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(1)
INSTRUKCJA OBSLUGI ORYGINALNA

PILARKA BRZESZCZOTOWA (WYRZYNARKA)

58G078

UWAGA Przeczytaj wszystkie ostrzezenia dotyczace

bezpieczenstwa, instrukcje, ilustracje i specyfikacje dostarczone

wraz z tym elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie wszystkich
ponizszych instrukcji moze spowodowac porazenie pradem elektrycznym,
pozar ilub powazne obrazenia.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje do wykorzystania w

przysztosci.

« Trzyma¢ elektronarzedzie za izolowane powierzchnie chwytne
podczas wykonywania czynnosci, w ktérych element tnacy
moze styka¢ si¢ z ukrytym oprzewodowaniem lub witasnym
przewodem. Element tnacy, stykajacy sie z przewodem pod
napieciem, moze spowodowaé, ze odstoniete metalowe czesci
elektronarzedzia znajda sie pod napieciem i mogtyby spowodowac
porazenie operatora prgdem elektrycznym.

e Uzywac zaciskéow lub innego praktycznego sposobu, aby
bezpiecznie zamocowac i podeprze¢ przedmiot obrabiany na
stabilnej platformie. Trzymanie przedmiotu obrabianego reka lub
przycisnigtego do swojego ciata powoduje, ze jest on niestabilny, i
moze prowadzi¢ do utraty kontroli.

OBJASNIENIE ZASTOSOWANYCH PIKTOGRAMOW:
i[O 8
2 3 4
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1.Przeczytaj doktadnie instrukcje obstugi
2.Uzywaj $rodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki stuchu,
maske przeciwpytowa)
3.Druga klasa ochronnosci
4.Nie wyrzuca¢ z odpadami domowymi
5.0dtgcz przewdd zasilajgcy przed rozpoczeciem czynnosci
obstugowych lub naprawczych.
6.Chron urzadzenie przed wilgocig
7.Urzadzenie spetnia wymogi przepiséw Unii Europejskiej.
8.Znak certyfikacji EAC.
9.Znak certyfikacji rynku ukrainskiego.

ZAWARTOSC

* Wyrzynarka 1 szt.

e Brzeszczot do drewna 1 szt.

e Klucz imbusowy 1 szt.

* Prowadnica réwnolegta 1szt.

e Kréciec do odsysania pytu 1 szt.

o Instrukcja obstugi 1szt.

e Karta gwarancyjna 1 szt.

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi sie do elementdw urzadzenia

przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukgii.
1.Blokada brzeszczotu
2.Przycisk kontroli wahadta
3.Wigcznik / wytacznik

4.Kréciec odprowadzania pytu
5.Klucz imbusowy

6.Pokretto predkosci obrotowej
7.Przycisk odsysania pyiu
8.Uchwyt

9.0sfona brzeszczota
10.Brzeszczot

11.Prowadnica

12.Uchwyt brzeszczotu
13.Regulowana stopa wyrzynarki

OZNACZENIA NA URZADZENIU

(™ mrrRRMM v 00 ")

RRRR -rok produkcji

MM -miesigc produkciji

Y -oznaczenie dodatkowe
XXXXX -numer seryjny
NNN -oznaczenie dodatkowe

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Wyrzynarka jest elektronarzedziem typu recznego z izolacjg Il klasy. Jest
ona napedzana jednofazowym silnikiem komutatorowym. Urzadzenie
przeznaczone jest do wykonywania prostego ciecia rozdzielajgcego,
cigcia krzywoliniowego oraz wycig¢ w drewnie i, materiatach
drewnopodobnych oraz tworzywach sztucznych i metalach (pod
warunkiem zastosowania odpowiedniego brzeszczotu).

Obszary jej uzytkowania to wykonawstwo prac remontowo — budowlanych
oraz wszelkich prac z zakresu samodzielnej dziatalnosci amatorskiej
(majsterkowanie).

Nie wolno uzywac elektronarzedzia niezgodnie z jego
przeznaczeniem.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

MOCOWANIE BRZESZCZOTU

Montaz i wymiana brzeszczotu odbywa sig wedtug nastepujgcych krokow:

e Przekreci¢ pokretto blokady brzeszczotu (12) w prawo.

e Umiesci¢ brzeszczot (10) w uchwycie skierowany zebami do
przodu.

e Przekreci¢ pokretto (12) do pozycji wyjsciowej. Sprawdzi¢, czy
brzeszczot jest wtasciwie osadzony.

Uwaga: Brzeszczot moze gwattownie wyskoczy¢ z uchwytu podczas

wyjmowania. Nalezy kontrolowa¢ czubek brzeszczotu i trzymaé go z

daleka od twarzy. Nie dotyka¢ brzeszczotu od razu po pracy, gdyz

moze byé on mocno rozgrzany. Uzywac¢ rekawic.

Uwaga: Stosowac jedynie brzeszczoty z systemem mocowania T

ODPROWADZANIE PYLU

Aby stosowac funkcje odprowadzania pylu nalezy postgpi¢ wedtug

nastgpujacych krokow:

e Przytgczy¢ waz ssacy sytemu odprowadzania pytu do krééca (4).
Zwréci¢ uwage na szczelne potgczenie.

e Przesuna¢ przetgcznik odsysania pytu do pozyciji tylnej (7).

Uwaga: Nie stosowa¢ odsysania pytu gdy cigcie materiatu generuje

iskry.

PRACA / USTAWIENIA

WLACZANIE / WYLACZANIE

Uwaga: przed przytaczeniem wyrzynarki do sieci zasilajacej zawsze

nalezy sprawdzi¢, czy napiecie sieci odpowiada napigciu podanemu

na tabliczce znamionowej umieszczonej na elektronarzedziu.

e Wigczenie odbywa sie poprzez wcisnigcie tylnej czesci wigcznika
(3). Zwolni¢ nacisk w celu wytgczenia.

e Zablokowanie w celu pracy ciggtej odbywa sie przez doci$niecie
wigcznika (3) w tej pozycji w przéd. Odciggnigcie wigcznika w tyt
spowoduje wytgczenie urzadzenia.

REGULACJA PREDKOSCI PRACY WYRZYNARKI

Predkos$¢ obrotowg silnika wyrzynarki reguluje sie poprzez pokrecenie i

ustawienie pokretta regulacji predkosci (6). Pozwala to na dostosowanie

predkosci pracy elektronarzedzia do wiasciwosci obrabianego materiatu.

Im wyzsza liczba znajduje si¢ na obwodzie pokretta, tym wieksza jest

predko$¢ pracy wyrzynarki.

KONTROLA WAHADLA

Za pomocy pokretta kontroli wahadta (2) mozna dostosowac skok

brzeszczotu w celu uzyskania jak najlepszej jakosci ciecia dla

poszczegdlnych materiatow.

e Ustawienie 0 — ptyty i blachy metalowe, materialy podatne na
strzgpienie

e Ustawienie 1 — tworzywa sztuczne

e Ustawienie 2 — twarde drewno

« Ustawienie 3 — migkkie drewno.

Przy przecinaniu metalu zaleca sig stosowanie brzeszczotéw o wiekszej

ilo$ci zgbow oraz odpowiedniego czynnika chtodzacego. Przecinanie bez

chiodziwa prowadzi do przy$pieszonego zuzycia brzeszczotu.

Orientacyjny dobér brzeszczotu okresla tabela ponizej:

Liczba zgbow Dlugosc Zakres zastosowania
nacal brzeszczotu
24 Miekka stal, metal niezelazne
14 80 mm Metale niezelazne, tworzywa sztuczne
9 Drewno, sklejka drewniana

REGULACJA SKOSU



Regulowana stopa wyrzynarki (13) umozliwia wykonywanie ciecia pod

skosem w nastepujacych pozycjach: 0°, £15°, +30°, +45°.

e Odtgczy¢ urzadzenie od zasilnia

e Uzywaijac klucza imbusowego (5) poluzowaé dwie $ruby na spodniej
czesci stopy (13).

e Odciggng¢ stope (13) od zagtebienia stopnia, przechyli¢c do
wymaganego kata.

e Umiesci¢ stope (13) w odpowiednim gniezdzie kata. Zablokowaé
stope w wybranej pozycji dokrecajgc obie $ruby.

CIECIE

e Umiesci¢ przednig cze$¢ stopy (13) ptasko na materiale
przewidzianym do ciecia.

e Uruchomi¢ wyrzynarke i odczeka¢, az osiggnie maksymalng
ustawiong predko$¢ obrotowa.

e Przesuwac¢ powili wyrzynarke prowadzac brzeszczot po wczesniej
wyznaczonej linii ciecia.

e W przypadku cigcia po linii krzywej nalezy bardzo delikatnie
prowadzi¢ wyrzynarke.

Ciecie nalezy wykonywa¢ réwnomiernie, zwracajac przy tym uwage, aby

nie przecigza¢ wyrzynarki. Nadmierny nacisk wywierany na brzeszczot

bedzie dziatat hamujgco na ruch brzeszczotu, co odbije sie na wydajnosci

ciecia.

Uwaga: jesli podczas pracy cata powierzchnia stopy wyrzynarki nie

przylega do powierzchni obrabianego materiatu, lecz jest uniesiona

nad nim, to zachodzi niebezpieczenstwo ztamania brzeszczotu.

WYCINANIE OTWORU W MATERIALE

* Wywierci¢ w materiale otwér o $rednicy 10 mm.

e Wprowadzi¢ brzeszczot (10) w otwdr i rozpoczg¢ wycinanie od
wykonanego otworu.

MONTAZ PROWADNICY DO CIECIA ROWNOLEGLEGO

« Odtgczy¢ urzadzenie od zasilania.

* Umiesci¢ brzeszczot (10) w uchwycie (12) i zacisngc¢ (1).

e Poluzowa¢ $ruby i umiesci¢ prowadnice (11) w otworze.
Dostosowa¢ pozycje prowadnicy (11) do wymaganej odlegtosci.

* Dokreci¢ nakretki motylkowe.

OBSLUGA | KONSERWACJA

Uwaga: przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci
zwiazanych z instalowaniem, regulacja, naprawa lub obstuga nalezy
wyjacé wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka sieciowego.

e Zaleca sig czyszczenie urzgdzenia bezposrednio po kazdorazowym
uzyciu.

* Do czyszczenia nie nalezy stosowa¢ wody lub innych cieczy.

e Urzadzenie nalezy czys$ci¢ za pomocg suchego kawatka tkaniny lub
przedmuchaé sprezonym powietrzem o niskim ci$nieniu.

* Nie uzywa¢ zadnych $rodkéw czyszczgcych ani rozpuszczalnikéw,
gdyz moga one uszkodzi¢ czesci wykonane z tworzywa sztucznego.

e Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjine w obudowie
silnika, aby nie dopusci¢ do przegrzania urzadzenia.

e Zaleca sig okresowe smarowanie rolki prowadzacej. Kropla oleju
zaaplikowana w to miejsce wydtuzy jej trwatos¢.

e W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajgcego, nalezy go
wymienié¢ na przewdd o takich samych parametrach. Czynno$é tg
nalezy powierzy¢é wykwalifikowanemu specjaliscie lub oddac¢
urzadzenie do serwisu.

* W przypadku wystepowania nadmiernego iskrzenia na komutatorze
zleci¢ sprawdzenie stanu szczotek weglowych silnika osobie
wykwalifikowanej.

e Urzadzenie zawsze nalezy przechowywa¢ w miejscu suchym,
niedostepnym dla dzieci.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krétsze niz 5 mm), spalone lub pekniete szczotki weglowe silnika
nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze dokonuje sie jednoczesnie
wymiany obu szczotek weglowych. Czynno$¢ wymiany szczotek
weglowych nalezy powierzyé wytacznie osobie wykwalifikowanej,
wykorzystujac czesci oryginalne

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez autoryzowany
serwis producenta

DANE ZNAMIONOWE

Wyrzynarka 58G078
Parametr Wartos¢
Napigcie zasilania 230 VAC
Czestotliwos¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 600 W
llo$¢ cykli brzeszczotu (bez obcigzenia) 800-3000 min-1

Max. grubos¢ cietego materiatu - drewno 80 mm
Max. grubo$¢ cietego materiatu - metal 8 mm

Skok brzeszczotu 18 mm

Klasa ochronnosci Il

Masa 1,7 kg
58G078 oznacza zaréwno typ oraz okreslenie maszyny

OCHRONA SRODOWISKA

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z
domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich
zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu

— lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny
zawiera substancje nieobojetne dla Srodowiska naturalnego. Sprzet
nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla
$rodowiska i zdrowia ludzi.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa z siedzibg
w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuje, iz wszelkie prawa
autorskie do tresci niniejszej instrukcji (dalej: ,Instrukcja”), w tym mu.in. jej tekstu,
zamieszczonych fotografii, schematow, rysunkéw, a takze jej kompozycji, nalezg
wytacznie do GTX Poland i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawa z dnia 4 lutego
1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z
pozn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach
komercyjnych catosci Instrukcji jak i poszczegélnych jej elementéw, bez zgody GTX
Poland wyrazonej na pi$mie, jest surowo zabronione i moze spowodowa¢ pociggnigcie
do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postgpowania w przypadku reklamacji
zawarte sa w zataczonej do produktu Karcie Gwarancyjnej.

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@gtxservice.com

Sie¢ Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i pogwarancyjnych
dostepna na platformie internetowej gtxservice.com

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com

GT) SERVICE

CIRCULAR ECONOMY SOLUTIONS

Deklaracja zgodnosci WE

Producent: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

ul. Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa

Wyréb: Wyrzynarka

Model: 58G078

Nazwa handlowa: GRAPHITE

Numer seryjny: 00001 + 99999

Opisany wyzej wyrob jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
Oraz spetnia wymagania norm:

EN 62841-1:2015 +A11:2022; EN
+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Deklaracja ta odnosi sie wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata
wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czgsci sktadowych

dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez
niego poézniejszych dziatan.

Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE
upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:

Podpisano w imieniu:

GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.

Ul. Pograniczna 2/4

02-285 Warszawa

62841-2-11:2016+A1:2020

Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. dokumentacji technicznej GTX Service
Warszawa, 2025-02-10

(en)
TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS
CHAINSAW (JIGSAW)

58G078
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CAUTION Read all safety warnings, instructions, illustrations and
specifications supplied with this power tool. Failure to follow all the
instructions below may result in electric shock, fire and/or serious injury.
Keep all warnings and instructions for future reference.

« Hold the power tool by its insulated gripping surfaces when
performing operations where the cutting tool may contact
hidden wiring or its own cord. If the cutting tool comes into contact
with a live wire, exposed metal parts of the power tool may become
live and could cause the operator to receive an electric shock.

e Use clamps or other suitable means to securely fasten and
support the workpiece on a stable platform. Holding the
workpiece by hand or pressing it against your body makes it
unstable and may lead to loss of control.

EXPLANATION OF THE PICTOGRAMS USED:
l.g D \g -
2 a a
7 [} 9

6
1. Read the operating instructions carefully
2. Use personal protective equipment (safety goggles, ear protectors,
dust mask)
3. Class 2 protection
4. Do not dispose of with household waste
5. Disconnect the power cord before carrying out any maintenance or
repair work.
6. Protect the appliance from moisture
7. The device complies with European Union regulations.
8. EAC certification mark.
9. Ukrainian market certification mark.

CONTENTS

Jigsaw

Wood saw blade
Allen key

Parallel guide

Dust extraction nozzle
User manual
Warranty card 1

DESCRIPTION OF ILLUSTRATED PAGES
The numbering below refers to the machine components shown on the
illustrations in this manual.

Saw blade lock

Pendulum control button

On/off switch

Dust extraction port

Allen key

Speed control knob

Dust extraction button

Handle

Saw blade guard

10. Saw blade

11.Guide rail

12. Saw blade holder

13.Adjustable jigsaw base

MARKINGS ON THE DEVICE

(™ rrrRRMM v x00x ")
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RRRR -year of manufacture
MM -month of manufacture
Y -additional designation
XXXXX -serial number

NNN -additional marking

CONSTRUCTION AND APPLICATION

The jigsaw is a hand-held power tool with Class Il insulation. It is driven by
a single-phase commutator motor. The device is designed for making
straight rip cuts, curved cuts and cut-outs in wood, wood-based materials,
plastics and metals (provided the appropriate saw blade is used).

Its areas of use include renovation and construction work, as well as all
types of DIY work.

Do not use the power tool for purposes other than those for which
it is intended.

PREPARATION FOR USE

FITTING THE SAW BLADE

The saw blade is fitted and replaced as follows:

e Turn the saw blade locking knob (12) clockwise.

e Place the saw blade (10) in the holder with the teeth facing forwards.

e Turn the knob (12) back to its original position. Check that the saw
blade is correctly seated.

Note: The saw blade may spring out of the holder suddenly when

being removed. Keep an eye on the tip of the saw blade and keep it

away from your face. Do not touch the saw blade immediately after

use, as it may be very hot. Wear gloves.

Caution: Use only saw blades with the T-clamping system

DUST EXTRACTION

To use the dust extraction function, follow these steps:

e Connect the suction hose of the dust extraction system to the
connection (4). Ensure the connection is tight.

* Move the dust extraction switch to the rear position (7).

Note: Do not use dust extraction when cutting material that

generates sparks.

OPERATION / SETTINGS

SWITCHING ON/ OFF

Note: Before connecting the jigsaw to the mains, always check that

the mains voltage corresponds to the voltage stated on the rating

plate on the power tool.

e To switch on, press the rear part of the switch (3). Release the
pressure to switch off.

e To lock the switch for continuous operation, press the switch (3)
forward into this position. Pulling the switch back will switch the
machine off.

ADJUSTING THE JIG SAW SPEED

The jigsaw’s motor speed is adjusted by turning and setting the speed

control knob (6). This allows you to adapt the power tool’s operating speed

to the properties of the material being worked on. The higher the number
on the knob’s circumference, the higher the jigsaw’s operating speed.

PENDULUM CONTROL

The pendulum control knob (2) can be used to adjust the saw blade stroke
to achieve the best possible cut quality for different materials.

e Setting 0 — boards and sheet metal, materials prone to fraying

e Setting 1 — plastics

e Setting 2 — hard wood

e Setting 3 — softwood.

When cutting metal, it is recommended to use saw blades with a higher
tooth count and a suitable coolant. Cutting without coolant leads to
accelerated wear of the saw blade. The table below provides a guide to
selecting the correct saw blade:

tegtjhmpbeerrir?(f:h Blade length Application range
24 Mild steel, non-ferrous metals
14 80 mm Non-ferrous metals, plastics
9 Wood, plywood

BEVEL ADJUSTMENT

The adjustable jigsaw base (13) allows for mitre cuts in the following

positions: 0°, +15°, +30°, +45°.

« Disconnect the machine from the mains

e Using an Allen key (5), loosen the two screws on the underside of
the base (13).

e Pull the base (13) out of the base recess and tilt it to the required
angle.

e Place the base (13) in the appropriate angle slot. Lock the base in
the selected position by tightening both screws.

CUTTING

* Place the front of the base plate (13) flat on the material to be cut.

e Start the jigsaw and wait until it reaches the maximum set speed.

e Move the jigsaw slowly, guiding the blade along the pre-marked
cutting line.

e When cutting along a curved line, guide the jigsaw very gently.

The cut should be made evenly, taking care not to overload the jigsaw.

Excessive pressure on the blade will impede its movement, which will

affect cutting performance.



Note: if, during operation, the entire surface of the jigsaw’s base
plate does not rest against the surface of the workpiece but is raised
above it, there is arisk of the saw blade breaking.

CUTTING A HOLE IN THE MATERIAL

o Drill a 10 mm diameter hole in the material.

« Insert the saw blade (10) into the hole and start cutting from the hole
you have drilled.

FITTING THE PARALLEL CUTTING GUIDE

« Disconnect the machine from the mains.

« Place the saw blade (10) in the holder (12) and tighten (1).

e Loosen the screws and place the guide (11) in the hole. Adjust the
position of the guide (11) to the required distance.

e Tighten the wing nuts.

OPERATION AND MAINTENANCE

Note: Before carrying out any installation, adjustment, repair or
maintenance work, remove the power cord plug from the mains
socket.

e It is recommended to clean the appliance immediately after each
use.

« Do not use water or other liquids for cleaning.

e Clean the appliance with a dry cloth or blow it with low-pressure
compressed air.

« Do not use any cleaning agents or solvents, as these may damage
plastic parts.

« Clean the ventilation slots in the motor housing regularly to prevent
the device from overheating.

e |t is recommended to lubricate the guide roller periodically. A drop
of oil applied to this area will extend its service life.

« |f the power cable is damaged, replace it with one of the same
specifications. This task should be carried out by a qualified
specialist or the device should be sent for servicing.

« |f there is excessive sparking at the commutator, have a qualified
person check the condition of the motor’s carbon brushes.

* The appliance must always be stored in a dry place, out of reach of
children.

REPLACING THE CARBON BRUSHES

Worn (shorter than 5 mm), burnt or cracked motor carbon brushes must
be replaced immediately. Both carbon brushes must always be replaced
atthe same time. The replacement of carbon brushes must only be carried
out by a qualified person using original parts

Any faults should be rectified by the manufacturer’'s authorised service
centre

Manufacturer: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k, Pograniczna 2/4 02-285
Warsaw

Product: Jigsaw

Model: 58G078

Trade name: GRAPHITE

Serial number: 00001 to 99999

The product described above complies with the following
documents:

Machinery Directive 2006/42/EC

Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

RoHS Directive 2011/65/EU, as amended by Directive 2015/863/EU
And meets the requirements of the following standards:

EN  62841-1:2015 +A11:2022; EN 62841-2-11:2016+A1:2020
+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

This declaration applies exclusively to the machine in the condition in
which it was placed on the market and does not cover components
added by the end-user or subsequent modifications carried out by them.
Name and address of the person resident or established in the EU
authorised to prepare the technical documentation:

Signed on behalf of:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. 2/4 Pograniczna 02-285 Warsaw

Pawet Kowalski
Authorised representative for technical documentation, GTX Service

Warsaw, 10 February 2025
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NEPEKNAL OPUTHATNBHUX IHCTPYKLIA
NAHLIIOrOBA MNA (TOE3UK)

58G078

YBATA MpouuTaitTe BCi nonepemxeHHs wWoao 6e3neku, iHCTPYKLUL,

inocTpauii Ta TeXHiYHI XapaKTepuCTUKK, WO AOAAITLCA A0 LbOro

€eNeKTPOIHCTPYMEeHTY. HepoTpumaHHs  BCIX  HaBEAEHUX — HWKYe

IHCTPYKLiA MOXe NpWU3BECTU [0 YPaXEHHS EneKTPUYHUM CTPYMOM,

noxexi Ta/abo cepiio3HMx TpaBM.

36epiranTte Bci nonepekeHHA Ta IHCTPYKUii ANA noaanbLioro

BUKOPUCTaHHS.

e TpumaiiTe eNneKTPOIHCTPYMEHT 3a i30NbOBaHi NOBEPXHi Py4oK
niA 4ac BWKOHaHHA onepauiil, NiA Yac SAKUX PiKY4YUiA
iHCTpyMeHT MoXe KOHTaKTyBaTh 3 NPUXOBaHOIO
eneKTponpoBoAKo abo BMACHMM LWHYPOM. SKLO piXy4ui
{HCTPYMEHT KOHTaKTye 3 APOTOM Mif, Hanpyroto, oroneHi MeTanesi
YaCTUHW EeneKTPOIHCTPYMEHTa MOXYTb CTaTu Mif Hamnpyrow, Lo
MOXe NPU3BECTU [0 YPaXEHHs! onepaTopa ernlekKTpPUYHUM CTPYMOM.

. pucTOBYWTe 3aTUcKayi abo iHwi BignoBigHi 3acobu ansa

RATED DATA
Jigsaw 58G078
Parameter Value
Supply voltage 230 VAC
Supply frequency 50 Hz B
Rated power 600 W

Saw blade cycles (no load) 800-3000 rpm

Max. thickness of material being cut — wood 80 mm

Max. thickness of material cut — metal 8 mm

Saw blade pitch 18 mm

Protection class I

Weight 1.7 kg
58G078 denotes both the type and specification of the machine

ENVIRONMENTAL PROTECTION

HaAIMHOro 3aKpinneHHs Ta NiIATPUMKWU 3aroToBKU Ha CTiMKiW
nnartdopmi. TpUMaHHs 3aroToBkM pykamu abo NpuTUCKaHHS ii 1o
Tina pobuTs ii HECTINKOK Ta MOXE NPU3BECTU 0 BTPATH KOHTPOTHO.

NOACHEHHA BUKOPUCTAHUX NIKTOrPAM:

i) =] et

waste, but must be handed over for recycling at appropriate facilities.
Information on recycling can be obtained from the product retailer or
— local authorities. Waste electrical and electronic equipment contains
substances that are harmful to the environment. Equipment that is not
recycled poses a potential threat to the environment and human
health.

“GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, with its
registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: “GTX Poland”), hereby
informs that all copyrights to the content of this manual (hereinafter: “Manual’), including,
amongst other things, its text, photographs, diagrams, drawings, as well as its
composition, belong exclusively to GTX Poland and are protected by law in accordance
with the Act of 4 February 1994 on Copyright and Related Rights (i.e. Journal of Laws
2006 No. 90, item 631, as amended). Copying, processing, publishing or modifying the
Manual in its entirety or any of its individual elements for commercial purposes without the
express written consent of GTX Poland is strictly prohibited and may result in civil and
criminal liability.

Electrically powered products must not be disposed of with household

EC Declaration of Conformity
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1. YBaXHO npounTaiiTe iHCTPYKLito 3 ekcrinyaTauii
2. BukopucToByiite 3acobu iHAMBIAYanbHOro 3axncTy (3axMcHi
OKyNSipU, HaBYLLIHWKW, NUI03aXUCHY Macky)

3. BaxucT knacy 2

4. He BukvpaiiTe pa3om i3 nobyToBUMM Bigxodamm

5. MNepep BUKOHAHHAM Byab-SiKUX POBIT 3 TEXHIYHOrO 06CNYyroByBaHHs
ab0 peMOHTY BiAKIONITb LUHYP XUBMEHHS.

6. 3axuwante npunag Big Bonorn

7. Mpwnap signosigae Hopmam €sponelicbkoro Cotay.

8. 3Hak cepTudikauii EAC.

9. 3Hak cepTudikaLii Ans yKpaiHCbLKOro puHKY.

3MICT



Jo63nk

MunbHun auck ana nepesa
LLlecTurpaHHwii kntoy
MapanenbHa Hanpasnsioya
Hacapka ans BioBeaeHHs nuny
IHCTpyKUia 3 ekcnnyaTauii
[FapaHTiiH1A TanoH

Onuc INOCTPOBAHUX CTOPIHOK
Hymepalisi Hwkye BIiANOBIAAE KOMMOHEHTaM MalUVHK, MOKa3aHUM Ha
intocTpauisix y LibOMy NOCIGHWMKY.

1. dikcaTop NUNbHOro Ancka

KHorka perynioBaHHs MasiTHUKa

Bumukay

OrBip Ans BiABEAEHHS Nuny

LLlecTurpaHHwii koY

Perynatop weunakocTi

KHonka BigBeaeHHs nuny

Pyuka

9. 3axmCHUIN KOXYX NUIBbHOrO Ancka

10. MunbHWIA gnuck

11. Hanpasnstoya wmHa

12. Tpmay NUnbLHOTO Ancka

13. PerynboBaHa ocHoBa nob3uka

MAPKYBAHHS HA MPUCTPOI
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RRRR -pik BUrOTOBNEHHS

MM -MicsiLb BUTOTOBNEHHS!
Y -AOfATKOBE MO3HAYEHHS
XXXXX -CepifiH1in Homep

NNN -AofaTKoBE MapKyBaHHs

KOHCTPYKLIAA TA 3ACTOCYBAHHSA

JoB3vk — Le py4HWIn enekTPOIHCTPYMEHT 3 isonsuieto knacy Il. BiH
npuMBoauTLCA B Ail0  0AHOMA3HUM  LWTKOBUM ABuryHoM. [punap
NPU3HAYEHUA ANA BUKOHAHHA MPSMUX MO3AOBXHIX, KPUBOMIHIMHUX Ta
BUPI3HWUX PO3pi3iB Yy [EepeBWHi, MaTepianax Ha OCHOBI [epeBuHU,
nnactMacax Ta MeTanax (3a YMOBM BUKOPWUCTaHHS BiAmMoBiaHOro
NUIKOBOTO AMCKa).

Cdpepy 3acTOCyBaHHSA BKIMIOYAOTb PEMOHTHI Ta ByaiBenbHi pobotu, a
TaKoX yci B1AM pobiT «3pobu camy».

He BUKOpUCTOBYITE €NEKTPOIHCTPYMEHT ANA Linewn, iHWnX HiX Ti,
ANA AKMX BiH NPU3HaYeHUN.

NIArOTOBKA 4O BUKOPUCTAHHA

BCTAHOBINEHHSA NUNbHOIO AUCKA

MNbHWIA AMCK BCTAHOBMIOETLCA Ta 3aMIHIOETECS HACTYMHUM Y/HOM:

o [osepHiTb pyuky dikcauii nunbHoro Ancka (12) 3a roAMHHUKOBOKO
CTpinkoto.

e BcTaHoBiTh NUnbHWIA Auck (10) y Tpumay 3ybusamn Bnepea.

o T[loBepHiTk pyyky (12) y BuxigHe nonoxeHHs. MepekoHanTecs, WO
NUALHUIA AUCK NPaBUMbHO BCTAHOBMEHUNA.

Mpuwmitka: MMig Yac 3HATTA NUNbLHOrO AUCKAa BiH MOXe panToBO

BUCKOUYMTU 3 TpUMayva. CnigkyinTe 3a KiHYMKOM NUNBLHOTO AWCKa Ta

TpumaiTe ioro nopani Big o6nuyus. He TopkanTecsa nunbHOro

AuUCKa oApasy Nicrnsi BUKOPUCTaHHSA, OCKINbKK BiH Moxe GyTu ayxe

rapsiumm. Hocitb pykaBuuku.

3acTepexeHHs: BukopuctoByiTe nuiie NunbHi AUCKK 3 T-noAiGHOK

CUCTEMOIO 3aTUCKaHHSI

BUBITPIOBAHHA NUNY

LLlo6 ckopucTaTucs thyHKLiEID NUIMOBIABEAEHHS, BUKOHAITE Taki Aji:

o [igknioydiTe BCMOKTYBanbHWUI LUMAHT CUCTEMU NUMOBIABEAEHHS [0
3'egHaHHs (4). MepekoHalTecs, WO 3'eAHaHHS repMeTuyHe.

« [lepeBepaiTb NepeMunkay NUNOBIABEAEHHS B 3aQHE NOMOXEHHS (7).

Mpumitka: He BuKOpUCTOBYITE NUMOBIACMOKTYBaHHA MiA 4ac

pi3aHHA MaTepianiB., L0 YTBOPHOIOTb iCKPU.

EKCMNYATAUIA / HANALUTYBAHHA

YBIMKHEHHA / BAMKHEHHA

Mpumitka: Mepen nigknoYeHHAM noG3vka A0 Mepexi 3aBXau

peBipsinTe, 4n BiAr Hanpyra B Mepexi Hanpysi, 3a3Ha4eHin

Ha NacnopTHIN TabnuyLli enekTpoiHCTPyMeHTa.

e LLlo6 yBiMKHYTV iHCTPYMEHT, HATUCHITb Ha 3a[IHI0 YaCTUHY BUMUKaYa
(3). BignycTiTb HaTUCK, W06 BUMKHYTW IHCTPYMEHT.

o Llo6 3adikcyBaTn BUMUMKaY anst 6e3nepepBHOi poboTU, HATUCHITL
BUMMKa (3) Briepen Y Lie NonoxeHHst. MoTArHyBLUM BUMUKaY Hasag,
BUMKHETE iHCTPYMEHT.

PEMYNIIOBAHHS LUBUOKOCTI IOB3UKA

LLBnakictb obepTaHHA ABWUryHa nob3vka peryrioeTbcsi 3a AOMOMOrol
MOBOPOTHOTO perynsaTopa weuakocTi (6). Lle aossonse apantyBatn
pobouy LIBMAKICTb €NEeKTPOIHCTPYMEHTY oo BMacT1BOCTEN
obpobnioBaHoro  matepiany. Yvm BULLE YMCTIO HA  OKPYXKHOCTI
perynsitopa, TvM BULL@ poboya LBUAKICTb Nob3vka.

PEMYNIIOBAHHA NEHAYNY

Perynsitop MasiTHUKOBOro pyxy (2) MOXHa BWKOPUCTOBYBaTWU Anist

perynioBaHHsi XoAy MWMBbHOTO Aucka 3 METOK [OCSTHEHHsT HankpaLlol

SKOCTI pidy ANs pi3HWX maTepianis.

e [losuuia 0 — JOWKM Ta NUCTOBWIA MeTan, maTepianu, CXwnbHi 40
posLuapyBaHHs

e [osuuis 1 — nnactmacu

e [lo3uuia 2 — TBepAa AepeBuHa

e [losuuia 3 — M'sika aepeBuHa.

[Mpw pizaHHi MeTany pekoMeHayeTbCA BUKOPUCTOBYBATU MUIbHI ANCKM 3

GinbLLUOKO  KiMbKICTIO 3yOLiB Ta BIAMOBIOHY OXONOMKYBamNbHY PiaMHY.

PisaHHa 6e3 oxonomkyBanbHOI piavHU NpU3BOAUTL [0 MPUCKOPEHOro

3HOCY NWUNBbHOTO Ancka. Y Tabnuui HUXYe HaBeaeHO pekoMeHAaaLii LWoao

BMGOPY NPaBUIIbHOTO NUIBHOTO AUCKA:

Kinbkictb
N [oBxuHa .
3ybuis Ha [liana3oH 3acTocyBaHHsA
o NUnKn
aonm
24 M'sika cTanb, KonbopoBi MeTanu
14 80 Mm Konboposi meTanu, nnactmacu
9 [HepeBo, haHepa

PEMYNIIOBAHHSA KYTA

PerynsoBaHa ocHoBa no63vka (13) 403B0MNsiE BUKOHYBaTW NONepeyHi pian

B Takux nonoxeHHsix: 0°, £15°, +30°, +45°.

e BigkniouiTh iHCTPYMEHT Big Mepexi

* 3a ponomoroto WwecTurpaHHoro knioya (5) ocnabTe ABa rBUHTU Ha
HWXKHIN CTOPOHI ocHoBwM (13).

e ButarHite nigcraeky (13) 3 rHisga Ta Haxunith ii nig HeobXigHUM
KyTOM.

e BcraHosiTb ocHoBy (13) y BignosigHui nas nig Kytom. 3adikcyiite
OCHOBY Y BUOpaHOMY MOMOXeEHHI, 3aTArHyBLUN 061ABa BUHTW.

PI3BAHHA

e [oknapgitb nepegHlo 4acTuHy onopHoi nnuTu (13) piBHO Ha
mMatepian, Wo NiAnNsrae pisaHHio.

e YBIiMKHiTb N1063uK i 3ayekanTe, NOKM BiH AOCArHE MakcuMmanbHOT
3a/1aHoi LWBMAKOCTI.

e [loBinbHO nepemilaiite No63UK, HaNpPaBnAYM MUMKY B3OOBX
3a3ganeriab HamideHoi niHii pisy.

o Tig yac pisaHHsa No KpuBiii NiHii BeAiTb N063uK Ayxe 06epexHO.

PisaHHa cnig BWKOHyBaTW PIBHOMIPHO, HE NepeBaHTaXyun IOG3VK.

HapMmipHuiA TUCK Ha NWMbHE NMONOTHO MepeLUKOKAaTME NOTo PyXy, L0

HeraTMBHO BNIMHE Ha AKICTb Pi3aHHs.

MpumMiTka: AKWO nig Yyac po6oTH BCS NOBEPXHSA OMOPHOI MIUTH

no63uka He Npunsirac 4o NOBEPXHi 3aroToBKK, a NiAHATa Hag Heto,

iCHyE PMU3MK NOMOMKM NUNbHOTO nesa.

BUPI3AHHA OTBOPY B MATEPIANI

* T[lpocsepanite oTBIp AiameTpom 10 MM y maTepiani.

e BcraBTe nunbHuiA auck (10) B OTBIP i MouMHaliTe pisaHHs Big
npocBepAneHoro 0TBopy.

BCTAHOBJIEHHS! NAPANENLHOI HANPSAMHOI NIHIT

o BigkniouiTb MaLLVHy Bif Mepexi.

e BcraHoBiTb NUnbHWiA anck (10) y Tpumay (12) i 3aTarHits (1).

e Ocnabte reBuHTM Ta BCTaBTe Hanpasnsiody (11) B OTBIp.
BigperynioiitTe nonoxeHHs Hanpasnsto4oi (11) Ha HeobxigHy
BiACTaHb.

e 3aTArHiTb KpUNbYaTi ranku.

EKCMNYATALIA TA TEXHIYHE OBCITYTOBYBAHHA

Mpumitka: Mepep BUKOHaHHAM OyAb-AKMX POGIT 3 YCTAHOBKM,

perynioBaHHs, peMOHTY a60 TeXHiYHOro 06CnyroByBaHHsi BUTAMHITb

LITeKep LUHYPa XUBMIEHHS 3 PO3ETKU.

e PekomeHayeTbcs ouvwatM npunag ogpasy nNicnsi  KOXHOro
BUKOPUCTaHHSA.

e He BukopucToByiTe Body abo iHLWi PiAMHM ANS OYULLEHHS.

e OunwaiiTe npunag cyxol raHdipkolo abo npopyiTe Woro
CTUCHEHUM MOBITPSIM HU3BbKOTO TUCKY.




e He BuKOpUCTOBYINTE MUIOYi 3acO6K @60 PO3HYMHHMKN, OCKINbKU BOHU
MOXYTb MOLLKOAUTM NNAacTUKOBI AeTani.

e PerynapHo ouulante BEHTUNAUINHI OTBOPW B KOpnyci ABWUryHa,
wo6 3anobirtn neperpiBaHHio npunaay.

o PekoMeHayeTbCsi NepiOANYHO 3MalllyBaTV HanpaBnsitoYnin POSMK.
Kpanns mactuna, HaHeceHa Ha L0 AiNsHKY, NPOAOBXMUTL TePMiH
1ioro cnyxoéu.

e SFKWO LWHYP XWBMNEHHA MOLIKOMKEHO, 3aMiHiTb WOro Ha Takui
camuit. Lito po6oTy Mae BUKoHyBaTK kBanidikoBaHwii haxiseLp abo
npunaz cnig BianpaBUTU Ha cepBicHe 06cnyroByBaHHS.

e FAKWO Ha KOMyTaTopi CMOCTepiracTbCsl HaAMIPHE  iCKPIHHS,
nonpociTb kBanicikoBaHy ocoby NepesipuTH CTaH BYFiNbHUX LLTOK
[ABUryHa.

o [lpunap 3aexau cnig 36epirat B cyxoMy MicLi, HeAOCTYNHOMY Ans
aiten.

3AMIHA BYTIJIbHUX LLITOK

3HoLLeHi (kopoTLui 3a 5 Mm), obropini abo TPICHYTI BYriNbHI LLiTKM ABUTyHa

HeobXigHO HeranHo 3amiHuTi. OBuABI BYriMbHI LWiTKM 3aBXaW Cnig

3aMiHIOBaTH OAHOYACHO. 3aMiHa BYTiNbHYX LLITOK MOBUHHA BUKOHYBaTUCS

TuLLe kBanichikoBaHOK 0COBOH0 3 BUKOPUCTaHHSAM OpuriHanbHUX AeTanei

Byab-siki  HecnpaBHOCTi  MOBWHHI  yCyBaTUCS B  aBTOPWU3OBaHOMY

CEpPBICHOMY LIEHTPi BUPOBHUKA

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKKU

Jlo63unk 58G078
MapameTp 3HauyeHHs
Hanpyra xvBneHHs 230 VAC
YacToTa xuBneHHs 50 Hz
HoMiHanbHa NoTyXHICTb 600 W
O6opoTn NUMLHOTO Avcka (6e3 800-3000 o6/xB
HaBaHTaXEHHs)
Makc. ToBWMHA pi3aHOro MmaTepiany — 80 Mm
fepesuHa
Makc. ToBWMHA pi3aHOro matepiany — 8 MM
meTan
Kpok 3y6LiiB n1nku 18 Mm
Knac saxvcty Il
Bara 1,7 kr
58G078 nosHavae siK TN, TaK | TEXHIYHI XapaKTepUCTUKN MaLLMHN
3AXUCT OOBKINNA
Bupobu, Wo npauioTh Ha enekTpoeHeprii, He MOXHa BukMaaTK
pasom i3 noBytoBumu Bigxogamu, ix HeobXigHO 3paBaTU  Ha
nepepobky y BiANoBiAHI NyHKTK. IHchopMaLiio Npo nepepobky MoxHa
— oTpumaTtn y npogasus BIApOGy abo B MiCLleBMX opraHax Bnagu.
Bil:lXOﬂlA €NeKTPUYHOro Ta erieKTpOHHOro OGI‘IaL‘lHaHHﬂ MIiCTATb
PeyoBUHM, wKignmei ans HaBKOMNULUHLOTO cepegosuLia.
O6napHaHHs, sike He nepepoBnsieTbCs, CTAHOBUTL MOTEHLNHY
3arpo3dy 4515 HaBKOMULWHLOIo cepeaoBuwa Ta SﬂOpOBYﬂ J'IIOlZlel;i.

«GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spétka komandytowa, 3
MicuesHaxomkeHHam y Baplasi, Byn. Pograniczna 2/4 (gani — «GTX Poland»), unm
roBifOMNSE, WO BCi @BTOPChKi MpaBa Ha 3MICT Lboro nocibHuka (aani — «MociGHMK»),
BKIIOYAIOYM, Cepeq iHLLIOTo, Moro TekcT, choTorpadii, Aiarpamu, MarioHky, a Takox oro
KoMnosuuio, Hanexatb BuUkNMoyHo GTX Poland i 3axuiieHi 3akOHOM BIAMOBIAHO OO
BakoHy Bia 4 nioToro 1994 poky Npo aBTOPCLKe MPaBO Ta CyMikHi Npaea (To6To 36ipHUK
3akoHiB 2006 p. Ne 90, n. 631, 3 nonpaskamu). KonitoBaHHsi, 06po6ka, nybnikaujs a6o
moaudikauis MociGHnka B Uinomy aBo Byab-AKOro 3 Or0 OKPEMMUX erleMeHTis y
KOMepLiiiHnX Linsix 6es nucemoBoi 3roan GTX Poland cysopo 3aGopoHeHi Ta MoxyTb
NPU3BECTU [0 LIMBINbHOI Ta KpUMIHANLHOT BiANOBAANbHOCTI.
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TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

FERASTRAU CU LANT (FERASTRAU PENTRU DECUPARE)

58G078

ATENTIE Cititi toate avertismentele de siguranta, instructiunile,

ilustratiile si specificatiile furnizate impreuna cu aceastd unealta

electrica. Nerespectarea tuturor instructiunilor de mai jos poate duce la
electrocutare, incendiu si/sau vatamari grave.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile pentru consultare

ulterioara.

« Tineti unealta electrica de suprafetele de prindere izolate atunci
cand efectuati operatiuni in care unealta de taiat poate intra in
contact cu cabluri ascunse sau cu propriul cablu. Dacéa unealta
de taiat intra in contact cu un fir sub tensiune, partile metalice
expuse ale uneltei electrice pot deveni sub tensiune si pot provoca
operatorului un soc electric.

o Utilizati clesti sau alte mijloace adecvate pentru a fixa si sustine
in siguranta piesa de prelucrat pe o platforma stabila. Tinerea
piesei de prelucrat cu mana sau apasarea acesteia impotriva
corpului o face instabila si poate duce la pierderea controlului.

EXPLICATIA PICTOGRAMELOR UTILIZATE:

B
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1. Cititi cu atentie instructiunile de utilizare

2. Utilizati echipament de protectie personala (ochelari de protectie,
protectie pentru urechi, masca de praf)

3. Protectie de clasa 2

4. Nu aruncati impreuna cu deseurile menajere

5. Deconectati cablul de alimentare inainte de a efectua orice lucrari
de intretinere sau reparatii.

6. Protejati aparatul de umiditate

7. Dispozitivul este conform cu reglementarile Uniunii Europene.

8. Marca de certificare EAC.

9. Marca de certificare pentru piata ucraineana.

CUPRINS

Fierastrau

Panza de ferastrau pentru lemn
Cheie Allen

Ghidaj paralel

Duza de aspirare a prafului
Manual de utilizare

Card de garantie

DESCRIEREA PAGINILOR ILUSTRATE
Numerotarea de mai jos se refera la componentele masinii prezentate in
ilustratiile din acest manual.

Blocare lama de ferastrau

Buton de control al pendulului
Comutator de pornire/oprire

Orificiu de aspirare a prafului

Cheie Allen

Buton de reglare a vitezei

Buton de aspirare a prafului

Méner

Protectie pentru lama de ferastrau

10. Lama de ferastrau

11. Sind de ghidare

12. Suport pentru lama de ferastrau

13. Baza reglabila a ferastraului

MARCAJELE DE PE APARAT
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RRRR -anul fabricatiei

MM -luna fabricatiei

Y -denumire suplimentara
XXXXX -numar de serie

NNN -marcaj suplimentar

CONSTRUCTIE $I UTILIZARE

Fierastraul vertical este o unealta electrica portabila cu izolatie de clasa II.
Este actionat de un motor cu comutator monofazat. Aparatul este
conceput pentru efectuarea de taieturi drepte, curbe si decupaje in lemn,
materiale pe baza de lemn, materiale plastice si metale (cu conditia
utilizaérii panzei de ferastrau adecvate).

Domeniile sale de utilizare includ lucrarile de renovare si constructie,
precum si toate tipurile de lucrari de bricolaj.

Nu utilizati unealta electrica in alte scopuri decat cele pentru care a
fost conceputa.

PREGATIREA PENTRU UTILIZARE

MONTAREA LAMII DE FERASTRAU

Pana de ferastrau se monteaza si se inlocuieste dupa cum urmeaza:

« Rotiti butonul de blocare a panzei de ferastrau (12) in sensul acelor
de ceasornic.

o Asezati panza de ferastrau (10) in suport, cu dintii orientati spre fata.

¢ Rotiti butonul (12) Tnapoi in pozitia initiala. Verificati daca lama de
ferastrau este asezata corect.



Nota: Pana de ferastrau poate sari brusc din suport atunci cand este
scoasa. Fiti atenti la varful penei de ferastrau si tineti-l departe de
fata. Nu atingeti pana de ferastrau imediat dupa utilizare, deoarece
poate fi foarte fierbinte. Purtati manusi.

Atentie: Utilizati numai lame de ferastrau cu sistem de prindere in T

ASPIRAREA PRAFULUI

Pentru a utiliza functia de aspirare a prafului, urmati acesti pasi:

« Conectati furtunul de aspiratie al sistemului de aspirare a prafului la
racord (4). Asigurati-va ca racordul este strans.

e Mutati comutatorul de aspirare a prafului in pozitia din spate (7).

Nota: Nu utilizati sistemul de aspirare a prafului atunci cand taiati

materiale care genereaza scantei.

FUNCTIONARE / SETARI

PORNIRE / OPRIRE

Noti: Inainte de a conecta ferastraul vertical la retea, verificati

intotdeauna daca tensiunea de retea corespunde cu cea indicata pe

placuta de identificare a sculei electrice.

* Pentru a porni, apasati partea din spate a comutatorului (3). Eliberati
presiunea pentru a opri.

e Pentru a bloca comutatorul in vederea functionarii continue, apasati
comutatorul (3) inainte, in aceasta pozitie. Tragerea comutatorului
Tnapoi va opri masina.

REGLAJUL VITEZEI FERASTRAULUI PENTRU DECUPARE

Viteza motorului ferastraului pendular se regleaza prin rotirea si setarea

butonului de control al vitezei (6). Acest lucru va permite sa adaptati viteza

de functionare a sculei electrice la proprietatile materialului pe care il

prelucrati. Cu cat numarul de pe circumferinta butonului este mai mare, cu

atat viteza de functionare a ferastraului pendular este mai mare.

REGLAJUL PENDULULUI

Butonul de control al pendulului (2) poate fi utilizat pentru a regla cursa
lamei de ferastrau, in vederea obtinerii celei mai bune calitéti posibile a
taieturii pentru diferite materiale.

* Setarea 0 — scanduri si tabla, materiale predispuse la sfasiere

e Setarea 1 — materiale plastice

e Setarea 2 —lemn de esentd tare

e Setarea 3 —lemn moale.

La taierea metalului, se recomanda utilizarea panzelor de ferastrau cu un
numar mai mare de dinti si a unui lichid de racire adecvat. Taierea fara
lichid de racire duce la uzura accelerata a panzei de ferastrau. Tabelul de
mai jos oferd un ghid pentru selectarea panzei de ferastrau corecte:

Numar de dinfi | Lungimea Domeniu de aplicare
pe inch panzei
24 Otel moale, metale neferoase
14 80 mm Metale neferoase, materiale plastice
9 Lemn, placaj

REGLAJUL INGUSTARII

Baza reglabild a ferastraului (13) permite taieturi in unghi in urmétoarele

pozitii: 0°, £15°, £30°, +45°.

o Deconectati masina de la reteaua electrica

* Folosind o cheie Allen (5), slabiti cele doua suruburi de pe partea
inferioara a bazei (13).

« Trageti baza (13) din adancitura bazei si inclinati-o la unghiul dorit.

o Asezati baza (13) in fanta cu unghiul corespunzator. Blocati baza in
pozitia selectata strangand ambele suruburi.

TAIERE

e Asezati partea frontala a placii de bazad (13) pe materialul care
urmeaza sa fie taiat.

« Porniti ferastraul si asteptati pana cand acesta atinge viteza maxima
setata.

* Deplasati ferastraul vertical incet, ghidand lama de-a lungul liniei de
taiere marcate in prealabil.

e (Cand taiati de-a lungul unei linii curbe, ghidati ferastraul foarte usor.

Taierea trebuie efectuata uniform, avand grijd s& nu supraincarcati

ferastraul. Presiunea excesiva asupra lamei va impiedica miscarea

acesteia, ceea ce va afecta performanta de taiere.

Nota: daca, in timpul functionarii, intreaga suprafata a placii de baza

a ferastraului nu se sprijina pe suprafata piesei de prelucrat, ci este

ridicata deasupra acesteia, exista riscul ruperii lamei de ferastrau.

REALIZAREA UNEI GAURI IN MATERIAL

e Gauriti materialul cu un diametru de 10 mm.

e Introduceti panza de ferastrau (10) in gaurad si incepeti taierea
pornind de la gaura pe care ati facut-o.

MONTAJUL GHIDULUI DE TAIERE PARALEL
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¢ Deconectati masina de la reteaua electrica.

e Asezati panza de ferastrau (10) in suport (12) si strangeti (1).

o Slabiti suruburile si asezati ghidajul (11) in orificiu. Reglati pozitia
ghidajului (11) la distanta necesara.

e Strangeti piulitele fluture.

FUNCTIONARE SI INTRETINERE

Noti: inainte de a efectua orice operatiune de instalare, reglare,

reparatie sau intretinere, scoateti stecherul cablului de alimentare

din priza de retea.

e Se recomanda curatarea aparatului imediat dupé fiecare utilizare.

* Nu folositi apa sau alte lichide pentru curatare.

o Curétati aparatul cu o carpa uscata sau suflati- cu aer comprimat la
presiune scazuta.

o Nu utilizati agenti de curatare sau solventi, deoarece acestia pot
deteriora piesele din plastic.

« Curatati regulat orificiile de ventilatie din carcasa motorului pentru a
preveni supraincalzirea dispozitivului.

e Serecomanda lubrifierea periodica a rolei de ghidare. O picatura de
ulei aplicata in aceasta zona va prelungi durata de viata a acesteia.

e Daca cablul de alimentare este deteriorat, inlocuiti-l cu unul cu
aceleasi specificatii. Aceastd operatiune trebuie efectuata de un
specialist calificat sau dispozitivul trebuie trimis la service.

e Daca se observa scantei excesive la comutator, solicitati unei
persoane calificate sa verifice starea perii de carbon ale motorului.

e Aparatul trebuie depozitat intotdeauna intr-un loc uscat, la
indemana copiilor.

INLOCUIREA PERIILOR DE CARBON

Perii de carbon ai motorului uzati (cu lungimea mai mica de 5 mm), arsi

sau crapati trebuie inlocuiti imediat. Ambii perii de carbon trebuie inlocuiti

ntotdeauna in acelasi timp. Tnlocuirea periilor de carbon trebuie efectuata

numai de o persoana calificat, folosind piese originale

Orice defectiuni trebuie remediate de cétre un centru de service autorizat

de producator

DATE NOMINALE

Fierastrau vertical 58G078
Parametru Valoare
Tensiune de alimentare 230 VAC
Frecventa de alimentare 50 Hz
Putere nominala 600 W
Cicluri ale panzei de ferastrau (fara sarcind) 800—3000 rpm
Grosimea maxima a materialului taiat — 80 mm
lemn
Grosimea maxima a materialului taiat — 8 mm
metal
Pasul lamei de ferastrau 18 mm
Clasa de protectie ]
Greutate 1,7 kg
58G078 indica atét tipul, cat si specificatiile masinii
PROTECTIA MEDIULUI
Produsele alimentate electric nu trebuie aruncate impreuna cu
deseurile menajere, ci trebuie predate pentru reciclare la centrele
specializate. Informatii privind reciclarea pot fi obtinute de la
distribuitorul produsului sau de la autoritatile locale. Deseurile de
echipamente electrice si electronice contin substante daunatoare
mediului. Echipamentele care nu sunt reciclate reprezintd o
amenintare potentiald pentru mediu si sénatatea umana.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, cu sediul
social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumitd in continuare: ,GTX Poland’),
informeaza prin prezenta cé toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual
(denumit in continuare: ,Manual”), inclusiv, printre altele, textul, fotografiile, diagramele,
desenele, precum si compozitia acestuia, apartin exclusiv GTX Poland si sunt protejate
de lege in conformitate cu Legea din 4 februarie 1994 privind drepturile de autor si
drepturile conexe (adica Jurnalul Oficial 2006 nr. 90, punctul 631, cu modificarile
ulterioare). Copierea, prelucrarea, publicarea sau modificarea Manualului in intregime
sau a oricarui element individual al acestuia in scopuri comerciale, féré consimtamantul
expres scris al GTX Polonia, este strict interzisé si poate atrage raspunderea civila si
penala.

Declaratie de conformitate CE

Producator: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia

Produs: Fierastrau vertical

Model: 58G078

Denumire comerciala: GRAPHITE

Numar de serie: de la 00001 la 99999

Produsul descris mai sus respecta urmatoarele documente:
Directiva privind echipamentele tehnice 2006/42/CE



Directiva privind compatibilitatea electromagnetica 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/UE, astfel cum a fost modificata prin
Directiva 2015/863/UE

$i indeplineste cerintele urmatoarelor standarde:

EN 62841-1:2015 +A11:2022; EN 62841-2-11:2016+A1:2020
+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Prezenta declaratie se aplicad exclusiv masinii in starea in care a fost
introdusa pe piata si nu include componentele

adaugate de utilizatorul final sau modificarile ulterioare efectuate de
acesta.

Numele si adresa persoanei rezidente sau stabilite in UE autorizate s&
intocmeasca documentatia tehnica:

Semnat in numele:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna nr. 2/4

02-285 Varsovia

Pawet Kowalski
Reprezentant autorizat pentru documentatia tehnica, GTX Service

Varsovia, 10 februarie 2025

(hu)
AZ EREDETI UTASITASOK FORDITASA
LANCFURESZ (SZARVAGO)

58G078

FIGYELEM Olvassa el az elektromos szer

biztonsagi figyelmeztetést, utasitast, abrat és miiszaki adatot. Az

alabbi utasitdsok be nem tartdsa aramiitéshez, tlizhdz és/vagy sulyos
sérlilésekhez vezethet.

Minden figyel

felhasznalas céljabol.

« Olyan miiveletek végzése soran, amikor a vagoszerszam rejtett
vezetékekkel vagy a sajat kabelével érintkezhet, az elektromos
szerszamot a szigetelt fogofeliileteinél fogja meg. Ha a
vagoszerszam érintkezésbe kerll egy feszilltség alatt allo
vezetékkel, az elektromos szerszam szabadon &ll6 fémrészei
fesziiltség ala kerlilhetnek, és aramutést okozhatnak a kezelének.

« Rogzitse és tamaszkodjon ala a munkadarabot szorosan egy
stabil feliileten szoritokkal vagy mas alkalmas eszkozokkel. Ha
a munkadarabot kézzel tartja vagy a testéhez nyomja, az instabilla
valik, és az iranyitas elvesztéséhez vezethet.

A HASZNALT PIKTOGRAMOK MAGYARAZATA:

Salk]] sl pad

tést és ut orizzen meg késobbi

SCemeE

1. Gondosan olvassa el a hasznalati utasitast

2. Hasznaljon egyéni véddfelszerelést (véddszemiveg, flilvéds,
poralarc)

3. 2. osztalyu védelem

4. Ne dobja a haztartasi hulladék kézé

5. Karbantartasi vagy javitasi munkak elvégzése el6tt hizza ki a
halozati kabelt.

6. Védje a késziiléket a nedvességto|

7. A késziilék megfelel az Eurépai Unié eléirasainak.

8. EAC tanusitasi jel.

9. Ukran piaci tanusito jel.
TARTALOM
Szurofirész
Firészlap
Imbuszkulcs
Parhuzamos vezet6
Porelszivé fuvoka
Hasznalati utmutatd

N

1

e Garanciakartya 1

A KEPEKKEL ILLUSZTRALT OLDALAK LEIRASA
Az aldbbi szamozas a kézikonyv illusztracioin lathatd gépalkatrészekre
vonatkozik.

Flrészlap reteszeld

Inga vezérlégomb

Be-/kikapcsolé gomb

Porelszivo csatlakozé

Imbuszkulcs

Sebességszabalyozé gomb

Porelszivé gomb

Fogantyu

Flrészlapvéds

10. Firészlap

11. Vezetd sin

12. Fiirészlap-tartd

13. Allithat6 szaréflirész-alap

A KESZULEKEN LEVO JELOLESEK

™ RRRRMM ¥ xxxxx ")

©COoNOT MNP

RRRR -gyartasi év

MM -gyartas hénapja

Y -kiegészito jelolés
XXXXX -sorozatszam

NNN -kiegészitd jelolés
FELEPITES ES ALKALMAZAS

A szurdfiirész egy Il. osztalyu szigetelésli kézi elektromos szerszam.
Meghajtasardl egyfazisi kommutatoros motor gondoskodik. A késziiléket
egyenes hosszanti vagasok, ivelt vagasok és kivagasok készitésére
tervezték fa, faalapl anyagok, miianyagok és fémek esetében (feltéve,
hogy a megfelel§ flirészlapot hasznaljak).

Alkalmazasi teriiletei kozé tartoznak a felljitasi és épitési munkak,
valamint mindenféle barkacsolasi feladat.

A szerszamot ne hasznalja a rendeltetésétél eltéré célokra.
A HASZNALAT ELOKESZITESE

A FURESZLAP FELSZERELESE

A flrészlap felszerelése és cseréje a kdvetkez6képpen torténik:

e Forgassa el a flrészlap rogzitégombjat (12) az 6ramutaté jarasaval
megegyez§ iranyba.

e Helyezze a fiirészlapot (10) a tartéba ugy, hogy a fogak elére
nézzenek.

e Forgassa vissza a gombot (12) eredeti helyzetébe. Ellendrizze,
hogy a flrészlap megfeleléen il-e a helyén.

Megjegyzés: A fiirészlap eltavolitasakor hirtelen kiugorhat a tartébol.

Figyelje a flirészlap hegyét, és tartsa tavol az arcatél. Hasznalat utan

ne érintse meg a flirészlapot, mert nagyon forré lehet. Viseljen

kesztytit.

Figyelem: Csak a T-rogzité rendszerrel ellatott fiirészlapokat

haszndlja

PORELSZIVAS

A porelszivé funkcié hasznalatahoz kovesse az alabbi Iépéseket:

e Csatlakoztassa a porelszivo rendszer szivocsovét a csatlakozéhoz
(4). Gy6z6djon meg arrol, hogy a csatlakozas szoros.

o Allitsa a porelszivo kapcsolét hatso helyzetbe (7).

Megjegyzés: Ne hasznalja a porelszivast olyan anyagok vagasakor,

amelyek szikrakat keltenek.

MUKODES / BEALLITASOK

BEKAPCSOLAS / KIKAPCSOLAS

Megjegyzés: Miel6tt a szurofiirészt a halézatra csatlakoztatna,

mindig ellendrizze, hogy a halézati fesziiltség megegyezik-e az

elektromos szerszam tipustablajan feltiintetett fesziiltséggel.

e A bekapcsolashoz nyomja meg a kapcsolé hatsé részét (3). A
kikapcsolashoz engedje fel a nyomast.

e A kapcsold rogzitéséhez a folyamatos miikddéshez nyomja a
kapcsolét (3) elére ebbe a helyzetbe. A kapcsolé hatrahtzasaval a
gép kikapcsol.

A KEZIFURO SEBESSEGENEK BEALLITASA

A szuréflirész motorjanak fordulatszamat a fordulatszam-szabalyozé

gomb (6) elforgatasaval és bedllitdsaval lehet szabalyozni. Ez lehetévé

teszi, hogy a szerszam miikodési sebességét a megmunkalandé anyag



tulajdonsagaihoz igazitsa. Minél nagyobb a szam a gomb keriletén, annal
nagyobb a szurofiirész miikodési sebessége.

INGA SZABALYOZAS

A pendulum szabdlyoz6é gomb (2) segitségével bedllithatja a flirészlap

I6ketét, hogy a killonb6zé anyagoknal a lehetd legjobb vagasi minéséget

érie el.

e 0O-as bedllitds — deszkak és fémlemezek, szalazédasra hajlamos
anyagok

e 1-es bedllitds — miianyagok

e 2-es bedllitds — keményfa

e 3. beallitds — puhafak.

Fém vagasakor ajanlott nagyobb fogszamu flirészlapokat és megfelelé

hiitéfolyadékot hasznalni. Hitéfolyadék nélkili vagas a flirészlap

gyorsabb kopasahoz vezet. Az alabbi tablazat Utmutatast nyujt a

megfeleld flirészlap kivalasztasahoz:

Fogak szama | Firészlap - .
hiivelykenként hossza Alkalmazasi tartomany
24 Lagyacél, szinesfémek
14 80 mm Szinesfémek, milanyagok
9 Fa, rétegelt lemez
FOKOZATALLITAS

Az allithato6 szurofiirész-alap (13) a kovetkezd pozicidkban teszi lehet6veé

a gérvagasokat: 0°, +15°, £30°, +45°.

e Huzza ki a gépet a halozati csatlakozobol

e Egy imbuszkulccsal (5) lazitsa meg az alap (13) aljan talalhat6 két
csavart.

e Huzza ki az alapot (13) az alapmélyedésbdl, és dontse el a kivant
szogbe.

e Helyezze az alapot (13) a megfelelé szogli nyilasba. Régzitse az
alapot a kivalasztott pozicioban mindkét csavar meghuzasaval.

VAGAS

e Helyezze az alaplemez (13) eliilsé részét sikban a vagando
anyagra.

e Inditsa el a szurdfiirészt, és varja meg, amig eléri a bedllitott
maximalis fordulatszamot.

e Lassan mozgassa a szuréfiirészt, a pengét az elére megjeldlt vagasi
vonal mentén vezetve.

o lvelt vonal mentén térténd vagaskor nagyon évatosan vezesse a
szurofiirészt.

A vagast egyenletesen kell végrehajtani, ligyelve arra, hogy a szuréfiirész

ne legyen tulterhelve. A fiirészlapra gyakorolt tilzott nyomas akadalyozza

annak mozgasat, ami rontja a vagasi teljesitményt.

Megjegyzés: ha miikodés kdzben a szUréfiirész talplemezének teljes

feliilete nem fekszik a munkadarab feliiletén, hanem felemelkedik

felette, fennall a fiirészlap torésének veszélye.

LYUK KIVAGASA AZ ANYAGBA

* Furjon egy 10 mm atméréji lyukat az anyagba.

e Helyezze be a fiirészlapot (10) a lyukba, és kezdje el a vagast a furt
lyukbol.

A PARHUZAMOS VAGOVAZ FELSZERELESE

e Valassza le a gépet a halézatrol.

e Helyezze a flirészlapot (10) a tartdba (12) és hizza meg (1).

e Lazitsa meg a csavarokat, és helyezze a vezetét (11) a lyukba.
Allitsa be a vezetd (11) helyzetét a kivant tavolsagra.

e Huzza meg a szarnyanyakat.

MUKODES ES KARBANTARTAS

Megjegyzés: Barmilyen szerelési, bedllitasi, javitasi vagy
karbantartasi munkat megel6zéen hizza ki a halézati kabel
csatlakozojat a konnektorbol.

e Javasoljuk, hogy a késziiléket minden hasznalat utdn azonnal
tisztitsa meg.

* Atisztitdshoz ne hasznaljon vizet vagy mas folyadékot.

e Tisztitsa meg a késziiléket egy szaraz ruhaval, vagy fujja le
alacsony nyomasu sdritett levegével.

e Ne hasznaljon tisztitészereket vagy oldoszereket, mivel ezek
karosithatjak a miianyag alkatrészeket.

o A készilék tilmelegedésének elkerllése érdekében rendszeresen
tisztitsa meg a motorhaz szell6z6nyilasait.

e Javasoljuk, hogy a vezetdgorgét rendszeresen kenje meg. Egy
csepp olaj felvitele erre a terliletre meghosszabbitja annak
élettartamat.

* Ha atapkabel megsériilt, cserélje ki egy azonos specifikaciojura. Ezt
a munkat szakképzett szakembernek kell elvégeznie, vagy a
késziiléket szervizbe kell kildeni.

12

e Ha a kommutatoron tulzott szikrazas tapasztalhatd, kérje meg egy
szakképzett szakembert, hogy ellenérizze a motor szénkeféinek
allapotat.

e A készlléket mindig szaraz helyen, gyermekektdl elzarva kell
tarolni.

A SZENKEFEK CSEREJE

A kopott (5 mm-nél révidebb), megégett vagy repedt motor szénkeféket

azonnal ki kell cserélni. Mindkét szénkefét mindig egyszerre kell kicseréini.

A szénkefék cseréjét kizarolag szakképzett személy végezheti, eredeti

alkatrészek felhasznalasaval.

Barmilyen hibat a gyarté hivatalos szervizkézpontjaban kell kijavitani

NEVLEGES ADATOK

Szuaréfiirész 58G078
Paraméter Erték
Tapfesziltség 230 VAC
Tapfrekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 600 W
Flrészlap fordulatszama (terhelés nélkiil) 8003000 fordulat/perc
A vagott anyag maximalis vastagsaga — fa 80 mm
A vagott anyag maximalis vastagsaga — 8 mm
fém
Flrészlap fogosztasa 18 mm
Védelmi osztaly Il
Suly 1,7 kg
Az 58G078 jelolés a gép tipusat és specifikaciojat is jelzi
KORNYEZETVEDELEM
. Az elektromos meghajtasu termékeket nem szabad a haztartasi
hulladékkal egyitt artalmatlanitani, hanem azokat megfeleld
|étesitményekben kell leadni Ujrahasznositasra. Az
— Ujrahasznositassal kapcsolatos informéaciokat a termék
forgalmazojatdl vagy a helyi hatdsagoktol lehet beszerezni. A hulladék
elektromos és elektronikus berendezések koérnyezetre karos
anyagokat tartalmaznak. Az Ujrahasznositdsra nem kerild
berendezések potencidlis veszélyt jelentenek a kornyezetre és az
emberi egészségre.

A ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spdtka komandytowa,
székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakb: ,GTX Poland”), ezuton
tajékoztatja, hogy a jelen kézikényv (a tovabbiakban: ,Kézikonyv"), beleértve tobbek
kozott a szoveget, fényképeket, diagramokat, rajzokat, valamint a szerkezetét, kizarolag
a GTX Poland tulajdonat képezik, és a szerzéi jogokrél és a szomszédos jogokrdl szdl6,
1994. februar 4-i térvény (azaz a 2006. évi 90. szamd Torvénytar, 631. pont,
modositasokkal) szerint torvényi védelem alatt allnak. A Kézikényv egészének vagy
barmely elemének kereskedelmi céli masolasa, feldolgozésa, kozzététele vagy
modositdsa a GTX Poland kifejezett irasbeli hozzajarulasa nélkil szigoruan tilos, és
polgari jogi és biintetdjogi feleldsségre vonast vonhat maga utan.

EK megfelel6ségi nyilatkozat

Gyart6: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

Pograniczna 2/4 02-285 Vars6

Termék: Szurofiirész

Modell: 58G078

Kereskedelmi név: GRAPHITE

Sorozatszam: 00001-99999

A fent leirt termék megfelel a kovetkezé6 dokumentumoknak:
2006/42/EK gépekrol szol6 iranyelv

2014/30/EU elektromagneses osszeférhetoségi iranyelv

2011/65/EU RoHS iranyelv, a 2015/863/EU iranyelvvel médositva

Es megfelel a kdvetkezd szabvanyok kovetelményeinek:

EN 62841-1:2015 +A11:2022; EN 62841-2-11:2016+A1:2020
+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Ez a nyilatkozat kizarélag a forgalomba hozatalkori allapotban 1évé gépre
vonatkozik, és nem terjed ki azokra az alkatrészekre,

, amelyeket a végfelhasznalé szerelt be, illetve az altala végzett utélagos
modositasokra.

Az EU-ban lakéhellyel vagy székhellyel rendelkezé, a miszaki
dokumentécio elkészitésére felhatalmazott személy neve és cime:
Alairta a nevében:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna 2/4

02-285 Vars6

Pawet Kowalski

A miszaki dokumentéacioért felelés meghatalmazott képviseld, GTX
Service



Varso, 2025. februar 10.

(it)
TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI
MOTOSEGA (SEGHETTO ALTERNATIVO)

58G078

ATTENZIONE Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, le istruzioni,

le illustrazioni e le specifiche fornite con questo utensile elettrico. La

mancata osservanza di tutte le istruzioni riportate di seguito pud causare

scosse elettriche, incendi e/o gravi lesioni.

Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni per riferimento futuro.

e Tenere l|'utensile elettrico per le superfici di presa isolate
quando si eseguono operazioni in cui l'utensile da taglio
potrebbe entrare in contatto con cavi nascosti o con il proprio
cavo. Se l'utensile da taglio entra in contatto con un cavo sotto
tensione, le parti metalliche esposte dellutensile elettrico
potrebbero diventare sotto tensione e causare una scossa elettrica
all'operatore.

e Utilizzare morsetti o altri mezzi adeguati per fissare e sostenere
saldamente il pezzo su una piattaforma stabile. Tenere il pezzo
a mano o premerlo contro il proprio corpo lo rende instabile e pud
causare la perdita di controllo.

SPIEGAZIONE DEI PITTOGRAMMI UTILIZZATI:

pleO|EE
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SCEmE

1. Leggere attentamente le istruzioni per 'uso

2. Utilizzare dispositivi di protezione individuale (occhiali di sicurezza,
protezioni per le orecchie, maschera antipolvere)

3. Protezione di classe 2

4. Non smaltire con i rifiuti domestici

5. Scollegare il cavo di alimentazione prima di eseguire qualsiasi
intervento di manutenzione o riparazione.

6. Proteggere I'apparecchio dall'umidita

7. Il dispositivo & conforme alle normative dell'Unione Europea.
8. Marchio di certificazione EAC.

9. Marchio di certificazione per il mercato ucraino.

INDICE

Seghetto alternativo

Lama per sega da legno

Chiave a brugola

Guida parallela

Bocchetta per 'aspirazione della polvere
Manuale d'uso

Scheda di garanzia

DESCRIZIONE DELLE PAGINE ILLUSTRATE
La numerazione riportata di seguito si riferisce alle parti della macchina
illustrate nelle immagini del presente manuale.
Blocco lama

Pulsante di comando del pendolo

Interruttore di accensione/spegnimento
Presa per 'aspirazione della polvere

Chiave a brugola

Manopola di regolazione della velocita
Pulsante di aspirazione della polvere
Impugnatura

Protezione della lama

10. Lama

11. Guida

12. Supporto lama

13. Base regolabile del seghetto alternativo

MARCATURE SUL DISPOSITIVO

(™ rrrRRMM v xooxx ")

RRRR -anno di fabbricazione
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MM -mese di fabbricazione
Y -designazione aggiuntiva
XXXXX -numero di serie

NNN -marcatura aggiuntiva

COSTRUZIONE E APPLICAZIONE

Il seghetto alternativo € un utensile elettrico portatile con isolamento di
Classe Il. E azionato da un motore a commutatore monofase.
L'apparecchio & progettato per eseguire tagli longitudinali diritti, tagli curvi
e ritagli su legno, materiali a base di legno, plastica e metalli (purché si
utilizzi la lama appropriata).

| suoi campi di applicazione comprendono lavori di ristrutturazione e
costruzione, nonché tutti i tipi di lavori fai-da-te.

Non utilizzare I'utensile elettrico per scopi diversi da quelli per cui &
stato progettato.

PREPARAZIONE ALL'USO

MONTAGGIO DELLA LAMA

La lama della sega viene montata e sostituita come segue:

« Ruotare la manopola di bloccaggio della lama (12) in senso orario.

e Posizionare la lama (10) nel supporto con i denti rivolti in avanti.

« Riportare la manopola (12) nella posizione originale. Verificare che
la lama sia posizionata correttamente.

Nota: durante la rimozione, la lama potrebbe fuoriuscire

improvvisamente dal supporto. Tenere d'occhio la punta della lama

e tenerla lontana dal viso. Non toccare la lama subito dopo l'uso,

poiché potrebbe essere molto calda. Indossare i guanti.

Attenzione: utilizzare solo lame con sistema di serraggioa T

ASPIRAZIONE POLVERE

Per utilizzare la funzione di aspirazione della polvere, procedere come

segue:

e Collegare il tubo di aspirazione del sistema di aspirazione alla presa
(4). Assicurarsi che il collegamento sia ben saldo.

« Portare l'interruttore di aspirazione nella posizione posteriore (7).

Nota: non utilizzare I'aspirazione della polvere durante il taglio di

materiali che generano scintille.

FUNZIONAMENTO / IMPOSTAZIONI

ACCENSIONE / SPEGNIMENTO

Nota: prima di collegare il seghetto alternativo alla rete elettrica,

verificare sempre che la tensione di rete corrisponda a quella

indicata sulla targhetta identificativa dell'utensile elettrico.

e Per accendere, premere la parte posteriore dellinterruttore (3).
Rilasciare la pressione per spegnere.

e Per bloccare linterruttore per il funzionamento continuo, spingere
linterruttore (3) in avanti in questa posizione. Tirando indietro
l'interruttore, la macchina si spegnera.

REGOLAZIONE DELLA VELOCITA DEL SEGHETTO

La velocita del motore del seghetto alternativo si regola ruotando e

impostando la manopola di controllo della velocita (6). Cio consente di

adattare la velocita di funzionamento dell'utensile elettrico alle proprieta

del materiale su cui si sta lavorando. Piu alto & il numero sulla
circonferenza della manopola, maggiore € la velocita di funzionamento del
seghetto alternativo.

REGOLAZIONE DEL PENDOLO

La manopola di controllo del pendolo (2) pud essere utilizzata per regolare

la corsa della lama della sega al fine di ottenere la migliore qualita di taglio

possibile per i diversi materiali.

e Impostazione 0 - tavole e
sfilacciamento

e |mpostazione 1 — plastica

e Impostazione 2 — legno duro

e |mpostazione 3 — legno tenero.

Quando si taglia il metallo, si consiglia di utilizzare lame con un numero

maggiore di denti e un lubrificante adeguato. Il taglio senza lubrificante

comporta un‘usura accelerata della lama. La tabella sottostante fornisce

una guida alla scelta della lama corretta:

lamiere, materiali soggetti a

Numero di Lunghezza
denti per della lama Campo di applicazione
pollice
24 Acciaio dolce, metalli non ferrosi
14 80 mm Metalli non ferrosi, materie plastiche
9 Legno, compensato
REGOLAZIONE DELL'ANGOLO

La base regolabile del seghetto alternativo (13) consente di eseguire tagli
obliqui nelle seguenti posizioni: 0°, £15°, +30°, +45°.



« Scollegare la macchina dalla rete elettrica

« Con una chiave a brugola (5), allentare le due viti sul lato inferiore
della base (13).

e Estrarre la base (13) dalla sede e inclinarla fino all'angolo
desiderato.

e Posizionare la base (13) nell'apposita scanalatura angolare.
Bloccare la base nella posizione selezionata serrando entrambe le
viti.

TAGLIO

« Appoggiare la parte anteriore della piastra di base (13) in piano sul
materiale da tagliare.

* Avviare il seghetto alternativo e attendere che raggiunga la velocita
massima impostata.

« Spostare il seghetto alternativo lentamente, guidando la lama lungo
la linea di taglio precedentemente tracciata.

e Quando si taglia lungo una linea curva, guidare il seghetto
alternativo con molta delicatezza.

Il taglio deve essere eseguito in modo uniforme, facendo attenzione a non

sovraccaricare il seghetto alternativo. Una pressione eccessiva sulla lama

ne ostacolera il movimento, compromettendo le prestazioni di taglio.

Nota: se, durante il funzionamento, I'intera superficie della piastra di

base del seghetto alternativo non poggia contro la superficie del

pezzo ma ne é sollevata, sussiste il rischio di rottura della lama.

PRATICARE UN FORO NEL MATERIALE

e Praticare un foro di 10 mm di diametro nel materiale.

* Inserire la lama (10) nel foro e iniziare a tagliare partendo dal foro
praticato.

MONTAGGIO DELLA GUIDA DI TAGLIO PARALLELA

* Scollegare la macchina dalla rete elettrica.

e Posizionare la lama (10) nel supporto (12) e serrare (1).

e Allentare le viti e posizionare la guida (11) nel foro. Regolare la
posizione della guida (11) alla distanza richiesta.

e Serrare i dadi ad alette.

FUNZIONAMENTO E MANUTENZIONE

Nota: prima di eseguire qualsiasi operazione di installazione,
regolazione, riparazione o manutenzione, scollegare la spina del
cavo di alimentazione dalla presa di corrente.

e Siraccomanda di pulire I'apparecchio immediatamente dopo ogni
utilizzo.

« Non utilizzare acqua o altri liquidi per la pulizia.

* Pulire l'apparecchio con un panno asciutto o soffiare con aria
compressa a bassa pressione.

« Non utilizzare detergenti o solventi, poiché potrebbero danneggiare
le parti in plastica.

« Pulire regolarmente le fessure di ventilazione nell'alloggiamento del
motore per evitare il surriscaldamento dell'apparecchio.

e Siraccomanda di lubrificare periodicamente il rullo di guida. Una
goccia di olio applicata in questa zona ne prolunghera la durata.

* Se il cavo di alimentazione € danneggiato, sostituirlo con uno delle
stesse specifiche. Questa operazione deve essere eseguita da uno
specialista qualificato oppure il dispositivo deve essere inviato in
assistenza.

e In caso di eccessiva formazione di scintille sul commutatore, far
controllare lo stato delle spazzole di carbone del motore da una
persona qualificata.

* L'apparecchio deve essere sempre conservato in un luogo asciutto,
fuori dalla portata dei bambini.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE DI CARBONIO

Le spazzole di carbone del motore usurate (pit corte di 5 mm), bruciate o

incrinate devono essere sostituite immediatamente. Entrambe le spazzole

di carbone devono essere sempre sostituite contemporaneamente. La

sostituzione delle spazzole di carbone deve essere effettuata

esclusivamente da una persona qualificata utilizzando ricambi originali

Eventuali guasti devono essere riparati dal centro di assistenza

autorizzato dal produttore

DATI NOMINALI
Seghetto alternativo 58G078

Parametro Valore
Tensione di alimentazione 230 VAC
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 600 W
Giri della lama (a vuoto) 8003000 giri/min
Spessore massimo del materiale da tagliare 80 mm
—legno
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Spessore massimo del materiale da tagliare 8 mm
— metallo

Passo della lama 18 mm
Classe di protezione 1l
Peso 1,7 kg

58G078 indica sia il tipo che le specifiche della macchina
PROTEZIONE AMBIENTALE
| prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti con i
rifiuti domestici, ma devono essere consegnati per il riciclaggio presso
strutture appropriate. Informazioni sul riciclaggio possono essere
— ottenute dal rivenditore del prodotto o dalle autorita locali. | rifiuti di
apparecchiature elettriche ed elettroniche contengono sostanze
nocive per I'ambiente. Le apparecchiature che non vengono riciclate
rappresentano una potenziale minaccia per I'ambiente e la salute
umana.
“GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, con sede
legale a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito: “GTX Poland”), informa che tutti i diritti
d'autore relativi al contenuto del presente manuale (di seguito: “Manuale”), inclusi, tra
laltro, il testo, le fotografie, i diagrammi, i disegni, nonché la sua composizione,
appartengono esclusivamente a GTX Poland e sono protetti dalla legge ai sensi della
Legge del 4 febbraio 1994 sul diritto d’autore e sui diritti connessi (ovvero Gazzetta
Ufficiale 2006 n. 90, voce 631, e successive modifiche). La copia, 'elaborazione, la
pubblicazione o la modifica del Manuale nella sua interezza o di uno qualsiasi dei suoi
singoli elementi a fini commerciali senza I'espresso consenso scritto di GTX Poland &
severamente vietata e pud comportare responsabilita civile e penale.

Dichiarazione di conformita CE

Produttore: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

Pograniczna 2/4 02-285 Varsavia

Prodotto: Seghetto alternativo

Modello: 58G078

Denominazione commerciale: GRAPHITE

Numero di serie: da 00001 a 99999

Il prodotto sopra descritto &€ conforme ai seguenti documenti:
Direttiva Macchine 2006/42/CE

Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE
Direttiva RoHS 2011/65/UE, modificata dalla Direttiva 2015/863/UE
E soddisfa i requisiti delle seguenti norme:
EN 62841-1:2015 +A11:2022; EN
+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018

La presente dichiarazione si applica esclusivamente alla macchina nelle
condizioni in cui € stata immessa sul mercato e non copre i componenti
aggiunti dall'utente finale o alle successive modifiche da questi apportate.
Nome e indirizzo della persona residente o stabilita nel'lUE autorizzata a
redigere la documentazione tecnica:

Firmato per conto di:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna 2/4

02-285 Varsavia

62841-2-11:2016+A1:2020

IEC 61000-3-

Pawet Kowalski

Rappresentante autorizzato per la documentazione tecnica, GTX
Service

Varsavia, 10 febbraio 2025

(fr)
TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES

SCIE A CHAINE (SCIE SAUVAGE)

58G078

ATTENTION Lisez tous les avertissements de sécurité, les

instructions, les illustrations et les spécifications fournis avec cet

outil électrique. Le non-respect de toutes les instructions ci-dessous peut
entrainer un choc électrique, un incendie et/ou des blessures graves.

Conservez tous les avertissements et instructions pour référence

ultérieure.

o Tenez 'outil électrique par ses surfaces de préhension isolées
lorsque vous effectuez des opérations au cours desquelles
I'outil de coupe est susceptible d'entrer en contact avec des
cables cachés ou son propre cordon d'alimentation. Si l'outil de
coupe entre en contact avec un fil sous tension, les parties
métalliques exposées de l'outil électrique peuvent se mettre sous
tension et provoquer un choc électrique chez I'opérateur.

« Utilisez des pinces ou tout autre moyen approprié pour fixer et
soutenir solidement la piéce a usiner sur une plate-forme



stable. Tenir la piéce a usiner a la main ou la presser contre votre
corps la rend instable et peut entrainer une perte de controle.

EXPLICATION DES PICTOGRAMMES UTILISES :

CafiE =)D

sceme

1. Lisez attentivement le mode d'emploi

2. Utilisez un équipement de protection individuelle (lunettes de
sécurité, protections auditives, masque anti-poussiére)

3. Protection de classe 2

4. Ne pas jeter avec les ordures ménagéres

5. Débranchez le cordon d'alimentation avant d'effectuer toute
opération d'entretien ou de réparation.

6. Protégez 'appareil de I'humidité

7. L'appareil est conforme a la réglementation de I'Union européenne.
8. Marque de certification EAC.

9. Marque de certification pour le marché ukrainien.

SOMMAIRE

Scie sauteuse
Lame de scie a bois
Clé Allen

Guide paralléle
Buse d'aspiration
Manuel d'utilisation
Carte de garantie 1

DESCRIPTION DES PAGES ILLUSTREES
La numérotation ci-dessous fait référence aux composants de la machine
représentés sur les illustrations de ce manuel.
Verrouillage de la lame de scie

Bouton de commande du pendule
Interrupteur marche/arrét

Orifice d'aspiration

Clé Allen

Bouton de réglage de la vitesse

Bouton d'aspiration

Poignée

Protection de lame

10. Lame de scie

11. Rail de guidage

12. Porte-lame

13. Socle de scie sauteuse réglable

MARQUAGES SUR L'APPAREIL

L™ RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR -année de fabrication

MM -mois de fabrication

Y -désignation supplémentaire
XXXXX -numéro de série

NNN -marquage supplémentaire

CONSTRUCTION ET UTILISATION

La scie sauteuse est un outil électrique portatif de classe d'isolation II. Elle
est entrainée par un moteur a collecteur monophasé. L'appareil est congu
pour réaliser des coupes droites, des coupes courbes et des découpes
dans le bois, les matériaux dérivés du bois, les plastiques et les métaux
(a condition d'utiliser la lame de scie appropriée).

Ses domaines d'utilisation comprennent les travaux de rénovation et de
construction, ainsi que tous les types de bricolage.

RPRRRRPR
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N'utilisez pas I'outil électrique a des fins autres que celles pour
lesquelles il est prévu.

PREPARATION A L'UTILISATION
MONTAGE DE LA LAME DE SCIE
La lame de scie se monte et se remplace comme suit :

e Tournez le bouton de blocage de la lame de scie (12) dans le sens
des aiguilles d'une montre.
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e Placez la lame de scie (10) dans le support, les dents tournées vers
l'avant.

e Ramenez le bouton (12) dans sa position initiale. Vérifiez que la
lame de scie est correctement positionnée.

Remarque : la lame de scie peut jaillir brusquement du support lors

de son retrait. Surveillez la pointe de la lame de scie et éloignez-la de

votre visage. Ne touchez pas la lame de scie immédiatement aprés

utilisation, car elle peut étre trés chaude. Portez des gants.

Attention : n'utilisez que des lames de scie équipées du systéme de

serrageen T

ASPIRATION DE LA POUSSIERE

Pour utiliser la fonction d'aspiration de poussiére, procédez comme suit :

e Raccordez le tuyau d'aspiration du systéme d'aspiration de la
poussiere au raccord (4). Assurez-vous que le raccord est bien
serré.

e Placez le commutateur d'aspiration de poussiére en position arriere
.

Remarque : n'utilisez pas I'aspi 1 des pot

découpe de matériaux générant des étincelles.

FONCTIONNEMENT / REGLAGES

MISE EN MARCHE / ARRET

Remarque : avant de brancher la scie sauteuse sur le secteur,

vérifiez toujours que la tension du secteur correspond a celle

indiquée sur la plaque signalétique de I'outil électrique.

e Pour mettre I'appareil en marche, appuyez sur la partie arriére de
l'interrupteur (3). Relachez la pression pour l'arréter.

e Pour verrouiller linterrupteur en mode continu, poussez
l'interrupteur (3) vers l'avant dans cette position. Tirer l'interrupteur
vers l'arriere éteindra la machine.

REGLAGE DE LA VITESSE DE LA SCIE SAUVAGE
La vitesse du moteur de la scie sauteuse se régle en tournant et en
positionnant le bouton de réglage de la vitesse (6). Cela vous permet
d'adapter la vitesse de fonctionnement de l'outil aux propriétés du
matériau a travailler. Plus le chiffre indiqué sur la circonférence du bouton
est élevé, plus la vitesse de fonctionnement de la scie sauteuse est
élevée.

REGLAGE DU PENDULE

Le bouton de réglage du pendule (2) permet d'ajuster la course de la lame

de scie afin d'obtenir la meilleure qualité de coupe possible pour différents

matériaux.

* Réglage 0- planches et toles, matériaux susceptibles de s'effilocher

e Réglage 1 - plastiques

e Réglage 2 — bois dur

* Réglage 3 - bois tendre.

Lors de la découpe de métal, il est recommandé d'utiliser des lames de

scie a denture fine et un liquide de refroidissement adapté. La découpe

sans liquide de refroidissement entraine une usure accélérée de la lame
de scie. Le tableau ci-dessous fournit des indications pour choisir la lame
de scie appropriée :

lors de la

Nombre de Longueur de

dents par 1a lame Domaine d'application
pouce
24 Acier doux, métaux non ferreux
14 80 mm Métaux non ferreux, plastiques

9 Bois, contreplaqué

REGLAGE DE L'ANGLE

La base réglable de la scie sauteuse (13) permet d'effectuer des coupes

en onglet dans les positions suivantes : 0°, +15°, +30°, +45°.

e Débranchez la machine du secteur

o A Tlaide d'une clé Allen (5), desserrez les deux vis situées sous la
base (13).

e Retirez la base (13) de son logement et inclinez-la a l'angle
souhaité.

e Placez la base (13) dans la fente correspondant a I'angle souhaité.
Verrouillez la base dans la position choisie en serrant les deux vis.

COUPE

e Placez la face avant de la plaque de base (13) a plat sur le matériau
a couper.

e Mettez la scie sauteuse en marche et attendez qu'elle atteigne la
vitesse maximale réglée.

e Déplacez la scie sauteuse lentement, en guidant la lame le long de
la ligne de coupe pré-marquée.

e Lorsque vous coupez le long d'une ligne courbe, guidez la scie
sauteuse tres doucement.



La coupe doit étre effectuée de maniére réguliere, en veillant a ne pas
surcharger la scie sauteuse. Une pression excessive sur lalame entravera
son mouvement, ce qui affectera les performances de coupe.

Remarque : si, pendant le fonctionnement, toute la surface de la
plague de base de la scie sauteuse ne repose pas contre la surface
de la piéce a travailler mais est surélevée par rapport a celle-ci, il
existe un risque de rupture de la lame de scie.

PERGAGE D'UN TROU DANS LE MATERIAU

e Percez un trou de 10 mm de diamétre dans le matériau.

e Insérez la lame de scie (10) dans le trou et commencez a scier a
partir du trou que vous avez percé.

MONTAGE DU GUIDE DE COUPE PARALLELE

« Débranchez la machine du secteur.

e Placez la lame de scie (10) dans le support (12) et serrez (1).

* Desserrez les vis et placez le guide (11) dans le trou. Réglez la
position du guide (11) a la distance souhaitée.

* Serrez les écrous a oreilles.

UTILISATION ET ENTRETIEN

Remarque : avant d'effectuer toute opération d'installation, de
réglage, de réparation ou d'entretien, débranchez la fiche du cordon
d'alimentation de la prise secteur.

e |l est recommandé de nettoyer l'appareil immédiatement aprés
chaque utilisation.

« Nutilisez pas d'eau ou d'autres liquides pour le nettoyage.

* Nettoyez l'appareil avec un chiffon sec ou soufflez-le a l'air
comprimé a basse pression.

e Nutilisez aucun produit de nettoyage ni solvant, car ceux-ci
pourraient endommager les piéces en plastique.

« Nettoyez régulierement les fentes d'aération du boitier du moteur
pour éviter toute surchauffe de I'appareil.

e Il est recommandé de lubrifier le rouleau de guidage
périodiquement. Une goutte d'huile appliquée a cet endroit
prolongera sa durée de vie.

e Si le cable d'alimentation est endommagé, remplacez-le par un
cable présentant les mémes caractéristiques. Cette opération doit
étre effectuée par un spécialiste qualifié ou I'appareil doit étre
envoyé en réparation.

e En cas d'étincelles excessives au niveau du commutateur, faites
vérifier I'état des balais de charbon du moteur par une personne
qualifiée.

* L'appareil doit toujours étre entreposé dans un endroit sec, hors de
portée des enfants.

REMPLACEMENT DES BALAIES DE CHARBON

Les balais de charbon du moteur usés (moins de 5 mm), brdlés ou fissurés

doivent étre remplacés immédiatement. Les deux balais de charbon

doivent toujours étre remplacés en méme temps. Le remplacement des
balais de charbon ne doit étre effectué que par une personne qualifiée
utilisant des piéces d'origine

Toute panne doit étre réparée par un centre de service agréé par le

fabricant

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
Scie sauteuse 58G078

Paramétre Valeur
Tension d'alimentation 230 VAC
Fréquence d'alimentation 50 Hz
Puissance nominale 600 W
Cycles de la lame de scie (a vide) 800-3000 tr/min
Epaisseur maximale du matériau a couper| 80 mm
— bois
Epaisseur maximale du matériau a couper| 8 mm
— métal
Pas de la lame de scie 18 mm
Indice de protection I
Poids 1,7 kg

58G078 désigne a la fois le type et les spécifications de la machine

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

Les produits électriques ne doivent pas étre jetés avec les ordures
ménagéres, mais doivent étre remis a des centres de recyclage
appropriés. Des informations sur le recyclage peuvent étre obtenues
aupreés du revendeur du produit ou des autorités locales. Les déchets
d'équipements  électriques et électroniques contiennent des
substances nocives pour I'environnement. Les équipements qui ne
sont pas recyclés constituent une menace potentielle pour
I'environnement et la santé humaine.

« GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig » Spétka komandytowa, dont le
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siége social est situé a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés : « GTX Poland »), informe
par la présente que tous les droits d'auteur sur le contenu du présent manuel (ci-aprés :
« Manuel »), y compris, entre autres, son texte, ses photographies, ses schémas, ses
dessins, ainsi que sa composition, appartiennent exclusivement a GTX Poland et sont
protégés par la loi conformément a la loi du 4 février 1994 sur le droit d'auteur et les droits
voisins (a savoir le Journal officiel de 2006, n° 90, point 631, telle que modifiée). La copie,
le traitement, la publication ou la modification du Manuel dans son intégralité ou de 'un
de ses éléments individuels a des fins commerciales sans le consentement écrit exprés
de GTX Poland sont strictement interdits et peuvent entrainer une responsabilité civile et
pénale.

Déclaration de conformité CE

Fabricant : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

Pograniczna 2/4 02-285 Varsovie

Produit : Scie sauteuse

Modele : 58G078

Nom commercial : GRAPHITE

Numéro de série : 00001 a 99999

Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :
Directive Machines 2006/42/CE

Directive sur la compatibilité électromagnétique 2014/30/UE
Directive RoHS 2011/65/UE, telle que modifiée par la directive
2015/863/UE

Et répond aux exigences des normes suivantes :

EN 62841-1:2015 +A11:2022 ; EN 62841-2-11:2016+A1:2020
+A11:2024 ;

EN CEI 55014-1:2021 ; EN CEl 55014-2:2021 ; EN CEI 61000-3-
2:2019+A1:2021 ; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021

EN CEI 63000:2018

La présente déclaration s'applique exclusivement a la machine telle qu'elle
a été mise sur le marché et ne couvre pas les composants

ajoutés par ['utilisateur final ou aux modifications ultérieures effectuées par
celui-ci.

Nom et adresse de la personne résidant ou établie dans I'UE habilitée a
établir la documentation technique :

Signé au nom de :

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4, Pograniczna

02-285 Varsovie

Pawet Kowalski
Représentant habilité pour la documentation technique, GTX Service
Varsovie, le 10 février 2025

(de)
UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG

KETTENSAGE (STICHSAGE)

58G078

VORSICHT Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen,

Abbildungen und technischen Daten, die diesem Elektrowerkzeug

beiliegen. Die Nichtbeachtung aller nachstehenden Anweisungen kann

zu Stromschlagen, Branden und/oder schweren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und Anweisungen zum spéteren

Nachschlagen auf.

« Halten Sie das Elektrowerkzeug an den isolierten Griffflichen
fest, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei denen das
Schneidwerkzeug mit verdeckten Kabeln oder dem eigenen
Kabel in Kontakt kommen kénnte. Wenn das Schneidwerkzeug
mit einem stromfiihrenden Kabel in Kontakt kommt, k&nnen
freiliegende Metallteile des Elektrowerkzeugs unter Spannung
stehen und einen Stromschlag verursachen.

« Verwenden Sie Klemmen oder andere geeignete Mittel, um das
Werkstiick sicher auf einer stabilen Unterlage zu befestigen
und abzustiitzen. Das Halten des Werkstiicks mit der Hand oder
das Andriicken an den Kérper macht es instabil und kann zum
Verlust der Kontrolle fiihren.

ERLAUTERUNG DER VERWENDETEN PIKTOGRAMME:



0J[E
SICEM@

1. Lesen Sie die Bedienungsanleitung sorgféltig durch

2. Tragen Sie personliche Schutzausriistung (Schutzbrille,
Gehdrschutz, Staubmaske)

Schutzklasse 2

Nicht mit dem Hausmiill entsorgen

Ziehen Sie vor Wartungs- oder Reparaturarbeiten den Netzstecker.
Das Gerét vor Feuchtigkeit schitzen

Das Gerét entspricht den Vorschriften der Europaischen Union.
EAC-Zertifizierungszeichen.

Ukrainisches Marktzertifizierungszeichen.

INHALT

Stichséage
Holzs&geblatt
Inbusschlissel
Parallelanschlag
Staubabsaugdiise
Bedienungsanleitung
Garantiekarte

BESCHREIBUNG DER ABBILDUNGEN

Die untenstehende Nummerierung bezieht sich auf die in den
Abbildungen dieses Handbuchs dargestellten Maschinenkomponenten.
Sageblattarretierung

Pendelsteuerungstaste

Ein-/Aus-Schalter

Staubabsauganschluss

Inbusschlissel

Drehzahlregler

Staubabsaugungstaste

Griff

9. Sageblattschutz

10. Sageblatt

11. Fihrungsschiene

12. Sageblatthalter

13. Verstellbare Stichsagenbasis

MARKIERUNGEN AM GERAT

L™ RRRRMM ¥ xxxxx ")

CcENO oS ®

PR RrRRRR

[

© NG WN

RRRR — Herstellungsjahr

MM — Herstellungsmonat

Y -zusétzliche Bezeichnung
XXXXX -Seriennummer

NNN -zusatzliche Kennzeichnung

AUFBAU UND ANWENDUNG

Die Stichsage ist ein handgefiihrtes Elektrowerkzeug mit Isolationsklasse
II. Sie wird von einem einphasigen Kommutatormotor angetrieben. Das
Geréat ist fir gerade Langsschnitte, Kurvenschnitte und Ausschnitte in
Holz, Holzwerkstoffen, Kunststoffen und Metallen (vorausgesetzt, es wird
das entsprechende S&geblatt verwendet) ausgelegt.

Zu den Einsatzbereichen gehéren Renovierungs- und Bauarbeiten sowie
alle Arten von Heimwerkerarbeiten.

Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht fiir andere als die
vorgesehenen Zwecke.

VORBEREITUNG FUR DEN EINSATZ

MONTAGE DES SAGEBLATTS

Das Sageblatt wird wie folgt montiert und ausgetauscht:

* Drehen Sie den Sageblatt-Feststellknopf (12) im Uhrzeigersinn.

e Setzen Sie das Sageblatt (10) mit den Zahnen nach vorne in die
Halterung ein.

e Drehen Sie den Knopf (12) wieder in seine Ausgangsposition
zuriick. Uberpriifen Sie, ob das Sageblatt richtig sitzt.

Hinweis: Das Sdageblatt kann beim Entfernen plotzlich aus der

Halterung herausspringen. Achten Sie auf die Spitze des Sageblatts
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und halten Sie es von Ihrem Gesicht fern. Beriihren Sie das Sageblatt
nicht unmittelbar nach dem Gebrauch, da es sehr heiB sein kann.
Tragen Sie Handschuhe.

Achtung: Verwenden Sie nur Sdgeblatter mit dem T-Klemmsystem

STAUBABSAUGUNG

Um die Staubabsaugung zu nutzen, gehen Sie wie folgt vor:

e SchlieRen Sie den Saugschlauch des Staubabsaugsystems an den
Anschluss (4) an. Stellen Sie sicher, dass die Verbindung dicht ist.

e Stellen Sie den Staubabsaugschalter auf die hintere Position (7).

Hinweis: Verwenden Sie die Staubabsaugung nicht beim Schneiden

von Material, das Funken erzeugt.

BETRIEB / EINSTELLUNGEN

EIN-/AUSSCHALTEN

Hinweis: Bevor Sie die Stichsdge an das Stromnetz anschlieBen,

uberpriifen Sie immer, ob die Netzspannung mit der auf dem

Typenschild des Elektrowerkzeugs angegebenen Spannung

libereinstimmt.

e Zum Einschalten driicken Sie den hinteren Teil des Schalters (3).
Zum Ausschalten lassen Sie den Druck nach.

e Um den Schalter fiir Dauerbetrieb zu arretieren, driicken Sie den
Schalter (3) nach vorne in diese Position. Durch Zuriickziehen des
Schalters wird das Gerat ausgeschaltet.

EINSTELLEN DER STICHSAGENDREHZAHL

Die Motordrehzahl der Stichsédge wird durch Drehen und Einstellen des

Drehzahlreglers (6) eingestellt. So kénnen Sie die Betriebsdrehzahl des

Elektrowerkzeugs an die Eigenschaften des zu bearbeitenden Materials

anpassen. Je héher die Zahl auf dem Umfang des Reglers, desto hoher

ist die Betriebsdrehzahl der Stichsage.

PENDELREGELUNG
Mit dem Pendelsteuerknopf (2) lasst sich der Sageblatthub einstellen, um
fiir verschiedene Materialien die bestmdgliche Schnittqualitat zu erzielen.
e Einstellung 0 — Bretter und Bleche, Materialien, die zum Ausfransen
neigen
e Einstellung 1 — Kunststoffe
e Einstellung 2 — Hartholz
Einstellung 3 — Weichholz.
Belm Schneiden von Metall wird empfohlen, Sageblatter mit einer héheren
Zahnanzahl und einem geeigneten Kihimittel zu verwenden. Das
Schneiden ohne Kiihimittel fiihrt zu einem beschleunigten VerschleiR des
Sageblatts. Die folgende Tabelle dient als Leitfaden fir die Auswahl des
richtigen Sageblatts:

Zahne pro Zoll | S&geblattidnge Anwendungsbereich
24 Baustahl, Nichteisenmetalle
14 80 mm Nichteisenmetalle, Kunststoffe
9 Holz, Sperrholz
NEIGUNGSVERSTELLUNG

Die verstellbare Stichsdgenbasis (13) ermdglicht Gehrungsschnitte in

folgenden Positionen: 0°, +15°, £30°, +45°.

e Trennen Sie das Gerat vom Stromnetz

e Losen Sie mit einem Inbusschlissel (5) die beiden Schrauben an
der Unterseite der Basis (13).

e Ziehen Sie die Basis (13) aus der Aussparung heraus und neigen
Sie sie auf den gewiinschten Winkel.

e Setzen Sie die Basis (13) in den entsprechenden Winkelschlitz ein.
Arretieren Sie die Basis in der gewahlten Position, indem Sie beide
Schrauben festziehen.

SCHNEIDEN

e Legen Sie die Vorderseite der Grundplatte (13) flach auf das zu
schneidende Material.

« Starten Sie die Stichsage und warten Sie, bis sie die eingestellte
Héchstgeschwindigkeit erreicht hat.

* Bewegen Sie die Stichsage langsam und fiihren Sie das Sageblatt
entlang der vorgezeichneten Schnittlinie.

e Fihren Sie die Stichsdge beim Schneiden entlang einer
gekriimmten Linie sehr vorsichtig.

Der Schnitt sollte gleichmaBig erfolgen, wobei darauf zu achten ist, die

Stichsége nicht zu (iberlasten. UberméRiger Druck auf das Ségeblatt

behindert dessen Bewegung, was die Schnittleistung beeintrachtigt.

Hinweis: Wenn wéhrend des Betriebs die gesamte Oberflache der

Grundplatte der Stichsédge nicht auf der Oberflache des Werkstiicks

aufliegt, sondern dariiber angehoben ist, besteht die Gefahr, dass

das Sageblatt bricht.

EIN LOCH IN DAS MATERIAL SCHNEIDEN



e Bohren Sie ein Loch mit einem Durchmesser von 10 mm in das
Material.

« Fuhren Sie das Sageblatt (10) in das Loch ein und beginnen Sie mit
dem Sé&gen von der gebohrten Stelle aus.

MONTAGE DER PARALLELANLEITUNG

« Trennen Sie die Maschine vom Stromnetz.

e Setzen Sie das Sageblatt (10) in die Halterung (12) ein und ziehen
Sie es fest (1).

e Losen Sie die Schrauben und setzen Sie die Fuhrung (11) in die
Bohrung ein. Stellen Sie die Position der Fihrung (11) auf den
gewunschten Abstand ein.

e Ziehen Sie die Fliigelmuttern fest.

BETRIEB UND WARTUNG

Hinweis: Ziehen Sie vor der Durchfilhrung von Installations-,
Einstell-, Reparatur- oder Wartungsarbeiten den Netzstecker aus der
Steckdose.

« Es wird empfohlen, das Gerat unmittelbar nach jedem Gebrauch zu
reinigen.

e Verwenden Sie zur Reinigung kein Wasser oder andere
Flussigkeiten.

« Reinigen Sie das Geréat mit einem trockenen Tuch oder blasen Sie
es mit Druckluft bei niedrigem Druck aus.

« Verwenden Sie keine Reinigungsmittel oder Losungsmittel, da diese
die Kunststoffteile beschadigen kénnen.

* Reinigen Sie regelméaBig die Liftungsschlitze im Motorgehause, um
eine Uberhitzung des Geréts zu vermeiden.

* Es wird empfohlen, die Fiihrungsrolle regelmaRig zu schmieren. Ein
Tropfen Ol an dieser Stelle verlangert die Lebensdauer.

* Wenn das Netzkabel beschadigt ist, ersetzen Sie es durch ein Kabel
mit denselben Spezifikationen. Diese Aufgabe sollte von einem
qualifizierten Fachmann durchgefiihrt werden, oder das Gerat sollte
zur Wartung eingeschickt werden.

* Bei UbermaBiger Funkenbildung am Kommutator lassen Sie den
Zustand der Kohlebirsten des Motors von einer qualifizierten
Person uberpriifen.

e Das Gerat muss stets an einem trockenen Ort und auRerhalb der
Reichweite von Kindern aufbewahrt werden.

AUSTAUSCH DER KOHLEBURSTEN

Abgenutzte (kiirzer als 5 mm), verbrannte oder rissige Motorkohlebirsten
missen sofort ausgetauscht werden. Beide Kohlebursten miissen immer
gleichzeitig ausgetauscht werden. Der Austausch der Kohleblirsten darf
nur von einer qualifizierten Person unter Verwendung von Originalteilen
durchgefiihrt werden

Etwaige Mangel sollten von einer vom Hersteller autorisierten
Servicestelle behoben werden

NENNLEISTUNG
Stichsdge 58G078
Parameter Wert
Versorgungsspannung 230 VAC
Versorgungsfrequenz 50 Hz
Nennleistung 600 W
Séageblattumdrehungen (ohne Last) 800-3000 U/min
Max. Schnittstérke — Holz 80 mm
Max. Materialstarke — Metall 8 mm
Sagebl igung 18 mm
Schutzklasse I
Gewicht 1,7 kg
58G078 bezeichnet sowohl den Typ als auch die Spezifikation der
Maschine
UMWELTSCHUTZ
Elektrogerate diirfen nicht mit dem Hausmiill entsorgt werden,
ﬁ sondern miissen an geeigneten Stellen dem Recycling zugefiihrt
werden. Informationen zum Recycling erhalten Sie beim Handler oder
— bei den 6rtlichen Behdrden. Elektro- und Elektronikaltgerate enthalten
umweltschadliche Stoffe. Nicht recycelte Geréte stellen eine
potenzielle Gefahr fiir die Umwelt und die menschliche Gesundheit
dar.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig"* Spotka komandytowa mit Sitz in
Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden: ,GTX Poland"), weist hiermit darauf hin,
dass alle Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im Folgenden: ,Handbuch®),
einschlieBlich unter anderem des Textes, der Fotos, Diagramme, Zeichnungen sowie der
Gestaltung, ausschlieBlich bei GTX Poland liegen und geméaR dem Gesetz vom 4.
Februar 1994 (iber Urheberrecht und verwandte Schutzrechte (d. h. Gesetzblatt 2006 Nr.
90, Pos. 631, in der jeweils gliltigen Fassung) gesetzlich geschiitzt sind. Das Kopieren,
Bearbeiten, Veroffentlichen oder Verandern des Handbuchs in seiner Gesamtheit oder
einzelner Elemente zu kommerziellen Zwecken ohne die ausdriickliche schriftliche
Zustimmung von GTX Poland ist strengstens untersagt und kann zivil- und strafrechtliche
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Folgen nach sich ziehen.

EG-Konformitatserklarung

Hersteller: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

Pograniczna 2/4 02-285 Warschau

Produkt: Stichséage

Modell: 58G078

Handelsname: GRAPHITE

Seriennummer: 00001 bis 99999

Das oben beschriebene Produkt entspricht den folgenden
Dokumenten:

Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Richtlinie 2014/30/EU liber elektromagnetische Vertréaglichkeit
RoHS-Richtlinie 2011/65/EU, geandert durch die Richtlinie
2015/863/EU

Und erfilllt die Anforderungen der folgenden Normen:

EN 62841-1:2015 +A11:2022; EN 62841-2-11:2016+A1:2020
+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Diese Erklarung gilt ausschlieflich fiir die Maschine in dem Zustand, in
dem sie in Verkehr gebracht wurde, und erstreckt sich nicht auf
Komponenten,

, die vom Endnutzer hinzugefigt wurden, oder von diesem
vorgenommene nachtragliche Anderungen.

Name und Anschrift der in der EU anséssigen oder niedergel en
Person, die zur Erstellung der technischen Dokumentation befugt ist:
Unterzeichnet im Namen von:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna 2/4

02-285 Warschau

Pawet Kowalski
Befugter Vertreter fir die technische Dokumentation, GTX Service

Warschau, 10. Februar 2025

(ru)
NEPEBOJ OPUTMHAJIbHOW MHCTPYKUUU
JIAHLUYYHASA NUNA (NOB3UK)

58G078

BHUMAHME! MpouwnTaiiTe Bce npeAynpexaeHusa o 6e3onacHoOCTy,

WHCTPYKUUM, NPOCMOTPUTE WIIIOCTPALMM U  O3HAaKOMbTeCb C

TEeXHUYECKMMM XapaKTepucTUKaMK, NpunaraemMmbiMM K AaHHOMY

3MEeKTPOMHCTPYMeHTy. HecobriogeHne BCex NpUBEOEHHbIX Hibke

WHCTPYKUMUIA MOXET MPUBECTU K MOPaKEHUIO JMEeKTPUYECKUM TOKOM,

BO3ropaHuio M/unn cepbe3HbIM TpaBMam.

CoxpaHuTe BCe npeAynpexaeHUss W WMHCTPYKUMM  Ans

ucnonb3oBaHusi B OyayLem.

o [Nepxute 3NEeKTPOUHCTPYMEHT 3a V30NMPOBaHHbIe
NOBEPXHOCTN PYKOAITKU MPW BbIMONIHEHUM onepauuii, B xoae
KOTOPbIX PEXYLUA MHCTPYMEHT MOXET COMPUKOCHYTLCS CO
CKpPbITO NPOBOAKOW WNUM COGCTBEHHbLIM WHypoM. Ecnmn
pPexXywWwmii  MHCTPYMEHT ~ COMPUKOCHETCS C  NpOBOAOM  nof
HanpsbxeHnem, OTKPbITbIE MeTannuyeckme Yactu
3MEeKTPOMHCTPYMEHTa MOTYT 0Ka3aTbCsi Mof, HanpsHKeHUEM 1 cTaTb
NPVYMHON NOPAXEHWsi onepaTopa 31EKTPUHECKUM TOKOM.

* Hcnonb3yiiTe 3aXnMbI UNK Apyryve noaxoAsiume cpeacTsa ans
HafeXHOro 3aKpenneHWs W MNOAAEPKKM 3aroToBKM Ha
ycTonuMBoin nnatdopme. YaepKuBaHue 3aroToBKM PYKOW wnu
NpWXUMaHne ee K Teny [JernaeT ee HeyCTOWYMBOW U MOXeT
NPUBECTU K NOTEPEe KOHTPOTSI.

OBbACHEHUE UCMNOJIb3YEMbIX MMKTOrPAMM:

A= EAE

=|CEH @

1. BHUMaTEnbHO NPOYTUTE MHCTPYKLMIO MO SKCnnyaTaumm



2. Vcnonb3yiTe cpeacTBa UHAMBUAYaNbHOW 3aLUThI (3aLUUTHbIE
OYKM, 3aLUMTHBIE HaYLLHWKW, MbINe3aLlnTHYI0 Macky)

3. Bawwra knacca 2

4. He BblIGpacbiBaiiTe BMecTe C 6bITOBLIMM OTXOAaMM

5. Mepen BbINONHEHNeM NobbIX paboT No TEXHUYECKOMY
06CNY>XMBAHMUIO UM PEMOHTY OTCOEAUHUTE LUHYP NUTaHUS.

6. awuwante npubop oT Bnaru

7. YcTpoiicTBO cooTBETCTBYET HopMaMm EBponelickoro Cotosa.

8. 3Hak cepTudmkaumm EAC.

9. 3Hak cepTUUKaLMM AN YKPAUHCKOTO PbIHKA.

COLOEPXXAHUE

JNo63nk

MunbHbIA AMcK nNo aepesy
LLlecTUrpaHHbIN KoY
MapannensHasi HanpaenswLas
Hacagka ans yaaneHus nbinu
PykoBoACTBO nonb3oBaTens
FapaHTUAHLIA TanoH

OMUCAHUE UNNIOCTPUPOBAHHbLIX CTPAHULL
HwxenprBeaeHHast HymMepauuMsi OTHOCMTCS! K KOMMOHEHTaM MallWHbI,
rokasaHHbIM Ha UNMICTPaLMsX B JaHHOM PyKOBOZCTBE.
duKcaTop NULHOTO Ancka

KHorka ynpaBrneHust MasiTHUKOM

Boikniovatens

MopT Anst NbineyaaneHus

LLlecTurpaHHbIi Koy

Perynstop ckopoctn

KHorka nbineyaanexus

Pyuka

3aLUMTHBI KOXYX MUIBHOTO Aucka

10. MNMNbHBIN AnCK

11. Hanpasnstowas

12. [lepxaTenb NUNLHOrO Ancka

13. Perynupyemas ocHoBa no6avka

MAPKWPOBKA HA YCTPOWUCTBE

L™ RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR - roA Bbinycka

MM -MecAl Bbinycka

Y -AoOnoMnHUTeNbHOoe 0603HaYeHne
XXXXX -CEpUIHbIA Homep

NNN -A0MNoNHUTENbHaa MapkupoBka

KOHCTPYKUUSA U NPUMEHEHUE

ToB3vk npeacTaBnsieT cobov py4HON ANEKTPOUHCTPYMEHT C U3oNsLMEi
knacca |l. MpuBogutcs B AeicTBME OAHOMA3HLIM KOMMYTaTOPHbLIM
ABuratenem. YCTpOIZCTBO npegHasHa4yeHo Ans BbIMOMHEHUS NPAMbIX
NpOAONbHBIX MPOMWUMOB, KPVMBOMWHENHBIX MNPOMWUMOB U BbIPE3OB B
[peBecuHe, [peBEeCHO-CTPYXEeYHbIX MaTtepuanax, nnactmaccax u
meTannax (Mpu UCMonb30BaHWUM COOTBETCTBYIOLLETO NMUMBHOTO ANCKa).
O6nacTv NPUMEHEHUS BKITIOYAIOT PEMOHTHBIE U CTPOUTENBHbIE PaBOoTHI,
a TaKKe Bce BUAbl paboT no fomy.

PRRRRRR

O NGO A WD
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He ncnonb3yitTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT He NO Ha3Ha4YeHUIo.
MOArOTOBKA K 3KCIMNMYATALUU

YCTAHOBKA NMUNbHOIO NONOTHA

YcraHoBKa M 3aMeHa MUMbLHOTO AWCKa OCYLLECTBNSIETCS CrieAyloLmm

obpaszom:

e [loBepHute pyuyky cukcaumm nunbHoro gucka (12) no yacoson
cTperke.

e YcTaHoBuTe NUnbHbIVA Auck (10) B AepxaTtenb 3yGuamu Bnepea.

e Bepnute pyuky (12) B ucxopgHoe nonoxeHue. Ybegutecb, 4TO
MUMbHBIA UCK YCTAHOBMEH NpaBUIbHO.

MpyMeyaHue: Npu CHATUM NUNBLHOFO AUCKA OH MOXET BHe3anHo

BbICKOYMTL U3 AepxaTens. Cneaute 3a KOHYMKOM NUNBLHOMO AMCKa

W AepxuTe ero nogansiie oT nuua. He npukacaitecb K NUNLHOMY

AWCKY cpa3y Nnocre UCMOoNb30BaHUsA, Tak Kak OH MOXeT ObITb OYeHb

ropsuum. HapeHbTe nepyaTku.

BHumaHue: Ucnonb3yiiTe TONbKO NUMbHblE AUCKA € T-o6pasHon

cucTeMon 3axuma

OTCAC NbINun
YTo6b! MCNoNb30BaTh OYHKLIMIO NbiNeyaaneHus, BoINoHUTe criepyoLve
NencTBus:
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o [loAcoeauHUTe BCaChIBAIOLIMIA LUMAHT CUCTEMbI MbiNeyaaneHus K
pasbemy (4). Ybeamtecb, 4To cCoeIMHEHNE FepMETUYHO.

« [lepeBeauTe nepeknioyaTens NbineyaaneHns B 3aHee NnornoxeHne
7

He

G
P » O0pasyioly

3KCMNYATALIMA | HACTPONKMN

BKNIOYEHMUE / BbIKMIOYEHUE

Mpumeyanune: MMepen nopkmnioveHMem no63uka K ceTm BcerAa

npoBepsiiiTe, COOTBETCTBYET U HaNpshKeHUe B CETU HanpsikeHuo,

yKa3aHHOMY Ha NacrnopTHOMN TaGnuuKe 3NeKTPOUHCTPYMEHTa.

e [Ins BKMIOYEHWS] HAXMWUTE Ha 3afHIOK YacTb BblkMovatens (3).
OTnycTUTe BbIKMIOYATENb, YTOGbI BbIKIIOYUTL MHCTPYMEHT.

e YTt06bl 3acmkcupoBaTh BbiKNYaTeNb ANs HEMpeEpPbIBHOW paboThbl,
HaXMuWTe Ha BblknovaTens (3) Briepes B 3TO  MONIOXKEHUE.
OTTsIrMBaHMe BbIKNIOYATENS Ha3az, BbIKIOYNT MHCTPYMEHT.

PEIYJINPOBKA CKOPOCTU JTOB3UKA

CKkopoCTb BpallieHusi ABuraTernsi nobsvka perynmpyeTcsi MoBOPOTOM

YCTaHOBKOW Py4kuM perynvpoBku ckopoctn (6). 3To nossonset

apanTupoBaTb paboyylo CKOPOCTb JMEKTPOMHCTPYMEHTa K CBOWCTBaM

obpabaTbiBaeMoro Matepmana. 4em BbiLLie Y/CIIO Ha OKPYXXHOCTU PyyKy,

TeM BbiLLe paboyasi CKopocTb NoG3uka.

PErYNUPOBKA NEHAYNMYMHOIO XOOA

Pydka perynupoBku MasTHUKOBOrO xoda (2) No3BOMSET HAaCTPOUTL XOf,

NUNBbHOrO Aucka Ans OOCTUXKEeHUs Haunyylwero kKadectBa pesa npu

paboTe ¢ pasnuyHbIMK MaTepuanamm.

e [onoxeHune O—FLOCKIA W IMCTOBOW MeTann, Mmatepuarnbl, CKNoHHbIe
K paccrnoexunio

e [onoxeHune 1 — nnacTmaccol

o [lonoxeHune 2 — TBepAasn ApeBecuHa

e [onoxeHune 3 — msrkas ApesecunHa.

npl’l pe3ke MeTanna pekoMeHOyeTCA UCMOoNb30BaTb NUNbHbIE AUCKA C

6GonblWMM  KONMMYECTBOM 3yObEB M MOAXOASALMM  OXMaxaatoLwmm

cpefctBoM. Peska 6e3 oxnaxgalollero Cpeactsa MpUBOAUT K

YCKOPEHHOMY M3HOCY MWUIbHOro Aucka. B Taﬁnwue HWXe npuBeaeHbl

I'IpuMéanMe:

mar

ucnonb3ynTe
VCKpbI.

nbineypaneHue npu peske

pekoMeHAaLmm Mo BbIGOpy NOAXOASALLEro MMbHOro ANcka:
Konuyectso [OnuHa
3ybbeB Ha MUINLHOTO [inanasoH NpumMeHeHus
Zionm avicka
24 Msirkasi ctanb, LBETHbIE METansIbl
14 80 Mm LiBeTHble MeTanbl, NacTmacch!
9 [epeBo, daHepa
PEMYJIMPOBKA YITA HAKITOHA

Perynupyemas ocHoBa rno63vka (13) no3BonsieT BbIMOMHATL KOCble

nponunbl B criegyoLmx nonoxexusx: 0°, £15°, £30°, +45°.

o OTKIIOYNTE UHCTPYMEHT OT CETU

e C nomoubto LecTurpaHHoro kroya (5) ocnabbTe ABa BUHTA Ha
HWKHEN CTOPOHE OCHOBaHMs (13).

e BoiTawwmre ocHoBaHue (13) v3 yrnyGrneHWst U HaKNOHWTE €ro Ha
HY>XHBbIN yron.

e YcraHoBuWTe oOcCHOBaHuWe (13) B na3 COOTBETCTBYKWLIEro Yyrna.
BadukeunpyiiTe ocHoBaHWe B BbIGpaHHOM NOMOXeHUK, 3aTsHyB oba
BUHTa.

PE3KA

e [lonoxute nepegHIOl 4acTb OMOpHOW nnnTbl (13) poBHO Ha
obpabatbiBaembli MaTepuarn.

e 3anyctute nob3uvk W OOXAUTECH,
MaKCVMarnbHOMN 3a4aHHOWN CKOPOCTU.

e MepaneHHo nepemellaiite nob63uk,
HaHeCeHHOM NMHUM pe3a.

e [lpu peske No KPMBOKN NMUHWUM BeanTE NOG3NK O4EHb OCTOPOXHO.

Pe3 cnepyeT BbINONMHATL PaBHOMEPHO, CTapasick He neperpyxarb

no6avk. YpesamepHoe [aBneHne Ha NUbHOE MOMOTHO 3aTpyAHsIeT ero

[ABWKEHUE, YTO yXyALIaeT KayecTBO pesa.

MpuMeyaHue: ecnu Bo Bpemsi paGoTbl BCSI NOBEPXHOCTL OMOPHOMN

NNUTbI NOG3MKa He npuneraeT K MNOBEPXHOCTU 3aroToBKW, a

NPUNOAHATAa HajA Hel, CyLeCTBYeT PUCK MNONMOMKM MUMbHOro

nonoTHa.

MPOPE3AHUE OTBEPCTUS B MATEPUANE

e [lpocBepnuTe B Matepuane oteepctue gmametTpom 10 mm.

e BcraBbTe nunbHbIA Anck (10) B oTBEPCTUE U HAYHUTE NWUMEHVE OT
NpOCBEPIIEHHOTO OTBEPCTUS.

YCTAHOBKA NAPANNENbHOW PE3HOW HAMPABHSAIOLEN

o OTKIIOUNTE MHCTPYMEHT OT CeTU.

noka OH He [OCTUTHEeT

BegA nuny no 3apaHee



e YcTtaHoBUTE NUIbHbIA Auck (10) B Aepxatens (12) u 3aTtaxuTe (1).

e OcnabbTe BUHTLI M BCTaBbTe Hanpaensiowyto (11) B oTBepcTue.
OtperynupyiTe nonoxeHue Hanpasnstoweit (11) Ha Heobxoaumoe
paccTosiHue.

e 3aTsHuTe GapallKoBble ravku.

SKCNNYATALUUA U TEXHUWHECKOE OBCNYXXUBAHUE

Mpumeyanue: Mepea BbINonHeHUeM NOGbIX PaboT No ycTaHoBKe,
perynupoBKe, PEMOHTY WNM  TEXHMYECKOMY OGCNyXMBaHUIO
BbITalUTe BUJIKY LWHYPa NUTaHUA U3 PO3ETKU.

e PekomeHgyeTcs ouuwate npubop cpasy
MCMOIb30BaHUS.

e He vcnonb3yiite Bogy Unv Apyrue XXMAKOCTYU NS O4UCTKM.

e Ouuwante npuGop Cyxon TKaHbI WM MpoAyBaiTe ero cxaTbiM
BO3yXOM HWU3KOTO aBSIEHMS.

e He ucnonb3yiiTe YMCTSLLMe CPeACTBa UNW pacTBOPUTENM, TaK Kak
OHW MOTYT NMOBPEANTDL MIAcTUKOBbIE AeTanu.

e PerynsipHo ouullaiiTe BEHTUMSILMOHHbIE OTBEPCTUS B Koprnyce
[ABuUratens, YTobbl NpefoTBPaTUTL NeperpeB YCTPOcTBa.

o PekoMeHAyeTCsi NeproanYECcky CMasblBaTb HaNPaBIIsOLLMIA POTIUK.
Kannsi macna, HaHeceHHasi Ha 9Ty obnacTb, MPOANUT CPOK €ro
cnyx6bl.

e Ecnu LWHYp NUTaHUsi NOBPEXAEH, 3aMEHUTE €ro Ha LUHYP C TakUMn
Xe TeXHWYEeCKUMM XxapakTepucTukamu. 3Ty paboTy [ommkeH
BbINONMHSATL KBANMMULMPOBaHHbINA Crieuuanmct, nmbo ycTporcTBo
cnefyeT OTNpaBUTb Ha CEPBUCHOE 0BCNYXUBaHKE.

e Ecrm Ha kommyTaTope HabniogaeTcsi CunbHOE  WUCKpeHue,
obpaTutech K KBanMULMPOBAHHOMY CreLuanncTy Ans npoBepku
COCTOSIHUS! YrOMbHbIX LETOK ABUraTens.

e YCTPOICTBO BCeraa creflyeT XpaHnUTb B CyXOM MecTe, HeJOCTYMHOM
Ans getei.

3AMEHA YIMEBOAHbIX LLETOK

W3HoweHHble (AnMHa meHee 5 MM), neperopeBslUMe WU TPECHYBLUME

yronbHble LeTKU ABuraTens HeoGXoaMMo HeMeaneHHo 3aMeHuTb. Obe

yronbHble LETKW BCerga criefyeT 3aMeHsiTb OAHOBPEMEHHO. 3aMeHy

YrOMbHbIX LLETOK [OIDKEH MPOM3BOAWTL TOMbKO KBanMULMPOBaHHBbI

CcreLmanmeT ¢ UCTonb3oBaHMEM OpPUMHaTbHBIX 3anyacTten

TNioBble HencrpaBHOCTU [OMKHbI YCTPaHSTLCS B aBTOPKU3OBAHHOM

CEPBUCHOM LIEHTPE MPOU3BOAUTENS

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

nocne  Kaxgoro

Jlo63uk 58G078

Mapametp 3HaueHune
HanpsixeHve nutaHns 230 VAC
YacToTa nutaHus 50 Hz
HomuHanbHasi MOLLHOCTb 600 W
YacToTa BpalleHus nunbHoro aucka (6e3 800-3000 o6/MyH
Harpyakm)
Makc. TonwmHa pesaemoro matepvana — 80 Mm
[pesecuHa
Makc. TonwmHa pesaemoro matepvana — 8 Mm
meTann
Lar 3y6beB NUnbLHOroO Avcka 18 Mm
Knacc 3awmtbl Il
Bec 1,7 kr

58G078 0603HavaeT Kak TvM, Tak 1 cneLmgukaLmio MallnHbI

3ALLMUTA OKPYXXAIOLLEN CPEAbI

M3nenus ¢ anekTpu4eckMm NpuMBOAOM Henb3si BbiGpackiBaTb BMECTe
ﬁ C GbITOBLIMM OTXOZIaMW, UX HeOBXOAMMO caaBaTh Ha nepepaboTky B
—

COOTBETCTBYIOLME MYHKTBL. MH(opMaumio 0 nepepaGoTke MOXHO
noNyYnTh y NpoAaBLia WU3LEeNUst UM B MECTHBIX OpraHax BnacTu.
OTXofibl ANEKTPUYECKOTO U 3MEKTPOHHOTO 0GOpyAOBaHMS cofepxaTt
BelUeCTBa, BPefHble ANs okpyxalouleit cpeabl. O6opynosaHme, He
roaBeprHyToe nepepaboTke, NPeACTaBNAET NOTEHLMANbHYIO Yrpo3y
LIS OKPYXaloLLEl Cpe/ibl U 3A0POBbS YenoBeka.

«GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spdtka komandytowa, ¢
3aperncTpupoBaHHbiM ocucom B Bapluase, yn. lMorpaHuyHasn, 2/4 (panee: «GTX
Poland»), HacTosiLumMM coobLuaeT, YTo BCe aBTopCkue Mpasa Ha CofepXkaHue [aHHoro
pykoBoacTBa (panee: «PykoBOACTBO»), BKMiOYasi, CPeaw MpPOYero, ero  TeKkcT,
choTorpachuu, Anarpammbl, YEPTEXM, a TAKKE ero COCTaB, MPUHAANEXAT UCKIOUNTENBHO
GTX Poland u 3alwmiLeHbl 3aKOHOM B COOTBETCTBUM C 3akoHOM OT 4 dheBpans 1994 ropga
06 aBTOPCKOM NpaBe U CMeXHbIX npasax (T. e. C6opHyk 3akoHos 2006 r. Ne 90, n. 631, ¢
nonpaekamu). KonmposaHue, o6paboTka, nyGnukauns Ui uameHeHne PykoBoacTea B
Lenom Unu Kakux-nbo ero OTAenbHbIX ANIEMEHTOB B KOMMEPYECKMX Liensix 6e3 SBHOro
nuceMeHHoro cornacksi GTX Poland cTporo 3anpelieHbl U MOryT MoBneyb 3a coboit
TPaX[IaHCKO-NIPABOBYIO W YTONOBHYIO OTBETCTBEHHOCTb.

" (cs)
PREKLAD PUVODNIHO NAVODU

20

RETEZOVA PILA (PILKA)

58G078

UPOZORNENI Preététe si véechna bezpeénostni varovani, pokyny,

ilustrace a specifikace dodané s timto elektrickym nafadim.

Nedodrzeni vSech nize uvedenych pokyntd mize mit za nasledek Uraz

elektrickym proudem, pozar a/nebo vazné zranéni.

V8echna varovani a pokyny si uschovejte pro budouci pouziti.

e P¥i provadéni operaci, pfi nichz muze fezaci nastroj pfijit do
styku se skrytym vedenim nebo s vlastnim kabelem, drzte
elektrické naradi za jeho izolované uchopové plochy. Pokud
Fezaci nastroj prijde do styku s vodi¢em pod napétim, mohou se
odkryté kovové ¢asti elektrického naradi stat pod napétim a zpUsobit
obsluze uraz elektrickym proudem.

e Pouzijte svorky nebo jiné vhodné prostfedky k bezpeénému
upevnéni a podepieni obrobku na stabilni plosiné. Drzeni
obrobku v ruce nebo jeho pfitlatovani k télu zplsobuje jeho
nestabilitu a mtze vést ke ztraté kontroly.

VYSVETLENi POUZITYCH PIKTOGRAMU:

Foalke ]| psd

[_—o
L9~
e

SCEme

1. Peclivé si prectéte navod k obsluze

2. Pouzivejte osobni ochranné prostfedky (ochranné bryle, chranice
sluchu, protiprachovou masku)

3. Ochrana tfidy 2

4. Nevyhazujte do domaciho odpadu

5. Pfed provadénim jakychkoli tdrzbovych nebo opravarenskych
praci odpojte napajeci kabel.

6. Chrarite zatizeni pfed vihkosti

7. Zafizeni splfiuje predpisy Evropské unie.

8. Certifikacni znatka EAC.

9. Certifikacni znacka pro ukrajinsky trh.

OBSAH

Pfimocara pila

Pilovy kotou¢ na dfevo
Imbusovy kli¢

Paralelni voditko

Nasada pro odsavani prachu
Navod k pouziti

Zaruéni list

POPIS ILUSTROVANYCH STRANEK
Cislovani nize odkazuje na sougsti stroje zobrazené na ilustracich v
tomto navodu.

1. Aretacni packa pilového kotouce

2. Tlacitko ovladani kyvného pohybu

3. Vypina¢

4. Otevreni pro odsavani prachu

5. Imbusovy kli¢

6. Ovladaci knoflik rychlosti

7. Tlacitko odsavani prachu

8. Rukojet

9. Kryt pilového kotouce

10. Pilovy kotou¢

11. Vodici lista

12. Drzak pilového kotouce

13. Nastavitelna zakladna pfimocaré pily

OZNACENI NA ZARIZENi

(™ rrrRRMM ¥ xoox ")
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RRRR — rok vyroby

MM -mésic vyroby

Y -doplrikové oznacéeni
XXXXX -sériové Cislo

NNN -doplrikové oznaceni
KONSTRUKCE A POUZITi



Pfimocara pila je rucni elektrické nafadi s izolaci tfidy Il. Je pohanéna
jednofazovym komutatorovym motorem. Zafizeni je uréeno k provadéni
pfimych podélnych fez(, obloukovych fezli a vyiezl do dreva, dfevénych
materidl(, plastt a kovu (za predpokladu pouziti vhodného pilového
kotouce).

Mezi oblasti pouZiti patfi renovacni a stavebni prace, jakoz i vSechny
druhy kutilskych praci.

Elektrické naradi nepouzivejte k jinym ucelim, nez pro které je
uréeno.

PRIPRAVA K POUZITi

MONTAZ PILOVEHO KOTOUCE

Pilovy kotou€ se nasazuje a vyméruje nasledujicim zplsobem:

e Otocte zajiStovaci knoflik pilového kotouce (12) ve sméru
hodinovych rugicek.

e Vlozte pilovy kotou¢ (10) do drzaku tak, aby zuby sméfovaly
dopfedu.

e Otocte knoflik (12) zpét do puvodni polohy. Zkontrolujte, zda je
pilovy kotou¢ spravné usazen.

Poznamka: Pilovy kotou¢ muzZe pfi demontazi nahle vyskoéit z

drzaku. Sledujte Spicku pilového kotouce a drzte ji mimo dosah

obliceje. Pilového kotouce se nedotykejte ihned po pouziti, protoze

muze byt velmi horky. Pouzivejte rukavice.

Upozornéni: Pouzivejte pouze pilové kotouce s upinacim systémem

T

ODSAVANi PRACHU

Chcete-li pouzit funkci odsavani prachu, postupuijte takto:

« Pripojte saci hadici systému odsavani prachu k pfipojce (4). Ujistéte
se, Ze je spojeni pevné.

* Prepnéte spina¢ odsavani prachu do zadni polohy (7).

Poznamka: Nepouzivejte odsavani prachu pfi fezani materialu, ktery

vytvari jiskry.

PROVOZ / NASTAVENI

ZAPNUTI / VYPNUTI

Poznamka: Pfed pfipojenim piimocaré pily k elektrické siti vzdy

zkontrolujte, zda sitové napéti odpovida napéti uvedenému na

typovém stitku elektrického naradi.

e Pro zapnuti stisknéte zadni ¢ast spinace (3). Pro vypnuti uvolnéte
tlak.

e Chcete-li spina¢ zajistit pro nepfetrzity provoz, zatlacte spina¢ (3)
dopfedu do této polohy. ZataZzenim spinace zpét se stroj vypne.

NASTAVENi OTACEK PRIMOCARE PILKY

Otacky motoru pfimocaré pily se nastavuji otdenim a nastavenim

knofliku regulatoru otacek (6). To vdm umozriuje pfizpisobit pracovni

rychlost elektrického nafadi vlastnostem opracovavaného materialu. Cim

pily.

OVLADANI KYVNIHO POHYBU

Knoflik ovladani kyvného pohybu (2) Ize pouzit k nastaveni zdvihu

pilového listu tak, aby bylo dosaZeno co nejlep$i kvality fezu u rtiznych

material(.

« Nastaveni 0 — desky a plechy, materialy nachylné k roztfepeni

* Nastaveni 1 — plasty

o Nastaveni 2 — tvrdé dfevo

* Nastaveni 3 — mékké drevo.

Pfi fezani kovu se doporucuje pouzivat pilové kotouce s vy$sim poctem

zubt a vhodnou chladici kapalinou. Rezani bez chladici kapaliny vede k

urychlenému opotiebeni pilového kotouce. Nize uvedena tabulka slouzi

jako voditko pro vybér spravného pilového kotouce:

Pocet zubti na Délka
pilového Rozsah pouziti
palec k .
otouce
24 Meékka ocel, neZelezné kovy
14 80 mm NeZelezné kovy, plasty
9 Drevo, pieklizka

NASTAVENI UHLU REZU

Nastavitelna zakladna pfimocaré pily (13) umozriuje provadét uhlové fezy

v nasledujicich polohach: 0°, +15°, +30°, +45°.

* Odpojte stroj od elektrické sité

e Pomoci imbusového klice (5) povolte dva Srouby na spodni strané
zakladny (13).

* Vytahnéte zakladnu (13) z vyklenku a naklorite ji do pozadovaného
uhlu.
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e Umistéte zakladnu (13) do pfislu§né drazky pro uhel. Zajistéte
zakladnu ve zvolené poloze utaZzenim obou $roub(.

REZANI

e Predni ¢ast zakladové desky (13) polozZte rovné na material, ktery
chcete fezat.

e Spustte pfimocarou pilu a pockejte, az dosahne nastavené
maximalni rychlosti.

e Pohybujte pfimocarou pilou pomalu a vedte pilovy list podél predem
vyznacené fezné cary.

* P¥ifezani podél zakfivené ¢ary vedete pfimocarou pilu velmi jemné.

Rez by mél byt provadén rovnomérné, pfitemz je treba dbat na to, aby

nedoslo k pretizeni pfimocaré pily. Nadmérny tlak na pilovy list brani jeho

pohybu, coz ma vliv na fezaci vykon.

Poznamka: pokud se béhem provozu cela plocha zakladové desky

piimocaré pily nedotyka povrchu obrobku, ale je nad nim zvednuta,

hrozi riziko zlomeni pilového listu.

VYREZANi OTVORU DO MATERIALU

« Do materialu vyvrtejte otvor o priméru 10 mm.

e Vlozte pilovy kotou€ (10) do otvoru a za¢néte fezat od vyvrtaného
otvoru.

MONTAZ PARALELNIHO REZACIHO VODITKA

« Odpojte stroj od elektrické sité.

¢ Umistéte pilovy kotou¢ (10) do drzaku (12) a utahnéte (1).

e Povolte Srouby a vlozte voditko (11) do otvoru. Nastavte polohu
voditka (11) na pozadovanou vzdalenost.

o Utahnéte kfidlové matice.

PROVOZ A UDRZBA

Poznamka: Pied provadénim jakychkoli instalacnich, sefizovacich,
opravarenskych nebo udrzbaiskych praci odpojte zastrcku
napajeciho kabelu ze zasuvky.

* Doporucuje se pfistroj vydistit ihnned po kazdém pouziti.

o K &isténi nepouzivejte vodu ani jiné kapaliny.

e Zatizeni ocistéte suchym hadfikem nebo ho profouknéte stlacenym
vzduchem s nizkym tlakem.

* Nepouzivejte zadné Cistici prostfedky ani rozpoustédla, protoze by
mohly poskodit plastové dily.

* Pravidelné Cistéte ventilacni otvory v krytu motoru, aby se zafizeni
nepfehfivalo.

e DoporuCuje se pravidelné mazat vodici valeéek. Kapka oleje
nanesena na tuto oblast prodlouzi jeho Zivotnost.

o Pokud je napajeci kabel poskozen, vymérite jej za kabel se stejnymi
specifikacemi. Tuto ulohu by mél provést kvalifikovany odbornik
nebo by mélo byt zafizeni odeslano k servisu.

e Pokud dochazi k nadmérnému jiskieni na komutatoru, nechte
kvalifikovanou osobu zkontrolovat stav uhlikovych karta¢t motoru.

e Zafizeni musi byt vzdy skladovano na suchém misté, mimo dosah
déti.

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Opotfebované (kratsi nez 5 mm), spalené nebo popraskané uhlikové

kartaée motoru je nutné okamzité vyménit. Vzdy je nutné vymeénit oba

uhlikové kartaée soucasné. Vymeénu uhlikovych kartact smi provadét
pouze kvalifikovana osoba s pouzitim originalnich dilG.

Veskeré zavady by mél odstranit autorizovany servis vyrobce

TECHNICKE UDAJE

Pfimocara pila 58G078

Parametr Hodnota
Napajeci napéti 230V AC
Nap3jeci frekvence 50 Hz
Jmenovity vykon 600 W
Otacky pilového kotouce (bez zatizeni) 800-3000 ot./min
Max. tlouStka fezaného materidlu — dfevo 80 mm
Max. tlouStka fezaného materialu — kov 8 mm
Rozte¢ zubu pilového kotouce 18 mm
Trida ochrany Il
Hmotnost 1,7 kg

58G078 oznaduije jak typ, tak specifikaci stroje

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektrické vyrobky nesmi byt likvidovany spolu s domovnim odpadem,
ale musi byt odevzdany k recyklaci v pfislusnych zafizenich.
Informace o recyklaci Ize ziskat u prodejce vyrobku nebo u mistnich
ufadi. Odpadni elektricka a elektronicka zafizeni obsahuji latky
Skodlivé pro Zivotni prostiedi. Zafizeni, kterd nejsou recyklovana,
predstavuji potencidlni hrozbu pro Zivotni prostiedi a lidské zdravi.

Spolecnost ,GTX Poland Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka



komandytowa se sidlem ve Varsavé, ul. Pograniczna 2/4 (déle jen ,GTX Poland”), timto
informuje, Ze veskera autorska prava k obsahu tohoto manudlu (ddle jen ,pfirucka“),
véetné mimo jiné textu, fotografii, diagramt, vykresu, jakoZ i jejiho usporadani, nalezi
vyluené spole¢nosti GTX Poland a jsou chranéna zakonem v souladu se zakonem ze dne
4. tnora 1994 o autorskych pravech a pravech souvisejicich (tj. Sbirka zakont 2006 ¢.
90, polozka 631, ve znéni pozdgjsich predpisti). Kopirovani, zpracovani, zvefejiiovani
nebo dpravy Prirucky jako celku nebo jakychkoli jejich jednotlivych prvkl pro komeréni
ucely bez vyslovného pisemného souhlasu spolecnosti GTX Poland jsou pfisné zakazany
a mohou vést k ob&anskopravni a trestni odpovédnosti.

Prohlaseni o shodé ES

Vyrobce: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

Pograniczna 2/4 02-285 Var$ava

Vyrobek: Skladacka

Model: 58G078

Obchodni nazev: GRAPHITE

Sériové ¢islo: 00001 az 99999

Vyse popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES

Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU
Smérnice RoHS 2011/65/EU, ve znéni smérnice 2015/863/EU

A spliiuje pozadavky nasledujicich norem:
EN 62841-1:2015 +A11:2022; EN
+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Toto prohlaSeni se vztahuje vyhradné na stroj ve stavu, v jakém byl
uveden na trh, a nevztahuje se na soucasti

pfidané kone¢nym uzivatelem ani nasledné Gpravy jim provedené.
Jméno a adresa osoby s bydlistém nebo sidlem v EU opravnéné k
vypracovani technické dokumentace:

Podepsano jménem:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna 2/4

02-285 VarSava

62841-2-11:2016+A1:2020

Pawet Kowalski
Zmocnény zastupce pro technickou dokumentaci, GTX Service
Var$ava, 10. inora 2025

(sk)
PREKLAD POVODNYCH NAVODOV

RETAZOVA PILA (VYREZAVACKA)

58G078

UPOZORNENIE Precitajte si vSetky bezpec¢nostné varovania,

pokyny, obrazky a Specifikacie dodavané s tymto elektrickym

naradim. Nedodrzanie vietkych nizsie uvedenych pokynov méze mat za
nasledok Uraz elektrickym pridom, poZiar a/alebo vazne zranenie.

VsSetky varovania a pokyny si uchovajte pre budtce pouzitie.

* Pri vykonavani prac, pri ktorych moze rezny nastroj prist’ do
kontaktu so skrytym vedenim alebo vlastnym kablom, drite
elektrické naradie za izolované uchopové plochy. Ak rezny
nastroj pride do kontaktu s vodi¢om pod napatim, odkryté kovové
Casti elektrického naradia sa moézu stat pod napatim a moézu
sposobit’ Uraz elektrickym pridom obsluhy.

e Pouzite svorky alebo iné vhodné prostriedky na bezpecné
upevnenie a podoprenie obrobku na stabilnej plosine. Drzanie
obrobku v ruke alebo jeho pritlaanie k telu spdsobuje jeho
nestabilitu a moéze viest k strate kontroly.

VYSVETLENIE POUZITYCH PIKTOGRAMOV:

i 0] 2

=|CEm @

1. Pozorne si precitajte navod na pouzitie

2. Pouzivaijte osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare,
chranice sluchu, protiprachovi masku)

3. Ochrana triedy 2

4. Nevyhadzujte do domového odpadu
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5. Pred vykonanim akychkolvek udrzbovych alebo opravarenskych
prac odpojte napajaci kabel.

6. Chrarite zariadenie pred vlhkostou

7. Zariadenie spifia predpisy Eurépskej tnie.

8. Certifikacna znacka EAC.

9. Certifikacna znacka pre ukrajinsky trh.

OBSAH

Pila

Pilovy list na drevo
Imbusovy klG¢
Paralelné vedenie
Nasada na odsavanie prachu
Navod na pouzitie
Zarueny list
POPIS ILUSTRACI
Cislovanie niz$ie sa vztahuje na sugasti stroja zobrazené na obrazkoch v
tomto navode.

1. Zamok pilového kotuca

. Ovladacie tlacidlo kyvadla

. Vypina¢

. Pripojka odsavania prachu

. Imbusovy klu¢

. Ovladaci gombik rychlosti

. Tlacidlo odsavania prachu

8. Rukovat'

9. Ochrana pilového kotti¢a

10. Pilovy kotu¢

11. Vodiaca lista

12. Drziak pilového kotuca

13. Nastavitelna zakladna skladacky

RPRrRRRRPR

NoOo s wN

OZNACENIA NA ZARIADENI
SN NNN
( RRRRMM Y XXXXX J
RRRR — rok vyroby
MM -mesiac vyroby
Y -doplfiujice oznacenie
XXXXX -sériové Cislo
NNN -doplfiujice oznacenie
KONSTRUKCIA A POUZITIE

Pilka je ruéné elektrické naradie s izolaciou triedy Il. Je poharnana
jednofazovym komutatorovym motorom. Zariadenie je urcené na
vykonavanie priamych pozdiznych rezov, zakrivenych rezov a vyrezov v
dreve, drevotrieskovych materidloch, plastoch a kovoch (za predpokladu
pouzitia vhodného pilového listu).

Medzi oblasti pouzitia patria renovaéné a stavebné prace, ako aj vSetky
druhy kutilskych prac.

Elektrické naradie nepouzivajte na iné tcely, ako s tie, na ktoré je
urcené.
PRIPRAVA NA POUZITIE

MONTAZ PILOVEHO PLATNICKA

Pilovy koti¢ sa montuje a vymienia takto:

e Otocte poistny gombik pilového listu (12) v smere hodinovych
ruciciek.

e Vlozte pilovy list (10) do drziaka tak, aby zuby smerovali dopredu.

e Otocte gombik (12) spat do pdévodnej polohy. Skontrolujte, &i je
pilovy list spravne usadeny.

Poznamka: Pri demontazi moze pilovy list nahle vyskoéit' z drziaka.

Davajte pozor na Spicku pilového listu a drzte ju dalej od tvare.

Nedotykajte sa pilového listu bezprostredne po pouziti, pretoze

moze byt' velmi horuci. Pouzivajte rukavice.

Upozornenie: Pouzivajte iba pilovy list s upinacim systémom T

ODSAVANIE PRACHU

Ak chcete pouzit funkciu odsavania prachu, postupujte takto:

e Pripojte sacu hadicu systému odsavania prachu k pripojeniu (4).
Uistite sa, Ze je pripojenie pevné.

* Prepnite spina¢ odsavania prachu do zadnej polohy (7).

Poznamka: Pri rezani materialu, pri ktorom vznikaju iskry, neodsat’

prach.

PREVADZKA / NASTAVENIA
ZAPINANIE / VYPNUTIE



Poznamka: Pred pripojenim priamociarych pil k elektrickej sieti vzdy
skontrolujte, ¢i napatie v sieti zodpoveda napéatiu uvedenému na
typovom stitku elektrického naradia.

« Na zapnutie stlate zadnu Cast spinaca (3). Uvolnenim tlaku sa
zariadenie vypne.

« Pre zablokovanie spinaca pre nepretrziti prevadzku zatlacte spina¢
(3) dopredu do tejto polohy. Potiahnutim spinaca dozadu sa stroj
vypne.

NASTAVENIE OTACOK VYREZAVACKY

Otacky motora skladacky sa nastavuju otoenim a nastavenim ovladaca

otacok (6). To vam umozriuje prispdsobit prevadzkové otacky naradia

vlastnostiam spracovavaného materialu. Cim vyssie &islo na obvode
ovladaca, tym vysSie su prevadzkové otacky skladacky.

OVLADANIE KYVNIKOVEHO POHYBU

Ovladacim gombikom kyvného pohybu (2) je mozné nastavit zdvih

pilového listu tak, aby sa dosiahla ¢o najlep$ia kvalita rezu pri réznych

materialoch.

« Nastavenie 0 —dosky a plechy, materialy nachyiné na rozstrapkanie

« Nastavenie 1 — plasty

« Nastavenie 2 — tvrdé drevo

« Nastavenie 3 — makké drevo.

Pri rezani kovu sa odporuc¢a pouzivat pilovy kotu¢ s vy$sim poctom zubov

a vhodnym chladiacim prostriedkom. Rezanie bez chladiaceho

prostriedku vedie k urychlenému opotrebeniu pilového kotuca. V tabulke

nizSie najdete navod na vyber spravneho pilového kotuca:

P%(;e;:‘:i}llov Igltzug Rozsah pouzitia
24 Makka ocel, nezelezné kovy
14 80 mm NeZelezné kovy, plasty
9 Drevo, preglejka

NASTAVENIE SKOSU

Nastavitelna zakladfia skladacky (13) umozfivje uhlové

nasledujucich polohach: 0°, +15°, £30°, +45°.

« Odpojte stroj od elektrickej siete

e Pomocou imbusového kltuéa (5) uvolnite dva skrutky na spodnej
strane zakladne (13).

e Vytiahnite zakladru (13) z drézky a naklorite ju do pozadovaného
uhla.

e Zakladfiu (13) vlozte do prislusného uhlového otvoru. Zakladriu
zaistite v zvolenej polohe dotiahnutim oboch skrutiek.

REZANIE

e Prednu ¢ast zakladnej dosky (13) polozte rovno na material, ktory
chcete rezat.

e Spustite priamociaru pilu a pockajte, kym dosiahne maximalnu
nastavenu rychlost.

e Pilku pohybujte pomaly a vodiacim
vyznaden( rezanu liniu.

Pri rezani po zakrivenej linii vediete priamociaru pilu velmi jemne.
Rez by mal byt rovnomerny, pricom je potrebné davat pozor, aby sa
skladacka nepretazila. Nadmerny tlak na pilovy list brzdi jeho pohyb, ¢o
ovplyvni vykonnost rezania.

Poznamka: Ak sa pocas prevadzky cela plocha zakladnej dosky
priamociarok nedotyka povrchu obrobku, ale je nad nim zdvihnuta,
hrozi riziko zlomenia pilového listu.

VYREZANIE OTVORU DO MATERIALU
* Vyvitajte do materialu otvor s priemerom 10 mm.
* Vlozte pilovy list (10) do otvoru a zacnite rezat od vyvitaného otvoru.

MONTAZ PARALELNEHO REZNEHO VODITKA

« Odpojte stroj od elektrickej siete.

* Vlozte pilovy list (10) do drziaka (12) a utiahnite (1).

e Povolte skrutky a vlozte voditko (11) do otvoru. Nastavte polohu
voditka (11) na poZadovanu vzdialenost.

« Utiahnite kridlové matice.

PREVADZKA A UDRZBA

Poznamka: Pred vykonanim jkolvek instalaci t:

opravy alebo udrzby vytiahnite zastréku napajameho kabla zo

zasuvky.

e Odporuca sa istit' zariadenie ihned po kazdom pouZiti.

« Na Cistenie nepouzivajte vodu ani iné kvapaliny.

e Zariadenie Cistite suchou handri¢kou alebo ho prefiknite stlacenym
vzduchom pri nizkom tlaku.

« Nepouzivajte zZiadne Cistiace prostriedky ani rozpustadla, pretoze by
mohli poskodit plastové Easti.

rezy v

listom sledujte vopred
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« Pravidelne istite ventilané otvory v kryte motora, aby sa zariadenie
neprehrievalo.

e Odport¢a sa pravidelne mazat vodiaci valéek. Kvapka oleja
nanesena na tdto oblast prediZi jeho Zivotnost.

e Ak je napdjaci kabel poskodeny, vymerite ho za kabel s rovnakymi
$pecifikaciami. Tuto ulohu by mal vykonat kvalifikovany odbornik
alebo by sa zariadenie malo poslat na servis.

e Ak dochadza k nadmernému iskreniu na komutatore, nechajte
kvalifikovanu osobu skontrolovat stav uhlikovych kefiek motora.

e Zariadenie musi byt vzdy uloZzené na suchom mieste, mimo dosahu
deti.

VYMENA UHLIKOVYCH UHLIKOV

Opotrebované (kratSie ako 5 mm), spalené alebo prasknuté uhlikové kefy
motora je potrebné okamzite vymenit. Obe uhlikové kefy je potrebné vzdy
vymenit su€asne. Vymenu uhlikovych kefiek smie vykonavat iba
kvalifikovana osoba s pouzitim originalnych dielov.

Akékolvek poruchy by malo odstranit autorizované servisné stredisko
vyrobcu

NOMINALNE UDAJE

Pilka 58G078

Parameter Hodnota
Napéajacie napatie 230V AC
Napajacia frekvencia 50 Hz
Menovity vykon 600 W
Otacky pilového kotuca (bez zatazenia) 800-3000 ot/min
Max. hribka rezaného materialu — drevo 80 mm
Max. hrubka rezaného materialu — kov 8 mm
Rozstup zubov pilového listu 18 mm
Trieda ochrany Il
Hmotnost’ 1,7 kg

58G078 oznacuije typ aj Specifikaciu stroja

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické vyrobky sa nesmu likvidovat' spolu s beznym domovym
odpadom, ale musia sa odovzdat na recyklaciu v prislusnych
zariadeniach. Informacie o recyklacii mozZno ziskat u predajcu vyrobku
alebo miestnych organov. Odpad z elektrickych a elektronickych
zariadeni obsahuje latky, ktoré su Skodlivé pre Zivotné prostredie.
Zariadenia, ktoré nie su recyklované, predstavuju potencialnu hrozbu
pre Zivotné prostredie a ludské zdravie.

Spolo¢nost ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spdtka
komandytowa so sidlom vo VarSave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len ,GTX Poland”) tymto
informuje, Ze v3etky autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len ,prirucka®), vratane
okrem iného jej textu, fotografii, diagramov, vykresov, ako aj jej kompozicie, patria vyluéne
spoloénosti GTX Poland a st chranené zakonom v stlade so zakonom zo 4. februara
1994 o autorskych a suvisiacich pravach (t. j. Zbierka zakonov 2006 &. 90, bod 631, v
zneni neskorsich zmien a doplneni). Kopirovanie, spracovavanie, publikovanie alebo
Uprava prirucky ako celku alebo akéhokolvek jej jednotlivého prvku na komeréné Gcely
bez vyslovného pisomného sthlasu spolognosti GTX Poland je prisne zakazané a moze
mat za nésledok obcianskopravnu a trestnopravnu zodpovednost.

Vyhlasenie o zhode EU

Vyrobca: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,
Pograniczna 2/4 02-285 VarSava
Vyrobok: Skladacka

Model: 58G078

Obchodny nazov: GRAPHITE

Sériové ¢islo: 00001 az 99999

Vyssie uvedeny vyrobok spiia
dokumentov:

Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES

Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU
Smernica RoHS 2011/65/EU, zmenena a doplnena smernicou
2015/863/EU

A spifia poziadavky nasledujucich noriem:
EN 62841-1:2015 +A11:2022; EN
+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN |EC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Toto vyhlasenie sa vztahuje vylu¢ne na stroj v stave, v akom bol uvedeny
na trh, a nevztahuje sa na sucasti

pridané koneénym pouzivatelom ani nasledné Upravy vykonané tymto
pouzivatelom.

Meno a adresa osoby s bydliskom alebo sidlom v EU, ktor4 je opravnena
vypracovat technicki dokumentaciu:

Podpisané v mene:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna 2/4

poziadavky nasledujucich

62841-2-11:2016+A1:2020



02-285 Varsava

Pawet Kowalski
Opravneny zastupca pre technick dokumentaciu, GTX Service
Var$ava, 10. februara 2025

(hr)
PRIJEVOD ORIGINALNIH UPUTSTAVA

LANCANA PILA (JIGSAW)

58G078

OPREZ Procitajte sva sigurnosna upozorenja, upute, ilustracije i

specifikacije priloZzene uz ovaj elektri¢ni alat. Nepridrzavanje svih dolje

navedenih uputa moze dovesti do elektricnog udara, pozara ifili teskih
ozljeda.

Sacuvajte sva upozorenja i upute za buducu upotrebu.

o Drzite elektricni alat za njegove izolirane rukohvate kada
obavljate radnje pri kojima reznim alatom mozete do¢i u dodir
sa skrivenim ozi¢enjem ili vlastitim kabelom. Ako rezni alat dode
u dodir sa Zicom pod naponom, izloZeni metalni dijelovi alata mogu
postati pod naponom i uzrokovati da operater dobije elektri¢ni udar.

e Koristite stege ili druga prikladna sredstva za sigurno
priévrs§civanje i podupiranje obradka na stabilnoj platformi.
Drzanje obradka rukom ili pritiskanje na tijelo €ini ga nestabilnim i
moze dovesti do gubitka kontrole.

OBJASNJENJE KORISTENIH PIKTOGRAMA:
k] [ | p5e
2 a a
7 [ 9

6
1. Pazljivo pro€itajte upute za uporabu
2. Koristite osobnu zastitnu opremu (zastitne naocale, $titnike za usi,
masku za prasinu)
3. Zastita klase 2
4. Ne odlagati s kué¢nim otpadom
5. Iskljucite kabel za napajanje prije obavljanja bilo kakvih radova na
odrzavanju ili popravku.
6. Zastitite uredaj od vlage
7. Uredaj je u skladu s propisima Europske unije.
8. Znak EAC certifikacije.
9. Znak certifikacije za ukrajinsko trZiste.

SADRZAJ

Jigsaw

Lista za drvo

Imbus kljué

Paralelni vodilac

Mlaznica za izvlacenje prasine
Upute za uporabu

Jamstvena kartica

OPIS ILUSTRIRANIH STRANICA
Broj¢ana oznaka u nastavku odnosi se na komponente stroja prikazane
na ilustracijama u ovom priru¢niku.
Bravica listu pile

Kontorna tipka za kontrolu

Prekidac za uklju¢ivanje/iskljucivanje
Otvor za odsisavanje prasine

Imbus klju¢

Gumb za podeSavanje brzine

Tipka za odsisavanje prasine

Drska

Zastitnik listova pile

10. Pila

11.Vodilica

12. Drzag listova pile

13. Podesiva baza rucne pile

OZNAKE NA UREDAJU

o &)
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RRRR - godina proizvodnje
MM -mjesec proizvodnje
Y -dodatna oznaka
XXXXX -serijski broj

NNN -dodatna oznaka

KONSTRUKCIJA | PRIMJENA

Kruzna pila je rucna elektricna oprema s izolacijom klase Il. Pokrece je
jednosmijerni motor s kolektorom. Uredaj je namijenjen za izvodenje ravnih
duzinskih rezova, zakrivljenih rezova i izrezivanja otvora u drvu, drvenim
materijalima, plastici i metalu (uz upotrebu odgovarajuceg lista pile).
Podrucja primjene uklju€uju renovacijske i gradevinske radove, kao i sve
vrste poslova "uradi sam".

Ne koristite elektri¢ni alat u svrhe za koje nije namijenjen.
PRIPREMA ZA UPOTREBU

MONTAZA PILE

Pila se montira i mijenja na sljedeci nacin:

« Okrenite kotaci¢ za zaklju¢avanije listu pile (12) u smjeru kazaljke na
satu.

e Postavite list pile (10) u drza¢ tako da su zubi okrenuti prema
naprijed.

e Vratite gumb (12) u izvorni polozaj. Provjerite je li pila pravilno
postavljena.

Napomena: Pila moze iznenada iskociti iz drzaca prilikom vadenja.

Pripazite na vrh pile i drzite ga podalje od lica. Nemojte dodirivati pilu

odmah nakon upotrebe jer moze biti vrlo vruca. Nosite rukavice.

Oprez: Koristite samo listove pile s T-sustavom stezanja

USISAVANJE PRASINE

Za koristenje funkcije usisavanja praSine slijedite ove korake:

» Prikljucite usisnu cijev sustava za odsisavanje prasine na priklju¢ak
(4). Provjerite je li prikljuéak €vrsto priévr§éen.

e Pomaknite prekida¢ za usisavanje prasine u straznji polozaj (7).

Napomena: Ne koristite usisavanje prasine pri rezanju materijala koji

stvara iskre.

RAD / POSTAVKE

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Napomena: Prije prikljuéivanja pila na struju, uvijek provjerite

odgovara li napon mreze naponu navedenom na ploéici s podacima

naalatu.

e Za uklju€ivanje pritisnite straznji dio prekidaca (3). Za isklju¢ivanje
otpustite pritisak.

e Za zakljuavanje prekidaca za kontinuirani rad, gurnite prekidac (3)
naprijed u ovu poziciju. Povlacenjem prekidaca natrag iskljucite alat.

PODESAVANJE BRZINE PIJELEPodes$avanje brzine pjele:
Okretanjem i podeSavanjem kotaci¢a za upravljanje brzinom (6)
podesava se brzina motora pjele. To vam omogucuje da prilagodite
radnu brzinu alata svojstvima materijala na kojem radite. Sto je veci
broj na kotaéi¢u

Brzinu motora pilacke pile podeSava se okretanjem i namjeStanjem
kotaci¢a za upravljanje brzinom (6). To vam omogucuje da prilagodite
radnu brzinu elektriénog alata svojstvima materijala na kojem radite. Sto
je veci broj na obodu kotadica, to je ve¢a radna brzina pilacke pile.

PENDULSKA KONTROLA

Kotagi¢ za podesSavanje klatna (2) moze se koristiti za podeSavanje hoda
listu pile kako bi se postigla najbolja moguc¢a kvaliteta reza za razlicite
materijale.

e Postavka 0 — daske i lim, materijali skloni rasplamsavanju

e Postavka 1 — plastike

e Podes$avanje 2 —tvrdo drvo

« Postavka 3 — meki drvo.

Pri rezanju metala preporucuje se upotreba pila s vec¢im brojem zubaca i
odgovarajuceg rashladnog sredstva. Rezanje bez rashladnog sredstva
dovodi do ubrzanog tro$enja list pile. Tablica u nastavku pruza vodi¢ za
odabir pravog lista pile:

Broj iﬁ%ﬂa po Iﬁ:tlfg;a Podrugje primjene
24 Meki Celik, obojeni metali
14 80 mm Nemetalni metali, plastike
9 Drvo, Sperplo¢a

PODESAVANJE NAKOSA



Podesiva baza pile (13) omogucuije kosije rezove u sliede¢im polozajima:

0°, +15°, £30°, +45°.

o Iskljucite uredaj iz mreze

* Upotrebom imbus klju¢a (5) otpustite dva vijka na donjoj strani baze
(13).

e lzvuéite podlogu (13) iz utora podloge i nagnite je pod Zeljenim
kutom.

e Postavite podlogu (13) u odgovaraju¢i utor za kut. Zakljucajte
podlogu u odabranoj poziciji zatezanjem oba vijka.

REZANJE

* Postavite prednju stranu podloge (13) ravno na materijal koji se
reze.

e Ukljucite pilacku pilu i pricekajte da dosegne maksimalnu
postavljenu brzinu.

* Polako pomicite pilacicu, vodeci list duz unaprijed oznacene linije
reza.

e Prilikom rezanja po zakrivljenoj liniji, vodite pila vrlo njezno.

Rez treba izvoditi ravnomjerno, pazeci da se pila ne preopterecuje.

Prekomjeran pritisak na list usporit ¢e njegovo kretanje, $to ¢e utjecati na

kvalitetu reza.

Napomena: ako tijekom rada cijela povrsina podloge pile ne lezi uz

povrsinu obradka, ve¢ je podignuta iznad nje, postoji rizik od loma

list pile.

1IZBORANJE RUPE U MATERIJALU

e |zbuSite rupu promjera 10 mm u materijalu.
* Umetnite pilu (10) u otvor i po¢nite rezati iz otvora koji ste izbusili.

MONTAZA PARALELNOG VODILICA ZA REZANJE

o Iskljucite stroj iz struje.

* Postavite list pile (10) u drza¢ (12) i zategnite (1).

e Otpustite vijke i postavite vodilicu (11) u otvor. Podesite polozaj
vodilice (11) na Zeljenu udaljenost.

e Zategnite krilne matice.

RAD | ODRZAVANJE

Napomena: Prije bilo kakve montaze, podeSavanja, popravka ili

odrzavanja, izvadite utika¢ napajnog kabela iz zidne uti¢nice.

* Preporucuje se ¢i¢enje uredaja odmah nakon svake upotrebe.

« Ne koristite vodu ili druge tekucine za ¢iSc¢enje.

* Odcistite uredaj suhom krpom ili ga ispuhajte zrakom niskog tlaka.

« Ne koristite nikakva sredstva za ¢iS¢enje ili otapala jer mogu ostetiti
plasti¢ne dijelove.

« Redovito Cistite ventilacijske otvore na kuéistu motora kako biste
sprijecili pregrijavanje uredaja.

e Preporucuje se periodi€no podmazivanje vodilice. Kap ulja
nanesena na to podrudje produzit ¢e joj vijek trajanja.

e Ako je kabel za napajanje oStec¢en, zamijenite ga novim istih
specifikacija. Ovaj posao treba obaviti kvalificirani stru¢njak ili se
uredaj treba poslati na servis.

* Ako se na komutatoru javlja pretjerano iskrenje, neka kvalificirana
osoba provijeri stanje motornih uglji¢nih cetki.

* Uredaj se uvijek mora ¢uvati na suhom mjestu, izvan dohvata djece.

ZAMJENA UGLICNIH KRETACA

IstroSene (krate od 5 mm), izgorele ili napukle ugljicne ¢etke motora

potrebno je odmah zamijeniti. Obje ugljicne Cetke uviiek se moraju

mijenjati istovremeno. Zamjenu ugljiénih Cetki smije obavljati samo
kvalificirana osoba koristeéi originalne dijelove

Sve kvarove treba otkloniti ovlasteni servis proizvodaca

NAMJENSKI PODACI

Jigsaw 58G078
Parametar Vrijednost

Napon napajanja 230 VAC
Frekvencija napajanja 50 Hz
Nominalna snaga 600 W
Ciklusi rada pile (bez opterec¢enja) 800—3000 o/min
Maks. debljina materijala za rezanje — drvo 80 mm
Maks. debljina materijala za rezanje — metal 8 mm
Razmak zuba pile 18 mm
Razred zaétite I
Tezina 1,7 kg

58G078 oznacava i vrstu i specifikaciju stroja

ZASTITA OKOLISA
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Elektricne proizvode ne smije se odlagati s kuénim otpadom, ve¢ ih
treba predati na reciklazu u odgovarajuce objekte. Informacije o
reciklazi mogu se dobiti od prodavaca proizvoda ili lokalnih viasti.

— Otpadna elektricna i elektronicka oprema sadrzi tvari koje su Stetne
za okoli§. Oprema koja se ne reciklira predstavlja potencijalnu prijetnju
okoli$u i ljudskom zdravlju.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa, sa
sjedi$tem u VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (u dalinjem tekstu: "GTX Poland"), ovime
obavjestava da sva autorska prava na sadrzaj ovog priruénika (u daljinjem tekstu:
"Priruénik"), ukljuCujuci, izmedu ostalog, njegov tekst, fotografije, dijagrame, crtezZe, kao i
njegov sastav, iskljucivo pripadaju tvrtki GTX Poland i zasticeni su zakonom u skladu sa
Zakonom od 4. veljate 1994. o autorskim pravima i srodnim pravima (tj. Sluzbeni list
2006., br. 90, stavak 631, s izmjenama i dopunama). Kopiranje, obrada, objavijivanje ili
izmjena Priru¢nika u cijelosti ili bilo kojeg njegovog pojedinaénog elementa u komercijaine
svrhe bez izriCite pisane suglasnosti tvrtke GTX Poland strogo je zabranjeno i moze
dovesti do gradansko-pravne i kazneno-pravne odgovornosti.

Izjava o sukladnosti EC

Proizvodac¢: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

Proizvod: Jigsaw

Model: 58G078

Trgovacki naziv: GRAPHITE

Serijski broj: 00001 do 99999

Gornji proizvod je u skladu sa sljede¢im dokumentima:

Direktiva o strojevima 2006/42/EZ

Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU

Direktiva RoHS 2011/65/EU, kako je izmijenjena Direktivom
2015/863/EU

| ispunjava zahtjeve sliede¢ih normi:

EN 62841-1:2015 +A11:2022; EN 62841-2-11:2016+A1:2020
+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Ova izjava odnosi se iskljucivo na stroj u stanju u kojem je stavljen na
trziste i ne obuhvaca komponente

dodane od strane krajnjeg korisnika ili naknadne izmjene koje su oni
izvrsili.

Ime i adresa osobe sa sjediStem ili prebivaliStem u EU ovlastene za izradu
tehnicke dokumentacije:

Potpisano u ime:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna 2/4

02-285 VarSava

Pawet Kowalski
Ovlasteni predstavnik za tehni¢ku dokumentaciju, GTX Service
VarSava, 10. veljace 2025.

(It)
ORIGINALUYJY NAUDOJIMO INSTRUKCIJY VERTIMAS

GRANDININIS PJAUTUVAS (DELE)

58G078

|SPEJIMAS Perskaitykite visus saugos jspéjimus, instrukcijas,

iliustracijas ir specifikacijas, pateiktas su Siuo elektriniu jrankiu. Jei

nesilaikysite visy Zemiau pateikty instrukcijy, galite patirti elektros smagj,
kilti gaisras ir (arba) patirti rimty suzalojimy.

Visus jspéjimus ir instrukcijas iSsaugokite ateityje.

« Atliekant darbus, kai pjovimo jrankis gali liestis su pasléptais
laidais arba savo pacio laidu, elektrinj jrankj laikykite uz
izoliuoty rankeny. Jei pjovimo jrankis liestysi su jtampos turinciu
laidu, atviros elektrinio jrankio metalinés dalys gali tapti jtampos
turin€ios ir sukelti elektros smugj operatoriui.

* Naudokite spaustukus ar kitas tinkamas priemones, kad tvirtai
pritvirtintuméte ir paremtuméte apdirbamajj ruosinj ant
stabilaus pagrindo. Laikydami ruosinj rankomis arba prispaude ji
prie savo kano, jus jj destabilizuojate ir galite prarasti kontrole.

NAUDOTUY PIKTOGRAMU PAAISKINIMAS:
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1. AtidZiai perskaitykite naudojimo instrukcijg

2. Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius akinius,
ausy apsaugus, dulkiy kauke)

3. 2 klasés apsauga

4. NeiSmeskite su buitinémis atliekomis

5. Prie$ atliekant bet kokius techninés priezidros ar remonto darbus,
atjunkite maitinimo laidg.

6. Apsaugokite prietaisg nuo drégmés

7. Prietaisas atitinka Europos Sajungos reglamentus.

8. EAC sertifikavimo Zenklas.

9. Ukrainos rinkos sertifikavimo zenklas.

TURINYS

I18kirpimo pjaklas

Medzio pjovimo diskas
Saukstinis raktas
Lygiagretusis kreiptuvas
Dulkiy iSsiurbimo antgalis
Naudojimo instrukcija
Garantijos kortelé

ILIUSTRUOTY PUSLAPIY APRASYMAS
Toliau pateikti numeriai atitinka Sioje instrukcijoje pateiktose iliustracijose
parodytus jrenginio komponentus.

1. Pjuklo disko fiksatorius

2. Svytuoklinio valdymo mygtukas

3. Jjungimo/i§jungimo jungiklis

4. Dulkiy iSsiurbimo anga

5. Saukstinis raktas

6. Greicio reguliavimo rankenélé

7. Dulkiy iSsiurbimo mygtukas

8. Rankena

9. Pjuklo disko apsauga

10. Pjaklo diskas

11. kreipiamoji juosta

12. Pjuklo laikiklis

13. Reguliuojamas iSpjaustymo pjaklo pagrindas

ZYMES ANT |RENGINIO

L™ RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR — pagaminimo metai

MM -gamybos ménuo

Y -papildomas zyméjimas

XXXXX -serijos numeris

NNN -papildomas Zenklas

KONSTRUKCIJA IR NAUDOJIMAS

ISpjaustytuvas yra rankinis elektrinis jrankis su Il klasés izoliacija. Jis
varomas vienfaziy komutaciniu varikliu. |renginys skirtas tiesiems
pjaviams, iSlenktiems pjaviams ir i§pjovoms medienoje, medienos
pagrindo medziagose, plastikuose ir metaluose (jei naudojamas tinkamas
pjaklo diskas).

Jo naudojimo sritys apima renovacijos ir statybos darbus, taip pat visy
rasiy namy meistry darbus.

RRRRRRR

Nenaudokite elektrinio jrankio kitais tikslais, nei tiems, kuriems jis
yra skirtas.

PASIRENGIMAS NAUDOJIMUI

PJAUTUVO DISKO MONTAVIMAS

Pjaklo diskas montuojamas ir keiiamas taip:

e Pasukite pjiklo disko fiksavimo rankenéle (12) pagal laikrodzio
rodykle.

* |dékite pjuklo diska (10) j laikiklj dantimis j priekj.

« Pasukite rankenéle (12) atgal j prading padétj. Patikrinkite, ar pjoklo
diskas jdétas teisingai.

26

Pastaba: nuimant pjiklo diska, jis gali staiga iSSokti i$ laikiklio.

Stebékite pjaklo disko gala ir laikykite jj atokiau nuo veido. Nelieskite

pjuklo disko iSkart po naudojimo, nes jis gali bati labai karStas.

Muveékite pirstines.

Ispéjimas: Naudokite tik pjiklo diskus su T-fiksavimo sistema

DULKIY SURINKIMAS

Norédami naudoti dulkiy surinkimo funkcija, atlikite Siuos veiksmus:

e Prijunkite dulkiy surinkimo sistemos siurbimo Zarng prie jungties (4).
Isitikinkite, kad jungtis yra sandari.

e Perstumkite dulkiy surinkimo jungiklj j galine padétj (7).

Pastaba: Nenaudokite dulkiy surinkimo pjaudami medziagas, kurios

skleidzia kibirkstes.

DARBAS / NUSTATYMAI

JJUNGIMAS / ISJUNGIMAS

Pastaba: Prie$ prijungdami iSpjaustytuva prie elektros tinklo, visada

patikrinkite, ar tinklo jtampa atitinka jtampa, nurodyta ant elektrinio

jrankio gaminio lentelés.

e Norédami jjungti, paspauskite jungiklio galing dalj (3). Norédami
iSjungti, atleiskite spaudima.

e Norédami uZfiksuoti jungiklj nepertraukiamam darbui, stumkite
jungiklj (3) j priekj j Sig padétj. Atitraukdami jungiklj atgal, i§jungsite
irenginj.

PIRSTINIO PJAUSTYMO STAKLIY GREICIO REGULIAVIMAS

Pjaklo variklio greitj reguliuojate pasukdami ir nustatydami greicio

reguliavimo rankenélg (6). Tai leidZia pritaikyti elektrinio jrankio darbo greitj

prie apdirbamos medziagos savybiy. Kuo didesnis skaiCius ant
rankenélés apskritimo, tuo didesnis pjiklo darbo greitis.

SVYSTUKO REGULIAVIMAS

Svytuoklés reguliavimo rankenéle (2) galima naudoti pjaklo pjovimo eigai

reguliuoti, kad baty pasiektas geriausias pjovimo kokybés rezultatas

dirbant su skirtingomis medziagomis.

* Nustatymas 0 — lentos ir lakstinis metalas, medziagos, linkusios |
iSsipléSimg

e Nustatymas 1 — plastikai

* Nustatymas 2 — kieta mediena

* Nustatymas 3 — mink$ta mediena.

Pjaunant metalg, rekomenduojama naudoti pjiklo diskus su didesniu

danty skai¢iumi ir tinkamg ausinimo skystj. Pjovimas be ausinimo skyscio

pagreitina pjaklo disko nusidévéjima. Toliau pateiktoje lenteléje pateikiami

patarimai, kaip pasirinkti tinkamg pjaklo diska:

Danty skaigius | iy jgis Taikymo sritis
colyje
24 Minkstas plienas, spalvotieji metalai
14 80 mm Spalvotieji metalai, plastikai
9 Mediena, fanera

KAMPY REGULIAVIMAS
Reguliuojamas pjaklo pagrindas (13) leidZia atlikti kampinius pjavius Siose
padetyse 0°, £15°, £30°, +45°.

Atjunkite jrenginj nuo elektros tinklo
* Naudodami SeSiakampj raktg (5), atsukite du varztus pagrindo (13)

apacioje.

« |Straukite pagrindg (13) i$ pagrindo jdubos ir pakreipkite jj j reikiamag
kampa.

e |dékite pagrindg (13) j atitinkamg kampo griovelj. UZfiksuokite
pagrindg pasirinktame padétyje, priverzdami abu varztus.

PJAUSTYMAS

e Pagrindo plokstés (13) priekj padékite ploksc¢iai ant pjaunamos
medziagos.

« Jjunkite iSpjaustytuva ir palaukite, kol jis pasieks nustatytg didZiausig
greitj.

e Létai judinkite iSpjaustytuva, vedant pjovimo diskg i§ anksto
pazyméta pjovimo linija.

Pjaudami iSilgai iSlenktos linijos, pjlklg vedziokite labai $velniai.
PjUVIS turi bati atliekamas tolygiai, stengiantis neperkrauti iSilginio pjaklo.
Per didelis spaudimas ant pjdklo peilio trukdys jo judéjimui, o tai turés
jtakos pjovimo naSumui.

Pastaba: jei darbo metu visa pjiklo pagrindo plokstés pavirsiy

nesiliecia su ruosinio pavirSiumi, o yra pakeltas virs jo, kyla pjiklo

peilio lizimo pavojus.

SKYLES ISPJAUSTYMAS MEDZIAGOJE

* Medziagoje iSgrezkite 10 mm skersmens skyle.

o |kiskite pjaklo diskg (10) j skyle ir pradékite pjauti nuo iSgreztos
skylés.



LYGIAGRETIOJO PJAUSTYMO VADOVO MONTAVIMAS

« Atjunkite jrenginj nuo elektros tinklo.

« |dékite pjaklo diskg (10) j laikiklj (12) ir priverzkite (1).

« Atlaisvinkite varztus ir jdékite kreiptuvg (11) j skyle. Nustatykite
kreiptuvo (11) padétj reikiamu atstumu.

* Prisukite sparnuotuosius verzles.

EKSPLOATACIJA IR PRIEZIURA

Pastaba: Pries atliekant bet kokius montavimo, reguliavimo,
remonto ar priezitiros darbus, iStraukite maitinimo laido kiStuka i$
elektros lizdo.

* Rekomenduojama prietaisg valyti iSkart po kiekvieno naudojimo.

« Valymui nenaudokite vandens ar kity skys¢iy.

* Prietaisg valykite sausa $luoste arba nuvalykite suslégtu oru esant
Zemam slégiui.

* Nenaudokite jokiy valymo priemoniy ar tirpikliy, nes jie gali pazeisti
plastmasines dalis.

e Reguliariai valykite variklio korpuso ventiliacijos angas, kad
prietaisas neperkaisty.

e Rekomenduojama periodiskai sutepti kreipiamajj ritinélj. Lasas
aliejaus, uzteptas ant $io pavirSiaus, prailgins jo tarnavimo laika.

o Jei maitinimo kabelis yra paZeistas, pakeiskite jj tokiu paciu. $j
darbg turi atlikti kvalifikuotas specialistas arba prietaisg reikia
nusiysti remontui.

e Jei komutatoriuje susidaro per daug kibirk§¢iy, papraSykite
kvalifikuoto asmens patikrinti variklio anglies $epetéliy bakle.

* Prietaisg visada laikykite sausoje vietoje, nepasiekiamoje vaikams.

ANGLINIY SEPETELIY KEITIMAS

Susidévéjusios (trumpesnés nei 5 mm), sudegusios arba jtrikusios
variklio anglies Sepetélés turi bati nedelsiant pakeistos. Abiejy anglies
Sepetéliy keitimas turi biti atliekamas vienu metu. Anglies Sepetéliy
keitima turi atlikti tik kvalifikuotas asmuo, naudodamas originalias detales
Visus gedimus turi pasalinti gamintojo jgaliotas aptarnavimo centras

NOMINALUS DUOMENYS
ISkirpimo pjuklas 58G078

Parametras Verté
Maitinimo jtampa 230 VAC
Maitinimo daznis 50 Hz
Nominali galia 600 W
Pjiklo disko apsisukimy skai€ius (be 800-3000 aps/min
apkrovos)
Maks. pjaunamos medziagos storis — 80 mm
mediena
Maksimalus pjaunamos medziagos storis — 8 mm
metalas
Pjaklo danty Zingsnis 18 mm
Apsaugos klasé Il
Svoris 1,7 kg

58G078 nurodo tiek masinos tipg, tiek specifikacijg

APLINKOS APSAUGA
Elektros prietaisy negalima iSmesti kartu su buitinémis atliekomis, juos

reikia perduoti perdirbti | atitinkamas jstaigas. Informacijg apie
perdirbimg galima gauti i$ produkto pardavéjo arba vietos valdzios
— institucijy. Elektros ir elektroninés jrangos atliekos yra pavojingos
aplinkai. Neperdirbta jranga kelia potencialia grésme aplinkai ir
Zmoniy sveikatai.

LGTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig“ Spotka komandytowa, kurios
buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau — ,GTX Poland”), $iuo dokumentu
informuoja, kad visos autoriy teisés j $io vadovo (toliau — ,Vadovas"), jskaitant, be kita ko,
jo teksta, nuotraukas, diagramas, bréZinius, taip pat jo kompozicijg, priklauso iSimtinai
LGTX Poland” ir yra saugomos jstatymu pagal 1994 m. vasario 4 d. Autoriy teisiy ir
gretutiniy teisiy jstatymg (t. y. |statymy leidinys 2006 m. Nr. 90, 631 punktas, su
pakeitimais). Kopijuoti, apdoroti, skelbti ar keisti visg Vadova ar bet kurj jo elementg
komerciniais tikslais be aikaus rastiSko GTX Poland sutikimo grieztai draudziama ir uz
tai gali bati taikoma civiliné bei baudzZiamoji atsakomybé.

EB atitikties deklaracija

Gamintojas: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

Pograniczna 2/4 02-285 VarSuva

Produktas: Pjuklas

Modelis: 58G078

Prekés pavadinimas: GRAPHITE

Serijos numeris: nuo 00001 iki 99999

Pirmiau aprasytas produktas atitinka Siuos dokumentus:
Masiny direktyva 2006/42/EB

Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES
RoHS direktyva 2011/65/ES, su pakeitimais, padarytais Direktyva
2015/863/ES

Ir atitinka $iy standarty reikalavimus:

EN 62841-1:2015 +A11:2022; EN
+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN |EC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Si deklaracija taikoma tik tai masinai tokia, kokia ji buvo pateikta j rinka, ir
neapima komponenty,

, kurias pridéjo galutinis vartotojas, arba vélesniy jo atlikty modifikacijy.
ES gyvenancio ar jsisteigusio asmens, jgalioto parengti techning
dokumentacijg, vardas, pavardé ir adresas:

Pasiradyta vardu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna 2/4

02-285 VarSuva

62841-2-11:2016+A1:2020

Pawet Kowalski
|galiotas atstovas techninés dokumentacijos klausimais, GTX Service
VarSuva, 2025 m. vasario 10 d.

(Iv)
ORIGINALO NORADIJUMU TULKOJUMS
KEDES ZAGE (LIDZAGE)
58G078

BRIDINAJUMS Izlasiet visus drosibas bridinajumus, instrukcijas,

ilustracijas un specifikacijas, kas pievienotas Sim elektriskajam

instrumentam. Ja neievérosiet visas zemak minétas instrukcijas, var
rasties elektriska strava, ugunsgréks un/vai nopietni ievainojumi.

Saglabajiet visus bridindgjumus un instrukcijas turpmakai

izmanto$anai.

e Veicot darbus, kur grieSanas instruments var saskarties ar
sléptam vadu instalacijam vai pasa instrumenta vadu, turiet
elektrisko instrumentu aiz izolétajam satvéruma virsmam. Ja
grieSanas instruments saskaras ar stravas vadu, elektrisko
instrumentu atklatas metala dalas var kit stravas vaditas un izraisit
elektriskas stravas triecienu operatoram.

¢ Izmantojiet skavas vai citus piemérotus lidzeklus, lai drosi
nostiprinatu un atbalstitu apstradajamo detalu uz stabilas
platformas. Apstradajamo detalu turéSana ar rokam vai tas
piespieSana pret kermeni padara to nestabilu un var izraisit
kontroles zaudésanu.

IZMANTOTO PIKTOGRAMMU PASKAIDROJUMS:

=S
=ICEH

1. Uzmanigi izlasiet lietoSanas instrukciju

2. Lietojiet individualos aizsardzibas Iidzeklus (aizsargbrilles, ausu
aizsargus, puteklu masku)

3. 2. klases aizsardziba

4. Neizmetiet kopa ar sadzives atkritumiem

5. Pirms jebkadu apkopes vai remonta darbu veikSanas atvienojiet
baro$anas vadu.

6. Aizsargajiet ierici no mitruma

7. lerice atbilst Eiropas Savienibas noteikumiem.

8. EAC sertifikacijas zime.

9. Ukrainas tirgus sertifikacijas zime.

SATURS

Lobzags

Koka zaga asmens
Sesstira atsleéga
Paraléla vadotne
Puteklu nosices uzgalis
LietoSanas instrukcija
Garantijas karte

ILUSTRETO LAPU APRAKSTS

RPRrRrRrRRR



Zemak noraditie numuri attiecas uz masinas detalam, kas paradrtas $is
rokasgramatas ilustracijas.

Zaga asmens fiksators

Svarsta vadibas poga
leslégSanas/izslegsanas slédzis
Puteklu nostices atvere
Sesstira atsléga

Atruma regulé$anas pogu
Puteklu nosiices poga

Rokturis

Zaga asmens aizsargs

10. Zaga asmens

11. Vadibas sliede

12. Zaga asmens turétajs

13. Regulgjama figirzaga pamatne

MARKEJUMI UZ IERICES

L RRRRMM Y xxxxx ")

©ONOTAWNPE

RRRR -razo$anas gads
MM -razo$anas ménesis
Y -papildu apziméjums
XXXXX -sérijas numurs
NNN -papildu markéjums

KONSTRUKCIJA UN LIETOSANA

Lobzagis ir rokas elektriskais instruments ar Il klases izolaciju. To darbina
vienfazes komutatoru motors. lerice ir paredzéta taisnu garenvirziena
griezumu, izliektu griezumu un izgriezumu veikSanai koksné, koksnes
materialos, plastmasa un metalos (ja tiek izmantots atbilstods zaga
asmens).

Tas izmanto$anas jomas ietver renovacijas un bavdarbus, ka art visus
veidus pasrocigus darbus.

Nelietojiet elektrisko instrumentu citiem mérkiem, ka vien tiem, kam
tas ir paredzéts.

SAGATAVOSANAS LIETOSANAI

ZAGA ASMENS UZSTADISANA

Zaga disku uzstada un nomaina $adi:

e Pagrieziet zdga asmens fikséSanas pogu (12) pulkstenraditaja
virziena.

o levietojiet zaga disku (10) turétaja ta, lai zobi batu vérsti uz prieksu.

* Pagrieziet pogu (12) atpakal sakotngja stavokll. Parbaudiet, vai
zaga asmens ir pareizi ievietots.

Piezime: Nonemot zaga disku, tas var péksni izlekt no turétaja.

Uzmanieties no zaga diska gala un turiet to tilak no sejas.

Nepieskarieties zaga diskam uzreiz péc lietoSanas, jo tas var bat |oti

karsts. Lietojiet cimdus.

Uzmanibu: izmantojiet tikai zaga asmenus ar T-veida fiksacijas

sistému

PUTEKLU NODZISANA

Lai izmantotu puteklu nostces funkciju, rikojieties $adi:

o Pievienojiet puteklu noslces sisttmas siOkSanas S$lateni
savienojumam (4). Parliecinieties, ka savienojums ir cieSi noslégts.

* Parvietojiet puteklu nostices slédzi aizmuguréja stavokli (7).

Piezime: Nelietojiet puteklu nosiici, griezot materialus, kas rada

dzirksteles.

DARBIBA / [ESTATIJUMI

IESLEGSANA / IZSLEGSANA

Piezime: Pirms savienojat limengriezi ar elektrotiklu, vienmér

parbaudiet, vai elektrotikla spriegums atbilst spriegumam, kas

noradits uz elektriska instrumenta identifikacijas plaksnites.

e Lai ieslégtu, nospiediet slédza aizmuguréjo dalu (3). Lai izslégtu,
atlaidiet spiedienu.

e Lai blokétu slédzi nepartrauktai darbibai, nospiediet slédzi (3) uz
priekSu $aja pozicija. Atvelkot slédzi atpakal, ierice izslégsies.

LIDZSVAROTAS ZAGES ATRUMA REGULESANA

Lobzaga motora atrumu regulé, pagriezot un iestatot atruma regulé$anas

pogu (6). Tas lauj pielagot elektriska instrumenta darba &trumu

apstradajama materiala Tpasibam. Jo lielaks skaitlis uz pogas apmales, jo

lielaks ir lobzaga darba atrums.

PENDULA REGULESANA
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Svarsta regulésanas pogu (2) var izmantot, lai regulétu zaga asmens

gajienu, lai panaktu vislabdko iespéjamo grieSanas kvalitati dazadiem

materialiem.

o lestatijums 0 — déli un metala loksnes, materiali, kas ir paklauti
Skiedru izirSanai

e lestatijums 1 — plastmasa

e lestatljums 2 — cietkoks

o lestatljums 3 — mikstkoks.

GrieZot metalu, ieteicams izmantot zaga asmenus ar lielaku zobu skaitu

un piemeérotu dzeséSanas Skidrumu. GrieSana bez dzesésanas Skidruma

izraisa zaga asmens paatrinatu nodilumu. Tabula zemak ir sniegti

noradijumi pareiza zaga asmens izvélei:

Zobu skaits Asmens - .
- LietoSanas joma
colla garums
24 Mikstais térauds, krasainie metali
14 80 mm Krasainie metali, plastmasa
9 Koks, finieris
LENKA REGULESANA

Regulgjamais NTmengriezéja pamatne (13) lauj veikt lenka griezumus

§adas pozicijas: 0°, £15°, £30°, +45°.

e Atvienojiet instrumentu no elektrotikla

e Izmantojot seSstira atslégu (5),
pamatnes (13) apaksa.

e lzvelciet pamatni (13) no pamatnes padzilindjuma un nolieciet to
vajadzigaja lenkl.

e levietojiet pamatni (13) atbilstoSaja lenka atvéruma. Fikséjiet
pamatni izvélétaja pozicija, pievelkot abas skraves.

GRIEZSANA

* Novietojiet pamatnes plaksnes (13) priekSpusi plakni uz griezama
materiala.

¢ leslédziet limengriezi un pagaidiet, idz ta sasniedz maksimalo
iestatito atrumu.

e Lénam parvietojiet limengriezi, vadot asmeni pa iepriek$ ieziméto
grie$anas Iniju.
Griezot pa izliektu ITniju, vadiet limengriezi loti maigi.

Gnesana javeic vienmérigi, uzmanoties, lai neparslogotu limengriezi.

Parmeérigs spiediens uz asmeni traucés ta kustibu, kas ietekmés

grieSanas veiktspéju.

Piezime: ja darbibas laika visa limzaga pamatnes virsma nepieskaras

apstradajama materiala virsmai, bet ir pacelta virs tas, pastav risks,

ka zaga asmens var saliizt.

CAURUMA IZGRIESANA MATERIALA

e lzduriet materiala caurumu ar diametru 10 mm.

« levietojiet zaga asmeni (10) cauruma un saciet grieanu no izurbéta
cauruma.

PARALELAS GRIEZUMVADES UZSTADISANA

* Atvienojiet masinu no elektrotikla.

« levietojiet zaga asmeni (10) turétaja (12) un pievelciet (1).

* Atbrivojiet skraves un ievietojiet vaduli (11) cauruma. Noregulgjiet
vadules (11) poziciju lidz vajadzigajam attalumam.

* Pievelciet sparnu uzgrieznus.

EKSPLUATACIJA UN APKOPE

Piezime: Pirms jebkadu uzstadisanas, reguléSanas, remonta vai
apkopes darbu veik$anas izvelciet baroSanas vada spraudni no
elektrotikla rozetes.

o leteicams tirtt ierici uzreiz péc katras lietoSanas reizes.

« TiriSanai nelietojiet Gdeni vai citus Skidrumus.

e lerici notiriet ar sausu dranu vai izpatiet ar zemspiediena saspiestu
gaisu.

¢ Nelietojiet tiriSanas Iidzeklus vai $kidinatajus, jo tie var sabojat
plastmasas detalas.

e Regulari tiriet ventilacijas atvérumus motora korpusa, lai novérstu
ierices parkarsanu.

* leteicams periodiski ieellot vadibas rulliti. Uz 8Ts vietas uzlikta ellas
piltte pagarinas ta kalpo$anas laiku.

e Ja baroSanas kabelis ir bojats, nomainiet to pret tadu pasu
specifikaciju. So darbu drikst veikt tikai kvalificats specialists, vai ari
ierice ir janodod apkopé.

e Ja komutatora rodas parmériga dzirkstelosana, lidziet kvalificétu
specialistu parbaudit motora oglekla sukas.

o lerice vienmér jauzglaba sausa vieta, bérniem nepieejama vieta.

OGLEKLA SUKAS MAINA

Nolietotas (1sakas par 5 mm), apdegu$as vai plaisajuSas motora oglekla

sukas ir nekavéjoties janomaina. Abas oglekla sukas vienmér jamaina

atskrvéjiet divas skraves



vienlaikus. Oglekla suku nomainu drikst veikt tikai kvalificéta persona,
izmantojot originalas detalas.
Jebkuras kllidas janovérs raZotaja autorizéta servisa centra

TECHNISKIE DATI

Lobzags 58G078
Parametrs Veértiba
Piegades spriegums 230 VAC
Piegades frekvence 50 Hz
Nominala jauda 600 W
Zaga diska apgriezieni (bez slodzes) 800-3000 apgr./min
Maks. griezama materidla biezums - 80 mm
koksne
Maks. griezama materidla biezums - 8 mm
metals
Zaga asmens solis 18 mm
Aizsardzibas klase I
Svars 1,7 kg
58G078 apzimé gan masinas tipu, gan specifikaciju
VIDES AIZSARDZIBA
Elektrisko ieri€u nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem, bet
ﬁ janodod parstradei atbilsto$as iekartas. Informéaciju par parstradi var
sanemt no izplatitaja vai vietéjam iestadém. Elektrisko un elektronisko
— iekartu atkritumos ir vielas, kas kaité videi. lekartas, kas netiek
parstradatas, rada potencialu apdraud&umu videi un cilvéku
veselibai.

“GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa, ar

registracijas adresi Varava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak: “GTX Poland”), ar o informé,
ka visas autortiesibas uz $is rokasgramatas (turpmak: ,Rokasgramata”), tostarp, cita
starpa, tas teksts, fotografijas, diagrammas, ziméjumi, k& ari tds kompozicija, pieder
ekskluzivi GTX Poland un ir aizsargatas ar likumu saskana ar 1994. gada 4. februara
Likumu par autortiesibam un blakustiesibam (t.i., Likumu krajums 2006. g. Nr. 90, 631.
punkts, ar grozijumiem). Rokasgramatas kopé&Sana, apstrade, publicésana vai
modificé$ana pilnTba vai jebkuru tas atsevisku elementu komercialos nolikos bez GTX
Poland skaidras rakstiskas piekrianas ir stingri aizliegta un var izraisit civiltiesisko un
kriminalo atbildibu.

ES atbilstibas deklaracija

Razotajs: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

Pograniczna 2/4 02-285 Var$ava

Produkts: Lime

Modelis: 58G078

Tirdzniecibas nosaukums: GRAPHITE

Sérijas numurs: no 00001 lidz 99999

leprieks aprakstitais produkts atbilst Sadiem dokumentiem:
Masinbiives direktiva 2006/42/EK

Elektromagnétiskas saderibas direktiva 2014/30/ES

RoHS direktiva 2011/65/ES, kas grozita ar Direktivu 2015/863/ES
Un atbilst $adu standartu prasibam:
EN 62841-1:2015 +A11:2022;
+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

37 deklaracija attiecas vienigi uz iekartu tada stavokli, kada ta tika laista
tirgQ, un neattiecas uz detalam,

, kuras pievienojis gala lietotajs, vai turpmakus parveidojumus, ko veicis
gala lietotajs.

Tas personas vards, uzvards un adrese, kura dzivo vai ir registréta ES un
ir pilnvarota sagatavot tehnisko dokumentaciju:

Parakstits varda:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna 2/4

02-285 Varsava

EN  62841-2-11:2016+A1:2020

Pawet Kowalski
Tehniskas dokumentacijas pilnvarotais parstavis, GTX Service
Var$ava, 2025. gada 10. februaris
(sh)
PREVOD IZVIRNIH NAVODIL
VERIGNA ZAGA (IZREZNA ZAGA)

58G078
PREVIDNOST Preberite vsa varnostna opozorila, navodila, ilustracije
in specifikacije, prilozene temu elektricnemu orodju. Neupostevanje
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vseh spodnjih navodil lahko povzroci elektriéni udar, pozar in/ali hude

poskodbe.

Vsa opozorila in navodila shranite za poznej$o uporabo.

« Elektricno orodje drzite za izolirane povrsine za oprijem, kadar
opravljate dela, pri katerih lahko rezalno orodje pride v stik s
skritimi elektriénimi vodi ali lastnim kablom. Ce rezalno orodje
pride v stik z napetostnim vodom, se lahko izpostavljeni kovinski deli
elektricnega orodja napolnijo z elektriéno napetostjo in povzrocijo
elektriéni udar uporabnika.

e Uporabite sponke ali druga ustrezna sredstva za varno
pritrditev in podprtje obdelovanca na stabilni podlagi. Ce
obdelovanec drzite z roko ali ga pritiskate ob telo, postane
nestabilen in lahko pride do izgube nadzora.

POJASNILO UPORABLJENIH PIKTOGRAMOV:

ip@lolE]E

SCEme

1. Pazljivo preberite navodila za uporabo

2. Uporabljajte osebno zas¢itno opremo (zascitna ocala, usesni Eepki,
protipraSna maska)

3. Zascita razreda 2

4. Ne odlagajte med gospodinjski odpad

5. Pred izvajanjem kakrsnih koli vzdrzevalnih ali popravljalnih del
odklopite napajalni kabel.

6. Napravo za$¢itite pred vlago

7. Naprava je v skladu s predpisi Evropske unije.

8. Certifikacijska oznaka EAC.

9. Certifikacijska oznaka za ukrajinski trg.

VSEBINA

Vzvodna Zaga

Zagov list za les

Kljug

Vodilo za vzporedno rezanje
Soba za odsesavanje prahu
Navodila za uporabo
Garancijski list

OPIS ILUSTRIRANIH STRANI
Steviléenje spodaj se nanasa na sestavne dele stroja, prikazane na slikah
v tem priro¢niku.

Zapora Zage

Gumb za nadzor nihala

Stikalo za vklop/izklop

Odvod za odsesavanije prahu

Imbus klju¢

Gumb za nastavitev hitrosti

Gumb za odsesavanje prahu

Rocaj

Zascita zage

10. Zagov list

11. Vodilna letev

12. Nosilec zage

13. Nastavljiva podlaga za vbodno Zzago

OZNACBE NA NAPRAVI

ksn
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RRRR -leto izdelave

MM -mesec izdelave
Y -dodatna oznaka
XXXXX -serijska Stevilka
NNN -dodatna oznaka

IZDELAVA IN UPORABA

Vzvodna Zaga je ro¢no elektri¢no orodje z izolacijo razreda Il. Poganja jo
enofazni komutatorski motor. Naprava je namenjena za izvajanje ravnih
vzdolznih rezov, ukrivljenih rezov in izrezov v lesu, lesnih materialih,
plastiki in kovinah (e se uporablja ustrezno Zagino rezilo).



Podro¢ja uporabe vkljuéujejo obnovitvena in gradbena dela ter vse vrste
domacdih opravil.

Elektricnega orodja ne uporabljajte za namene, za katere ni
namenjeno.

PRIPRAVA NA UPORABO

NAMESTITEV ZAGOVEGA LIST

Zagov list se namesti in zamenja na nasledniji nacin:

e Zavrtite pritrdilni gumb Zage (12) v smeri urinega kazalca.

* Vstavite Zagov list (10) v drzalo tako, da so zobje obrnjeni naprej.

e Gumb (12) zavrtite nazaj v prvotni polozaj. Preverite, ali je Zagov list
pravilno namescen.

Opomba: Zagov list se lahko pri odstranjevanju nenadoma izstreli iz

drzala. Pazite na konico zagovega lista in ga drzite stran od obraza.

Zagovega lista ne dotikajte takoj po uporabi, saj je lahko zelo vroé.

Nosite rokavice.

Previdnost: Uporabljajte samo zage z T-pritrdilnim sistemom

ODVOD PRAHU

Za uporabo funkcije odsesavanja prahu sledite tem korakom:

* Prikljucite sesalno cev sistema za odsesavanje prahu na priklju¢ek
(4). Preverite, ali je prikljuek dobro pritrjen.

« Premaknite stikalo za odsesavanje prahu v zadnji polozaj (7).

Opomba: Ne uporabljajte odsesavanja prahu pri rezanju materiala, ki

povzroca iskre.

DELOVANJE / NASTAVITVE

VKLOP / IZKLOP

Opomba: Preden prikljuéite vbodno Zago na omrezje, vedno

preverite, ali napetost omrezja ustreza napetosti, navedeni na tipski

plos¢ici elektri¢nega orodja.

e Za vklop pritisnite zadnji del stikala (3). Za izklop sprostite pritisk.

e Za blokiranje stikala za neprekinjeno delovanje pritisnite stikalo (3)
naprej v to polozaj. Z potegom stikala nazaj se bo naprava izklopila.

NASTAVLJANJE HITROSTI VZORCNE ZAGE

Hitrost motorja vbodne Zage se nastavi z vrtenjem in nastavitvijo gumba
za nadzor hitrosti (6). To vam omogoca, da prilagodite delovno hitrost
elektricnega orodja lastnostim obdelovanega materiala. Visja je Stevika
na obodu gumba, vi§ja je delovna hitrost vbodne Zage.

NADZOR NAHILJA

Gumb za nadzor nihaja (2) se lahko uporabi za nastavitev hodov Zage, da
se doseze najboljSa mozna kakovost reza za razli¢ne materiale.

* Nastavitev 0 — deske in plo¢evina, materiali, ki se hitro strgajo

* Nastavitev 1 — plastika

* Nastavitev 2 — trd les

* Nastavitev 3 — mehko les.

Pri rezanju kovin priporoéamo uporabo Zag z vecjim Stevilom zob in
ustreznim hladilnim sredstvom. Rezanje brez hladilnega sredstva
povzro€a pospeseno obrabo Zage. Spodnja tabela ponuja navodila za
izbiro prave Zage:

Stevilo zob na |  Dolzina Podrogje uporabe
palec Zage
24 Mehko jeklo, neZelezne kovine
14 80 mm Barvne kovine, plastika
9 Les, vezan les
NASTRANJEVANJE

Nastavljiva podlaga za vbodno Zago (13) omogoca poSevne reze v

naslednijih polozajih: 0°, £15°, +30°, +45°.

« Odklopite stroj iz omrezja

e Zimbus klju¢em (5) popustite dva vijaka na spodniji strani podstavka
(13).

* Podstavek (13) izvlecite iz utora in ga nagnite v Zeleni kot.

e Podstavek (13) postavite v ustrezno utor za kot. Podstavek v
izbranem poloZzaju fiksirajte z zategovanjem obeh vijakov.

REZANJE

« Sprednjo stran podstavka (13) poloZite ravno na material, ki ga Zelite
rezati.

« Vklopite vbodno Zago in po¢akajte, da doseze najvecjo nastavljeno
hitrost.

e Vzpenjalno Zago premikajte pocasi in vodite rezilo vzdolz vnaprej
oznacene rezalne Crte.

o Prirezanju po ukrivljeni ¢rti vodite izrezovalnik zelo nezno.

Rez naj bo enakomeren, pri tem pa pazite, da ne preobremenite vbodne

Zage. Prevelik pritisk na rezilo ovira njegovo gibanje, kar vpliva na

ucinkovitost rezanja.
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Opomba: ¢e med delovanjem celotna povrS§ina osnovne plosce
vbodne Zage ne lezi na povrsini obdelovanca, ampak je dvignjena
nad njo, obstaja nevarnost zloma zage.

IZREZANJE LUKNJE V MATERIALU

e V material izvrtajte luknjo premera 10 mm.

* Vstavite Zagino rezilo (10) v luknjo in zacnite rezati iz luknje, ki ste
jo izvrtali.

NAMESTITEV VODILA ZA VZPOREDNO REZANJE

o Odklopite stroj iz omrezja.

* Vstavite Zagov list (10) v drzalo (12) in ga pritrdite (1).

e Oslabite vijake in vstavite vodilo (11) v luknjo. Nastavite polozaj
vodila (11) na Zeleno razdaljo.

e Zategnite krilne matice.

UPORABA IN VZDRZEVANJE

Opomba: Pred izvedbo kakr$nih koli del pri namestitvi, nastavitvi,
popravilu ali vzdrzevanju izkljucite vti¢ napajalnega kabla iz vti¢nice.
* Priporogljivo je, da napravo o istite takoj po vsaki uporabi.

e Za CiS€enje ne uporabljajte vode ali drugih tekocin.

e Napravo ocistite s suho krpo ali jo prepihajte z nizkotlacnim
stisnjenim zrakom.

e Ne uporabljajte Cistilnih sredstev ali topil, saj lahko poSkodujejo
plasticne dele.

e Redno distite prezracevalne reze v ohi§ju motorja, da preprecite
pregrevanje naprave.

* Priporocljivo je, da vodilni valj redno mazate. Kapljica olja, nanesena
na to mesto, bo podalj$ala njegovo Zivljenjsko dobo.

« Ce je napajalni kabel poskodovan, ga zamenjajte z enim z enakimi
specifikacijami. To nalogo mora opraviti usposobljen strokovnjak ali
pa je treba napravo poslati v servis.

e« Ce na komutatorju prihaja do prekomernega iskrenja,
usposobljena oseba preveri stanje ogljikovih krta¢ motorja.

* Napravo je treba vedno shranjevati na suhem mestu, nedosegljivem
za otroke.

ZAMENJAVA OGLJIKOVIH SCETK

Obrabliene (krajSe od 5 mm), oZgane ali razpokane ogljikove krtace
motorja je treba takoj zamenjati. Obe ogljikovi krtaci je treba vedno
zamenijati hkrati. Zamenjavo ogljikovih krta¢ sme opraviti le usposobljena
oseba z uporabo originalnih delov.

Morebitne napake mora odpraviti pooblasceni servisni center proizvajalca

NAMENSKI PODATKI

naj

Vzvodna Zaga 58G078
Parameter Vrednost
Napetost napajanja 230 VAC
Napetost 50 Hz
Nazivna mo¢ 600 W
Stevilo obratov Zage (brez obremenitve) 800-3000 vrt/min
Najvecja debelina materiala, ki se reze —les 80 mm
Najvetja debelina rezanega materiala — 8 mm
kovina
Razmik zob Zage 18 mm
Razred zasdite ]
Teza 1,7 kg
58G078 oznacuije tako tip kot specifikacijo stroja
VARSTVO OKOLJA
. Elektricnih izdelkov ne smete odlagati med gospodinjske odpadke,
temvec jih morate predati v recikliranje v ustreznih obratih. Informacije
o recikliranju lahko dobite pri prodajalcu izdelka ali lokalnih organih.
— Odpadna elektricna in elektronska oprema vsebuje snovi, ki so
Skodljive za okolje. Oprema, ki se ne reciklira, predstavlja potencialno
nevarnost za okolje in zdravje ljudi.

L,GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnosciq” Spétka komandytowa, s
sedeZem v VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju: ,GTX Poland”), s tem obves¢a,
da so vse avtorske pravice do vsebine tega prirocnika (v nadaljevanju: ,Prirocnik®),
vkljuéno med drugim z besedilom, fotografijami, diagrami, risbami ter njegovo sestavo,
pripadajo izklju¢no druzbi GTX Poland in so zakonsko za$¢itene v skladu z Zakonom z
dne 4. februarja 1994 o avtorskih in sorodnih pravicah (tj. Uradni list 2006 &t. 90, tocka
631, kakor je bil spremenjen). Kopiranje, obdelava, objava ali spreminjanje Priro¢nika v
celoti ali katerega koli od njegovih posameznih elementov za komercialne namene brez
izrecnega pisnega soglasja druzbe GTX Poland je strogo prepovedano in lahko povzrogi
civilno in kazensko odgovornost.

1zjava o skladnosti ES

Proizvajalec: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,
Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

Izdelek: Vrezalnik

Model: 58G078



Trgovsko ime: GRAPHITE

Serijska stevilka: 00001 do 99999

Zgoraj opisani izdelek je skladen z naslednjimi dokumenti:
Direktiva o strojih 2006/42/ES

Direktiva o elektromagnetni zdruzljivosti 2014/30/EU

Direktiva RoHS 2011/65/EU, kakor je bila spremenjena z Direktivo
2015/863/EU

In izpolnjuje zahteve naslednjih standardov:
EN 62841-1:2015 +A11:2022; EN
+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Ta izjava velja izkljuéno za stroj v stanju, v kakrSnem je bil dan na trg, in
ne zajema sestavnih delov,

, ki jih je dodal konéni uporabnik, ali naknadnih sprememb, ki jih je izvedel.
Ime in naslov osebe s stalnim prebivali§¢éem ali sedezem v EU,
pooblas¢ene za pripravo tehni¢ne dokumentacije:

Podpisano v imenu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna 2/4

02-285 VarSava

62841-2-11:2016+A1:2020

Pawet Kowalski
Pooblasceni zastopnik za tehni¢no dokumentacijo, GTX Service
Var$ava, 10. februar 2025

(bg)
NPEBOA HA OPUMMHAIIHUTE UHCTPYKLIUK

BEPWXXHA TPUOH (MTbY0BA TPUOH)

58G078

BHUMAHME MpoyeTeTe BCUUKM NpeaynpexaeHus 3a 6e3onacHocT,

VHCTPYKLMM, MNIOCTPALMMN U crieLdmKaLmm, NpUoXKeHn KbM To3u

€NeKTPOUHCTPYMEHT. HecnasBaHeTo Ha BCWUYKM MHCTPYKLMM Mo-Aony

MOXe Aa loBe/ie 10 TOKOB yAap, noxap uunm ceprosHn HapaHsiBaHus.

CbxpaHsiBaiTe BCUYKU NpeaynpexaeHns U MHCTPYKUMK 3a 6baella

crnpaeka.

e [pbXTe  eneKTPOMHCTPYMEHTa 3a  M3onupaHuTe My
NOBBLPXHOCTU 3a XBallaHe, KOraTo U3BbpLUBATe onepauvu, npu
KOWUTO peXewWuAT MHCTPYMEHT MoXe Ja [OKOCHe CKpUTH
ka6enu unu co6cTBeHUs cu kaben. AKO PEXELUUAT UHCTPYMEHT
[oOKocHe kaben nof HamnpexeHue, OTKPUTUTE MEeTarnHKM YacTu Ha
eNeKTPOMHCTPYMEHTa MoraT ia ce HaemnekTpuaupaT v Aa NPUYUHAT
TOKOB yjap Ha onepaTopa.

e MW3nonsBaiiTe ckoGM UNK APYrM NOAXOAALM CPEACTBa, 3a Aa
3aKpenute M noanpete 3A4paBoO AeTaina BbpXy CTabunHa
nnatdopma. [IbpxaHeTo Ha AeTaiina ¢ pbka Unm npuTuckaHeTo My
KbM TSIOTO BY O NpaBu HecTabuneH n Moxe Ja foseae Ao 3aryba
Ha KOHTpOr.

OBACHEHUE HA U3NON3BAHUTE NUKTOMPAMMU:

plelo][E][E

SCEmeE

1. MpoyeTeTe BHUMATENHO UHCTPYKLMUTE 3a eKcrinoaTaLms

2. 3non3sanTte NU4HW NpeanasHy CpeacTea (3almTHY oyuna,
npeanasHy CryLwarku, npaxoBa Macka)

3. Bawwra ot knac 2

4. He naxsbpnsiite ¢ GUToBMTE OTNagbLMN

5. WskntoyeTe 3axpaHBallyms kaben, npeav Aa U3BbpLUBaTe KakBUTO U
[na 61no AefHOCTM Mo NOAAPBXKKA UIT PEMOHT.

6. MNaseTe ypena ot Bnara

7. YCTPOWCTBOTO OTroBaps Ha U3nckBaHusTa Ha EBponenckus cbios.
8. CepTuchmkaumoHeH 3Hak EAC.

9. CepTUdMKALIMOHEH 3HaK 3a YKpauHCKUs nasap.

CBbAbLPXAHUE
o Jlo63nk 1
* PexeLly Auck 3a AbpBO 1
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LLlecTorpameH kritou
MNapanentxa Boaaya

[io3a 3a MacMykBaHe Ha npax
PbKOBOACTBO 3a ynoTpeba
lapaHuuoHHa kapTa 1

OMUCAHUE HA UMIOCTPUPAHUTE CTPAHMLIU
Homepauvaa no-Aony ce OTHacd 3a KOMMOHEeHTUTe Ha MaluuvHata,
NOKasaHu Ha uncTpauunTe B TOBa PbLKOBOACTBO.
3akrniouBaHe Ha pexeLums AUCK

ByToH 3a ynpaBneHve Ha Maxanoto
MpeBkrtoyBaTes 3a BKIOYBaHe/M3KNoYBaHe
OtBop 3a npaxoynaesHe

LLlecTorpameH ko4

Konye 3a perynupaHe Ha ckopocTTa

ByToH 3a n3cmyksaHe Ha npax

Pvkoxsatka

Mpeanasuten Ha pexeLumns Auck

10. Pexew anck

11. Bopau

12. IbpKay Ha pexeLums auck

13. Perynupyema ocHoBa Ha LmMpkynspa

MAPKWUPOBKW BbPXY YPEA

L™ RRRRMM Y Xxxxx ")

RRRR -roAnHa Ha Npou3BOACTBO
MM -MeceL, Ha NPou3BOACTBO

Y -BOMBbIHUTENHO 0603HaYeHNe
XXXXX -CepueH Homep

NNN -AONbIHUTENHO 0603Ha4eHne

KOHCTPYKLMA U MPUNOXEHUE

®pesarta e pbyeH eNeKTPOMHCTPYMEHT C n3onauws oT krac Il. 3agswksa
ce OT egHoda3eH KOMyTaLMOHeH AsuraTen. YpeabT e npegHasHajeH 3a
M3BBPLLBAHE Ha NPaBu, KPVUBU 1 U3PSI3BALLYM pa3peay B 4bPBO, AbPBECHN
maTepuanu, nnactMacu u meTaru (Mpu ycroBue, Ye ce U3nornasa
noAxoAsLLO ocTpue).

O6nacTuTe Ha NPUMOXEHWE BKIIOYBAT PEMOHTHU W CTPOUTENHU paboTu,
KaKTO 1 BCUYKW BMAOBE AEWHOCTM no ,Hanpasu cu cam®.

PR R

©CONOO A WD P

He u3nonssaiTe eNneKTPOMHCTPYMEHTA 3a LIENHU, PasfnyHu OT Te3n,
3a KOWUTO e NpeAHa3Ha4eH.

NOArOTOBKA 3A YNOTPEBA

MOHTUPAHE HA PEXELLMA OUCK

PexeLLysiT AnCck ce MOHTUPA U CMEHSI MO CReAHWS HaUNH:

e 3aBbpTeTe KonueTo 3a (ukcupaHe Ha pexewms auck (12) no
YacoBHUKOBaTa CTperka.

e [loctaBeTe pexelwms guck (10) B Abpxaya, Taka Ye 3bbute Aa ca
obbpHaTK Hanpea.

e BbpHeTte konyeTo (12) B MbPBOHAYANHOTO My MOSOXEHWE.
MpoBepeTe fanu pexeLLysT ANCK e NOCTaBeH NPaBuUITHO.

3abenexka: Mpu n3BaxaaHe HOXbLT MOXe BHE3anHoO Aja U3CKO4U OT

Abpxaya. CneaeTte Bbpxa Ha HOXa M ro ApLXTe Aaney oT nuueTto

cu. He pokocBaiiTe HoXa BefHara crnep ynotpe6a, Thil KaTo Moxe

Aa e MHoro ropely. Hocete pbkaBuuy.

BHumaHnue: W3nonssaitTe camo TPUOHHM AuckoBe ¢ T-o6pasHa

cucTema 3a 3aTsAraHe

OTCTPAHAIBAHE HA NPAX

3a fga wuanonseaTte (pyHKUMsiTa 3a NpaxoynassiHe, crieABaiite Tean

CTBIK:

e CBbpxeTe BCMyKaTENHUS MapKyy Ha cucTemarta 3a npaxoynassHe
KbM CbenHeHneTo (4). YBepeTe ce, Ye CbeaVHEHUETO € NITbTHO.

e [pemecTeTe npeBknioyBaTensi 3a MpaxoynaBsHe B 3agHaTa
noauums (7).

3abenexka: He wu3non3BaiiTe npaxoynaBsHe Npu psi3aHe Ha

Martepuanu, KOUTo reHepupar UCKpMU.

PABOTA / HACTPOMKHU

BKNMIOYBAHE / U3KINIOYBAHE

3abenexka: Mpeau aa BKNouUTe NOG3MKa B eNeKTpuYeckaTa Mpexa,

BMHarM npoBepsiBaiiTe [anuM HanpexeHWeTo B  Mpexara

CbOTBETCTBA Ha HamnpeXXeHUeTo, MOCOoYeHO Ha Tabenkata c

TeXHUYEeCKUTe XapaKTePMCTUKU Ha eNIeKTPOMHCTPYMEHTa.

e 3a [a BKIIOYATE WHCTPYMEHTa, HATUCHeTe 3ajHaTa 4acT Ha
npesknoyBatens (3). OTnycHeTe HaTUCKa, 3a Aa ro U3KMNYuTe.



e 3a [a 3aknoyuTe MpeBKMioYBaTENsl 3a HerpekbcHaTa paboTa,
HaT/CHeTe mpeBknioyBaTenst (3) Hanped B TasuW Mo3vLus.
M3aTernsiHeTo Ha NpeBKMoYBaTeNs Ha3aj Lie U3KIMIoYM MaluMHaTa.

PEFYNUPAHE HA CKOPOCTTA HA JIOB3UKA

CKopoCTTa Ha [ABuraTerisi Ha LVpKynsipa ce perynvpa ypes 3aBbpTaHe v

HacTpoiika Ha KoM4yeTo 3a perynupaHe Ha ckopoctta (6). Toea Bu

ro3Borisiza Aa agantupate paboTHaTa CKOpOCT Ha eNeKTPOMHCTPYMeHTa

KbM CBOWCTBaTa Ha matepuana, Bbpxy KowWTo pabotute. KomkoTto no-

TofnsiMO € YMCHOTO Mo MepudepusTa Ha KonYeTo, TONKoBa Mo-BUCOKA €

paboTHaTa CKOPOCT Ha LMPKyIisipa.

PEFYNUPAHE HA NEHAYNYMA

KonueTo 3a perynupaHe Ha maxaroTo (2) Moxe fa ce u3ronsea 3a

perynupaHe Ha xofa Ha pexeLuumsi AucK, 3a Aa Ce NOCTUrHE Bb3MOXHO

Halt-106pOTO KaYeCTBO Ha psisaHe 3a pasnuyH1 MaTepuan.

e Hactpoitika 0 — AbCKM U namapuHa, MaTepuanu, CKMOHHW KbM
pasHuLLBaHe

e Hacrtpoiika 1 — nnactmacu

e Hactpoiika 2 — TBbpAa AbpBECUHA

e Hactpoiika 3 — Meko AbpBO.

lNpu psizaHe Ha MeTan ce NpenopbYBa [ja Ce U3MNoN3BaT TPUOHHM AVCKoBe

¢ no-ronsim 6poi 361 1 NoaxoasLLa oxnaxaalla TeuHocT. PsizaHeTo 6e3

oxnaxzgalla TeYHOCT BOAM [0 YCKOPEHO W3HOCBAHE Ha TPUOHHUSA AUCK.

Tabrmuata no-gony npefocTaBs ykasaHusi 3a u3bop Ha noaxomsiy

TPVOHEH JucK:

Bpoit 364 Ha |[lemivta Ha O6xBaT Ha Npunoxexve
VHY avicka
24 Meka cToMaHa, UBETHW MeTamm
14 80 Mm LIBeTHM meTanu, nnactMacu
9 [bpBo, Wnepnnat
PEMYNUPAHE HA HAKITOHA

Perynvupyemata ocHoBa Ha umpkynsipa (13) no3Bomnsiea HaKIOHHW

pa3spesu B cneaHuTe nosuumm: 0°, £15°, £30°, +45°.

e V3knoyeTe MallMHaTa OT enekTpuyeckaTta Mpexa

e C nomouyTa Ha LwecTorpameH kniod (5) pasxnabeTte ABaTa BUHTa OT
[forHaTa cTpaHa Ha ocHoBaTa (13).

e Wapbpnaiite ocHoata (13) oT Banb6HaTMHATa M A HaknoHeTe A0
XenaHus bro.

e [loctaBeTe ocHoBaTa (13) B noaxoAswmsi bIoB crnoT. 3akpeneTe
ocHoBaTa B n3bpaHaTa nosuums, kaTo 3aTerHeTe 1 ABata BUHTa.

PE3AHE

e [loctaBeTe npegHata 4YacT Ha ocHoBata (13) nnocko BbPXY
maTtepuana, KOWTo Lie pexeTe.

e 3apgeiicTBaiiTe nob3vka W U3vakaiiTe,
MakcumarHaTta 3agageHa CKopocCT.

o [lBuxeTe nobavka 6aBHO, BOAEWKU OCTPUETO MO MPEABAPUTENTHO
HayepTaHaTa NMHUA Ha psa3aHe.

e Korato pexete no wu3BUTa JNHUS,
BHMMATENHO.

Psa3aHeTo TpsibBa fa ce U3BBPLUBA PABHOMEPHO, KaTo Ce BHUMaBa [ia He

ce npeToBapBa NMo63vKbT. MNPEKOMEPHUAT HATUCK BbPXY OCTPUETO Lie

3aTPyAHN ABUXEHMETO My, KOETO Lie MoBMnusie Ha edeKTMBHOCTTa Ha

psisaHe.

3abenexka: ako nNo Bpeme Ha pa6oTa uAnaTa NOBBLPXHOCT Ha

OCHOBaTa Ha LIMPKynsipa He nexu BbpXy NOBbPXHOCTTa Ha AeTanna,

a e noBAurHata Hag Hes, CblleCTBYBa PUCK OT cuyynBaHe Ha

ocTpuero.

NPOBUBAHE HA OTBOP B MATEPUANA

« [Ipobuiite otBOp € AvameTbp 10 mm B MaTepuana.

e [octaBeTe pexelwwms auck (10) B oTBOpa U 3anoyHeTe fa pexeTe
OT NpobuTns OTBOP.

MOHTUPAHE HA NAPANENHATA PbKOBOOHA NIMHUA

e V3knioyeTe MallMHaTa OT enekTpuyeckaTa Mpexa.

* [loctaBete pexewms auck (10) B Abpxada (12) u ro 3aterHete (1).

e Pa3xnabete BuHTOBETE U noctaBeTe Bojaya (11) B oTBOpa.
Perynupaiite nosuumata Ha Bogada (11) Ha HeobxoammoTo
pascTosiHue.

e 3aTterHeTe KpunyaTuTe raiku.

EKCMNOATALMA N NOAOPBXKA

3abenexka: Mpeau Aa usBbpLIBaTE KaKBUTO U Aa € AEWHOCTM No

MOHTaX, HacTPoOMKa, PEMOHT UNKu NoaApbXKa, U3BadeTe Liencena

Ha 3axpaHBaLLys kaben oT KOHTaKTa.

« [penopbyBa ce ypeabT Aa ce MOYWCTBa BejHara cries BCsika
ynotpe6a.

¢ He uanonasaTe BoAa UK ApYrv TEUHOCTU 3a NOYNUCTBAHE.

fiokaTo  [OCTUTHE

Bogete nobavka MHOroO
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o [ouncTeTe ypena CbC Cyxa Kbprna UMu ro uagyxante CbC CrbCTeH
Bb3AYyX MPY HUCKO HansraHe.

e He u3nonsgaiiTe nouncTBalLM CpeacTBa UNKM pasTBOpUTENU, Tbi
KaTo Te MoraT a NoBpeAsT NNacTMacoBUTe YacTu.

e [ouncTBaiiTe PeAOBHO BEHTUNALMOHHUTE OTBOPW B Kopryca Ha
MOTOpa, 3a Aa NpeaoTBpaTUTe NperpsisaHe Ha ypeaa.

o [penopbysa ce NepUoANYHO Aa CMa3BaTe HanpaBnsBaLUUs POSMK.
Kanka wmacno, HaHeceHa B TasM 30Ha, e  YABIXW
€KCNNoaTaUnOHHUS MY KUBOT.

e Ako 3axpaHBalmsAT kaben e noBpeaeH, ro CMEHETE C TakbB CbC
ChlLWTe xapakTepucTuku. Tasu 3apaya Tpsibea Aa 6bae U3NbhHeHa
OT KBanuuUMpaH cneumanuct wnu ypeabT TpsibBa aa Gbae
uanparteH 3a CepBU3HO 0BCIyXBaHE.

e AKO MMa MNPEeKOMEPHO WCKpEHe Ha KomyTatopa, MoTbpceTe
KBanUULMpaH CneuyuanucT, KOMTO Aa MPOBEPU CbCTOSIHUETO Ha
BbIMEPOAHUTE YETKN Ha MOoTopa.

e YpeabT TpaAGBa BuUHArM Aa Ce CbXpaHsBa Ha Cyxo MSCTO,
HEAOCTBLMNHO 3a Aeua.

3MAHA HA BbIMMEHUTE YETKU

M3HoceHuTe (Mo-kbey OT 5 mm), U3ropenu Unu HarnykaHu BbrmepoaHu
YeTkM Ha MoTopa TpsibBa Aa Gbaat HesabaBHO noaMeHeHuw. [ete
BbIMepoaHn YeTku Tpﬂﬁsa BuvHarM ga ce nogMeHAT eOHOBPEeMEHHO.
MoamsHaTa Ha BbIMepoaHUTE YeTku TpsibBa Aa ce M3BBbPLUBA CaMo OT
KBanMUUMpaHo nuue, 3non3eallo OPUrMHaNHM YacTn

Beuuky HeuanpaBHoCTV TpsibBa Aa GbaaT OTCTPAHEHW OT OTOpU3MpaH
CepBU13eH LIeHTbP Ha npoussoauTens

TEXHUWYECKU OAHHU
Jlo63unk 58G078
MNapameTbp CTOMHOCT

HanpexeHue Ha 3axpaHBaHe 230 VAC

YecroTa Ha 3axpaHBaHe 50 Hz

HomuHanHa mowHocTt 600 W

Obopotn Ha pexewms Aauck  (6e3 8003000 o6/MyH

HaToBapBaHe)

Makc. nebenvHa Ha psizaHust matepuan — 80 mm

AbPBO

Makc. nebenvHa Ha psizaHust matepuan — 8mm

meTan

CTbnka Ha 3bbUTe Ha pexeLumns auck 18 Mm

Knac Ha 3awwmTa Il

Terno 1,7 kr

58G078 ob6o3Ha4aBa KakTo TUna, Taka v cneuudmukaumsTa Ha
MallmHaTa

3ALLUTA HA OKOJTHATA CPEQIA
EnekTpuiecknTe npogykt He TpsbBa Aa Ce W3XBBLPNAT 3aefHO C
6utoBNTE OTNaabUM, a Tpsbea Aa ce nNpedasaT 3a peuuKnMpaHe B
noAXoAsLM CLOpbXeHUA. MHdopMaums 3a peumKnpaHeTo Moxe Aa
61:;(9 nony4yeHa oT Tbproseua Ha NpoaykKTa unn oT MeCcTHUTE BracTu.
OTI'Ia,CH:LlMTe OT erIeKTPUYECKO U eNneKTpoOHHO 060py,qBaHe CbAbpXaT
BeLLecTBa, KOWTO ca BpefgHu 3a okonHata cpepa. O6opyasaHeTo,
KOeTo He ce peuuknupa, npeacrasnsaBa noteHuuanHa 3annaxa 3a
OKOMHaTa cpefa 1 YOBEeLUKOTO 3[pase.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, cbc
cenanvule Bb8 Bapuwasa, yn. Pograniczna 2/4 (HapuyaHa no-Hatatbk: ,GTX Poland”),
YBEAOMSBA, Ye BCMUKM aBTOPCKM MpaBa BbPXY ChbALPKAHMETO Ha HACTOSLIOTO
PBKOBOACTBO (HapuyaHo Mno-HaTaTbk: ,HapbyHUK'), BKIIOYUTENHO, Hapen C ApyroTo,
HEroBUsl TekcT, choTorpacdu, Avarpamy, YepTexu, Kakto W HerosaTa KOMMO3uLMs,
npuHaanexar uaknoumTenHo Ha GTX Poland v ca sawuTeHm OT 3akoHa B CbOTBETCTBIE
cbeC 3akoHa oT 4 ¢hespyapn 1994 r. 3a aBTOPCKOTO MPaABO U CPOAHUTE My Mpasa (T.e.
[bpxaBeH BecTHuk 2006 r., Ne 90, Touka 631, ¢ u3meHeHwsita). KormpaHeto,
obpaboTkata, ny6nvkyBaHeTo unu moavdrumMpaHeTo Ha HapbyHWka B HeroeaTa LisinocT
WAN Ha KOTO 1 [1a € OT HEroBUTE OTAENHM eNEMEHTU 3a ThPIOBCKM LiENN Ge3 U3PUYHOTO
nucMeHo cbrmacve Ha GTX Poland e cTporo 3abpaHeHo U Moxe Aa foeede A0
TPaXAaHCKa 1 HakasaTeriHa OTrOBOPHOCT.

[eknapauus 3a cboTBeTcTBME Ha EO

MpoussoauTten: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

Pograniczna 2/4 02-285 Baplasa

MNpopykT: Mb3en

Mogen: 58G078

Tbproscko HaumeHoBaHue: GRAPHITE

CepwueH Homep: ot 00001 go 99999

OnucaHWAT No-rope NPOAYKT OTrOBapsA Ha CrieAHUTE AOKYMEHTU:
[upekTuBa 3a mawmHute 2006/42/EO

[unpekTuBa 3a enekTpomarHuTHa cbBMecTumocT 2014/30/EC
AuvpektnBa RoHS 2011/65/EC, uameHeHa ¢ ivpektusa 2015/863/EC
M oTroBapst Ha M31CKBaHUsITa Ha CriefHUTe CTaHAapTu:



EN  62841-1:2015
+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Hacrosiwata feknapauusi ce OTHacs U3KIMIOYWTENHO 3a MaluuHaTa B
CbCTOSIHMETO, B koeTo e Guna nycHata Ha masapa, U He obxsalua
KOMMOHEHTH,

, pobaBeHn OT kpalHust noTpebuTen, unu nocneagalum MoauduKaLum,
M3BBPLUEHN OT HEero.

Wme n apgpec Ha nuueto, npe6uBaBalo unu ycrtaHoBeHo B EC,
YIMBIHOMOLLIEHO Aa U3rOTBM TEXHUYecKaTa [OKyMEeHTaLms:

MoanucaHo oT nmeTo Ha:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

JMorpannyHa“ 2/4

02-285 BapluaBa

+A11:2022; EN  62841-2-11:2016+A1:2020

Masen Kosanckn

YNbnHOMOLLEH NPeAcTaBuTenN 3a TexHYecka AokyMeHTaums, GTX
Service

BapuaBa, 10 cpeBpyapu 2025 .

(sr)
NPEBOJ OPUTMHAITHUX YITYTCTABA
MOTOPHA MUIA (JUFCA)

58G078

OMPE3: MMpouuTajte cBe 6e3GeAHOCHe yno3opeksa, YyNyTcTBa,

unyctpauvje u cneuudukaumje NpUnoxeHe y3 oBaj enekTPUYHU

anat. HenowutoBak€e CBMX A0Ne HaBEAESHUX YryTCTaBa MoXe A0BECTN A0

CTpYyjHOr yaapa, noxapa u/vnv o3burbHux nospeaa.

YysajTe cBe yno3opeta 1 ynyTcTBa 3a 6yayhy ynotpe6y.

. ﬂp)KVITe €NIeKTPUYHU anaT 3a tberose usorioeaHe pyKoxvate
Kaga obaBrbaTe pafoBe Npu Kojuma pe3Hu anat moxe aohu y
KOHTAaKT Ca CKp OXWU' WUnun concrt Kabnom.
AKO pe3Hu anat fgofle y KOHTaKT ca MoABOAHUM kaGrom nop
HanoHOM, U3NOXEHU MeTanHW OenoBU eneKkTpU4Hor anarta mory
nocTaTi Nof, HaNoHOM W M3a3BaTu CTPYjHU yaap Koa oneparepa.

* Kopuctute cresarbke unu pgpyra npuknagHa cpeactea Aa
YBPCTO NPUYBPCTUTE U OCINOHUTe o6pafiuBaHM Komaa Ha
cTabunHoj nnatdopmu. [lpxarwe obpahueaHor komaga pykom
U NpUTUCKNBaHE y3 Teso ra YmHu HECTabuHUM 1 MOXe OoBecTn
[0 ry6uTka KoHTpone.

OBJALUHEHE NMUKTOMPAMA KOJU CE KOPUCTE:

AEE R

sceme

1. MaxrbKUBO NpoYUTajTe ynyTcTBa 3a ynotpeby

2. KopuctuTe nuyHy 3aluTUTHY onpeMmy (3aLTUTHe Haovape, 3aluTuTy
3a yLuM, Macky 3a npatlmnHy)

3. 3awTunTa knace 2

4. He opBaLyyjte ca kyhHum otnagom

5. UckrbyunTte kabn 3a Hanajake npe obaBrbaka 6uno kakeor
ofpxaBat-a U nornpaske.

6. 3awTtutnTe ypehaj oa Bnare

7. ¥Ypehaj je y cknagy ca nponucuma Esponcke yHuje.

8. 3Hak EAC cepTudmkaumje.

9. Mapka cepTudmkaumje 3a yKpajuHCKO TPXULLTE.

CALPXAJ

EnektpuyHa nuna

Ile3Buja 3a gpBeHy nuny

AneH Kkrbyy

MapanenHu Boany

MnasHuua 3a usenayerbe npalimHe
YnyTcTBO 3a ynotpeby

KapTuua rapaHuuje

OnnUC MNYCTPOBAHUX CTPAHULIA

PRRRRRPR
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BpojeBn ncnog ce ogHOCE Ha KOMMOHEHTE MallvHe MpukasaHe Ha
unycTpauujama y oBOM ynyTcTay.

1. 3akbyyaBarbe nurcke nrove

2. TacTtep 3a KOHTpONy Maxano

3. Mpeknaay 3a ykrby4nBame/MCKIbyYmBake
4. OTBOp 3a M3BNayeH-e npatunHe

5. AneH krby4

6. Toyak 3a nogeluaBate 6p3vHe

7. [lyrMe 3a u3Bnavetbe npaiuvHe

8. [pLka

9. 3awwTuTa avcka nune

10. MNuna

11. Bogehv wuHa

12. ipxxay nuncke nnoye

13. MNopecuea ocHoBa yboaHe nune

O3HAKE HA YPEBAJY

™ RRRRMM ¥ xxxxx ")

RRRR - FOAVNHA NPOU3BOAHE

MM -MeceL, Npon3Boatbe

Y -AofaTHa o3Haka

XXXXX -cepujcku 6poj

NNN -AoAaTHa o3Haka

KOHCTPYKLMUJA U MPUMEHA

Y3agyxHa nuna je pydHa enektpuyHa anatka ca usonauwmjom knace Il
Mokpehe je jepHodbasHn konekTopckn moTop. Ypehaj je HamerweH 3a
npaerbewe  MPaBOSNIMHWICKMX — Pe30Ba, 3aKpUBILEHUX pesoBa W
n3peanBakba 0TBOPA Y APBETY, APBEHUM MaTepujanima, nnactvkama v
MeTtanuma (y3 ynotpeby oarosapajyher nucta nune).

Obnact weHe npumMeHe obyxBaTajy peHoBMpare W rpaheBuHcke
pafoBe, kao 1 cBe BpcTe rnocrosa "ypaau cam".

He kopucTuTe enekTpyUyHM anaTt y cBpxe Apyrauuje of OHUX 3a Koje
je HametbeH.

MPUNPEMA 3A KOPULLHEWE

MOCTABIbAKE MUNEREN NNIE3UBA

Muna ce MOHTUPa U 3amekbyje Ha criefehi HaunH:

e 3aBpHUTE TOYak 3a 3akrbyyaBawe nurcke nnode (12) y cmepy
Kasarbke Ha caty.

e Crasute nuny (10) y gpxay Tako aa 3y6u 6yay okpeHyTu Hanpeg.

e Bpatute gyrme (12) y npeobutHu nonoxaj. MNposepute ga nu je
NUNHa nroya NPaBuHO CMeLLTEHa.

Hanomena: Muna Moxe M3HeHaga MCKOYUTM U3 ApXKaya NPUIMKOM

Bafjewwa. lMpatute Bpx nune v Apxute ra pAarbe of nuua. He

[oavpyjTe nuny oAMax HakoH ynorpe6e jep Moxe 6uTH Beoma

Bpyha. Hocute pykaBuue.

Maxtba: Kopuctute camo nunHe nnoye ca T-cTe3arbHUM CUCTEMOM

W3BNAYEHE MPALLUUHE

[a 6ucte kopucTunM yHKUMjy ycvcaBarba npaluvHe, npaTute oBe

Kopake:

e [pukrbyunTe yYCUCHM LPEBO cUCTeMa 3a OABOA MNpaliHe Ha
npukrbyyak (4). Ysepute ce Aa je Besa uBpcTa.

e [lomecTuTe npekupay 3a ycvcaBarbe NpaluvHe y 3aftu Nomnoxaj
7).

Har(lo)MeHa: He kopuctute ycucaBawe npaliMHe NpU ceyverby

Martepujana Koju cTBapa uckpe.

PAL / NOCTABKE

YKIbYYNBAKE / UCKIbYYUBAKE

HanomeHa: Mpe npukrbyunBakwa Nune Ha HamnojHy Mpexy, yBek

npoBepuTe Aa N HanNoH y MPEeXW oArosapa HanoHy HaBeieHOM Ha

NAOYULM Ca TEXHUYKUM noAalvma Ha anary.

e [la 6ucte ykrbyuunu, NpUTUCHUTE 3adwu Aeo npekvpada (3).
OcnoboauTe nputucak Aa 6ucte NCKIbYYUNU.

o [la GucTe 3akrbyyanu npekuaay 3a KOHTUHYWpPaHW pag, NpUTUCHUTE
npekvaay (3) yHanpes y oy nosuuujy. [MoBnaverwem npekvaada
yHa3aj MawwwuHa he ce nckrbyunTu.

MOAELWABAHKE BP3UHE NUINE

BpavHa MoTopa nune 3a MBUUE MoOAellaBa Ce OKpeTaweM U
nopelLaBarkeM Touka 3a KoHTposy 6pauHe (6). OBo Bam omoryhasa Aa
npunaroguTe pagHy 6panHy enekTpUYHOr anata CBojCTBMMa MaTepujana
Ha kojem paguTe. LLITo je Behu 6poj Ha oboay Touka, To je Beha pagHa
6p3nHa nune 3a vBuLe.



NEHAYNAPHA KOHTPOINA

KomaHaHa pydka 3a KOHTpOMy Maxatba (2) MOXe Aa Ce KOpWUCTU 3a
nofelLiaBat-e XoAa NUIicke Tpake kako 61 ce nocTurna Hajorsa Moryha
KBanuTeTa pesa 3a pasnuuute matepujare.

o Mopewwasatbe 0 — Jacke v UM, MaTepujany CKIIoHW pacnagarby

GUTU 3amMeH-eHe UCTOBPEMEHO. 3aMeHy YrIbeHUYHUX HETKW CME BPLUNTM
caMo KBanu1KoBaHO NuLie KOpUCTENK opurMHanHe aenose

Cee kBapoBe Tpeba OTKMOHUTU Yy OBMALNEHOM CEPBUCHOM LIEHTPY
npoussohaya

TEXHWUYKM NogALn

* [Mopewasare 1 — nnactuke Jurco 58G078
o T[opelwaBatse 2 — TBPAO APBO
* [logewasare 3 — MeKo ApBO. - Napamerap Bpeanoct
[pu ceverby MeTana npenopyyje ce ynotpe6a nurckux nroya ca sehim Hanow Hanajatba 230 VAC
6pojem 3yba M oprosapajyher cpepctsa 3a xnahere. Ceuetbe Ge3 PpekseHuMja Hanajaka 50 Hz
cpepcTBa 3a xnahere [oBoaM [0 yBpsaHor xabara nuncke nnoue. HomuHanHa cHara 600 W
Taberna y HacTaBky npyxa CMepHuLe 3a 36op Npase MUrcke nioye: Linknycu papa nune (6e3 ontepehetsa) 800-3000 obpraja/muH
Bpoj 3y6a no OyxuHa O6nact npyviee Makc. aebremHa maTepujana koju ce pexe 80 Mm
VHYY ceuvBa — ApBO
24 Meku yenuk, o6ojeHn meTanu Makc. aebremHa maTepujana koju ce pexe 8 Mm
14 80 Mm HedbepocHu meTanu, nnactuke — meTan
9 OpBo, wnepnnoya Kopak Tectepe 18 MM
MOAELUABAHE HAKOBAHA Knaca sawrure I
MopecvBa ocHoa y6oaHe nune (13) omoryhaBa koce pesose y TexuHa 1.7 ke
cnepehum nonoxajuma: 0°, +15°, £30°, +45°. 58G078 03Ha4aBa 1 TMN 1 cneundukaumnjy MalunHe
e Vickrbyunte MalLMHy U3 Hanajawa 3ALUTUTA XUBOTHE CPEOVIHE
e Kopucrehm Anen kibyy (5), onycTuTe Asa BUjka Ha [OK:0] CTPaHM MpounsBoaw Ha eneKTPUYHM NOTOH He CMejy /1a Ce oanaxy ca kyhHum
ocHose (13). ﬁ oTnagom, Beh Mopajy Aa ce npeaajy Ha peunknaxy y oarosapajyhe
e W3BaguTe ocHoBy (13) u3 yayGrbera OCHOBE W HarHwTe je nog, oBjekte. MHdopmaLmje 0 peumknaxu Mory ce 4oGUTU of npoaasLa
|'|0Tpe6HV|M y|'J'|0M_ — npoussoga WNU NOKanHUX Bnactu. OTI'IaJJHIA €NeKTpu4Hn  ”
o [octaBute ocHoBy (13) y oaroeapajyhu xne6 3a yrao. 3akrbyyajte ©MNEeKTPOHCKN Ypefaju CajipXke CyncTaHLe Koje Cy LUTETHE 0 XNBOTHY
ocHoBY y ofjabpaHoj noauumju 3atesarem oba Bujka. cpeAvHy. Onpema  koja Huje peuukiMpaHa - MpeacTaerba
NOTeHUMjanHy NpeTksy Mo XUBOTHY CPEAUHY U TbyACKO 3APaBIbE.

PE3AHBE

e [loctaBute npeawu Aeo ocHose nroye (13) paBHO Ha matepwujan
Koju Tpeba ncehu.

e Yikrbyunte y6ogHy nuny v cayekajte ga AOCTUIHe MakCUMarHy
nogeLueHy 6pavHy.

e [lonako nomepajte y6omHy nuny, Bodehn NUCT OyX NPeTXoAHO
obenexeHe NuHWje pesata.

o [lpu ceyetby Mo 3aKPUBIBLEHO] NNHWMjI BOAUTE NUMY BEOMA HEXHO.

Pesawe Tpeba BpwMTM paBHOMepHO, Boaehu pauvyHa da ce He

npeontepet ybogHa nuna. [pekoMepHM npuTucak Ha ceunBo he

YCTOPUTY H-ETOBO KpeTakse, LWITO he yTuLaTh Ha KBanuTeT peaakba.

HanomeHa: ako TokoM paja Liena noBpLUMHa OCHOBE Nure He Nexu

y3 MOBPLUKHY 3aroToBke, Beh je noaurHyTa usHap e, NocTojy pu3nk

op nomrseka TecTepa.

W3BYLUMBAKE PYMNE Y MATEPUJANTY

e WN3bywmte pyny npeyHuka 10 Mm y maTtepujany.

e Y6auute nuny (10) y OTBOP U NOYHUTE pe3akse U3 OTBOPa Koju cTe
n3ByLumnu.

MOCTABJbAHKE BOOUIULIE 3A MAPAJEINTHO PE3AKE

o VickrbyunTe MalLMHy U3 Hanajakba.

e Crasute nuny (10) y apxay (12) n 3aternute (1).

e Onyctute Bujke n noctasute Boaunuuy (11) y oteop. Mopecute
nonoxaj soaunuue (11) Ha noTpe6Hy yaarbeHocT.

e 3aTerHute KpunHe matuue.

PALQ N OOPXXABAHE

HanomeHna: MNpe Hero wro o6aBuTe 6UNO KakBy MWHCTanauujy,
no, nc y Unu off M3ByLUTE BUTKY Kabna us
yTU4HULE.

« [lpenopyuyje ce ymwhetrse ypehaja ogmax HakoH cBake ynotpebe.

e He kopucTuTe Bofly UK Apyre TEYHOCTU 3a unluhetrbe.

e Ouuctute ypehaj cyBom KpnoMm wnu ra AyBajTe KOMMNPUMOBaHUM
Ba37yXOM HWCKOT MpUTMCKa.

e He kopuctute cpefctea 3a uuwhewe unv pactsapade, jep Mory
OLITETUTY NMacTU4He JerioBe.

e PefoBHO YMCTUTE BEHTUNALMOHE OTBOPE Y KyRWLITY MOTOpa Kako
6ucTe cnpeunnu nperpesatse ypehaja.

« [penopy4yje ce nepuoanyHO noaMasvBarkse BOAHOr ponuka. Kan
yrba HaHeTa Ha To MecTo npoayxuhe My Bek Tpajara.

e Ako je kabn 3a Hanajare owTeheH, 3ameHuTe ra HoBUM kabriom
nectux  cneundpmkaumja. OBy onepaunjy Tpeba pa obasu
KBanMuKoBaHu CTpy4kak unu ypehaj Tpeba nocnatu Ha cepsuc.

e Ako Oonasu [0 MPEKOMEPHOT WUCKpUBaka Ha KONMeKTopy, Heka
KBaNMUKOBaHO NLIe NPOBEPU CTak-E YIILEHWUX YETKMU MOTOPA.

* Ypehaj yBek Tpeba yyBaT Ha CyBOM MeCTy, BaH AoMaluaja geue.

3AMEHA YIMEHUYHUX KHEXULIA

UcTpolueHe (kpahe of 5 MM), u3ropere uiv nykne yrrbeHUdHe YeTke
MoTOpa Mopajy ce oaMax 3ameHnTU. OBe yribeHnIHe YeTke yBeK Mopajy

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa, ca
cepuwTem y Bapiasu, yn. Pograniczna 2/4 (y parbem Tekcty: "GTX Poland”), oBum
oGaBeluTaBa Aa Cy CBa ayTopcka npaBa Ha cajpxaj OBOT YryTCTBa (y AarbeMm TeKkcTy:
“MpupyyHUK”), ykrbydyjyhn, namehy octanor, weros TekcT, chotorpacvje, avjarpame,
upTexe, kao W HeroB cactas, Npunapgajy uckibyumso GTX Poland u sawTuhenu cy
3aKOHOM Y CKrajly ca 3akoHOM O ayTOPCKOM NpaBy 1 CPOAHNM Npasuma of 4. heGpyapa
1994. roauHe (1j. Cnyx6eHn rnactnk 2006, 6p. 90, cTae 631, ca nameHama). Konmpatse,
obpafa, objasrbvBatbe NNN Metbare MpUpyHHIKa Y LENNHU N GUMO KOT HeeroBor
NojeAVIHAYHOT eneMeHTa y komepumjanHe cBpxe 6e3 13pUUMTOr MUCMEHOr NpUCTaHka
komnanuje GTX Poland cTporo je 3abparbeHo 1 Moxe [oBecTM A0 rpafjaHcke U KpUBUYHE
OfFOBOPHOCTU.

(el)
META®PAZH TON APXIKQN OAHTION

AAYZOMPIONO (MAZA)

58G078

NMPOXOXH AioBdoTe OAeg TIG TTPOEISOTIOINCEIS OO@aAgiag, TIG

odnyieg, TIG EIKOVEG Kal TIG TTPOSIAYPAPES TTOU TTAPEXOVTAI HE QUTO

To NAekTPIKG £pyaAgio. H pn Tipnon 6Awv Twv TTApOaKATW 0dNYIWV

pmopei  va  odnyfoel o€ nAekTpotAnégia, TTupkayid kai/p coBapd

TPAUPATIOO.

DUAGSTE OAEg TIG TTPOEIBOTTOINCEIG Kal odnyieg yia peAAOVTIKA

avagopd.

o KpartioTe 10 NAEKTPIKO EPYAAEiO ATTO TIG HOVWUEVEG ETTIQPAVEIEG
AaBng otav ekTeAsiTe epyacieg O6TOU TO EpyaAsio KOTNG
eviéxeTal va £€pBel o€ eTTa@Pn pE KPpUPN KaAwdiwon i ye To idio
To KaAWwd16 Tou. Edv 10 £pyaAeio KOTTAG €pBel o€ eTTaPr e KAAWSIO
uTré TdoN, Ta ekTEBEIPEVA HETAAAIKGE PEPN TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou
EVOEXETAI VA QOPTIOTOUV Kal VO TTPOKAAETOUV NAEKTPOTTANGia oTOV
XEIPIOTH.

e XpnolpomoINoTe OPIYKTAPES 1| GAAa KaTdAAnAa péoa yia va
OTEPEWOETE KAl VA OTNPISETE PE AOPAAEIQ TO TEUAXIO EPYaTiag
o€ pia oTafepn TAAT@Oppa. To va KPaTATe TO TEPAXIO Epyaciog
HE TO XEpI 1) va TO TTIECETE TTAVW OTO OWHA GOG TO KABIOTA aoTaBEG
KOl MTTOPET va 03NyNOEl O€ aTTWAEIR EAEYXOU.

EMNEZHIHZH TQN XPHZIMOMOIOYMENQN MIKTOrPAMMQN:

)| 02

2 3
6 7 8

1. AiaBdoTe TTPOCEKTIKG TIG 0dnYieg Aeiroupyiag

2. XpnaoipoTroinaTe eE0TTAIONS aTopIKAG TTpoaTaadiag (YyuaAid

QOQAAEIQG, TTPOCTATEUTIKA QUTIWYV, HACKA OKOVNG)
3. MpooTacia katnyopiag 2




4. Mnv TO QTTOPPITITETE Padi PE TA OIKIOKA aTTOPpIpaTa

5. ATToouvdéaTe To KaAWSI0 TPOPOdOTiag TIPIV aTTd TNV EKTEAEDTN
OTTOIWVIATIOTE EPYACIWY TUVTAPNONG I ETTIOKEUNG.

6. MpooTatéyTe T OUOKEUN OTTé TNV Uypaasia

7. H ouokeun CUPPOPQUVETAI JE TOUG Kavoviopoug Tng EupwTraikig
‘Evwong.

8. ZApa moTotroinang EAC.

9. ZAA TMOTOTIOINGNG VIO TNV OUKPAVIKF ayopd.
NEPIEXOMENA

MagA

Aetida TpIoviol {UAou

KAe1di Ahev

MapdAAnAog 0dnydg

Akpo@Uai0 atToppdPnC NG OKOVNG
Eyxeipidio xpriotn

Kapta eyyinong

NEPIFPA®H TON EIKONOMPA®HMENQN ZEAIAQN

H Trapakdtw apibunan avagépeTal oTa EEOPTAPOTA TOU PNXOAVARATOG TTOU
gpgaviovTal OTIG EIKOVEG AUTOU TOU EYXEIPIDIOU.

KAegidwpa TpiovoAapag

KoupTri eAéyxou ekkpepoUs

Alak6TITNG EvEPYOTTOINONG/aTTEVEPYOTTOINONG

Oupa atToppdPnong okdvnNg

KAeidi Ahev

PuBuioTikS TayuTnTag

Koupi egaywyng okévng

NaBn

MpooTaTeuTikG TrPIOVIOU

10. Aemrida TrpiovioU

11. Odnyog

12. Bdon Tpioviol

13. PuBuig6pevn Bdon oéyag

ENIZHMANZEIZ ZTH ZYZKEYH

L™ RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR -£T0G KATAOKEUNG

MM -UAVOG KATAOKEUAG

Y -TTP6OBETN ovopagia

XXXXX -apIBPog oIpdg

NNN -TTpdoBeTn oripavon

KATAZKEYH KAl EDAPMOIH

To TradA gival éva nAekTPIKG epyaAeio XeIpog pe pévwon katnyopiag Il
NeiToupyei pE HOVOQAOIKO KIVNTAPA ME OGUAAEKTN. H ouokeur €xel
OXedINOTEN yIa TNV EKTEAETT EUBUYPOUHWY KOTTWY, KAUTTUAWY KOTTWV Kal
KOTIWV o€ §UAO, UAIKG pe Baon 1o §UAO, TTAAOTIKA Kai PETAAAQ (UTTO TNV
TTpoUTTéBE0N OTI XPNOIYOTTOIEITal N KATGAANAN AeTTida TTpIOVIOU).

O1 TopEig Xxpriong Tou TrEPIAPPBAVOUV  EPYOOIEG avakaiviong  Kai
KATAOKEUNG, KaBWG kail K& idoug epyaaieg DIY.

PRRRRRR

©CONOTAONE

Mnv XpnoiloTToIEiTE TO NAEKTPIKO EpYaAEio yia OKOTTOUG GAAoug
a1ré aUTOUG YIO TOUG OTTOiOUG TTPOOPIETal.

NPOETOIMAZIA T'lA XPHZH

TOMOOETHZH THZ AAMAZ

H Aetrida ToTroBeTeiTal kan avTiKaBioTaTal WG EEAG:

e [upioTe TO KOUMPTi QO@AAIONG TNG Aemidag TrpIoviou  (12)
degi6oTPOPA.

e TomoBetioTe Tn Aemida Tpioviou (10) otn Bdon pe Ta SévTIA
OTPApPEVA TTPOG TA EUTTPOG.

e [upioTe T0 KOoupT (12) TTiow oTNV apxikf Tou Béon. EAEyETe OTI N
AeTTida Tou TTpIOVIOU €XEl TOTTOBETNOEI CWOTA.

Inueiwon: H Aemida mpioviou eviéxeTal va eKTogeuBEi SapViKda atmd

Tn Bdon kard TNV agaipeon TnG. NMpooéxete TNV dkpn TNG Aemidag

TIPIOVIOU KAl KPATAOTE TNV HOAKPIGd amd To TPoowtd cag. Mnv

ayyifete Tn Aemida TpIOVIOU OpECWG UETA T XPAON, Kabwg

evBExeTal va gival TTOAU kauTr. PopdrTe yavTia.

Mpoooxn: XpnolHOTIOIEiTE HOVO TIPIOVOAOUEG HE TO OUCTNMHO

ouopigng T

AMOPPO®HZIH ZKONHZ

MNa  va  XPnoIYOTIOINCETE  Tn  AciToupyia  aTroppoéPnong  akévng,

akoAouBroTE Ta TTAPAKATW BriaTa:

e XuvdéoTe TOov  OwAfva  avappdpnong TOU  OUCTAPATOG
amoppéPnong okévng aTtn ouvdean (4). BeBaiwBeite 611 n olvdean
gival oQIxTH.
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e MeTakivioTe TO BIAKOTITN ATTOPPAPNONG OKOVNG OTNV TTiow Béon
).

Inueiwon: Mnv XpnoIUOTIOIEITE TNV ATTOPPOPNON CKOVNG KATA TV

KOTTI] UAIKWYV TTOU TTapdyouv oTTivenpeg.

AEITOYPTIA / PYOMIZEIZ

ENEPIOMOIHZH / ANENEPIOMOIHZH

Inueiwon: Mpiv cuvdéoete To TTadA oTo SikTuo, EAéyETe TTAVTA OTI N

Tdon OIKTUOU QVTIOTOIXEl OTNV TAON TOU avaypd@eTal oTNV

TIVAKiSa XapaKTNPICTIKWY TOU NAEKTPIKOU epyaAEiou.

e [0 va TO EVEPYOTTOINOETE, TIATAOTE TO THOW WEPOG TOU BIakdTT (3).
AQrioTE TO TTAAKTPO YIa VA TO ATTEVEPYOTTOINOETE.

e [a va KAEIBWOETE TO BIAKOTITN YIO OUVeXH AeiToupyia, TIECTE TO
Bi1akoTTN (3) TPOG Ta EUTIPOG O€ auTr Tn Béon. TpaBwvTag To
SIAKOTITN TTIPOG TA TTIOW, TO PNXAvNHa Ba aTTeEvEPYOTTOINOEI.

PYOMIZH THZ TAXYTHTAZ TOY NAZA

H ToxUtnTa Tou KivnTAPa TOu Ofya PUBMICETal TTEPIOTPEPOVTAG Kal

pubpidovTag To koupTti eAéyxou TaxutnTag (6). Autd oag ETITPETTEl va

TIPOCAPUOOETE TNV TaxUTNTA AeIToupyiag Tou nNAEKTPIKOU epyaleiou oTIg

1316TNTEG TOu UAIKOU TTou £TTegepyddeaTe. Ooo uwnAdTEPOG gival 0 apIBUOS

oTNV TTEPIPEPEID TOU KOUWTTIOU, TOOO uwnAdTepn eival n TaxutnTa

Aeiroupyiag Tou oéya.

PYOMIZH TOY EAIKOTA

To KoupTri eAéyxou eKKpepoUG (2) WTTOpPEi va XpnaoldoTroindei yia Tn

pUBuIoN TNG dIadpopng TG AETTIOAG, WOTE VA ETTITUYXAVETAI N KAAUTEPN

SuvaThA TTOIOTNTA KOTTAG YIa DIGPOPETIKA UAIKA.

e PUBuion 0 — ocavideg kai Aapapiveg, UAIKG TTou éxouv Taon va
Ee@TiCouv

e PUBuion 1 — TAaoTIKG

e PUBpion 2 — okAnpod EUAo

e PUBuion 3 — pahakd §UAo.

Kard tnv Kot peTdAAwY, ouvioTdTal N Xprion TTPIOVILWY HE PEYOAUTEPO

apiBud SovTILV Kal KATAAANAO WUKTIKG uypd. H KOTIM XWpig YUKTIKG uypd

odnysi o€ emMTAXUVOUEVN POOPA TNG Adpag. O TTaPaKATW TTiVAKAG TIAPEXE!

odnyieg yia TV €MAOYN TN CWOTAS Aduag:

ApiBuog .
Bov:nd)v avd ';\Ag:;)é EUpog epappoywv
ivioa
24 MaAakdg xdAuBag, pn oidnpouxa
80 mm PETOAAG
14 Mn o1dnpouxa péTaAAa, TTAQOTIKG
9 =UAo, KOVTPa TTAOKE

PYOMIZH FQNIAZ

H puBuigépevn Bdon Tou TagA (13) emTpéTTel KOTTEG UTTO ywvia OTIg

akOAouBeg Béoeig: 0°, £15°, £30°, +45°.

o ATTooUVOEDTE TO pnyavnua até 1o SikTuo

o XpnoigotroiwvTtag £va kAedi Alev (5), xahapwaTe Tig dUo Bideg oTO
KaTWw PéPog NG Bdong (13).

e TpaBngre Tn Bdon (13) £§w amod TNV egoxn TNG BAong Kal yeipeTé TV
aTnv mMOUPNTA ywvia.

e TomoBetiote ™ Bdon (13) otnv katdAAnAn eykom ywviag.
AogahioTe Tn Bdon otnv emAeypévn B€on ogiyyovtag Kai Tig dUo
Bideg.

KOMH

e TomoBeTAOTE TO PTTPOCTIVO péPOG TNG TTAdKAG Bdong (13) emimeda
TIAVW OTO UAIKG TTOU TTPOKEITAI VA KOTTE.

e EvepyotroioTe 1o oéya Kal TTEPIYEVETE PEXPI va QTACEI OTN PEYIOTN
pubuIouévn TaxuTnTa.

e Kiviiote 10 oéya apyd, kaBodnywvtag Tn AeTrida Katd PAKog TnG
TIPO-ONUEIWHEVNG YPAUHIAG KOTTAG.

e Ortav k6BeTe KATE PAKOG WIS KOPTTUANG YPapUAG, kaBodnyAoTe To
oéya TTOAU atraAd.

H komA Tpémel va yiveral OpOIOMOPQPQ, TTPOTEXOVTAG va PNV

UTTEPPOPTWVETE TO O€ya. H utrepBoikr Trieon otn Adua Ba eptrodioel Tnv

Kivnor| TG, yeyovog Trou Ba eTTnpedoel TNV atrddoon KOTIAG.

Inpeiwon: €dv, katd Tn Asitoupyia, oAGkAnpn n em@dveia TG

TAdKaGg BAONG TOU O£y SEV AKOUUTIG OTNV ETTIQPAVEIN TOU TEHAYiOU

epyaoiag aAAd gival avupwpévn TTAVW aTTO  AUTAV, UTTAPXE!

Kivduvog Bpaudong Tng AeTidag Tou TrpIovIoU.

AIATPHZH TPYTAZ ZTO YAIKO

e TputrioTe pia TpUTTa SlapéTpou 10 mm aTo UAIKO.

e Eiodyete Tn Aemmida mpioviod (10) oTnv OTTA Kal EEKIVAOTE TNV KOTTA
aTrd TNV OTTY| TTOU EXETE QVOIgEL.

TOMNOGOETHZH TOY OAHIOY MAPAAAHAHZ KOMHZ

e ATmroouvd£aTe TO pnydavnua atoé 1o SikTuo.



e TomoBetioTe TN Aemrida TpIoviou (10) otn Bdon (12) kai o@igTe (1).
o Xahapwote TIG Bideg Kal ToTroBeTAOTE TOV 0dNnYo (11) otV OTTH.
PuBpioTe Tn B€0n Tou 0dnYoU (11) TNV aTTAITOUPEVN ATTOOTACN.

e Z@itTe TIG TAgIPASIAL
AEITOYPTIA KAI ZYNTHPHEZH

Inpeiwon: Mpiv amd TNV EKTEAEON OTTOINGBNATIOTE EpPyaoiag
gyKatdoTaong, pUBHIONG, ETTIOKEVNG I} CUVTAPNONG, ATTOCUVOEoTE
TO @QIG TOU KaAwdiou Tpo@odoaiag aTd Tnv Tpida.

e JuvIOTATal VO KOBAPIZETE TN CUOKEUN QUEOWG METE aTTO KABE Xprion.

e Mnv xpnoipoTroleite vepd fij GAAa uypd yia Tov KaBapiopo.

e KaBapioTe Tn ouokeur| pe éva OTeyvO Travi | QUONETE TNV pE
TIETTIEOPEVO aépa XaunAng Trieong.

e Mnv xpnoipotolgite kKaBOGAoU KaBapIoTIKA ) JIGAUTIKA, KABWG auTd
MTTOPEI va TTPOKAAETOUV {NUIG OTa TTAQCTIKA PEPN.

o KaBapilete TOKTIKG TIG OXIONEG €€agpiopol OTO TrepiBANUa Tou
KIVNTAPA VIO VO ATTOTPEWETE TNV UTTEPBEPUAVON TNG OUCKEUNG.

e 2uvioTdtal va AiTTaivete TTEPIOBIKA Tov KUAIVEpo odriynong. Mia
aTtayéva A&d1 o€ autri TV Trepioxr) Ba Trapareivel T didpkeia wig
Tou.

e Edv 10 KaAwdIo Tpo@odoaiag £xeEl UTTOOTEN NMIA, GVTIKATAOTAOTE TO
HE éva KaAwdIo Twv iBlwv TTpodlaypapuwy. AuTh n epyaacia TTPETTEl
VO eKTEAEOTED OTTO €CEIBIKEUPEVO TEXVIKO 1} N OUOKEUN TIPETTEl VO
OTaAEl yIa ETTIOKEU.

e Ed&v TopatnenBei  umepBoAikA  TTapaywyr) OTIVOApwvY aTovV
OIOKOTITN, ¢nTAOTE OTTO €&EIOIKEUPEVO TEXVIKO va eAéyEel Tnv
KOTAoTOON TWV AVOPOKIVWY WAKTPWY TOU KIVATAPA.

e Houokeur mpémel TavTa va QuAGooeTal o€ Enpd UEPOG, HaKPIA aTTd
TadId.

ANTIKATAZTAZH TON ANOPAKINQN BOYPTZQN

O1 pBapuéveg (UAKOUG HIKPOTEPOU aTTd 5 mm), KOPEVEG 1} PAYIOHEVEG

AvBpaKeg Tou KIVNTHPa TIPETTEl va avTikadioTavTal apéowg. Kai o dUo

AvBpaKeg TIPETTEN TTAvVTa va avTikaBioTavTal Tautdxpova. H avTikatdoTacn

TWV avOpGKWY TIPETTEl va TIPAYHATOTTOIEITAl POVO aTTd eCeIBIKEUPEVO

GTOHO XPNOIUOTTIOIVTOG YVACIA OVTAAAGKTIKA

Tuxdv BAGBeg TTpéTrel va emdiopBuwvovTal aTrd £§0UTIODOTNEVO KEVTPO

0€pPIG TOU KATAOKEUAOTH

ONOMAZTIKA XAPAKTHPIZTIKA
Mpi6vi 58G078

MapapeTpog Tipn

Tdon 1popodoaiag 230 VAC
2uxvaTNTa TPOPOdOTIag 50 Hz
OvopaaoTikh 16X0Ug 600 W
KukAoi Aeiroupyiag trpiovioU (xwpig gopTtio) 800-3000 o.a.A.
MeéyioTo Tréy0g UAIKOU KOTTAG — EUAO 80 mm
MEyioTo TTéK0G UAIKOU KOTTAG — UETAAAO 8 mm
Brjua Tpioviol 18 mm
Katnyopia mpooTaaciag Il

Bdpog 1,7 kg

To 58G078 utrodnAwvel T6G0 Tov TUTTO 0O Kal TIG TTPOdIAYPAPES TOU

unxaviparog
MPOZTAZIA TOY MEPIBAAAONTOZ
Ta nAekTpIK@ TTPOIGVTA Bev TTPETIEI Vo aTToppiTITOVTal padi pe Ta

oIKIakd atroppippaTa, aAAd TTpETel va TTapadidovTal yia avakUKAwaon
ot Kat@AAnAeg  eykataoTdoelg. MAnpo@opieg OXETKG pe TV
avaKUKAWOT PTTOPEITE va AGBETE QTTO TOV TIWANTH TOU TTPOIOVTOG ) TIG
TOTTIKEG apXEG. Ta amréBANTA NAEKTPIKOU KAl NAEKTPOVIKOU €OTTAIOOU
TepIEXouv ouaieg Trou eival emPBAaBeic yia To TEpIBdAov. O
€€OTTAIOGG TToU Bev avakuKAWVETal aTroTeAel TTIBavr aTTelAf yia To
TrEPIBAANOV Kal TV avBpwTTIivn uyeia.

H «GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spotka komandytowa, pe
€5pa ot BapooBia, ul. Pograniczna 2/4 (ege€ig: «GTX Poland»), evnuepuvel pe 1o
TTaPOV 6T OAQ T TIVEUNATIKG SIKAIDPATA ETTI TOU TIEPIEXOUEVOU TOU TTAPOVTOG EYXEIPIDIOU
(epegng: «Eyxelpidion), oupmepiAapBavopévwy, HETagl GAAwV, Tou KEIYEvou, Twv
PUTOYPAPIWV, TWV SIOYPAUHATWY, TV OXEDIWV, KABWG Kal TNg CUVBEDTG TOU, aVAKOUV
aToKAEIoTIKG oTnv GTX Poland kai TTpooTaredovTal amré To VOO oUpgwva pe Tov Nopo
NG 4ng ®ePpouapiou 1994 Trepi Mveupaikrig IBI0KTNTTAG Kal ZUVOPWY AKAIWHETWY
(BnA. Epnpepida Tng Kupepvrioews 2006 apib. 90, anueio 631, 6Trwg Tpotrotoinenke). H
avTiypa@n, emegepyacia, dnuocieuon i TpotroTroinan Tou Eyxelpidiou oTo gUVoAS Tou i
OTTOIOUBATIOTE OTTO Tal ETTIUEPOUG OTOIXEI TOU YA EUTTOPIKOUG OKOTIOUG XWwpig TN pnTrh
ypartTA ouykatédBeon Tng GTX Poland arrayopeUeTal auoTnpd Kai EVOEXETAI VO ETTIPEPET
QOTIKH Kal TTOIVIKT) €UBUVI.

AnAwon ouppépepwong EK
KataokeuaoTtig: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,
Pograniczna 2/4 02-285 Bapoopia

MNpoidv: Magh

MovTéAo: 58G078
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EpTropiki) ovopacia: GRAPHITE

Ap1Bp6g og1pdg: 00001 £wg 99999

To TPOoi6V TTOU TTEPIYPAPETAI TTOPATIAVW CUUHOPPWVETAI HE TA
akoAouBa éyypaga:

Odnyia yia Ta pnxavipara 2006/42/EK

Odnyia yia TNV nAekTpopayvnTIKi ocuppatéTnTa 2014/30/EE

Odnyia RoHS 2011/65/EE, 6Trwg TpoTroTroidnke amé tnv Odnyia
2015/863/EE

Kai TTAnpoi TIg aTTaiTioEIG TwV aKOGAOUBWY TTPOTUTTWV:

EN 62841-1:2015 +A11:2022; EN 62841-2-11:2016+A1:2020
+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

H Trapouoca drAwon 10XUEI ATTOKAEIOTIKA YIO TO HNXAVNUA OTNV KATdoTaon
oTnv otroia dIaTéBNKe OTNV ayopd Kol dev KAAUTITEI eEapTrpaTa

TIOU TIPOOTEBNKAV amd Tov TENKO XpAOTN 1 MPETAYEVEOTEPEG
TPOTTOTTOIRCEIG TTOU TTPAYHATOTTOIRBNKAV aTTé QUTOV.

‘Ovopa kai SigBuvon Tou TTPOCWITTOU TTOU KATOIKE I €ival EyKATEGTNHEVO
oTnv EE kai gival é§ouciodoTnuévo va CUVTAEE! TNV TEXVIKN TEKUNPiwon:
YTToyeypappéVo €k HEPOUG TNG:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna 2/4

02-285 Bapoopia

Pawet Kowalski

E&ouoiod0TnNpévog EKTTPOCWTTOG VIO TNV TEXVIKA Tekunpiwan, GTX
Service

Bapooia, 10 deBpouapiou 2025

(nl)
VERTALING VAN DE ORIGINELE INSTRUCTIES

KETTINGZAAG (DECUPEERZAAG)

58G078
WAARSCHUWING Lees alle veiligheidswaarschuwingen,
instructies, illustraties en specificaties die bij dit elektrisch

gereedschap worden geleverd. Het niet opvolgen van alle

onderstaande instructies kan leiden tot elektrische schokken, brand en/of

ernstig letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en

gebruik.

e Houd het elektrisch gereedschap vast bij de geisoleerde
greepvlakken wanneer u werkzaamheden uitvoert waarbij het
snijgereedschap in contact kan komen met verborgen
bedrading of het eigen snoer. Als het snijgereedschap in contact
komt met een stroomvoerende draad, kunnen blootliggende
metalen delen van het elektrisch gereedschap onder spanning
komen te staan en kan de gebruiker een elektrische schok krijgen.

e Gebruik klemmen of andere geschikte middelen om het
werkstuk stevig vast te zetten en te ondersteunen op een
stabiel platform. Het met de hand vasthouden van het werkstuk of
het tegen uw lichaam drukken maakt het onstabiel en kan leiden tot
verlies van controle.

UITLEG VAN DE GEBRUIKTE PICTOGRAMMEN:

=l O]LE

instructies voor toekomstig

=|CEH @

1. Lees de gebruiksaanwijzing zorgvuldig door

2. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen (veiligheidsbril,
gehoorbescherming, stofmasker)

3. Bescherming van klasse 2

4. Niet met het huishoudelijk afval weggooien

5. Trek de stekker uit het stopcontact voordat u onderhouds- of
reparatiewerkzaamheden uitvoert.

6. Bescherm het apparaat tegen vocht

7. Het apparaat voldoet aan de regelgeving van de Europese Unie.
8. EAC-certificeringsmerk.



9. Oekraiens marktcertificeringsmerk.

INHOUD

Decoupeerzaag
Zaagblad voor hout
Inbussleutel

Parallelle geleider
Stofafzuigmondstuk
Gebruikershandleiding
Garantiekaart 1

BESCHRIJVING VAN DE AFBEELDINGEN

De onderstaande nummering verwijst naar de machineonderdelen die op
de afbeeldingen in deze handleiding worden getoond.
Zaagbladvergrendeling

Pendelknop

Aan/uit-schakelaar

Aansluiting stofafzuiging

Inbussleutel

Knop voor snelheidsregeling

Stofafzuigknop

Handgreep

Zaagbladbescherming

10. Zaagblad

11. Geleiderail

12. Zaagbladhouder

13. Verstelbare basis van de decoupeerzaag

MARKERINGEN OP HET APPARAAT

L™ RRRRMM ¥ xxxxx ")

RPRrRrRRR

[

©ONOT AN

RRRR - bouwjaar

MM -maand van fabricage

Y -aanvullende aanduiding
XXXXX -serienummer

NNN -aanvullende markering

CONSTRUCTIE EN TOEPASSING

De decoupeerzaag is een handgereedschap met klasse Il-isolatie. Het
wordt aangedreven door een eenfasige commutatormotor. Het apparaat
is ontworpen voor het maken van rechte zaagsneden, gebogen
zaagsneden en uitsparingen in hout, houtvervangende materialen,
kunststoffen en metalen (mits het juiste zaagblad wordt gebruikt).

De toepassingsgebieden omvatten renovatie- en bouwwerkzaamheden,
evenals alle soorten doe-het-zelfwerkzaamheden.

Gebruik het elektrisch gereedschap niet voor andere doeleinden
dan waarvoor het bedoeld is.

VOORBEREIDING VOOR GEBRUIK

HET ZAAGBLAD MONTEREN

Het zaagblad wordt als volgt gemonteerd en vervangen:

« Draai de vergrendelknop (12) van het zaagblad met de klok mee.

* Plaats het zaagblad (10) in de houder met de tanden naar voren
gericht.

« Draai de knop (12) terug naar de oorspronkelijke stand. Controleer
of het zaagblad goed vastzit.

Opmerking: Het zaagblad kan bij het verwijderen plotseling uit de

houder springen. Let op de punt van het zaagblad en houd deze uit

de buurt van uw gezicht. Raak het zaagblad niet direct na gebruik

aan, aangezien het zeer heet kan zijn. Draag handschoenen.

Let op: Gebruik uitsluitend zaagbladen met het T-klem-systeem

STOFAFZUIGING

Volg deze stappen om de stofafzuigfunctie te gebruiken:

« Sluit de zuigslang van het stofafzuigsysteem aan op de aansluiting
(4). Zorg ervoor dat de aansluiting goed vastzit.

* Zet de schakelaar voor stofafzuiging in de achterste stand (7).

Opmerking: Gebruik geen stofafzuiging bij het zagen van materiaal

dat vonken veroorzaakt.

BEDIENING / INSTELLINGEN

IN- EN UITSCHAKELEN

Opmerking: Controleer, voordat u de decoupeerzaag op het net

aansluit, altijd of de netspanning overeenkomt met de spanning die

op het typeplaatje van het elektrisch gereedschap staat vermeld.

e Om het apparaat in te schakelen, drukt u op het achterste deel van
de schakelaar (3). Laat de schakelaar los om het apparaat uit te
schakelen.
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e Om de schakelaar te vergrendelen voor continu gebruik, drukt u de
schakelaar (3) naar voren in deze stand. Door de schakelaar terug
te trekken, schakelt u de machine uit.

DE SNELHEID VAN DE DECUPEERZAAG INSTELLEN

De motorsnelheid van de decoupeerzaag wordt ingesteld door de
snelheidsregelaar (6) te draaien en in te stellen. Zo kunt u de werksnelheid
van het elektrisch gereedschap aanpassen aan de eigenschappen van
het te bewerken materiaal. Hoe hoger het getal op de omtrek van de knop,
hoe hoger de werksnelheid van de decoupeerzaag.

PENDELREGELING

Met de pendelregelaar (2) kunt u de zaagslag aanpassen om de best
mogelijke zaagkwaliteit te bereiken voor verschillende materialen.

e Stand 0 — planken en plaatmetaal, materialen die snel rafelen

e Stand 1 - kunststoffen

e Stand 2 — hardhout

e Stelling 3 — zachthout.

Bij het zagen van metaal wordt aanbevolen om zaagbladen met een hoger
aantal tanden en een geschikt koelmiddel te gebruiken. Zagen zonder
koelmiddel leidt tot versnelde slijtage van het zaagblad. De onderstaande
tabel biedt een richtlijn voor het selecteren van het juiste zaagblad:

Lengte van
Aantal _tanden het Toepassingsgebied
perinch
zaagblad
24 Zacht staal, non-ferrometalen
14 80 mm Non-ferrometalen, kunststoffen
9 Hout, multiplex

VERSTELLING VAN DE SCHUINHOEK

De verstelbare basis van de decoupeerzaag (13) maakt

verstekzaagsneden mogelijk in de volgende standen: 0°, +15°, +30°, +45°.

¢ Koppel de machine los van het stroomnet

« Draai met een inbussleutel (5) de twee schroeven aan de onderzijde
van de basis (13) los.

e Trek de basis (13) uit de uitsparing en kantel deze naar de gewenste
hoek.

e Plaats de basis (13) in de sleuf met de juiste hoek. Vergrendel de
basis in de gekozen positie door beide schroeven vast te draaien.

ZAGEN

e Plaats de voorkant van de basisplaat (13) plat op het te zagen
materiaal.

e Start de decoupeerzaag en wacht tot deze het ingestelde
maximumtoerental bereikt.

e Beweeg de decoupeerzaag langzaam en leid het zaagblad langs de
vooraf gemarkeerde zaaglijn.

* Bij het zagen langs een gebogen lijn moet u de decoupeerzaag heel
voorzichtig geleiden.

De zaagsnede moet gelijkmatig worden gemaakt, waarbij u ervoor moet

zorgen dat u de decoupeerzaag niet overbelast. Overmatige druk op het

zaagblad belemmert de beweging ervan, wat de zaagprestaties

beinvioedt.

Opmerking: als tijdens het gebruik het gehele oppervlak van de

basisplaat van de decoupeerzaag niet tegen het oppervlak van het

werkstuk rust, maar erboven is opgetild, bestaat het risico dat het

zaagblad breekt.

EEN GAT IN HET MATERIAAL BOREN

e Boor een gat met een diameter van 10 mm in het materiaal.

e Steek het zaagblad (10) in het gat en begin met zagen vanuit het
gat dat u hebt geboord.

DE PARALLELGELEIDER MONTEREN

« Koppel de machine los van het stroomnet.

e Plaats het zaagblad (10) in de houder (12) en draai het vast (1).

« Draai de schroeven los en plaats de geleider (11) in het gat. Stel de
positie van de geleider (11) af op de gewenste afstand.

e Draai de vleugelmoeren vast.

GEBRUIK EN ONDERHOUD

Opmerking: Haal de stekker van het netsnoer uit het stopcontact

voordat u installatie-, afstel-, reparatie- of

onderhoudswerkzaamheden uitvoert.

e Het wordt aanbevolen het apparaat onmiddellijk na elk gebruik
schoon te maken.

* Gebruik geen water of andere vloeistoffen voor het reinigen.

* Reinig het apparaat met een droge doek of blaas het schoon met
lagedruk perslucht.

e Gebruik geen schoonmaakmiddelen of oplosmiddelen, aangezien
deze de kunststof onderdelen kunnen beschadigen.



* Reinig de ventilatiesleuven in de motorbehuizing regelmatig om
oververhitting van het apparaat te voorkomen.

« Het wordt aanbevolen om de geleiderol regelmatig te smeren. Een
druppel olie op dit gebied verlengt de levensduur ervan.

« Als de voedingskabel beschadigd is, vervang deze dan door een
kabel met dezelfde specificaties. Deze taak moet worden uitgevoerd
door een gekwalificeerde specialist of het apparaat moet voor
onderhoud worden opgestuurd.

« Als er overmatige vonkvorming bij de commutator optreedt, laat dan
een gekwalificeerd persoon de toestand van de koolborstels van de
motor controleren.

e Het apparaat moet altijd op een droge plaats worden bewaard,
buiten het bereik van kinderen.

VERVANGEN VAN DE KOOLBORSTELS

Versleten (korter dan 5 mm), verbrande of gebarsten koolborstels van de
motor moeten onmiddellijk worden vervangen. Beide koolborstels moeten
altijd tegelijkertijd worden vervangen. Het vervangen van de koolborstels
mag alleen worden uitgevoerd door een gekwalificeerd persoon met
gebruikmaking van originele onderdelen

Eventuele storingen moeten worden verholpen door een erkend
servicecentrum van de fabrikant

TECHNISCHE GEGEVENS
Decoupeerzaag 58G078

Parameter Waarde
Voedingsspanning 230 VAC
Netfrequentie 50 Hz
Nominaal vermogen 600 W
Toerental zaagblad (onbelast) 800-3000 tpm
Max. dikte van het te zagen materiaal — hout 80 mm
Max. dikte van het te zagen materiaal — 8 mm
metaal
Steek van zaagblad 18 mm
Beschermingsklasse Il
Gewicht 1,7 kg

58G078 geeft zowel het type als de specificatie van de machine aan

MILIEUBESCHERMING
Elektrisch aangedreven producten mogen niet bij het huishoudelijk
afval worden weggegooid, maar moeten voor recycling worden
ingeleverd bij de daarvoor bestemde faciliteiten. Informatie over
mmm_| | recycling is verkrijgbaar bij de verkoper van het product of bij de lokale
autoriteiten. Afgedankte elektrische en elektronische apparatuur
bevat stoffen die schadelijk zijn voor het milieu. Apparatuur die niet
wordt gerecycled, vormt een potentieel gevaar voor het milieu en de
menselijke gezondheid.
“GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa, met
maatschappelijke zetel te Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hiema: “GTX Poland”), deelt
hierbij mee dat alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding (hierna:
“Handleiding”), met inbegrip van onder andere de tekst, foto's, diagrammen, tekeningen
en de samenstelling ervan, uitsluitend toebehoren aan GTX Poland en wettelik
beschermd zijn overeenkomstig de wet van 4 februari 1994 inzake auteursrecht en
naburige rechten (d.w.z. Staatsblad 2006 nr. 90, punt 631, zoals gewijzigd). Het kopiéren,
bewerken, publiceren of wijzigen van de handleiding in zijn geheel of van afzonderlijke
elementen ervan voor commerciéle doeleinden zonder de uitdrukkelijke schriftelijke
toestemming van GTX Poland is ten strengste verboden en kan leiden tot civiel- en
strafrechtelijke aansprakelijkheid.

EG-verklaring van overeenstemming

Fabrikant: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

Pograniczna 2/4 02-285 Warschau

Product: Decoupeerzaag

Model: 58G078

Handelsnaam: GRAPHITE

Serienummer: 00001 tot 99999

Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende
documenten:

Machinerichtlijn 2006/42/EG

Richtlijn elektromagnetische compatibiliteit 2014/30/EU
RoHS-richtlijn 2011/65/EU, zoals gewijzigd bij Richtlijn 2015/863/EU
En voldoet aan de eisen van de volgende normen:

EN 62841-1:2015 +A11:2022; EN 62841-2-11:2016+A1:2020
+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018

Deze verklaring geldt uitsluitend voor de machine in de staat waarin deze
in de handel is gebracht en heeft geen betrekking op onderdelen

die door de eindgebruiker zijn toegevoegd of door hem aangebrachte
latere wijzigingen.

IEC 61000-3-
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Naam en adres van de in de EU woonachtige of gevestigde persoon die
bevoegd is om de technische documentatie op te stellen:

Ondertekend namens:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna 2/4

02-285 Warschau

Pawet Kowalski
Gevolmachtigde voor technische documentatie, GTX Service
Warschau, 10 februari 2025

(pt)
TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS

SERRA ELETRICA (SERRA DE RECORTE)

58G078

ATENGAO Leia todos os avisos de seguranga, instrugdes,

ilustracoes e especificagcdes fornecidos com esta ferramenta

elétrica. O ndo cumprimento de todas as instrugdes abaixo pode resultar
em choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instrugoes para referéncia futura.

e Segure a ferramenta elétrica pelas suas superficies de
preensao isoladas ao realizar operagées em que a ferramenta
de corte possa entrar em contacto com cabos ocultos ou com
o seu proprio cabo. Se a ferramenta de corte entrar em contacto
com um fio sob tensao, as partes metélicas expostas da ferramenta
elétrica podem ficar sob tensdo e causar um choque elétrico ao
operador.

e Utilize grampos ou outros meios adequados para fixar e apoiar
com segurancga a pega de trabalho numa plataforma estavel.
Segurar a pega de trabalho com as méos ou pressiona-la contra o
corpo torna-a instavel e pode levar a perda de controlo.

EXPLICAGAO DOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS:

|08 | |2

SCEme

1. Leia atentamente as instru¢des de utilizagdo

2. Utilize equipamento de protegao individual (6culos de protegéo,
protetores auriculares, mascara antipd)

3. Protegao de classe 2

4. Nao deite fora com o lixo doméstico

5. Desligue o cabo de alimentagéo antes de realizar qualquer
trabalho de manutengéo ou reparagéo.

6. Proteja o aparelho da humidade

7. O dispositivo estd em conformidade com os regulamentos da Unido
Europeia.

8. Marca de certificagéo EAC.

9. Marca de certificagdo do mercado ucraniano.

iNDICE

Serra de recorte

Lamina de serra para madeira
Chave Allen

Guia paralela

Bocal de extragédo de p6
Manual do utilizador

Cartdo de garantia

DESCRIGAO DAS PAGINAS ILUSTRADAS
A numeragdo abaixo refere-se aos componentes da
apresentados nas ilustragdes deste manual.
Blogueio da lamina de serra

Botéo de controlo do péndulo

Interruptor de ligar/desligar

Orificio de extragdo de pd

Chave Allen

Botao de controlo de velocidade

Botéo de extragdo de pd

Pega
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9. Protegéo da lamina de serra

10. Lamina de serra

11. Trilho-guia

12. Suporte da [amina de serra

13. Base ajustavel da serra de vaivém

MARCAGOES NO APARELHO

L™ RRRRMM Y xxxxx ™)

RRRR -ano de fabrico

MM -més de fabrico

Y -designagéo adicional
XXXXX -nimero de série
NNN -marcagao adicional

CONSTRUGAO E APLICAGAO

A serra tico-tico € uma ferramenta elétrica manual com isolamento de
Classe Il. E acionada por um motor comutador monofasico. O dispositivo
foi concebido para realizar cortes longitudinais retos, cortes curvos e
recortes em madeira, materiais derivados da madeira, plasticos e metais
(desde que seja utilizada a lamina de serra adequada).

As suas areas de utilizagéo incluem trabalhos de renovagéo e construgdo,
bem como todos os tipos de trabalhos de bricolage.

Nao utilize a ferramenta elétrica para fins diferentes daqueles para
os quais foi concebida.

PREPARAGAO PARA UTILIZAGAO

MONTAGEM DA LAMINA DE SERRA

A lamina de serra € montada e substituida da seguinte forma:

« Gire o botao de bloqueio da lamina da serra (12) no sentido horario.

e Coloque a lamina de serra (10) no suporte com os dentes virados
para a frente.

e Gire o botéo (12) de volta a sua posigdo original. Verifique se a
lamina de serra esta corretamente encaixada.

Nota: A lamina de serra pode saltar repentinamente do suporte ao

ser removida. Fique atento a ponta da lamina de serra e mantenha-a

afastada do rosto. Nao toque na lamina de serra imediatamente ap6s

a utilizagao, pois pode estar muito quente. Use luvas.

Atencao: Utilize apenas laminas de serra com o sistema de fixagdo

emT

EXTRAGAO DE PO

Para utilizar a fungéo de extragéo de pd, siga estes passos:

e Ligue a mangueira de suc¢do do sistema de extragdo de pd a
ligagéo (4). Certifique-se de que a ligagédo esta bem apertada.

* Mova o interruptor de extragdo de pd para a posigéo traseira (7).

Nota: Nao utilize a extragdo de p6 ao cortar materiais que gerem

faiscas.

FUNCIONAMENTO / CONFIGURAGOES

LIGAR / DESLIGAR

Nota: Antes de ligar a serra de vaivém a rede elétrica, verifique

sempre se a tensao da rede corresponde a tensao indicada na placa

de identificagao da ferramenta elétrica.

e Para ligar, pressione a parte traseira do interruptor (3). Solte a
presséo para desligar.

e Para bloquear o interruptor para funcionamento continuo, empurre
o interruptor (3) para a frente até esta posigé@o. Puxar o interruptor
para tras desligara a maquina.

AJUSTAR A VELOCIDADE DA SERRA DE RECORTE

A velocidade do motor da serra de vaivém é ajustada rodando e regulando

o botdo de controlo de velocidade (6). Isto permite-lhe adaptar a

velocidade de funcionamento da ferramenta elétrica as propriedades do

material a ser trabalhado. Quanto maior for o nimero na circunferéncia
do botdo, maior sera a velocidade de funcionamento da serra de vaivém.

CONTROLO DO PENDULO

O botao de controlo do péndulo (2) pode ser utilizado para ajustar o curso

da lamina da serra, de modo a obter a melhor qualidade de corte possivel

para diferentes materiais.

e Regulagédo 0 — tabuas e chapas metdlicas, materiais propensos a
desfiar

e Regulagdo 1 - plasticos

* Regulagéo 2 — madeira dura

* Regulagédo 3 — madeira macia.

Ao cortar metal, recomenda-se a utilizagdo de laminas de serra com um

maior nimero de dentes e um liquido de arrefecimento adequado. O corte

sem liquido de arrefecimento leva a um desgaste acelerado da lamina de
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serra. A tabela abaixo fornece um guia para a sele¢éo da lamina de serra
correta:

Nimero de Comprimento
dentes por prim Gama de aplicagdes
da lamina
polegada
24 Aco macio, metais nao ferrosos
14 80 mm Metais ndo ferrosos, plasticos
9 Madeira, contraplacado

AJUSTE DO ANGULO

A base ajustavel da serra tico-tico (13) permite cortes em esquadria nas

seguintes posigdes: 0°, +15°, £30°, +45°.

e Desligue a maquina da rede elétrica

e Utilizando uma chave Allen (5), desaperte os dois parafusos na
parte inferior da base (13).

e Puxe a base (13) para fora do encaixe e incline-a até ao angulo
pretendido.

e Coloque a base (13) na ranhura do angulo adequado. Bloqueie a
base na posi¢édo selecionada, apertando ambos os parafusos.

CORTE

e Coloque a parte frontal da placa de base (13) apoiada no material a
cortar.

e Ligue a serra de vaivém e aguarde até que atinja a velocidade
maxima definida.

e Mova a serra de vaivém lentamente, guiando a lamina ao longo da
linha de corte pré-marcada.

e Ao cortar ao longo de uma linha curva, guie a serra de vaivém com
muito cuidado.

O corte deve ser feito de forma uniforme, tendo o cuidado de néo

sobrecarregar a serra de vaivém. Uma press&o excessiva sobre a lamina

impedira o seu movimento, o que afetara o desempenho de corte.

Nota: se, durante o funcionamento, toda a superficie da placa de

base da serra de recorte ndo assentar contra a superficie da pega de

trabalho, mas ficar elevada acima dela, existe o risco de a lamina da

serra se partir.

FAZER UM FURO NO MATERIAL

e Faga um furo com 10 mm de didmetro no material.

e Insira alamina de serra (10) no orificio e comece a cortar a partir do
orificio que perfurou.

MONTAGEM DA GUIA DE CORTE PARALELA

e Desligue a maquina da rede elétrica.

¢ Coloque alamina de serra (10) no suporte (12) e aperte (1).

e Desaperte os parafusos e coloque a guia (11) no orificio. Ajuste a
posi¢do da guia (11) a distancia necessaria.

e Aperte as porcas borboleta.

FUNCIONAMENTO E MANUTENGAO

Nota: Antes de realizar qualquer trabalho de instalagdo, ajuste,
reparagao ou manutencao, retire a ficha do cabo de alimentacao da
tomada.

e Recomenda-se limpar o aparelho imediatamente apds cada
utilizagéo.

e Nao utilize agua ou outros liquidos para a limpeza.

e Limpe o aparelho com um pano seco ou sopre-o com ar comprimido
de baixa presséo.

e Nao utilize quaisquer agentes de limpeza ou solventes, uma vez
que estes podem danificar as pegas de plastico.

e Limpe regularmente as ranhuras de ventilagdo na caixa do motor
para evitar o sobreaquecimento do aparelho.

e Recomenda-se lubrificar o rolo-guia periodicamente. Uma gota de
6leo aplicada nesta area prolongara a sua vida util.

e Se o cabo de alimentagédo estiver danificado, substitua-o por um
com as mesmas especificagdes. Esta tarefa deve ser realizada por
um especialista qualificado ou o dispositivo deve ser enviado para
reparagao.

e Se houver faiscas excessivas no comutador, pega a uma pessoa
qualificada para verificar o estado das escovas de carvao do motor.

e O aparelho deve ser sempre guardado num local seco, fora do
alcance das criangas.

SUBSTITUIGAO DAS ESCOVAS DE CARBONO

As escovas de carvao do motor gastas (com menos de 5 mm), queimadas
ou rachadas devem ser substituidas imediatamente. Ambas as escovas
de carvdo devem ser sempre substituidas ao mesmo tempo. A
substituicdo das escovas de carvéo so deve ser realizada por uma pessoa
qualificada, utilizando pegas originais

Quaisquer avarias devem ser reparadas pelo centro de assisténcia
autorizado do fabricante



DADOS NOMINAIS

Serra de vaivém 58G078

Parametro Valor
Tens&o de alimentagao 230 VAC
Frequéncia de alimentagdo 50 Hz
Poténcia nominal 600 W
Ciclos da lamina de serra (sem carga) 800—-3000 rpm
Espessura maxima do material a cortar — 80 mm
madeira
Espessura maxima do material a cortar — 8 mm
metal
Passo da lamina de serra 18 mm

Classe de protegdo Il

Peso 1,7 kg
58G078 indica tanto o tipo como a especificagdo da maquina

PROTEGAO AMBIENTAL

Os produtos elétricos nao devem ser eliminados juntamente com o
ﬁ lixo doméstico, mas sim entregues para reciclagem em instalagdes
|

adequadas. E possivel obter informagdes sobre reciclagem junto do
revendedor do produto ou das autoridades locais. Os residuos de
equipamentos elétricos e eletrénicos contém substéncias nocivas
para o ambiente. Os equipamentos que ndo sdo reciclados
representam uma ameaca potencial para o ambiente e para a satude
humana.

A “GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, com
sede em Varsdvia, ul. Pograniczna 2/4 (doravante: “GTX Poland”), informa que todos os
direitos de autor sobre o contetido deste manual (doravante: “Manual”), incluindo, entre
outros, o seu texto, fotografias, diagramas, desenhos, bem como a sua composigéo,
pertencem exclusivamente & GTX Poland e estéo protegidos por lei, em conformidade
com a Lei de 4 de fevereiro de 1994 sobre Direitos de Autor e Direitos Conexos (ou seja,
Jornal Oficial de 2006 n.° 90, item 631, na sua versdo alterada). A cdpia, o
processamento, a publicagdo ou a modificagdo do Manual na sua totalidade ou de
qualquer um dos seus elementos individuais para fins comerciais, sem o consentimento
expresso por escrito da GTX Poland, sdo estritamente proibidos e podem resultar em
responsabilidade civil e criminal.

Declaragado de Conformidade CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia

Produto: Serra de recorte

Modelo: 58G078

Nome comercial: GRAPHITE

Numero de série: 00001 a 99999

O produto acima descrito estda em conformidade com os seguintes
documentos:

Diretiva Maquinas 2006/42/CE

Diretiva de Compatibilidade Eletromagnética 2014/30/UE

Diretiva RoHS 2011/65/UE, conforme alterada pela Diretiva
2015/863/UE

E cumpre os requisitos das seguintes normas:

EN 62841-1:2015 +A11:2022; EN 62841-2-11:2016+A1:2020
+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Esta declaragéo aplica-se exclusivamente & maquina no estado em que
foi colocada no mercado e ndo abrange componentes

adicionados pelo utilizador final ou a modificagdes posteriores por ele
realizadas.

Nome e enderego da pessoa residente ou estabelecida na UE autorizada
a elaborar a documentag&o técnica:

Assinado em nome de:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna, 2/4

02-285 Varsévia

Pawet Kowalski .
Representante autorizado para a documentagao técnica, GTX Service
Varsovia, 10 de fevereiro de 2025
(es)
TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES

SIERRA ELECTRICA (SIERRA DE CALAR)

58G078
PRECAUCION Lea todas las advertencias de seguridad,
instrucciones, ilustraciones y especificaciones que se incluyen con

esta herramienta eléctrica. El incumplimiento de todas las instrucciones

que se indican a continuacién puede provocar descargas eléctricas,

incendios y/o lesiones graves.

Conserve todas las advertencias e instrucciones para futuras

consultas.

« Sujete la herramienta eléctrica por sus superficies de agarre
aisladas cuando realice operaciones en las que la herramienta
de corte pueda entrar en contacto con cableado oculto o con
su propio cable. Si la herramienta de corte entra en contacto con
un cable con corriente, las partes metdlicas expuestas de la
herramienta eléctrica pueden quedar bajo tensién y provocar que el
operario reciba una descarga eléctrica.

e Utilice abrazaderas u otros medios adecuados para sujetar y
apoyar firmemente la pieza de trabajo sobre una plataforma
estable. Sujetar la pieza de trabajo con la mano o presionarla contra
el cuerpo la hace inestable y puede provocar la pérdida de control.

EXPLICACION DE LOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS:

& DZ[;;/\

SCEme

1. Lea atentamente las instrucciones de uso

2. Utilice equipo de proteccidn individual (gafas de seguridad,
protectores auditivos, mascarilla antipolvo)

3. Proteccion de clase 2

4. No desechar con la basura doméstica

5. Desconecte el cable de alimentacion antes de realizar cualquier
trabajo de mantenimiento o reparacion.

6. Proteja el aparato de la humedad

7. El dispositivo cumple con la normativa de la Unién Europea.
8. Marca de certificacion EAC.

9. Marca de certificacion del mercado ucraniano.

iNDICE
e Sierra de calar

e Hoja de sierra para madera

e Llave Allen

e Guia paralela

e Boquilla de aspiracion de polvo
e Manual de usuario

e Tarjeta de garantia

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS ILUSTRADAS

La numeracion que figura a continuacién hace referencia a los
componentes de la maquina que se muestran en las ilustraciones de este
manual.

Bloqueo de la hoja de sierra

Boton de control del péndulo

Interruptor de encendido/apagado

Salida de aspiracion

Llave Allen

Mando de control de velocidad

Botén de extraccion de polvo

Asa

Protector de la hoja de sierra

10. Hoja de sierra

11. Guia

12. Soporte de la hoja de sierra

13. Base ajustable de la sierra de calar

MARCADOS EN EL DISPOSITIVO

L RRRRMM Y xxxxx "™
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RRRR -afio de fabricacion
MM -mes de fabricacion

Y -designacion adicional
XXXXX -niimero de serie
NNN -marcado adicional
CONSTRUCCION Y APLICACION

La sierra de calar es una herramienta eléctrica manual con aislamiento de
clase Il. Esta accionada por un motor de conmutador monofasico. El



aparato esta disefiado para realizar cortes rectos, cortes curvos y recortes
en madera, materiales derivados de la madera, plasticos y metales
(siempre que se utilice la hoja de sierra adecuada).

Sus ambitos de aplicacién incluyen trabajos de renovacion y construccion,
asi como todo tipo de trabajos de bricolaje.

No utilice la herramienta eléctrica para fines distintos de aquellos
para los que esta destinada.

PREPARACION PARA EL USO

MONTAJE DE LA HOJA DE SIERRA

La hoja de sierra se monta y se sustituye de la siguiente manera:

« Gire el boton de bloqueo de la hoja de sierra (12) en el sentido de
las agujas del reloj.

e Coloque la hoja de sierra (10) en el soporte con los dientes
orientados hacia delante.

« Gire el boton (12) hasta su posicion original. Compruebe que la hoja
de sierra esté correctamente colocada.

Nota: La hoja de sierra puede saltar repentinamente del soporte al

retirarla. Vigile la punta de la hoja de sierra y manténgala alejada de

su cara. No toque la hoja de sierra inmediatamente después de su
uso, ya que puede estar muy caliente. Utilice guantes.

Precaucion: Utilice unicamente hojas de sierra con el sistema de

sujecionen T

EXTRACCION DE POLVO

Para utilizar la funcién de extraccién de polvo, siga estos pasos:

e Conecte la manguera de aspiracion del sistema de extraccion de
polvo a la conexién (4). Asegurese de que la conexion quede bien
ajustada.

* Mueva el interruptor de extraccion de polvo a la posicion trasera (7).

Nota: No utilice la extraccion de polvo al cortar materiales que

generen chispas.

FUNCIONAMIENTO / AJUSTES

ENCENDIDO / APAGADO

Nota: Antes de conectar la sierra de calar a la red eléctrica,

compruebe siempre que la tension de red se corresponde con la

indicada en la placa de caracteristicas de la herramienta eléctrica.

« Paraencenderla, presione la parte trasera del interruptor (3). Suelte
la presién para apagarla.

e Para bloquear el interruptor para un funcionamiento continuo,
empuije el interruptor (3) hacia delante hasta esta posicién. Al tirar
del interruptor hacia atras, la maquina se apagara.

AJUSTE DE LA VELOCIDAD DE LA SIERRA DE CALAR
La velocidad del motor de la sierra de calar se ajusta girando y fijando el
mando de control de velocidad (6). Esto le permite adaptar la velocidad
de funcionamiento de la herramienta eléctrica a las propiedades del
material que se esta trabajando. Cuanto mayor sea el nimero en la
circunferencia del mando, mayor sera la velocidad de funcionamiento de
la sierra de calar.

CONTROL DEL PENDULO

El mando de control del péndulo (2) se puede utilizar para ajustar la

carrera de la hoja de sierra y conseguir la mejor calidad de corte posible

en diferentes materiales.

e Ajuste 0: tableros y chapas metdlicas, materiales propensos a
deshilacharse

e Ajuste 1: plasticos

e Ajuste 2: madera dura

* Ajuste 3: madera blanda.

Al cortar metal, se recomienda utilizar hojas de sierra con un mayor

nimero de dientes y un refrigerante adecuado. Cortar sin refrigerante

provoca un desgaste acelerado de la hoja de sierra. La tabla siguiente

e Extraiga la base (13) de su alojamiento e inclinela hasta el angulo
deseado.

e Coloque la base (13) en la ranura del angulo adecuado. Bloquee la
base en la posicion seleccionada apretando ambos tornillos.

CORTE

e Coloque la parte delantera de la placa base (13) apoyada sobre el
material que se va a cortar.

e Ponga en marcha la sierra de calar y espere a que alcance la
velocidad maxima establecida.

e Mueva la sierra de calar lentamente, guiando la hoja a lo largo de la
linea de corte previamente marcada.

e Al cortar a lo largo de una linea curva, guie la sierra de calar con
mucha suavidad.

El corte debe realizarse de manera uniforme, teniendo cuidado de no

sobrecargar la sierra de calar. Una presion excesiva sobre la hoja

impedira su movimiento, lo que afectara al rendimiento del corte.

Nota: si, durante el funcionamiento, toda la superficie de la placa

base delasierrade calar no descansacontralasuperficie de la pieza

de trabajo, sino que queda elevada por encima de ella, existe el

riesgo de que se rompa la hoja de sierra.

TALADRAR UN AGUJERO EN EL MATERIAL

e Taladre un agujero de 10 mm de didmetro en el material.

* Inserte la hoja de sierra (10) en el agujero y comience a cortar desde
el agujero que ha taladrado.

MONTAJE DE LA GUIA DE CORTE PARALELA

e Desconecte la maquina de la red eléctrica.

« Coloque la hoja de sierra (10) en el soporte (12) y apriete (1).

« Afloje los tornillos y coloque la guia (11) en el orificio. Ajuste la
posicion de la guia (11) a la distancia requerida.

e Apriete las tuercas de mariposa.

FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

Nota: Antes de realizar cualquier trabajo de instalacion, ajuste,
reparacion o mantenimiento, desconecte el enchufe del cable de
alimentacion de la toma de corriente.

e Se recomienda limpiar el aparato inmediatamente después de cada
uso.

* No utilice agua ni otros liquidos para la limpieza.

e Limpie el aparato con un pafio seco o sopléelo con aire comprimido
a baja presion.

e No utilice productos de limpieza ni disolventes, ya que pueden
daniar las piezas de plastico.

e Limpie regularmente las ranuras de ventilacién de la carcasa del
motor para evitar que el dispositivo se sobrecaliente.

e Se recomienda lubricar el rodillo guia periédicamente. Una gota de
aceite aplicada en esta zona prolongara su vida util.

* Siel cable de alimentacion esta dafiado, sustitiyalo por otro con las
mismas especificaciones. Esta tarea debe ser realizada por un
especialista cualificado o el dispositivo debe enviarse al servicio
técnico.

« Sise producen chispas excesivas en el conmutador, haga que una
persona cualificada compruebe el estado de las escobillas de
carbon del motor.

e El aparato debe almacenarse siempre en un lugar seco, fuera del
alcance de los nifios.

SUSTITUCION DE LAS ESCOBILLAS DE CARBON

Las escobillas de carbén del motor desgastadas (de menos de 5 mm),
quemadas o agrietadas deben sustituirse inmediatamente. Las dos
escobillas de carbon deben sustituirse siempre al mismo tiempo. La
sustitucion de las escobillas de carbén solo debe ser realizada por una
persona cualificada utilizando piezas originales

Cualquier averia debe ser reparada por un centro de servicio autorizado

ofrece una guia para seleccionar la hoja de sierra correcta: por el fabricante
Numero de g
dientes por Lo:ﬁgnu_d de Rango de aplicacion DATOS NOMINALES _
pulgada a hoja Sierra de calar 58G078
24 Acero dulce, metales no ferrosos Parametro Valor
14 80 mm Metales no ferrosos, plasticos Tension de alimentacion 230 VAC
9 Madera, contrachapado Frecuencia de alimentacién 50 Hz
AJUSTE DEL ANGULO Potencia nominal 600 W
La base ajustable de la sierra de calar (13) permite realizar cortes en Ciclos de la hoja de sierra (sin carga) 800-3000 rpm
inglete en las siguientes posiciones: 0°, +15°, +30°, +45°. Espesor maximo del material a cortar — 80 mm
« Desconecte la maquina de la red eléctrica madera
e Con una llave Allen (5), afloje los dos tornillos situados en la parte Espesor maximo del material cortado — 8mm
inferior de la base (13). metal
Paso de la hoja de sierra 18 mm
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Clase de proteccion [ I
Peso [ 1,7 kg
58G078 indica tanto el tipo como las especificaciones de la maquina

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE
Los productos eléctricos no deben desecharse con la basura

doméstica, sino que deben entregarse para su reciclaje en las
instalaciones adecuadas. Puede obtener informacién sobre el
— reciclaje en el distribuidor del producto o en las autoridades locales.
Los residuos de aparatos eléctricos y electrénicos contienen
sustancias nocivas para el medio ambiente. Los aparatos que no se
reciclan suponen una amenaza potencial para el medio ambiente y la
salud humana.

«GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spotka komandytowa, con
domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en adelante: «GTX Poland»), informa
por la presente de que todos los derechos de autor sobre el contenido de este manual
(en adelante: «<Manual»), incluyendo, entre otras cosas, su texto, fotografias, diagramas,
dibujos, asi como su composicién, pertenecen exclusivamente a GTX Poland y estan
protegidos por la ley de conformidad con la Ley de 4 de febrero de 1994 sobre derechos
de autor y derechos afines (es decir, Boletin Oficial de 2006, n.° 90, punto 631, en su
version modificada). Queda estrictamente prohibida la copia, el procesamiento, la
publicacion o la modificacion del Manual en su totalidad o de cualquiera de sus elementos
individuales con fines comerciales sin el consentimiento expreso por escrito de GTX
Poland, lo que puede dar lugar a responsabilidades civiles y penales.

Declaracién de conformidad CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia

Producto: Sierra de calar

Modelo: 58G078

Nombre comercial: GRAPHITE

Numero de serie: 00001 a 99999

El producto descrito anteriormente cumple con los siguientes
documentos:

Directiva de maquinas 2006/42/CE

Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/UE

Directiva RoHS 2011/65/UE, modificada por la Directiva 2015/863/UE
Y cumple los requisitos de las siguientes normas:

EN 62841-1:2015 +A11:2022; EN 62841-2-11:2016+A1:2020
+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Esta declaracion se aplica exclusivamente a la maquina en el estado en
que se comercializd y no incluye los componentes

afadidos por el usuario final ni a las modificaciones posteriores realizadas
por este.

Nombre y direcciéon de la persona residente o establecida en la UE
autorizada para elaborar la documentacién técnica:

Firmado en nombre de:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna, 2/4

02-285 Varsovia

Pawet Kowalski
Representante autorizado para la documentacién técnica, GTX Service

Varsovia, 10 de febrero de 2025

(et)
ORIGINAALJUHENDITE TOLGE
KETTSAAG (PUURSAAG)

58G078

HOIATUS Lugege labi koik selle elektritooriistaga kaasasolevad

ohutushoiatused, juhised, joonised ja tehnilised andmed. Allpool

esitatud juhiste eiramine vdib pdhjustada elektrilddgi, tulekahju ja/voi
tosiseid vigastusi.

Sailitage koik hoiatused ja juhised edaspidiseks kasutamiseks.

o Hoidke elektritooriista isoleeritud kaepidemetest kinni, kui
teete toid, mille kaigus I6ikeriist voib puutuda kokku varjatud
juhtmestiku v6i omaenda juhtme kanssa. Kui I6ikeriist puutub
kokku pingestatud juhtme, vdivad elektritdoriista paljastatud
metallosad muutuda pingestatuks ja pdhjustada kasutajale
elektriloogi.

« Kasutage klambreid véi muid sobivaid vahendeid, et kinnitada
ja toetada toodeldavat detaili kindlalt stabiilsel alusel.
Toodeldava detaili kdes hoidmine voi selle vastu keha surumine
muudab selle ebastabiilseks ja voib kaasa tuua kontrolli kaotuse.

KASUTATUD PIKTOGRAMMIDE SELGITUS:

« [&31

[ O

=]CE AL

1. Lugege kasutusjuhendit hoolikalt

2. Kasutage isiklikke kaitsevahendeid (kaitseprillid, kuulmiskaitse,
tolmumaski)

3. 2. klassi kaitse

4. Arge visake dra koos olmejaétmetega

5. Enne hooldus- voi remonditédde tegemist iihendage toitejuhe
vooluvorgust lahti.

6. Kaitse seadet niiskuse eest

7. Seade vastab Euroopa Liidu maarustele.

8. EAC sertifitseerimismark.

9. Ukraina turu sertifitseerimismark.

SISUKORD

Puur
Puidusaeketera
Kuuskantvéti
Paralleeljuht
Tolmuimeja otsik
Kasutusjuhend
Garantiikaart 1

ILLUSTREERITUD LEHTEDE KIRJELDUS
Allpool esitatud numbrid viitavad kdesoleva juhendi illustratsioonidel
naidatud masinaosadele.

Saeketera lukk

Pendli juhtnupp

Sisse-/valjallliti

Tolmuimeja Ghendus

Kuuskantvoti

Kiiruse reguleerimise nupp

Tolmuimeja nupp

Kaepide

Saeketera kaitse

10. Saeket

11. Juhik

12. Saeketera hoidik

13. Reguleeritav puurimispdhi

SEADME MARGISTUSED

L™ RRRRMM Y Xxxxx ")

PRRRRPR

©CONOO MWD

RRRR -valmistamis aasta
MM -valmistamiskuu

Y -taiendav tahis
XXXXX -seerianumber
NNN -tdiendav marge

EHITUS JA KASUTUS

Puur-saag on Il klassi isolatsiooniga kasielektritooriist. Seda kaitab
Uhefaasiline kommutaatormootor. Seade on mdeldud sirgete piki- ja
kaarldigete ning avade tegemiseks puidus, puitpdhistes materjalides,
plastis ja metallis (tingimusel, et kasutatakse sobivat saeketast).

Selle kasutusvaldkondadeks on renoveerimis- ja ehitust6dd, samuti
igasugused kodut66d.

Arge kasutage elektritooriista muul otstarbel kui see, milleks see on
ette néhtud.

KASUTAMISEKS ETTEVALMISTAMINE

SAEKETTA PAIGALDAMINE

Saeketast paigaldatakse ja vat jargmiselt:

o Pdorake saeketera lukustusnuppu (12) paripaeva.

e Asetage saeketas (10) hoidikusse nii, et hambad oleksid suunatud
ettepoole.

e Poodrake nuppu (12) tagasi algasendisse. Kontrollige, kas saeketas
on digesti paigas.

Mérkus: Saeketas voib lisel hoidikust ootamatult valja

hiipata. Jilgige saeketas otsa ja hoidke seda eemal oma néost. Arge




puudutage saeketast vahetult parast kasutamist, kuna see voib olla
véga kuum. Kandke kindaid.
Ettevaatust: kasutage ainult T-kinnitussiisteemiga saeketid

TOLMUIMUR

Tolmuimeja funktsiooni kasutamiseks jargige neid samme:

o Uhendage tolmuimeja imivoolik iihendusega (4). Veenduge, et
Ghendus on tihe.

o Likake tolmuimeja lUliti tagumisse asendisse (7).

Markus: Arge kasutage tolmuimejat, kui I6ikate materjali, mis tekitab

sademeid.

KASUTAMINE / SEADED

SISSE- JA VALJALULITAMINE

Mérkus: Enne puurimismasina vooluvorku ithendamist kontrollige

alati, et voolupinge vastab elektritooriista tiilibisildil margitud

pingele.

« Sisselulitamiseks vajutage Illiti tagumist osa (3). Valjalilitamiseks
vabastage surve.

e Liliti lukustamiseks pidevaks tooks suruge liliti (3) ettepoole
sellesse asendisse. Liiliti tagasi tommates lulitub masin vélja.

PUURSAE KIIRUSE REGULEERIMINE

Puuri mootori Kiirust reguleeritakse kiiruse regulaatori (6) po6ramise ja

seadistamisega. See vdimaldab kohandada elektritdoriista tookiirust

té6deldava materjali omadustega. Mida suurem number on regulaatori

Uimbermdddul, seda suurem on puuri tookiirus.

PENDELREGULAATOR

KASUTAMINE JA HOOLDUS

Markus: Enne mis tahes paigaldus-, reguleerimis-, remondi- voi
hooldustéode tegemist tommake toitejuhtme pistik vooluvérgust
vélja.

« Soovitatav on puhastada seade kohe pérast iga kasutamist.

e Puhastamiseks arge kasutage vett ega muid vedelikke.

e Puhastage seadet kuiva lapiga v6i puhuge seda madala rdhuga
surudhuga.

o Arge kasutage puhastusvahendeid ega lahusteid, kuna need véivad
plastosadele kahju tekitada.

e Puhastage regulaarselt mootori korpuse ventilatsiooniavasid, et
véltida seadme lilekuumenemist.

e Soovitatav on juhikrull perioodiliselt maérida. Sellele alale kantud
olitilk pikendab selle kasutusiga.

» Kui toitekaabel on kahjustatud, vahetage see valja samade tehniliste
naitajatega kaabli vastu. Seda t66d peab tegema kvalifitseeritud
spetsialist vi seade tuleb saata hooldusse.

e Kui kommutaatoril tekib liiga palju sddemeid, laske kvalifitseeritud
isikul kontrollida mootori slsinikharjade seisukorda.

e Seadet tuleb alati hoida kuivas kohas, lastele kattesaamatus kohas.

SUSINIKHARJADE VAHETAMINE

Kulunud (lihemad kui 5 mm), pdlenud vdi pragunenud mootori
slisinikharjad tuleb viivitamatult vahetada. Mélemad sisinikharjad tuleb
alati vahetada Uiheaegselt. Susinikharjade vahetamist tohib teha ainult
kvalifitseeritud isik, kasutades originaalvaruosi.

Koik vead tuleb kdrvaldada tootja volitatud teeninduskeskuses

Pendli reguleerimisnuppu (2) saab kasutada saeketera ligutuse NIMITAHELIKUD ANDMED

reguleerimiseks, et saavutada erinevate materjalide puhul parim vaimalik Puur-saag 58G078

I6ikekvaliteet. Parameeter Vaartus

e Seade 0 - lauad ja lehtmetall, kergesti hargnevad materjalid Toitepinge 230V AC

e Seade 1 - plast Toitesagedus 50 Hz

* Seade 2 - kova puit Nimivimsus 600 W

¢ Seade 3 — pehme puit. Saeketera podriemiskiirus (tihikaigul) 800-3000 p/min
Metalll_ Io!kamlsc_el on soovitatav _kasutafi_a suurema h_ammaste arvuga Loigatava materjali maksimaaine paksus — 80 mm
saeketid ja sobivat jahutusvedelikku. Loikamine ilma jahutusvedelikuta uit

kirendab saeketile kulumist. Allolev tabel annab juhiseid dige ketil a - Ty T

- . Ldigatava materjali maksimaalne paksus — 8 mm

valimiseks:
m ” Torad metall
ammaste arv erade
tolli kohta pikkus Kasutusalad iagkeltclera samm 18 Irlnm
24 Pehme teras, vérvilised metallid
14 80 mm Varvilised metallid, plast Kaal __ S _L7kg
9 Puit, vineer 58G078 tahistab nii masina tiipi kui ka spetsifikatsiooni
KALDENURGA REGULEERIMINE KESKKONNAKAITSE _ i
Reguleeritav puurimispdhi (13) véimaldab teha mitra-I6ikeid jargmistes Elektriseadmeid ei tohi visata olmejaatmete hulka, vaid need tuleb
Hace ()° o o o anda ringlussevotuks vastavatesse asutustesse. Ringlussevétu kohta
asendites: 0°, £15°, £30°, +45°. o " :

. | - . saab teavet toote miijalt vGi kohalikelt ametiasutustelt. Elektri- ja
¢ Uhendage masin vooluvorgust lahti elektroonikaseadmete jaatmed sisaldavad keskkonnale kahjulikke
e Lddvendage kuuskantvétmega (5) aluse (13) allosas asuvaid kahte aineid. Ringlussevdtuta seadmed kujutavad endast potentsiaalset

kruvi. ohtu keskkonnale ja inimeste tervisele.

e Tommake alus (13) aluse siivendist valja ja kallutage seda soovitud
nurga alla.

e Asetage alus (13) sobivasse nurga avasse. Kinnitage alus valitud
asendisse, pingutades mdlemat kruvi.

LOIKAMINE

* Asetage alusplaadi (13) esikilg tasaselt Idigatava materjali peale.

« Kaivitage puurimismasin ja oodake, kuni see saavutab maksimaalse
seadistatud kiiruse.

e Liigutage puurimismasinat aeglaselt,
margitud I6ikeliini moédda.

« Kuildikate méodda kdverat joont, juhige puurimismasinat vaga érnalt.

Loigake Uhtlaselt, poorates téahelepanu sellele, et puurimismasinat ei

koormataks liigselt. Liigne surve terale takistab selle likumist, mis méjutab

16ikamisvdimet.

Markus: kui t66 kdigus puurimismasina alusplaadi kogu pind ei

puutu toodeldava detaili pinnaga kokku, vaid on sellest korgemal, on

oht, et saeketas murdub.

AUKU LOIKAMINE MATERJALISSE
e Puurige materjali 10 mm labimédduga auk.
* Asetage saeketas (10) auku ja alustage 16ikamist puuritud august.

PARALLEELSE LOIKAMISJUHIKU PAIGALDAMINE

o Uhendage masin vooluvérgust lahti.

* Asetage saeketas (10) hoidikusse (12) ja pingutage (1).

e Lodvendage kruvid ja asetage juhik (11) auku. Reguleerige juhiku
(11) asend vajalikule kaugusele.

e Pingutage tiivikmutrid.

juhtides tera eelnevalt
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,GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa,
registrijargne asukoht Varssavis, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi: ,GTX Poland”), teavitab
kaesolevaga, et koik autoridigused kaesoleva juhendi (edaspidi: ,késiraamat”),
sealhulgas muu hulgas selle tekst, fotod, diagrammid, joonised ning selle koosseis,
kuuluvad eranditult GTX Polandile ja on kaitstud seadusega vastavalt 4. veebruari 1994.
aasta seadusele autoridiguse ja sellega seotud &iguste kohta (st Seaduste Leht 2006 nr
90, punkt 631, muudetud redaktsioonis). Kasiraamatu voi selle Uksikute osade
kopeerimine, to6tlemine, avaldamine v6i muutmine &rilistel eesmérkidel iima GTX Polandi
selgesdnalise kirjaliku ndusolekuta on rangelt keelatud ja voib kaasa tuua tsiviil- ja
kriminaalvastutuse.

ELi vastavusdeklaratsioon

Tootja: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

Pograniczna 2/4 02-285 Varssavi

Toode: Puzzle

Mudel: 58G078

Kaubamérk: GRAPHITE

Seerianumber: 00001 kuni 99999

Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:
Masinadirektiiv 2006/42/EU

Elektromagnetilise iihilduvuse direktiiv 2014/30/EL
RoHS-direktiiv 2011/65/EL, muudetud direktiiviga 2015/863/EL
Ja vastab jargmiste standardite nuetele:
EN 62841-1:2015 +A11:2022; EN
+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

62841-2-11:2016+A1:2020



Kéesolev deklaratsioon kehtib ainult masina kohta selles seisukorras,
milles see turule viidi, ning ei hdima

16ppkasutaja poolt lisatud komponente ega tema poolt tehtud hilisemaid
muudatusi.

ELis elava voi asuva isiku nimi ja aadress, kellel on Gigus koostada
tehniline dokumentatsioon:

Allkirjastatud nimel:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna 2/4

02-285 Varssavi

Pawet Kowalski
Tehnilise dokumentatsiooni volitatud esindaja, GTX Service

Varssavi, 10. veebruar 2025
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