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(pl)
INSTRUKCJA OBSLUGI ORYGINALNA
PILARKA BRZESZCZOTOWA (WYRZYNARKA)
58G047

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA

ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC

NINIEJSZA INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO

WYKORZYSTANIA.

UWAGA Przeczytaj wszystkie ostrzezenia dotyczace

bezpieczenstwa, instrukcje, ilustracje i specyfikacje

dostarczone wraz z tym elektronarzgdziem. Nieprzestrzeganie
wszystkich ponizszych instrukcji moze spowodowa¢ porazenie
pradem elektrycznym, pozar ilub powazne obrazenia.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje do wykorzystania

w przysztosci.

e Trzymaé elektronarzedzie za izolowane powierzchnie
chwytne podczas wykonywania czynnosci, w ktérych
element tnacy moze styka¢ si¢ z  ukrytym
oprzewodowaniem lub wiasnym przewodem. Element
tnacy, stykajagcy sie z przewodem pod napigciem, moze
spowodowac, ze odstonigte metalowe czgsci elektronarzedzia
znajda sie pod napieciem i mogtyby spowodowaé porazenie
operatora pragdem elektrycznym.

e Uzywa¢ zaciskow lub innego praktycznego sposobu, aby
bezpiecznie zamocowac i podeprze¢ przedmiot obrabiany
na stabilnej platformie. Trzymanie przedmiotu obrabianego
reka lub przycisnigtego do swojego ciata powoduje, ze jest on
niestabilny, i moze prowadzi¢ do utraty kontroli.

OBJASNIENIE ZASTOSOWANYCH PIKTOGRAMOW:
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1.Przeczytaj doktadnie instrukcje obstugi

2.Uzywaj $rodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki
stuchu, maske przeciwpytowa)

3.Druga klasa ochronnosci

4.Nie wyrzuca¢ z odpadami domowymi

5.0dtgcz przewod zasilajgcy przed rozpoczeciem czynnosci
obstugowych lub naprawczych.

6.Chron urzadzenie przed wilgocig

7.Urzadzenie spetnia wymogi przepiséw Unii Europejskiej.
8.Znak certyfikacji EAC.

9.Znak certyfikacji rynku ukrainskiego.

OZNACZENIA NA URZADZENIU

(™ rrrAMM ¥ 00x "™

RRRR -rok produkcji

MM -miesigc produkcji

Y -oznaczenie dodatkowe
XXXXX -numer seryjny

NNN -oznaczenie dodatkowe

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Wyrzynarka jest elektronarzedziem typu recznego z izolacjg Il
klasy. Jest ona napedzana jednofazowym silnikiem
komutatorowym.

Urzadzenie przeznaczone jest do wykonywania prostego cigcia
rozdzielajgcego, ciecia krzywoliniowego oraz wycie¢ w drewnie,
materiatach drewnopochodnych oraz tworzywach sztucznych i
metalach  (pod warunkiem zastosowania odpowiedniego
brzeszczotu). Obszary jej uzytkowania to wykonawstwo prac
remontowo - budowlanych oraz wszelkich prac z zakresu
samodzielnej dziatalno$ci amatorskiej (majsterkowanie).

Nie wolno uzywac elektronarzedzia niezgodnie z jego
przeznaczeniem.

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi sie do elementéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukcji.
1.Pokretto regulacji predkosci obrotowej

2.Wigcznik

3.Przycisk blokady wigcznika

4 Kontrolka sygnalizujgca podtgczenie napiecia

5.Kréciec odprowadzania pytu

6.Stopa

7.Rolka prowadzaca

8.0stona

9.Dzwignia uchwytu brzeszczotu

10.08wietlenie

11.Uchwyt brzeszczotu

* Moga wystepowac réznice miedzy rysunkiem a wyrobem

WYPOSAZENIE | AKCESORIA
* Brzeszczot -1szt.
e Klucz szesciokatny - 1szt.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY
MOCOWANIE BRZESZCZOTU

Odtaczyc¢ elektronarzedzie od zasilania.

Montaz i wymiana brzeszczotu odbywa sig bez uzycia narzedzi.

e Odciggng¢ dzwignie uchwytu brzeszczotu (9) i wsungé
brzeszczot do oporu w uchwyt brzeszczotu (9) (zeby
brzeszczotu powinny by¢ skierowane do przodu).

o Wazne! Zwréci¢ uwage, aby brzeszczot byt wiasciwie
osadzony w rolce prowadzacej (7).

e Zwolni¢ dzwignig¢ uchwytu brzeszczotu (9) i sprawdzi¢, czy
brzeszczot jest wiasciwie osadzony.

* Demontaz brzeszczotu przebiega w kolejnosci odwrotnej do
jego montazu.

Nalezy stosowac brzeszczoty z systemem mocowania T jak
przedstawiono na rys. D.

ODPROWADZANIE PYtU

Aby usprawni¢ usuwanie pylu z powierzchni obrabianego

materiatu, wyrzynarka zostata wyposazona w wiasny uktad

zdmuchiwania i odprowadzania pytlu, ktéry oczyszcza

powierzchnig cigcia. Uktad zdmuchiwania i odprowadzania pytu

pracuje bardziej skutecznie, gdy ostona jest opuszczona.

Dodatkowo istnieje mozliwo$¢ podtgczenia zewnetrznego odciggu

wiéréw np. odkurzacza warsztatowego do kré¢ca odprowadzania

pylu (5).

e Podtgczy¢ waz ssacy systemu odprowadzania pytu do kré¢ca
(5)-

Zwréci¢ uwage na szczelne potgczenie.

PRACA / USTAWIENIA

WLACZANIE / WYLACZANIE

Przed przytaczeniem wyrzynarki do sieci zasilajacej zawsze
nalezy sprawdzi¢ czy napiecie sieci odpowiada napieciu
podanemu na tabliczce znamionowej umieszczonej na
elektronarzedziu.

Wiaczenie - wcisng¢ przycisk wigcznika (2) i przytrzymaé w tej
pozycji.

Wytaczenie - zwolni¢ nacisk na przycisk wigcznika (2). Blokada
wiacznika (praca ciggta) Wigczanie:

* Wecisng¢ przycisk wigcznika (2) i przytrzymac w tej pozyciji.

* Wecisng¢ przycisk blokady wigcznika (3) (rys. E).

e Zwolni¢ nacisk na przycisk wigcznika (2).

Wylaczanie:

* Wecisng¢ i zwolni¢ nacisk na przycisk wigcznika (2).
Kazdorazowe wcisniecie przycisku wigcznika (2) powoduje
Swiecenie diody (LED) (10) o$wietlajgcej miejsce pracy.
KONTROLKA SYGNALIZUJACA PODLACZENIE NAPIECIA

W tylnej czesci obudowy rekojesci znajduje sig¢ kontrolka
zasilania (4), ktéra sygnalizuje poprzez $wiecenie, ze
elektronarzedzie zostato podt do sieci j
REGULACJA PREDKOSCI PRACY WYRZYNARKI

Jqcej



Predko$¢ obrotowg silnika wyrzynarki reguluje sie poprzez
pokrecenie i ustawienie pokretta regulacji predkosci (1) w
pozadanym potozeniu. Pozwala to na dostosowanie predkosci
pracy elektronarzedzia do wiasciwosci obrabianego materiatu.
Zakres regulacji predkosci wynosi od O do 5.

Im wyzsza liczba ukazuje si¢ na obwodzie pokretta (1) (rys. F), tym
wigksza jest predkos¢ pracy wyrzynarki.

REGULACJA STOPY DO CIECIA UKOSOWEGO
Regulowana stopa wyrzynarki umozliwia wykonywanie cigcia
ukosowego w zakresie od 0° do 45° (w obie strony).

e Poluzowa¢ s$ruby mocujgce stope (6) za pomocg klucza
szes$ciokatnego.

e Przesunagé stope (6) do tytu i pochyli¢ w lewo lub prawo (w
zakresie do 45°).

e Ustawic¢ stope (6) pod pozadanym katem, przesung¢ do przodu
i zabezpieczy¢ dokrecajac Sruby mocujace (rys. G).

Kat nachylenia stopy mozna odczyta¢ na podziatce katowej

umieszczonej na stopie. Po zakonczeniu regulacji nalezy wyja¢

klucz szesciokatny i umiesci¢ go w miejscu przeznaczonym na jego

przechowywanie

CIECIE

e Umiesci¢ przednig cze$¢ stopy (6) ptasko na materiale
przewidzianym do cigcia.

e Uruchomi¢ wyrzynarke i odczeka¢, az osiggnie maksymalng
ustawiong predkos$¢ obrotowa.

e Przesuwa¢ powoli wyrzynarke prowadzac brzeszczot po
wczesniej wyznaczonej linii cigcia.

e W przypadku ciecia po linii krzywej nalezy bardzo delikatnie
prowadzi¢ wyrzynarke.

Ciecie nalezy wykonywa¢ réwnomiernie, zwracajgc przy tym

uwage, aby nie przecigza¢ wyrzynarki. Nadmierny nacisk

wywierany na brzeszczot bedzie dziatat hamujgco na ruch

brzeszczotu, co odbije sie niekorzystnie na wydajnosci cigcia.

Jesli podczas pracy cata powierzchnia stopy wyrzynarki nie
przylega do powierzchni obrabianego materiatu, lecz jest
uniesiona nad nim to zachodzi niebezpieczenstwo ztamania
brzeszczotu.

WYCINANIE OTWORU W MATERIALE

*  Wywierci¢ w materiale otwor o $rednicy 10 mm.

* Wprowadzi¢ brzeszczot w otwér i rozpocza¢ wycinanie od
wykonanego otworu.

PRZECINANIE METALU / RODZAJE BRZESZCZOTOW

Do przecinania metalu nalezy stosowa¢ odpowiednie brzeszczoty
o wigkszej liczbie zgbow.

Przy przecinaniu metalu nalezy stosowa¢ odpowiedni czynnik
chtodzacy. Przecinanie metalu bez chiodzenia prowadzi do
przyspieszonego zuzycia brzeszczotu. Orientacyjny dobor
brzeszczotu zapewnia nizej podana tabela:

Liczba zebéw na | Diugosé .
Zakres zastosowania
cal brzeszczotu

24 Miekka stal, metale
niezelazne.

14 80 mm Metale niezelazne, tworzywa
sztuczne.

9 Drewno, sklejka drewniana.

OBSLUGA | KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwiazanych z
instalowaniem, regulacja, naprawa lub obstuga nalezy wyjac
wtyczke przewodu zasilajacego z gniazdka sieciowego.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

e Zaleca sie czyszczenie urzadzenia bezposrednio po
kazdorazowym uzyciu.

* Do czyszczenia nie nalezy stosowa¢ wody lub innych cieczy.

e Urzadzenie nalezy czysci¢ za pomocg suchego kawatka
tkaniny lub przedmuchaé sprezonym powietrzem o niskim
cisnieniu.

e Nie uzywa¢ zadnych $rodkéw czyszczacych — ani
rozpuszczalnikéw, gdyz moga one uszkodzi¢ czgsci wykonane
z tworzywa sztucznego.

* Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne w obudowie
silnika, aby nie dopuséci¢ do przegrzania urzadzenia.

e W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajgcego, nalezy go
wymieni¢ na przewdd o takich samych parametrach. Czynno$¢
tg nalezy powierzy¢ wykwalifikowanemu specjali$cie lub odda¢
urzadzenie do serwisu. W przypadku wystepowania
nadmiernego iskrzenia na komutatorze zleci¢ sprawdzenie
stanu szczotek weglowych silnika osobie wykwalifikowane;.

e Urzadzenie zawsze nalezy przechowywa¢ w miejscu suchym,
niedostgpnym dla dzieci.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krotsze niz 5 mm), spalone lub pekniete szczotki weglowe
silnika nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze dokonuje sig
jednoczesnie wymiany obu szczotek weglowych.

Czynnos$¢ wymiany szczotek weglowych nalezy powierzy¢ wytgcznie
osobie wykwalifikowanej wykorzystujgc czesci oryginalne.
Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢é usuwane przez
autoryzowany serwis producenta.

PARAMETRY TECHNICZNE
DANE ZNAMIONOWE
Parametr Wartos¢

Napiecie zasilania 230 VAC
Czestotliwo$¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 450 W
llos¢ cykli brzeszczotu (bez 0-3000 min*
obcigzenia)
Max. grubos$¢ cigtego materiatu - 55 mm
drewno
Max. grubo$¢ cigtego materiatu - 6 mm
metal
Skok brzeszczotu 17 mm
Stopien ochrony IPX0
Klasa ochronnosci 1]
Masa 1,5 kg

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Poziom cisnienia akustycznego Lpa= 90,5 dB(A) K=3

dB(A)

Poziom mocy akustycznej Lwa= 98,5 dB(A) K= 3

dB(A)

Warto$¢ przy$pieszen drgan (cigcie an= 9,424 m/s*K=1,5
piyty) m/s?

Warto$¢ przys$pieszen drgan (ciecie an= 12,086 m/s’K=
arkusza metalu) 1,5 m/s?

58G047 oznacza zaréwno typ oraz okres$lenie maszyny

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego ci$nienia akustycznego Lpa oraz poziom
mocy akustycznej Lwa (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru).
Drgania emitowane przez urzadzenie opisano poprzez warto$¢
przy$pieszen drgan an (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru).
Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego ci$nienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa oraz warto$¢
przyspieszen drgan an zostaly zmierzone zgodnie z normg EN
62841-2-11. Podany poziom drgan ahmoze zosta¢ uzyty do
poréwnywania urzadzen oraz do wstepnej oceny ekspozycji na
drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla
podstawowych zastosowan urzadzenia. Jezeli urzadzenie
zostanie uzyte do innych zastosowan lub z innymi narzedziami
roboczymi, poziom drgan moze ulec zmianie. Na wyzszy poziom
drgan bedzie wplywaé niewystarczajgca czy zbyt rzadka
konserwacja urzadzenia. Podane powyzej przyczyny mogg
spowodowac zwigkszenie ekspozycji na drgania podczas catego
okresu pracy.

Aby doktadnie oszacowa¢ ekspozycje na drgania, nalezy
uwzgledni¢ okresy kiedy urzadzenie jest wytaczone lub kiedy
jest wiaczone ale nie jest uzywane do pracy. Po doktadnym
oszacowaniu wszystkich czynnikéw taczna ekspozycja na
drgania moze okaza¢ sig znacznie nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy
wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, takie jak:
cykliczna konserwacja urzadzenia i narzedzi roboczych,
zabezpieczenie odpowiedniej temperatury rgk oraz wiasciwa
organizacja pracy.



OCHRONA SRODOWISKA

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z
domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich
zakfadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca

— produktu lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i
elektroniczny zawiera substancje nieobojetne dla $rodowiska
naturalnego. Sprzet nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne
zagrozenie dla $rodowiska i zdrowia ludzi.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa z
siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuje, iz
wszelkie prawa autorskie do tresci niniejszej instrukciji (dalej: ,Instrukcja”), w tym
m.in. jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematow, rysunkéw, a takze jej
kompozycji, nalezg wytgcznie do GTX Poland i podlegaja ochronie prawnej
zgodnie z ustawg z dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach
pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z poézn. zm.). Kopiowanie,
przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach komercyjnych catosci
Instrukji jak i poszczegdlnych jej elementéw, bez zgody GTX Poland wyraZonej
na pi$mie, jest surowo zabronione i moze spowodowac pociggniecie do
odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postgpowania w przypadku
reklamacji zawarte sa w zataczonej Karcie Gwarancyjne;j.
Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@gtxservice.com

Sie¢ Punktéow Serwisowych do napraw gwarancyjnych i
pogwarancyjnych  dostgpna na  platformie  internetowej
gtxservice.com

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com

GT)Y SERVICE

CIRCULAR ECONOMY SOLUTIONS

=

Deklaracja zgodnosci WE

Producent: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Wyréb: Wyrzynarka

Model: 58G047

Nazwa handlowa: GRAPHITE

Numer seryjny: 00001 + 99999

Niniejsza deklaracja zgodno$ci wydana zostaje na wytgczng
odpowiedzialno$¢ producenta.

Opisany wyzej wyréb jest zgodny z nastgpujacymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
Oraz spetnia wymagania norm:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN
11:2016+A1:2020+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021,

EN IEC 63000:2018

Deklaracja ta odnosi si¢ wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim
zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czgsci skladowych
dodanych przez uzytkownika koncowego lub przeprowadzonych
przez niego pézniejszych dziatan.

Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe
w UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Podpisano w imieniu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa

62841-2-

Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. jakosci firmy GTX POLAND
Warszawa, 2025-06-13

(en)
TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS
CHAINSAW (JIGSAW)

58G047

CAUTION: BEFORE USING THIS POWER TOOL, READ THIS
MANUAL CAREFULLY AND KEEP IT FOR FUTURE
REFERENCE.

CAUTION Read all safety warnings, instructions, illustrations

and specifications supplied with this power tool. Failure to follow

all the instructions below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Keep all warnings and instructions for future reference.

« Hold the power tool by its insulated gripping surfaces
when performing operations where the cutting tool may
contact hidden wiring or its own cord. If the cutting tool
comes into contact with a live wire, exposed metal parts of the
power tool may become live and could cause the operator to
receive an electric shock.

« Use clamps or other suitable means to securely fasten and
support the workpiece on a stable platform. Holding the
workpiece by hand or pressing it against your body makes it
unstable and may lead to loss of control.

EXPLANATION OF THE PICTOGRAMS USED:

L]

[ O

=|CEm @

1. Read the operating instructions carefully

2. Use personal protective equipment (safety goggles, ear
protectors, dust mask)

3. Class 2 protection

4. Do not dispose of with household waste

5. Disconnect the power cord before carrying out any
maintenance or repair work.

6. Protect the appliance from moisture

7. The device complies with European Union regulations.
8. EAC certification mark.

9. Ukrainian market certification mark.

MARKINGS ON THE DEVICE

™ RRRRMM Y xxxxx "™

RRRR -year of manufacture
MM -month of manufacture
Y -additional designation
XXXXX -serial number

NNN -additional marking

CONSTRUCTION AND APPLICATION

The jigsaw is a hand-held power tool with Class Il insulation. It is
driven by a single-phase commutator motor.

The device is designed for making straight rip cuts, curved cuts and
cut-outs in wood, wood-based materials, plastics and metals
(provided the appropriate saw blade is used). Its areas of use
include renovation and construction work, as well as all types of
DIY work.

Do not use the power tool for purposes other than those for
which it is intended.

DESCRIPTION OF ILLUSTRATIONS
The numbering below refers to the parts of the tool shown in the
illustrations in this manual.

1. Speed control knob

2. Switch

3. Switch lock button

4. Power indicator light

5. Dust extraction pipe

6. Base

7.Guide roller

8. Guard

9. Saw blade clamping lever

10. Lighting


mailto:bok@gtxservice.com

11. Saw blade holder

* There may be differences between the illustration and the actual
product

EQUIPMENT AND ACCESSORIES

e Saw blade -1
e Hex key -1
PREPARATION FOR USE

FITTING THE SAW BLADE

Disconnect the power tool from the mains.
The saw blade can be fitted and replaced without the use of tools.

o Pull back the saw blade holder lever (9) and slide the saw blade
into the saw blade holder (9) as far as it will go (the saw blade
teeth should be facing forwards).

* Important! Ensure that the saw blade is correctly seated in the
guide roller (7).

« Release the saw blade holder lever (9) and check that the saw
blade is correctly seated.

* Removing the saw blade is carried out in the reverse order to
its installation.

Use saw blades with a T-clamping system as shown in Fig. D.

DUST EXTRACTION

To improve dust removal from the surface of the workpiece, the

jigsaw is equipped with its own dust blowing and extraction system,

which cleans the cutting surface. The dust blowing and extraction

system works more effectively when the guard is lowered.

Additionally, it is possible to connect an external chip extraction

system, e.g. a workshop vacuum cleaner, to the dust extraction port

(5).

* Connect the suction hose of the dust extraction system to the
connection (5).

Ensure the connection is tight.

OPERATION / SETTINGS

SWITCHING ON / OFF

Before connecting the jigsaw to the mains, always check that
the mains voltage corresponds to the voltage stated on the
rating plate on the power tool.

Switching on — press the switch button (2) and hold it in this
position.

Switching off — release the power switch (2). Switch lock
(continuous operation) Switching on:

* Press the switch button (2) and hold it in this position.
* Press the switch lock button (3) (Fig. E).
* Release the power switch (2).

Switching off:

* Press and release the switch button (2).

Each time the power switch (2) is pressed, the LED (10) illuminating
the work area lights up.

POWER INDICATOR LIGHT

At the rear of the handle housing there is a power indicator (4)
which lights up to indicate that the power tool is connected to
the mains supply.

ADJUSTING THE JIG SAW SPEED

The jigsaw motor speed is adjusted by turning and setting the
speed control knob (1) to the desired position. This allows the
power tool’s operating speed to be adapted to the properties of the
material being worked on. The speed adjustment range is from 0
to 5.

The higher the number displayed on the dial (1) (Fig. F), the higher
the jigsaw’s operating speed.

ADJUSTING THE BASE FOR MITRE CUTS

Thg aqjustable jigsaw foot allows for mitre cuts within a range
of”to**"(in both directions).

« Loosen the foot mounting screws (6) using a hex key.

* Move the base (6) backwards and tilt it to the left or right (within
arange of ** to 45).

e Set the base (6) to the desired angle, slide it forwards and
secure it by tightening the fixing screws (Fig. G).

The angle of the base can be read on the angle scale marked on
the base. Once adjustment is complete, remove the hex key and
place it in its designated storage slot

CUTTING

« Place the front of the base (6) flat on the material to be cut.

e Start the jigsaw and wait until it reaches the maximum set
speed.

* Move the jigsaw slowly, guiding the blade along the pre-marked
cutting line.

* When cutting along a curved line, guide the jigsaw very gently.

The cut should be made evenly, taking care not to overload the

jigsaw. Excessive pressure on the blade will impede its movement,

which will adversely affect cutting performance.

If, during operation, the entire surface of the jigsaw’s base

does not rest against the surface of the workpiece but is raised

above it, there is a risk of the blade breaking.

CUTTING AHOLE IN THE MATERIAL

o Drill a 10 mm diameter hole in the material.

« Insert the saw blade into the hole and start cutting from the hole
you have drilled.

CUTTING METAL / TYPES OF SAW BLADES

Use suitable saw blades with a higher tooth count for cutting metal.

When cutting metal, use a suitable coolant. Cutting metal without

cooling leads to accelerated blade wear. The table below provides

a guide to blade selection:

Number_of teeth | Saw blade Application range
per inch length
24 Mild steel, non-ferrous metals.
14 80 mm Non-ferrous metals, plastics.
9 Wood, plywood.

OPERATION AND MAINTENANCE

Before carrying out any installation, adjustment, repair or
maintenance work, unplug the power cord from the mains
socket.

MAINTENANCE AND STORAGE

e |t is recommended that you clean the appliance immediately
after each use.

* Do not use water or other liquids for cleaning.

« Clean the appliance with a dry cloth or blow it with low-pressure
compressed air.

« Do not use any cleaning agents or solvents, as these may
damage plastic parts.

e Clean the ventilation slots in the motor housing regularly to
prevent the device from overheating.

« If the power cable is damaged, replace it with one of the same
specifications. This task should be carried out by a qualified
technician or the device should be sent for servicing. If
excessive sparking occurs at the commutator, have the
condition of the motor’s carbon brushes checked by a qualified
person.

* The device must always be stored in a dry place, out of reach
of children.

REPLACING THE CARBON BRUSHES

Worn (shorter than 5 mm), burnt or cracked motor carbon brushes

must be replaced immediately. Both carbon brushes must always

be replaced at the same time.

The replacement of carbon brushes must only be carried out by a
qualified person using original parts.

Any faults should be rectified by the manufacturer’s authorised
service centre.

TECHNICAL SPECIFICATIONS
RATED DATA
Parameter Value

Supply voltage 230 VAC
Supply frequency 50 Hz
Rated power 450 W
Saw blade speed (no load) 0-3000 rpm
Max. thickness of material being cut 55 mm
— wood




Max. thickness of material cut — 6 mm
metal

Saw blade stroke 17 mm
Protection rating IPX0
Protection class 1]
Weight 1.5 kg

NOISE AND VIBRATION DATA

Sound pressure level Lpa =90.5 dB(A) K=3

dB(A)
Sound power level Lwa = 98.5 dB(A) K=
3 dB(A)
Vibration acceleration value (cutting an=9.424 m/s K=
the slab) 1.5 m/s’
Vibration acceleration value (cutting an=12.086 m/s K =
a metal sheet) 1.5m/

58G047 denotes both the type and specification of the
machine

Information on noise and vibration

The noise emitted by the machine is described by: the A-weighted
sound pressure level Lpa and the A-weighted sound power level
Lwa (where K denotes the measurement uncertainty). The
vibrations emitted by the machine are described by the vibration
acceleration value an (where K denotes the measurement
uncertainty).

The values given in this manual: the sound pressure level Lpa, the
sound power level Lwa and the vibration acceleration value an
have been measured in accordance with standard EN 62841-2-
11. The stated vibration level an may be used to compare devices
and for a preliminary assessment of vibration exposure.

The stated vibration level is representative only of the device’s
basic applications. If the device is used for other applications or
with other working tools, the vibration level may change.
Insufficient or infrequent maintenance of the device will result in
higher vibration levels. The reasons stated above may lead to
increased exposure to vibration throughout the entire operating
period.

To accurately estimate vibration exposure, account for
periods when the device is switched off or when it is switched
on but not in use. After carefully assessing all factors, the
total vibration exposure may turn out to be significantly
lower.

To protect the user from the effects of vibration, additional safety
measures should be implemented, such as: regular maintenance
of the equipment and tools, ensuring hands remain at a suitable
temperature, and proper work organisation.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Electrically powered products must not be disposed of with
household waste, but must be handed over for recycling at
appropriate facilities. Information on recycling can be obtained

— from the product retailer or local authorities. Waste electrical and
electronic equipment contains substances that are harmful to the

environment. Equipment that is not recycled poses a potential
threat to the environment and human health.

“GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa,
with its registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: “GTX
Poland”), hereby informs that all copyrights to the content of this manual
(hereinafter: “Manual’), including, amongst other things, its text, photographs,
diagrams, drawings, as well as its composition, belong exclusively to GTX Poland
and are protected by law in accordance with the Act of 4 February 1994 on
Copyright and Related Rights (i.e. Journal of Laws 2006 No. 90, item 631, as
amended). Copying, processing, publishing or modifying the Manual in its entirety
or any of its individual elements for commercial purposes without the express
written consent of GTX Poland is strictly prohibited and may result in civil and
criminal liability.

EC Declaration of Conformity

Manufacturer: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-
285 Warsaw

Product: Jigsaw

Model: 58G047

Trade name: GRAPHITE

Serial number: 00001 + 99999

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility
of the manufacturer.

The product described above complies with the following documents:
Machinery Directive 2006/42/EC

Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

RoHS Directive 2011/65/EU, as amended by Directive
2015/863/EU

And meets the requirements of the following standards:
EN 62841-1:2015+A11:2022; EN
11:2016+A1:2020+A11:2024;

EN |IEC 55014-1:2021; EN |EC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021,

EN IEC 63000:2018

This declaration applies exclusively to the machine in the condition in
which it was placed on the market and does not cover components
added by the end-user or subsequent modifications carried out by
them.

Name and address of the person resident or established in the EU
authorised to prepare the technical documentation:

Signed on behalf of:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warsaw

62841-2-

Pawet Kowalski
Quality Representative of GTX POLAND

Warsaw, 13 June 2025

NEPEKNALQ OPVIFII-(IlI;«I})IbHVIX IHCTPYKLIA
JIAHLIIOTOBA MUINA (NTOB3WK)
58G047
YBATA: NEPEQ BUKOPUCTAHHAM ~ LUbOIo
ENEKTPOIHCTPYMEHTY  YBAXHO  NPOYUMTAUTE LIO

IHCTPYKUIIO TA 3BEPEXITb i AN MAWMBYTHbLOIO

BUKOPUCTAHHS.

YBATA [lpouuTainTe BCi nonepemxeHHs wWopo 6Ge3neku,

iHCTPYKUii, inlocTpauii Ta TexHiYHi XapaKTepucTUKW, Lo

AO[AKTLCA A0 LibOro eNneKTPoiHCTPYMEeHTY. HegoTpumMaHHs BCix

HaBe[EHNX HWKYEe IHCTPYKUiA MOXe NpU3BECTU [0 YpPakeHHs

€NeKTPUYHUM CTPYMOM, Moxexi Ta/abo cepiio3Hux Tpaem.

36epexiTb yci nonepexeHHA Ta IHCTPYKUii ANA noganbLioro

BUKOPUCTaHHS.

o TpumanTe eneKTPOIHCTPYMEHT 3a i30MbOBaHi NOBEpPXHi
PYYOK Nif Yac BUKOHAHHA onepauin, nia 4ac AKX pixxyumn
iHCTPyMEHT  MOXe  KOHTaKTyBaTu 3  MPUXOBaHOK
eneKTPONpPOBOAKO a6o BNAaCHUM WHYPOM. SKLLO pixyyunin
{HCTPYMEHT KOHTakTye 3 ApOTOM Mif Hampyrow, OroneHi
MeTaneBi YaCTUHWU eneKTPOIHCTPYMEHTa MOXyTb CTaTu nig
Harpyrolo, Lo MOXe MPU3BECTV [0 YPaXeHHsi ornepaTtopa
€MeKTPUYHUM CTPYMOM.

« BukopucToByiTe 3aTuckadi abo iHWi BignoBiaHi 3aco6u
ANA HaAiNHOro 3aKpPinNneHHA Ta MiATPUMKMA 3aroToBKM Ha
cTinkin nnarcgopmi. TpumaHHs 3aroToBKM pykamu abo
npuTUCKaHHa 1i Jo Tina pobuTb i HecTilkolo Ta Moxe
NpU3BECTU [10 BTPATU KOHTPOSHO.

NOACHEHHA BUKOPUCTAHUX NMIKTOIPAM:

ilelo][z][E
BlCEH @
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1. YBaXHO NpounTanTe iHCTPYKLIio 3 ekcrinyaTauii
2. BukopucToByiiTe 3acobu iHaUBIAYyanbHOro 3axMCTy (3aXMCHI
OKYNSipW, HaBYLLUHWKW, NUIIO3aXWUCHY Macky)
3. 3axwcT knacy 2
4. He Bukupaiite pasom i3 nobyToBuMK Bigxoaamu
5. MNepen BUKOHaHHAM Byab-sKUX poBIT 3 TEXHIYHOMO
obcnyroByBaHHs 260 PEMOHTY BiAKIONITh LUHYP XUBMEHHS.
6. 3axvwante npunag Big BONorn
7. Mpunag signoeigae Hopmam E€Bponeiicbkoro Coto3y.
8. 3Hak cepTudikauii EAC.
9. 3Hak cepTudikauii Ans YKpaiHCLKOro pUHKY.




MAPKYBAHHA HA NPUNAQI

(™ RrRRMM Y xxxxx ™)

RRRR -pik BUrOTOBMEHHS

MM -MiCsilb BUTOTOBNEHHS

Y -AOAATKOBE MO3HAYEHHs
XXXXX -CepiH1in Homep

NNN -A0AaTKOBE MapKyBaHHA
KOHCTPYKL|IA TA 3ACTOCYBAHHA

JTo63nk — Le pyYHUIn enekTPOIHCTPYMEHT 3 isonsiuieto knacy |l
MpvBOAUTLCS B Ait0 OAHOMA3HNUM LLITKOBUM ABUIYHOM.

Mpvnaa npusHadeHnn AN BUKOHAHHSA MPAMMUX  MO3AOBXHIX,
KPUBOMIHIMHWMX Ta BUPI3HWUX PO3pPi3iB y AEpeBuHi, mMaTepianax Ha
OCHOBi [lepeBMHM, nnacTMacax Ta MeTanax (3a ymoBM
BMKOPUCTaHHS  BIANOBiAHOrO  nunkosoro — aucka).  Cdpepu
3acToCyBaHHS BKMOYaloTb PeMOHTHI Ta 6GyaiBenbHi pobotw, a
TaKoX yci BUAN pobiT «3pobu camy».

He BUKOpUCTOBYITEe eNEKTPOIHCTPYMEHT ANs Linen, iHwWmnx
HiX Ti, ANA AKUX BiH NPU3HAYEHUNA.

ONUC INIOCTPALIX

Hymepauis Hux4e BianoBiaae aetansm iHCTPyMeHTY, NokasaHum
Ha intocTpauisx y LboMy MOCIBGHMKY.

Perynatop wsunakocTi

Bumukau

KHorka 6riokyBaHHs! BUMMKada

|HAMKaTOP XUBMNEHHSA

Tpybka ans BiaBeAeHHs nuny

OcHoBa

Hanpasnstounii ponuk

Bax1CHUIA KOXYX

Baxinb 3aTuckaHHA NUMNKOBOrO AWCKa

10. OcBiTneHHs

11. Tpumay nunbHoro aucka

* IntocTpauis MoXe Bigpi3HATUCS Bif peanbHoro BUpoby

OBJIAOHAHHA TA AKCECYAPU

e [unbHWUA anck -1
o LlecturpaHHui knto4 -1

NIAroToBKA 0O BUKOPUCTAHHA
BCTAHOBJIEHHA MUNIbHOMO AUCKA

BinkniouiTk eneKkTpoiHCTPYMEHT Big Mepexi.
MynbHWIA AYCK MOXHA BCTAHOBUTM Ta 3aMiHUTU 6e3 BUKOPUCTaHHS
iHCTPYMEHTIB.

©OoNoahON=

* Bigseaitb Hasag Baxinb yTpumyBaya nunbHoro aucka (9) i
BCYHbTE NUNbHWIA ANCK y Tpumad (9) Ao ynopy (3y6ui nunbHoro
[Avicka NOBUHHI ByTW cnpsiMoBaHi Bnepes).

e Baxnueo! [NepekoHanTecs, WO MNUMNbHWIA AWUCK MPaBUNbHO
BCTaHOBMEHWI1 y HanpaBns4oMy ponuky (7).

e Bignyctitb Baxinb yTpumyBaua nunbHoro aucka (9) i
nepeKoHanTecs, WO NUMbHUIA JUCK NPaBUIbHO BCTAHOBMEHNIA.

e 3HATTA NUNBbHOMO ANCKA BUKOHYETLCS Y 3BOPOTHOMY MOPAAKY
MOPIBHSAHO 3 NOr0 BCTAHOBMEHHAM.

BukopuctoByinTe nunbHi aucku 3 T-nmopibHo cucTemoro
KpinmneHHs, ik noka3aHo Ha puc. D.

BUBITPIOBAHHA NuUny

[ins nokpalleHHs BUAANEHHs MUy 3 NOBEPXHi 3aroToBKW NoB3nk

OCHalLLieHWii BNACHOIO CUCTEMOIO NPOAYBaHHS Ta BUAANEHHS nuny,

sika OuMLIAE MOBEPXHIO pi3aHHs. CucTema npopyBaHHs Ta

BUAAnNeHHs nuny npautoe eekTUBHILLE, KON 3aXUCHUN KOXYX

onyuieHwnit. Kpim Toro, 4o oTBopy ANs BuaaneHHs nuny (5) MoxHa

MiAKMIOYUTI 30BHILLHIO CUCTEMY BUAANEHHS CTPYXKW, Hanpuknaga,

LiexoBuiA N1Nococ.

o [MigknioyiTe BCMOKTYBaNbHUIA LWINAHT CUCTEMU BUAANEHHS Ny
o 3'egHanHs (5).

MepekoHaiTecs, WO 3'€HaHHS repMETUYHE.

EKCNNYATALIA / HANALUTYBAHHA
YBIMKHEHHA / BAMKHEHHA
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Mepea nigknioyeHHsM noG3vka [0 Mepexi 3aBxaun
nepeBipaTe, 4u BiANOBiAAac Hanpyra B Mepexi Hanpysi,
3a3HayeHil Ha NacnopTHiA Tabnunyli enekTPoiHCTPYMeHTa.
YBIMKHEHHSA — HaTUCHITb KHOMKY BUMUWKada (2) i yTpumyiite ii B
LIbOMY MOMOXEHHI.

BUMKHEHHS — BiAnycTiTb BUMUKaY (2). BriokyBaHHA BUMMKaya

(6e3nepepBHa po6oTa) YBIMKHEHHS:

e HaTucHiTb kHOMKY BuMMMKava (2) i yTpumyinte ii B LbOMY
MOMOXEHHI.

e HaTucHiTb kKHOMKy GrokyBaHHsi BUMukaya (3) (puc. E).

e BignycTiTb BUMMKaY XUBMEHHS (2).

BuMKHeHHS:

e HaTuCHITb i BiANYCTiTb KHOMKY BUMUMKaYa (2).

KoxHOro pasy, KOnmu HaTUCKaeTbCsl BUMMWKAY JKUBMNEHHA (2),
3aropsieTbest caitrnoaioa (10), LWo ocBiTNoe poboyy 30Hy.

IHAUKATOP XAPYYBAHHA
Ha 3apHiin YacTUHI Kopnycy pyYku po3TalloBaHUI iHAUKATOP
XuBneHHa  (4), Akun CBIiTUTbLCA, rnokasyuu, wo

eNeKTPOIHCTPYMEHT NiAKMIOYEeHUI A0 Mepexi.

PEMYMIOBAHHSA LUBUAOKOCTI NNIOB3UKA

LLiBnakicTe obepTaHHs ABUryHa noG3vka PerynioeTbesi LUMASXoM
NOBOPOTY Ta BCTAHOBMEHHS! PYYKV PEeryroBaHHs WemakocTi (1) y
notpibHe nonoxeHHs. Lle posBonse apantyBatv  poGouy
LUBMAKICTb €MeKTPOIHCTPYMEHTY no BNacTUBOCTEN
obpobnioBaHoro matepiany. [ianasoH perynioBaHHs LUBUAKOCTI
cTaHoBuTb Big 0 Ao 5.

Uum Buwe uncno, nokasaHe Ha wkani (1) (puc. F), Tum Buwa
poboya LBMaKICTb Nob3auka.

PEIYNIOBAHHA ONOPU ANsA PO3PI3IB Nig KYTOM
PerynboBaHa niacrtaBka nobanka A03BONSE BUKOHYBaTW pisu nig
kyTom Bia %10 “%'(B 060X HanpamKax).

e OcnabTe reuHTU KpinneHHs nigctaeku (6) 3a gonomorol
LIECTUIPaHHOrO Krrova.

e T[locyHbTe nigcTtasky (6) Hasag i HaxuniTe ii BNiBo a6o BnNpaso
(B mianasoHi Big ™ [0 45°).

e BcraHosiTb nigcTasky (6) nig NOTPiGHUM KyTOM, MOCyHbTE il
Briepea i 3adpikcyinTe, 3aTArHyBLUM KPINUMbHI rBUHTK (puc. G).

KyT Haxuny 0CHOBM MOXHa 34MTaTy 3a LUKAmMoto KyTiB, HAHECEHO

Ha ocHoBy. [licna 3aBeplUeHHsi  perynioBaHHA  BUIAMITb

LIECTUTPaHHWIA KIHOY | MOKNaAiTe WOro y BiABEAEHWIA ANS HbOro

crnot

PI3BAHHA

* [oknadiTe nepefHto YacTuHy ocHoBu (6) piBHO Ha maTepian,
O piKeTbCs.

e YBIMKHiTb N06G3KK i 3a4ekaiTe, NoKv BiH AOCSATHE MakCUManbHOT
3a4aHoi LIBUAKOCTI.

e T[loBinbHO nepemilyaiTe No63uK, HANPABNSKYN NUIKY B3AOBX
3aspganerigb HamiYeHoi NiHii pisy.

o Tig yac pisaHHs No KpuBiii NiHii BefiTb N063nK Ayke 06epexHo.

PisaHHs cnif BWKOHyBaTW PIBHOMIPHO, He MepeBaHTaxXylouu

no63vk. HaamipHuin TUCK Ha NWUIKY NepeLukomxaTume ii pyxy, Lo

HEeraTMBHO BMIIMHE Ha AKICTb Pi3aHHs.

SIkwo nig yac po6oTM BCA NMOBEPXHSi OCHOBW no6G3uka He
npunsirae 4o nNoBepxHi 3aroToBKW, a NiAHATa Haf Helo, iCHyE
PU3MK NOMOMKM fne3a.

BUPI3AHHA OTBOPY B MATEPIANI

« [lpoceepanite oTBip AiameTpom 10 MM y maTepiani.

e BcraBTe nunbHe NOMNOTHO B OTBIP i MOYMHalTE pi3aHHs Bif
NpoCBep/NeHOro OTBOPY.

PI3AHHA METANY / TUNU NUNBLHUX NICTIB

[ins pisaHHs mMeTany BUKOPUCTOBYWTE BiAMOBIAHI NWUMbHI AVCKK 3

6inbLUOIO KinbKicTIO 3y6LiB.

MNin  uyac pisaHHA  MeTanmy  BWKOPWUCTOBYIWTE  BIANOBIAHY

oxonofxyeanebHy piavHy. PisaHHs MeTtany ©6e3 OXONOmKEHHs

NpU3BOAUTbL O MPUCKOPEHOTO 3HOCY MUMKW. Y Tabnuui Huxye

HaBefeHO pekoMeHAallii Woao BU6opy nunku:
KinbkicTb 3y6uiB | [oBxuHa
Ha oM nUnLHOro [iana3oH 3acTocyBaHHA
Aucka




24 M'sika cTanb, konboposi
meTanu.
14 80 Mm Konbopogi metanu,
nnacTMacu.

9 [epeBo, haHepa.
EKCMNYATALIA TA TEXHIYHE OBCITYrOBYBAHHA
Mepen BUKOHaHHAM OyAb-AKMX pPOGIT 3  YCTAHOBKM,
PeryrnioBaHHs, PeMOHTY ab6o TexXHiYHOro oG6CnyroByBaHHsA

BiA'eqHaNTe WHYP XWUBMEHHS Bif PO3eTKM.

TEXHIYHE OBCIYrOBYBAHHA TA 36EPIFAHHA

o PeKOMEeHOyeTbCs YNCTUTU Mpunap oapasy nicns KOXHOro
BUKOPUCTaHHSI.

* He BuKkopucToByiiTe Bogdy abo iHLi PiAUHN AN OYULLEHHS.

e OuuwanTte npunag Cyxow randipkolo abo npoayiite ioro
CTUCHEHUM MOBITPAM Nif HU3bKUM TUCKOM.

e He BMKOpUCTOBYITE MUIOYi 3aco6U abo PO3UMHHUKM, OCKINbKN
BOHM MOXYTb MOLUKOAWUTY NNAcTUKoBi AeTani.

o PerynsipHo ouuLlanTe BEHTUNALIAHI OTBOPK B KOPNYCi ABUIYHA,
wo6 3anobirtu neperpisaHHio Npunaay.

e FAKWO LWUHYP XUBMEHHS MOLUKOMKEHO, 3aMiHiTb NOT0 Ha Takui,
Wo BignoBigae TexHiYHUM XxapakTepuctukam. Llio poboty
NOBMHEH BUKOHATW KBanicdikoBaHui daxiseub, abo npwnag
cnig BiANpaBUTM Ha cepBicHe OGCMyroByBaHHS. SKWO Ha
KOMyTaTOpi CNocTepiraeTbCA HaaMipHe iCKPiHHSA, 3BEPHITLCS A0
KBanicikoBaHoro gaxisus Ans Nepesipkyu CTaHy BYTiNbHUX
LiTOK ABUTYHA.

* [Mpunapn 3aBxau cnig 36epiraTv B CyxoMy MiCLi, HeJOCTYNHOMY
AN fiten.

3AMIHA BYTIbHUX LWITOK

3HoLueHi (kopoTLwi 3a 5 Mm), 06ropini abo TPICHYTI BYrinbHi LLiTKW

ABUryHa HeobXxigHO HeraiHo 3amiHuTh. O6WMABI BYrinbHI LUITKW

3aBXAau Cnif 3aMiHioBaTU OHOYACHO.

3amiHa  ByriMbHWX  LWTOK MOBMHHA  BUKOHYBaTUCH  NuLLe

KkBanicikoBaHO 0CO60I0 3 BUKOPUCTAHHAM OpUTiHANbHUX AeTanen.

Bynp-siki HecnpaBHOCTI MOBWHHI ycyBaTUCSi B aBTOPW3OBaHOMY

CepBiCHOMY LEHTPI BUPOGHWMKa.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
HOMIHATbHI OAHI

MapameTp 3HayeHHs
Hanpyra xuBneHHs 230 VAC
YacroTa xvBneHHs 50 Hz
HomiHanbHa noTyxHicTb 450 W

LBuAakicTb 06epTaHHsA NUMNbHOTO 0-3000 o6/xB

avcka (6e3 HaBaHTaXeHHs)

Makc. ToBLYMHA pisaHOro matepiany 55 mm
— fepeBuHa

Makc. ToBLMHa pi3aHoOro maTepiany 6 MM
— meTan

Xig nunbHOro ancka 17 Mm
Knac saxucty IPX0
Knac saxucty 1l
Bara 1,5 kr

[OAHI LLIOAO LUYMY TA BIBPALII

PiBeHb 3BYKOBOIO TUCKY Lpa =90,5 ab(A) K=

3 06(A)
PiBeHb 3BYKOBOI NOTYXHOCTI Lwa =98,5 ob(A) K=

3 a6(A)
3HaueHHs NpuckopeHHst Bibpauii an = 9,424 m/c” K=
(pisaHHsa nnuTK) 1,5 m/c’
3HayeHHs npuckopeHHs Bibpauii an = 12,086 m/c” K =
(pisaHHst MeTaneBsoro nucra) 1,5 m/©*

58G047 no3Hayae SK TUN, Tak i TEXHIYHI XapaKTepucTukn
MaLUNHK

IHdopmauisi npo wym i BiGpauito

LyM, WO BUNPOMIHIOETLCA MALUMHOK, OMUCYETHCS: PiBHEM
3BYKOBOTO TUCKYy 3 A-3BaXyBaHHAM Lpa Ta piBHeM 3BykOBOI
NOTYXHOCTi 3 A-3BaxyBaHHAM Lwa (oe K nmosHauae noxmbky
BMMIpIOBaHHs). Bibpauii, WO BUNPOMIHIOITLCA  MaLLUMHOMW,
OMUCYIOTLCA 3HAYEHHSIM NPUCKOPEHHS BibpaLii an (Ae K no3Havae
NOXMGKY BUMIpIOBaHHS).
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3HaueHHs!, HaBeAeHi B LIbOMY NOCIGHUKY: piBeHb 3BYKOBOTO TUCKY
Lpa, piBeHb 3BYKOBOI NOTYXHOCTi Lwa Ta 3Ha4Y€HHS NPUCKOPEHHS
Bibpauii an 6ynu BUMipsHi BignosiaHo Ao ctaHaapTy EN 62841-2-
11. 3a3HaueHuin piBeHb BibpaLlii an MOXHa BUKOPUCTOBYBATW ANA
NOPIBHAHHA MPUCTPOIB Ta AN nonepeaHboi OLUiHKW BNnMBY

BiGpaulii.
B3asHayeHuii piBeHb Bibpauii € penpe3eHTaTMBHUM nuwe Ans
OCHOBHMX 3acTocyBaHb npUcCTpoIo. Axwo npucTpin

BUKOPUCTOBYETLCS ANSt {HWMX 3acTocyBaHb abo 3 iHWuMK
pobounmMK iHCTpyMeHTamu, piBeHb BiGpaLii Moxe 3MiHUTUCS.
HepoctatHe abo HeperynsipHe TexHiyHe o06cnyroByBaHHs
npucTpolo npuasefe A0 MiABULLEHHS piBHIB BiGpauii. 3a3HauyeHi
BULLE MPUYMHM MOXYTb NPU3BECTU A0 36iNbLIEHHS BNNMBY
BiGpaLii npoTsirom ycboro nepioay exkcrnnyaradii.

Ana To4HOi ouiHKM BRnuBY BiGpauii cnia BpaxoByBaTH
nepioau, KONU NPUCTPIA BUMKHEHUI aGo YBIMKHEHWUW, ane He
BUKopuctoByeTbcsi. [licna petenbHoro aHanisy Bcix
cakTopiB 3aranbHuin BNNMB BiGpauii Moxe BuABUTUCA
3HaYHO MEeHLUMM.

[na 3axucTy kopucTyBaya BiA BrnuBy Bibpauii cnig BxutK
fopatkoBux 3axofiB Gesnekn, Takux siK: perynsipHe TexHiuHe
obcnyroByBaHHsl 0BnagHaHHA Ta iHCTPYMeHTIB, 3abe3neyeHHs
BiANOBIAHOT TeMNepaTypy pyK Ta HanexHa opraHisauis npadi.

3AXUCT OoBKInna

i3 noByToBMMM Bigxoaamu, ix HeOBXIAHO 3naBaTh Ha nepepobky y
BiANOBIAHI ycTaHoBW. IHchopmauilo Npo nepepobky MOXHa
oTpumaTH y npoaasus BUpobYy aBo B MiCLEBUX opraHax Bnaau.
Binxoan enekTpuyHOro Ta enekTpoHHOro obnagHaHHA MICTATb
PEYOBMHM,  LWKIANMBI AN HABKOMUWHBLOTO  CepefoBuLLa.
OBnaaHaHHs, sike He MepepobrsAETLCS, CTaHOBUTL MOTEHLAHY
3arpo3y Ansi HABKOMMLLIHLOTO CEPEOBMLLA Ta 3A0POB'S NIOANHN.

N B1pOGY 3 eNeKTPUYHIM XKVBMEHHAM HE MOXHA YTUNI3yBaTh Pa3om

«GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spotka komandytowa, 3
MicLie3HaxomKeHHsIM y Bapluasi, Byn. MorpanHa, 2/4 (nani — «GTX Poland»), uum
noBiiOMNIsie, WO BCi aBTOPCbKi MpaBa Ha 3MIiCT UBOro nocibHuka (mani —
«[MociBHMK»), BKMKOYalouW, cepeq iHLWOro, 1Moro TekcT, boTorpadpii, Aiarpamu,
MaritoHKM, a TaKoX NOro KOMNo3uLiio, Hanexarb BukioyHo GTX Poland i 3axviieHi
3aKOHOM BIiANOBIAHO A0 3aKoHy BiA 4 NoToro 1994 poky Npo aBTOpCLKe MPaBo Ta
cyMmikHi npaea (To6T1o 36ipHuK 3akoHiB 2006 p. Ne 90, n. 631, 3 nonpaBkamm).
KonitoBaHHsi, 06pobka, nybnikauis abo mogwdikauis MociGHuka B Linomy a6o
6yAb-SIKOrO 3 I0ro OKPEMMUX ENTEMEHTIB Y KOMEPLIMHUX Liinsix 6e3 NMCbMOBOI 3roan
GTX Poland cyBopo 3aGOpoHeHi Ta MOXyTb NPWU3BECTU [0 LMBINbHOI Ta
KpUMiHanbHOT BiANOBIganbHOCT.

(ro)
TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

FERASTRAU CU LANT (FERASTRAU PENTRU DECUPARE)
58G047

ATENTIE: INAINTE DE A UTILIZA ACEASTA UNELTA
ELECTRICA, CITITI CU ATENTIE ACEST MANUAL SI PASTRATI-
L PENTRU REFERINTE VIITOARE.

ATENTIE Cititi toate avertismentele de sigurants, instructiunile,

ilustratiile si specificatiile furnizate impreuna cu aceasta unealta

electrica. Nerespectarea tuturor instructiunilor de mai jos poate duce
la electrocutare, incendiu si/sau vatamari grave.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile pentru consultare

ulterioara.

* Tineti unealta electrica de suprafetele de prindere izolate
atunci cand efectuati operatiuni in care unealta de taiere
poate intra in contact cu cabluri ascunse sau cu propriul
cablu. Daca unealta de taiere intra in contact cu un fir sub
tensiune, partile metalice expuse ale uneltei electrice pot
deveni sub tensiune si pot provoca operatorului un soc electric.

« Utilizati clesti sau alte mijloace adecvate pentru a fixa si
sustine in sigurantd piesa de prelucrat pe o platforma
stabila. Tinerea piesei de prelucrat cu mana sau apasarea
acesteia impotriva corpului o face instabila si poate duce la
pierderea controlului.

EXPLICATIA PICTOGRAMELOR UTILIZATE:
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1. Cititi cu atentie instructiunile de utilizare

2. Utilizati echipament de protectie personala (ochelari de
protectie, protectie pentru urechi, masca de praf)

3. Protectie de clasa 2

4. Nu aruncati impreuna cu deseurile menajere

5. Deconectati cablul de alimentare Tnainte de a efectua orice
lucrari de intretinere sau reparatii.

6. Protejati aparatul de umiditate

7. Dispozitivul este conform cu reglementarile Uniunii Europene.
8. Marca de certificare EAC.

9. Marca de certificare pentru piata ucraineana.

MARCAJELE DE PE APARAT

(™ rrRRMM Y x0x ™)

RRRR -anul de fabricatie

MM -luna fabricatiei

Y -denumire suplimentara
XXXXX -numar de serie

NNN -marcaj suplimentar

CONSTRUCTIE $I UTILIZARE
Fierastraul vertical este o unealta electrica portabila cu izolatie de
clasa Il. Este actionat de un motor cu comutator monofazat.

Aparatul este conceput pentru efectuarea de taieturi drepte, curbe
si decupaje in lemn, materiale pe baza de lemn, materiale plastice
si metale (cu conditia utilizarii panzei de ferastrau
corespunzéatoare). Domeniile sale de utilizare includ lucrarile de
renovare si constructie, precum si toate tipurile de lucrari de
bricolaj.

Nu utilizati unealta electrica in alte scopuri decéat cele pentru
care a fost conceputa.

DESCRIEREA ILUSTRATIILOR

Numerotarea de mai jos se refera la piesele sculei prezentate in
ilustratiile din acest manual.

Buton de reglare a vitezei

Comutator

Buton de blocare a comutatorului

Indicator luminos de alimentare

Tub de aspirare a prafului

Baza

Rola de ghidare

Protectie

Parghie de prindere a panzei de ferastrau

10. lluminare

11. Suport pentru panza de ferastrau

* Pot exista diferente intre ilustratie si produsul real

©oNoaRLN=

ECHIPAMENT $1 ACCESORII

e Panza de ferastrau -1
e Cheie hexagonala -1
PREGATIREA PENTRU UTILIZARE
MONTAJUL LAMII DE FERASTRAU

Deconectati unealta electrici de la reteaua de alimentare.

Pana de ferastrau poate fi montata si inlocuita fara utilizarea unor
scule.

« Trageti inapoi maneta suportului lamei de ferastrau (9) si glisati
lama de ferastrau in suportul lamei de ferastrau (9) pana la
capat (dintii lamei de ferastrau trebuie sa fie orientati in fata).

e Important! Asigurati-va ca lama de ferastrau este asezata
corect in rola de ghidare (7).
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o Eliberati maneta suportului lamei de ferastrau (9) si verificati
dacéd lama de feréstrau este asezata corect.

e Demontarea panzei de ferastrau se efectueaza in ordinea
inversa fata de cea de montare.

Utilizati panze de ferastrau cu sistem de prindere in T, asa cum
se arata in Fig. D.

EXTRACTIA PRAFULUI

Pentru a imbunatati indepartarea prafului de pe suprafata piesei de

prelucrat, ferastraul este echipat cu propriul sistem de suflare si

aspirare a prafului, care curatd suprafata de taiere. Sistemul de

suflare si aspirare a prafului functioneaza mai eficient atunci cand

protectia este coboratd. In plus, este posibiléd conectarea unui

sistem extern de aspirare a aschiilor, de exemplu un aspirator de

atelier, la portul de aspirare a prafului (5).

e Conectati furtunul de aspiratie al sistemului de aspirare a
prafului la racord (5).

Asigurati-va ca racordul este etans.

FUNCTIONARE / SETARI

PORNIREA / OPRIREA

inainte de a conecta ferastraul vertical la retea, verificati
intotdeauna daca tensiunea de retea corespunde cu cea
indicata pe placuta de identificare a sculei electrice.

Pornire — apasati butonul comutatorului (2) si mentineti-l in
aceasta pozitie.

Oprire - eliberati comutatorul de alimentare (2). Blocare
comutator (functionare continua) Pornire:

e Apasati butonul comutatorului (2) si mentineti-l in aceasta
pozitie.

* Apasati butonul de blocare a comutatorului (3) (Fig. E).

* Eliberati comutatorul de alimentare (2).

Oprire:

* Apasati si eliberati butonul comutatorului (2).

De fiecare data cand se apasa comutatorul de alimentare (2), LED-

ul (10) care lumineaza zona de lucru se aprinde.

INDICATOR DE ALIMENTARE

in partea din spate a carcasei manerului se afla un indicator de
alimentare (4) care se aprinde pentru a indica faptul ca unealta
electrica este conectata la reteaua de alimentare.

REGLAJUL VITEZEI FERASTRAULUI PENTRU DECUPARE
Viteza motorului ferastraului vertical se regleaza prin rotirea si
setarea butonului de control al vitezei (1) in pozitia dorita. Acest
lucru permite adaptarea vitezei de functionare a sculei electrice la
proprietdtile materialului prelucrat. Intervalul de reglare a vitezei
estedelaOlab5.

Cu cét este mai mare numarul afisat pe cadran (1) (Fig. F), cu atat
este mai mare viteza de functionare a ferastraului vertical.

REGLAJUL BAZEI PENTRU TAIETURI iN UNGHI
Piciorul reglabil al ferastraului permite taieturi in unghi intr-un
interval de la”la “*’(in ambele directii).

* Slabiti suruburile de fixare ale piciorului (6) folosind o cheie
hexagonala.

* Deplasati baza (6) inapoi si inclinati-o spre stanga sau dreapta
(intr-un interval de ° panala 45”).

* Reglati baza (6) la unghiul dorit, glisati-o fnainte si fixati-o
strangand suruburile de fixare (Fig. G).

Unghiul bazei poate fi citit pe scala de unghi marcata pe baza.

Odata ce reglarea este finalizata, scoateti cheia hexagonala si

asezati-o in locasul de depozitare destinat

TAIERE

* Asezati partea frontald a bazei (6) plat pe materialul care
urmeaza sa fie taiat.

* Porniti ferastraul si asteptati pana cand acesta atinge viteza
maxima setata.

* Deplasati ferastraul vertical incet, ghidand lama de-a lungul
liniei de taiere marcate n prealabil.

e Cand taiati de-a lungul unei linii curbe, ghidati ferastraul foarte
usor.

Taierea trebuie efectuatd uniform, avand grija sa nu supraincarcati

ferastraul. Presiunea excesiva asupra lamei va impiedica miscarea

acesteia, ceea ce va afecta negativ performanta de taiere.



Daca, in timpul functionarii, intreaga suprafata a bazei
ferastraului nu se sprijina pe suprafata piesei de lucru, ci este
ridicata deasupra acesteia, exista riscul ruperii lamei.

TAIERE A UNEI GAURI IN MATERIAL

e Gauriti o gaura cu diametrul de 10 mm in material.

o Introduceti lama ferastraului in gaura si incepeti taierea pornind
de la gaura pe care ati facut-o.

TAIERE METAL / TIPURI DE LAMELE DE FERASTRAU

Utilizati lame de ferastrau adecvate, cu un numar mai mare de dinti,

pentru taierea metalului.

Cand taiati metal, utilizati un lichid de racire adecvat. Taierea

metalului fara racire duce la uzura acceleratd a lamei. Tabelul de

mai jos ofera un ghid pentru selectarea lamei:

Numar de dinti | Lungimea
pe inch lamei de Domeniu de aplicare
ferastrau
24 Otel moale, metale neferoase.
14 80 mm Metale neferoalse, materiale
plastice.
9 Lemn, placaj.

FUNCTIONARE $I INTRETINERE

inainte de a efectua orice operatiune de instalare, reglare,
reparatie sau intretinere, deconectati cablul de alimentare de la
priza de curent.

INTRETINERE S| DEPOZITARE

e Se recomanda curatarea aparatului imediat dupa fiecare
utilizare.

* Nu folositi apa sau alte lichide pentru curétare.

e Curétati aparatul cu o carpa uscata sau suflati-l cu aer
comprimat la presiune scazuta.

* Nu utilizati agenti de curatare sau solventi, deoarece acestia
pot deteriora piesele din plastic.

e Curatati regulat orificiile de ventilatie din carcasa motorului
pentru a preveni supraincalzirea dispozitivului.

* Daca cablul de alimentare este deteriorat, inlocuiti-I cu unul cu
aceleasi specificatii. Aceasta operatiune trebuie efectuata de
un tehnician calificat sau aparatul trebuie trimis la service.
Dacé apar scantei excesive la comutator, solicitati verificarea
starii perii de carbon ale motorului de catre o persoana
calificata.

« Dispozitivul trebuie depozitat intotdeauna intr-un loc uscat, la
indemana copiilor.

INLOCUIREA PERIILOR DE CARBON

Perii de carbon ai motorului uzati (cu lungimea mai mica de 5 mm),

arsi sau crapati trebuie inlocuiti imediat. Ambii perii de carbon

trebuie inlocuiti intotdeauna n acelasi timp.

Tnlocuirea periilor de carbon trebuie efectuatd numai de o persoana

calificata, folosind piese originale.

Orice defectiuni trebuie remediate de catre un centru de service

autorizat de producator.

SPECIFICATII TEHNICE
DATE NOMINALE

Parametru Valoare
Tensiune de alimentare 230 VAC
Frecventa de alimentare 50 Hz
Putere nominala 450 W
Viteza panzei de ferastrau (fara 0-3000 rpm
sarcina)
Grosimea maxima a materialului 55 mm
taiat — lemn
Grosimea maxima a materialului 6 mm
taiat — metal
Cursa lamei de ferastrau 17 mm
Grad de protectie IPX0
Clasa de protectie 1l
Greutate 1,5 kg
DATE PRIVIND ZGOMOTUL $I VIBRATIILE
Nivelul presiunii acustice Lpa =90,5 dB(A) K=

3 dB(A)
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Nivelul puterii acustice Lwa =98,5 dB(A) K=
3 dB(A)
Valoarea acceleratiei vibratiilor an =9,424m/s” K=
(taierea placii) 1,5 m/s’
Valoarea acceleratiei vibratiilor an =12,086 m/s” K =
(taierea unei foi de metal) 1,5m/
58G047 indica atat tipul, cat si specificatiile masinii

Informatii privind zgomotul si vibratiile

Zgomotul emis de masina este descris prin: nivelul de presiune
acustica ponderat A Lpa si nivelul de putere acustica ponderat A
Lwa (unde K indica incertitudinea masurarii). Vibratiile emise de
masina sunt descrise prin valoarea acceleratiei vibratiilor an (unde
K indica incertitudinea masurarii).

Valorile prezentate in acest manual: nivelul de presiune acustica
Lpa , nivelul de putere acusticd Lwa si valoarea acceleratiei
vibratiilor an au fost masurate in conformitate cu standardul EN
62841-2-11. Nivelul de vibratii indicat an poate fi utilizat pentru
compararea dispozitivelor si pentru o evaluare preliminara a
expunerii la vibratii.

Nivelul de vibratii indicat este reprezentativ numai pentru aplicatiile
de baza ale dispozitivului. Daca dispozitivul este utilizat pentru alte
aplicatii sau cu alte unelte de lucru, nivelul de vibratii se poate
modifica. Tntretinerea insuficientd sau sporadica a dispozitivului va
duce la niveluri de vibratii mai ridicate. Motivele mentionate mai
sus pot duce la o expunere crescutd la vibratii pe intreaga
perioada de functionare.

Pentru a estima cu precizie expunerea la vibratii, luati in
considerare perioadele in care dispozitivul este oprit sau
cand este pornit, dar nu este utilizat. Dupa evaluarea atenta a
tuturor factorilor, expunerea total la vibratii se poate dovedi
a fi semnificativ mai mica.

Pentru a proteja utilizatorul de efectele vibratiilor, trebuie
implementate masuri de siguranta suplimentare, cum ar fi:
intretinerea regulatd a echipamentelor si uneltelor, asigurarea
mentinerii mainilor la o temperatura adecvata si organizarea
corespunzatoare a muncii.

PROTECTIA MEDIULUI

de colectare corespunzatoare. Informatii privind reciclarea pot fi
obtinute de la distribuitorul produsului sau de la autoritatile locale.
Deseurile de echipamente electrice si electronice contin substante
daunatoare mediului. Echipamentele care nu sunt reciclate
reprezintd o amenintare potentiald pentru mediu si sanatatea
umana.

Produsele alimentate electric nu trebuie aruncate impreuna cu

deseurile menajere, ci trebuie predate pentru reciclare la centrele

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa, cu
sediul social in Varsovia, str. Pograniczna 2/4 (denumité in continuare: ,GTX
Poland”), informeazé prin prezenta cé toate drepturile de autor asupra continutului
acestui manual (denumit in continuare: ,Manual’), inclusiv, printre altele, textul,
fotografiile, diagramele, desenele, precum si compozitia acestuia, apartin exclusiv
GTX Poland si sunt protejate de lege in conformitate cu Legea din 4 februarie 1994
privind drepturile de autor si drepturile conexe (adica Jurnalul Oficial 2006 nr. 90,
punctul 631, cu modificarile ulterioare). Copierea, prelucrarea, publicarea sau
modificarea Manualului in intregime sau a oricarui element individual al acestuia in
scopuri comerciale, fard consimtamantul expres scris al GTX Polonia, este strict
interzisa si poate atrage raspunderea civila si penala.

Declaratie de conformitate CE

Producator: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsovia

Produs: Fierastrau vertical

Model: 58G047

Denumire comerciala: GRAPHITE

Numar de serie: 00001 + 99999

Prezenta declaratie de conformitate este emisa sub
responsabilitatea exclusiva a producatorului.

Produsul descris mai sus este conform cu urmatoarele documente:
Directiva privind echipamentele tehnice 2006/42/CE

Directiva privind compatibilitatea electromagnetica 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/UE, astfel cum a fost modificata prin
Directiva 2015/863/UE

Si indeplineste cerintele urmatoarelor standarde:
EN 62841-1:2015+A11:2022; EN
11:2016+A1:2020+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Prezenta declaratie se aplica exclusiv masinii in starea in care a fost
introdusa pe piata si nu acopera componentele

62841-2-



adaugate de utilizatorul final sau modificarile ulterioare efectuate de
acesta.

Numele si adresa persoanei rezidente sau stabilite in UE autorizate
sa intocmeasca documentatia tehnica:

Semnat in numele:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia

Pawet Kowalski
Reprezentantul pentru calitate al GTX POLAND

Varsovia, 13 iunie 2025

(hu) .
AZ EREDETI UTASITASOK FORDITASA
LANCFURESZ (SZARVAGO)
58G047

FIGYELEM: A SZERSZAM HASZNALATA ELOTT FIGYELMESEN
OLVASSA EL EZT A KEZIKONYVET, ES ORIZZE MEG KESOBBI
HASZNALATRA.

FIGYELEM Olvassa el az elektromos szerszamhoz mellékelt

Osszes biztonsagi figyelmeztetést, utasitast, abrat és miiszaki

adatot. Az alabbi utasitasok be nem tartasa aramiitéshez, tlizhéz

és/vagy sulyos sériilésekhez vezethet.

Orizze meg az 6 figyelmezt

felhasznalas céljabol.

e Olyan miiveletek végzése soran, amikor a vagoszerszam
rejtett vezetékekkel vagy a sajat kabelével érintkezhet, az
elektromos szerszamot a szigetelt fogofeliileteinél fogja
meg. Ha a vagdszerszam érintkezésbe keriil egy fesziiltség
alatt allo vezetékkel, az elektromos szerszam szabadon all6
fémrészei fesziiltség ala kerllhetnek, és aramitést okozhatnak
a kezel6nek.

* Rogzitse és tamaszkodjon ala a munkadarabot szorosan
egy stabil feliileten szoritokkal vagy mas megfelelé
eszkozokkel. Ha a munkadarabot kézzel tartja vagy a testéhez
nyomja, az instabilla valik, és ez az iranyitas elvesztéséhez
vezethet.

A HASZNALT PIKTOGRAMOK MAGYARAZATA:

[l =] 5t

tacitact kasdbhi

és

o [§71

=lCEm @

1. Gondosan olvassa el a hasznalati utasitast

2. Hasznaljon egyéni védéfelszerelést (védbszemiiveg, flilvéds,
poralarc)

3. 2. osztalyd védelem

4. Ne dobja a haztartasi hulladék kézé

5. Karbantartasi vagy javitasi munkak elvégzése el6tt hizza ki a
halozati kabelt.

6. Védje a késziiléket a nedvességtd|

7. A készilék megfelel az Eurépai Unié elbirasainak.

8. EAC tanusitasi jel.

9. Ukran piaci tanusitd jel.

A KESZULEKEN LEVO JELOLESEK

L™ RRRRMM Y xxxxx "™

RRRR -gyartasi év

MM -gyartas honapja

Y -kiegészito jel6lés
XXXXX -sorozatszam

NNN -kiegészitd jelolés
FELEPITES ES ALKALMAZAS
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A szurdfiirész egy Il. osztalyu szigetelésli kézi elektromos
szerszam. Meghajtasarél egyfazisi kommutatoros motor
gondoskodik.

A késziiléket egyenes hosszanti vagasok, ivelt vagasok és
kivagasok készitésére tervezték fa, faalapu anyagok, miianyagok
és fémek esetében (feltéve, hogy a megfeleld flrészlapot
hasznaljak). Alkalmazasi terlletei kdzé tartoznak a felljitasi és
épitési munkak, valamint mindenféle barkacsolasi munka.

A szerszamot ne hasznalja a rendeltetésétol eltéré célokra.
AZ ABRAK LEIRASA

Az alabbi szamozas a kézikonyv illusztracidin lathatd
szerszamalkatrészekre vonatkozik.

Sebességszabalyozé gomb

Kapcsold

Kapcsold reteszelé gomb

Tapfesziiltség-jelzé lampa

Porszivécsd

Alap

Vezetégorgd

Védéburkolat

Flrészlap rogzitékar

10. Vilagitas

11. Flrészlap-tartd

* Az abra és a tényleges termék kozétt eltérések lehetnek

CoNOG RGNS

FELSZERELES ES TARTOZEKOK
e Flrészlap -1
o Imbuszkulcs -1

A HASZNALAT ELOKESZITESE
AFURESZLAP FELSZERELESE

Huzza ki a szer a halozati ¢
A flrészlap szerszam nélkil szerelheté be és cserélhetd.

3o}

e Huzza vissza a fiirészlap-tarté kart (9), és csusztassa a
flirészlapot a flirészlap-tartéba (9) a végs6 allasig (a fiirészlap
fogainak elre kell néznitk).

* Fontos! Gy6z6djon meg arrdl, hogy a fiirészlap megfeleléen
illeszkedik a vezetégorgébe (7).

e Engedije el a fiirészlap-tarté kart (9), és ellendrizze, hogy a
flirészlap megfeleléen illeszkedik-e.

e A flrészlap eltavolitisa a beszerelésével
sorrendben torténik.

ellentétes

Hasznaljon T-rogzitésii flirészlapokat, az abra D. szerint.

PORELSZIVAS

A munkadarab felliletérdl térténd poreltavolitas javitasa érdekében
a szurdflrész sajat porfuvé és -elszivé rendszerrel van felszerelve,
amely megtisztitja a vagasi fellletet. A porfuvé és -elszivé rendszer
hatékonyabban miikédik, ha a védéburkolat le van engedve. Ezen
felll lehetdség van egy kiils6 forgacselszivo rendszer, pl. miihelyi
porszivé csatlakoztatasara a porelszivo nyilashoz (5).

e Csatlakoztassa a porelszivo

csatlakozoéhoz (5).
Gy6z6djon meg arrdl, hogy a csatlakozas szoros.

rendszer szivocsovét a

MUKODES / BEALLITASOK

BEKAPCSOLAS / KIKAPCSOLAS

Miel6tt a szurofiirészt a halézatra csatlakoztatna, mindig
ellenérizze, hogy a halézati fesziiltség megegyezik-e az
elektromos szerszam tipustablajan feltiintetett fesziiltséggel.

Bekapcsolas — nyomja meg a kapcsolé gombot (2) és tartsa
lenyomva.

Kikapcsolas — engedje el a kapcsolét (2). Kapcsolézar

(foly
« Nyomja meg a kapcsolé gombot (2) és tartsa lenyomva.
* Nyomja meg a kapcsolézar gombot (3) (E. abra).

« Engedie el a kapcsolét (2).

lizem) Bekap

Kikapcsolas:

« Nyomja meg és engedje el a kapcsolé gombot (2).

A bekapcsolé gomb (2) minden megnyomasakor kigyullad a
munkateriletet megvilagité LED (10).



TAPLALASI JELZOFENY

A fogantyuhaz hatuljan talalhaté egy tapfesziiltség-jelz6 (4),
amely kigyullad, jelezve, hogy az elektromos szerszam
csatlakozik a halézati aramellatashoz.

A SZUROFURESZ FORDULATSZAMANAK BEALLITASA

A szuroflrész motorjanak sebességét a sebességszabalyozd
gomb (1) elforgatasaval és a kivant pozicidba allitasaval lehet
beallitani. Ez lehetévé teszi a szerszam miikodési sebességének
a megmunkalandé anyag tulajdonsédgaihoz valé igazitasat. A
sebesség bedllitasi tartomanya 0 és 5 kozétt van.

Minél nagyobb szam lathaté a skalan (1) (F abra), annal nagyobb
a szuroflirész miikodési sebessége.

AZ ALAPLAP BEALLITASA GEPSZOGES VAGASOKHOZ
Az allithaté szurofiirész talp lehetévé teszi a gérvagasokat “'és
“"kdz6tti tartomanyban (mindkét iranyban).

« Lazitsa meg a talp rogzitécsavarjait (6) egy imbuszkulccsal.

o Tolja hatra az alapot (6), és dontse balra vagy jobbra (*és 45
kozotti tartomanyban).

« Allitsa be az alapot (6) a kivant szégbe, cstsztassa eldre, és
rogzitse a rogzitdcsavarok meghtizasaval (G. abra).

Az alap szbdgét az alapon jelzett szogskalan lehet leolvasni. A

beallitas befejezése utan vegye ki a hatlapu kulcsot, és helyezze a

kijelolt taroldhelyre

VAGAS

e Helyezze az alap (6) ellils6 részét sikban a vagando anyagra.

* Inditsa el a szUrofiirészt, és varja meg, amig eléri a beallitott

maximalis fordulatszamot.

Lassan mozgassa a szUrofiirészt, a pengét az elére megjeldlt

vagasi vonal mentén vezetve.

ivelt vonal mentén torténé vagaskor nagyon évatosan vezesse

a szuroflrészt.

A vagast egyenletesen kell végrehajtani, lUgyelve arra, hogy a

szUroflirész ne legyen tulterhelve. A pengére gyakorolt tulzott

nyomas akadalyozza annak mozgasat, ami kedvezétlendl

befolyasolja a vagasi teljesitményt.

Ha miikodés kdzben a szurdfiirész talpanak teljes feliilete nem

érintkezik a munkadarab feliiletével, hanem felemelkedik

felette, fennall a flirészlap torésének veszélye.

LYUK VAGASA AZ ANYAGBA

* Furjon egy 10 mm atmérdji lyukat az anyagba.

e Helyezze be a fiirészlapot a lyukba, és kezdje el a vagast a fart
lyukbal.

FEM VAGASA | FURESZLAPOK TiPUSAI

Fém vagasahoz hasznalion megfeleld,

flirészlapokat.

nagyobb fogszamu

Fém vagasakor hasznaljon megfeleld hiitéfolyadékot. A hiités
nélkili fémvagas a flirészlap gyorsabb kopasahoz vezet. Az alabbi
tablazat utmutatast nyujt a flirészlapok kivalasztasahoz:

o, | Fsst® | Actmzas tarominy
24 Lagyacél, szinesfémek.
14 80 mm Szinesfémek, mianyagok.
9 Fa, rétegelt lemez.
MUKODES ES KARBANTARTAS

Barmilyen szerelési, bedllitasi, javitasi vagy karbantartasi
munkat megel6z6en huzza ki a halozati kabelt a konnektorbol.

KARBANTARTAS ES TAROLAS

e Javasoljuk, hogy a készlléket minden hasznalat utan azonnal
tisztitsa meg.

o Atisztitdshoz ne hasznaljon vizet vagy mas folyadékot.

e Tisztitsa meg a késziiléket szaraz ruhaval, vagy fujja le
alacsony nyomasu sdritett levegével.

« Ne haszndljon tisztitoszereket vagy olddszereket, mivel ezek
karosithatjak a miianyag alkatrészeket.

e A készilék tulmelegedésének elkeriilése érdekében
rendszeresen tisztitsa meg a motorhaz szell6z6nyilasait.

e Ha a tapkabel megsérilt, cserélie ki egy azonos
specifikacidjura. Ezt a munkat szakképzett szerelének kell
elvégeznie, vagy a késziiléket szervizbe kell kildeni. Ha a
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kommutatoron tulzott szikrazas lép fel, a motor szénkeféinek
allapotat szakképzett személynek kell ellendriznie.

o A késziiléket mindig szaraz helyen, gyermekektél elzarva kell
tarolni.

A SZENKEFEK CSEREJE

A kopott (5 mm-nél rovidebb), megégett vagy repedt motor
szénkeféket azonnal ki kell cserélni. Mindkét szénkefét mindig
egyszerre kell kicserélni.

A szénkefék cseréjét kizardlag szakképzett személy végezheti,
eredeti alkatrészek felhasznalasaval.

Barmilyen hibat a gyartd hivatalos szervizkdzpontjaban kell
kijavitani.

MUSZAKI ADATOK

NEVLEGES ADATOK
Paraméter Erték
Tapfesziiltség 230 VAC
Tapfrekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 450 W

Flrészlap fordulatszama (terhelés
nélkl)

0-3000 fordulat/perc

A vagott anyag maximalis 55 mm
vastagsaga — fa

A véagott anyag maximalis 6 mm
vastagsaga — fém

Flirészlap I6kethossza 17 mm
Védelmi osztaly IPX0
Védelmi osztaly 1l
Suly 1,5kg

Zaj- és rezgésadatok

Hangnyomasszint Lpa =90,5 dB(A) K=

3 dB(A)
Hangteljesitmény-szint Lwa =98,5dB(A) K=

3 dB(A)
Rezgésgyorsulas értéke (tabla an =9,424 m/s” K=
végésa) 1,5 m/s’
Rezgésgyorsulas értéke (fémlemez an = 12,086 m/s’ K=
végésa) 1,5 m/

Az 58G047 jelolés a gép tipusat és miiszaki adatait is jelzi

Informaciok a zajrol és a rezgésrol

A gép altal kibocsatott zajt az A-sulyozott hangnyomasszint Lpa
és az A-sulyozott hangteljesitményszint Lwa (ahol K a mérési
bizonytalansagot jeldli) irja le. A gép altal kibocsatott rezgéseket a
rezgésgyorsulas értéke an (ahol K a mérési bizonytalansagot
jeloli) irja le.

A jelen kézikdnyvben megadott értékek: a hangnyomasszint Lpa ,
a hangteljesitményszint Lwa és a rezgésgyorsulasi érték an az
EN 62841-2-11 szabvanynak megfeleléen lettek mérve. A
megadott  rezgésszint  an felhasznalhatd  eszkdzok
oOsszehasonlitadsara és a rezgésnek vald kitettség el6zetes
értékelésére.

A megadott rezgésszint kizarélag a késziilék alapvetd
alkalmazasaira jellemz6. Ha a késziiléket mas alkalmazasokhoz
vagy mas munkaszerszamokkal haszndljadk, a rezgésszint
véltozhat. A késziilék elégtelen vagy ritka karbantartasa
magasabb rezgésszintet eredményez. A fent emlitett okok a teljes
lizemid6 alatt megnévekedett rezgésterheléshez vezethetnek.

A rezgésnek valo kitettség pontos becsléséhez vegye
figyelembe azokat az id6szakokat is, amikor a késziilék ki van
kapcsolva, vagy be van kapcsolva, de nem hasznaljak. Az
oOsszes tényez6 alapos értékelése utan a teljes rezgésnek valo
kitettség jelentésen alacsonyabbnak bizonyulhat.

A felhasznalé védelme érdekében a rezgés hatasaitél tovabbi
biztonsagi intézkedéseket kell végrehajtani, példaul: a
berendezés és a szerszamok rendszeres karbantartasa, a kezek
megfeleld hémérsékletének biztositdsa és a munka megfeleld
szervezése.

KORNYEZETVEDELEM

létesitményekben kell leadni Ujrahasznositasra. Az
Ujrahasznositassal  kapcsolatos informaciokat a  termék
forgalmazéjatol vagy a helyi hatosagoktol lehet beszerezni. A
hulladék elektromos és elektronikus berendezések kérnyezetre
karos anyagokat tartalmaznak. Az Ujrahasznositasra nem keriilé

Az elektromos meghajtasu termékeket nem szabad a haztartasi
ﬁ hulladékkal egyiitt artalmatlanitani, hanem azokat megfelelé
—




berendezések potencidlis veszélyt jelentenek a kérnyezetre és az
emberi egészségre.

A ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa,
székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: ,GTX Poland”), eziton
tajékoztatja, hogy a jelen kézikényv (a tovabbiakban: ,Kézikényv”), beleértve
tobbek kozott a szoveget, fényképeket, diagramokat, rajzokat, valamint a
szerkezetét, kizardlag a GTX Poland tulajdonat képezik, és a szerz6i jogokrdl és a
szomszédos jogokrol sz6lo, 1994. februar 4-i térvény (azaz a 2006. évi 90. szamu
Torvénytar, 631. pont, modositasokkal) szerint torvényi védelem alatt allnak. A
Kézikényv egészének vagy barmely elemének kereskedelmi céli masolasa,
feldolgozasa, kézzététele vagy modositdsa a GTX Poland kifejezett irasbeli
hozzajarulasa nélkiil szigortian tilos, és polgari jogi és biintetSjogi felelésségre
vonast vonhat maga utan.

EK megfeleléségi nyilatkozat

Gyarté: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varso

Termék: Szurofiirész

Modell: 58G047

Kereskedelmi név: GRAPHITE

Sorozatszam: 00001 + 99999

Ez a megfelel&ségi nyilatkozat kizarélag a gyarto felelésségére
keriil kiadasra.

A fent leirt termék megfelel a kdvetkezé dokumentumoknak:
2006/42/EK gépekrol szol6 iranyelv

2014/30/EU elektromagneses osszeférhetéségi iranyelv
2011/65/EU RoHS iranyelv, a 2015/863/EU iranyelvvel médositva
Es megfelel a kdvetkezd szabvanyok kovetelményeinek:
EN 62841-1:2015+A11:2022; EN
11:2016+A1:2020+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN |IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Ez a nyilatkozat kizarélag a forgalomba hozatalakor fennall6 allapotd
gépre vonatkozik, és nem terjed ki a

, amelyeket a végfelhasznalé adott hozza, illetve az altala végzett
utélagos modositasokat.

Az EU-ban lakéhellyel vagy székhellyel rendelkez6, a miiszaki
dokumentacio elkészitésére felnatalmazott személy neve és cime:
Alairta a nevében:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsé

62841-2-

Pawet Kowalski
A GTX POLAND mindéségugyi képviseldje
Vars6, 2025. junius 13.

(it)
TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI
MOTOSEGA (SEGHETTO ALTERNATIVO)
58G047

ATTENZIONE: PRIMA DI UTILIZZARE QUESTO UTENSILE
ELETTRICO, LEGGERE ATTENTAMENTE IL PRESENTE
MANUALE E CONSERVARLO PER FUTURA CONSULTAZIONE.
ATTENZIONE Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, le
istruzioni, le illustrazioni e le specifiche fornite con questo
utensile elettrico. La mancata osservanza di tutte le istruzioni
riportate di seguito pud causare scosse elettriche, incendi e/o gravi
lesioni.

Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni per riferimento

futuro.

o Tenere l'utensile elettrico per le superfici di presa isolate
quando si eseguono operazioni in cui l'utensile da taglio
potrebbe entrare in contatto con cavi nascosti o con il
proprio cavo. Se l'utensile da taglio entra in contatto con un
cavo sotto tensione, le parti metalliche esposte dell'utensile
elettrico potrebbero diventare sotto tensione e causare una
scossa elettrica all'operatore.

o Utilizzare morsetti o altri mezzi adeguati per fissare e
sostenere saldamente il pezzo su una piattaforma stabile.
Tenere il pezzo a mano o premerlo contro il proprio corpo lo
rende instabile e pud causare la perdita di controllo.
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SPIEGAZIONE DEI PITTOGRAMMI UTILIZZATI:

ip@lolE]E

=lCem @

1. Leggere attentamente le istruzioni per I'uso

2. Utilizzare dispositivi di protezione individuale (occhiali di
sicurezza, protezioni per le orecchie, maschera antipolvere)

3. Protezione di classe 2

4. Non smaltire con i rifiuti domestici

5. Scollegare il cavo di alimentazione prima di eseguire qualsiasi
intervento di manutenzione o riparazione.

6. Proteggere I'apparecchio dall'umidita

7. Il dispositivo & conforme alle normative dell'Unione Europea.
8. Marchio di certificazione EAC.

9. Marchio di certificazione per il mercato ucraino.

MARCATURE SUL DISPOSITIVO

(™ rrRRMM ¥ x00x "™

RRRR -anno di fabbricazione

MM -mese di fabbricazione

Y -designazione aggiuntiva

XXXXX -numero di serie

NNN -marcatura aggiuntiva

COSTRUZIONE E APPLICAZIONE

Il seghetto alternativo & un utensile elettrico portatile con
isolamento di Classe II. E azionato da un motore a commutatore
monofase.

L'apparecchio & progettato per eseguire tagli longitudinali diritti,
tagli curvi e ritagli su legno, materiali a base di legno, plastica e
metalli (purché si utilizzi la lama appropriata). | suoi campi di
applicazione comprendono lavori di ristrutturazione e costruzione,
nonché tutti i tipi di lavori fai-da-te.

Non utilizzare I'utensile elettrico per scopi diversi da quelli
per cui é stato progettato.

DESCRIZIONE DELLE FIGURE

La numerazione riportata di seguito si riferisce alle parti
dell'utensile illustrate nelle immagini del presente manuale.
Manopola di regolazione della velocita

2. Interruttore

3. Pulsante di blocco dell'interruttore

4. Spia di alimentazione

5. Tubo di aspirazione della polvere

6

7

8

-

. Base

. Rullo guida

. Protezione

Leva di serraggio della lama

10. llluminazione

11. Supporto lama

* Potrebbero esserci differenze tra l'illustrazione e il prodotto reale

©

ATTREZZATURA E ACCESSORI

e Lama -1
* Chiave a brugola -1
PREPARAZIONE ALL'USO

MONTAGGIO DELLA LAMA

Scollegare l'utensile elettrico dalla rete elettrica.
La lama pud essere montata e sostituita senza I'uso di utensili.

e Tirare indietro la leva del portalamina (9) e far scorrere la lama
nel portalamina (9) fino in fondo (i denti della lama devono
essere rivolti in avanti).

« Importante! Assicurarsi che la lama sia correttamente inserita
nel rullo di guida (7).



« Rilasciare la leva del supporto della lama (9) e verificare che la
lama sia posizionata correttamente.

e La rimozione della lama della sega avviene seguendo l|'ordine
inverso rispetto a quello di montaggio.

Utilizzare lame con sistema di serraggio a T come illustrato nella
Fig. D.

ASPIRAZIONE DELLA POLVERE

Per migliorare la rimozione della polvere dalla superficie del pezzo,
il seghetto alternativo & dotato di un proprio sistema di soffiaggio e
aspirazione della polvere, che pulisce la superficie di taglio. Il
sistema di soffiaggio e aspirazione della polvere funziona in modo
piu efficace quando la protezione & abbassata. Inoltre, & possibile
collegare un sistema di aspirazione dei trucioli esterno, ad esempio
un aspiratore da officina, alla porta di aspirazione della polvere (5).
e Collegare il tubo di aspirazione del sistema di aspirazione alla

presa (5).
Assicurarsi che il collegamento sia a tenuta.

FUNZIONAMENTO / IMPOSTAZIONI

ACCENSIONE / SPEGNIMENTO

Prima di collegare il seghetto alternativo alla rete elettrica,
verificare sempre che la tensione di rete corrisponda a quella
indicata sulla targhetta identificativa dell'utensile elettrico.

Accensione: premere il pulsante di accensione (2) e tenerlo in
questa posizione.

Spegnimento: rilasciare l'interruttore (2). Blocco interruttore
(funzionamento continuo) Accensione:

e Premere il pulsante dellinterruttore (2) e tenerlo in questa
posizione.

« Premere il pulsante di blocco dell'interruttore (3) (Fig. E).

« Rilasciare l'interruttore di accensione (2).

Spegnimento:

e Premere e rilasciare il pulsante dell'interruttore (2).

Ogni volta che si preme l'interruttore di accensione (2), si accende

il LED (10) che illumina I'area di lavoro.

SPIA DI ALIMENTAZIONE

Nella parte posteriore dell'alloggiamento dell'impugnatura e
presente un indicatore di alimentazione (4) che si accende per
segnalare che l'utensile elettrico é collegato alla rete elettrica.

REGOLAZIONE DELLA VELOCITA DEL SEGHETTO

La velocita del motore del seghetto alternativo si regola ruotando e
impostando la manopola di controllo della velocita (1) nella
posizione desiderata. Cido consente di adattare la velocita di
funzionamento dell'utensile elettrico alle proprieta del materiale su
cui si sta lavorando. Il campo di regolazione della velocita va da 0
ab.

Maggiore & il numero visualizzato sul quadrante (1) (Fig. F),
maggiore & la velocita di funzionamento del seghetto alternativo.

REGOLAZIONE DELLA BASE PER | TAGLI OBLIQUO

Il piedino regolabile del seghetto alternativo consente di eseguire
tagli obliqui in un intervallo compreso tra e “*'(in entrambe le
direzioni).

« Allentare le viti di fissaggio del piede (6) utilizzando una chiave
esagonale.

« Spostare la base (6) all'indietro e inclinarla a sinistra o a destra
(in un intervallo compreso tra ¥ e 45" ).

* Impostare la base (6) sull'angolo desiderato, farla scorrere in
avanti e fissarla serrando le viti di fissaggio (Fig. G).

L'angolo della base puo essere letto sulla scala angolare segnata

sulla base. Una volta completata la regolazione, rimuovere la

chiave esagonale e riporla nell'apposito vano

TAGLIO

e Appoggiare la parte anteriore della base (6) in piano sul
materiale da tagliare.

« Avviare il seghetto alternativo e attendere che raggiunga la
velocita massima impostata.

« Spostare il seghetto alternativo lentamente, guidando la lama
lungo la linea di taglio precedentemente tracciata.

e Quando si taglia lungo una linea curva, guidare il seghetto
alternativo con molta delicatezza.
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Il taglio deve essere eseguito in modo uniforme, facendo
attenzione a non sovraccaricare il seghetto alternativo. Una
pressione eccessiva sulla lama ne ostacolera il movimento,
compromettendo le prestazioni di taglio.

Se, durante il funzionamento, I'intera superficie della base del
seghetto alternativo non poggia contro la superficie del pezzo
da lavorare ma é sollevata da essa, sussiste il rischio di rottura
della lama.

PRATICARE UN FORO NEL MATERIALE

e Praticare un foro di 10 mm di diametro nel materiale.

« Inserire la lama nel foro e iniziare a tagliare partendo dal foro
praticato.

TAGLIO DEL METALLO / TIPI DI LAME
Per il taglio del metallo utilizzare lame adatte con un numero
maggiore di denti.

Quando si taglia il metallo, utilizzare un refrigerante adeguato. Il
taglio del metallo senza raffreddamento comporta un'usura
accelerata della lama. La tabella sottostante fornisce una guida alla
scelta della lama:

Numero di denti | Lunghezza Campo di applicazione
per pollice della lama P PP
Acciaio dolce, metalli non
24 )
ferrosi.
80 mm Metalli non ferrosi, materie
14 )
plastiche.
9 Legno, compensato.
FUNZIONAMENTO E MANUTENZIONE
Prima di eseguire qualsiasi operazione di installazione,

regolazione, riparazione o manutenzione, scollegare il cavo di
alimentazione dalla presa di corrente.

MANUTENZIONE E CONSERVAZIONE

e Si raccomanda di pulire I'apparecchio immediatamente dopo
ogni utilizzo.

« Non utilizzare acqua o altri liquidi per la pulizia.

e Pulire I'apparecchio con un panno asciutto o soffiarci sopra con
aria compressa a bassa pressione.

e Non utilizzare detergenti o solventi,
danneggiare le parti in plastica.

e Pulire regolarmente le fessure di ventilazione
nell'alloggiamento del motore per evitare il surriscaldamento
dell'apparecchio.

« Se il cavo di alimentazione & danneggiato, sostituirlo con uno
delle stesse specifiche. Questa operazione deve essere
eseguita da un tecnico qualificato oppure I'apparecchio deve
essere inviato in assistenza. Se si verificano scintille eccessive
sul commutatore, far controllare lo stato delle spazzole di
carbone del motore da una persona qualificata.

« |l dispositivo deve essere sempre conservato in un luogo
asciutto, fuori dalla portata dei bambini.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE DI CARBONIO

Le spazzole di carbone del motore usurate (di lunghezza inferiore
a 5 mm), bruciate o incrinate devono essere sostituite
immediatamente. Entrambe le spazzole di carbone devono essere
sempre sostituite contemporaneamente.

poiché potrebbero

La sostituzione delle spazzole di carbone deve essere effettuata
esclusivamente da una persona qualificata utilizzando ricambi
originali.

Eventuali guasti devono essere riparati dal centro di assistenza
autorizzato dal produttore.

CARATTERISTICHE TECNICHE
DATI NOMINALI
Parametro Valore

Tensione di alimentazione 230 VAC
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 450 W
Velocita lama (a vuoto) 0-3000 giri/min
Spessore massimo del materiale da 55 mm
tagliare — legno




Spessore massimo del materiale da 6 mm
tagliare — metallo

Corsa della lama 17 mm
Grado di protezione IPX0
Classe di protezione 1l
Peso 1,5 kg

DATI SU RUMORE E VIBRAZIONI

Livello di pressione sonora Lpa =90,5 dB(A) K=

3 dB(A)
Livello di potenza sonora Lwa =98,5 dB(A) K=
3 dB(A)
Valore di accelerazione delle an =9,424 m/s” K=
vibrazioni (taglio della lastra) 1,5 m/s’
Valore di accelerazione delle an =12,086 m/s’ K=
vibrazioni (taglio di una lamiera) 1,5m/

58G047 indica sia il tipo che le specifiche della macchina

Informazioni su rumore e vibrazioni

Il rumore emesso dalla macchina & descritto dal: livello di
pressione sonora ponderato A Lpa e dal livello di potenza sonora
ponderato A Lwa (dove K indica lincertezza di misura). Le
vibrazioni emesse dalla macchina sono descritte dal valore di
accelerazione da vibrazione an (dove K indica lincertezza di
misura).

| valori riportati nel presente manuale: il livello di pressione sonora
Lpa , il livello di potenza sonora Lwa e il valore di accelerazione
delle vibrazioni an sono stati misurati in conformita alla norma EN
62841-2-11. Il livello di vibrazione indicato an puo essere utilizzato
per confrontare i dispositivi e per una valutazione preliminare
dell'esposizione alle vibrazioni.

Il livello di vibrazione indicato & rappresentativo solo delle
applicazioni di base del dispositivo. Se il dispositivo viene
utilizzato per altre applicazioni o con altri utensili da lavoro, il livello
di vibrazione pud variare. Una manutenzione insufficiente o
sporadica del dispositivo comportera livelli di vibrazione piu
elevati. | motivi sopra indicati possono portare a una maggiore
esposizione alle vibrazioni durante [lintero periodo di
funzionamento.

Per stimare con precisione I'esposizione alle vibrazioni,
occorre tenere conto dei periodi in cui il dispositivo & spento
0 acceso manon in uso. Dopo aver valutato attentamente tutti
i fattori, I'esposizione totale alle vibrazioni potrebbe risultare
significativamente inferiore.

Per proteggere l'utente dagli effetti delle vibrazioni, & necessario
adottare misure di sicurezza aggiuntive, quali: manutenzione
regolare delle attrezzature e degli utensili, mantenimento delle
mani a una temperatura adeguata e corretta organizzazione del
lavoro.

PROTEZIONE AMBIENTALE

presso strutture appropriate. Informazioni sul riciclaggio possono
essere ottenute dal rivenditore del prodotto o dalle autorita locali. |
rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche contengono
sostanze nocive per l'ambiente. Le apparecchiature che non
vengono riciclate rappresentano una potenziale minaccia per
'ambiente e la salute umana.

| prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti con
ﬁ i rifiuti domestici, ma devono essere consegnati per il riciclaggio
|

“GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa,
con sede legale a Varsavia, in via Pograniczna 2/4 (di seguito: “GTX Poland”),
informa che tutti i diritti d’autore relativi al contenuto del presente manuale (di
seguito: “Manuale”), inclusi, tra I'altro, il testo, le fotografie, i diagrammi, i disegni,
nonché la sua composizione, appartengono esclusivamente a GTX Poland e sono
protetti dalla legge ai sensi della Legge del 4 febbraio 1994 sul diritto d’autore e sui
diritti connessi (ovvero Gazzetta Ufficiale 2006 n. 90, voce 631, e successive
modifiche). La copia, I'elaborazione, la pubblicazione o la modifica del Manuale
nella sua interezza o di uno qualsiasi dei suoi singoli elementi a fini commerciali
senza I'espresso consenso scritto di GTX Poland & severamente vietata e pud
comportare responsabilita civile e penale.

Dichiarazione di conformita CE

Produttore: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsavia

Prodotto: Seghetto alternativo

Modello: 58G047

Denominazione commerciale: GRAPHITE

Numero di serie: 00001 + 99999

La presente dichiarazione di conformita é rilasciata sotto la sola
responsabilita del produttore.

Il prodotto sopra descritto € conforme ai seguenti documenti:
Direttiva Macchine 2006/42/CE

Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE
Direttiva RoOHS 2011/65/UE, modificata dalla Direttiva
2015/863/UE

E soddisfa i requisiti delle seguenti norme:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN
11:2016+A1:2020+A11:2024;

EN |IEC 55014-1:2021; EN |EC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021,

EN IEC 63000:2018

La presente dichiarazione si applica esclusivamente alla macchina
nelle condizioni in cui & stata immessa sul mercato e non copre i
componenti

aggiunti dall'utente finale o le successive modifiche da questi
apportate.

Nome e indirizzo della persona residente o stabilita nellUE
autorizzata a redigere la documentazione tecnica:

Firmato per conto di:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsavia

62841-2-

Pawet Kowalski
Responsabile della qualita di GTX POLAND

Varsavia, 13 giugno 2025

(fr)
TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES
SCIE A CHAINE (SCIE SAUVAGE)
58G047

ATTENTION : AVANT D'UTILISER CET OUTIL ELECTRIQUE,
LISEZ ATTENTIVEMENT CE MANUEL ET CONSERVEZ-LE POUR
REFERENCE ULTERIEURE.

ATTENTION Lisez tous les avertissements de sécurité, les

instructions, les illustrations et les spécifications fournis avec

cet outil électrique. Le non-respect de toutes les instructions ci-
dessous peut entrainer un choc électrique, un incendie et/ou des
blessures graves.

Conservez tous les avertissements et instructions pour

référence ultérieure.

o Tenez l'outil électrique par ses surfaces de préhension
isolées lorsque vous effectuez des opérations au cours
desquelles I'outil de coupe est susceptible d'entrer en
contact avec des cables cachés ou son propre cordon
d'alimentation. Si l'outil de coupe entre en contact avec un fil
sous tension, les parties métalliques exposées de ['outil
électrique peuvent se mettre sous tension et provoquer un
choc électrique chez l'opérateur.

« Utilisez des pinces ou tout autre moyen approprié pour
fixer et soutenir solidement la piéce a usiner sur une plate-
forme stable. Tenir la piéce a usiner a la main ou la presser
contre votre corps la rend instable et peut entrainer une perte
de contréle.

EXPLICATION DES PICTOGRAMMES UTILISES :

ple0)E]E

SCeme

1. Lisez attentivement le mode d'emploi

2. Utilisez un équipement de protection individuelle (lunettes de
sécurité, protections auditives, masque anti-poussiére)

3. Protection de classe 2

4. Ne pas jeter avec les ordures ménagéres

5. Débranchez le cordon d'alimentation avant d'effectuer toute
opération d'entretien ou de réparation.

6. Protégez I'appareil de 'humidité

7. L'appareil est conforme a la réglementation de I'Union
européenne.



8. Marque de certification EAC.
9. Marque de certification pour le marché ukrainien.

MARQUAGES SUR L'APPAREIL

L™ RRRRMM Y Xxxxx ")

RRRR -année de fabrication

MM -mois de fabrication

Y -désignation supplémentaire
XXXXX -numéro de série

NNN -marquage supplémentaire

CONSTRUCTION ET UTILISATION
La scie sauteuse est un outil électrique portatif de classe d'isolation
1. Elle est entrainée par un moteur a collecteur monophasé.

L'appareil est congu pour réaliser des coupes longitudinales
droites, des coupes courbes et des découpes dans le bois, les
matériaux dérivés du bois, les plastiques et les métaux (a condition
d'utiliser la lame de scie appropriée). Ses domaines d'utilisation
comprennent les travaux de rénovation et de construction, ainsi
que tous les types de bricolage.

N'utilisez pas I'outil électrique a des fins autres que celles
pour lesquelles il est prévu.

DESCRIPTION DES ILLUSTRATIONS

La numérotation ci-dessous se référe aux piéces de I'outil
représentées sur les illustrations de ce manuel.

Bouton de réglage de la vitesse

Interrupteur

Bouton de verrouillage de l'interrupteur

Voyant d'alimentation

Tuyau d'aspiration

Socle

Rouleau de guidage

Garde

Levier de serrage de la lame de scie

10. Eclairage

11. Porte-lame

* Il peut y avoir des différences entre l'illustration et le produit réel

EQUIPEMENT ET ACCESSOIRES

CoNOGAGN=

e Lame de scie -1
« Clé hexagonale -1
PREPARATION A L'UTILISATION
MONTAGE DE LA LAME DE SCIE

Débranchez I'outil électrique du secteur.
La lame de scie peut étre montée et remplacée sans outils.

e Tirez le levier du porte-lame (9) vers l'arriére et insérez la lame
dans le porte-lame (9) jusqu'a ce qu'elle soit complétement
enfoncée (les dents de la lame doivent étre orientées vers
l'avant).

« |mportant ! Assurez-vous que la lame de scie est correctement
positionnée dans le rouleau de guidage (7).

* Relachez le levier de fixation de la lame (9) et vérifiez que la
lame est correctement positionnée.

e Le démontage de la lame de scie s'effectue dans l'ordre
inverse de son montage.

Utilisez des lames de scie équipées d'un systéme de serrage en
T, comme illustré a la figure D.

ASPIRATION DE LA POUSSIERE

Pour améliorer I'élimination de la poussiere de la surface de la

piéce, la scie sauteuse est équipée de son propre systéme de

soufflage et d'aspiration de poussiére, qui nettoie la surface de

coupe. Le systeme de soufflage et d'aspiration de poussiére

fonctionne plus efficacement lorsque le capot de protection est

abaissé. De plus, il est possible de raccorder un systeme

d'aspiration externe, par exemple un aspirateur d'atelier, au port

d'aspiration de poussiére (5).

e Raccordez le tuyau d'aspiration du systeme d'extraction de
poussiéere au raccord (5).

Assurez-vous que le raccord est bien serré.

FONCTIONNEMENT / REGLAGES
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MISE EN MARCHE / ARRET

Avant de brancher la scie sauteuse sur le secteur, vérifiez
toujours que la tension du réseau correspond a celle indiquée
sur la plaque signalétique de I'outil électrique.

Mise en marche — appuyez sur le bouton de l'interrupteur (2) et
maintenez-le enfoncé.

Mise hors tension : relachez l'interrupteur (2). Verrouillage de
I'interrupteur (fonctionnement continu) Mise en marche :

e Appuyez sur le bouton de l'interrupteur (2) et maintenez-le
enfoncé.

« Appuyez sur le bouton de verrouillage de l'interrupteur (3) (Fig.
E).

o Relachez l'interrupteur d'alimentation (2).

Mise hors tension :

o Appuyez sur le bouton de l'interrupteur (2) puis relachez-le.

A chaque fois que l'interrupteur d'alimentation (2) est actionné, la

LED (10) éclairant la zone de travail s'allume.

VOYANT D'ALIMENTATION

A rarriere du boitier de la poignée se trouve un voyant
d'alimentation (4) qui s'allume pour indiquer que I'outil est
branché sur le secteur.

REGLAGE DE LA VITESSE DE LA SCIE SAUVAGE

La vitesse du moteur de la scie sauteuse se regle en tournant et en
positionnant le bouton de réglage de vitesse (1) sur la position
souhaitée. Cela permet d'adapter la vitesse de fonctionnement de
I'outil électrique aux propriétés du matériau a travailler. La plage de
réglage de la vitesse vade 0 a 5.

Plus le chiffre affiché sur le cadran (1) (Fig. F) est élevé, plus la
vitesse de fonctionnement de la scie sauteuse est élevée.

REGLAGE DE LA BASE POUR LES COUPES EN ONGLET

Le pied réglable de la scie sauteuse permet d'aeffecguer des coupes
en onglet dans une plage comprise entre “et **'(dans les deux
sens).

e Desserrez les vis de fixation du pied (6) a l'aide d'une clé
hexagonale.

* Déplacez la base (6) vers |'arriére et inclinez-la vers la gauche
ou vers la droite (dans une plage comprise entre "t et 45" ).

e Réglez la base (6) a l'angle souhaité, faites-la glisser vers
I'avant et fixez-la en serrant les vis de fixation (Fig. G).

L'angle de la base peut étre lu sur I'échelle graduée marquée sur

la base. Une fois le réglage terminé, retirez la clé hexagonale et

rangez-la dans son emplacement prévu a cet effet

COUPE

* Placez l'avant de la base (6) a plat sur le matériau a couper.

* Mettez la scie sauteuse en marche et attendez qu'elle atteigne
la vitesse maximale réglée.

e Déplacez la scie sauteuse lentement, en guidant la lame le
long de la ligne de coupe pré-marquée.

* Lorsque vous coupez le long d'une ligne courbe, guidez la scie
sauteuse trés doucement.

La coupe doit étre effectuée de maniére réguliere, en veillant a ne

pas surcharger la scie sauteuse. Une pression excessive sur la

lame entravera son mouvement, ce qui nuira aux performances de

coupe.

Si, pendant le fonctionnement, toute la surface de la base de
la scie sauteuse ne repose pas contre la surface de la piéce a
travailler mais est surélevée par rapport a celle-ci, il existe un
risque de rupture de la lame.

REALISATION D'UN TROU DANS LE MATERIAU

e Percez un trou de 10 mm de diametre dans le matériau.

* Insérez la lame de scie dans le trou et commencez a scier a
partir du trou que vous avez percé.

COUPE DU METAL / TYPES DE LAMES DE SCIE
Utilisez des lames de scie adaptées, avec un nombre de dents plus
élevé, pour la découpe du métal.

Lors de la découpe du métal, utilisez un liquide de refroidissement
adapté. Découper du métal sans refroidissement accélere |'usure
de la lame. Le tableau ci-dessous fournit des indications pour le
choix de la lame :



Nombre de Longueur de
dents par pouce | lalame de Domaine d'application
scie
Acier doux, métaux non
24
ferreux.
14 80 mm Métaux non ferreux,
plastiques.
9 Bois, contreplaqué.

UTILISATION ET ENTRETIEN

Avant d'effectuer toute opération d'installation, de réglage, de
réparation ou d'entretien, débranchez le cordon d'alimentation
de la prise secteur.

ENTRETIEN ET RANGEMENT

o |l est recommandé de nettoyer I'appareil immédiatement apres
chaque utilisation.

« N'utilisez pas d'eau ni d'autres liquides pour le nettoyage.

« Nettoyez I'appareil avec un chiffon sec ou soufflez-le a I'air
comprimé a basse pression.

« N'utilisez aucun produit nettoyant ni solvant, car ceux-ci
pourraient endommager les piéces en plastique.

o Nettoyez régulierement les fentes d'aération du boitier du
moteur pour éviter toute surchauffe de I'appareil.

* Sile cable d'alimentation est endommagé, remplacez-le par un
cable présentant les mémes caractéristiques. Cette opération
doit étre effectuée par un technicien qualifié ou I'appareil doit
étre envoyé en réparation. En cas d'étincelles excessives au
niveau du commutateur, faites vérifier I'état des balais de
charbon du moteur par une personne qualifiée.

e L'appareil doit toujours étre entreposé dans un endroit sec,
hors de portée des enfants.

REMPLACEMENT DES BALAIES DE CHARBON

Les balais de charbon du moteur usés (moins de 5 mm), brilés ou

fissurés doivent étre remplacés immédiatement. Les deux balais

de charbon doivent toujours étre remplacés en méme temps.

Le remplacement des balais de charbon ne doit étre effectué que par
une personne qualifiée utilisant des pieces d'origine.

Tout défaut doit étre réparé par un centre de service agréé par le
fabricant.

SPECIFICATIONS TECHNIQUES
DONNEES NOMINALES
Paramétre Valeur

Tension d'alimentation 230 VAC
Fréquence d'alimentation 50 Hz
Puissance nominale 450 W
Vitesse de la lame de scie (a vide) 0-3 000 tr/min
Epaisseur max. du matériau & 55 mm
couper — bois
Epaisseur maximale du matériau a 6 mm
couper — métal
Course de la lame de scie 17 mm
Indice de protection IPX0
Classe de protection 1l
Poids 1,5 kg

DONNEES RELATIVES AU BRUIT ET AUX VIBRATIONS

Niveau de pression acoustique Lpa =90,5 dB(A) K=

3dB(A)

Niveau de puissance acoustique Lwa =98,5 dB(A) K=
3dB(A)

Valeur d'accélération vibratoire an = 9,424 ™% K=

(coupe de la dalle) 1,5™

Valeur d'accélération vibratoire an =12,086 m/s’ K=

(découpe d'une tole) 1,5m®

58G047 désigne a la fois le type et les spécifications de la
machine

Informations sur le bruit et les vibrations

Le bruit émis par la machine est décrit par : le niveau de pression
acoustique pondéré A Lpa et le niveau de puissance acoustique
pondéré A Lwa (ou K désigne lincertitude de mesure). Les
vibrations émises par la machine sont décrites par la valeur
d'accélération vibratoire an (ou K désigne l'incertitude de mesure).
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Les valeurs indiquées dans ce manuel : le niveau de pression
acoustique Lpa , le niveau de puissance acoustique Lwa et la
valeur d'accélération vibratoire an ont été mesurées
conformément a la norme EN 62841-2-11. Le niveau de vibration
indiqué an peut étre utilisé pour comparer des appareils et pour
une évaluation préliminaire de I'exposition aux vibrations.

Le niveau de vibration indiqué n'est représentatif que des
applications de base de I'appareil. Si I'appareil est utilisé pour
d'autres applications ou avec d'autres outils de travail, le niveau
de vibration peut varier. Un entretien insuffisant ou irrégulier de
l'appareil entrainera des niveaux de vibration plus élevés. Les
raisons mentionnées ci-dessus peuvent conduire a une exposition
accrue aux vibrations pendant toute la durée de fonctionnement.

Pour estimer avec précision I'exposition aux vibrations, il
convient de tenir compte des périodes pendant lesquelles
I'appareil est éteint ou allumé mais non utilisé. Aprés avoir
soigneusement évalué tous les facteurs, I'exposition totale
aux vibrations peut s'avérer nettement inférieure.

Afin de protéger ['utilisateur contre les effets des vibrations, des
mesures de sécurité supplémentaires doivent étre mises en
ceuvre, telles que : l'entretien régulier de I'équipement et des
outils, le maintien des mains a une température appropriée et une
bonne organisation du travail.

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

avec les déchets ménagers, mais doivent étre remis a des centres
de recyclage appropriés. Des informations sur le recyclage
peuvent étre obtenues auprés du revendeur du produit ou des
autorités locales. Les déchets d'équipements électriques et
électroniques  contiennent des substances nocives pour
I'environnement. Les équipements qui ne sont pas recyclés
constituent une menace potentielle pour l'environnement et la
santé humaine.

Les produits a alimentation électrique ne doivent pas étre jetés

« GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig » Spétka komandytowa,
dont le siége social est situé a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés dénommée
« GTX Poland »), informe par la présente que tous les droits d'auteur relatifs au
contenu du présent manuel (ci-aprés dénommé « Manuel »), y compris, entre
autres, son texte, ses photographies, ses schémas, ses dessins, ainsi que sa
composition, appartiennent exclusivement & GTX Poland et sont protégés par la loi
conformément & la loi du 4 février 1994 sur le droit d’auteur et les droits voisins (&
savoir le Journal officiel de 2006, n° 90, point 631, telle que modifiée). La copie, le
traitement, la publication ou la modification du Manuel dans son intégralité ou de
'un de ses éléments individuels & des fins commerciales sans le consentement
écrit exprés de GTX Poland sont strictement interdits et peuvent entrainer une
responsabilité civile et pénale.

Déclaration de conformité CE

Fabricant : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsovie

Produit : Scie sauteuse

Modéle : 58G047

Nom commercial : GRAPHITE

Numéro de série : 00001 + 99999

La présente déclaration de conformité est établie sous la seule
responsabilité du fabricant.

Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :
Directive Machines 2006/42/CE

Directive sur la compatibilité électromagnétique 2014/30/UE
Directive RoHS 2011/65/UE, telle que modifiée par la directive
2015/863/UE

Et répond aux exigences des normes suivantes :
EN 62841-1:2015+A11:2022 ;
11:2016+A1:2020+A11:2024 ;

EN CEI 55014-1:2021 ; EN CEI 55014-2:2021 ; EN CEI 61000-3-
2:2019+A1:2021 ; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021 ;

EN CEI 63000:2018

La présente déclaration s'applique exclusivement a la machine dans
l'état ou elle a ét¢ mise sur le marché et ne couvre pas les
composants

ajoutés par I'utilisateur final ni les modifications ultérieures effectuées
par celui-ci.

Nom et adresse de la personne résidant ou établie dans I'UE
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(de)
UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG

KETTENSAGE (STICHSAGE)
58G047

VORSICHT: LESEN SIE DIESE ANLEITUNG VOR DER

VERWENDUNG DIESES ELEKTROWERKZEUGS SORGFALTIG

DURCH UND BEWAHREN SIE SIE ZUM SPATEREN

NACHLESEN AUF.

VORSICHT Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen,

Abbildungen und technischen Daten, die diesem

Elektrowerkzeug beiliegen. Die Nichtbeachtung aller unten

aufgefihrten Anweisungen kann zu Stromschlagen, Branden

und/oder schweren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und Anweisungen zum

spateren Nachschlagen auf.

e Halten Sie das Elektrowerkzeug an den isolierten
Griffflachen fest, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei denen
das Schneidwerkzeug mit verdeckten Kabeln oder dem
eigenen Kabel in Kontakt kommen koénnte. Wenn das
Schneidwerkzeug mit einem stromfiihrenden Kabel in Kontakt
kommt, kénnen freiliegende Metallteile des Elektrowerkzeugs
unter Spannung stehen und einen Stromschlag verursachen.

« Verwenden Sie Klemmen oder andere geeignete Mittel, um
das Werkstiick sicher auf einer stabilen Unterlage zu
befestigen und abzustiitzen. Das Halten des Werkstlicks mit
der Hand oder das Andriicken an den Kérper macht es instabil
und kann zum Verlust der Kontrolle fiihren.

ERLAUTERUNG DER VERWENDETEN PIKTOGRAMME:
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1. Lesen Sie die Bedienungsanleitung sorgféltig durch

2. Tragen Sie personliche Schutzausristung (Schutzbrille,
Gehdrschutz, Staubmaske)

3. Schutzklasse 2

4. Nicht mit dem Hausmidill entsorgen

5. Ziehen Sie vor Wartungs- oder Reparaturarbeiten den
Netzstecker.

6. Schiitzen Sie das Gerét vor Feuchtigkeit

7. Das Gerat entspricht den Vorschriften der Europaischen
Union.

8. EAC-Zertifizierungszeichen.

9. Ukrainisches Marktzertifizierungszeichen.

KENNZEICHNUNGEN AUF DEM GERAT

L™ RRRRMM Y xxxxx "™

RRRR — Herstellungsjahr

MM — Herstellungsmonat

Y -zusétzliche Bezeichnung
XXXXX -Seriennummer

NNN -zusatzliche Kennzeichnung

AUFBAU UND ANWENDUNG
Die Stichsage ist ein handgeflhrtes Elektrowerkzeug mit
Isolationsklasse Il. Sie wird von einem einphasigen
Kommutatormotor angetrieben.

Das Gerat ist fur gerade Langsschnitte, Kurvenschnitte und
Ausschnitte in Holz, Holzwerkstoffen, Kunststoffen und Metallen
(sofern ein geeignetes Sageblatt verwendet wird) ausgelegt. Zu
den Einsatzbereichen gehéren Renovierungs- und Bauarbeiten
sowie alle Arten von Heimwerkerarbeiten.
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Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht fiir andere als die
vorgesehenen Zwecke.

BESCHREIBUNG DER ABBILDUNGEN

Die folgende Nummerierung bezieht sich auf die in den
Abbildungen dieser Anleitung dargestellten Teile des Werkzeugs.
Drehzahlregler

Schalter

Schalterarretierung

Betriebsanzeige

Staubabsaugschlauch

Sockel

Fihrungsrolle

Schutzvorrichtung

Ségeblatt-Spannhebel

10. Beleuchtung

11. Sageblatthalter

* Es konnen Abweichungen zwischen der Abbildung und dem
tatséchlichen Produkt bestehen

CoNOG RGN

AUSSTATTUNG UND ZUBEHOR

e Séageblatt -1
e Inbusschlussel -1
VORBEREITUNG FUR DEN EINSATZ
MONTAGE DES SAGEBLATTS

Trennen Sie das Elektrowerkzeug vom Stromnetz.
Das Sageblatt kann ohne Werkzeug montiert und ausgetauscht
werden.

* Ziehen Sie den S&geblatt-Haltehebel (9) zuriick und schieben
Sie das S&geblatt bis zum Anschlag in die Sageblatt-Halterung
(9) (die Sagezahne sollten nach vorne zeigen).

* Wichtig! Stellen Sie sicher, dass das S&geblatt korrekt in der
Fihrungsrolle (7) sitzt.

e Lassen Sie den Sé&geblatt-Haltehebel (9) los und Uberprifen
Sie, ob das Sageblatt richtig sitzt.

e Das Entfernen des Sageblatts erfolgt
Reihenfolge wie der Einbau.

Verwenden Sie Sageblatter mit einem T-Klemmsystem, wie in
Abb. D dargestellt.

STAUBABSAUGUNG

Um die Staubentfernung von der Oberflache des Werkstlicks zu

verbessern, ist die Stichsédge mit einem eigenen Staubblas- und

Absaugsystem ausgestattet, das die Schnittflache reinigt. Das

Staubblas- und Absaugsystem arbeitet effektiver, wenn der

Schutzbligel abgesenkt ist. Zusatzlich ist es mdglich, ein externes

Spéneabsaugsystem, z. B. einen Werkstattstaubsauger, an den

Staubabsauganschluss (5) anzuschlieRen.

* SchlieRen Sie den Saugschlauch des Staubabsaugsystems an
den Anschluss (5) an.

Stellen Sie sicher, dass die Verbindung dicht ist.

in umgekehrter

BETRIEB / EINSTELLUNGEN

EIN-/AUSSCHALTEN

Bevor Sie die Stichsdge an das Stromnetz anschliefen,

liberpriifen Sie immer, ob die Netzspannung mit der auf dem

Typenschild des Elektrowerkzeugs angegebenen Spannung

libereinstimmt.

Einschalten — den Schalter (2) driicken und in dieser Position

halten.

Ausschalten — Lassen Sie den Netzschalter (2) los.

Schalterarretierung (Dauerbetrieb) Einschalten:

« Driicken Sie den Schalterknopf (2) und halten Sie ihn in dieser
Position.

« Driicken Sie die Schalterarretierung (3) (Abb. E).

o Lassen Sie den Netzschalter (2) los.

Ausschalten:

o Driicken Sie den Schalterknopf (2) und lassen Sie ihn wieder
los.

Bei jedem Driicken des Netzschalters (2) leuchtet die LED (10) zur

Beleuchtung des Arbeitsbereichs auf.

BETRIEBSANZEIGE



An der Riickseite des Griffgehduses befindet sich eine
Betriebsanzeige (4), die aufleuchtet, um anzuzeigen, dass das
Elektrowerkzeug an das Stromnetz angeschlossen ist.

EINSTELLEN DER STICHSAGENDREHZAHL

Die Drehzahl des Stichsdgemotors wird durch Drehen und
Einstellen des Drehzahlreglers (1) auf die gewlinschte Position
eingestellt. Dadurch  kann die Betriebsdrehzahl des
Elektrowerkzeugs an die Eigenschaften des zu bearbeitenden
Materials angepasst werden. Der Drehzahlbereich reicht von 0 bis
5.

Je hoher die auf dem Drehknopf (1) angezeigte Zahl (Abb. F),
desto hoher ist die Betriebsdrehzahl der Stichsage.

EINSTELLEN DES SAGEFUSSES FUR GEHRUNGS-
SAGEARBEITEN
Der verstellbare  Stdnder der  Stichsdge  ermdglicht

Gehrungsschnitte in einem Bereich von %bis **(in beide
Richtungen).

e Losen Sie die Befestigungsschrauben des Fuf3es (6) mit einem
Inbusschlissel.

« Schieben Sie die Basis (6) nach hinten und neigen Sie sie nach
links oder rechts (im Bereich von """ his 45 ),

e Stellen Sie die Basis (6) auf den gewilinschten Winkel ein,
schieben Sie sie nach vorne und sichern Sie sie durch
Anziehen der Befestigungsschrauben (Abb. G).

Der Winkel der Basis kann an der auf der Basis markierten

Winkelskala abgelesen werden. Entfernen Sie nach Abschluss der

Einstellung den Inbusschlissel und legen Sie ihn in den dafir

vorgesehenen Aufbewahrungsschlitz

SCHNEIDEN

e Legen Sie die Vorderseite der Basis (6) flach auf das zu
schneidende Material.

e Schalten Sie die Stichsdge ein und warten Sie, bis sie die
eingestellte Hochstgeschwindigkeit erreicht hat.

e Bewegen Sie die Stichsdge langsam und filhren Sie das
Sageblatt entlang der vorgezeichneten Schnittlinie.

e Fuhren Sie die Stichsdge beim Schneiden entlang einer
gekrimmten Linie sehr vorsichtig.

Der Schnitt sollte gleichméaRig erfolgen, wobei darauf zu achten ist,

die Stichsége nicht zu Uberlasten. UbermaRiger Druck auf das

Sageblatt behindert dessen Bewegung, was die Schnittleistung

beeintrachtigt.

Wenn wéhrend des Betriebs die gesamte Oberflache der Basis
der Stichsdge nicht auf der Oberfliche des Werkstiicks
aufliegt, sondern dariiber angehoben ist, besteht die Gefahr,
dass das Sageblatt bricht.

EIN LOCH IN DAS MATERIAL SCHNEIDEN

* Bohren Sie ein Loch mit einem Durchmesser von 10 mm in das
Material.

e Fihren Sie das Sageblatt in das Loch ein und beginnen Sie mit
dem Sé&gen von der gebohrten Stelle aus.

SAGEN VON METALL / SAGEBLATT-TYPEN
Verwenden Sie zum Schneiden von Metall geeignete Sageblatter
mit einer héheren Zahnanzahl.

Verwenden Sie beim Schneiden von Metall ein geeignetes
KihImittel. Das Schneiden von Metall ohne Kiihlung fiihrt zu einem
beschleunigten Verschlei? des S&geblatts. Die folgende Tabelle
dient als Leitfaden fir die Auswahl des Sageblatts:

Zahne pro Zoll |Sageblattlinge | Anwendungsbereich
24 Baustahl, Nichteisenmetalle.
“ w0 e e
9 Holz, Sperrholz.
BETRIEB UND WARTUNG
Ziehen Sie vor der Durchfilhrung von Installations-,
Einstellungs-, Reparatur- oder Wartungsarbeiten den
Netzstecker aus der Steckdose.
WARTUNG UND LAGERUNG

e Es wird empfohlen, das Gerat unmittelbar nach jedem
Gebrauch zu reinigen.
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e Verwenden Sie zur Reinigung kein Wasser oder andere
Flussigkeiten.

* Reinigen Sie das Geréat mit einem trockenen Tuch oder blasen
Sie es mit Druckluft bei niedrigem Druck ab.

« Verwenden Sie keine Reinigungsmittel oder Losungsmittel, da
diese die Kunststoffteile beschadigen kénnen.

e Reinigen Sie regelmaRig die Luftungsschlitze im
Motorgeh&use, um eine Uberhitzung des Geréts zu vermeiden.

* Wenn das Netzkabel beschadigt ist, ersetzen Sie es durch ein
Kabel mit denselben Spezifikationen. Diese Aufgabe sollte von
einem qualifizierten Techniker durchgefiihrt werden, oder das
Geréat sollte zur Wartung eingeschickt werden. Wenn am
Kommutator libermaRige Funkenbildung auftritt, lassen Sie
den Zustand der Kohlebiirsten des Motors von einer
qualifizierten Person Uberprifen.

* Das Gerat muss stets an einem trockenen Ort und auerhalb
der Reichweite von Kindern aufbewahrt werden.

AUSTAUSCH DER KOHLEBURSTEN

Abgenutzte (kirzer als 5 mm), verbrannte oder rissige

Motorkohlebiirsten miissen sofort ausgetauscht werden. Beide

Kohlebirsten missen immer gleichzeitig ausgetauscht werden.

Der Austausch der Kohlebirsten darf nur von einer qualifizierten

Person unter Verwendung von Originalteilen durchgefiihrt werden.

Etwaige Mangel sollten von einer vom Hersteller autorisierten
Servicestelle behoben werden.

TECHNISCHE DATEN

NENNWERTE

Parameter Wert
Versorgungsspannung 230 VAC
Netzfrequenz 50 Hz
Nennleistung 450 W
Séageblattdrehzahl (Leerlauf) 0-3000 U/min
Max. Schnittstérke — Holz 55 mm
Max. Materialstérke — Metall 6 mm
Séageblatt-Hub 17 mm
Schutzart IPX0
Schutzklasse I}
Gewicht 1,5kg

GERAUSCH- UND VIBRATIONSDATEN

Schalldruckpegel Lpa =90,5 dB(A) K=

3dB(A)
Schallleistungspegel Lwa =98,5 dB(A) K=

3 dB(A)
Schwingbeschleunigungswert an =9,424 ™ K=
(Schneiden der Platte) 1,5m
Schwingbeschleunigungswert an =12,086 ™ K =
(Schneiden eines Blechs) 1,5 m~

58G047 bezeichnet sowohl den Typ als auch die Spezifikation
der Maschine

Informationen zu Larm und Schwingungen

Der von der Maschine abgegebene Larm wird beschrieben durch:
den A-bewerteten Schalldruckpegel Lpa und den A-bewerteten
Schallleistungspegel Lwa  (wobei K die Messunsicherheit
bezeichnet). Die von der Maschine abgegebenen Schwingungen
werden durch den Schwingbeschleunigungswert an beschrieben
(wobei K die Messunsicherheit bezeichnet).

Die in dieser Anleitung angegebenen Werte: der Schalldruckpegel
Lpa , der Schallleistungspegel  Lwa und  der
Schwingbeschleunigungswert an  wurden gemal der Norm EN
62841-2-11 gemessen. Der angegebene Schwingungswert an
kann zum Vergleich von Geraten und zur vorlaufigen Beurteilung
der Schwingungsbelastung herangezogen werden.

Der angegebene Schwingungspegel ist nur fiir die grundlegenden
Anwendungen des Gerats reprasentativ. Wird das Gerat fir
andere Anwendungen oder mit anderen Arbeitswerkzeugen
verwendet, kann sich der Schwingungspegel &andern. Eine
unzureichende oder unregelmafige Wartung des Gerats fiihrt zu
héheren Schwingungspegeln. Die oben genannten Griinde
kénnen zu einer erhéhten Schwingungsbelastung wahrend der
gesamten Betriebsdauer fiihren.

Um die Vibrationsbelastung genau abzuschitzen, sollten
Zeiten beriicksichtigt werden, in denen das Gerat
ausgeschaltet ist oder zwar eingeschaltet, aber nicht in
Gebrauch ist. Nach sorgfiltiger Abwagung aller Faktoren



kann sich die Gesamtvibrationsbelastung als deutlich
geringer erweisen.

Um den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen zu
schitzen, sollten zuséatzliche Sicherheitsmalnahmen getroffen
werden, wie z. B.: regelmaRige Wartung der Gerdte und
Werkzeuge, Sicherstellung einer angemessenen Temperatur der
Hande und eine ordnungsgemafie Arbeitsorganisation.

UMWELTSCHUTZ
Elektrisch betriebene Produkte diirfen nicht mit dem Hausmiill
entsorgt werden, sondern miissen bei entsprechenden

Einrichtungen zum Recycling abgegeben werden. Informationen
zum Recycling erhalten Sie beim Produkthéndler oder bei den
ortlichen Behdrden. Elektro- und Elektronikaltgerdte enthalten
umweltschadliche Stoffe. Gerate, die nicht recycelt werden, stellen
eine potenzielle Gefahr fir die Umwelt und die menschliche
Gesundheit dar.

.GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig* Spotka komandytowa mit
Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden: ,GTX Poland"), weist hiermit
darauf hin, dass alle Urheberrechte an den Inhalten dieses Handbuchs (im
Folgenden: ,Handbuch*), einschlieRlich unter anderem des Textes, der Fotos,
Diagramme, Zeichnungen sowie der Gestaltung, ausschlieBlich bei GTX Poland
liegen und gemaR dem Gesetz vom 4. Februar 1994 iiber Urheberrecht und
verwandte Schutzrechte (d. h. Gesetzblatt 2006 Nr. 90, Pos. 631, in der jeweils
gliitigen Fassung) gesetzlich geschitzt sind. Das Kopieren, Bearbeiten,
Verdffentichen oder Verandern des Handbuchs in seiner Gesamtheit oder
einzelner Elemente zu kommerziellen Zwecken ohne die ausdriickliche schriftliche
Zustimmung von GTX Poland ist strengstens untersagt und kann zivil- und
strafrechtliche Folgen nach sich ziehen.
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EG-Konformitatserkldarung

Hersteller: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Warschau

Produkt: Stichsége

Modell: 58G047

Handelsname: GRAPHITE

Seriennummer: 00001 + 99999

Diese Konformitatserklérung wird unter der alleinigen
Verantwortung des Herstellers ausgestellt.

Das oben beschriebene Produkt entspricht den folgenden
Dokumenten:

Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Richtlinie 2014/30/EU Uiber elektromagnetische Vertraglichkeit
RoHS-Richtlinie 2011/65/EU, geandert durch die Richtlinie
2015/863/EU

Und erfilllt die Anforderungen der folgenden Normen:
EN 62841-1:2015+A11:2022; EN
11:2016+A1:2020+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Diese Erklarung gilt ausschlieRlich fiir die Maschine in dem Zustand,
in dem sie in Verkehr gebracht wurde, und erstreckt sich nicht auf
Komponenten,

, die vom Endnutzer hinzugefigt wurden, oder von diesem
vorgenommene nachtrégliche Anderungen.

Name und Anschrift der in der EU ansassigen oder
niedergelassenen Person, die zur Erstellung der technischen
Dokumentation befugt ist:

Unterzeichnet im Namen von:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warschau

62841-2-

Pawet Kowalski
Qualitatsbeauftragter von GTX POLAND

Warschau, 13. Juni 2025

(ru) .
NEPEBOJ OPUTMHANBHOU MHCTPYKLUUN

JNIAHUYYHASA NMUNA (NOB3UK)
58G047
BHUMAHUE: NEPEO  WUCMNONb3OBAHWEM  OAHHOIO
ONEKTPOUHCTPYMEHTA BHUMATENBHO NPOYTUTE

HACTOALLEE PYKOBOACTBO U COXPAHWUTE EFO Ans
BYAYLLEro UCNONIb30OBAHUA.
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BHUMAHUE MpouuTaitte BCe npeaynpexaeHus o
6e30MacHOCTH, WHCTPYKUMK, NPOCMOTPUTE WAMIOCTPALMKU U
O3HaKOMbTeCb Cc TeXHU4YEeCKUMU XapaKktepucTukamm,
npunaraemMmbiMu K AaHHOMY 3NEeKTPOUHCTPYMEHTY.
HecobrioneHne Bcex MPUBEAEHHLIX HUKE WHCTPYKUMIA MOXeT
NPUBECTU K MOPAKEHUIO ANEKTPUYECKAM TOKOM, BO3rOpaHuo nunm
Cepbe3HbIM TpaBMaMm.
CoxpaHuTe Bce npeaynpexpaeHus u
ncnonbL30BaHusA B GyayLieM.
. ﬂep)KVITe 3NEeKTPOUHCTPYMEHT 3a M30oNUpoBaHHblIe
MOBEpPXHOCTU PYKOATKU MPU BbINONTHEHUU onepauuﬁ, B

VHCTPYKUMKM  Ans

xope KOTOPbIX pexyLmin WHCTPYMEHT MoXeT
COMPUKOCHYTbCSI CO  CKPbITOW  MPOBOAKOW  MNN
COGCTBEHHbIM LWHYpOM. Ecnu  pexywmin  UHCTPYMEHT

COMPUKOCHETCA C MPOBOAOM MOA HAMpshKeHWEM, OTKPbITble
MeTannyeckne YacTy 3MeKTPOUHCTPYMEHTa MOTYT OKasaTbes
noj HanpsKeHWeM W cTaTb NPUYMHON MOpaXeHUs onepaTtopa
9MeKTPUYECKUM TOKOM.

¢ WcnonbayiTe 3aXuMbI Unn Apyrue noaxoasALumMe cpeacTea
ANA HafeXHOTo 3aKpenseHnsl U NoAAEPXKU 3aroTOBKU Ha
ycTorMuuBou nnatdopme. YAepKuBaHue 3aroTOBKW PyKOW
WINY MPUXUMaHWE ee K Teny AenaeT ee HeYyCTOMYNBON U MOXeT
NpUBECTU K NOTEPE KOHTPONS.

OBBbACHEHUE UCMOJNb3YEMbIX MUKTOrPAMM:

S =] 5t

e
-

sﬁ‘)\
5

=|CEHm @

1. BHMMaTENbHO NPOYTUTE MHCTPYKLMIO MO SKCTIyaTaLmm

2. Vcnonb3yite cpeAcTBa UHAMBUAYaNbHOW 3alLMThI (3aLLUTHbIE
OUKM, HayLLHVKW, pecnupaTtop)

3. 3awwra knacca 2

4. He BblbpacbiBaiiTe BMeCTe C ObITOBbIMK OTXOAaMMU

5. Mepen BbiNonHeHeM Miobbix paboT No TeXHUYECKoMy
06CNY>XMBAHUIO UM PEMOHTY OTCOEAVHUTE LUHYP NMUTaHUS.

6. 3awwwarite npubop ot Bnaru

7. YcTpoiicTBo cooTBeTCcTBYeT HopMmam Esponerickoro Cotosa.
8. 3Hak ceptudpmkaumm EAC.

9. 3Hak cepTUMKaLMn AN YKPaUHCKOTO pblHKa.

MAPKWPOBKA HA YCTPOWUCTBE

L™ RRRRMM Y xxxxx "™

rrrr - rof} Bbinycka

MM -MecsiL, U3roToBNeHna

Y -AONoMnHUTEeNbHOe 0603HaYeHne
XXXXX -CEpUIHbIA HoMep

NNN -[0MNOoNHNTENbHAA MapkupoBKa

KOHCTPYKUMA U MPUMEHEHUE

Nob3nk npepcTaenseT cobO pyYHOW SNEKTPOUHCTPYMEHT C
n3onsumen knacca Il. MpuoauTcs B Aencteue ogHOdasHbIM
fABuraTerniemM ¢ KOMMyTaTopoMm.

YCTpOWCTBO — MpeAHasHa4yeHo  Ans  BbLIMOMHEHWst  MpsSIMbIX
NPOAOMbHLIX U MOMEPEYHbIX MPOMUIOB, @ TakkKe BbIPE30B B
[ipeBecyvHe, APEBECHO-CTPYXKEYHbIX Matepuanax, nnacrmaccax u
meTannax (Mpy MCMonb30BaHUM COOTBETCTBYIOLLETO MUSIBHOTO
pucka). Cdepa NpUMEHEHWs  BKMOYaeT  PEMOHTHble U
cTpouTenbHble paboTbl, @ Takxe BCe BUAbl paboT no AoMmy.

He ncnonb3ayiiTe 3neKTPOMHCTPYMEHT ANsi Leneit, OTNYHbIX
OT TeX, ANs KOTOPbIX OH NpeAHa3HayeH.

OMUCAHUE UNNIOCTPALIUIA

MpuBeaeHHas HWXe HyMepaums OTHOCUTCS K AeTanam
MHCTPYMEHTa, NOKa3aHHbLIM Ha UNMCTPaLnaX B AaHHOM
pykoBozaCTBe.

1. Pyuka perynupoBku CKOpocTu

2. Boikniovatens

3. KHonka 6rok1poBkm Bbiknovatens



4. 'ngukaTop nutaHus

5. Tpy6ka ans otBoga nbinun

6. OcHoBaHue

7. HanpasnstoLuin ponuk

8. 3alUUTHBIN KOXYX

9. Pblyar 3axuma nunbHoro aucka

10. OcBelleHne

11. Qepxatenb NUnbHOro aucka

* MnniocTpauyst MOXET OTINYaThbCs OT peanbHOro U3aenus

OBOPYOOBAHUE U NPUHAONEXXHOCTU
e [MunbHbI anuck -1

e LllecTurpaHHbIn Koy -1
NOAroTOBKA K UCMOJIb30OBAHUIO
YCTAHOBKA NMUNOBOIoO NMONIOTHA
OTKIIO4MTE 3NIeKTPOMHCTPYMEHT OT CeTu.

MunbHbIA ANCK  MOXHO yCTaHaenueaTb W
MCMNonb30BaHUA MHCTPYMEHTOB.

3ameHsiTb  Ge3

e OTOrHUTE pblyar aepxarenst NUIMbLHOro Aucka (9) U BCcTaBbTe
NUNbHBLIN AUCK B Aepxatenb (9) Ao ynopa (3y6bsi NunbHOro
[AucKa [OIKHbI GbITb HanpaBmneHb! Brepea).

e BaxHo! Ybegutecb, 4YTO NWUMbHLIN  AWUCK
yCTaHOBMeH B Hanpasnsiowiem ponuke (7).

e OTnyctute pbluar Jepxarens MUNbHOMO — Aucka
npoBepkTe, NPaBUITbHO S 3aKPEreH NUMbHbIA ANCK.

e CHSTME nNWUMbHOTO AWCKa OCYLIECTBMSIETCA B Mopsiake,
06paTHOM MopsiKY ero yCTaHOBKY.

npaBunNbLHO

(9 w

WUcnonb3yite nunbHble Aucku c  T-o6pa3Hoi cucTemon
3aXumMma, KaK noKasaHo Ha puc. D.

NbINEYOANEHUE
[ins ynyylleHns yaaneHus nblnv ¢ NOBEPXHOCTW 3aroToBKM N063nk
OCHalleH COGCTBEHHON cucTemon obdyBa W yaaneHus nbinu,
KoTopasi OuYMLI@EeT MOBEPXHOCTb pesa. Cuctema oboysa U
yaaneHus nbinu pabotaet Gornee ahdeKTUBHO NPy OMyLIEHHOM
Koxyxe. Kpome Toro, k pasbemy Ans nbineyganeHus (5) MoxHo
NOAKMIOYNTL BHELLHIOI CUCTEMY yAaneHWsi CTPYXKU, Hampumep,
MacTepCKuii NbINecoc.
e [oacoeamHute BCacbIBaOLWNI
nbineyaanexnus k pasbemy (5).
Y6eautech, YTO COeAUHEHNE repMETUYHO.

wnaHr CUCTEMBbI

SKCNNYATALUS / HACTPOMKMN

BKNIOYEHUE / BbIKNMIOYEHUE

Mepen nopknioyeHWem nob3vka K ceTU Bcerga npoBepsAwTe,
COOTBETCTBYET NI HanpsXXeHMe B CeTU HanpsXeHuto,
yKa3aHHOMY Ha NacrnopTHOW Tabnuyke 3NeKTPOUHCTPYMEHTa.
BknioueHue — HaXmuUTe KHOMKY BbiKMoyaTtens (2) u yaepxvsante
€€ B 3TOM MOMNOXEHNN.

BbIKntoueHne — oTNycTUTE KHOMKY BbiKMoYaTens (2).

BriokvMpoBKa BbikniovaTens (HenpepbiBHasi pa6orta)

BkniouyeHue:

e HaxmuTe KHOMKY BbIKNoYaTens (2) u yaepxvsaiTe ee B 3TOM
TMOMOXEHNN.

e Haxmute kHonky 6nokmpoBkm Bbiknouatens (3) (puc. E).
e OTNycTWUTE KHOMKY BKIOYEHUS (2).

BbIkntoueHue:

e HaxmuTe 1 OTNYCTUTE KHOMKY BhIKMOYaTens (2).

Kaxxabll pa3 npy HaxaTum KHOMKM BbikNtoyaTtens (2) saropaetcs
ceeToavop (10), ocBeLuatoLLymii paBoyyio 30Hy.

WHOWKATOP NUTAHUSA

Ha 3apHei cTopoHe Kopnyca pyKOSiITKM HaxoAuUTCs MHAUKaToOp
nutaHusa (4), KoTopbli 3aropaeTcsi, yKa3biBas Ha TO, 4TO
3MEeKTPOMHCTPYMEHT NMOAKIIOYEH K CETU.

PEMYNMIMPOBKA CKOPOCTU NOB3UKA

CkopocTb ABuratens no6auka perynupyetcsi nyTeM nosopoTa u
YCTaHOBKU PY4KN PErynmpoBKu CKOPOCTM (1) B HY>KHOE NOnoXeHue.
310 nossonsiet aganTupoBaTth paGouyio CKOpOCTb
3rEeKTPOUHCTPYMEHTA K cBoWCTBam obpabaTbiBaeMoro
marepuana. ﬂI/IaI'IESOH perynupoBKM CKOPOCTU COCTaBnAeT OT 0 Ao
5.
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YUem Bbiwe yucno Ha wkane (1) (puc. F), Tem Bbilwe paboyas
CcKopoCTb noG3uka.

PEMYJIMPOBKA OMOPHOW MIAT®OPMbl ONA YIMOBbIX
PE30B

Perynupyemasi oropa no6auka MO3BOMSET BLIMOMHATL KOCble
nponunbl B AnanasoHe o1%'n0*’(8 06e CTOPOHbI).

e Ocnabbre KpenexHble BUHTbI (6)
LIECTUIPaHHOTO KIova.

e CpaBuHbTE OcHOBaHWe (6) Hasaa W HaKMOHWUTE ero BNEBO UK
BMpaBo (B AManasoHe ot **™ no 45" ).

e YcTaHOBUTE OCHOBaHWE (6) Mo HYXHbLIM YITOM, CABUHLTE €ro
Brepea v 3acuKCUpyiTe, 3aTsiHyB KpeneXHble BUHTLI (puc. G).

Yron HakfioHa OCHOBaHWSi MOXHO OMpeaenuTb Mo LiKane yrnos,

HaHeceHHON Ha ocHoBaHue. [locre 3aBepLUeHUst PEeryrMpoBKu

onopbl C noMouwbio

M3BMEKUTE  LUECTUTPaHHBIN  KITlOY W MoMmecTuTe ero B
npeAHasHa4YeHHoe s Hero rHesao

PE3KA

e [lomecTuTe nepegHiol0 YacTb OCHOBaHusi (6) pOBHO Ha

obpabaTbiBaeMblii MaTepuarn.
e 3anyctute NOG3VK U [OOXKAUTECH, MOKA OH HE AOCTUrHET
MaKcuMarnbHoii 3afaHHON CKOPOCTU.
e MeaneHHo nepemelaiiTe nobauk, Beas nuny no 3apaHee
HaHEeCEHHOW NUHUKM pesa.
o [pu peske No KPUBOW NIMHWM BEAUTE NOB3NK O4EHb OCTOPOXKHO.
Pe3 criegyeT BbINOMHATL PaBHOMEPHO, CTapasick He neperpyxarb
no63vk. YpeamepHoe AaBrneHve Ha NUbHOe NOSIOTHO 3aTpyaHsieT
€ro [IBMXeHWe, 4TO HeraTVBHO CkaablBaeTCsl Ha kayecTBe pesa.

Ecnu Bo Bpemsi paGoTbl BCS MOBEPXHOCTb OCHOBaHWSA
no63vMka He mpuneraetT K MOBEPXHOCTU 3aroToBKWU, a
npunoaHsATa Haf Hell, CyLlecTBYeT PUCK MOMIOMKM MOMOTHa.

NPOPE3AHUE OTBEPCTUS B MATEPUANE

« [lpoceepnuTte B maTepuane otsepctne guametpom 10 Mm.

e BcraBbTe NUbHOE NONOTHO B OTBEpCTME U HAaYHUTE nuneHne
OT NPOCBEPNEHHOro OTBEPCTUA.

PE3KA METANNA / TUNbI NN
[ins pe3ku meTanna ucnonb3yiTe NoaxoasLine nmnbHbIe JUCKU C
6onbLnm KONM4ecTBoM 3y6beB.

Mpu pe3ke MeTanna UCMonb3yiTe NOAXOASLUYI0 CMa3sky. Peska
meTanna 6e3 OXNMaxAeHWs MPUBOAWUT K YCKOPEHHOMY W3HOCY
nunbHOro Aucka. B Tabnuue Huxe npuBeaeHsl PEKOMeHAALMN Mo
BbIGOPY MUIIbHOTO AMcKa:

KonuyectBo OnuHa
3y6LeB Ha AWM | NUMbLHOTO [nana3oH npuMeHeHus
Auncka
24 Msirkas ctanb, LBeTHble
meTansbl.
14 80 Mm LiBeTHble meTannbl,
nnacTMacchbl.
9 [epeBo, chaHepa.

AKCNNYATALUA U TEXHWYECKOE OBCNYXXUBAHUE

Mepen BbINONHEHMEM NMOOLIX PaboT No ycTaHOBKe, HACTPOIiKe,
PEeMOHTY wunun Texi 0 OTCO! Te
LWHYP NUTaHUSA OT PO3ETKWU.

yxoa n XPAHEHUE

* PekomenayeTca ounwate npubop cpasy nocne Kawaoro
MCMONb30BaHMS.

e He vicrionb3yiiTe Bofy N Apyrue XUAKOCTU AMst O4NUCTKM.

e Ouumwante npubop Cyxoil TKaHblO WNM nNpoaysaiiTe ero
CXaTblM BO3[lyXOM HWU3KOTO aBNeHUs.

e He ucnonb3yite YnCTSALWME CPEACTBA UNW PacTBOPUTENN, Tak
Kak OHW MOTYT MOBPEAWTL NACTUKOBbIE AeTanu.

e PerynsipHo ouuLlaiTe BEHTUNSILMOHHbIE OTBEPCTUS B Koprnyce
Asuratens, YTobbl NpeaoTBPaTUTL Neperpes yCTPoMCTBa.

e Ecnu WHyp NUTaHus MOBpeXAeH, 3aMeHUTe ero Ha LUHyp C
TaKMMU Xe TEeXHWYeCKUMM XapakTepucTukamu. OTy paboTy
[OMKEH BbIMOMHUTL KBaNMAULIMPOBaHHbIN crieumanuct, nnéo
YCTPOICTBO CriealyeT OTNpaBuTb Ha CepBUCHOe obCnyxuBaHue.
Ecnu Ha kommyTaTope HabriogaeTcs YpesmMepHoe UCKpeHue,
obpatuTecb K KBanUULMPOBAaHHOMY creuuanucty Aans
NpOBEPKN COCTOSAHUSA YroMnbHbIX LLETOK ABUraTensi.

oMy obcny



e YCTPOMCTBO BCErAa crefdyetr XpaHuTb B CyXOM MeCTe,
HE[OCTYMNHOM Ans AeTe.

3AMEHA YITIEBOAHbIX LLIETOK

M3HoLweHHble (An1Ha MeHee 5 MM), 06ropeBLUMe UK TPECHYBLUNE
YyronbHbl€ WEeTKU aBuratens HEOGXOIZLVIMO HemMeaneHHo 3aMeHUTb.
O6e YyronbHble LWEeTKW BCerga cnegyet 3aMeHATb O4HOBPEMEHHO.

3amMeHy  yronbHbIX
KBaNMUUMPOBaHHbIN
OpUrMHarbHbIX 3anyacTeil.

TioBble HencnpaBHOCTY AOIKHbI YCTPAHSATLCA B @aBTOPU3OBAHHOM
CEPBUCHOM LIEHTPE MPON3BOAUTENSI.

LIETOK  AOIKEH
cneuuanuect c

npoun3BOaUTbL TOmNMbKO
ncnonb3oBaHMeM

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU
HOMWHAJbHBIE XAPAKTEPUCTUKN

MapameTp 3HavyeHue
HanpsxeHve nutaHus 230 VAC
YacroTa nuTaHus 50 Hz
HomunHanbHas MOLHOCTb 450 W

CKkopoCTb BpaLLEHWUs NMUIbHOrO 0-3000 o6/MuH

avcka (6e3 Harpy3ku)

Makc. TonwwmHa pesaemoro 55 mm
maTepuana — gpeBecuHa

Makc. TonwwmHa pesaemoro 6 MM
maTtepuana — MeTann

Xoa NUNbHOro aucka 17 Mm
CreneHb 3awmThl 1PX0
Knacc sawmtbl I
Bec 1,5 kr

OAHHBIE O LWYME U BUBPALIUN

YpoBeHb 3ByKOBOrO AaBNEHNA Lpa =90,5 ab(A) K=

3 a6(A)
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTU Lwa =98,5 ob(A) K=

3 aB(A)
B3HayeHue yckopeHus Bubpauum an =9,424 Mz/Cz K=
(peska NnuTbl) 1,5 mlc
3HayeHue yckopeHust BUGpauum an = 12,086 m/c” K =
(pe3ka MeTannMYeckoro ncTa) 1,5 M/

58G047 obo3HayvaeT KaKk TUM, Tak U TEXHNYeckne
XapPaKTepUCTUKN CTaHKa

MGASHMH C 3neKTpu4yeckum npuBOAOM HenNb3s BbleaCblBaTb
BMeCTe C ObITOBbIMM OTXOAaMu, WX HeoBXoauMO chaeaTb Ha
nepepaboTky B COOTBETCTBYlOWME MNYHKTHI. WHpopmaumio o
nepepaboTke MOXHO MOMy4YWTb Yy NpoaaBua W3genus unu B
MECTHbIX opraHax Bnactu. OTXO,ClbI BNEeKTpu4ecKoro n
BNEeKTPOHHOro OﬁOpyﬂOBaHl’lﬂ cojepxar sewecTsa, BpeaHble Ansa
okpyxatoweii  cpegbl. OBopyaoBaHue, He  MoaBeprHyToe
nepepaGOTKe, npeacraenseT nNoTeHuuanbHytl  yrposy  Ans

hi¢

OKpYXXaloLLei Cpe/ibl U 3[10pOBbs Yenoseka.

«GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spotka komandytowa, ¢
topuandeckum agpecom: Baplasa, yn. MorpaHnuHas, 2/4 (ganee — «GTX
Poland»), HacTosiumMm coobLuaeT, YTo BCe aBTOPCKWe NpaBa Ha CopepxaHve
[1aHHOTO PYKOBOACTBA (Aanee — «PyKOBOZCTBOY), BKIIOYasi, CPEAM MPOYeEro, ero
TekcT, otorpadun, AMarpamMMbl, PUCYHKM, @ Takke ero CocTae, MpUHaanexar
vckntounTensHo GTX Poland 1 3awmueHbl 3akOHOM B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM
ot 4 chespans 1994 rona 06 aBTOPCKOM NpaBe U CMEXHbIX npaBax (T. €. CEopHUK
3akoHoB 2006 r. Ne 90, n. 631, c nonpaekamu). Konupoeanue, obpabotka,
ny6nukauvs wnm uameHenve PykoBOACTBA B LEMOM WK Kakux-nubo ero
OTAErbHbIX 3MEMEHTOB B KOMMEPHECKUX Lensx 6e3 SBHOTO MUCHMEHHOro
cornacust GTX Poland cTporo 3anpelueHb! 1 MoryT noBredyb 3a coboil rpaxaaHcKko-
NpaBOBYIO 1 YrONOBHYK) OTBETCTBEHHOCTb.

(cs)
PREKLAD PUVODNiHO NAVODU
RETEZOVA PILA (PILKA)
58G047

UPOZORNENI: PRED POUZITIM TETO ELEKTRICKE NARADI SI
POZORNE PRECTETE TENTO NAVOD A USCHOVEJTE HO PRO
BUDOUCI POTREBU.
UPOZORNENI Preététe si vSechna bezpeénostni varovani,
pokyny, ilustrace a specifikace dodané s timto elektrickym
naradim. Nedodrzeni véech nize uvedenych pokyni muze mit za
nasledek uraz elektrickym proudem, pozar a/nebo vazné zranéni.
V8echna varovani a pokyny si uschovejte pro budouci pou
« P¥i provadéni operaci, pfi nichz mize fezaci nastroj pfijit
do styku se skrytym vedenim nebo s vlastnim kabelem,
drzte elektrické naradi za jeho izolované tichopové plochy.
Pokud fezaci nastroj pfijde do styku s vodi¢em pod napétim,
mohou se odkryté kovové Easti elektrického naradi stat pod
napétim a zpusobit obsluze Uraz elektrickym proudem.
e Pouzijte svorky nebo jiné vhodné prostiedky k
bezpecnému upevnéni a podepieni obrobku na stabilni

Wndopmaums o wyme u BUGpauum

LWym, wu3nyyaembli CTaHKOM, XapaKTepusyeTcsi: ypOBHEM
3BYKOBOTO [aBfieHusi C A-B3BElUMBAHWEM Lpa U ypoBHeM
3BYKOBOW MOLLHOCTYM C A-B3BeLuMBaHveM Lwa (rge K o6osHavaet
MOrPeLUHOCTb U3MepeHust). Bubpauun, nsnyyaemble CTaHKOM,
XapaKTepu3ylTCsi 3Ha4YeHEM yckopeHust BuGpauum an (rae K
0603Ha4aeT NorpeLLHOCTb 3MEPEHNS).

3HaueHusi, nMpuBeAEHHble B [aHHOM PYKOBOACTBE: YpOBEHb
3BYKOBOTO A@BNeHnst Lpa , ypoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTU Lwa 1
3HaYeHWe yckopeHus BuOpauMM an 6binM  M3MepeHbl B
COOTBETCTBUM CO CTaHaaptoM EN 62841-2-11. YkasaHHbli
ypOBeHb BUGpALMN an MOXET WUCMOoMNb30BaThCs AN CPaBHEHUS
YCTPOWCTB W ANA NpeaBapuTeNlbHOM OLEHKW BO3OeNCTBUA
Bubpaumn.

YkasaHHbI ypoBeHb BUGpaLWM OTpaxaeT TOMbKO OCHOBHble

obnactu  npumeHeHus  ycTpoictBa. Ecnm  ycTpoicTBo
ucnonb3yeTcss AN Apyrvx Uenel unu ¢ Apyrimu paboummu
WHCTpYMEHTamu, YypoBeHb Bwﬁpaumw MOXEeT W3MEeHUTLCHA.

HepocraTouHoe unu HeperynspHoe TexHu4eckoe obcnyxunsaHne
ycTpoiicTBa npuBefeT k Gonee BbLICOKMM YPOBHSIM BUGpaLv.
YkasaHHble Bblll€ MPUYMHBI MOTYT MPUBECTU K YBENUYEHUIO
BO3/€eNCTBUS BUGpaLMK B TEHEHWE BCEro nNepuoaa akcnnyartaLmm.
[Ans TO4YHOW OLEHKM BO3AENCTBMA BuOGpauun crnepyeT
YYMTbIBaTb Mepuopbl, Koraa YCTPOMCTBO BbIKIIOYEHO WUNn
BKITIOYEHO, HO He ucnonb3yeTcs. Mocne TwarenbHOM OLLeHKN
Bcex pakTopoB obllee Bo3aedCcTBUE BUOpaLUM MOXeT
OKa3aTbCsl 3HAYUTENBbHO HUXE.

[ins 3aWwmThl Nonb3oBaTens oT BO3AeNCTBUS BUOpaummn crnegyet
NPUMEHSITb AOMONHUTENbHbIE Mepbl 6e30MacHOCTU, Takue Kak:
perynsipHoe TexHudeckoe obcnyxuBaHne obopyaoBaHus U
VHCTPYMEHTOB, NoaAepXaHue pyk B KOM(POPTHOI TemnepaType u
npaBurbHas opraHusauvs Tpyaa.

3ALLIMTA OKPY)XAIOLLIEA CPE[IbI
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plosiné. Drzeni obrobku v ruce nebo jeho pfitlacovani k télu
zpusobuje jeho nestabilitu a mize vést ke ztraté kontroly.

VYSVETLENi POUZITYCH PIKTOGRAMU:

pleO)E]E
= EHI

6
1. Peclivé si prectéte navod k obsluze
2. Pouzivejte osobni ochranné prostfedky (ochranné bryle,
chranice sluchu, protiprachovou masku)
3. Ochrana tfidy 2
4. Nevyhazujte do domaciho odpadu
5. Pred provadénim jakychkoli idrzbovych nebo opravarenskych
praci odpojte napajeci kabel.
6. Chrarite zafizeni pred vihkosti
7. Zafizeni splfiuje predpisy Evropské unie.
8. CertifikaCni znacka EAC.
9. Certifikacni znacka pro ukrajinsky trh.

OZNACENI NA ZARIZENi

L™ RRRRMM Y xxxxx ")

9

RRRR —rok vyroby

MM -mésic vyroby

Y -dopliikové oznaceni
XXXXX -sériové Cislo

NNN -dopliikové oznaceni



KONSTRUKCE A POUZITI

Pfimocara pila je ruéni elektrické naradi s izolaci tfidy Il. Je
pohanéna jednofazovym komutatorovym motorem.

Zafizeni je uréeno k provadéni pfimych podélnych fezu,
obloukovych Fezl a vyfez( do dfeva, dfevénych materialu, plasti
a kovl (za predpokladu pouziti vhodného pilového kotouce). Mezi
oblasti pouziti patfi renovacni a stavebni prace, stejné jako
v8echny druhy kutilskych praci.

Elektrické nafadi nepouzivejte k jinym uceltim, nez pro které
je uréeno.

POPIS ILUSTRACI

Cislovani nize odkazuje na &asti naradi zobrazené na obrazcich v
tomto navodu.

Ovladaci knoflik pro nastaveni otacek

Spinac¢

Tlagitko aretace spinace

Kontrolka napajeni

Hadice pro odsavani prachu

Podstavec

Vodici valecek

Ochranny kryt

Upinaci paka pilového kotouce

10. Osvétleni

11. Drzék pilového kotouce

* Muze dojit k odchylkdm mezi obrazkem a skuteénym vyrobkem

©OeNoORON=

VYBAVENI A PRISLUSENSTVi

* Pilovy kotou¢ -1
o Sestihranny kli¢ -1
PRIPRAVA K POUZITi

MONTAZ PILOVEHO PLATNA

Odpoijte elektrické naradi od elektrickeé sité.

Pilovy kotou¢ Ize nasadit a vyménit bez pouziti naradi.

e Zatahnéte packu drzaku pilového kotouce (9) a zasurite pilovy
kotou¢ do drzaku (9) az na doraz (zuby pilového kotouce by
mély sméfovat dopfedu).

« Dulezité! Ujistéte se, Ze je pilovy kotou¢ spravné usazen ve
vodici kladce (7).

e Uvolnéte packu drzaku pilového kotouce (9) a zkontrolujte, zda
je pilovy kotou¢ spravné usazen.

* Demontaz pilového kotouce se provadi v opaéném poradi nez
jeho montaz.

Pouzivejte pilové kotouce s upinacim systémem T, jak je

znazornéno na obr. D.

ODVOD PRACHU

Pro lep$i odstrafiovani prachu z povrchu obrobku je pfimocara pila
vybavena vlastnim systémem odfukovani a odsavani prachu, ktery
Cisti fezanou plochu. Systém odfukovani a odsavani prachu
pracuje Gc¢inngji, kdyz je kryt spustény. Navic je mozné k pipojce
pro odsavani prachu (5) pfipojit externi systém odsavani tfisek,
napf. dilensky vysavac.

« Pripojte saci hadici systému odsavani prachu k pfipojce (5).
Zaijistéte, aby bylo pfipojeni tésné.

PROVOZ / NASTAVENI

ZAPNUTI / VYPNUTI

Pfed pripojenim pfimocaré pily k elektrické siti vzdy
zkontrolujte, zda sitové napéti odpovida napéti uvedenému na
typovém stitku elektrického naradi.

Zapnuti — stisknéte spinac (2) a drzte jej v této poloze.

Vypnuti — uvolnéte spinac (2). Aretacni spina¢ (kontinualni
provoz) Zapnuti:

« Stisknéte spinac (2) a drzte jej v této poloze.

« Stisknéte tlacitko aretace spinace (3) (obr. E).

« Uvolnéte vypinac (2).

Vypnuti:

« Stisknéte a uvolnéte tlacitko spinace (2).

PFi kazdém stisknuti vypinace (2) se rozsviti LED dioda (10)
osvétlujici pracovni prostor.
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INDIKATOR NAPAJENI

Na zadni strané krytu rukojeti se nachazi kontrolka napajeni
(4), ktera se rozsviti, aby signalizovala, Ze je elektrické naradi
pripojeno k siti.

NASTAVENI OTACEK PRIMOCARE PILKY

Otacky motoru pifimocaré pily se nastavuji otoc¢enim a nastavenim
ovladage otacek (1) do pozadované polohy. To umoziuje
pfizplsobit pracovni otacky elektrického naradi vlastnostem
opracovavaného materialu. Rozsah nastaveni otacek je od 0 do 5.

pracovni rychlost pfimocaré pily.
NASTAVENi ZAKLADNY PRO UHELOVE REZY

Nastavitelna patka pfimocaré pily umoziiuje pokosové fezy v
rozsahu od %do *5’(v obou smérech).

* Povolte upeviiovaci S$rouby patky (6) pomoci imbusového
klice.

e Posurite zakladnu (6) dozadu a naklorite ji doleva nebo
doprava (v rozsahu od """ do 45" ).

e Nastavte zakladnu (6) do pozadovaného Uhlu, posuiite ji
dopfedu a zajistéte ji utazenim upeviiovacich Sroubl (obr. G).

Uhel zakladny Ize odegist na Uhlové stupnici vyznagené na

zakladné. Po dokonceni nastaveni vyjméte Sestihranny klic a

ulozZte jej do uréeného ulozného prostoru

REZANI

e Polozte predni ¢ast zakladny (6) rovné na material, ktery
chcete fezat.

e Spustte pfimocarou pilu a pockejte, az dosahne nastavené
maximalni rychlosti.

* Pohybuijte pfimoc¢arou pilou pomalu a vedte pilovy list podél
predem vyznadené fezné Eary.

« Pfi fezani podél zakfivené ¢ary vedete pfimocarou pilu velmi
jemné.

Rez by mél byt provadén rovnomérné, pficéemz je tfeba dbat na to,

aby nedoslo k pfetizeni pfimocaré pily. Nadmérny tlak na pilovy list

brani jeho pohybu, coZz ma nepfiznivy vliv na fezaci vykon.

Pokud se béhem provozu cela plocha zakladny pfimocaré pily

nedotyka povrchu obrobku, ale je nad nim, hrozi riziko

zlomeni pilového listu.

VYREZAVANi OTVORU DO MATERIALU

* Vyvrtejte do materialu otvor o priméru 10 mm.

* Vlozte pilovy kotou¢ do otvoru a zaénéte fezat od vyvrtaného
otvoru.

REZANi KOVU / TYPY PILOVYCH LISTU

K fezani kovu pouzivejte vhodné pilové kotouce s vy$$§im poctem
zubl.

Pii fezani kovu pouzivejte vhodné chladici médium. Rezani kovu
bez chlazeni vede k urychlenému opottebeni pilového kotouce.
NiZze uvedena tabulka slouzi jako voditko pro vybér pilového
kotouce:

Pocet zubli na Délka
palec pilového Rozsah pouziti
kotouce
24 Mekka ocel, neZelezné kovy.
14 80 mm NeZelezné kovy, plasty.
9 Drevo, preklizka.
PROVOZ A UDRZBA
Pred provedenim jakychkoli instalacnich, sefizovacich,

opravarenskych nebo udrzbarskych praci odpojte napajeci
kabel ze zasuvky.

UDRZBA A SKLADOVANI

« Doporuéujeme pfistroj vycistit ihned po kazdém pouziti.

o K Eisténi nepouzivejte vodu ani jiné kapaliny.

e Zafizeni ocistéte suchym hadfikem nebo ho profouknéte
stlatenym vzduchem s nizkym tlakem.

e Nepouzivejte zadné Cistici prostfedky ani
protoZe by mohly poskodit plastové dily.

e Pravidelné Cistéte ventilaéni otvory v krytu motoru, aby se
zafizeni nepfehfivalo.

e Pokud je napajeci kabel poSkozen, vymérite jej za kabel se
stejnymi specifikacemi. Tuto Ulohu by mél provést kvalifikovany

rozpoustédia,



technik nebo by mélo byt zafizeni odeslano do servisu. Pokud
dochazi k nadmérnému jiskfeni na komutatoru, nechte
zkontrolovat stav uhlikovych kartdc¢t motoru kvalifikovanou
osobou.

e Zatizeni musi byt vZdy uloZzeno na suchém misté, mimo dosah
déti.

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Opotrebované (kratsi nez 5 mm), spéalené nebo popraskané

uhlikové karta¢e motoru je nutné okamzité vymeénit. Vzdy je nutné

vymeénit oba uhlikové kartace soucasné.

Vymeénu uhlikovych kartaa smi provadét pouze kvalifikovana osoba
s pouzitim origindlnich dild.
Veskeré zavady by mél odstranit autorizovany servis vyrobce.

TECHNICKE SPECIFIKACE
JMENOVITE UDAJE
Parametr Hodnota

Napajeci napéti 230 VAC

Napajeci frekvence 50 Hz

Jmenovity vykon 450 W

Otacky pilového kotouce (bez 0-3000 ot./min

zatizeni)

Max. tloustka fezaného materialu — 55 mm

drevo

Max. tloustka fezaného materialu — 6 mm

kov

Zdvih pilového kotouce 17 mm

Stuperi kryti IPX0

Trida ochrany Il

Hmotnost 1,5 kg

UDAJE O HLUKU A VIBRACICH

Hladina akustického tlaku Lpa =90,5 dB(A) K=
3 dB(A)

Uroveri akustického vykonu Lwa =98,5 dB(A) K=
3 dB(A)

Hodnota zrychleni vibraci (fezani an =9,424 m/s’ K=

desky) 1,5m/s’

Hodnota zrychleni vibraci (fezani an =12,086 m/s” K =

plechu) 1,5 m®

58G047 oznacuje typ i specifikaci stroje

Informace o hluku a vibracich

Hluk vyzafovany strojem je popsan: hladinou akustického tlaku
Lpa a hladinou akustického vykonu Lwa (kde K oznaCuje nejistotu
méreni). Vibrace vyzafované strojem jsou popsany hodnotou
zrychleni vibraci an (kde K oznaduje nejistotu méfeni).

Hodnoty uvedené v tomto navodu: hladina akustického tlaku Lpa ,
hladina akustického vykonu Lwa a hodnota vibra¢niho zrychleni
an byly zméfeny v souladu s normou EN 62841-2-11. Uvedena
uroven vibraci an mize byt pouzita k porovnani zafizeni a pro
predbé&zné posouzeni expozice vibracim.

Uvedenda uroveni vibraci je reprezentativni pouze pro zakladni
pouziti zafizeni. Pokud je zafizeni pouzivano pro jiné ucely nebo
s jinymi pracovnimi nastroji, mGze se Uroveri vibraci zménit.
Nedostateénd nebo nepravidelnd udrzba zafizeni povede k
vy$§§im Urovnim vibraci. VySe uvedené divody mohou vést ke
zvy$ené expozici vibracim po celou dobu provozu.

Pro presny odhad expozice vibracim je treba zohlednit
obdobi, kdy je zafizeni vypnuté nebo zapnuté, ale nepouziva
se. Po peélivém zvazeni vSech faktori muze byt celkova
expozice vibracim vyrazné nizsi.

K ochrané uzivatele pfed Ucinky vibraci by méla byt zavedena
dalS$i bezpe¢nostni opatfeni, jako jsou: pravidelna udrzba zafizeni
a nastroju, zajisténi vhodné teploty rukou a spravna organizace
prace.

OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI

" Elektrické vyrobky nesmi byt likvidovany spolu s domovnim
odpadem, ale musi byt odevzdany k recyklaci v prislusnych
zafizenich. Informace o recyklaci Ize ziskat u prodejce vyrobku

— nebo u mistnich Gradu. Odpadni elektricka a elektronicka zafizeni
obsahuiji latky, které jsou $kodlivé pro Zivotni prosttedi. Zafizeni,
ktera nejsou recyklovana, predstavuji potencialni hrozbu pro

Zivotni prostredi a lidské zdravi.

Spole¢nost ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spoétka
komandytowa se sidlem ve Var$avé, ul. Pograniczna 2/4 (dale jen ,GTX Poland"),
timto oznamuje, Ze veSkera autorska prava k obsahu této pfirucky (dale jen
Jprirucka”), véetné mimo jiné textu, fotografii, diagramd, vykrest, jakoz i jejiho

usporadani, nalezi vyluéné spolecnosti GTX Poland a jsou chranéna zakonem v
souladu se zakonem ze dne 4. Unora 1994 o autorskych pravech a pravech
souvisejicich (tj. Sbirka zakon 2006 €. 90, polozka 631, ve znéni pozdéjsich
predpist). Kopirovani, zpracovani, zvefejiiovani nebo upravy Pfirucky jako celku
nebo jakychkoli jejich jednotlivych prvki pro komeréni Gcely bez vyslovného
pisemného souhlasu spole¢nosti GTX Poland jsou pfisné zakazany a mohou vést
k ob¢anskopravni a trestni odpovédnosti.

Prohlaseni o shodé ES

Vyrobce: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
VarSava

Vyrobek: Pfimocara pila

Model: 58G047

Obchodni nazev: GRAPHITE

Sériové cislo: 00001 + 99999

Toto prohlaseni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost
vyrobce.

VySe popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES

Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU
Smeérnice RoHS 2011/65/EU, ve znéni smérnice 2015/863/EU
A spliiuje pozadavky nasledujicich norem:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN
11:2016+A1:2020+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021,

EN IEC 63000:2018

Toto prohlaseni se vztahuje vyluéné na stroj ve stavu, v jakém byl
uveden na trh, a nevztahuje se na soudasti

pfidané koncovym uzivatelem ani nasledné upravy jim provedené.
Jméno a adresa osoby s bydlistém nebo sidlem v EU opravnéné k
vypracovani technické dokumentace:

Podepsano jménem:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

62841-2-

Pawet Kowalski
Zastupce pro kvalitu spole¢nosti GTX POLAND
Varsava, 13. ¢ervna 2025
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PREKLAD POVODNYCH NAVODOV

RETAZOVA PILA (VYREZAVACKA)
58G047

UPOZORNENIE: PRED POUZITIM TOHTO ELEKTRICKEHO
NARADIA SI POZORNE PRECITAJTE TUTO PRIRUCKU A
ULOZTE Sl JU PRE BUDUCE POUZITIE.

UPOZORNENIE Precitajte si vSetky bezpecnostné varovania,

pokyny, obrazky a Specifikacie dodavané s tymto elektrickym

naradim. NedodrZanie vSetkych nizsie uvedenych pokynov méze
mat za nasledok Uraz elektrickym pridom, poZiar a/alebo vazne
zranenie.

VSetky varovania a pokyny si uchovajte pre budtce pouzitie.

« Pri vykonavani prac, pri ktorych méze rezny nastroj prist’
do kontaktu so skrytym vedenim alebo vlastnym kablom,
drzte elektrické naradie za izolované uchopové plochy. Ak
rezny nastroj pride do kontaktu s vodi€om pod napéatim,
odkryté kovové casti elektrického naradia sa mézu stat pod
napatim a mézu sposobit’ Uraz elektrickym prudom obsluhy.
Pouzite svorky alebo iné vhodné prostriedky na bezpe¢né
upevnenie a podoprenie obrobku na stabilnej plosine.
Drzanie obrobku v ruke alebo jeho pritla¢anie k telu spésobuje
jeho nestabilitu a moze viest k strate kontroly.

VYSVETLENIE POUZITYCH PIKTOGRAMOV:
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1. Pozorne si precitajte ndvod na pouzitie

2. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare,
chranice sluchu, protiprachovi masku)

3. Ochrana triedy 2

4. Nevyhadzujte do domového odpadu

5. Pred vykonanim akychkolvek udrzbovych alebo
opravarenskych prac odpojte napajaci kabel.

6. Chrarite zariadenie pred vihkostou

7. Zariadenie spiiia predpisy Eurépskej unie.

8. Certifikana znacka EAC.

9. Certifikana znacka pre ukrajinsky trh.

OZNACENIA NA ZARIADENi
SN NNN
E RRRRMM Y XXXXX J
RRRR — rok vyroby
MM -mesiac vyroby
Y -dopliiujuce oznacenie
XXXXX -sériové Cislo
NNN -doplfiujuice oznagenie
KONSTRUKCIA A POUZITIE

Pilka je ru¢né elektrické naradie s izolaciou triedy Il. Je pohanana
jednofazovym komutatorovym motorom.

Zariadenie je uréené na vykonavanie priamych pozdiznych rezov,
oblukovych rezov a vyrezov v dreve, drevotrieskovych materialoch,
plastoch a kovoch (za predpokladu pouzitia vhodného pilového
listu). Medzi oblasti pouzitia patria renova¢né a stavebné prace,
ako aj vSetky druhy kutilskych prac.

Elektrické naradie nepouzivajte na iné ucely, ako su tie, na
ktoré je urcené.

POPIS ILUSTRACII

Cislovanie niz$ie sa vztahuje na &asti naradia zobrazené na
obrazkoch v tomto navode.

Ovladaci gombik rychlosti

Vypina¢

Tlacidlo aretéacie spinaca

Kontrolka napajania

Hadica na odsavanie prachu

Podstavec

Vodiaca rolka

Ochranny kryt

Upevriovacia paka pilového kotuca

10. Osvetlenie

11. Drziak pilového listu

* M6zu existovat rozdiely medzi obrazkom a skutoénym vyrobkom

CoNoaRLN=

VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO

o Pilovy kotu¢ -1
e Imbusovy klu¢ -1
PRIPRAVA NA POUZITIE

MONTAZ PILOVEHO PLATNA

Odpojte elektrické naradie od elektrickej siete.
Pilovy kotu¢ je mozné namontovat a vymenit bez pouZitia naradia.

« QOdtiahnite packu drziaka pilového listu (9) a zasurite pilovy list
do drziaka (9) az na doraz (zuby pilového listu by mali
smerovat dopredu).

« Dolezité! Uistite sa, Ze pilovy kotu¢ spravne dosada na vodiaci
valéek (7).

e Uvolnite packu drziaka pilového listu (9) a skontrolujte, &i je
pilovy list spravne usadeny.
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« Demontaz pilového kotuca sa vykonava v opaénom poradi ako
jeho montaz.

Pouzivajte pilovy koti¢ s upinacim systémom T, ako je
znazornené na obr. D.

ODSAVANIE PRACHU

Na zlepSenie odstrafiovania prachu z povrchu obrobku je
priamocara pila vybavena vlastnym systémom odfukovania a
odsavania prachu, ktory €isti reznt plochu. Systém odfukovania a
odsdavania prachu pracuje U¢innejSie, ked je ochranny kryt
spusteny. Okrem toho je mozné k portu odsavania prachu (5)
pripojit externy systém odsavania triesok, napr. dielensky vysavac.
* Pripojte sacu hadicu systému odsévania prachu k pripojeniu

(5).
Uistite sa, Ze je pripojenie tesné.

PREVADZKA / NASTAVENIA

ZAPINANIE / VYPNUTIE

Pred pripojenim priamociarok k elektrickej sieti vzdy
skontrolujte, ¢i napatie v sieti zodpoveda napatiu uvedenému
na typovom S$titku elektrického naradia.

Zapnutie — stlacte tlacidlo spinaca (2) a podrzte ho v tejto polohe.
Vypnutie — uvolnite vypinac (2). Aretacny spinac¢ (nepretrzita
prevadzka) Zapnutie:

o Stlacte tlacidlo spinaca (2) a podrzte ho v tejto polohe.

« Stlacte tlacidlo aretacie spinaca (3) (obr. E).

e Uvolnite vypinac (2).

Vypnutie:

« Stlacte a uvolnite tlacidlo vypinaca (2).

Pri kazdom stlaceni vypinaca (2) sa rozsvieti LED (10) osvetlujuca
pracovnu plochu.

INDIKATOR NAPAJANIA

V zadnej c¢asti puzdra rukoviate sa nachadza kontrolka
napajania (4), ktora svieti, aby signalizovala, Ze elektrické
naradie je pripojené k napajaniu.

NASTAVENIE OTACOK VYREZAVACIEHO NASTROJA

Rychlost motora priamociarok sa nastavuje otocenim a
nastavenim ovladaca rychlosti (1) do pozadovanej polohy. To
umozriuje prispdsobit’ prevadzkovu rychlost elektrického naradia
vlastnostiam spracovavaného materidlu. Rozsah nastavenia
rychlosti je od 0 do 5.

Cim vys3ie &islo je zobrazené na stupnici (1) (obr. F), tym vy3sia
je prevadzkova rychlost priamociarok.

NASTAVENIE ZAKLADNE PRE REZY POD UHLOM

Nastavitelna patka skladacky umozriuje pokosové rezy v rozsahu
od “do “%'(v oboch smeroch).

* Povolte upevriovacie skrutky patky (6) pomocou imbusového
kluca.

e Posuiite zakladfiu (6) dozadu a naklonite ju dolava alebo
doprava (v rozsahu od ""® do 45" ).

* Nastavte zakladiiu (6) do pozadovaného uhla, posurite ju
dopredu a zaistite ju dotiahnutim upevriovacich skrutiek (obr.
G).

Uhol zakladne je mozné od¢itat na uhlovej stupnici vyznacenej na

zakladni. Po dokoné&eni nastavenia vyberte imbusovy klu¢ a viozte

ho do uréeného uUlozného priestoru

REZANIE

e Prednu cast zakladne (6) poloZte rovno na materidl, ktory
chcete rezat.

e Spustite priamo¢iaru pilu a pockajte, kym dosiahne maximalnu
nastavenu rychlost.

e Pilku pomaly posuvajte a vodiacim listom sledujte vopred
vyznaéenu rezanu liniu.

e Pri rezani po zakrivenej linii vediete priamogiaru pilu velmi
jemne.

Rez by mal byt rovnomerny, pri¢om je potrebné davat' pozor, aby

sa skladacka nepretazila. Nadmerny tlak na pilovy list brzdi jeho

pohyb, ¢o nepriaznivo ovplyvriuje vykon rezania.

Ak sa pocas prevadzky cela plocha zakladne priamociarok

nedotyka povrchu obrobku, ale je nad nim zdvihnuta, hrozi

riziko zlomenia pilového listu.



VYREZAVANIE OTVORU V MATERIALI

* Vyvftajte do materialu otvor s priemerom 10 mm.

* Vlozte pilovy list do otvoru a zaénite rezat z vyvitaného otvoru.
REZANIE KOVU / TYPY PILOVYCH PLATNi

Na rezanie kovu pouzivajte vhodné pilovy listy s vy§§im poctom
zubov.

Pri rezani kovu pouzivajte vhodné chladiace médium. Rezanie
kovu bez chladenia vedie k urychlenému opotrebeniu kotuca. V
tabulke nizsie najdete navod na vyber kotuca:

Podéet zubov na Dizka e
P . Rozsah pouzitia
palec pilového listu
24 Makka ocel, nezelezné kovy.
14 80 mm NezZelezné kovy, plasty.
9 Drevo, preglejka.
PREVADZKA A UDRZBA

Pred vykonanim akejkolvek instalacie, nastavenia, opravy alebo

udrzby odpojte napajaci kabel zo zasuvky.

UDRZBA A SKLADOVANIE

e Odporuca sa Cistit' spotrebi¢ ihned po kazdom pouziti.

* Na Cistenie nepouzivajte vodu ani iné kvapaliny.

e Zariadenie distite suchou handrickou alebo ho prefuknite
stlatenym vzduchom s nizkym tlakom.

e Nepouzivajte Ziadne Cistiace prostriedky ani rozpustadia,
pretoZe by mohli poskodit plastové ¢asti.

* Pravidelne Cistite ventilaéné otvory v kryte motora, aby sa
zariadenie neprehrievalo.

e Ak je napajaci kabel poskodeny, vymerite ho za kabel s
rovnakymi Specifikaciami. Tato ulohu by mal vykonat
kvalifikovany technik alebo by malo byt zariadenie odoslané na
servis. Ak dochadza k nadmernému iskreniu na komutatore,
nechajte  skontrolovat stav uhlikovych kefiek motora
kvalifikovanou osobou.

e Zariadenie musi byt vzdy ulozené na suchom mieste, mimo
dosahu deti.

VYMENA UHLIKOVYCH UHLIKOV

Opotrebované (kratSie ako 5 mm), spalené alebo prasknuté

uhlikové kefy motora je potrebné okamzite vymenit. Obe uhlikové

kefy je potrebné vzdy vymenit sti€asne.

Vymenu uhlikovych kefiek smie vykonavat iba kvalifikovana osoba s

pouzitim originalnych dielov.

Akékolvek poruchy by malo odstranit autorizované servisné

stredisko vyrobcu.

TECHNICKE SPECIFIKACIE
MENOVITE UDAJE
Parameter Hodnota

Napajacie napétie 230 VAC

Napajacia frekvencia 50 Hz

Menovity vykon 450 W

Otacky pilového kotuca (bez 0-3000 ot/min

zatazenia)

Max. hribka rezaného materilu — 55 mm

drevo

Max. hribka rezaného materialu — 6 mm

kov

Zdvih pilového listu 17 mm

Stupen krytia IPX0

Trieda ochrany 1l

Hmotnost 1,5 kg

UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH

Hladina akustického tlaku Lpa =90,5 dB(A) K=
3 dB(A)

Hladina akustického vykonu Lwa =98,5dB(A) K=
3 dB(A)

Hodnota zrychlenia vibracii (rezanie an = 9,424 m/s’ K=

dosky) 1,5m/s’

Hodnota zrychlenia vibracii (rezanie an =12,086 m/s” K =

plechu) 1,5 m/~

58G047 oznacuje typ aj Specifikaciu stroja

Informacie o hluku a vibraciach
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Hluk emitovany strojom je popisany: hladinou akustického tlaku
vazenou podla A Lpa a hladinou akustického vykonu vazenou
podla A Lwa (kde K oznaluje neistotu merania). Vibracie
emitované strojom su popisané hodnotou zrychlenia vibracii an
(kde K oznacuje neistotu merania).

Hodnoty uvedené v tomto navode: hladina akustického tlaku Lpa ,
hladina akustického vykonu Lwa a hodnota vibraéného zrychlenia
an boli namerané v sulade s normou EN 62841-2-11. Uvedena
uroven vibracii an sa mdZe pouZit na porovnanie zariadeni a na
predbezné posudenie vystavenia vibraciam.

Uvedena arover vibracii je reprezentativna len pre zakladné
pouzitie zariadenia. Ak sa zariadenie pouziva na iné ucely alebo s
inymi pracovnymi nastrojmi, Uroven vibracii sa méze zmenit.
Nedostatocna alebo zriedkava udrzba zariadenia bude mat za
nasledok vyssiu Uroven vibracii. Uvedené doévody mézu viest k
zvySenej expozicii vibraciam pocas celej doby prevadzky.

Na presné odhadnutie vystavenia vibraciam zohladnite
obdobia, ked' je zariadenie vypnuté alebo ked je zapnuté, ale
nepouziva sa. Po starostlivom postdeni vSetkych faktorov sa
moze celkové vystavenie vibraciam ukazat ako vyrazne
nizsie.

Na ochranu pouzivatela pred u¢inkami vibracii by sa mali zaviest’
dodato¢né bezpecnostné opatrenia, ako napriklad: pravidelna

udrzba zariadenia a nastrojov, zabezpecenie udrzania rdk na
vhodnej teplote a spravna organizacia prace.
OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
Vyrobky napéjané elektrickou energiou sa nesmu likvidovat' spolu
s komunalnym odpadom, ale musia sa odovzdat na recyklaciu v
prislusnych zariadeniach. Informéacie o recyklacii mozno ziskat od
— predajcu vyrobku alebo miestnych organov. Odpad z elektrickych
a elektronickych zariadeni obsahuje latky, ktoré su $kodlivé pre
Zivotné prostredie. Zariadenia, ktoré sa nerecykluju, predstavuja
potencialnu hrozbu pre Zivotné prostredie a ludské zdravie.
Spolo¢nost ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig® Spétka
komandytowa so sidlom vo VarSave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len ,GTX Poland®),
tymto oznamuje, Ze vSetky autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len
JPrirucka"), vratane, okrem iného, jej textu, fotografii, diagramov, vykresov, ako aj
jej kompozicie, patria vyluéne spolognosti GTX Poland a st chranené zakonom v
sulade so zakonom zo 4. februdra 1994 o autorskych pravach a suvisiacich
pravach (t. j. Zbierka zakonov 2006 ¢&. 90, bod 631, v zneni neskorSich zmien a
doplneni). Kopirovanie, spracovavanie, publikovanie alebo tprava prirucky ako
celku alebo akéhokolvek jej jednotlivého prvku na komeréné tcely bez vyslovného
pisomného suhlasu spolognosti GTX Poland je prisne zakazané a moze mat za
nasledok obc¢ianskopravnu a trestnopravnu zodpovednost.

Vyhlasenie o zhode EU

Vyrobca: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Var$ava

Vyrobok: Vyrezavacka

Model: 58G047

Obchodny nazov: GRAPHITE

Sériové cislo: 00001 + 99999

Toto vyhlasenie o zhode je vydané na vyhradnu zodpovednost
vyrobcu.

Vyrobok opisany vysSie
dokumentov:

Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES

Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU
Smernica RoHS 2011/65/EU, zmenena a doplnena smernicou
2015/863/EU

A spifia poziadavky nasledujdcich noriem:
EN 62841-1:2015+A11:2022;
11:2016+A1:2020+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Toto vyhlasenie sa vztahuje vyluéne na stroj v stave, v akom bol
uvedeny na trh, a nevztahuje sa na komponenty

pridané kone¢nym pouzivatefom ani nasledné Upravy vykonané
tymto pouzivatefom.

Meno a adresa osoby s bydliskom alebo sidlom v EU, ktora je
opravnena vypracovat technicki dokumentaciu:

Podpisané v mene:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

splia poZiadavky nasledujucich

EN 62841-2-

Pawet Kowalski

Zastupca pre kvalitu spolo¢nosti GTX POLAND



Var$ava, 13. juna 2025
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PRIJEVOD ORIGINALNIH UPUTSTAVA
Lancana pila (Jigsaw)
58G047

UPOZORENJE: PRIJE KORISTENJA OVE ELEKTRICNE
OPREME PAZLJIVO PROCITAJTE OVA UPUTSTVA |
SACUVAJTE ZA BUDUCU UPOTREBU.

UPOZORENJE: Procitajte sva sigurnosna upozorenja, upute,

ilustracije i specifikacije prilozene uz ovaj elektricni alat.

Nepridrzavanje svih dolije navedenih uputa moze dovesti do

elektricnog udara, pozara i/ili teskih ozljeda.

Sacuvajte sva upozorenja i upute za buducu upotrebu.

« Drzite elektricni alat za njegove izolirane rukohvate kada
obavljate radove pri kojima reznim alatom mozete doci u
dodir sa skrivenim ozi¢enjem ili vlastitim kabelom. Ako
rezni alat dode u dodir s podnaponom, izloZzeni metalni dijelovi
alata mogu postati pod naponom i uzrokovati strujni udar
operateru.

« Koristite stege ili druga prikladna sredstva za sigurno
priévr§¢ivanje i podupiranje obradka na stabilnoj
platformi. Drzanje obradka rukom ili pritiskanje na tijelo ¢ini ga
nestabilnim i moZe dovesti do gubitka kontrole.

OBJASNJENJE KORISTENIH PIKTOGRAMA:

il =02

- & Y]
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1. Pazljivo pro€itajte upute za uporabu

2. Koristite osobnu zastitnu opremu (zastitne naocale, stitnike za
usi, masku za prasinu)

3. Zastita klase 2

4. Ne odlagati s ku¢nim otpadom

5. Iskljucite kabel za napajanje prije obavljanja bilo kakvih radova
na odrzavanju ili popravku.

6. Zastitite uredaj od vlage

7. Uredaj je u skladu s propisima Europske unije.

8. Znak EAC certifikacije.

9. Znak certifikacije za ukrajinsko trZiste.

OZNAKE NA UREDAJU

(™ RRRRMM Y x0x ")

RRRR - godina proizvodnje
MM -mjesec proizvodnje
Y -dodatna oznaka
XXXXX -serijski broj

NNN -dodatna oznaka

KONSTRUKCIJA | PRIMJENA
Kruzna pila je ruéna elektricna oprema s izolacijom klase II.
Pogonjen je jednosmjernim motorom s kolektorom.

Uredaj je namijenjen za izvodenje ravnih poprecnih rezova,
zakrivljenih rezova i izrezivanja otvora u drvu, drvnim materijalima,
plastici i metalu (uz upotrebu odgovarajuceg lista pile). Podrucja
primjene ukljuéuju renovacijske i gradevinske radove, kao i sve
vrste poslova za vlastite potrebe.

Ne koristite elektri¢ni alat u svrhe drugacije od onih za koje
je namijenjen.

OPIS ILUSTRACIJA

Broj¢ana oznaka u nastavku odnosi se na dijelove alata prikazane
na ilustracijama u ovom priru¢niku.

1. Kotaci¢ za podesavanje broja okretaja

2. Prekidac
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3. Tipka za zakljucavanje prekidaca

4. Svjetlo za indikaciju napajanja

5. Cijev za odsisavanje prasine

6. Baza

7 Vodilica valjka

8. Zastitnik

9. Poluga za stezanje listova pile

10. Rasvjeta

11. Drzac¢ listova pile

* Mogu postojati razlike izmedu ilustracije i stvarnog proizvoda

OPREMA | PRIBOR

* Pila -1
¢ Imbus klju¢ -1
PRIPREMA ZA UPOTREBU

MONTAZA PILECEG LISTA

Iskljucite elektricni alat iz struje.

Pila se mozZe montirati i zamijeniti bez upotrebe alata.

* Povucite polugu drzaca listova pile (9) unatrag i gurnite list pile
u drzac listova pile (9) do kraja (zubi lista pile trebaju biti
okrenuti prema naprijed).

« Vazno! Provjerite je li pila pravilno postavljena na vodilicu (7).

* Otpustite polugu drza¢a pila (9) i provjerite je li pila pravilno
postavljena.

e Uklanjanje listova pile provodi se obrnutim redoslijedom u
odnosu na njihovo postavljanje.

Koristite listove pile s T-sustavom stezanja, kao sto je prikazano
na slici D.

USIS PRASINE

Kako bi se poboljSalo uklanjanje prasine s povrSine obradka, pila

je opremljena vlastitim sustavom za puhanje i usisavanje prasine,

koji Cisti reznu povrsinu. Sustav za puhanje i usisavanje prasine

radi ucinkovitije kada je zastitnik spusten. Osim toga, moguce je

spojiti vanjski sustav za usisavanje strugotina, npr. radionicki

usisavac, na prikljuak za usisavanje prasine (5).

« Priklju€ite usisnu cijev sustava za odsisavanje praSine na
prikljuc¢ak (5).

Provijerite je li spoj ¢vrst.

RAD / POSTAVKE

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Prije priklju¢ivanja pila na mrezni napon, uvijek provjerite
odgovara li napon mreze naponu navedenom na ploéici s
podacima na alatu.

Ukljucivanje — pritisnite prekidac (2) i drzite ga u tom polozaju.
Isklju¢ivanje — otpustite prekida¢ (2). Zaklju¢avanje prekidaca
(kontinuirani rad) Ukljucivanje:

« Pritisnite prekida¢ (2) i drzite ga u tom poloZzaju.

« Pritisnite tipku za zakljucavanje (3) (slika E).

* Otpustite prekidac (2).

Iskljucivanje:

« Pritisnite i otpustite tipku prekidaca (2).

Svaki put kada se pritisne prekida¢ za napajanje (2), LED dioda
(10) koja osvijetljava radni prostor se pali.

Svjetlo indikatora napajanja

Na straznjoj strani kuéista rucke nalazi se indikator napajanja
(4) koji svijetli kako bi oznacio da je elektri¢ni alat prikljucen
na mrezno napajanje.

PODESAVANJE BRZINE PILE

Brzina motora pilacice podeSava se okretanjem i namjestanjem
kotaci¢a za kontrolu brzine (1) na Zeljeni polozZaj. Time se brzina
rada alata moze prilagoditi svojstvima materijala na kojem se radi.
Raspon podesavanja brzine je od 0 do 5.

Sto je vedi broj prikazan na brojéaniku (1) (slika F), to je veéa radna
brzina pile.

PODESAVANJE PODLOZKA ZA KOSE REZOVE
Podesiva stopica pile omogucuje kosije rezanje unutar raspona od
%do *°(u oba smijera).



e Otpustite vijke za pri¢vrs¢ivanje stopice (6) pomocu imbus
klju¢a.

* Pomaknite bazu (6) unatrag i nagnite je ulijevo ili udesno (u
rasponu od %"°do 45°).

« Postavite bazu (6) na Zeljeni kut, pomaknite je prema naprijed
i uCvrstite zatezanjem pricvrsnih vijaka (slika G).

Kut podloge moze se oditati na kutnoj ljestvici oznacenoj na

podlozi. Nakon dovrSetka podeSavanja, uklonite imbus klju¢ i

stavite ga u predvidenu uti¢nicu za pohranu.

REZANJE

« Postavite prednji dio baze (6) ravno na materijal koji se reze.

o Ukljucite pilacku pilu i pricekajte dok ne dosegne maksimalnu
postavljenu brzinu.

* Polako pomicite piladicu, vode¢i list duz unaprijed oznacene
linije reza.

e Prilikom rezanja po zakrivljenoj liniji, vodite pila vrlo njezno.

Rez treba izvoditi ravnomjerno, pazeéi da ne preopteretite pila.

Prekomijeran pritisak na list usporit ¢e njegovo kretanje, $to ¢e

negativno utjecati na kvalitetu reza.

Ako tijekom rada cijela povrsina baze pile ne lezi uz povrsinu

obradka, ve¢ je podignuta iznad nje, postoji rizik od loma

listica.

IZRADA RUPE U MATERIJALU

e IzbuSite rupu promjera 10 mm u materijalu.

* Umetnite list pile u otvor i zapo€nite rezanje iz otvora koji ste
izbusili.

REZANJE METALA / VRSTE PILE ZA METAL

Koristite odgovarajuce listove pile s veéim brojem zuba za rezanje

metala.

Pri rezanju metala koristite odgovaraju¢e rashladno sredstvo.

Rezanje metala bez hladenja dovodi do ubrzanog trosenja listova.
Tablica u nastavku pruza vodi¢ za odabir listova:

Broj.nga po Duljinla listu Podrugje primjene
inéu pile
24 Meki celik, obojeni metali.
14 80 mm Nemetalni metali, plastike.
9 Drvo, $perploca.

RAD | ODRZAVANJE

Prije izvodenja bilo kakvih radova na instalaciji, podesavanju,
popravku ili odrzavanju, iskljucite kabel za napajanje iz zidne
uticnice.

ODRZAVANJE | SKLADISTENJE

* Preporucuje se da uredaj Cistite odmah nakon svake upotrebe.

« Ne koristite vodu ili druge tekucine za ¢isc¢enje.

e Odcistite uredaj suhom krpom ili ga ispuhajte zrakom niskog
tlaka.

* Ne koristite nikakva sredstva za ¢iS¢enje ili otapala jer mogu
ostetiti plasti¢ne dijelove.

* Redovito istite ventilacijske otvore u ku¢istu motora kako biste
sprijecili pregrijavanje uredaja.

* Ako je kabel za napajanje o$te¢en, zamijenite ga novim istih
specifikacija. Ovaj posao treba obaviti kvalificirani tehni¢ar ili
se uredaj treba poslati na servis. Ako na komutatoru dolazi do
pretjeranog iskrenja, neka kvalificirana osoba provjeri stanje
ugljiénih ¢etki motora.

e Uredaj se uvijek mora ¢uvati na suhom mjestu, izvan dohvata
djece.

ZAMJENA UGLICNIH KRETACA

IstroSene (krace od 5 mm), izgorele ili napukle ugljicne cetke

motora potrebno je odmah zamijeniti. Obje ugljicne Cetke uvijek se

moraju mijenjati istovremeno.

Zamijenu ugliicnih Cetki smije obaviti samo kvalificirana osoba
koriste¢i originalne dijelove.
Sve kvarove treba otkloniti ovlasteni servis proizvodaca.

TEHNICKE SPECIFIKACIJE
NAMJENSKI PODACI
Parametar Vrijednost
Napon napajanja 230 VAC
Frekvencija napajanja 50 Hz
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Nominalna snaga 450 W
Brzina lista pile (u praznom hodu) 0-3000 o/min
Maks. debljina materijala za rezanje 55 mm

— drvo

Maks. debljina materijala za rezanje 6 mm

— metal

Hod pile 17 mm
Razred zastite IPX0
Razred zastite 1]
Tezina 1,5 kg

PODACI O BUCI I VIBRACIJAMA

Razina zvuénog tlaka Lpa =90,5 dB(A) K=

3 dB(A)
Razina zvuéne snage Lwa =98,5 dB(A) K=

3 dB(A)
Vrijednost ubrzanja vibracija an =9,424 m/s” K=
(rezanje ploge) 1,5 m/s’
Vrijednost ubrzanja vibracija an =12,086 m/s” K =
(rezanje metalnog lima) 1,5 m/

58G047 oznadava i vrstu i specifikaciju stroja

Informacije o buci i vibracijama

Buka koju emitira stroj opisana je: A- ponderiranom razinom
zvuénog tlaka Lpai A- ponderiranom razinom zvucéne snage
Lwa(pri ¢emu K oznacava nesigurnost mjerenja). Vibracije koje
emitira stroj opisane su vrijedno$éu ubrzanja vibracija an(pri ¢emu
K oznagava nesigurnost mjerenja).

Vrijednosti navedene u ovom priru¢niku: razina zvuénog tlaka Lpa,
razina zvuéne snage Lwai vrijednost ubrzanja vibracija
anizmjerene su u skladu sa standardom EN 62841-2-11.
Navedenu razinu vibracija anmoze se koristiti za usporedbu
uredaja i za preliminarnu procjenu izlozenosti vibracijama.
Navedeni razina vibracija predstavlja samo osnovne primjene
uredaja. Ako se uredaj koristi za druge primjene ili s drugim radnim
alatima, razina vibracija moze se promijeniti. Nedovoljno ili rijetko
odrzavanje uredaja rezultirat ¢e viS§im razinama vibracija. Razlozi
navedeni iznad mogu dovesti do povecéane izloZzenosti vibracijama
tijekom cijelog razdoblja uporabe.

Za tocnu procjenu izloZzenosti vibracijama uzmite u obzir
razdoblja kada je uredaj iskljucen ili kada je ukljucen, ali se
ne koristi. Nakon pazljive procjene svih ¢imbenika, ukupna
izlozenost vibracijama moze se pokazati znatno nizom.

Kako bi se korisnika zaétitilo od ucinaka vibracija, potrebno je
provesti dodatne sigurnosne mijere, kao $to su: redovito
odrzavanje opreme i alata, odrzavanje ruku na odgovarajucoj
temperaturi i pravilna organizacija rada.

ZASTITA OKOLISA

Informacije o reciklazi mogu se dobiti od prodavaca proizvoda ili
lokalnih vlasti. Otpadna elektrina i elektroni¢ka oprema sadrzi
tvari koje su Stetne za okoli§. Oprema koja se ne reciklira
predstavlja potencijalnu prijetnju okoli$u i ljudskom zdravlju.

Proizvode na elektri¢ni pogon ne smije se odlagati s kuénim

otpadom, ve¢ se mora predati na reciklazu u odgovarajuce objekte.
|

GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Spétka komandytowa, sa
sjedistem u Varavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu: "GTX Poland"), ovim
obavjestava da sva autorska prava na sadrzaj ovog priru¢nika (u daljnjem tekstu:
"Priruénik"), uklju€ujudi, izmedu ostalog, njegov tekst, fotografije, dijagrame, crteze,
kao i njegovu kompoziciju, iskljuéivo pripadaju GTX Poland i zasti¢eni su zakonom
u skladu sa Zakonom od 4. veljace 1994. o autorskom pravu i srodnim pravima (tj.
Narodne novine 2006., br. 90, stavak 631, s izmjenama i dopunama). Kopiranje,
obrada, objavijivanje ili izmjena Prirucnika u cijelosti ili bilo kojeg njegovog
pojedinacnog elementa u komercijalne svrhe bez izriite pisane suglasnosti tvrtke
GTX Poland strogo je zabranjeno i moze dovesti do gradansko-pravne i kazneno-
pravne odgovornosti.

Izjava o sukladnosti EC

Proizvodaé: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Var$ava

Proizvod: Jigsaw

Model: 58G047

Trgovacki naziv: GRAPHITE

Serijski broj: 00001 + 99999

Ova izjava o sukladnosti izdana je pod isklju¢ivom odgovorno$¢u
proizvodaca.

Gornji proizvod je u skladu sa sljiede¢im dokumentima:

Direktiva o strojevima 2006/42/EZ

Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU
Direktiva RoHS 2011/65/EU, kako je izmijenjena Direktivom
2015/863/EU



| ispunjava zahtjeve sliedecih normi:
EN 62841-1:2015+A11:2022;
11:2016+A1:2020+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Ova izjava odnosi se iskljucivo na stroj u stanju u kojem je stavljen
na trziSte i ne obuhva¢a komponente

dodane od strane krajnjeg korisnika ili naknadne izmjene koje su oni
izvrsili.

Ime i adresa osobe sa sjedistem ili prebivaliStem u EU ovlastene za
izradu tehnic¢ke dokumentacije:

Potpisano u ime:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

EN 62841-2-

Pawet Kowalski
Predstavnik za kvalitetu GTX POLAND
Var$ava, 13. lipnja 2025.

(It)
ORIGINALYJY NAUDOJIMO INSTRUKCIJY VERTIMAS

GRANDININIS PJAUTUVAS (DELE)
58G047

|SPEJIMAS: PRIES NAUDODAMI $] ELEKTRIN] JRENGIN],
ATIDZIAI PERSKAITYKITE SIA INSTRUKCIJA IR SAUGOKITE JA
ATEITIES REIKMEMS.

ISPEJIMAS Perskaitykite visus saugos jspéjimus, instrukcijas,

iliustracijas ir specifikacijas, pateiktas su $iuo elektriniu jrankiu.

Jei nesilaikysite visy Zemiau pateikty instrukcijy, galite patirti elektros

smugj, kilti gaisras ir (arba) patirti rimty suzalojimy.

ISsaugokite visus jspéji ir instruk kad galétuméte j
juos atsizvelgti ateityje.
o Atliekant darbus, kai pjovimo jrankis gali liestis su

pasléptais laidais arba savo pacio laidu, laikykite elektrinj
jrankj uz izoliuoty rankeny. Jei pjovimo jrankis palies jtampg
turintj laida, atviros elektrinio jrankio metalinés dalys gali tapti
jtampos turincios ir sukelti elektros smigj operatoriui.

« Naudokite spaustukus ar kitas tinkamas priemones, kad
tvirtai pritvirtintuméte ir paremtuméte apdirbamajj ruosinj
ant stabilaus pagrindo. Laikydami ruo$inj rankomis arba
prispaude jj prie savo kino, jis jj destabilizuojate ir galite
prarasti kontrole.

NAUDOTY PIKTOGRAMY PAAISKINIMAS:

P ) a3
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1. AtidZiai perskaitykite naudojimo instrukcijg

2. Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius
akinius, ausy apsaugus, dulkiy kauke)

3. 2 klasés apsauga

4. NeiSmeskite su buitinémis atliekomis

5. Prie$ atliekant bet kokius techninés priezitros ar remonto
darbus, atjunkite maitinimo laidg.

6. Apsaugokite prietaisg nuo drégmeés

7. Prietaisas atitinka Europos Sajungos reglamentus.

8. EAC sertifikavimo Zenklas.

9. Ukrainos rinkos sertifikavimo Zenklas.

ZENKLAI ANT PRIETAISO

[ meRRMM v xxxox ™)

RRRR — pagaminimo metai
MM -gamybos ménuo

32

Y -papildomas zyméjimas
XXXXX -serijos numeris
NNN -papildomas Zenklas

KONSTRUKCIJA IR NAUDOJIMAS
ISpjaustytuvas yra rankinis elektrinis jrankis su Il klasés izoliacija.
Jis varomas vienfaziy komutaciniu varikliu.

Prietaisas skirtas tiesiems pjaviams, iSlenktiems pjdviams ir
iSpjovoms  medienoje, medienos pagrindo  medziagose,
plastikuose ir metaluose (jei naudojamas tinkamas pjaklo diskas).
Jis naudojamas renovacijos ir statybos darbuose, taip pat visy
rasiy namy meistry darbuose.

Nenaudokite elektrinio jrankio kitais tikslais, nei tiems,
kuriems jis yra skirtas.

ILIUSTRACIJY APRASYMAS
Toliau pateikti numeriai nurodo jrankio dalis, pavaizduotas $io
vadovo iliustracijose.

. Greicio reguliavimo rankenélé
2. Jungiklis

3. Jungiklio fiksavimo mygtukas
4. Maitinimo indikatorius

5. Dulkiy i$siurbimo vamzdis

6

7

8

=

. Pagrindas
. kreipiamasis ritinélis
. Apsauga
9. Pjuklo disko fiksavimo svirtis
10. ApSvietimas
11. Pjaklo disko laikiklis
* Paveikslélyje pavaizduotas produktas gali skirtis nuo tikrojo

JRANGA IR PRIEDAI

o Pjiklo diskas 1
o Sesiakampis raktas -1
PARUOSIMAS NAUDOJIMUI

PJAUTUVO PJAUTUVO MONTAVIMAS

Atjunkite elektrinj jrankj nuo elektros tinklo.

Pjaklo diska galima montuoti ir keisti be jrankiy.

« Atitraukite pjdklo disko laikiklio svirtj (9) ir jstumkite pjaklo diskg
i laikiklj (9) iki galo (pjaklo disko dantys turi bati nukreipti |
priekj).

e Svarbu! |sitikinkite, kad pjdklo diskas yra tinkamai jséjes |
kreipiamajj ritinélj (7).

* Atleiskite pjoklo disko laikiklio svirtj (9) ir patikrinkite, ar pjaklo
diskas jsitaisé teisingai.

* Pjdklo diskas nuimamas atliekant veiksmus atvirkstine tvarka
nei montuojant.

Naudokite pjiiklo diskus su T-formos fiksavimo sistema, kaip
parodyta D paveiksle.

DULKIY SALINIMAS

Siekiant pagerinti dulkiy paSalinimg nuo ruo$inio pavirSiaus,

iSpjaustymo pjaklas yra jrengtas savo dulkiy iSpatimo ir surinkimo

sistema, kuri valo pjovimo pavirSiy. Dulkiy iSpatimo ir surinkimo

sistema veikia efektyviau, kai apsauga yra nuleista. Be to, prie

dulkiy surinkimo angos (5) galima prijungti iSoring droZliy surinkimo

sistemg, pvz., dirbtuvés dulkiy siurblj.

o Prijunkite dulkiy surinkimo sistemos siurbimo Zarng prie
jungties (5).

Isitikinkite, kad jungtis yra sandari.

NAUDOJIMAS / NUSTATYMAI

|JUNGIMAS / ISJUNGIMAS

Prie$ prijungdami iSpjaustytuva prie elektros tinklo, visada
patikrinkite, ar tinklo jtampa atitinka jtampa, nurodyta ant
elektrinio jrankio gaminio lentelés.

ljungimas — paspauskite jungiklio mygtukg (2) ir laikykite jj Sioje
padétyje.

ISjungimas - atleiskite maitinimo jungiklj (2). Jungiklio
fiksatorius (nepertraukiamas darbas) Jjungimas:

« Paspauskite jungiklio mygtuka (2) ir laikykite jj Sioje padétyje.

« Paspauskite jungiklio fiksavimo mygtuka (3) (pav. E).

* Atleiskite maitinimo jungiklj (2).



ISjungimas:

* Paspauskite ir atleiskite jungiklio mygtukg (2).

Kiekvieng kartg paspaudus maitinimo jungiklj (2), uzsidega LED
lemputé (10), apSviecianti darbo zona.

MAITINIMO INDIKATORIAUS LEMPUTE

Rankenos korpuso gale yra maitinimo indikatorius (4), kuris
uzsidega, rodydamas, kad elektrinis jrankis yra prijungtas prie
elektros tinklo.

PJAUSTYKLES GREICIO REGULIAVIMAS

Pjuklo variklio greitj reguliuojate pasukdami grei¢io reguliavimo
rankenéle (1) j norimg padétj. Tai leidzia pritaikyti elektrinio jrankio
darbo greitj prie apdirbamos medziagos savybiy. Greicio
reguliavimo diapazonas yra nuo 0 iki 5.

Kuo didesnis skaiius rodomas ant skaiciy ratuko (1) (pav. F), tuo
didesnis pjaklo darbo greitis.
PAGRINDINIO STOVO
PJAUTIMAMS
Reguliuojama pjiiklo péda leidZia atlikti kampinius pjtvius nuo “iki
45" (abiem kryptimis).

REGULIAVIMAS KAMPINIAMS

o Atlaisvinkite pédos tvirtinimo varztus (6) SeSiakampiu raktu.

* Pajudinkite pagrindg (6) atgal ir pakreipkite jj j kaire arba |
desing (nuo ki 45° ).

« Nustatykite pagrindg (6) j norimg kampa, pastumkite jj j priekj

ir pritvirtinkite priverzdami tvirtinimo varztus (pav. G).

Pagrindo kampg galima matyti pagal ant pagrindo pazyméta

kampy skale. Baigus reguliavimag, iSimkite SeSiakampj raktel] ir

padékite jj j tam skirtg laikymo lizdg

PJAUSTYMAS

e Pagrindo (6) priekj
medziagos.

e Jjunkite iSpjaustytuvg ir palaukite, kol jis pasieks nustatytg
didzZiausig greit].

e Létai judinkite iSpjaustytuva, vedant pjovimo diskg i$ anksto
pazyméta pjovimo linija.

Pjaunant iSilgai iSlenktos linijos, pjiklg vedziokite labai Svelniai.
P]UVIS turi bati atliekamas tolygiai, stengiantis neperkrauti iSilginio
pjuklo. Per didelis spaudimas ant pjaklo peilio trukdys jo judéjimui,
o tai neigiamai paveiks pjovimo naSuma.

padékite plok&ciai ant pjaunamos

Jei darbo metu visg pjiklo pagrindo pavirSiy nesilieia su

ruosinio pavirSiumi, o yra pakeltas virs jo, kyla pavojus, kad

pjuklas sulas.

SKYLES ISPJAUSTYMAS MEDZIAGOJE

* |8grezkite medziagoje 10 mm skersmens skyle.

« |kiskite pjoklo pjovimo diskg j skyle ir pradékite pjauti nuo
iSgreztos skylés.

METALO PJAUSTYMAS / PJAUSTYMO DISKUY TIPAI

Metalui pjauti naudokite tinkamus pjtklo peilius su didesniu danty

skaiGiumi.

Pjaudami metalg, naudokite tinkamg ausinimo skystj. Metalo

pjovimas be ausinimo pagreitina pjovimo disko nusidévéjima.

Toliau pateiktoje lenteléje pateikiami pjovimo disky pasirinkimo

gairés:

Danty sk.alclus Pjuklo ilgio Taikymo sritis
colyje
Minkstas plienas, spalvotieji
24 :
metalai.
14 80 mm Spalvotieji metalai, plastikai.
9 Mediena, fanera.

EKSPLOATACIJA IR PRIEZIORA

Pries atliekant bet kokius montavimo, reguliavimo, remonto ar
priezitros darbus, iStraukite maitinimo laida i$ elektros lizdo.

PRIEZIURA IR LAIKYMAS

e Rekomenduojama prietaisg valyti
naudojimo.

* Valymui nenaudokite vandens ar kity skysciy.

* Prietaisg valykite sausa Sluoste arba nuvalykite Zemo slégio
suslégtu oru.

* Nenaudokite jokiy valymo priemoniy ar tirpikliy, nes jie gali
pazeisti plastmasines dalis.

iSkart po kiekvieno
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* Reguliariai valykite variklio korpuso ventiliacijos angas, kad
prietaisas neperkaisty.

« Jei maitinimo kabelis yra pazeistas, pakeiskite jj tokiu pagiu. 5j
darbg turi atlikti kvalifikuotas technikas arba prietaisg reikia
nusiysti remontui. Jei komutatoriuje atsiranda per daug
kibirk§c¢iy, kvalifikuotas specialistas turi patikrinti variklio
anglies Sepetéliy bukle.

« Prietaisg visada laikykite sausoje vietoje, nepasiekiamoje
vaikams.

ANGLINIY SEPETELIY KEITIMAS

Susidévéjusios (trumpesnés nei 5 mm), sudegusios arba jtrakusios

variklio anglies Sepetélés turi bati nedelsiant pakeistos. Abiejy

anglies Sepetéliy keitimas turi bati atliekamas vienu metu.

Anglies Sepetélius keisti gali

naudodamas originalias detales.

Visus gedimus turi pasSalinti gamintojo jgaliotas aptarnavimo
centras.

tik kvalifikuotas specialistas,

TECHNINES SPECIFIKACIJOS

NOMINALUS DUOMENYS

Parametras Verté

Maitinimo jtampa 230 V kintamosios
sroves

Maitinimo daznis 50 Hz
Nominali galia 450 W
Pjuklo disko greitis (be apkrovos) 0-3000 aps/min
Maks. pjaunamos medziagos storis 55 mm
— mediena
Maks. pjaunamos medziagos storis 6 mm
— metalas
Pjdklo eiga 17 mm
Apsaugos klasé IPX0
Apsaugos klasé I}
Svoris 1,5 kg

TRIUKSMO IR VIBRACIJOS DUOMENYS

Garso slégio lygis Lpa =90,5 dB(A) K=

3 dB(A)
Garso galios lygis Lwa =98,5 dB(A) K=

3 dB(A)
Vibracijos pagreicio verté (pjaunant an =9,424 m/s” K=
plokste) 1,5mis’
Vibracijos pagreicio verté (pjaunant an = 12,086 m/s’ K=
metalinj laksta) 15m/~

58G047 nurodo tiek masinos tipa, tiek specifikacijg

Informacija apie triukSma ir vibracija

Masinos skleidziamas triukSmas apibldinamas: A svertiniu garso
slégio lygiu Lpa ir A svertiniu garso galios lygiu Lwa (kur K Zymi
matavimo neapibréztumg). Masinos skleidZziamos vibracijos
apibadinamos vibracijos pagreicio verte an (kur K Zymi matavimo
neapibréztuma).

Siame vadove pateiktos vertés: garso slégio lygis Lpa , garso
galios lygis Lwa ir vibracijos pagreicio verté an buvo iSmatuotos
pagal standartg EN 62841-2-11. Nurodytas vibracijos lygis an gali
biti naudojamas jrenginiams palyginti ir preliminariam vibracijos
poveikio jvertinimui.

Nurodytas vibracijos lygis atspindi tik pagrindines prietaiso
naudojimo saglygas. Jei prietaisas naudojamas kitoms reikméms
arba su kitais darbo jrankiais, vibracijos lygis gali pasikeisti.
Nepakankama arba reta prietaiso priezitra lems didesnj vibracijos
lygj. Dél minéty priezasciy vibracijos poveikis gali padidéti per visg
eksploatacijos laikotarpj.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, reikia atsizvelgti j
laikotarpius, kai prietaisas yra iSjungtas arba jjungtas, bet
nenaudojamas. AtidzZiai jvertinus visus veiksnius, bendras
vibracijos poveikis gali pasirodyti esas Zymiai mazesnis.
Siekiant apsaugoti naudotojg nuo vibracijos poveikio, reikéty imtis
papildomy saugos priemoniy, pvz.: reguliariai prizidréti jrangg ir
jrankius, uztikrinti, kad rankos baty tinkamos temperattros, bei
tinkamai organizuoti darbg.

APLINKOS APSAUGA



Elektriniy prietaisy negalima iSmesti su buitinémis atliekomis, juos
reikia perduoti perdirbti j atitinkamas jstaigas. Informacijg apie
perdirbimg galima gauti i$ produkto pardavéjo arba vietos valdZios
institucijy. Elektros ir elektroninés jrangos atliekos yra medziagy,
kurios kenkia aplinkai. Neperdirbta jranga kelia potencialig grésme

aplinkai ir Zmoniy sveikatai.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig“ komanditiné bendrove,
kurios buveiné yra VarSuvoje, Pograniczna g. 2/4 (toliau — ,GTX Poland”), $iuo
pranesimu informuoja, kad visos autoriy teisés j Sio vadovo (toliau — ,Vadovas®),
iskaitant, be kita ko, jo teksta, nuotraukas, diagramas, bréZinius, taip pat jo
kompozicijg, priklauso iSimtinai ,GTX Poland” ir yra saugomos jstatymy pagal 1994
m. vasario 4 d. Autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy jstatyma (t. y. Jstatymy leidinys 2006
m. Nr. 90, 631 punktas, su pakeitimais). Kopijuoti, apdoroti, skelbti ar keisti visg
Vadova ar bet kurj jo elementg komerciniais tikslais be aiSkaus rastisko GTX
Poland sutikimo grieZtai draudZiama ir uz tai gali bati taikoma civiliné bei
baudziamoji atsakomybé.

EB atitikties deklaracija

Gamintojas: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
VarSuva

Produktas: Pjuklas

Modelis: 58G047

Prekés pavadinimas: GRAPHITE

Serijos numeris: 00001 + 99999

Si atitikties deklaracija iSduodama gamintojo atsakomybe.
Pirmiau apra8ytas produktas atitinka Siuos dokumentus:
Masiny direktyva 2006/42/EB

Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES

RoHS direktyva 2011/65/ES, su pakeitimais, padarytais
Direktyva 2015/863/ES

Ir atitinka Siy standarty reikalavimus:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-2-

11:2016+A1:2020+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021,

EN IEC 63000:2018

Si deklaracija taikoma tik tai masinai tokioje bakléje, kokioje ji buvo
pateikta j rinkg, ir neapima komponenty

, kuriuos pridéjo galutinis vartotojas, arba vélesniy jo atlikty
modifikacijy.

ES gyvenancio ar jsisteigusio asmens, jgalioto parengti techning
dokumentacijg, vardas, pavardé ir adresas:

Pasiradyta vardu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSuva

Pawet Kowalski
GTX POLAND kokybés atstovas
Var$uva, 2025 m. birzelio 13 d.

(Iv)
ORIGINALO NORADIJUMU TULKOJUMS

KEDES ZAGE (LIDZAGE)
58G047

BRIDINAJUMS: PRIEKS TAS IZMANTOSANAS, UZMANIGI
IZLASIET 80 ROKASGRAMATU UN SAGLABAJIET TO
TURPMAKAI IZMANTOSANAL

BRIDINAJUMS Izlasiet visus dro§ibas bridinajumus,

instrukcijas, ilustracijas un specifikacijas, kas pievienotas Sim

elektriskajam instrumentam. Ja neievérosiet visas zemak minétas
instrukcijas, var rasties elektriska strava, ugunsgréks un/vai nopietni
ievainojumi.

Saglabajiet visus bridinajumus un instrukcijas turpmakai

lietoSanai.

« Veicot darbus, kur grieSanas instruments var saskarties ar
sleptam vadu instalacijam vai pasa instrumenta vadu,
turiet elektrisko instrumentu aiz izolétajam satverSanas
virsmam. Ja grieSanas instruments saskaras ar stravas vadu,
elektrisko instrumentu atklatas metala dalas var kldt stravas
vaditas un izraisTt elektriskas stravas triecienu operatoram.

* Izmantojiet skavas vai citus piemérotus lidzeklus, lai drosi
nostiprinatu un atbalstitu apstradajamo detalu uz stabilas
platformas. Apstradajamo detalu turéSana ar rokdm vai tas
piespiesana pret kermeni padara to nestabilu un var izraisit
kontroles zaudésanu.
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IZMANTOTO PIKTOGRAMMU PASKAIDROJUMS:

ip/@lol[E][E

=lCem @

1. Uzmanigi izlasiet lietoSanas instrukciju

2. Lietojiet individualos aizsardzibas lidzek|us (aizsargbrilles,
ausu aizsargus, puteklu masku)

3. 2. klases aizsardziba

4. Neizmetiet kopa ar sadzives atkritumiem

5. Pirms jebkadu apkopes vai remonta darbu veik§anas
atvienojiet baroSanas vadu.

6. Aizsargajiet ierici no mitruma

7. lerice atbilst Eiropas Savienibas noteikumiem.

8. EAC sertifikacijas zime.

9. Ukrainas tirgus sertifikacijas zime.

MARKEJUMI UZ IERICES

(™ rrRRMM ¥ x00x "™

RRRR -razo8anas gads
MM -razo$anas ménesis
Y -papildu apziméjums
XXXXX -sérijas numurs
NNN -papildu markéjums

KONSTRUKCIJA UN LIETOSANA
Lobzagis ir rokas elektriskais instruments ar Il klases izolaciju. To
darbina vienfazes komutatoru motors.

lerice ir paredzéta taisnu garenvirziena griezumu, izliektu griezumu
un izgriezumu veik8anai koksné, koksnes materialos, plastmasa
un metalos (ja tiek izmantots atbilstoS§s zaga asmens). Tas
lietoSanas jomas ietver renovacijas un bavdarbus, ka arT visus
veidus pasrocigus darbus.

Nelietojiet elektrisko instrumentu citiem mérkiem, ka vien
tiem, kam tas ir paredzéts.

ILUSTRACIJU APRAKSTS

Zemak noraditie numuri attiecas uz instrumenta detalam, kas
paraditas $is rokasgramatas ilustracijas.

Atruma regulé$anas pogu

Slédzis

Slédza blokéSanas poga

Stravas indikators

Puteklu nosiices caurule

Pamatne

Vadibas rullitis

Aizsargs

Zaga asmens fiksé$anas svira

10. Apgaismojums

11. Zaga asmens turétajs

* Attéla redzamais produkts var atSkirties no faktiska produkta

CoNOoRON=

APARATURA UN PARIKAS

e Zaga asmens -1
e Sesstira atslega -1
SAGATAVOSANAS LIETOSANAI

ZAGA ASMENS UZSTADISANA

Atvienojiet elektrisko instrumentu no elektrotikla.
Zaga asmeni var uzstadit un nomainit bez
izmanto$anas.

instrumentu

e Atvelciet zaga asmens turétaja sviru (9) un ievietojiet zaga
asmeni zaJa asmens turétdja (9) Iidz galam (zaga asmens
zobiem jabut vérstiem uz prieksu).

e Svarigil Parliecinieties, ka zaga asmens ir pareizi ievietots
vadibas rullitT (7).



o Atlaidiet zaga asmens turétaja sviru (9) un parbaudiet, vai zaga
asmens ir pareizi ievietots.

e Zaga diska nonemSana notiek pretéja seciba neka ta
uzstadisana.

Izmantojiet zaga asmenus ar T-veida stiprindjuma sistému, ka
paradits attéla D.

PUTEKLU NONEMSANA

Lai uzlabotu puteklu nonemSanu no apstradadjama materiala

virsmas, [imenzagis ir aprikots ar savu puteklu izpt$anas un

nosuces sistému, kas attira grieSanas virsmu. Puteklu izpi$anas

un nostices sistéma darbojas efektivak, ja aizsargs ir nolaists.

Papildus ir iesp&jams pievienot aréju skaidu nostces sistému,

pieméram, darbnicas puteklu stcéju, pie puteklu nosices atveres

(5).

* Pievienojiet puteklu nosilices sistémas sikSanas $|ateni
savienojumam (5).

Parliecinieties, ka savienojums ir ciesi noslégts.

DARBIBA / IESTATIJUMI

IESLEGSANA / IZSLEGSANA

Pirms savienojat limengriezi ar elektrotiklu, vienmér
parbaudiet, vai elektrotikla spriegums atbilst spriegumam, kas
noradits uz elektriska instrumenta tipa plaksnites.

leslég$ana — nospiediet slédzi (2) un turiet to $aja stavokli.
IzslégSana — atlaidiet ieslégSanas slédzi (2). Slédza blokésana
(nepartraukta darbiba) leslég$ana:

« Nospiediet slédZa pogu (2) un turiet to $aja stavokir.

* Nospiediet sledza bloké$anas pogu (3) (E att.).

* Atlaidiet ieslég$anas slédzi (2).

Izslégsana:

* Nospiediet un atlaidiet slédza pogu (2).

Katru reizi, kad tiek nospiests ieslégSanas slédzis (2), iedegas LED
(10), kas apgaismo darba zonu.

BAROSANAS INDIKATORS

Rokturu korpusa aizmuguré atrodas baro$anas indikators (4),
kas iedegas, noradot, ka elektriskais instruments ir pieslégts
elektrotiklam.

LIDZSVAROTAS ZAGES ATRUMA REGULESANA

Lobzaga motora atrumu regulé, pagriezot un iestatot atruma
reguléSanas pogu (1) vélamaja pozicija. Tas lauj pielagot elektriska
instrumenta darba atrumu apstradajama materiala Tpasibam.
Atruma regulé$anas diapazons ir no 0 lidz 5.

Jo lielaks skaitlis redzams uz skalu (1) (att. F), jo lielaks ir
[Tmenzaga darba atrums.

PAMATA REGULESANA LENKA GRIEZUMIEM
Regulgjamais limengriezéja pamatne lauj veikt lenka griezumus
diapazona no %idz **"(abos virzienos).

* Atbrivojiet kajas stiprindjuma skraves (6) ar seSstira atslégu.

 Parvietojiet pamatni (6) uz aizmuguri un pagrieziet to pa kreisi
vai pa labi (diapazona no “*2%*" [idz 45 ).

* Nostadiet pamatni (6) vélamaja lenkT, pabidiet to uz priekSu un
nostipriniet, pievelkot fikséjosas skraves (att. G).

Pamatnes lenki var nolasit uz pamatnes atzimétaja lenka skala.

Péc reguléSanas pabeigSanas iznemiet seSstlra atslégu un

ievietojiet to paredzétaja glabasanas vieta

GRIEZSANA

* Novietojiet pamatnes (6) priekSpusi plakani uz griezama
materiala.

* leslédziet limengriezi un pagaidiet, [1dz ta sasniedz maksimalo
iestatito atrumu.

e Lé&nam parvietojiet limengriezi, vadot asmeni pa iepriek$
ieziméto grieSanas Iniju.

e Griezot pa izliektu lniju, vadiet lTmengriezi |loti maigi.

GrieSana javeic vienmérigi, uzmanoties, lai neparslogotu

limengriezi. Parmérigs spiediens uz asmeni traucés ta kustibu, kas

negativi ietekmés grieSanas veiktspéju.

Ja darbibas laika visa limzaga pamatnes virsma nepieskaras
apstradajama materiala virsmai, bet ir pacelta virs tas, pastav
risks, ka asmens var sallzt.

CAURUMA IZGRIESANA MATERIALA
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e lzduriet materiala caurumu ar diametru 10 mm.
o levietojiet zaga asmeni cauruma un saciet grieSanu no izurbéta
cauruma.

METALA GRIEZSANA / ZAGU ASMENU VEIDI

Metala grie$anai izmantojiet piemérotus zaga asmenus ar lielaku
zobu skaitu.

Griezot metalu, izmantojiet piemérotu dzeséSanas Skidrumu.
Metéala grieSana bez dzeséSanas paatrina asmens nodilumu.
Tabuld zemak ir sniegti ieteikumi asmenu izvélei:

Zobu skaits colla |Zaga asmens L .
Pielietojuma diapazons
garums
Mikstais térauds, krasainie
24 =1
metali.
14 80 mm Krasainie metali, plastmasa.
9 Koks, finieris.
EKSPLUATACIJA UN APKOPE

Pirms jebkadu uzstadiSanas, regulésanas, remonta vai apkopes
darbu veikSanas atvienojiet baroSanas vadu no elektrotikla
rozetes.

APKOPE UN UZGLABASANA

* leteicams ierici notirit uzreiz péc katras lietoSanas reizes.

* TiriSanai nelietojiet Gdeni vai citus Skidrumus.

e lerici notiriet ar sausu dranu vai izpatiet ar zemspiediena
saspiestu gaisu.

* Nelietojiet tiriSanas Iidzek|us vai $kidinatajus, jo tie var sabojat
plastmasas detalas.

e Regulari ftiriet ventilacijas atvérumus motora korpusa, lai
novérstu ierices parkarSanu.

« Ja baro3anas kabelis ir bojats, nomainiet to pret tadu pasu. So
darbu drikst veikt tikai kvalificéts tehnikis, vai arf ierice ir

janodod apkopé. Ja komutatora rodas parmériga
dzirksteloSana, |ludziet kvalificétu specialistu parbaudit motora
oglu sukas.

e lerice vienmér jauzglaba sausa vieta, bérniem nepieejama
vieta.

OGLEKLA SUKAS MAINA

Nolietotas (Tsakas par 5 mm), apdegusas vai plaisajusas motora

oglekla sukas ir nekavéjoties janomaina. Abas oglekla sukas

vienmér janomaina vienlaikus.

Oglekla sukas drikst nomainit tikai kvalificéta persona, izmantojot
originalas detalas.
Jebkuras kltdas janovers raZotaja autorizéta servisa centra.

TECHNISKIE PARAMETRI

NOMINALIE DATI
Parametrs Vértiba

Piegades spriegums 230 VAC

Piegades frekvence 50 Hz

Nominala jauda 450 W

Zaga diska atrums (bez slodzes) 0-3000 apgr./min

Maks. griezama materiala biezums 55 mm

— koksne

Maks. griezama materiala biezums 6 mm

— metals

Zaga asmens gajiens 17 mm

Aizsardzibas pakape IPX0

Aizsardzibas klase 1]

Svars 1,5kg

TROKSNA UN VIBRACIJAS DATI

Skanas spiediena limenis Lpa =90,5 dB(A) K=
3 dB(A)

Skanas jaudas limenis Lwa =98,5dB(A) K=
3 dB(A)

Vibracijas paatrindjuma vértiba an =9,424 m/s” K=

(platnes griesana) 1,5m/s’

Vibracijas paatrinajuma vértiba an = 12,086 m/s” K =

(metala lok3nu grie$ana) 1,5 m~

58G047 apzimé gan masinas tipu, gan specifikaciju

Informacija par troksni un vibracijam




Masinas radito troksni raksturo: A-svértais skanas spiediena
[Tmenis Lpa un A-svértais skanas jaudas limenis Lwa (kur K
apzimé mérjjumu nenoteiktibu). Masinas raditas vibracijas
raksturo vibracijas paatrinajuma vértiba an (kur K apzimé
mérTjumu nenoteiktibu).

Saja rokasgramata noraditas vértibas: skanas spiediena limenis
Lpa , skanas jaudas ITmenis Lwa un vibracijas paatrindjuma
vértiba an ir méritas saskana ar standartu EN 62841-2-11.
Noradtto vibracijas lTmeni an var izmantot, lai salidzinatu ierices
un veiktu sakotnéju vibracijas iedarbibas novértéjumu.

Noraditais vibracijas lmenis attiecas tikai uz ierices
pamatlietojumiem. Ja ierici izmanto citiem mérkiem vai kopa ar
citiem darba rikiem, vibracijas limenis var mainities. Nepietiekama
vai neregulara ierices apkope izraisis augstakus vibracijas
limenus. leprieck§ minétie iemesli var izraisit paaugstinatu
vibracijas iedarbibu visa darbibas perioda.

Lai precizi novértétu vibracijas iedarbibu, nemiet véra laiku,
kad ierice ir izslégta vai kad ta ir ieslégta, bet netiek lietota.
Péc rupigas visu faktoru izvérteSanas kopéja vibracijas
iedarbiba var izradities ievérojami zemaka.

Lai aizsargatu lietotaju no vibracijas ietekmes, ir jaievie$ papildu
dro$ibas pasakumi, pieméram: regulara iekartu un instrumentu
apkope, roku uzturé$ana piemérota temperatdra un pareiza darba
organizacija.

VIDES AIZSARDZIBA

Elektrisko ieriéu nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem, bet

janodod parstradei atbilsto$as iekartas. Informaciju par parstradi

var sanemt no produkta pardevéja vai vietgjam iestadem.

— Elektrisko un elektronisko iekartu atkritumi satur vielas, kas ir

kaitigas videi. lekartas, kas netiek parstradatas, rada potencialu
draudus videi un cilvéku veselibai.

.GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” komanditsabiedriba ar
registracijas adresi Var$ava, Pograniczna iela 2/4 (turpmak — ,GTX Poland”) ar o
informé&, ka visas autortiesibas uz $is rokasgramatas (turpmak — ,Rokasgramata”),
tostarp, cita starpa, tas teksts, fotografijias, diagrammas, zZimé&jumi, ka arf tas
kompozicija, pieder ekskluzivi GTX Poland un ir aizsargatas ar likumu saskana ar
1994. gada 4. februara Likumu par autortiesibam un blakustiesibam (t.i., Likumu
krajums 2006 Nr. 90, 631. punkts, ar grozijumiem). Rokasgramatas kopésana,
apstrade, publicé$ana vai modificé$ana pilnba vai jebkuru tas atsevisku elementu
komercialos nolikos bez GTX Poland skaidras rakstiskas piekri$anas ir stingri
aizliegta un var izraistt civiltiesisko un kriminalo atbildibu.

ES atbilstibas deklaracija

Razotajs: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
VarSava

Produkts: Lime

Modelis: 58G047

Tirdzniecibas nosaukums: GRAPHITE

Sérijas numurs: 00001 + 99999

7 atbilstibas deklaracija ir izsniegta, uznemoties pilnu atbildibu
razotajam.

leprieks aprakstitais produkts atbilst $adiem dokumentiem:
Masinbives direktiva 2006/42/EK

Elektromagnétiskas saderibas direktiva 2014/30/ES

RoHS direktiva 2011/65/ES, kas grozita ar Direktivu 2015/863/ES
Un atbilst $adu standartu prasibam:
EN 62841-1:2015+A11:2022;
11:2016+A1:2020+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021,

EN IEC 63000:2018

Si deklaracija attiecas vienigi uz iekartu tada stavokli, kada ta tika
laista tirg, un neattiecas uz komponentiem

, kuras pievienojis gala lietotajs, vai turpmakus parveidojumus, ko
veicis gala lietotajs.

Tas personas vards, uzvards un adrese, kura dzivo vai ir registréta
ES un ir pilnvarota sagatavot tehnisko dokumentaciju:

Parakstits varda:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

EN 62841-2-

Pawet Kowalski
GTX POLAND kvalitates parstavis
Var$ava, 2025. gada 13. janijs

(sh)
PREVOD IZVIRNIH NAVODIL
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VERIGNA ZAGA (IZREZNA ZAGA)
58G047

PREVIDNO: PRED UPORABO TEGA ELEKTRICNEGA ORODJA
POZORNO PREBERITE TA NAVODILA IN JIH SHRANITE ZA
PRIHODNJO UPORABO.

PREVIDNO Preberite vsa varnostna opozorila, navodila, slike in

tehniéne podatke, prilozene temu elektriénemu orodju. Ce ne

upostevate vseh spodnjih navodil, lahko pride do elektri¢nega udara,
pozara in/ali hudih poskodb.

Vsa opozorila in navodila shranite za poznejSo uporabo.

o Elektricno orodje drzite za izolirane povrsine za oprijem,
kadar opravljate dela, pri katerih lahko rezalno orodje pride
v stik s skritimi elektriénimi vodi ali lastnim kablom. Ce
rezalno orodje pride v stik z napetostnim vodom, se lahko
izpostavljeni kovinski deli elektricnega orodja napolnijo z
elektricno napetostjo in povzrocijo elektri¢ni udar uporabnika.

« Uporabite sponke ali druga ustrezna sredstva za varno
pritrditev in podprtje obdelovanca na stabilni podlagi. Ce
obdelovanec drzite z roko ali ga pritiskate ob telo, postane
nestabilen in lahko pride do izgube nadzora.

POJASNILO UPORABLJENIH PIKTOGRAMOV:

i 0] 2

o [§71

=|CEm @

1. Pazljivo preberite navodila za uporabo

2. Uporabljajte osebno za$¢itno opremo (zas¢itna oc¢ala, uSesni
Sepki, protipraSna maska)

3. Zasc¢ita razreda 2

4. Ne odlagajte z gospodinjskimi odpadki

5. Pred izvajanjem kakrsnih koli vzdrzevalnih ali popravljalnih del
odklopite napajalni kabel.

6. Napravo zas¢itite pred viago

7. Naprava je v skladu s predpisi Evropske unije.

8. Certifikacijska oznaka EAC.

9. Certifikacijska oznaka za ukrajinski trg.

OZNACBE NA NAPRAVI
SN NNN
L RRRRMM Y XXXXX J

RRRR -leto izdelave

MM -mesec izdelave

Y -dodatna oznaka

XXXXX -serijska Stevilka

NNN -dodatna oznaka

IZDELAVA IN UPORABA

Vzvodna Zaga je ro¢no elektricno orodje z izolacijo razreda II.
Poganja jo enofazni komutatorski motor.

Naprava je namenjena za izvajanje ravnih vzdolznih rezov,
ukrivljenih rezov in izrezov v lesu, lesnih materialih, plastiki in
kovinah (¢e se uporablja ustrezno Zagino rezilo). Podrocja uporabe
vklju€ujejo obnovitvena in gradbena dela ter vse vrste domacih
opravil.

Elektri¢nega orodja ne uporabljajte za namene, za katere ni
namenjeno.

OPIS SLIK

Steviléenje spodaj se nana$a na dele orodja, prikazane na slikah
v tem priro€niku.

1. Gumb za nastavitev hitrosti
2. Stikalo

3. Gumb za blokiranje stikala
4. Kontrolna lu¢ka za napajanje
5. Cev za odsesavanje prahu
6. Podstavek

7. Vodilni valj

8.

Zas¢itna plosca



9. Rocica za pritrditev Zage

10. Osvetlitev

11. Nosilec Zage

* Med sliko in dejanskim izdelkom lahko obstajajo razlike

OPREMA IN PRIBOR

e Zagov list -1
o Sestkotni klju¢ -1
PRIPRAVA ZA UPORABO

NAMESTITEV ZAGE

Odklopite elektricno orodje iz omrezja.

Zagov list je mogo&e namestiti in zamenjati brez uporabe orodja.

« Potegnite nazaj ro¢aj drzala zage (9) in potisnite Zagov list v
drzalo Zage (9) do konca (zobje Zage morajo biti obrnjeni
naprej).

o Pomembno! Preverite, ali je zagov list pravilno names¢en v
vodilnem valju (7).

« Sprostite rocico drzala Zage (9) in preverite, ali je Zaga pravilno
namescena.

« Odstranjevanje Zage poteka v nasprotnem vrstnem redu kot pri
njeni namestitvi.

Uporabljajte zage z T-pritrdilnim sistemom, kot je prikazano na

sliki D.

ODVOD PRAHU

Za bolj$e odstranjevanje prahu s povrsine obdelovanca je vbodna

Zaga opremljena z lastnim sistemom za pihanje in odsesavanje

prahu, ki ocisti povrino rezanja. Sistem za pihanje in odsesavanje

prahu deluje ucinkoviteje, ko je zascitni pokrov spuséen. Poleg

tega je mogoce na prikljucek za odsesavanje prahu (5) prikljuciti

zunaniji sistem za odsesavanje odrezkov, npr. delavniski sesalnik.

e Prikljucite sesalno cev sistema za odsesavanje prahu na
prikljucek (5).

Preverite, ali je priklju¢ek dobro pritrjen.

DELOVANJE / NASTAVITVE

VKLOP / IZKLOP

Preden vtiénico vtaknete v vtiénico, vedno preverite, ali
napetost omrezja ustreza napetosti, navedeni na tipski
ploscici elektricnega orodja.

Vklop - pritisnite stikalo (2) in ga drzite v tem poloZaju.

Izklop - spustite stikalo (2). Blokada stikala (neprekinjeno
delovanje) Vklop:

« Pritisnite stikalo (2) in ga drzite v tem polozZaju.

* Pritisnite gumb za blokado stikala (3) (sl. E).

* Sprostite stikalo za vklop (2).

Izklop:

« Pritisnite in spustite gumb stikala (2).

Vsaki¢, ko pritisnete stikalo za vklop (2), se prizge LED (10), ki
osvetljuje delovno povrsino.

INDIKATOR NAPAJANJA

Na zadnji strani ohi$ja ro€aja se nahaja indikator napajanja (4),
ki se prizge, ko je elektri¢no orodje prikljuéeno na omrezno
napajanje.

NASTAVLJANJE HITROSTI VZORENE ZAGE

Hitrost motorja vbodne Zage se nastavi z vrtenjem in nastavitvijo
gumba za nadzor hitrosti (1) na Zeleno poloZaj. To omogoca
prilagoditev  delovne hitrosti elektricnega orodja lastnostim
obdelovanega materiala. Obseg nastavitve hitrosti je od 0 do 5.

Vi§ja kot je Stevilka na skali (1) (slika F), vi§ja je delovna hitrost
vbodne Zage.

NASTAVLJANJE PODSTAVKA ZA POSEVNE REZE
Nastavijiva podlaga izrezovalnika omogo¢a poSevne reze v
obmogju od “do “*’(v obe smeri).

e Zimbus klju¢éem popustite pritrdilne vijake podnozja (6).

» Premaknite podnozje (6) nazaj in ga nagnite v levo ali desno (v
obsegu od "2 do 45°).

« Nastavite podnozje (6) na Zeleni kot, ga potisnite naprej in ga
pritrdite z zategovanjem pritrdilnih vijakov (sl. G).
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Kot podstavka lahko odcitate na kotni skali, oznaceni na
podstavku. Ko je nastavitev kon¢ana, odstranite imbus klju¢ in ga
shranite v predvideno mesto za shranjevanje

REZANJE

* Sprednjo stran podstavka (6) poloZite ravno na material, ki ga
Zelite rezati.

o Vklopite izrezovalnik
nastavljeno hitrost.

e Vzpenjaco premikajte pocasi in vodite rezilo vzdolz vnaprej
oznacene linije rezanja.

e Pri rezanju po ukrivljeni rti vodite izrezovalnik zelo nezno.

Rez naj bo enakomeren, pri tem pa pazite, da ne preobremenite

vbodne Zage. Prevelik pritisk na rezilo ovira njegovo gibanje, kar

negativno vpliva na zmogljivost rezanja.

in pocakajte, da doseZze najvecjo

Ce med delovanjem celotna povr$ina podnozja vbodne zage

ne lezi na povrsini obdelovanca, ampak je dvignjena nad njo,

obstaja nevarnost zloma rezila.

IZREZANJE LUKNJE V MATERIALU

oV material izvrtajte luknjo premera 10 mm.

* Vstavite zagino rezilo v luknjo in zac¢nite rezati iz luknje, ki ste
jo izvrtali.

REZANJE KOVINE / VRSTE ZAGOVIH LISTOV

Za rezanje kovine uporabljajte ustrezna Zagovna rezila z vecjim

Stevilom zob.

Pri rezanju kovine uporabite ustrezno hladilno tekocino. Rezanje

kovine brez hlajenja povzroca pospe$eno obrabo zage. Spodnja

tabela ponuja vodilo za izbiro Zage:

Stevilo zob na |Dolzina zage Podrogje uporabe
palec
Mehko jeklo, nezelezne
24 ;
kovine.
14 80 mm Barvne kovine, plastika.
9 Les, vezan les.

UPORABA IN VZDRZEVANJE

Pred kakr$nim koli namestitvenim, nastavitvenim, popravljalnim
ali vzdrzevalnim delom izkljucite napajalni kabel iz vti¢nice.

VZDRZEVANJE IN SHRANJEVANJE
Priporo¢iljivo je, da napravo ocistite takoj po vsaki uporabi.

e Za CiS€enje ne uporabljajte vode ali drugih tekocin.

* Napravo ogistite s suho krpo ali jo prepihajte z nizkotlacnim
stisnjenim zrakom.

« Ne uporabljajte ¢istilnih sredstev ali topil, saj lahko poskodujejo
plasti¢ne dele.

e Redno Cdistite prezracevalne reze v ohi§ju motorja, da
preprecite pregrevanje naprave.

« Ce je napajalni kabel podkodovan, ga zamenjajte z novim z
enakimi specifikacijami. To opravilo mora opraviti usposobljen
serviser ali pa je treba napravo poslati v servis. Ce pride do
prekomernega iskrenja na komutatorju, naj usposobliena
oseba preveri stanje ogljikovih krta¢ motorja.

e Napravo je treba vedno shranjevati na suhem mestu,
nedosegljivem za otroke.

ZAMENJAVA OGLJIKOVIH SCETK

Obrabljene (krajSe od 5 mm), oZgane ali razpokane ogljene krtace

motorja je treba takoj zamenjati. Obe ogljeni krtaci je treba vedno

zamenjati hkrati.

Zamenjavo ogljikovih krtatk sme opraviti le usposobliena oseba z

uporabo originalnih delov.

Morebitne napake mora odpraviti pooblaséeni servisni center

proizvajalca.

TEHNICNE SPECIFIKACIJE
NAMENSKI PODATKI
Parameter Vrednost

Napetost napajanja 230 VAC
Napetostna frekvenca 50 Hz
Nazivna mo¢ 450 W
Hitrost Zage (brez obremenitve) 0-3000 vrt/min
Najvecja debelina rezanega 55 mm
materiala — les




Najvecja debelina rezanega 6 mm
materiala — kovina

Hod Zage 17 mm
Stopnja za$cite IPX0
Razred zascite 1]
Teza 1,5 kg

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Raven zvoénega tlaka Lpa =90,5 dB(A) K=

3 dB(A)

Raven zvo¢ne moci Lwa =98,5 dB(A) K=

3 dB(A)

Vrednost pospeska vibracij (rezanje an =9,424 m/s” K=
plogce) 1,5 m/s’

Vrednost pospeska vibracij (rezanje an = 12,086 m/s’ K=
kovinske plogevine) 1,5m/

58G047 oznacuje tako tip kot specifikacijo stroja

Informacije o hrupu in vibracijah

Hrup, ki ga oddaja stroj, je opisan z: A-ponderirano ravnjo
zvotnega tlaka Lpa in A-ponderirano ravnjo zvoéne mo¢i Lwa
(kjer K oznacuje merilno negotovost). Vibracije, ki jih oddaja stroj,
so opisane z vrednostjo pospeska vibracij an (kjer K oznacuje
merilno negotovost).

Vrednosti, navedene v tem priro€niku: raven zvo¢nega tlaka Lpa ,
raven zvocne moci Lwa in vrednost pospeska vibracij an so bile
izmerjene v skladu s standardom EN 62841-2-11. Navedena
raven vibracij an se lahko uporabi za primerjavo naprav in za
predhodno oceno izpostavljenosti vibracijam.

Navedena raven vibracij velja le za osnovne namene uporabe
naprave. Ce se naprava uporablja za druge namene ali z drugimi
delovnimi orodji, se raven vibracij lahko spremeni. Nezadostno ali
redko vzdrZzevanje naprave povzroci vi§je ravni vibracij. Zgoraj
navedeni razlogi lahko povzroéijo povecano izpostavljenost
vibracijam skozi celotno obdobje delovanja.

Za natancéno oceno izpostavljenosti vibracijam upostevajte
obdobja, ko je naprava izklopljena ali ko je vklopljena, vendar
se ne uporablja. Po skrbni oceni vseh dejavnikov se lahko
izkaze, da je skupna izpostavljenost vibracijam znatno nizja.

Za zascito uporabnika pred ucinki vibracij je treba izvajati dodatne
varnostne ukrepe, kot so: redno vzdrzevanje opreme in orodij,
zagotavljanje ustrezne temperature rok ter ustrezna organizacija
dela.

VARSTVO OKOLJA

ampak jih morate predati v recikliranje v ustreznih obratih.
Informacije o recikliranju lahko dobite pri prodajalcu izdelka ali
— lokalnih organih. Odpadna elektricna in elektronska oprema
vsebuje snovi, ki so Skodljive za okolje. Oprema, ki se ne reciklira,
predstavlja potencialno nevarnost za okolje in zdravje ljudi.

o Elektricnih izdelkov ne smete odlagati med gospodinjske odpad

Druzba ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka
komandytowa s sedezem v VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljnjem besedilu:
LGTX Poland”), s tem obve$ca, da so vse avtorske pravice do vsebine tega
priro¢nika (v nadaljnjem besedilu: ,Priroénik), vkljuéno z, med drugim, besedilom,
fotografijami, diagrami, risbami ter njegovo sestavo, pripadajo izkljuéno druzbi GTX
Poland in so zakonsko za3¢itene v skladu z Zakonom z dne 4. februarja 1994 o
avtorskih in sorodnih pravicah (tj. Uradni list 2006 $t. 90, tocka 631, kakor je bil
spremenjen). Kopiranje, obdelava, objava ali spreminjanje Prirocnika v celoti ali
katerega koli od njegovih posameznih elementov za komercialne namene brez
izrecnega pisnega soglasja druzbe GTX Poland je strogo prepovedano in lahko
povzrogi civilno in kazensko odgovornost.

Izjava o skladnosti ES

Proizvajalec: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-
285 VarSava

Izdelek: Vrtalnik

Model: 58G047

Trgovsko ime: GRAPHITE

Serijska Stevilka: 00001 + 99999

Ta izjava o skladnosti je izdana na izkljuéno odgovornost
proizvajalca.

Zgoraj opisan izdelek je skladen z naslednjimi dokumenti:

Direktiva o strojih 2006/42/ES

Direktiva o elektromagnetni zdruzljivosti 2014/30/EU

Direktiva RoHS 2011/65/EU, kakor je bila spremenjena z
Direktivo 2015/863/EU

In izpolnjuje zahteve naslednijih standardov:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN
11:2016+A1:2020+A11:2024;

62841-2-

EN |IEC 55014-1:2021; EN |EC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Ta izjava velja izkljuéno za stroj v stanju, v katerem je bil dan na trg,
in ne zajema komponent

, ki jih je dodal konéni uporabnik, ali naknadnih sprememb, ki jih je
izvedel.

Ime in naslov osebe s stalnim prebivali§¢éem ali sedezem v EU,
pooblas¢ene za pripravo tehniéne dokumentacije:

Podpisano v imenu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

Pawet Kowalski
Predstavnik za kakovost podjetja GTX POLAND

Varsava, 13. junij 2025

(bg)
NPEBOA HA OPUTMHATNTHUTE UHCTPYKLIUU
BEPMXHA TPUOH (Mb4YOBA TPUOH)
58G047

BHUMAHMUE: NPEAU A U3MON3BATE TO3U ENEKTPUYECKU
WHCTPYMEHT, NPOYETETE BHUMATENMHO HACTOSLIOTO
PBKOBOACTBO U O CbXPAHETE 3A Bb[ELLIA YNIOTPEBA.
BHUMAHUE [poyeTteTe BCUYKM npeaynpexaeHus 3a
6€e30MacHOCT, WHCTPYKUUM, WNOCTpauuM M cneuudumKaumm,
NPUNOXeHN KbM TO3U eNeKTPOUHCTPYMEHT. HecnassaHeTo Ha
BCUYKN MHCTPYKLIMM NO-A0NYy MOXe Ja AoBee [10 TOKOB yaap, noxap
WM CEpPUO3HN HapaHsiBaHUs!.

CthaHﬂBaﬁTe BCUYKU npeaynpexaeHnss U UHCTPYKUMU 3a

O6baela cnpaeka.

L4 JJ.p'b)K're €NIeKTPOMHCTPYMeHTa 3a wu3onupaHute My
MOBBLPXHOCTU 3a XBalllaHe, Korato usBbpLiBaTe onepauuu,
NpU KOUTO pPEeXeWuAaT MHCTPYMEHT MOoXe Aa AOKOCHe
CKPUTU Kabenu unm cobcTBeHUs cu kabern. AKo pexeLumsaT
WHCTPYMEHT AOKOCHE NPOBOAHUK MOA HanpexeHue, oTKputute
MeTanHn 4YacTu Ha eneKkTpoOUHCTpyMeHTa wmorat ga ce
HaenekTpusmpar 1 ga NpUYMHAT TOKOB yaap Ha onepatopa.

e W3non3sgaiiTe cKOGW UNK Apyry NOAXOAALM CPEACTBa, 3a
Aa 3aKkpenuTe W noAanpeTe 34paBoO AeTaina BbpXy
cTtabunHa nnartdopma. [IbpkaHeTo Ha AeTanna ¢ pbka unm
NPUTUCKAHETO MY KbM TASTOTO BU IO Npasu HecTabuneH u Moxe
nia posefe Ao 3aryba Ha KOHTpon.

OBACHEHME HA U3MON3BAHUTE NMUKTOrPAMU:

A m)E|E
BlCEHE

1. MpoyeTeTe BHUMATENHO MHCTPYKLMMTE 3a ekcrroaTaLust

2. NanonsBanTe Nu4HW NpeanasHu cpefcTea (3alwmTHY oyuna,
npeAnasHu CryLwarku, npaxoBa Macka)

3. Bawwra ot knac 2

4. He n3xsbpnsiite ¢ 6UToBMTE OTNagBbLMN

5. UskntoyeTe 3axpaHBallyisi kaben, npeay Aa usebpLuBaTe
KaKBUTO 1 @ 610 AEMHOCTU MO NoAAPBXKKA UM PEMOHT.

6. NaseTe ypena ot Bnara

7. YCTpOCTBOTO OTroBapsi Ha U3nckBaHusiTa Ha EBponerickus
Cblo3.

8. CepTudmkaLmoHeH 3Hak EAC.

9. CepTudmrKaLMOHEH 3HaK 3a YKpauHCKWs nasap.

MAPKWUPOBKU BBPXY YPELIA

L™ RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR -rOAUHa Ha Npou3BOACTBO




MM -Mecel Ha Npou3BOACTBO

Y -AOMbHUTENHO 0603HaveHne
XXXXX -CepueH Homep

NNN -OOMbAHUTENHO 0603HaYeHne

KOHCTPYKLUMA U NPUNOXEHUE
JToG3UKBbT € pbYeH EneKkTPOMHCTPYMEHT € u3onauust ot knac |l.
3a,D,Bl/I)KBa ce oT E,ClHOd)aC&eH KOMYyTauMOHEeH asuraten.

YpeabT e npegHasHayeH 3a M3BbpLUBAHE Ha NpaBW, KPUBK U
13psA3BalLy paspesu B AbpBO, Marepuani Ha AbpBecHa OCHOBa,
nnacTMacu U Metanu (npu ycroBue, Ye ce W3nonasa NnoaxoasLio
TPUOHHO ocTpue). OBnacTuTe Ha MPUNOXEHWe BKIOYBaT
PEMOHTHU W CTpPOUTENHW paboTW, KakToO U BCWUYKM BUAOBE
AenHocTy no ,Hanpaswu cv cam”.

He nsnonsBaiite €JIeKTPOUHCTPYMEeHTa 3a uenu, pasfnn4vHu ot
Te3u, 3a KOUTO e NnpeaHa3Ha4eH.

OMUCAHUE HA UNIOCTPALIMUTE

Homepauusita no-aony ce oTHacs 3a YacTuTe Ha MHCTPYMEHTa,
rokasaHu Ha UMiCcTpaLunTe B TOBa PbKOBOACTBO.

Konye 3a perynupaHe Ha ckopocTtTa

Mpeskntoysaren

ByToH 3a BrioknpaHe Ha npeBknoYBaTens

MHaunkaTop 3a 3axpaHBaHe

Tpbba 3a uscmykeaHe Ha npax

OcHoBa

Bopau

Mpeanasuten

PbkoxBaTka 3a 3aTsiraHe Ha pexeLLust AUcK

10. OcBetneHve

11. Obpxay Ha pexeLums auck

* BBb3MOXHO € fAa MMa pasnuku Mexay unocTpauusita u
[ENCTBUTENHUS NPOAYKT

OBOPYOBAHE U AKCECOAPU

OoNoahON=

e [luneH guck -1
e llectorpameH knto4 -1
NOArOTOBKA 3A YNOTPEBA

MOHTAX HA PEXELLIUA ANCK

W3knioueTe eneKTPOMHCTPYMEHTA OT enekTpuyeckara mpexa.

Pe)Keu.me ANCK MOXe [1a Ce MOHTMpa N CMeHA 6e3 nanonssaHe Ha
WHCTPYMEHTU.

e V3gbpnanTe Hasag nocTa Ha Abpxada Ha pexewumst guck (9) n
Nb3HETE pexeluns AUCK B Abpxaya (9) Aokpan (3bbute Ha
pexeLuus Auck Tpsibea aa ca o6bpHaTU Hanpes).

e BaxHo! YBepeTe ce, Ye pexeLymsT AUCK e NPaBUITHO NOCTaBeH
B HanpaensiBaLmsi ponuk (7).

e OcBobofete nocta Ha Abpkaya Ha pexewms auck (9) u
npoBepeTe Janv pexeLumsaT AUCK € NPaBuiHO NOCTaBEH.

. ,D,eMOHTVIpaHeTO Ha TPUOHHOTO OCTpue Cce u3BbplwBa B
obpaTeH pea CNpsMO MOHTaxa My.

W3non3eaiTe TpUOHHM AuckoBe c T-obpasHa cuctemMa 3a
3aTAraHe, KakTo e nokasaHo Ha cur. D.

OTCTPAHABAHE HA MPAX
3a fa ce nogobpu OTCTpaHABAHETO Ha Mpaxa OT NOBbPXHOCTTa Ha
feTaiina, UMpKynsipbT e obopyaBaH cbC cobCTBeHa cucTema 3a
u3gyxsaHe W OTCTpaHsiBaHe Ha npaxa, KosTo no4ucTea
NOBbPXHOCTTA Ha psidaHe. Cuctemata 3a u3gyxsaHe MU
OTCTpaHsiBaHe Ha nmnpaxa paboTn no-edeKTMBHO, Korato
npeanasutenat e cnycHat. OCBeH TOBa € Bb3MOXHO /1a Ce CBbpxe
BbHLIHA CUCTeMa 3a OTCTPaHsiBAHE Ha CTPYXKW, Hanpumep
npaxocMmykauka 3a paboTunHuLa, KbM OTBOPa 3a OTCTPaHsBaHe Ha
npaxa (5).
e CBbpxeTe BCMyKaTeNHUs Mapkyd Ha
OTCTpaHsiBaHe Ha npax kbM npucraskata (5).
YBepere ce, Ye Bpb3kaTa e NibTHa.

cuctemata  3a

PABOTA / HACTPOWKMN

BKJTIOYBAHE / U3KNIOYBAHE
Mpeau Aa cBbpXkeTe LUPKYNsApa KbM enekTpuyeckaTa Mpexa,
BMHarM npoBepsiBaiTe [anu HanpexeHWeTo B MpexaTa
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CBLOTBETCTBA Ha HanpeXeHWEeTO, NMOCOYeHO Ha Tabernkata c
TEXHUYECKUTE AaHHU Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa.

BkniouBaHe — HaTucHeTe GyToHa Ha npeBkntoyBaTtens (2) u ro
3a/lpbXTE B TOBA MOMOXEHNe.

WUsknouBaHe — ocBobofeTe npeBkntoyBatens (2). 3akntouBaHe
Ha npeBKnloYBaTens (HenpekbCcHaTa pabota) BkniouBaHe:

e HatucHete 6yToHa Ha npeBkntoyBaTens (2) U ro 3agpbXxre B
TOBa MOMIOXEHMe.

e HatucHete 6yToHa 3a GnokupaHe Ha npeBkntoyBatens (3)
(chur. E).

e OcBobGogeTe npeBkroyBaTens (2).

WUskniouBaHe:

e HatucHete 1 ocBoGoaete GyToHa Ha NpeBknoyBaTens (2).
Mpu Bcsiko HaTuckaHe Ha GyToHa 3a BkntouBaHe (2) ceetv LED
nHavkaTopsT (10), ocBeTsBaLL paboTHaTa 30Ha.

WHAUKATOP 3A 3AXPAHBAHE

B 3agHaTa YacT Ha Koprnyca Ha ApbXKaTa MMa UHAMKaTOp 3a
3axpaHBaHe (4), KOWTO cBeTBa, 3a Jfga MoKaxe, 4e
€NIeKTPOUHCTPYMEHTLT € CBbp3aH KbM eNeKTponpeHocHaTa
Mpexa.

PEMYNIMPAHE HA CKOPOCTTA HA NNIOB3UKA

CkopocTTa Ha ABuraTens Ha nob3uka ce perynupa 4pes saaBbpraHe
M HacTpoiika Ha KOM4YeTo 3a perynvpaHe Ha ckopoctTta (1) B
XenaHata noauuusi. Toea no3sonsiBa ckopocTTa Ha paGoTa Ha
eNeKTPOUHCTPYMeHTa ga ce adantupa Kbm cBoicTBaTa Ha
obpaboTBaHus Matepuan. [ManasoHbT Ha perynupaHe Ha
ckopocTTta € o1 0 go 5.

KorkoTo no-ronsiMo e 4icnoTo, nokasaHo Ha ckanarta (1) (dowmr. F),
TOrKoBa No-BUCOKa € paboTHaTa CKOpPOCT Ha nobauka.

PEMYNIMPAHE HA OCHOBATA 3A HAKINOHEHU PE3U
Perynupyemata ocHoBa Ha LMpkynsipa MO3BOMABA HAKMOHHM
paspeau B AvanasoH ot *’ao “*( asete nocokn).

* Pasxnabete BuMHTOBeTe 3a 3akpenBaHe Ha ocHoBaTa (6) c
wecTtorpamMmeH Kritou.

« [pemecTeTe ocHoBaTa (6) Ha3aa 1 51 HaKINOHeTe HansBO WUNn
HaascHo (B AManasoH oT "¢ no 45°).

e Hactpoiite ocHoBaTa (6) Ha XenaHuWs brbh, Nb3HETE A
Hanpea 1 S 3akpenerte, KaTo 3aTerHeTe pukcmpaLumTe BUHTOBE
(cour. G).

brenbT Ha OcHOBaTa MOXe Aa ce oT4yeTe NO brnoeata ckana,

orbensasaHa BbpPXy OcCHOBarta. Cnep, Kato HarnacsiBaHeTo

NPUKNoYK, n3BageTe LWeCcTorpaMHUs Krv U ro nocraeete B

npeaBUAEHOTO 3a HEero MSICTO 3a CbXpaHeHne

PsazaHe

e [locTaBeTe npepgHata 4YacT Ha ocHoBaTa (6) Mnocko BbpPXY
martepuana, KOUTo Le pexeTe.

e 3apeiicTBaiiTe nobG3vka W uM34akalTe, [OOKATO [OOCTUTHE
MakcuManHaTa 3agageHa CKopoCT.

e [lBmkete nobG3vka 6aBHO, BOAeWKkM  OCTpUETO MO
npeaBapuTenHo HavyepTaHaTa NIHUA Ha psaA3aHe.

e KoraTo pexeTte nNo wu3BUTa NUHUA, BOAETe no6auka MHoOro
BHUMATENHO.

PszaHeTo TpﬂﬁBa Aa ce n3BbplLlIBa paBHOMEPHO, KaTto ce BHUMaBa

[a He ce npetoBapBa NOG3WKbLT. [PEKOMEPHUAT HATUCK BbPXY

OCTpUETO LWe 3aTpyaHn OBWMXEHWETO My, KOeTo Lie ce oTpasu

He6naroanﬂTHo Ha Npoun3BOAMTESNIHOCTTa Npu pA3aHe.

Axko no Bpeme Ha paGOTa usnata NnOBbpPXHOCT HAa OCHOBaTa Ha
LUUpPKynsipa He NeXu BBbPXY NOBBLPXHOCTTA Ha p,eTailna, ae
nosaurHata Hag Hes, CblleCTByYyBa PUCK OT cYynBaHe Ha
ocTpueTo.

NPOBUBAHE HA OTBOP B MATEPUANA

* [po6wiite oTBOp C AameTbp 10 mm B MaTepuana.

e [locTaBeTe OCTPUETO Ha TPUOHA B OTBOpa W 3amouHeTe Aa
pexeTe OT NpobuUTUs OTBOP.

PE3AHE HA METAIN / BWAOBE OCTPUETA
M3nonaBaiite NoaXoAslM HOXOBE C no-ronsm Gpon 3b6u 3a
pA3aHe Ha meTan.

Mpu psizaHe Ha MeTan wu3nonaeaiTe NOAXOAsLA oxnaxaalla
TeyHocT. PsizaHeTo Ha MeTan 6e3 oxnaxgaHe BoAM OO0 YCKOPEHO
M3HOCBaHe Ha Awvcka. Tabnuuarta no-gony npeaocTaBs ykasaHus
3a 13bop Ha auck:



Bpoii 3b6M Ha |[AbmkuHa Ha
VHY TpUoHHOTO | OGXBaT Ha NpUNoXxeHue
ocTpue
24 Meka cTomaHa, LBETHI
MeTanu.
80 Mm

14 LiBeTHn meTanu, nnactmacm.
9 [bpB.o, WwWnepnnar.

EKCMNINOATALUA U NOOAOPBXKA

Mpeav Aa u3BbpPLIMTE KAaKBUTO M Aa € AEMHOCTU MO MOHTAX,
HacTpoiika, PEMOHT UNK NOAAPBXKKA, M3BaAeTe 3axpaHBaLms
kaben oT KoHTaKTa.

noaAaPBLXKA U CbXPAHEHUE

« [penopbyBa ce ypeobT i@ ce NOYUCTBA BeaHara crep Besika
ynotpeb6a.

e He n3nonagaiite Boaa Unv Apyru TEYHOCTU 3a NMOYUCTBAHE.

* [louncTeTe ypeaa c cyxa Kbpna unu ro u3ayxavite CbC CrbCTEH
Bb3/yX NOA HUCKO HansraHe.

e He u3nonssante noyucTBalLM CpeacTBa WNW pasTBOpUTENMN,
TbI KaTo Te MoraT Aja NoBPeAsAT NNacTMacoBuUTe YacTy.

e [louncTBaiiTe pefoBHO BEHTUNALIMOHHUTE OTBOPU B kopryca
Ha MoTOpa, 3a Aa npefoTBpaTUTE NperpsiBaHe Ha ypeaa.

e AKo 3axpaHBalusT kaben e NoBpeaeH, ro CMeHeTe C TakbB
CbC CbluuTe cneundukauum. Tasm 3agava Tpsbea aa Gbae
M3MbIIHEHa OT KBanUduUUMpaH TEXHUK Unu ypeabT TpsibBa Aa
6bAe n3npaTteH 3a cepBu3HO obcrnyxBaHe. AKo ce Habnogasa
NPEeKOMEepHO UCKPEHE Ha KoMyTaTopa, CbCTOSIHMETO Ha
BbITIEPOAHUTE YeTKM Ha MoTopa TpsioBa Aa Gbhe NpoBepeHo
OT KBanuuumMpaHo nuue.

e YCTpOMCTBOTO TPsiGBa BUHAM Aa ce CbXpaHsiBa Ha CyXo MSCTO,
HEIOCTBIHO 3a Aeua.

3MAHA HA BbITEHUTE YETKU

WM3HoceHute (mo-kbcu OT 5 mm), U3ropenu wnu HanykaHu

BbIMEPOAHN YeTKM Ha MoTopa TpsibBa Aa OGbaaT HesabaBHO

nogMeHeHu. [lBeTe BbMMepoaHU YeTku TpsibBa BuHaru ga ce

NOAMEHSIT €AHOBPEMEHHO.

MoamsiHaTa Ha BLINEpPoAHNUTE YeTkn TpsibBa Aa Ce M3BbPLUBA CaMO
OT KBarMhMLMpaHo NnLE, U3NON3BALLO OPUTMHATHW HaCTy.

Beuukn  HemsnpaBHocTM TpsibBa fa GbAaT OTCTpaHeHW OT
0TOpU3NPaH CEPBU3EH LEEHTBP Ha NMPOU3BOAUTENS.

TEXHWYECKU CNELUUOUKALIUK

HOMWHANHU JAHHU
MNapameTbp CroiHoCT
HanpexeHue Ha 3axpaHBaHe 230 VAC
YecToTa Ha 3axpaHBaHe 50 Hz
HomwuHanHa mowHocT 450 W

CKOpOCT Ha pexeLumns auck (6e3 0-3000 06/MuH

HaToBapBaHe)

Makc. pebenuHa Ha psizaHus 55 Mmm
maTtepuan — 4bpBo

Makc. pebenvHa Ha psizaHus 6 Mm
matepuan — metan

Xog Ha pexeLuusi auck 17 Mm
CreneH Ha 3awmTa IPX0
Knac Ha 3awuTa I
Terno 1,5 kr

OAHHU 3A LLUYM U BUBPALIUK

HvBO Ha 3ByKOBOTO HansraHe Lpa =90,5 dB(A) K=

3 dB(A)
HuBO Ha 3ByKOBaTa MOLLHOCT Lwa =98,5 dB(A) K=
3 dB(A)
CTOWMHOCT Ha yCKOpPEeHWeTo Ha an = 9,424 m/s’ K=
BUbpaunnTe (psisaHe Ha nnoya) 15 mis’
CTOWHOCT Ha YCKOPEHMeTo Ha an =12,086 m/s’ K=
BMbpauuuTe (psizaHe Ha MeTanHa 1,5 m/
namapuHa)
58G047 obo3HauaBa KakTo TUNa, Taka 1 cneuuduKkaumuaTa Ha

MalwunHaTa

Wndopmauus 3a wyma u Bubpauunte
Lyma, usnbyBaH OT MaluMHaTa, Ce ONMCBa Ypes3: HUBOTO Ha
3BYKOBOTO HansraHe, npeterneHo no A Lpa 1 HMBOTO Ha
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3ByKkoBaTa MOLHOCT, npeterneHo no A Lwa  (kbgeto K
obo3Ha4yaBa HETOYHOCTTa Ha uM3MepBaHeTo). Bubpauuute,
M3MBbYBaHM OT MallnMHaTa, Ce OMMUCcBaT Ype3 CTOWHOCTTa Ha
yckopeHneto Ha Bubpauuute an  (kpgeto K obosHauaBa
HETOYHOCTTa Ha M3MepPBaHEeTo).

CTOMHOCTUTE, MOCOYEHN B HACTOSILLOTO PbKOBOACTBO: HUBOTO Ha
3BYKOBOTO HarsiraHe Lpa , HUBOTO Ha 3ByKoBaTa MOLLUHOCT Lwa
CTOMHOCTTa Ha YCKOPEHWETO Ha BUOpauuuTe an ca U3MEPEHU B
cboTBeTCTBME CbC cTaHAapT EN 62841-2-11. Moco4eHOTo HMBO
Ha BMOpauMM an MOXe Oa Ce M3ronssBa 3a CpaBHEHWE Ha
YCTPOICTBa U 3a MpejABapuUTenHa OLEHKa Ha eKkcrnosuuusiTa Ha
BuGpauuu.

MocoyeHoTo HMBO Ha BMOGpauMM e NpeacTaBUTENIHO camo 3a
OCHOBHUTE MPUMNOXEHNA Ha YCTPOWUCTBOTO. AKO YCTPONCTBOTO Ce
u3rnonasa 3a [ApYrM MPUMOXEHWss WM C  ApyrM  paboTHu
VHCTPYMEHTU, HMBOTO Ha BMGpauuM Moxe Aa Ce MNPOMEHMW.
HepoctatbyHata unu HepeaoBHa NOAAPBLXKA Ha yCTPOWCTBOTO
e [JoBeAe A0 MO-BUCOKM HMBA Ha BuMBpauuu. MocouveHnTe no-
rope MpuWuMHW MoraT Aa AoBedaT A0 MOBMLLEHO WU3naraHe Ha
BUOpaLWK Npes Lienvsi Nepuog Ha ekcrnnoatauus.

3a fga ce oLieHM TOYHO eKcno3uuusTa Ha BUGpauuu, TpsiGea
Aa ce oOTYMTaT nNepuoauTe, KOrato YCTPOWUCTBOTO e
M3KIIOYEHO UMM KoraTo e BKIIIOYeHO, HO He ce WU3Mon3Ba.
Cnep BHMMaTenHa OLEHKa Ha BCUYKM cbakTopu obliata
eKCno3nums Ha BUGpaLmmu Moxe fia ce okaxxe 3Ha4YMTENHO no-
HUCKa.

8a pa ce npepnasu noTpebuTensT OT BBL3AEWCTBUETO Ha
BUGpauunTe, TpsiGBa Aa ce npeanpuemaT AOMbIHUTENHN MEPKUA
3a 6esonacHOCT, kaTo HanpuMep: peaoBHa noAApbXka Ha
obopyaBaHeTO U MHCTPYMEHTWUTE, nogabpxaHe Ha pbleTe Ha

noagxodsuwa TemMmnepatypa W nNpaBunHa opraHu3auma  Ha
pa6otaTa.
3ALLWTA HA OKOJTHATA CPEQIA

Enektpuyeck1Te NpoaykTi He TpsibBa Aa ce U3XBLPMAT 3aeIHO G
6uTOBUTE OTNaAbLM, a TpsIGBa Aa Ce NPeaasarT 3a PeLmMKIupaHe B
NOAXOASLUM COPBXEHNS. MHOPMALMS 38 PELMKITMPAHETO MOXe
fa Gbae nonyyeHa oT Tbproseua Ha NPOAYKTa UMK OT MEeCTHUTE
BnacTu. OTnaabLKUTE OT eNEKTPUYECKO 1 €NEKTPOHHO 0GopyABaHe
CbabPKAT BELLECTBA, KOMTO Ca BPedHN 3a okonHata cpeaa.
OGopyasaHeTo, KOETO He Ce peunknupa, nNpeacTaBnssa
noTeHUManHa sannaxa 3a OKonHaTa cpe/ja U HOBELKOTO 3/paBe.

hid

.GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig* Spétka komandytowa,
CbC ceflanuie BbB Baplasa, yn. ,MorpaHnyHa“ 2/4 (HapuiaHa no-Hatatbk: ,GTX
Poland”), ysefomsBa, Ye BCW4KM aBTOPCKM MpaBa BbpXy ChAbPKAHMETO Ha
HaCTOSILLIOTO PBKOBOZICTBO (HApUYaHO NO-HaTaThK: ,HapbYHUK), BKIKOUNTENHO,
Hape/l C [pyroTo, HeroBUA TEKCT, dhoTorpacun, ANarpamu, YepTexu, Kakto u
HeroBata KOMMO3NLMSA, MpUHAanexar uaknioumtenHo Ha GTX Poland n ca
3alUNTEHN OT 3aKOHa B CbOTBETCTBUE CbC 3akoHa OT 4 cheBpyapu 1994 r. 3a
aBTOPCKOTO Npaso 1 CpoaHUTE My npasa (T.e. [ibpxaseH BecTHMK 2006 r., Ne 90,
Touka 631, ¢ uameHeHusiTa). KonupaHeto, obpabotkata, nyGnukyBaHeTo unu
MOAUPULIMPaHETO Ha HapbyHuKka B HEroBaTa LAMOCT UMK Ha KOITO 1 Aa e oT
HEroBMTe OTZENHNA €NEMEHTU 33 TbProBCKM LN 6e3 M3PUYHOTO MUCMEHO
cbrnacve Ha GTX Poland e ctporo 3abpaHeHo 1 MoxXe [ia fioBeae A0 rpaxaaHcka
VI Haka3aTerHa OTrOBOPHOCT.

[eknapauus 3a cboTBeTCcTBUE Ha EO

Mpoussoauten: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4
02-285 Bapluasa

MpoaykT: Mb3en

Mogen: 58G047

Tbproecko HaumeHoBaHue: GRAPHITE

CepueH Homep: 00001 + 99999

Hactosiata aeknapaums 3a CbOTBETCTBME CE U3/1aBa Ha U3LSINo
OTrOBOPHOCTTA Ha MPOU3BOAUTETTS.

OnucaHusT No-rope NPoAyKT OTroBapsi Ha CregHNTe AOKYMEHTU:
AuvpekTuBa 3a mawmHute 2006/42/EO

[AupekTuBa 3a enekTpomarHuTHa cbBmecTumocT 2014/30/EC
OuvpektuBa RoHS 2011/65/EC, u3meHeHa c [lMpekTuBa
2015/863/EC

W oTroBaps Ha W3WCKBaHUsITa Ha CriefjHWUTe CTaHAapTu:
EN 62841-1:2015+A11:2022; EN
11:2016+A1:2020+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

HacTosilaTta Aeknapauys ce OTHaCs UKIIOYUTENHO 3a MaluMHaTa B
CbCTOSIHMETO, B koeTo e 6Guna mycHaTa Ha nasapa, U He obxsalla
KOMTMOHEHTU

, pobaBeHW OT kpailHus noTpeduten,
MOoAMMKaLIMKM, U3BBPLLEHN OT HEro.

62841-2-

wnu  nocnegsawm



Mme 1 agpec Ha nuueTo, npebusaBallo wnu ycTaHoseHo B EC,
YMBTHOMOLLEHO Aa M3rOTBM TeXHUYeckaTa [OKyMEHTaLus:
ﬂo,u,nmcaHo OT UMETO Ha:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Baplasa

Masen KoBanckn
MpepacrasuTten no kavectsoto Ha GTX POLAND

BapuiaBa, 13 toHn 2025 1.

(sr)
NPEBOA OPUTMHANHUX YAYTCTABA
INanyaHa nuna (y3ayxHa nuna)
58G047

OMNPE3: NPE KOPUWREHA OBOI ENEKTPUYHOI ANATA,
NAXIBMBO NPOYUTAJTE OBA YNYTCTBA U YYBAJTE TA 3A

BYAYTRY YNOTPEBY.
NPEAY3MUTE ONPE3: [pouuTajte cBa yno3opewa o
6e3begHocTH, ynyTcTBa, unycTpauuje u cneuudmkaumje

NpuUnoXxeHe y3 oBaj eNneKkTpMYHM anar. HenolutoBare CBUX Jone
HaBeJeHMX ynyTcTaBa MOXe [O0BECTU [0 CTPYjHOr yaapa, noxapa
nvnu 036urbHUX nospea.

quajTe cBe ynosopetba U ynyTcTea 3a 6yayhy ynotpeoy.
[pXuTe eneKkTPUYHM anat 3a HeroBe W30r0BaHe

pykoxvate kaaa o6aBrbaTe pagoBe npu KojuMa pe3Hu anat
MoXe AONMU Yy KOHTaKT ca CKPUBEHUM OXWUYeHeM Wnun
concTBeHUM Kabnom. Ako pe3Hu anat fofe y KOHTaKT ca nop,
HarnoHoM Hanaseh¥M MNPOBOAHUKOM, W3NOKEHU MeETanHu
[EroBn enekTPUYHOr anata Mory foctaTu Mo HamoHoM U
13asBaTu CTPYjHM yaap ko onepartepa.

« Kopuctute ctesarbke unu apyra npuknagHa cpeacTsa Aa
YBPCTO NPUYBPCTUTE M OCIIOHUTe obGpaljuBaHM Komad Ha
ctabunHoj nnartcgopmu. [pxawe obpafusaHor komaga
PYKOM UMW NPUTUCKaH-€ Ha TENo ra YMHU HECTaBUMHUM 1 MOXe
[0BECTU [0 ry6uTKa KoHTpone.

OBJALLHKEHE NMUKTOMPAMA KOJU CE KOPUCTE:
_—
(TN

= S A[E

1 2 3 R 5

®|CCHl«
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1. MaxrbyYBO NpoYUTajTE YNyTCTBA 3a YyNoTpedy
2. KopuctuTe nuyHy 3aliTUTHY onpemMy (3awTuTHe Haovape,
3aLUTUTY 3a YLUW, Macky 3a npaLlunHy)
3. 3awTwnTa knace 2
4. He opbalyyjte ca kyhHUM 0Tnagom
5. WckrbyunTe kabn 3a Hanajake npe o6aBrbakba Guno kakeor
ofpXaBat-a U nornpaske.
6. 3awTuTuTte ypehaj on Bnare
7. Ypehaj je y cknagy ca nponucuma Esponcke yHuje.
8. 3Hak EAC cepTudmkaumje.
9. Mapka cepTudmkaLmje 3a yKpajuHCKO TpXULLTE.

O3HAKE HA YPEBHAJY

(™ rRRRMM Y xxxxx "™

RRRR - roiHa NPon3BOAHE
MM -MeceL Npon3BoaHe
Y -AofaTHa o3Haka
XXXXX -cepujcku 6poj

NNN -fgodaTHa o3Haka
KOHCTPYKLUWJA U NIPUMEHA

Y3ayxHa nuna je pydHa enekTpuyHa anatka ca usonaumjom knace
1. Mokpehe je jenHodasHN KONEKTopcky MOTop.
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Ypehaj je AusajHupaH 3a npaBrberbe NpaBONMHWICKMX pe3oBsa,
3aKpUBILEHUX PE30BA U U3pe3a y APBETY, APBEHUM MaTepujanuma,
nnactukama u metanuma (y3 ynotpeby ogrosapajyher nuctape).
Morba npumeHe obyxBaTajy peHoBauujy u rpaheBuHCcke papose,
Kao 1 cBe BpcTe nocnosa "ypaam cam".

He kopucTuTe enekTpMYHM anaT y cBpxe Apyrayuvje o OHUX
3a Koje je HaMetbeH.

Onnuc UNYCTPALUJA

BpojeBu y HacTaBKy ogHOCe Ce Ha [eNnoBe anarta npukasaHe Ha
unyctpauujama y OBOM ynyTcTBy.

1. Konya 3a nogelaBarse 6panHe

2. Mpekvpay

3. [lyrme 3a 3akrbyyaBame npekuaada

4. \npvikaTop Hanajaka

5. LleB 3a ogBoA npalumHe

6. MoaHo noctameHT

7. Bogehu Barbak

8. WTuthHuk

9. MNoTnopHa nonyra 3a HOX nune

10. OcBeTrbete

11. Opxay nuncke nnoye

* Moryhe je aa noctoje pasnvike uamehy unycrpauuje n cTBapHor
npoussoaa

OMPEMA U NPUKNOYLIN

o Jlesbuja nune -1
e Anart ca LecToyraoH!M rnasom -1
NPUMPEMA 3A YNOTPEBY
MNOCTABIbAHE NE3EPE

McK!‘by‘-WlTe eNIeKTPUYHU anaTt u3 Hanajarba.
JlesBy 3a nuny je moryhe noctaButv U 3ameHunTu 6e3 ynotpebe
anata.

o T[loByuuTe Nonyry Apxaya nunckor nucra (9) yHasaa v ybaumte
NUICKN NUCT y Apxad (9) Ao kpaja (3y6u nunckor nucrta Tpeda
na byay okpeHyTu Hanpen).

e BaxHo! YBepute ce ga je nuna npaBuIHO CMelUTeHa Yy
Bogunuuy (7).

e OTnyctnTe nonyry Apxada nuncke Tpake (9) n nposepute Aa
1M je nuncka Tpaka npaBUITHO CMeLLTeHa.

* Yknatbatse NUrckor nucTa BpLUM ce y 0BpHYTOM pepocneay y
O[IHOCY Ha H-€EroBY Yrpajby.

KopucTute nunHe nnouye ca T-cTe3arbHUM CUCTEMOM Kao LUTO je

npukasaHo Ha cnvum D.

W3BNAYEHE MPALLVHE

[a 6u ce noborbliano yknaware MpalimHe ca MoBpLUMHE
padwaka, yraoHa O6pycunuua je onpemrbeHa COMCTBEHUM
CUCTEMOM 3a [lyBake€ W ycuCaBake MpaluHe, Koju YuCTh
NOBPLUMHY pe3atba. CUCTeM 3a AyBake W ycucaBake npaluvHe
pagu edukacHuje kaga je 3aWwTUTHU noknonay cnywTeH. Mopea
Tora, Moryhe je noBesaTu CrMOSbHWM CUCTEM 3a YKnakake
CTPYroTUHa, HMp. PaujOHCKW ycuUcMBaY, Ha MpUKIbyyak 3a
n3Bnavere npawune (5).

o [puKIby4nTE YCUCHM LIPEBO CUCTEMA 3a U3BMNaYeHe npallmHe

Ha npukrbyyak (5).
YBepuTe ce Aa je Be3a yBpcTa.

PALl/ NOOELIABAHA

YKIbYYNBAHKE / UCKIbYYUBAHE

Mpe noBe3uBaka Nune Ha HanojHU kabn, yBek NnpoBepuTte ga

FIN HAaMOH y MPEeXu ofiroBapa HarnoHy HaBeeHOM Ha NNoYnLmn

ca TeXHUYKUM NoJaLuma Ha anary.

YKkrbyunBake — NpUTUCHWUTE AyrMe 3a YKibyuvBawe (2) n apxute

ra y TOM rnonoxajy.

UckrbyumnBame — oTnycTuTe npekuaad (2). Briokapa npekupaya

(HenpeknaHo pan) YkmbyumBame:

e [puTUCHWUTE AyrMe 3a yKIbyuuBawe (2) v ApxuTe ra y Tom
nonoxajy.

« [puTtucHWTE AyrMe 3a 3akrbyyaBake npekuaaya (3) (cn. E).

e OcnoboaguTe npekuaay 3a Hanajawe (2).

UckrbyunBarse:



o [lpUTUCHUTE 1 OTNYCTUTE yrMe 3a YKibyunBame (2).
CBaku nyT kaga ce NpUTUCHe npekuaady 3a Hanajawe (2), LED
avoaa (10) koja ocBeTrbaBa pafHO Morbe ce nanu.

WHOUKATOP HAMOJA

Ha 3apmoj cTpaHu kyhuwta pyuyke Hanasu ce MHAMKaTop
Hanajata (4) koju cBeTnM Aa 6M 03HaA4MO Aa je eneKTPUYHU
anar NpUKIby4YeH Ha HamnojHo norke.

NOAELWABAHE EP3UHE JUTCOA

Bp3vHa mMoTopa nune 3a ucelake nofellaBa Ce OKpeTarem 1
nopellaBakeM Konmye 3a KOHTpory 6pauHe (1) Ha xerbeHy
noauuunjy. OBo omoryhaBa npunarohaBawe pagHe 6p3uHe
erekTpUYHOr anata CBOjCTBMMa Matepujana Ha Kojem ce paaw.
Oncer nogelwasana 6p3vHe je og 0 fo 5.

LLiTo je Behu 6poj npukasaH Ha 06pTHOM TacTepy (1) (cn. F), 1o je
Beha 6panHa paga nune.

NOAELUABAHE OCHOBE 3A NOAE3HE PE3E
Monecvea ctona nune omoryhasa koce pesose y oncery oa ”no
4'(y oba cmepa).

e Onyctute BUjke 3a MOHTaxy crtonana (6) LiecToyraoHum
Krbyyem.

o [omepuTe ocHoBy (6) yHasaa 1 HarHuTe je yneBso Unu yaecHo
(y oncery op "@°P°no 45°).

e [Mogecute ocHoBy (6) Ha XerbeHwu yrao, nomepuTe je Hanpeg u
3aTerHuTe npuyspcHe Bujke (cn. G).

Yrao ocHOBE MOXETe MpoYUTaTh Ha CKanu yrnoBa O3HaYeHOj Ha

ocHoBU. Kapa nopewaBate Oyae 3aBpLUEHO,  YKNOHUTE

WecToyraoHn Kibyd W cTaBute ra y I'Ipe,qBVIf]eHI/I nexuwTe 3a

yyBaHe.

PE3AHE

* [loctaBuTe npean Aeo ocHose (6) paBHO Ha MaTepwujan Koju
Tpeba ncehu.

e Ykrbyuute nuny W cavekajte Aa AOCTUTHE  MakcumarnHy
nogeLueHy 6pauHy.

e [onako nomepajte ybGoaHy nuny, BoAehuM CEYMBO AyX
NPETX0AHO OBenexeHe NuHuje pesatba.

e [lpu pesarby NO 3aKPUBILEHO] NWUHWU BOAWTE NUNy Beoma
HEXHO.

Pe3ame Tpeba BpwUTK paBHOMepHO, Boaehu padvyHa fa ce He

npeontepetn y6o,qHa nuna. I'IpeKomepHM npuTUCak Ha ceynBo

ycnopmhe HEroBo Kpetawe, LWTo he HeraTMBHO ytimuatm Ha

KBanuTeT pesaka.

Ako TOKOM paja uena NoOBpLIMHA OCHOBe yGoAHe nune He
nieXn y3 NOBPLUMHY pafwe, Beh je noaurHyta usHag ke,
NoCTOjU PU3UK Of, NMOMIbEHA CeYnBa.

W3BYLUUBAHKE OTBOPA Y MATEPUJATTY

e WN3bywwute pyny npeyHuka 10 Mm y matepujany.

e YBauute nuny y oTBOP M NOYHWUTE pesake 13 0TBOpa Koju cTe
n3Bywmnu.

PE3AHJE METANA / BPCTE JIECTEPA
Kopuctute ogrosapajyhe nuncke nnoye ca sehum 6pojem 3yba 3a
pesate MeTana.

Mpu ceyewy MeTana kopuctute oaroeapajyhe cpeacTso 3a
xnahewe. Ceyere MeTana 6e3 xnahera foBoau o yBpsaHor
xabarwa nune. Tabena y HacTaBky mpya cmepHuue 3a u3bop
nune:

Bpoj 3y6a no AyxuHa
VHYYy nunckor O6nacT npumeHe
nucra
24 Meku Yenuk, ob6ojeHn MeTanu.
14 80 MM HedepocHu metanu,
nnacTuke.

9 [pBso, nBepuua.
PAL U OOPXXABAHE
Mpe Hero wTO wu3BpWKTE OGMNO KaKBYy WHCTanauujy,
nc nonpaeky unu oaf McKIbyunTe Kabn 3a

Hanajatee U3 yTU4HMLE.

OOPXXABAHE U CKNAOULUTEHRE
« [penopyyyje ce ga ypehaj ouncTuTe oamMax HaKkoH cBake
ynotpeGe.
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e He kopucTuTe BOAY UNW Apyre TEYHOCTU 3a Ynlihekse.

e Ouuctute ypehaj cysom Kkpnom umM ra
KOMMPUMOBaHUM Ba3[lyXOM HUCKOT MPUTUCKA.

e He kopuctuTe cpefctea 3a unwherwe unu pactBapaye, jep
MOry OLUTETUTYW NNacTU4He JernoBe.

e PeflOBHO 4NCTWUTE BEHTWUNALMOHe OTBOpe Y KyhuiuTy moTtopa
kako bucte cnpeunnu nperpesane ypehaja.

e Ao je kabn 3a Hanajate owwTeheH, 3aMeHWTe ra HOBUM
kabnom wucTux cneuudukaumja. OBy onepauujy Tpeba aa
ob6aBu kBanudukoBaHu TexHu4ap unu ypehaj Tpeba nocnatu
Ha cepBuC. AKO Ha KonekTopy Aofe A0 NPeKOMEepHOr UCKpera,
Heka kBanudukoBaHa ocoba NpoBEpU CTake YrIbeHUYHUX
YeTk1 MoTOpa.

* Ypehaj yBek YyBajTe Ha CyBOM MeCTY, BaH AOMallaja Aele.

3AMEHA YIMEHU4YHUX YELLATBA

UcTpoweHe (kpahe on 5 MM), n3ropene unm nykne yrrbeHU4He

YeTke MOTOpa Mopajy ce oamax 3ameHnTn. Obe yrrbeHnyHe YeTke

yBeK Mopajy 6UTn 3amer-eHe NCTOBPEMEHO.

nyBajte

3ameHy yrrbeHNX YeTKu CMe Aa M3BPLUM CaMO KBanMUKOBaHO NuLe,
KopucTehun opuruHanHe aenose.

Cse kBapoBe Tpeba OTKNOHUTK y oBnalheHOM CEPBUCHOM LIEHTPY
npouseohaya.

TEXHUYKE CNELUU®UKALNJIE
TEXHWUYKM NOOALIN
MapameTtap BpegHocT
HanoH Hanajaka 230 VAC
PdpekBeHUMja Hanajawa 50 Hz
Homunuanxa cHara 450 W

BpauHa ceuusa nune (6e3 0-3000 o6/MuH

onTepeheta)

Makc. pebrevnHa matepujana koju ce 55 Mm
pexe — ApBo

Makc. pebrevnHa matepujana koju ce 6 MM
pexe — meTan

Xopg nuncke Tpake 17 Mm
CreneH 3awTute IPX0
Knaca sawrute ]
TexwvHa 1,5 kr

nogAuu O bYUU U BUBPALIUJU

HwnBo 3BYy4HOr NpuTUCKa Lpa =90,5 dB(A) K=

3 dB(A)

HwnBo 3BYy4He cHare Lwa =98,5dB(A) K=

3 dB(A)

BpeaHocT y6p3arsa Bubpaumja

an= 9,424 "¥K=1,5
(ceuerbe nnove) s

BpeaHocTt y6p3atba Bubpauvije

an= 12,086 ™K =15
(ceuere meTarnHor nvcra) m/®

58G047 o3HavaBa 1 TvN 1 cneundurkaumjy MalmHe

UHdopmaumje o 6yum 1 Bubpauujama

Byka kojy emuTyje maluimHa onucyje ce: A-TEXULIHUM HUBOMMA
3BYYHOT MpUTUCKa Lpan A-TEXWLIHMM HMBOWMA 3BYYHE cHare
Lwa(rae K o3HauaBa HewsBecHOCT Mepewa). Bubpauuje koje
emuTyje MalumHa onucyjy ce BpeaHowhy yBpsawa subpaumja
an(rae K o3HauaBa HeN3BECHOCT MepeH-a).

BpengHocTn HaBedeHe Yy OBOM MPUPYYHWKY: HUBO 3BYYHOT
nputMcka Lpa, HMBO 3BYYHe cHare Lwau BpegHOCT y6p3ama
Bubpauyje anMepeHe cy y cknapay ca ctaHgapaom EN 62841-2-11.
HaBegeHn HuBo BUGpaumje anMOXe Cce KOpUCTUTM 3a
ynopehuBarwe ypehaja W 3a npenMMMHapHYy  MpoLeHy
nanoxeHoctn Bubpauvjama.

HaseneHu HMBO BUGpaLyja je penpe3eHTaTBaH CamMo 3a OCHOBHE
npumeHe ypehaja. Ako ce ypehaj kopucTu 3a Apyre npuMeHe unu
ca ApyrMM pagHuMM anatuma, HUBO BUOpauuja Moxe na ce
npomeHn. HepgoBorsHO unu peTtko ogpxasatrbe ypehaja goselhe
Ao BUWKX HMBOa Bubpauuja. Pasnosn HaBegeHu u3Hag Mory
noBsecTu o nosehaHe M3NOXeHOCTV BubpaLmjama TOKOM Lenor
nepvoga paga.

[a 6u ce Ta4yHO NpoLieHUNa U3NoxeHocT BuGpaumjama, y3etTu
y 063up nepuoge kapa je ypehaj UCKIbyuyeH WUnM Kapa je
YKIbYY4eH, anu ce He KOPUCTU. HakoH naxreuBe NpoueHe CBUX
chakTopa, yKynHa uW3noxeHocT BubGpauujama Moxe ce
MCMOCTaBMTY Kao 3Ha4ajHO HMXa.

[a 6ucte 3alTUTUNN KOPUCHUKa oA nocneauvLa Bubpauvja, Tpeba
npeaysetn fopatHe 6e3beaHocHe Mepe, Kao LUTO Cy: PejOBHO



ofpxaBatbe onpemMe W anarta, ofpxasatbe pyky Ha ofrosapajyhoj
TeMmnepaTypu v npasurHa opraHusaumja paga.

SALUTUTA XXUBOTHE CPEOUHE

objekte. MHdopmauvje o peuuknaxu Mory ce [o6UTM of
npogaBua npousBoaa WM nokanHux  Bnacth.  OTnagHa
€NeKTPUIHA 1 ENEKTPOHCKa Oonpema Caapku CyncTaHUe koje cy
wTeTHe 3a XWBOTHY cpeauHy. Onpema Koja HWje peuuknupaHa
npeacrasba I'lOTeHLlIAjaJ'IHy NpeTky 3a XUBOTHY CpeauHy u
JbY/ICKO 3paBIbe.

B MponsBoge Ha enekTpUyHM MoroH He cme 6Gauatn ca KyhHuMm

oTnagom, Beh ux npepaBaTu Ha peuwknaxy y ogrosapajyhe
|

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" komanditno gpywTso, ca
ceguwTem y Bapwasw, yn. MorpaHuuHa 2/4 (y parbem Tekcty: "GTX Poland”),
oBuMM obaBelUTaBa fja Cy CBa ayTopcka Npaea Ha Cafpxaj OBOr NpupyYHuKa (y
parbem TekcTy: "MpupyqHunK”), ykrbydyjyhn, uamehy ocTanor, H€eroB TeKCT,
chotorpachuje, Avjarpame, LPTexe, Kao W H-EroBy KOMMO3uLMjy, npunapajy
nekrbyumBo GTX Poland n 3awTunheHn cy 3akoHoMm y cknagy ca 3akoHOM O
ayTOpCKOM NpaBy W CPoAHUM npasuma o 4. debpyapa 1994. roguHe (Cnyx6enn
nmuct Peny6nvke Morbcke 2006, 6p. 90, cTtae 631, ca uameHama). Konvpatse,
obpaga, objaBrbMBatbe UNM Metbatbe MpUpyyHUKa y UenuHu unm Guno kor
H-EroBOr MojeAnHaYHOr eNeMeHTa y KomepLvjanHe cBpxe 6e3 N3puinTor NMcMeHor
npuctaHka komnanuje GTX Poland cTporo je 3abpatseHo 1 Moxe [0BECTU A0
rpafjaHcke 1 KPUBIUYHE OATOBOPHOCTH.

(el)
META®PAZH TQN APXIKQN OAHIIQN
AAYZOIMPIONO (MAZA)
58G047

MPOZOXH: MPIN XPHZIMOMOIHZIETE AYTO TO HAEKTPIKO
EPFAAEIO, AIABAITE MPOZEKTIKA TO EMXEIPIAIO KAI
OYAAZTE TO MNA MEAAONTIKH ANA®OPA.

NMPOZOXH AiaBdoTte OAEG TIG TTPOEISOTTOINCEIG AOPAAELiag, TIG

odnyieg, TIG EIKOVEG Kal TIG TTPOSIAYPAPESG TTOU TTAPEXOVTAI UE

auTO TO NAEKTPIKG gpyaAeio. H pn Tripnon 6Awv Twv TTapakdTw
odnyiwv pTTopei va odnynoel o NAeKTpoTTANgia, TTupkayid Kai/fy
oofapd TPAUPATIoUO.

DUAGETE OAEG TIG TTPOEISOTTOINOEIG Kal 03nYieg yia HEAAOVTIKA

avapopd.

e Kpatiote To NAEKTPIKO EPYAAEi0 OO TIG HOVWHEVEG
emipaveieg AaBrg Otav ekTeAeiTe €pyacieg Omou TO
EPYOAEio KOTTG EVBEXETAI va £€pBel O€ eTaQn PE KPUPH
KaAwdiwon A pe 10 id10 To KAAWSI6 Tou. EGv TO gpyaleio
KOTIAG €pBel o€ eTTaQr) Pe KAAWSIO UTTO TAON, Ta eKTEBEINEV
HETAANIKG péPn TOUu nAEKTPIKOU epyaleiou evdEXETal va
@opTIOTOUV Kol va TTPOKaAEo0oUV NAEKTPOTTANEia OTOV XEIPIOTH.

e XpnoiyomoinoTe OPIYKTAPES | GAAa KatdAAnAa péoa yia
VO OTEPEWOETE KAI VO OTNPISETE HE AOPAAEIO TO TEPAXIO
gpyaciag ot pia otabepr) MAaT@oépua. To va KpaTaTe TO
TEPAxIO epyaaiag He TO xEPI i va TO TMECETE TTAVW OTO OWHA
gag 10 KaBIOTE aoTaBég kal PTTOPEi va 0dnyNoel OE aTTWAEIX
eAéyyou.

EMEZHMHZH TQN XPHZIMOMOIOYMENQN MIKTOrPAMMQN:

i =02

o [§71

=|CEm @

1. AlaBAOTE TTPOCEKTIKA TIG 0dNYieg AsiToupyiag

2. XpnaoipotroinoTe €E0TTAIONS aTOUIKAG TTPoaTaciag (Yuahid
A0PaAAEIQG, TTPOCTATEUTIK QUTIWY, HACKA OKOVNG)

3. MNpooTacia karnyopiag 2

4. Mnv 1O aTTOPPITITETE Padi JE T OIKIOKA ATTOPPIMHOTA

5. ATToouvdéaTe To KaAWSIO TPOPODOTiag TIPIV aTTd TNV EKTEAEDTN
OTTOIWVOATIOTE EPYACIWY TUVTAPNONG I ETTIOKEUNG.

6. MpooTatéyTe T GUOKEUN OTTé TV Uypasia

7. H ouokeu CUPPOPPUIVETAI PE TOUG KAVOVIOHOUG TNG
Eupwraikng Evwong.

8. Zrua TmoTotroinong EAC.

9. ZrJa TTIOTOTIOINONG YIa TNV OUKPAVIKT ayopd.

ZHMANZEIZ XTH ZYZKEYH
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RRRR -£T0G KATAOKEUNG

MM -UAVOG KATAOKEUAG

Y -TTP60BETN ovopacia

XXXXX -apIBUo6G oEIpag

NNN -TpéoBeTn orjpavon

KATAZKEYH KAl EDPAPMOIH

To TragA eival éva nAekTpIKS epyaleio XeIpdg Pe HOVWON KaTnyopiag
1. Kiveitar atmé yovo@aoikd KivnTApa PE CUAAEKTN.

Lsu

H ouokeun £xel oXedIOOTEN yIa TNV EKTEAETT EUBUYPAUPWY KOTTWY,
KAPTTUAWY KOTTWV Kal KOTTWV Ot §UAO, UAIKG pe Bdon 1o §UAo,
TAQOTIKG Kal ETaAAa (UTTd TNV TTPoUTTdBEaN Tl XPNOIPOTTOIEITaI N
KatdAANAN Aetrida Trpioviod). Or TopEig XPriong TG TrepIAapBavouy
£PYOOIEG avVOKAiVIONG Kal KOTAOKEURG, KaBWG Kal kabe €idoug
epyaoieg DIY.

Mnv XpnoIPOTIOIEITE TO NAEKTPIKO EPYAAEiO YIO GKOTTOUG
GAAoug aTré auToUG YIa TOUG OTTOioUg TTPoOpPIgeTal.

NEPIFPA®H TON EIKONQN

H mrapakdtw apiBunon avagéperal ota pépn Tou epyaleiou TTou
epgavifovtal oTIG EIKOVEG AUTOU TOU EyXEIPIDiOU.
PuBpioTrig TaxutnTag

2. AiokOTITNG

3. KoupTri KAEIBWATOG BIAKOTITN

4. EvdeIKTIKA Auxvia AsiToupyiag

5. ZwAvag amoppdPnang okovng

6

7

8

-

. Bdaon

. Odnyég KUAIoNg

. MpoaoTaTteuTikd

MoxA6g cuo@igng TTpiovoAapag

10. dwTIoPOG

11. Bdon mpioviol

* EVvOEXETal va UTTAPXOUV Bla@opég WETAgU TG €IKOVAG Kal Tou
TIPAYHATIKOU TTPOIOVTOG

©

EZOMAIZMOX KAI A=ZEZOYAP

o Aemida TpiovioU -1

o E&dywvo kAeidi -1

NPOETOIMAZIA A XPHZH

TOMOGETHZH THZ AAMAL

AToouvdéoTE TO nNAEKTPIKO epyaAeio amd TO  SikTuo.

H Aemida TrpiovioU ptropei va ToTmoBeTnBei kal va avTikaTaoTadei

Xwpig TN xprion epyaAeiwv.

e TpaBrgte TPog Ta Tow TO HOXAG CUYKPATNONG TNG AETTidag
TrpiovioU (9) kai oUpeTe T Aemrida Trpioviol péoa otn Bdon
ouykpdaTnong (9) péxp! va oTapatAoel (Ta dOvTIa TNG AeTTidag
TIpIOVIOU TIPETTEN VA €iVal OTPAPHEVA TTPOG TA ENTTPAG).

e 2nuavTikd! BeBaiwBeite 611 n AeTTida TrpIovioU €xel TOTTOBETNOET
owoTd oTov 0dnyd KUAIVEpO (7).

e A@noTe To JoXAd ouykpdTnong Tng Aetridag (9) kai eAEéyETe av
n Aemrida £xel TOTTOBETNOET CWOTE.

e H agaipeon Tng AeTTidag TpaypaTOTIOIEITAI PE TRV QVTIOTPOPN
oeIpd atrd TNV TOTToBETNON TNG.

XpNoIPOTTOINOTE TTPIOVOAANEG PE TUOTNHA CUCPIENG TUTTOU T,

OTwg aiveral otnv Eik. A.

AMNOPPO®HIH ZKONHZ

Ma n BeATiwon TNG atmopdkpuvang TNG okévNg aTréd TNV ETTIPAVEIR

Tou Tepayiou, 1o ofya eival e§oTTAiopévo pe dikd Tou oUoTNHA

€KTOGEUONG Kal aToppdPnong okévng, To otroio Kabapidel Tnv

em@avela kotmG. To oloTnua ekTOEEUONG Kal aATropPOPNaNg

OKOVNG AEITOUPYE TTIO QATTOTEAECHATIKG OTAV TO TTPOCTATEUTIKO

K@Auppa eival kateBaopévo. EmmAéov, eival duvarr n olvdeon

£VOG EEWTEPIKOU CUCTHAPATOG ATTOPPOPNONG PIVIOPATWY, TI.X. MIOG

Blopnxavikig okouTrag, oTn BUpa amoppdPnaong okévng (5).

e XuvdéoTe TOV OWAAva avappdenong Tou OUCTAPATOG
aTroppdPNaNG akdvNgG oTn auvdean (5).

BeBaiwBeite 611 N gUvdeon gival oQIXTH.

AEITOYPTIA /| PYOMIZEIZ



ENEPIOMOIHZH / ANENEPIOMNOIHZH

Mpiv cuvdéoeTe TO TIPIGVI OTO BiKTUO, EAEYETE TTAVTA OTI N TAON
SIKTUOU QVTIOTOIXEI OTNV TAON TIOU avaypd@eTal OTHV
TIVOKISa XOPAKTNPICTIKWY TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou.

Evepyotroinon — TatioTe To KOUPTT SIOKOTITN (2) KOl KPATAOTE TO
TTaTNUEVO.

Atrevepyotroinon — a@rioTe 10 SIakdTITN Tpopodoaiag (2).
KAeidwpa 81ako1rTn (OUVEXRG AciToupyia) Evepyotroinon:

e [latroTE TO KOUTT DIAKOTITN (2) KOl KPATAOTE TO TTATNPEVO.

o [latrioTe To KoupTr KAEIBWPaTog diakdTTn (3) (EIk. E).

e A@RoTE TO JIOKOTITN TPOYOdOTiag (2).

ATrevepyotroinon:

o [atoTe Kal aQAOTE TO KOUPTT SIAKOTTTN (2).

KaBe popd trou Tratdre 1o koupTri Tpo@odoaiag (2), avdpBer n Auxvia
LED (10) trou gwrigel TNV TrEPIOXN £pYATIAG.

ENAEIKTIKH AYZH TPO®OAOZIAZ

Z1o Tmiow MéPog Tou TePIBARMATOS TNG ARG UTTAPXEl MIa
evBEIKTIKA) Auxvia Tpo@odooiag (4) Tou avdBel yia va
utrodeigel 6T To NAEKTPIKO epyoleio gival ouvdedepévo oTo
BikTUO TPOPOBOUTiag.

PYOMIZH THEZ TAXYTHTAZ TOY MAZA

H Tax0tnTa Tou KivnTAPQ Tou Ofya pubuileTal TTEPICTPEPOVTAG KAl
pUBpifovTag TO KOUNTT EAEyXOU TaXUTNTAG (1) OTNV €MBOUUNTH Béon.
AuTS €TITPETTEI TNV TTPOCAPHOYRA TNG TaxuTnTag Asitoupyiag Tou
NAEKTPIKOU epyaAgiou OTIG IBIGTNTEG TOU UAIKOU TTOU ETTEGEPYATEDTE.
To eUpog pUBpIoNG TNG TaxuTnTag ival atmoé 0 £éwg 5.

‘Ooo uywnA6TEPOG gival 0 apiBudg TTou eppavidetal atov emmAoyéa (1)
(Eik. F), 1600 upnA6TEPN givarl n TaxitnTa Asitoupyiag Tou oéya.

PYOMIZH THZ BAZHZ A KOMEZ YNOrEQN
H pueyllépegn Baon Tou TTagA EMITPETTEI KOTTEG UTTO Ywvia O€ €UPOG
amé éwg “S"(kar oTig 500 KATEUBUVOEIS).

e XahapwoTte TIG Bideg  oTepéwang (6)
XPNOILOTIOIWVTAG £V EEAYWVO KAEIDI.

e MeTakivijoTe Tn Bdon (6) TTPOG Ta TTIOW Kal YEIPETE TV TTPOG Ta
apIoTEPA 1y TIPOG Tal BEEIA (O £UPOG aTTd ™V ¢wg 45 ).

e PuBpioTe T Bdon (6) oTnv £mMOUPNTH ywvia, CUPETE TNV TTPOG
TO EUTTPOG Kal ao@aAiaTe TNV o@iyyovTag Tig Bideg oTepEwong
(Eik. G).

H ywvia Tng Bdong ptopei va diaBacTei 0TNV KAIHAKA YWwVIWY TTOU

eival onueiwpévn Tavw otn Baan. MoAig ohokAnpwbei n pubpuion,

a@aipéoTe TO €§AywvOo KAEIDi Kal TOTTOBETAOTE TO OTNV €IDIKA
utTrodoxr aTrobrikeuong

KOMH

e TomoBeTAOTE TO PTTPOCTIVO PEPOG TNG BAoNG (6) eTTiTeda TTAVW
0TO UAIKO TTOU TTPOKEITAI VO KOTTE.

e EvepyotroifoTe To0 Ofya Kal TTEPIPEVETE PEXPI va QTATEI OTN
HéyIoTn puBpiopévn TaxuTnTa.

o KivAoTe 10 oéya apyd, KaBodnywvtag Tn AeTTida KaTé PrKog TG
TIPO-ONUEIWHEVNG YPAUUNG KOTIAG.

o Ortav K6BETE KATE PAKOG HIAG KAUTTUANG YpauuAg, kaBodnyRoTe
TO O€ya TTOAU aTTaAd.

H kot mpémel va yivetar opoidpoppa, TTPOCEXOVTAG va pnv

UTTEPQOPTWVETE TO Ofya. H umepBoAikfy Tieon oTtn Adpa Ba

euTTOdioEl TNV KivNOT TNG, Yeyovog TTou Ba eTTnpedael apvnTIKa TV

ammédoon KOTG.

g Baong

Edv, katd Tn Aeitoupyia, oA6kAnpn n emi@daveia Tng Baong Tou

ofya eV GKOUPTIA OTNV EMIQPAVEIN TOU TEpAXiOU Epyaciag

aAAd gival avupwpévn TAVW aré auThV, UTTAPXE! Kiviuvog

Bpavong Tng Adpag.

KOIMH OMHZ ZTO YAIKO

e TputrAoTe pia TpuTTa diapétpou 10 mm oTo UAIKG.

o Eiodyete TN AeTrida TPIOVIOU OTNV OTIA Kol §EKIVAOTE TNV KOTI
aTTé TNV OTIY| TTOU £XETE AVOIgEI.

KOMH METAAAQY / TYNOI AAMQN

Xpnoipotroijote  KAtdAANAeg Aemtideg TTpioviol pe  peyaAUTEPO
apIBUS BOVTIWY I TNV KOTTH PHETAAAOU.

Kard tnv kot PeT@AAOU, XpNnOIPOTIOINOTE KATAAANAO WUKTIKG
uypo6. H kot petdAou Xwpig wign odnyei oe emTaxuvopevn
®Bopa TNG Adpag. O TrapakdTw Trivakag Tapéxel vav odnyod yia
TNV €mMAOYR TNG Adpag:

44

Ap18u6g dovTiwv Mnkog . .
avd ivioa TpIoVIoU EGpog egappoyiov
MaAakdg xdAuBag, un
24 > .
01dnpouxa HETAAAQ.
14 80 mm Mn o1dnpouxa pétarAa,
TIAQOTIKG.
9 ZU0Ao, KOVTPQ TTAGKE.

AEITOYPTIA KAl ZYNTHPHZH

Mpiv amwdé oTroladNTroTeE €pydoia eyKatdoTaong, pPuBpIong,
EMOKEUAG 1 OUVTAPNONG, amMoouvdéaTe To  KaAwdio
Tpo@odoaoiag amod TV Tpila.

ZYNTHPHZH KAI ANNOOHKEYZH

e ZuvIOTATal Vo KaBapigeTe TN CUOKEUN AUECTWG PETA aTTd KABe
xerion.

e Mnv xpnolpotolgite vepod 1 GAAa uypd yia Tov KaBapIopo.

o KaBapioTe TN ouoKeUr PE éva OTEYVO TTavi | QUONETE TNV PE
TIETTIEOPEVO aépa XOUNAAG TTiEONG.

e Mnv xpnoipoTrolgite KaBOAoU KaBapPIOTIKA 1) SIAAUTIKG, KaBWG
QUTA PTTOPET VO TTPOKAAETOUY nuIG oTa TTAAOTIKG PEPN.

o KaBapilete TAKTIKG TIG OTIEG €§aePIOPOU OTO TTEPIBANUA Tou
KIVNTAPA VIO va QTTOTPEWETE TNV UTTEPBEPUAVON TNG OUOKEUNG.

e Eav 710 KOAWDIO Tpo@odooiag Exel  uTToOTEl  {npId,
QVTIKATAOTAOTE TO PE éva KOAWSIO TWV idIwV TTPodIaypaPwV.
AuTH n epyaaoia TPETTEN va TTpaypaToTroindei aTmd egeIdIKEUPEVO
TEXVIKO | N OuOKeur] TIPETTEl va OTOAE yia emokeur. Edv
TTapatnenBei  uTTEPBOAIK)  dnuioupyia  OTIVOAPWY  OToV
OIaKOTITN, ¢NTAOTE ammod €SEIDIKEUPEVO GTOMO va eAEyEel TNV
KATAoTAoN TWV AVOPAKIVWY WHKTPWY TOU KIVATAPA.

e H ouokeury TrpéTrel TAvTa va QuAGooeTal oe §npd pépog,
Hakpid atmd Taidid.

ANTIKATAZTAZH TON ANOGPAKINQN BOYPTZQN

O1 @Bapuéveg (UAKOUG MIKPOTEPOU OTT6 5 mm), Kapéveg A

pPayIoPEVEG GVOPAKEG TOU KIVNTAPQ TIPETTEl va avTikaBioTavTal

apéowg. Kai o dUo dvBpakeg TpéTel TTAVTA va avTikaBioTavTal

TaUTOXPOVA.

H avrkotdotoon  Twv  GvBpoKIVWY  WAKTPWY  TTPETTEl  va
TIPAYHATOTTOIEITAI HOVO OTTO EEEIDIKEUNEVO ATOUO XPNOIMOTIOIVTAG
YVro1a avTOAAGKTIKG.

Tuxév BAGBeg TpéTrel va emdlopBuwvovtal amd e§ouciodoTnuévo
KEVTPO O£PPIG TOU KATAOKEUAOTH.

TEXNIKEZ MPOAIAIrPA®EZ

ONOMAZTIKA ZTOIXEIA

MNoapdpeTpog TiuR
Tdon Tpogodoaiag 230 VAC
SuxvoTNTa TP0POd0Tiag 50 Hz
OvopaaTikA 10xUg 450 W
TaxutnTa TpIoviou (Xwpig opTio) 0-3000 o.a.A.
MéyioTto Téyog UAIkoU KotTrig — E0A0 55 mm
MéyioTo Téxog UAIKOU KOTTAG — 6 mm
péTalo
Aladpopr| Aetridag TTpioviou 17 mm
BaBuég mpoaTaciag IPX0
Karnyopia mpooTtagiag I}
Bdpog 1,5kg

AEAOMENA ©OOPYBOY KAI AONHZEQN

Emrimedo nxnTikAg Trieang Lpa =90,5 dB(A) K=

3 dB(A)
Emimedo nxnTikig 1ox00g Lwa =98,5 dB(A) K=
3 dB(A)
TipA emTaXUVONG KPAdAOPWV an =9,424 m{sz K=
(ko1TA TTAGKAG) 1,5m/s
TigA emTdxuvong KPadaouwv an =12,086 m/s” K =
(k01T UeTaAAIKOU @UAAOU) 1,5 m/~

To 58G047 utrodnAwvel TG00 Tov TUTTO 6O Kal TIG
TTPOJIAYPAPES TOU PNXAVHAHATOG

MAnpogopieg OXETIKA pE TOV B6pUBO Kal TOUG KPadSaapoUs

O B6pUBOG TTOU EKTTETTETAI ATTO TO PNXAVNUO TIEPIYPAPETAI ATTO:
TO €TTEDO NXNTIKAG TTiEoNg oTaBuIoUévO KaTd A Lpa Kal To
eTiTEdO NXNTIKAG 10XU0G oTaBpiopévo Katd A Lwa (6mmou K
utrodnAwvel TNV aBeBaidtnta Tng pérpnong). O1 dovAoelg TTou



EKTTEUTIOVTAI OTTO TO MPNXAvVNHaA TIEPIYPAPOVTAl OTTO TNV TIUA
€mTAYUVONG 86vnong an (6mou K utrodnAwvel Tnv apefaidtnta
G pETPNONG).

O1 TIgéG TTOU avagépovTal O€ auTd TO EyXEIPidIO: TO ETiTTEdO
NXNTIKAG TTiEGNG Lpa , TO ETTITTESO NXNTIKAG 10XU0G Lwa Kail N TIA
EMTAXUVONG KPAdAOUWY an  £XOUV WETPNOEI oUNQwWvVa UE TO
TpéTUTTIO EN 62841-2-11. TO ava@epOuevo €TTITTEDD KPAdAOHWY
an WTTOpEi va XpnoigoTtroindei yia Tn oUyKpIon CUCKEUWY Kal yia
M0 TTPOKOTAPKTIKN €KTIUNGN TNG £KBEONG O€ KPaSATHOUG.

To ava@epopevo eTTiITTESO dOVNONG EiVAI AVTITTPOCWTTEUTIKO PHOVO
TwV BACIKWY €QApUOyWY Tng oOuokeung. Edv n ouokeun
Xpnoigotroigital  yia GAAeg e@appoyég i pe GAAa epyaleia
epyaoiag, To emimedo ddvnong evdéxetal va peTafAnbei. H
QVETTOPKAG 1 OTIAVIO CUVTAPNON TNG OUOKEUNG Ba éxel wg
ammotéAegpa  uypnAdTepa  emireda  ddvnong. O1 Adyol  TTOU
ava@EPOVTal TTOPATIAVW EVOEXETAI VO OONYAOOUV O€ au§nuévn
€kBean oe dovnan Kad' OAn Tn dIGPKEIa TNG TTEPIGDOU AEITOUPYIOG.
Mo TNV akpIP eKTiPnon Tng ékBeong o€ kpadaauoug, AdBeTe
uTToYn TIG TEPIOSOUG KATA TIG OTIOIEG N OUCKEUR Eival
atmevepyoTroinpévn N 6Tav gival evepyoTroinuévn aAAd Sev
Xpnoipotrolgital. MeTd ammd TPOOEKTIKA agloAdynon OAwv
TWV TTaPAYOVTWY, N CUVOAIKN éKBEoN 0E KpadaopoUg PTTopEi
va atrodeiXBei onuavTiKa XapunAoTepn.

MNa v TpooTacia Tou xpAOTn amd TG ETITITWOES TWV
KPASAOUWY, TTPETTEI VO EQaPUOZovVTal TIPOOBETA PETPA AOPAAEIG,
OTIWG: TOKTIKI OUVTAPNON Tou €EOTTAIOHOU Kol TwV €PYAAEiwY,
Slao@aAion 0TI Ta xépia TTapapévouv o€ KataAAnAn Beppokpacia
Kal owoTH opydvwon TG Epyaciog.

MNPOZTAZIA TOY NEPIBAAAONTOZ

avakUkAwon og KaTdAANAEG eykataoTaoelg. MANPo@opieg OXETIKG
Me TNV avakUKAWON WTTOPEiTE va AGBETE atmd TOV TIWANTA Tou
TIPOIGVTOG 1 TIG TOTIKEG apXEG. Ta omOBANTA NAEKTPIKOU Kal
NAEKTPOVIKOU €GOTTAIOOU TTEPIEXOUV OUTiEG TTOU Eival eTTIBAABEIG
yia 1o repIBAAAOV. O §OTTAICHOG TTOU eV aVOKUKAWVETAI ATTOTEAET
meavr) ameiAr yia 1o TEPIBAAAOV Kal TV avOpwITivi UYEia.

- Ta nAekTpIKG TTPOIGVTA BEV TTPETTEI va aTTOPPITITOVTal Hadi PE Ta

oIKIaKd  aTroppippata, oAG  TTpéTel va  Tapadidovral  yia
—

H «GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spétka komandytowa,
pe €dpa otn BapooBia, 086g Pograniczna 2/4 (e@egrg: «GTX Poland»),
YVWOTOTIOIEl JE TNV Trapouoa 6Tl 6Aa Ta TIVEUHATIKG SIKQIWUATA €TTi TOU
TIEPIEXOHEVOU Tou TIAPOVTOG EyXeIpIdiou (epegng: «Eyxeipidion),
oupTTEPINOPBAVOPEVWY, PETAEU GAAWV, TOU KEIMEVOU, TWV QUTOYPAPILY, TwV
SlaypappAaTWY, Twv oXediwv, KABWG Kal TNG CUVOECTIG TOU, aviiKouv OTTOKAEIOTIKA
oTnv GTX Poland kai TrpoaTatefovTal aTé 1o VOpo oUugwva pe Tov Nopo tng 4ng
DeBpouapiou 1994 Trepi Mveuparikrig ISiokTnoiag kal Zuva@wy AKaIwPaTwy (SnA.
E@nuepida Tng KuBepvrioewg 2006 apiB. 90, onpeio 631, OTiwg TPOTIOTIOIRBNKE).
H avriypagr, emegepyaaia, dnpoaicuon i Tpotrotroinon Tou Eyxeipidiou oo
OUVOAG TOU 1] OTTOIOUBATIOTE aTTO Ta ETNIUEPOUG OTOIXEI TOU VIO EUTIOPIKOUG
OKOTTOUG XWwpig TN PNTr YPaTIT ouykaraBeon Tng GTX Poland amayopeteral
auoTNPEA KaI EVOEXETAI VA ETTIPEPEI AOTIKI KAl TTOIVIK) EUBUVN.

AnAwon ouppéppwong EK

KataokevaoTtig: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4
02-285 Bapoopia

Mpoiév: MagA

MovTéAo: 58G047

Eptropikni ovopacia: GRAPHITE

Ap1Bu6g ogipdg: 00001 + 99999

H mrapolUoa dAwon cuppopewang ekdiSETal UTTO TNV ATTOKAEIOTIKA
£UBUVN TOU KATAOKEUOOT.

To TTpoidv TTOU TTEPIYPAPETAl TTAPOTIAVW CUHHOPPWVETAI HE TO
akdAouba éyypaga:

Odnyia yia Ta unxaviparta 2006/42/EK

Odnyia yia TNV nAekTpopayvnTiki oupparéTnTa 2014/30/EE
Odnyia RoHS 2011/65/EE, 6TTwg TpoTroTroIénke amé Tnv
Odnyia 2015/863/EE

Kai TTAnpoi Tig aTraitioelg Twv akdAouBwv TTPoTUTIWV:
EN 62841-1:2015+A11:2022; EN
11:2016+A1:2020+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021,

EN IEC 63000:2018

H mapoldoa dAAwan I0xUEl OTTOKAEIOTIKG yia TO PNXAvnua oTnv
KardoTaon oTnv otoia diatédnke oTnv ayopd Kai Oev KOAUTITEl
egopTANATA

TIOU TTPOOTEBNKAV ammd Tov TEAKO XPNOTN 1 HETAYEVEOTEPEG
TPOTTOTTOINCEIG TTOU TTPAyYHATOTTOIRBNKAV aTTé QUTAV.

Ovopa kai digUBuUvVOn TOU TIPOCWTTOU TIOU KOTOIKER A gival
eykateoTnuévo otnv EE kai gival e§ouciodotnuévo va ouvtager Tnv
TEXVIKN TEKUNPIWOoN:

62841-2-
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YTToyeypappéVo €K HEPOUG TNG:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Bapoopia

Pawet Kowalski
YtreuBuvog TroidtnTag Tng GTX POLAND

Bapoopia, 13 louviou 2025

(nl)
VERTALING VAN DE ORIGINELE INSTRUCTIES
KETTINGZAAG (DECUPEERZAAG)
58G047

LET OP: LEES DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG DOOR
VOORDAT U DIT ELEKTRISCH GEREEDSCHAP GEBRUIKT EN
BEWAAR DEZE VOOR TOEKOMSTIG GEBRUIK.
WAARSCHUWING Lees alle veiligheidswaarschuwingen,
instructies, illustraties en specificaties die bij dit elektrisch
gereedschap worden geleverd. Het niet opvolgen van alle
onderstaande instructies kan leiden tot elektrische schokken, brand
en/of ernstig letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en instructies voor toekomstig

gebruik.

* Houd het elektrisch gereedschap vast bij de geisoleerde
greepvlakken wanneer u werkzaamheden uitvoert waarbij
het snijgereedschap in contact kan komen met verborgen
bedrading of het eigen snoer. Als het snijgereedschap in
contact komt met een stroomvoerende draad, kunnen
blootliggende metalen delen van het elektrisch gereedschap
onder spanning komen te staan en kan de gebruiker een
elektrische schok krijgen.

* Gebruik klemmen of andere geschikte middelen om het
werkstuk stevig vast te zetten en te ondersteunen op een
stabiel platform. Het met de hand vasthouden van het
werkstuk of het tegen uw lichaam drukken maakt het onstabiel
en kan leiden tot verlies van controle.

UITLEG VAN DE GEBRUIKTE PICTOGRAMMEN:

ple]E]E

sCeme

1. Lees de gebruiksaanwijzing zorgvuldig door

2. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen (veiligheidsbril,
gehoorbescherming, stofmasker)

3. Bescherming van klasse 2

4. Niet met het huishoudelijk afval weggooien

5. Trek de stekker uit het stopcontact voordat u onderhouds- of
reparatiewerkzaamheden uitvoert.

6. Bescherm het apparaat tegen vocht

7. Het apparaat voldoet aan de regelgeving van de Europese
Unie.

8. EAC-certificeringsmerk.

9. Oekraiens marktcertificeringsmerk.

MARKERINGEN OP HET APPARAAT

L™ RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR - bouwjaar

MM -maand van fabricage

Y -aanvullende aanduiding
XXXXX -serienummer

NNN -aanvullende markering

CONSTRUCTIE EN TOEPASSING
De decoupeerzaag is een handgereedschap met klasse ll-isolatie.
Het wordt aangedreven door een eenfasige commutatormotor.



Het apparaat is ontworpen voor het maken van rechte zaagsneden,
gebogen zaagsneden en uitsparingen in hout, houtvervangende
materialen, kunststoffen en metalen (mits het juiste zaagblad wordt
gebruikt). Tot de toepassingsgebieden behoren renovatie- en
bouwwerkzaamheden, evenals alle soorten doe-het-
zelfwerkzaamheden.

Gebruik het elektrisch gereedschap niet voor andere
doeleinden dan waarvoor het bedoeld is.

BESCHRIJVING VAN DE AFBEELDINGEN

De onderstaande nummering verwijst naar de onderdelen van het
gereedschap die op de afbeeldingen in deze handleiding worden
getoond.

Draaiknop voor snelheidsregeling

Schakelaar

Schakelaarvergrendelingsknop

Stroomindicatielampje

Stofafzuigbuis

Voet

Geleiderol

Beschermkap

Klemhendel zaagblad

10. Verlichting

11. Zaagbladhouder

* Er kunnen verschillen zijn tussen de afbeelding en het
daadwerkelijke product

UITRUSTING EN ACCESSOIRES
e Zaagblad -1
* Inbussleutel -1

VOORBEREIDING VOOR GEBRUIK
MONTAGE VAN HET ZAAGBLAD
Koppel het elektrisch gereedschap los van het stroomnet.

©oNoOoORON=

Het zaagblad kan zonder gereedschap worden gemonteerd en
vervangen.

e Trek de hendel van de zaagbladhouder (9) naar achteren en
schuif het zaagblad zo ver mogelijk in de zaagbladhouder (9)
(de tanden van het zaagblad moeten naar voren wijzen).

e Belangrijk! Zorg ervoor dat het zaagblad correct in de
geleiderol (7) zit.

e Laat de zaagbladhouderhendel (9) los en controleer of het
zaagblad correct zit.

e Het verwijderen van het zaagblad gebeurt in omgekeerde
volgorde van de montage.

Gebruik zaagbladen met een T-klemmen-systeem zoals
weergegeven in afb. D.

STOFAFZUIGING
Om de stofafvoer van het oppervlak van het werkstuk te
verbeteren, is de decoupeerzaag uitgerust met een eigen
stofafzuig- en -afvoersysteem, dat het zaagoppervlak reinigt. Het
stofafzuig- en -afvoersysteem werkt effectiever wanneer de
beschermkap is neergelaten. Daarnaast is het mogelijk om een
extern spaanafzuigsysteem, bijvoorbeeld een
werkplaatsstofzuiger, aan te sluiten op de stofafzuigaansluiting (5).
e Sluit de zuigslang van het stofafzuigsysteem aan op de
aansluiting (5).
Zorg ervoor dat de aansluiting goed vastzit.

BEDIENING / INSTELLINGEN

IN- EN UITSCHAKELEN

Controleer, voordat u de decoupeerzaag op het lichtnet
aansluit, altijd of de netspanning overeenkomt met de
spanning die op het typeplaatje van het elektrisch
gereedschap staat vermeld.

Inschakelen — druk de schakelaar (2) in en houd deze ingedrukt.
Uitschakelen — laat de aan/uit-schakelaar (2) los.
Schakelaarvergrendeling (continu gebruik) Inschakelen:

o Druk de schakelaar (2) in en houd deze ingedrukt.

* Druk op de vergrendelingsknop (3) (Afb. E).

« Laat de aan/uit-schakelaar (2) los.
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Uitschakelen:

o Druk op de schakelaar (2) en laat deze los.

Elke keer dat de aan/uit-schakelaar (2) wordt ingedrukt, gaat de
LED (10) die het werkgebied verlicht branden.

STROOMINDICATIELAMPJE

Aan de achterzijde van de handgreepbehuizing bevindt zich
een stroomindicatielampje (4) dat gaat branden om aan te
geven dat het elektrisch gereedschap is aangesloten op het
lichtnet.

DE SNELHEID VAN DE DECOUPERZAAG INSTELLEN

De snelheid van de decoupeermotor wordt ingesteld door de
snelheidsregelaar (1) te draaien en op de gewenste stand te
zetten. Hierdoor kan de werksnelheid van het elektrisch
gereedschap worden aangepast aan de eigenschappen van het te
bewerken materiaal. Het instelbereik voor de snelheid loopt van 0
tot 5.

Hoe hoger het getal op de schaal (1) (Afb. F), hoe hoger de
werksnelheid van de decoupeerzaag.

DE BASIS INSTELLEN VOOR VERSTELBARE ZAGEN
De verstelbare voet van de decoupeerzaag maakt verstekzagen
mogelijk binnen een bereik van %tot **'(in beide richtingen).

« Draai de bevestigingsschroeven (6) van de voet los met een
inbussleutel.

« Schuif de basis (6) naar achteren en kantel deze naar links of
rechts (binnen een bereik van °™°%9 tot 45 ).

* Stel de basis (6) in op de gewenste hoek, schuif deze naar
voren en zet hem vast door de bevestigingsschroeven aan te
draaien (Afb. G).

De hoek van de basis is af te lezen op de hoekschaal die op de

basis is aangebracht. Zodra de afstelling is voltooid, verwijdert u de

inbussleutel en plaatst u deze in de daarvoor bestemde
opbergsleuf

SNIJDEN

e Plaats de voorkant van de basis (6) plat op het te zagen
materiaal.

e Start de decoupeerzaag en wacht tot deze het ingestelde
maximumtoerental bereikt.

e Beweeg de decoupeerzaag langzaam en leid het zaagblad
langs de vooraf gemarkeerde zaaglijn.

« Bij het zagen langs een gebogen lijn moet u de decoupeerzaag
heel voorzichtig geleiden.

De zaagsnede moet gelijkmatig worden gemaakt, waarbij u ervoor

moet zorgen dat u de decoupeerzaag niet overbelast. Overmatige

druk op het zaagblad belemmert de beweging ervan, wat de

zaagprestaties negatief beinvioedt.

Als tijdens het gebruik het gehele oppervlak van de basis van
de decoupeerzaag niet tegen het oppervlak van het werkstuk
rust, maar erboven is opgetild, bestaat het risico dat het
zaagblad breekt.

EEN GAT IN HET MATERIAAL ZAGEN

* Boor een gat met een diameter van 10 mm in het materiaal.

« Steek het zaagblad in het gat en begin met zagen vanuit het
gat dat u hebt geboord.

METALEN ZAGEN / SOORTEN ZAAGBLADEN
Gebruik geschikte zaagbladen met een hoger aantal tanden voor
het zagen van metaal.

Gebruik bij het zagen van metaal een geschikt koelmiddel. Het
zagen van metaal zonder koeling leidt tot versnelde slijtage van het
zaagblad. De onderstaande tabel biedt een richtlijn voor de keuze
van het zaagblad:

Aantal tanden Lengte Toepassingsbereik
per inch zaagblad P 9
24 Zacht staal, non-ferrometalen.
Non-ferrometalen,
14 80 mm kunststoffen.
9 Hout, multiplex.

GEBRUIK EN ONDERHOUD

Haal de stekker uit het stopcontact voordat u installatie-, afstel-,

reparatie- of ondert | k heden uitvoert.




ONDERHOUD EN OPSLAG

« Het wordt aanbevolen het apparaat onmiddellijk na elk gebruik
schoon te maken.

« Gebruik geen water of andere vloeistoffen voor het reinigen.

* Reinig het apparaat met een droge doek of blaas het schoon
met lagedruk perslucht.

e Gebruik geen schoonmaakmiddelen of oplosmiddelen,
aangezien deze de kunststof onderdelen kunnen beschadigen.

« Reinig de ventilatiesleuven in de motorbehuizing regelmatig
om oververhitting van het apparaat te voorkomen.

e Als de netsnoer beschadigd is, vervang deze dan door een
exemplaar met dezelfde specificaties. Deze taak moet worden
uitgevoerd door een gekwalificeerde technicus of het apparaat
moet voor onderhoud worden opgestuurd. Als er overmatige
vonkvorming optreedt bij de commutator, laat dan de toestand
van de koolborstels van de motor controleren door een
gekwalificeerd persoon.

* Het apparaat moet altijd op een droge plaats worden bewaard,
buiten het bereik van kinderen.

VERVANGEN VAN DE KOOLBORSTELS

Versleten (korter dan 5 mm), verbrande of gebarsten koolborstels
van de motor moeten onmiddellijk worden vervangen. Beide
koolborstels moeten altijd tegelijkertijd worden vervangen.

Het vervangen van de koolborstels mag alleen worden uitgevoerd
door een gekwalificeerd persoon met gebruikmaking van originele
onderdelen.

Eventuele defecten moeten worden verholpen door een erkend
servicecentrum van de fabrikant.

TECHNISCHE SPECIFICATIES
NOMINALE GEGEVENS
Parameter Waarde

Voedingsspanning 230 VAC
Voedingsfrequentie 50 Hz
Nominaal vermogen 450 W
Toerental zaagblad (onbelast) 0-3000 tpm
Max. dikte van het te zagen 55 mm
materiaal — hout
Max. dikte van het te zagen 6 mm
materiaal — metaal
Slaglengte zaagblad 17 mm
Beschermingsklasse IPX0
Beschermingsklasse 1l
Gewicht 1,5 kg

GELUIDS- EN TRILLINGSGEGEVENS

Geluidsdrukniveau Lpa =90,5 dB(A) K=

3 dB(A)
Geluidsvermogensniveau Lwa =98,5dB(A) K=

3 dB(A)
Trillingsversnellingswaarde (zagen an = 9,424 m/s” K=
van de plaat) 15 mis’
Trillingsversnellingswaarde (snijden an =12,086 m/s” K =
van een metalen plaat) 1,5 m®

58G047 geeft zowel het type als de specificatie van de
machine aan

Informatie over geluid en trillingen

Het door de machine geproduceerde geluid wordt beschreven
door: het A-gewogen geluidsdrukniveau Lpa en het A-gewogen
geluidsvermogensniveau Lwa (waarbij K de meetonzekerheid
aangeeft). De door de machine geproduceerde trillingen worden
beschreven door de trillingsversnellingswaarde an (waarbij K de
meetonzekerheid aangeeft).

De waarden in deze handleiding: het geluidsdrukniveau Lpa , het
geluidsvermogensniveau Lwa en de trillingsversnellingswaarde an
zijn gemeten volgens norm EN 62841-2-11. Het vermelde
trillingsniveau an kan worden gebruikt om apparaten te vergelijken
en voor een voorlopige beoordeling van de blootstelling aan
trillingen.

Het vermelde trillingsniveau is alleen representatief voor de
basistoepassingen van het apparaat. Als het apparaat voor
andere toepassingen of met ander gereedschap wordt gebruikt,
kan het trillingsniveau veranderen. Onvoldoende of onregelmatig
onderhoud van het apparaat leidt tot hogere trillingsniveaus. De
hierboven genoemde redenen kunnen leiden tot een verhoogde
blootstelling aan trillingen gedurende de gehele gebruiksperiode.
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Om de blootstelling aan trillingen nauwkeurig in te schatten,
moet rekening worden gehouden met perioden waarin het
apparaat is uitgeschakeld of wanneer het is ingeschakeld
maar niet in gebruik is. Na een zorgvuldige afweging van alle
factoren kan de totale blootstelling aan trillingen aanzienlijk
lager uitvallen.

Om de gebruiker tegen de effecten van trillingen te beschermen,
moeten aanvullende veiligheidsmaatregelen worden genomen,
zoals: regelmatig onderhoud van de apparatuur en
gereedschappen, ervoor zorgen dat de handen op een geschikte
temperatuur blijven en een goede werkorganisatie.

MILIEUBESCHERMING

Elektrisch aangedreven producten mogen niet bij het huishoudelijk
E\/ afval worden weggegooid, maar moeten voor recycling worden
—

ingeleverd bij de daarvoor bestemde faciliteiten. Informatie over
recycling is verkrijgbaar bij de productverkoper of de lokale
autoriteiten. Afgedankte elektrische en elektronische apparatuur
bevat stoffen die schadelijk zijn voor het milieu. Apparatuur die niet
wordt gerecycled, vormt een potentieel gevaar voor het milieu en
de menselijke gezondheid.

“GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa,
gevestigd te Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hierna: “GTX Poland”), deelt hierbij
mee dat alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding (hierna:
“Handleiding”), met inbegrip van onder andere de tekst, foto’s, diagrammen,
tekeningen en de samenstelling ervan, uitsluitend toebehoren aan GTX Poland en
wettelijk beschermd zijn overeenkomstig de Wet van 4 februari 1994 inzake
auteursrecht en naburige rechten (d.w.z. Staatsblad 2006 nr. 90, item 631, zoals
gewijzigd). Het kopiéren, bewerken, publiceren of wijzigen van de handleiding in
zijn geheel of van afzonderlijke elementen ervan voor commerciéle doeleinden
zonder de uitdrukkelijke schriftelijke toestemming van GTX Poland is ten strengste
verboden en kan leiden tot civiel- en strafrechtelijke aansprakelijkheid.

EG-verklaring van overeenstemming

Fabrikant: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Warschau

Product: Decoupeerzaag

Model: 58G047

Handelsnaam: GRAPHITE

Serienummer: 00001 + 99999

Deze conformiteitsverklaring wordt afgegeven onder de exclusieve
verantwoordelijkheid van de fabrikant.

Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende
documenten:
Machinerichtlijn 2006/42/EG
Richtlijn 2014/30/EU
compatibiliteit

betreffende elektromagnetische

RoHS-richtlijn  2011/65/EU, zoals gewijzigd bij Richtlijn
2015/863/EU

En voldoet aan de eisen van de volgende normen:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-2-

11:2016+A1:2020+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Deze verklaring geldt uitsluitend voor de machine in de staat waarin
deze op de markt is gebracht en heeft geen betrekking op onderdelen
die door de eindgebruiker zijn toegevoegd of latere wijzigingen die
door hem zijn aangebracht.

Naam en adres van de in de EU woonachtige of gevestigde persoon
die bevoegd is om de technische documentatie op te stellen:
Ondertekend namens:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warschau

Pawet Kowalski
Kwaliteitsvertegenwoordiger van GTX POLAND

Warschau, 13 juni 2025

(pt)
TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS
SERRA ELETRICA (SERRA DE RECORTE)
58G047

ATENGAO: ANTES DE UTILIZAR ESTA FERRAMENTA
ELETRICA, LEIA ESTE MANUAL ATENTAMENTE E GUARDE-O
PARA CONSULTA FUTURA.



ATENGAO Leia todos os avisos de seguranca, instrugdes,
ilustragoes e especificagdes fornecidos com esta ferramenta
elétrica. O ndo cumprimento de todas as instrugcdes abaixo pode
resultar em choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos graves.
Guarde todos os avisos e instrugoes para referéncia futura.

e Segure a ferramenta elétrica pelas suas superficies de
preensdo isoladas ao realizar operagées em que a
ferramenta de corte possa entrar em contacto com cabos
ocultos ou com o seu préprio cabo. Se a ferramenta de
corte entrar em contacto com um fio sob tensdo, as partes
metdlicas expostas da ferramenta elétrica podem ficar sob
tensdo e causar um choque elétrico ao operador.

« Utilize grampos ou outros meios adequados para fixar e
apoiar com seguranga a pega de trabalho numa plataforma
estavel. Segurar a peca de trabalho com as maos ou
pressiona-la contra o corpo torna-a instavel e pode levar a
perda de controlo.

EXPLICAGAO DOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS:

[ alkc]] sl D

- &)

SlCEm @

1. Leia atentamente as instru¢des de utilizagdo

2. Utilize equipamento de protec¢éo individual (éculos de
protegéo, protetores auriculares, mascara antipo)

3. Protegao de classe 2

4. Néo deite fora com o lixo doméstico

5. Desligue o cabo de alimentagéo antes de realizar qualquer
trabalho de manutengéo ou reparagéo.

6. Proteja o aparelho da humidade

7. O dispositivo estd em conformidade com os regulamentos da
Unido Europeia.

8. Marca de certificagéo EAC.

9. Marca de certificagdo do mercado ucraniano.

MARCAGOES NO APARELHO

L™ RRRRMM Y xxxxx "'/

RRRR -ano de fabrico

MM -més de fabrico

Y -designagao adicional
XXXXX -nimero de série
NNN -marcagao adicional

CONSTRUGAO E APLICAGAO
Aserra tico-tico € uma ferramenta elétrica manual com isolamento
de Classe Il. E acionada por um motor comutador monofésico.

O dispositivo foi concebido para realizar cortes longitudinais retos,
cortes curvos e recortes em madeira, materiais a base de madeira,
plasticos e metais (desde que seja utilizada a lamina de serra
adequada). As suas areas de utilizagdo incluem trabalhos de
renovacéao e construgdo, bem como todos os tipos de trabalhos de
bricolage.

Nao utilize a ferramenta elétrica para fins diferentes daqueles
para os quais foi concebida.

DESCRIGAO DAS ILUSTRAGOES

A numeragao abaixo refere-se as pecas da ferramenta
apresentadas nas ilustragdes deste manual.

. Botéo de controlo de velocidade

2. Interruptor

3. Botéo de bloqueio do interruptor
4. Luz indicadora de alimentagéo
5. Tubo de extragao de pd

6. Base
7
8
9
1

-

. Rolo guia

. Protegéo

. Alavanca de fixagdo da lamina de serra
0. lluminagao
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11. Suporte da lamina de serra
* Podem existir diferencas entre a ilustragéo e o produto real

EQUIPAMENTO E ACESSORIOS
e Lamina de serra -1
e Chave hexagonal -1

PREPARAGAO PARA UTILIZAGAO
MONTAGEM DA LAMINA DA SERRA

Desligue a ferramenta elétrica da rede elétrica.
A lamina de serra pode ser montada e substituida sem o uso de
ferramentas.

o Puxe para tras a alavanca do suporte da lamina de serra (9) e
deslize a lamina de serra para dentro do suporte (9) até ao fim
(os dentes da lamina de serra devem ficar virados para a
frente).

e Importante! Certifique-se de que a lamina de serra esta
corretamente encaixada no rolo-guia (7).

* Solte a alavanca do suporte da lamina de serra (9) e verifique
se a lamina de serra esta corretamente encaixada.

* Aremogao da lamina de serra é efetuada na ordem inversa a
da sua instalagéo.

Utilize laminas de serra com um sistema de fixacdo em T,
conforme ilustrado na Fig. D.

EXTRAGAO DE PO

Para melhorar a remocéo de p6 da superficie da peca de trabalho,

a serra de vaivém esta equipada com o seu proprio sistema de

sopro e extragao de pd, que limpa a superficie de corte. O sistema

de sopro e extragdo de p6 funciona de forma mais eficaz quando

a protegdo esta baixada. Além disso, é possivel ligar um sistema

externo de extragdo de aparas, por exemplo, um aspirador de

oficina, a porta de extragéo de p6 (5).

e Ligue a mangueira de sucgdo do sistema de extragéo de p6 a
ligagéo (5).

Certifique-se de que a ligagéo esta bem apertada.

FUNCIONAMENTO / CONFIGURAGOES

LIGAR / DESLIGAR

Antes de ligar a serra de vaivém a rede elétrica, verifique
sempre se a tensdo da rede corresponde a tensao indicada na
placa de caracteristicas da ferramenta elétrica.

Ligar — pressione o bot&o do interruptor (2) e mantenha-o nessa
posigéo.

Desligar — solte o interruptor (2). Bloqueio do interruptor
(funcionamento continuo) Ligar:

e Pressione o botdo do interruptor (2) e mantenha-o nessa
posigéo.

* Pressione o botéo de bloqueio do interruptor (3) (Fig. E).

* Solte o interruptor de alimentag&o (2).

Desligar:

* Pressione e solte o botdo do interruptor (2).

Sempre que o interruptor de alimentagéo (2) é pressionado, o LED
(10) que ilumina a area de trabalho acende-se.

LUZ INDICADORA DE ALIMENTAGAO

Na parte traseira da caixa da pega existe um indicador de
alimentagdo (4) que acende para indicar que a ferramenta
elétrica esta ligada a rede elétrica.

AJUSTAR A VELOCIDADE DA SERRA DE RECORTE

A velocidade do motor da serra de vaivém ¢ ajustada rodando e
colocando o botdo de controlo de velocidade (1) na posigédo
desejada. Isto permite adaptar a velocidade de funcionamento da
ferramenta elétrica as propriedades do material a ser trabalhado.
A gama de ajuste de velocidade vaide 0 a 5.

Quanto maior for o nimero apresentado no seletor (1) (Fig. F),
maior sera a velocidade de funcionamento da serra de vaivém.

AJUSTAR A BASE PARA CORTES EM ANGULO

O pé ajustavel da serra de vaivém permite cortes em esquadria

num intervalo de ®a “*"(em ambas as diregdes).

o Desaperte os parafusos de fixagdo do pé (6) utilizando uma
chave hexagonal.



* Mova a base (6) para tras e incline-a para a esquerda ou para
a direita (num intervalo de P g 45" ).

e Ajuste a base (6) para o angulo desejado, deslize-a para a
frente e fixe-a apertando os parafusos de fixagéo (Fig. G).

O angulo da base pode ser lido na escala de angulos marcada na

base. Assim que o ajuste estiver concluido, retire a chave

hexagonal e coloque-a no seu compartimento de armazenamento

designado

CORTE

e Coloque a parte frontal da base (6) apoiada no material a ser
cortado.

« Ligue a serra de vaivém e aguarde até que atinja a velocidade
maxima definida.

* Mova a serra de vaivém lentamente, guiando a lamina ao longo
da linha de corte pré-marcada.

e Ao cortar ao longo de uma linha curva, guie a serra de vaivém
com muito cuidado.

O corte deve ser feito de forma uniforme, tendo o cuidado de ndo

sobrecarregar a serra tico-tico. Uma pressdo excessiva sobre a

lamina impedira o seu movimento, o que afetara negativamente o

desempenho do corte.

Se, durante o funcionamento, toda a superficie da base da

serra de vaivém nao assentar contra a superficie da pecga de

trabalho, mas ficar elevada acima dela, existe o risco de a

lamina se partir.

FAZER UM FURO NO MATERIAL

e Faga um furo com 10 mm de didmetro no material.

« |Insira a lamina da serra no orificio e comece a cortar a partir
do orificio que perfurou.

CORTE DE METAL / TIPOS DE LAMINAS DE SERRA

Utilize laminas de serra adequadas com um numero de dentes

mais elevado para cortar metal.

Ao cortar metal, utilize um liquido de arrefecimento adequado.

Cortar metal sem arrefecimento leva a um desgaste acelerado da

lamina. A tabela abaixo fornece um guia para a selegéo da lamina:

Numero de Comprimento
dentes por da lamina de Gama de aplicagdes
polegada serra
Ago macio, metais ndo
24
ferrosos.
14 80 mm Metais néo ferrosos, plasticos.
9 Madeira, contraplacado.

FUNCIONAMENTO E MANUTENGAO

Antes de realizar qualquer trabalho de instalagdo, regulagao,
reparagdo ou manutengao, desligue o cabo de alimentagédo da
tomada.

MANUTENGAO E ARMAZENAMENTO

e Recomenda-se que limpe o aparelho imediatamente apds
cada utilizagdo.

* Nao utilize dgua ou outros liquidos para a limpeza.

e Limpe o aparelho com um pano seco ou sopre-o com ar
comprimido de baixa pressao.

« Nao utilize quaisquer agentes de limpeza ou solventes, uma
vez que estes podem danificar as pegas de plastico.

e Limpe regularmente as ranhuras de ventilagdo na caixa do
motor para evitar o sobreaquecimento do aparelho.

e Se o cabo de alimentagéo estiver danificado, substitua-o por
um com as mesmas especificagdes. Esta tarefa deve ser
realizada por um técnico qualificado ou o aparelho deve ser
enviado para reparagdo. Se ocorrerem faiscas excessivas no
comutador, mande verificar o estado das escovas de carvao
do motor por uma pessoa qualificada.

* O dispositivo deve ser sempre guardado num local seco, fora
do alcance das criangas.

SUBSTITUIGAO DAS ESCOVAS DE CARBONO

As escovas de carvdo do motor gastas (com menos de 5 mm),
queimadas ou rachadas devem ser substituidas imediatamente.
Ambas as escovas de carvao devem ser sempre substituidas ao
mesmo tempo.
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A substituicdo das escovas de carvéo s6 deve ser realizada por uma
pessoa qualificada, utilizando pegas originais.

Quaisquer avarias devem ser reparadas pelo centro de assisténcia
autorizado do fabricante.

ESPECIFICAGOES TECNICAS
DADOS NOMINAIS
Parametro Valor

Tenséo de alimentacéo 230 VAC
Frequéncia de alimentagédo 50 Hz
Poténcia nominal 450 W
Velocidade da lamina de serra (sem 0-3000 rpm
carga)
Espessura maxima do material a 55 mm
cortar — madeira
Espessura maxima do material a 6 mm
cortar — metal
Curso da lamina de serra 17 mm
indice de protecdo IPX0
Classe de protegao I}
Peso 1,5 kg

DADOS DE RUIDO E VIBRAGAO

Nivel de pressdo sonora Lpa =90,5 dB(A) K=

3 dB(A)
Nivel de poténcia sonora Lwa =98,5 dB(A) K=
3 dB(A)
Valor de aceleragao de vibragao an = 9,424 ™ K=
(corte da laje) 15™
Valor de aceleragao de vibragdo an =12,086 m/s’ K=
(corte de chapa metdlica) 1,5 m/

58G047 indica tanto o tipo como a especificagdo da maquina

Informacgdes sobre ruido e vibragao

O ruido emitido pela maquina é descrito pelo: nivel de pressédo
sonora ponderado A Lpa e pelo nivel de poténcia sonora
ponderado A Lwa (onde K indica a incerteza de medigéo). As
vibragdes emitidas pela maquina sdo descritas pelo valor de
aceleragdo de vibragdo an (onde K indica a incerteza de
medigao).

Os valores apresentados neste manual: o nivel de pressdo sonora
Lpa , o nivel de poténcia sonora Lwa e o valor de aceleragéo de
vibragdo an foram medidos de acordo com a norma EN 62841-2-
11. O nivel de vibragdo indicado an pode ser utilizado para
comparar dispositivos e para uma avaliagdo preliminar da
exposigao a vibragao.

O nivel de vibragdo indicado é representativo apenas das
aplicagdes basicas do dispositivo. Se o dispositivo for utilizado
para outras aplicagdes ou com outras ferramentas de trabalho, o
nivel de vibragdo pode alterar-se. A manutenc¢éo insuficiente ou
pouco frequente do dispositivo resultara em niveis de vibragdo
mais elevados. As razdes acima indicadas podem levar a uma
maior exposi¢do a vibragdo ao longo de todo o periodo de
funcionamento.

Para estimar com precisao a exposigao a vibragao, tenha em
conta os periodos em que o dispositivo esta desligado ou
quando esta ligado mas nao esta a ser utilizado. Apés avaliar
cuidadosamente todos os fatores, a exposicdo total a
vibragao pode revelar-se significativamente mais baixa.

Para proteger o utilizador dos efeitos da vibragao, devem ser
implementadas medidas de seguranga adicionais, tais como:
manutencéo regular do equipamento e das ferramentas, garantia
de que as maos se mantém a uma temperatura adequada e
organizagdo adequada do trabalho.

PROTEGAO AMBIENTAL

Os produtos elétricos ndo devem ser eliminados juntamente com
E‘/ o lixo doméstico, mas sim entregues para reciclagem em
—

instalagdes adequadas. E possivel obter informacdes sobre
reciclagem junto do revendedor do produto ou das autoridades
locais. Os residuos de equipamentos elétricos e eletronicos
contém substancias nocivas para o ambiente. O equipamento que
nao é reciclado representa uma ameaga potencial para o ambiente
e para a saide humana.

A «GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spdtka komandytowa,
com sede em Varsévia, na ul. Pograniczna 2/4 (doravante designada «GTX
Poland»), informa que todos os direitos de autor relativos ao contetido deste
manual (doravante designado “Manual”), incluindo, entre outros, o seu texto,
fotografias, diagramas, desenhos, bem como a sua composi¢do, pertencem
exclusivamente @ GTX Poland e estéo protegidos por lei, em conformidade com a




Lei de 4 de fevereiro de 1994 sobre Direitos de Autor e Direitos Conexos (ou seja,
Jornal Oficial de 2006, n.° 90, item 631, na sua verséo alterada). A copia, o
processamento, a publicagéo ou a modificagdo do Manual na sua totalidade ou de
qualquer um dos seus elementos individuais para fins comerciais, sem o
consentimento expresso por escrito da GTX Poland, sdo estritamente proibidos e
podem resultar em responsabilidade civil e criminal.

Declaragao de Conformidade CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsovia

Produto: Serra de recorte

Modelo: 58G047

Nome comercial: GRAPHITE

Numero de série: 00001 + 99999

A presente declaragdo de conformidade é emitida sob a exclusiva
responsabilidade do fabricante.

O produto acima descrito estd em conformidade com os seguintes
documentos:

Diretiva Maquinas 2006/42/CE

Diretiva de Compatibilidade Eletromagnética 2014/30/UE
Diretiva RoHS 2011/65/UE, conforme alterada pela Diretiva
2015/863/UE

E cumpre os requisitos das seguintes normas:
EN 62841-1:2015+A11:2022;
11:2016+A1:2020+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Esta declarag&o aplica-se exclusivamente @ maquina no estado em
que foi colocada no mercado e nao abrange componentes
adicionados pelo utilizador final ou a modificagdes subsequentes por
ele realizadas.

Nome e enderego da pessoa residente ou estabelecida na UE
autorizada a elaborar a documentag&o técnica:

Assinado em nome de:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsoévia

EN 62841-2-

Pawet Kowalski
Representante de Qualidade da GTX POLAND

Varsoévia, 13 de junho de 2025

(es)
TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES
SIERRA ELECTRICA (SIERRA DE CALAR)
58G047

PRECAUCION: ANTES DE UTILIZAR ESTA HERRAMIENTA
ELECTRICA, LEA ATENTAMENTE ESTE MANUAL Y GUARDELO
PARA FUTURAS CONSULTAS.

PRECAUCION Lea todas las advertencias de seguridad,

instrucciones, ilustraciones y especificaciones que se incluyen

con esta herramienta eléctrica. El incumplimiento de todas las
instrucciones que se indican a continuacién puede provocar
descargas eléctricas, incendios y/o lesiones graves.

Conserve todas las advertencias e instrucciones para futuras

consultas.

e Sujete la herramienta eléctrica por sus superficies de
agarre aisladas cuando realice operaciones en las que la
herramienta de corte pueda entrar en contacto con
cableado oculto o con su propio cable. Sila herramienta de
corte entra en contacto con un cable con corriente, las partes
metélicas expuestas de la herramienta eléctrica pueden
quedar bajo tensién y provocar que el operario reciba una
descarga eléctrica.

e Utilice abrazaderas u otros medios adecuados para
sujetar y apoyar firmemente la pieza de trabajo sobre una
plataforma estable. Sujetar la pieza de trabajo con la mano o
presionarla contra el cuerpo la hace inestable y puede
provocar la pérdida de control.

EXPLICACION DE LOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS:
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= EDAES
SICEHIE

1. Lea atentamente las instrucciones de uso

2. Utilice equipo de proteccién individual (gafas de seguridad,
protectores auditivos, mascarilla antipolvo)

3. Proteccion de clase 2

4. No desechar con la basura doméstica

5. Desconecte el cable de alimentacion antes de realizar
cualquier trabajo de mantenimiento o reparacion.

6. Proteja el aparato de la humedad

7. El dispositivo cumple con la normativa de la Unién Europea.
8. Marca de certificacion EAC.

9. Marca de certificacion del mercado ucraniano.

MARCADOS EN EL DISPOSITIVO

[ merRRMM v o ™)

RRRR -afio de fabricacion
MM -mes de fabricacion

Y -designacion adicional
XXXXX -nimero de serie
NNN -marcado adicional

CONSTRUCCION Y APLICACION

La sierra de calar es una herramienta eléctrica manual con
aislamiento de clase Il. Estd accionada por un motor de
conmutador monofasico.

El aparato esta disefiado para realizar cortes rectos, cortes curvos
y recortes en madera, materiales derivados de la madera, plasticos
y metales (siempre que se utilice la hoja de sierra adecuada). Sus
ambitos de aplicacién incluyen los trabajos de renovacion y
construccion, asi como todo tipo de trabajos de bricolaje.

No utilice la herramienta eléctrica para fines distintos de
aquellos para los que esta destinada.

DESCRIPCION DE LAS ILUSTRACIONES

La numeracion que figura a continuacion hace referencia a las
piezas de la herramienta que se muestran en las ilustraciones de
este manual.

Mando de control de velocidad

2. Interruptor

3. Boton de bloqueo del interruptor

4. Indicador luminoso de encendido

5. Tubo de aspiracién de polvo
6
7
8

-

. Base

. Rodillo guia

. Protector

Palanca de sujecioén de la hoja de sierra

10. lluminacion

11. Soporte de la hoja de sierra

* Puede haber diferencias entre la ilustracion y el producto real

©

EQUIPO Y ACCESORIOS

* Hoja de sierra -1
e Llave Allen -1
PREPARACION PARA EL USO

MONTAJE DE LA HOJA DE SIERRA

Desconecte la herramienta eléctrica de la red eléctrica.

La hoja de sierra se puede montar y sustituir sin necesidad de
herramientas.

* Tire hacia atras de la palanca del soporte de la hoja de sierra
(9) y deslice la hoja de sierra en el soporte (9) hasta el tope
(los dientes de la hoja de sierra deben quedar orientados hacia
delante).



e jlmportante! Aseglirese de que la hoja de sierra esté
correctamente asentada en el rodillo guia (7).

e Suelte la palanca del soporte de la hoja de sierra (9) y
compruebe que la hoja de sierra esté correctamente asentada.

* Para desmontar la hoja de sierra, siga los pasos inversos a los
de su montaje.

Utilice hojas de sierra con un sistema de sujecion en T, tal y
como se muestra en la fig. D.

EXTRACCION DE POLVO

Para mejorar la eliminacion del polvo de la superficie de la pieza

de trabajo, la sierra de calar esta equipada con su propio sistema

de soplado y extraccion de polvo, que limpia la superficie de corte.

El sistema de soplado y extraccién de polvo funciona con mayor

eficacia cuando la proteccion estd bajada. Ademas, es posible

conectar un sistema externo de extraccion de virutas, por ejemplo,

una aspiradora de taller, al puerto de extraccién de polvo (5).

« Conecte la manguera de aspiracion del sistema de extraccion
de polvo a la conexién (5).

Asegurese de que la conexién quede bien ajustada.

FUNCIONAMIENTO / AJUSTES

ENCENDIDO / APAGADO

Antes de conectar la sierra de calar a la red eléctrica,
compruebe siempre que la tension de red se corresponde con
la indicada en la placa de caracteristicas de la herramienta
eléctrica.

Encendido: pulse el botdn del interruptor (2) y manténgalo en esta
posicion.

Apagado: suelte el interruptor de encendido (2). Bloqueo del
interruptor (funcionamiento continuo) Encendido:

e Pulse el botén del interruptor (2) y manténgalo en esta
posicion.

* Pulse el boton de bloqueo del interruptor (3) (Fig. E).

« Suelte el interruptor de encendido (2).

Apagado:

e Pulse y suelte el botdn del interruptor (2).

Cada vez que se pulsa el interruptor de encendido (2), se enciende
el LED (10) que ilumina el area de trabajo.

INDICADOR LUMINOSO DE ALIMENTACION

En la parte trasera de la carcasa del mango hay un indicador
de alimentaciéon (4) que se ilumina para indicar que la
herramienta eléctrica esta conectada a la red eléctrica.

AJUSTE DE LA VELOCIDAD DE LA SIERRA DE CALAR

La velocidad del motor de la sierra de calar se ajusta girando y
colocando el mando de control de velocidad (1) en la posicién
deseada. Esto permite adaptar la velocidad de funcionamiento de
la herramienta eléctrica a las propiedades del material que se esta
trabajando. El rango de ajuste de velocidad va de 0 a 5.

Cuanto mayor sea el nimero que se muestra en el dial (1) (Fig. F),
mayor sera la velocidad de funcionamiento de la sierra de calar.

AJUSTE DE LA BASE PARA CORTES EN INGLETE
La base ajustable de Iawsierara de calar permite realizar cortes en
inglete en un rango de a “*'(en ambas direcciones).

« Afloje los tornillos de fijacion del pie (6) con una llave
hexagonal.

¢ Mueva la base (6) hacia atras e inclinela hacia la izquierda o
hacia la derecha (en un rango de ™2 a45").

* Ajuste la base (6) al angulo deseado, deslicelo hacia delante y
fijelo apretando los tornillos de fijacion (Fig. G).

El angulo de la base se puede leer en la escala de angulos

marcada en la base. Una vez completado el ajuste, retire la llave

hexagonal y coléquela en su ranura de almacenamiento designada

CORTE

e Coloque la parte delantera de la base (6) plana sobre el
material que se va a cortar.

* Ponga en marcha la sierra de calar y espere a que alcance la
velocidad maxima establecida.

e Mueva la sierra de calar lentamente, guiando la hoja a lo largo
de la linea de corte previamente marcada.

e Al cortar a lo largo de una linea curva, guie la sierra de calar
con mucha suavidad.

51

El corte debe realizarse de manera uniforme, teniendo cuidado de
no sobrecargar la sierra de calar. Una presion excesiva sobre la
hoja impedira su movimiento, lo que afectara negativamente al
rendimiento del corte.

Si, durante el funcionamiento, toda la superficie de la base de
la sierra de calar no descansa contra la superficie de la pieza
de trabajo, sino que queda elevada por encima de ella, existe
el riesgo de que se rompa la hoja.

TALADRAR UN AGUJERO EN EL MATERIAL

e Taladre un agujero de 10 mm de didametro en el material.

* |Inserte la hoja de sierra en el agujero y comience a cortar
desde el agujero que ha taladrado.

CORTE DE METAL / TIPOS DE HOJAS DE SIERRA

Utilice hojas de sierra adecuadas con un mayor nimero de dientes

para cortar metal.

Al cortar metal, utilice un refrigerante adecuado. Cortar metal sin

refrigeracion provoca un desgaste acelerado de la hoja. La

siguiente tabla ofrece una guia para la seleccién de hojas:

Numero de Longitud de
dientes por la hoja de Rango de aplicacion
pulgada sierra
Acero dulce, metales no
24
ferrosos.
14 80 mm Metales no ferrosos, plasticos.
9 Madera, contrachapado.

FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

Antes de realizar cualquier trabajo de instalacién, ajuste,
reparacion o mantenimiento, desconecte el cable de
alimentacion de la toma de corriente.

MANTENIMIENTO Y ALMACENAMIENTO

« Se recomienda limpiar el aparato inmediatamente después de
cada uso.

« No utilice agua ni otros liquidos para la limpieza.

e Limpie el aparato con un pafio seco o sopléelo con aire
comprimido a baja presion.

« No utilice productos de limpieza ni disolventes, ya que pueden
danar las piezas de plastico.

* Limpie regularmente las ranuras de ventilacién de la carcasa
del motor para evitar que el dispositivo se sobrecaliente.

* Si el cable de alimentacién esta dafiado, sustittyalo por otro
con las mismas especificaciones. Esta tarea debe ser
realizada por un técnico cualificado o el dispositivo debe
enviarse al servicio técnico. Si se producen chispas excesivas
en el conmutador, haga que una persona cualificada
compruebe el estado de las escobillas de carbén del motor.

« El dispositivo debe almacenarse siempre en un lugar seco,
fuera del alcance de los nifios.

SUSTITUCION DE LAS ESCOBILLAS DE CARBON

Las escobillas de carbén del motor desgastadas (de menos de 5
mm), quemadas o agrietadas deben sustituirse inmediatamente.
Ambas escobillas de carbén deben sustituirse siempre al mismo
tiempo.

La sustitucion de las escobillas de carbén solo debe ser realizada por
una persona cualificada utilizando piezas originales.

Cualquier averia debe ser reparada por un centro de servicio
autorizado por el fabricante.

ESPECIFICACIONES TECNICAS
DATOS NOMINALES

Parametro Valor
Tension de alimentacion 230 VAC
Frecuencia de alimentacion 50 Hz
Potencia nominal 450 W
Velocidad de la hoja de sierra (sin 0-3000 rpm
carga)
Espesor maximo del material a 55 mm
cortar — madera
Espesor maximo del material 6 mm
cortado — metal
Recorrido de la hoja de sierra 17 mm




indice de proteccién IPX0
Clase de proteccion 1l
Peso 1,5 kg

DATOS DE RUIDO Y VIBRACIONES

Nivel de presion acustica Lpa =90,5 dB(A) K=

3 dB(A)

Nivel de potencia sonora Lwa =98,5dB(A) K=

3 dB(A)

Valor de aceleracién de vibracion an =9,424 ™S K=
(corte de la losa) 1,5™

Valor de aceleracion de vibracion an =12,086 m/s” K =
(corte de chapa metalica) 1,5 m/S

58G047 indica tanto el tipo como las especificaciones de la
maquina

Informacién sobre ruido y vibraciones

El ruido emitido por la maquina se describe mediante: el nivel de
presion acustica ponderado A Lpa Y el nivel de potencia aclstica
ponderado A Lwa (donde K indica la incertidumbre de medicion).
Las vibraciones emitidas por la maquina se describen mediante el
valor de aceleracion de vibracién an (donde K indica la
incertidumbre de medicion).

Los valores indicados en este manual: el nivel de presion acustica
Lpa , el nivel de potencia acustica Lwa y el valor de aceleracion
de vibracion an se han medido de conformidad con la norma EN
62841-2-11. El nivel de vibracion indicado an puede utilizarse para
comparar dispositivos y para una evaluacion preliminar de la
exposicion a las vibraciones.

El nivel de vibracién indicado es representativo Unicamente de las
aplicaciones basicas del dispositivo. Si el dispositivo se utiliza
para otras aplicaciones o con otras herramientas de trabajo, el
nivel de vibracién puede variar. Un mantenimiento insuficiente o
poco frecuente del dispositivo dara lugar a niveles de vibracion
mas elevados. Las razones expuestas anteriormente pueden dar
lugar a una mayor exposicién a la vibracion durante todo el
periodo de funcionamiento.

Para estimar con precision la exposicion a las vibraciones,
hay que tener en cuentalos periodos en los que el dispositivo
esta apagado o encendido pero sin utilizarse. Tras evaluar
cuidadosamente todos los factores, la exposicion total a las
vibraciones puede resultar significativamente menor.

Para proteger al usuario de los efectos de la vibracién, deben
implementarse medidas de seguridad adicionales, tales como:
mantenimiento regular del equipo y las herramientas, garantizar
que las manos se mantengan a una temperatura adecuada y una
organizacion adecuada del trabajo.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

instalaciones adecuadas. Puede obtener informacion sobre el
— reciclaje en el distribuidor del producto o en las autoridades
locales. Los residuos de aparatos eléctricos y electronicos
contienen sustancias nocivas para el medio ambiente. Los equipos
que no se reciclan suponen una amenaza potencial para el medio
ambiente y la salud humana.

Los productos eléctricos no deben desecharse con la basura
ﬁ\/ doméstica, sino que deben entregarse para su reciclaje en las

«GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spotka komandytowa,
con domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en adelante, «GTX Poland»),
informa por la presente de que todos los derechos de autor sobre el contenido de
este manual (en adelante, «<Manual»), incluyendo, entre otros, su texto, fotografias,
diagramas, dibujos, asi como su composicion, pertenecen exclusivamente a GTX
Poland y estan protegidos por la ley de conformidad con la Ley de 4 de febrero de
1994 sobre derechos de autor y derechos afines (es decir, Boletin Oficial de 2006,
n.° 90, punto 631, en su version modificada). Queda estrictamente prohibida la
copia, el procesamiento, la publicacion o la modificacion del Manual en su totalidad
o de cualquiera de sus elementos individuales con fines comerciales sin el
consentimiento expreso por escrito de GTX Poland, lo que puede dar lugar a
responsabilidades civiles y penales.

Declaracién de conformidad CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsovia

Producto: Sierra de calar

Modelo: 58G047

Nombre comercial: GRAPHITE

Numero de serie: 00001 + 99999

La presente declaracion de conformidad se emite bajo la exclusiva
responsabilidad del fabricante.

El producto descrito anteriormente cumple con los siguientes
documentos:

Directiva de maquinas 2006/42/CE

Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/UE, modificada por la Directiva
2015/863/UE

Y cumple los requisitos de las siguientes normas:
EN 62841-1:2015+A11:2022; EN
11:2016+A1:2020+A11:2024;

EN |IEC 55014-1:2021; EN |EC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021,

EN IEC 63000:2018

Esta declaracién se aplica exclusivamente a la maquina en el estado
en que fue comercializada y no cubre los componentes

afadidos por el usuario final ni las modificaciones posteriores
realizadas por este.

Nombre y direccion de la persona residente o establecida en la UE
autorizada para elaborar la documentacién técnica:

Firmado en nombre de:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia

62841-2-

Pawet Kowalski
Representante de calidad de GTX POLAND

Varsovia, 13 de junio de 2025

(et)
ORIGINAALJUHENDITE TOLGE
KETTSAAG (PUURSAAG)
58G047

HOIATUS: ENNE SELLISE ELEKTRITOORIISTA KASUTAMIST
LUGEGE KAESOLEV KASUTUSJUHEND HOOLIKALT LABI JA
HOIDKE SEDA EDASPIDISEKS KASUTAMISEKS.

HOIATUS Lugege lébi koik selle elektritdoriistaga kaasasolevad

ohutushoiatused, juhised, joonised ja tehnilised andmed.

Allpool esitatud juhiste eiramine voib pdhjustada elektriléogi,

tulekahju ja/voi tosiseid vigastusi.

Siilitage koik hoiatused ja juhised tuleviku jaoks.

o Hoidke elektritooriista selle isoleeritud kaepidemete
kiiljest, kui teete to6id, mille kdigus I6ikeriist voib puutuda
kokku varjatud juhtmestiku v6i omaenda juhtme kanssa.
Kui I6ikeriist puutub kokku pingestatud juhtme, véivad
elektritdoriista paljastatud metallosad muutuda pingestatuks ja
pdhjustada kasutajale elektril66gi.

+ Kasutage klambreid v6i muid sobivaid vahendeid, et
kinnitada ja toetada téddeldavat detaili kindlalt stabiilsel
alusel. T66deldava detaili kdes hoidmine vdi selle vastu keha
surumine muudab selle ebastabiilseks ja vdib kaasa tuua
kontrolli kaotuse.

KASUTATUD PIKTOGRAMMIDE SELGITUS:

ipl@lolE]E

=|CEm @

1. Lugege kasutusjuhendit hoolikalt

2. Kasutage isiklikke kaitsevahendeid (kaitseprillid,
kuulmiskaitse, tolmumaski)

3. 2. klassi kaitse

4. Arge visake &ra koos olmejaatmetega

5. Enne hooldus- vai remonditédde tegemist ihendage toitejuhe
vooluvdrgust lahti.

6. Kaitse seadet niiskuse eest

7. Seade vastab Euroopa Liidu maarustele.

8. EAC sertifitseerimismark.

9. Ukraina turu sertifitseerimismark.

SEADME MARGISTUSED



NNN
(™ RrRRMM Y xxxxx ™)
RRRR — valmistamis aasta
MM -valmistamiskuu
Y -taiendav tahis
XXXXX -seerianumber
NNN -taiendav méarge

EHITUS JA KASUTUS

Puur-saag on Il klassi isolatsiooniga kasielektritooriist. Seda kaitab
Uihefaasiline kommutaatormootor.

Seade on mdeldud sirgete piki- ja kaarldigete ning avade
tegemiseks puidus, puitpdhistes materjalides, plastis ja metallis
(tingimusel, et kasutatakse sobivat saeket). Kasutusalad hélmavad
renoveerimis- ja ehitustdid ning kaiki liiki kodutoid.

Arge kasutage elektritdoriista muul otstarbel kui selleks,
milleks see on ette ndhtud.

JOONISTE KIRJELDUS

Allpool esitatud numbrid viitavad kdesoleva juhendi joonistel
kujutatud toériista osadele.

Kiiruse reguleerimise nupp

Laliti

Laliti lukustusnupp

Toiteindikaator

Tolmuimejatoru

Alus

Juhikrull

Kaitse

Saeketera kinnituskang

10. Valgustus

11. Saeketera hoidik

* Pildil kujutatud toode vib tegelikust tootest erineda

CoNOGAGN=

SEADMED JA TARVIKUD
e Saeketera -1
o Kuuskantvoti -1

KASUTAMISEKS ETTEVALMISTAMINE
SAETERA PAIGALDAMINE

Uhendage elektritdoriist vooluvérgust lahti.
Saeketast saab paigaldada ja vahetada ilma tddriistadeta.

e Tommake saeketera hoidiku kangi (9) tagasi ja liikake
saeketera saeketera hoidikusse (9) nii kaugele kui véimalik
(saeketera hambad peavad olema suunatud ettepoole).

e Tahtis! Veenduge, et saeketas on digesti paigaldatud
juhikrullile (7).

e Vabastage saeketera hoidiku hoob (9) ja kontrollige, kas
saeketera on digesti paigas.

* Saeketera eemaldamine toimub paigaldamisega vastupidises
jarjekorras.

Kasutage T-kinnitussiisteemiga saeketid, nagu on naidatud
joonisel D.

TOLMU EEMALDAMINE

Toodeldava detaili pinnalt tolmu eemaldamise parandamiseks on
puur-saag varustatud oma tolmu eemaldamise ja eemaldamise
slisteemiga, mis puhastab Idikepinda. Tolmu eemaldamise ja
eemaldamise siisteem t66tab tdhusamalt, kui kaitse on alla lastud.
Lisaks on véimalik (ihendada valise laastude eemaldamise
stisteemi, nt tédkoda tolmuimeja, tolmu eemaldamise avaga (5).

« Uhendage tolmuimeja imivoolik iihendusega (5).
Veenduge, et Gihendus on tihe.

KASUTAMINE / SEADED

SISSE- JA VALJALULITAMINE
Enne puur-sae vooluvéorku iihendamist kontrollige alati, et
voolupinge vastab elektritooriista tiiiibisildil margitud pingele.

Sisseliilitamine - vajutage lilitit (2) ja hoidke seda selles asendis.
Valjaliilitamine — vabastage luliti (2). Liiliti lukk (pidev t66)
Sisseliilitamine:

« Vajutage lUlitit (2) ja hoidke seda selles asendis.
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* Vajutage luliti lukustusnuppu (3) (joonis E).

* Vabastage lUliti (2).

Viljaliilitamine:

* Vajutage ja vabastage lUliti nupp (2).

Iga kord, kui toitelllitit (2) vajutatakse, sittib to6ala valgustav LED
(10).

TOITEINDIKAATOR

Kéepid korpuse t ljel asub toiteindikaator (4), mis
siittib, kui elektritooriist on ihendatud vooluvérguga.

SAAGI KIIRUSE REGULEERIMINE

Saeketi mootori  kiirust  reguleeritakse, keerates  kiiruse
reguleerimisnuppu (1) soovitud asendisse. See vdimaldab
elektritooriista  tookiirust kohandada toddeldava materjali
omadustega. Kiiruse reguleerimisvahemik on 0 kuni 5.

Mida suurem number on naidikul (1) (joonis F), seda suurem on
puurimismasina tookiirus.

ALUSE REGULEERIMINE MITRAALLOIGETE TEOSTAMISEKS
Reguleeritav puurirpismasina alus vdimaldab teha mitre-I6ikeid
vahemikus %kuni **'(mélemas suunas).

e Lddvendage jaluse kinnituskruvisid (6) kuuskantvétmega.

e Liigutage alust (6) tahapoole ja kallutage seda vasakule voi
paremale (vahemikus 9 kuni 45" ).

« Seadke alus (6) soovitud nurga alla, liikake seda ettepoole ja
kinnitage see, pingutades kinnituskruvisid (joonis G).

Aluse nurga saab lugeda alusele margitud nurgaskaalalt. Kui

reguleerimine on |8petatud, eemaldage kuuskantvoti ja asetage

see selleks ettenahtud hoiukohale

LOIKAMINE

« Asetage aluse (6) esikiilg tasaselt Idigatava materjali peale.

e Kaivitage puurimismasin ja oodake, kuni see saavutab
maksimaalse seadistatud kiiruse.

e Liigutage puurimismasinat aeglaselt, juhtides tera eelnevalt
margitud I6ikeliini médda.

o Kuildikate mddda kdverat joont, juhtige puurimismasinat vaga
ornalt.

Loigake Uhtlaselt, pdorates tahelepanu sellele, et puurimismasinat

ei koormataks liigselt. Liigne surve terale takistab selle liikumist,

mis mdjutab negatiivselt 16ikamisjéudlust.

Kui t66 kdigus ei puutu kogu puurimismasina aluse pind

toodeldava detaili pinnaga kokku, vaid on sellest kdrgemal, on

oht, et tera murdub.

AUKU LOIKAMINE MATERJALISSE

e Puurige materjali 10 mm labim&dduga auk.

* Asetage saeketera auku ja alustage I6ikamist puuritud august.

METALLI LOIKAMINE / SAETERA TUUBID

Metalli 16ikamiseks kasutage sobivaid saeketid, millel on rohkem

hambaid.

Metalli I16ikamisel kasutage sobivat jahutusvedelikku. Metalli

I16ikamine ilma jahutuseta kiirendab tera kulumist. Allolev tabel on
abiks tera valimisel:

Hammaste arv Saeketera Kasutusalad
tolli kohta pikkus
Pehme teras, varvilised
24 "
metallid.
14 80 mm Varvilised metallid, plast.
9 Puit, vineer.
KASUTAMINE JA HOOLDUS

Enne paigaldus-, reguleerimis-, remondi- v6i hooldustéode
tegemist tommake toitejuhe vooluvorgust vilja.

HOOLDUS JA HOIDMINE

* Soovitame puhastada seadet kohe parast iga kasutamist.

* Puhastamiseks arge kasutage vett ega muid vedelikke.

e Puhastage seadet kuiva lapiga v6i puhuge seda madala
réhuga surudhuga.

o Arge kasutage puhastusvahendeid ega lahusteid, kuna need
voivad plastosadele kahju tekitada.

* Puhastage regulaarselt mootori korpuse ventilatsiooniavasid,
et valtida seadme ulekuumenemist.



e Kui toitekaabel on kahjustatud, asendage see samade
tehniliste naitajatega kaabliga. Seda t66d peab tegema
kvalifitseeritud tehnik v6i seade tuleb saata hooldusse. Kui
kommutaatoril tekib liigset sddemet, laske kvalifitseeritud isikul
kontrollida mootori siisinikharjade seisukorda.

e Seadet tuleb alati hoida kuivas kohas, lastele kattesaamatus
kohas.

SUSINIKHARJADE VAHETAMINE

Kulunud (lGhemad kui 5 mm), pdlenud voi pragunenud mootori
susinikharjad tuleb viivitamatult vahetada. Mélemad susinikharjad
tuleb alati vahetada Uiheaegselt.

Soeharjade vahetamist tohib teha ainult kvalifitseeritud isik,
kasutades originaalvaruosi.
Koik vead tuleb kdrvaldada tootja volitatud teeninduskeskuses.
TEHNILISED ANDMED
NIMITAHELIKUD ANDMED
Parameeter Vaartus
Toitepinge 230V AC
Toitesagedus 50 Hz
Nimivéimsus 450 W
Saeketera kiirus (tihikaigul) 0-3000 p/min
Léigatava materjali maksimaalne 55 mm
paksus — puit
Loéigatava materjali maksimaalne 6 mm
paksus — metall
Saeketera t6dulatus 17 mm
Kaitseklass IPX0
Kaitseklass I
Kaal 1,5 kg
MURA JA VIBRATSIOONI ANDMED
Helirbhutase Lpa =90,5 dB(A) K=
3 dB(A)
Helivéimsuse tase Lwa =98,5 dB(A) K=
3 dB(A)
Vibratsiooni kiirendusvaértus (plaadi an =9,424 m/s’ K=
I5ikamine) 1,5m/s’
Vibratsiooni kiirendusvéaértus an =12,086 m/s” K =
(metallplaadi 16ikamine) 1,5 m/®
58G047 tahistab nii masina tuiipi kui ka spetsifikatsiooni

Teave miira ja vibratsiooni kohta

Masina tekitatavat mira kirjeldavad: A-kaalutud helir6hutase Lpa
ja A-kaalutud helivdimsustase Lwa (kus K tahistab
modtemadramatust). Masina tekitatavat vibratsiooni kirjeldab
vibratsiooni  kiirendusvaartus  an (kus K tahistab
modtemaaramatust).

Kéesolevas juhendis esitatud vaartused: helirdhutase Lpa ,
helivimsustase Lwa ja vibratsiooni kiirendusvaartus an on
moddetud vastavalt standardile EN 62841-2-11. Esitatud
vibratsioonitaset an v&ib kasutada seadmete vordlemiseks ja
vibratsioonile kokkupuute esialgseks hindamiseks.

Esitatud vibratsioonitase kehtib ainult seadme pdhiliste
rakenduste puhul. Kui seadet kasutatakse muudel eesmarkidel voi
koos muude tddriistadega, vdib vibratsioonitase muutuda.
Seadme ebapiisav vdi harv hooldus pdhjustab kdrgemate
vibratsioonitasemete tekkimist. Eespool nimetatud pdhjused
voivad kogu t6baja  jooksul kaasa tuua  suurema
vibratsioonikoormuse.

Vibratsioonikoormuse tipseks hindamiseks tuleb arvesse
votta ka aegu, mil seade on vilja liilitatud voi sisse liilitatud,
kuid ei ole kasutusel. Parast koigi tegurite hoolikat hindamist
voib vibratsioonikoormuse kogusumma osutuda oluliselt
madalamaks.

Kasutaja kaitsmiseks vibratsiooni méjude eest tuleks rakendada
téiendavaid ohutusmeetmeid, nagu seadmete ja tdériistade
regulaarne hooldus, kéte sobiva temperatuuri tagamine ja t66 dige
korraldus.

KESKKONNAKAITSE

Ringlussevétu kohta saab teavet toote miilijalt v6i kohalikelt
ametiasutustelt.  Elektrija  elektroonikaseadmete  jadtmed
sisaldavad keskkonnale kahjulikke aineid. Ringlussevotuta
seadmed kujutavad endast potentsiaalset ohtu keskkonnale ja

Elektriga té6tavaid tooteid ei tohi visata olmejaatmete hulka, vaid
ﬁ\/ need tuleb anda ringlussevdtuks sobivatesse asutustesse.
—

inimeste tervisele.
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.GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa,
registrijargne asukoht Varssavis, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi: ,GTX Poland”),
teatab kéesolevaga, et koik autoridigused kaesoleva juhendi (edaspidi:
JKésiraamat”), sealhulgas muu hulgas selle tekst, fotod, diagrammid, joonised ning
selle koosseis, kuuluvad eranditult GTX Polandile ja on kaitstud seadusega
vastavalt 4. veebruari 1994. aasta seadusele autoridiguse ja sellega seotud diguste
kohta (st Seaduste Leht 2006 nr 90, punkt 631, muudetud redaktsioonis).
Késiraamatu voi selle Uksikute osade kopeerimine, to6tlemine, avaldamine voi
muutmine arilistel eesmérkidel iima GTX Polandi selgesonalise kirjaliku
ndusolekuta on rangelt keelatud ja voib kaasa tuua tsiviil- ja kriminaalvastutuse.

ELi vastavusdeklaratsioon

Tootja: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varssavi

Toode: Puzzle

Mudel: 58G047

Kaubamérk: GRAPHITE

Seerianumber: 00001 + 99999

Kaesolev vastavusdeklaratsioon on vélja antud tootja
ainuvastutusel.

Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:
Masinadirektiiv 2006/42/EU

Elektromagnetilise iihilduvuse direktiiv 2014/30/EL
RoHS-direktiiv 2011/65/EL, muudetud direktiiviga 2015/863/EL
Ja vastab jargmiste standardite nduetele:
EN 62841-1:2015+A11:2022;
11:2016+A1:2020+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN |EC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Kaesolev deklaratsioon kehtib ainult masina kohta sellises
seisukorras, milles see turule viidi, ning ei hdlma

16ppkasutaja poolt lisatud komponente ega tema poolt tehtud
hilisemaid muudatusi.

ELis elava vi asuva isiku nimi ja aadress, kellel on digus koostada
tehnilist dokumentatsiooni:

Allkirjastatud nimel:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varssavi

EN 62841-2-

Pawet Kowalski
GTX POLAND:I kvaliteediesindaja

Varssavi, 13. juuni 2025



