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®© Ersatzteilliste

Spare parts list
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® Lista de recambios
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® Zubehorbeutel
Accessory bag

® Sachet avec accessoires
® Bolsa de accessorios
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@ Sacchetto di accessori
® Saco de acessorios
Tilbeharspose
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® Tilbehgrpose
Opakowanie z osprzetem
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® Zubehor separat erhaltlich
Accessories not included

® Accessories vendus séparément

® Accesorios no incluidos

@ Accessories separaat verkrijgbaar
@ Accessori non compresi

® Accéssoirios vendidos separamente
Tilbehar som faer separat

® Tillbehor ingar ej

@ Varusteet eivat sisally

® Tillbehor folgerikke med

Wyposezenie dodatkowe

E&apTtpata pmopoulv va
ayopaoTouv EeXwpioTa

Aksesuvar ayrica satin alinabilir

@ Prislusenstvi dodavano samostatné

@ Tartozékok kiilon kaphaték
Accesoriile se pot acizitiona
si separat
AKcecoapuTe ce nopbuBaT
oTAesnHo
Pribor dobavljiv odvojeno
MNpuHaanemHocTH NpoaaroTcA
oTAenbHO
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® Zubehor separat erhaltlich ® Tillbehor ingar ej ® Tartozékok kiilon kaphaték
Accessories not included @ Varusteet eivat sisally Accesoriile se pot acizitiona

® Accessories vendus séparément ® Tillbehor folgerikke med si separat

® Accesorios no incluidos Wyposezenie dodatkowe AKcecoapuTe ce nopbuBar

@ Accessories separaat verkrijgbaar EZapTApaTa pymopouv va oTAesHO

@ Accessori non compresi ayopaoTouV EEXWPIOTA Pribor dobavljiv odvojeno

® Accéssoirios vendidos separamente Aksesuvar ayrica satin alinabilir MprHaaneHocTH NpoaatoTcA
Tilbeher som faer separat @ Prislusenstvi dodavano samostatné oTAeNbHO

6903000

6904 000
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6903 000, 6904 000

max. 66 mm
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EINLEITUNG

* ACHTUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen, die mit dem MASTER cut 1500 und den verwendeten Elektrowerkzeugen
mitgeliefert wurden. Versaumnisse bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand und/oder
schwere Verletzungen verursachen.

* Bewahren Sie die Bedienungsanleitung fiir die Zukunft sicher auf.

TECHNISCHE DATEN

Abmessungen aufgebaut: 780 x 520 x 863 mm (Breite x Tiefe x Hohe)
Abmessungen geklappt: 1335 x 520 x 260 mm

Arbeitsflache: 780 x 500 mm

Max. Werkstiickhohe: Tischkreisséage 60 mm

Max. Schnittbreite mit Parallelanschlag: Tischkreissage 375 mm
Bohrungsdurchmesser der Spannldcher: 20 mm

Belastbarkeit: 200 kg

Gewicht: 17 kg

SYMBOLE UND BEDEUTUNG

Nicht zum Schneiden von Brennholz verwenden.

Verwenden Sie ausschlieBlich Handkreissagen

. . . .
Anleitung/Hinweise lesen! mit einer maximalen Schnitttiefe von 70 mm.

Verwenden Sie ausschlieBlich Handkreissagen

ie ei i (¢}
Tragen Sie eine Schutzbrille. l max. mit einem maximalen S&égeblattdurchmesser von 200 mm.
200 mm
.4
max@mm Stellen Sie die Schnitttiefe der Handkreissage vor jedem Schnitt so ein,

Tragen Sie Gehérschutz.

"‘”‘{F-'" dass das Kreissageblatt maximal 4 mm aus dem Werkstiick herausragt.

Tragen Sie eine Staubschutzmaske. Verwenden Sie ausschlieBlich Handkreissagen mit Spaltkeil.

Verwenden Sie ausschlieBlich Maschinen
mit einer maximalen Leistung von 2760 W.

Stecker ziehen

it O Das jeweils gekennzeichnete Piktogramm bezieht sich auf die
Zur allgemeinen Information Grundplattenabmessungen der Handkreissage (kleinere- bzw.
@ groBere Grundplattenabmessungen).
MONTAGEWERKZEUG
1 Inbusschliissel: SW 5 2 Schraubendreher: PH 1, PH 2 3 Sechskantschliissel: SW 8, 10, 13
‘ (im Lieferumfang enthalten) 9 (nicht im Lieferumfang enthalten) (nicht im Lieferumfang enthalten)

BESTIMMUNGSGEMASSER GEBRAUCH

Der MASTER cut 1500 ist ein multifunktioneller Werk- und Maschinentisch. Er eignet sich fiir:

« die Montage einer Handkreissage mit Spaltkeil auf der Maschinenplatte mit max. 200 mm Sageblattdurchmesser und bis max. 70 mm Schnitttiefe.
Verwenden Sie nur Sdgen innerhalb der genannten maximalen GrundplattenmaBe (siehe Bild 18). Er ist somit eine stationare Tischkreissage.

« den Einsatz als Kreissagetisch fiir Handkreissagen ohne Spaltkeil. AusschlieBlich in Verbindung mit dem Zubeh6r separater Spaltkeil,
Art.-Nr. 6903000 mit max. 160 mm Sageblattdurchmesser und einer Schnittbreite von min. 2,4 mm.

« den Einsatz als Kreissagetisch fiir Handkreissagen ohne Spaltkeil. AusschlieBlich in Verbindung mit dem Zubehér separater Spaltkeil,
Art.-Nr. 6904000 mit Sdgeblattdurchmessern von min. 161 mm bis max. 200 mm, einer Schnittbreite von min. 2,4 mm und bis max. 66 mm
Schnitttiefe.

* den Einsatz als Stichsagentisch.

« den Einsatz als Frastisch ausschlieBlich in Verbindung mit dem Parallel-Frasanschlag Art.-Nr. 6901000 und fiir Oberfrasen mit 230 V
und maximal 1800 W. Verwenden Sie keine Fraser mit einem Durchmesser von mehr als 27 mm!

* Einsatz als Arbeitstisch zum Bearbeiten von Werkstiicken (z. B. Bohren, Schleifen, etc.).

* Es miissen die Herstellerangaben und die Sicherheitshinweise der verwendeten Maschinen sowie die Sicherheitshinweise des Maschinentisches
eingehalten werden.

* Bitte beachten Sie im Falle der Entsorgung des MASTER cut 1500 lhre 6rtlichen Entsorgungsvorschriften.

Fiir Schdaden und Unfélle bei nicht bestimmungsgem&Bem Gebrauch haftet der Benutzer.
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ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

* Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und gut beleuchtet. Unordnung oder unbeleuchtete Arbeitsbereiche konnen zu Unféllen fiihren.

* Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in explosionsgefahrdeter Umgebung, in der sich brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Staube befinden.
Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die den Staub oder die Dampfe entziinden kénnen.

Halten Sie Kinder und andere Personen wéhrend der Benutzung des Elektrowerkzeugs fern. Bei Ablenkung kénnen Sie die Kontrolle liber das
Gerat verlieren.

Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeugs muss in die Steckdose passen. Der Stecker darf in keiner Weise verandert werden. Verwenden Sie
keine Adapterstecker gemeinsam mit schutzgeerdeten Elektrowerkzeugen. Unveranderte Stecker und passende Steckdosen verringern das Risiko
eines elektrischen Schlages.

Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder Nasse fern. Das Eindringen von Wasser in ein Elektrowerkzeug erhoht das Risiko eines elektrischen
Schlages.

Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien arbeiten, verwenden Sie nur Verldngerungskabel, die auch fiir den AuBenbereich geeignet sind.
Die Anwendung eines fiir den AuBenbereich geeigneten Verlangerungskabels verringert das Risiko eines elektrischen Schlages.

Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeugs in feuchter Umgebung nicht vermeidbar ist, verwenden Sie einen Fehlerstromschutzschalter. Der Einsatz
eines Fehlerstromschutzschalters vermindert das Risiko eines elektrischen Schlages.

Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun, und gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen Sie kein

Elektrowerkzeug, wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit
beim Gebrauch des Elektrowerkzeugs kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

Tragen Sie geeignete persénliche Schutzausriistungen: Gehérschutz, Schutzbrille, Staubmaske bei stauberzeugenden Arbeiten, Schutzhandschuhe
beim Bearbeiten rauer Materialien und beim Werkzeugwechsel.

Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schraubenschliissel, bevor Sie das Elektrowerkzeuq einschalten. Ein Werkzeug oder Schliissel, der sich in
einem drehenden Gerateteil befindet, kann zu Verletzungen fiihren.

Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck. Halten Sie Haare, Kleidung und Handschuhe fern von sich
bewegenden Teilen. Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare knnen von sich bewegenden Teilen erfasst werden.

Verwenden Sie immer die Schutzhaube mit Staubabsaugungd.

Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen Schalter defekt ist. Ein Elektrowerkzeug, das sich nicht mehr ein- oder ausschalten lasst, ist gefahrlich
und muss repariert werden.

Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge auBerhalb der Reichweite von Kindern auf. Lassen Sie Personen das Gerét nicht benutzen, die mit
diesem nicht vertraut sind oder diese Anweisungen nicht gelesen haben. Elektrowerkzeuge sind gefahrlich, wenn Sie von unerfahrenen Personen
benutzt werden.

Priifen Sie vor Arbeitsbeginn die Funktionsfahigkeit der Gerdte und Werkzeuge. Arbeiten Sie nie mit beschadigtem oder stumpfem Werkzeug.
Lassen Sie Ihr Elektrowerkzeug nur von qualifiziertem Fachpersonal und nur mit Original-Ersatzteilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die
Sicherheit des Elektrowerkzeugs erhalten bleibt.

Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/oder den Akkupack aus dem Elektrowerkzeuq, bevor Sie Geréteeinstellungen vornehmen oder
Zubehorteile wechseln. Unbeabsichtigtes Starten des Elektrowerkzeugs ist ein Grund fiir Unfélle.

Bauen Sie den Maschinentisch richtig auf, bevor Sie das Elektrowerkzeug einbauen. Richtiges Aufbauen ist wichtig, um ein Zusammenbrechen zu
verhindern.

Befestigen Sie das Elektrowerkzeug sicher an der Maschinenplatte, bevor Sie es benutzen. Ein Verrutschen des Elektrowerkzeugs auf der
Maschinenplatte kann zum Verlust der Kontrolle fiithren.

Stellen Sie den Maschinentisch auf eine feste, ebene und waagerechte Flidche. Wenn der Maschinentisch verrutschen oder wackeln kann, kann das
Elektrowerkzeug oder das Werkstiick nicht gleichmaBig und sicher gefiihrt werden.

Uberlasten Sie den Maschinentisch nicht und verwenden Sie ihn nicht als Leiter oder Geriist. Uberlastung oder Stehen auf dem Maschinentisch
kann dazu fiihren, dass sich der Schwerpunkt des Tisches nach oben verlagert und der Tisch umkippt.

Bearbeiten Sie keine anderen Materialien als Holz oder leicht zerspanbare Kunststoffe. Ausnahme: Nur mit der Stichsage diirfen bei geeignetem
Sageblatt auch leicht zerspanbare Metalle (z. B. Aluminium) bearbeitet werden.

Lose Splitter, Spane oder dhnliche Werkstoffteile diirfen aus der Ndhe des laufenden Séageblattes nicht von Hand entfernt werden!

Die verwendeten Maschinen miissen der DIN EN 60745-1 entsprechen. Gerate ab dem Baujahr 1995 miissen ein CE-Zeichen haben.

Séagen Sie nicht ,freihandig”, d. h. fiihren Sie das Werkstiick nicht nur von Hand, sondern verwenden Sie den Parallelanschlag oder Winkelanschlag.
Achten Sie darauf, dass Ihre Hande beim Auf- und Zusammenklappen des Tisches, sowie beim Einsetzen der Maschinenplatte

nicht gequetscht werden.

Achten Sie darauf, dass vor Beginn jedes Sdge- oder Frasvorganges keine Gegenstande auf der Arbeitsplatte liegen.

Sageblatter diirfen nach dem Ausschalten des Antriebs nicht durch seitliches Gegendriicken gebremst werden!

Benutzen Sie Werkzeuge nur fiir ihren eigentlichen Bestimmungszweck.

Nur einwandfreie Sageblatter verwenden; der Grundkorper darf nicht dicker und die Schréankung nicht schmaler sein als die Dicke des Spaltkeils.
Kontrollieren Sie regelmaBig, ob alle Schrauben fest angezogen sind!

Verwenden Sie Ihren Arbeitstisch nie unsachgemaB oder zweckentfremdet!

Alle Gegenstande, die nicht benétigt werden, vom Arbeitstisch entfernen.

Nicht zum Schneiden von Brennholz verwenden.

Verwenden Sie den Maschinentisch nicht zum Sagen von Rundholz.

Das Ein-/Ausschalten der verwendeten Elektrowerkzeuge darf nur liber den Sicherheitsschalter erfolgen.

Benutzen Sie zur dauerhaften Fixierung des Gerateschalters in der ,,AN“-Stellung nur die beiliegende Einschaltklemme.

Verwenden Sie beim Bearbeiten von schmalen Werkstiicken unbedingt einen Schiebestock.

Hangen Sie den Schiebestock bei Nichtbenutzung zur Aufbewahrung an den vorgesehenen Halter (Bild 8).

Stellen Sie sicher, dass die beiden schwenkbaren Halter zur Sicherung der Tischbeine mit den Sicherungsbolzen in den Bohrungen im Seitenteil
sitzen und die Griffschrauben fest angezogen sind (Bild 15.3).

Stellen Sie vor der Inbetriebnahme sicher, dass die Handkreissage, Oberfrase oder Stichsdge ordnungsgemaB auf der Maschinenplatte befestigt ist
und dass die Maschinenplatte sicher in der Aussparung des Maschinentisches eingeklickt und der Inbusschliissel zur zusatzlichen Sicherung
eingesteckt ist (Bild 17.3).

Verwenden Sie den Sagetisch nicht bei Regen im Freien.

Beachten Sie die maximalen Werkstiickabmessungen (siehe Technische Daten).
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SICHERHEITSHINWEISE FUR KREISSAGEN

* Beachten Sie neben diesen maschinenspezifischen Sicherheitshinweisen unbedingt die Sicherheitshinweise der verwendeten Handkreissage.

* Verwenden Sie nur Handkreissdgen mit Spaltkeil, max. 200 mm Sageblattdurchmesser und bis max. 70 mm Schnitttiefe.

* Verwenden Sie nur Sdagen innerhalb der genannten maximalen GrundplattenmaBe (Bild 18).

» Verwenden Sie die Tischkreissdge nur mit ordnungsgeman befestigter Schutzhaube.

+ ACHTUNG: Uberpriifen Sie, ob das Kreissigeblatt parallel zur Offnung im Sdgespalt montiert ist, gegebenenfalls muss die Handkreissége
neu ausgerichtet werden.

« Stiitzen Sie lange Werkstiicke an der Abnahmeseite ab, sodass diese waagerecht aufliegen; z. B. mit einem wolfcraft Rollenbock (Art.-Nr. 6119973).

* Vermeiden Sie eine Uberlastung der Handkreissige.

* Verwenden Sie keine Schleifscheiben.

* Verwenden Sie nur empfohlene Sageblatter und wahlen Sie diese abhéngig vom zu sdagenden Werkstoff aus.

* GEFAHR: Kommen Sie mit ihren Hénden nicht in den Ségebereich und an das Ségeblatt.

* Greifen Sie nicht unter das Werkstiick. Die Schutzhaube kann Sie unter dem Werkstiick nicht vor dem Sageblatt schiitzen.

 Passen Sie die Schnitttiefe an die Dicke des Werkstiicks an. Es sollte weniger als eine volle Zahnhohe unter dem Werkstiick sichtbar sein.

* Seien Sie immer darauf vorbereitet, dass beim Sagen das Werkstiick vom Sageblatt erfasst werden kann und gegen den Bediener geschleudert
werden kann.

* Ein Riickschlag ist das Ergebnis falscher und/oder ungeeigneter Anwendung der Sage. Er kann durch geeignete VorsichtsmaBnahmen, wie
nachfolgend beschrieben, verhindert werden.

* Halten Sie die Sage mit beiden Handen fest und bringen Sie lhre Arme in eine Stellung, in der Sie die Riickschlagkréfte abfangen kénnen. Halten
Sie sich immer seitlich des Sdgeblattes, nie das Sdgeblatt in eine Linie mit lhrem Korper bringen. Bei einem Riickschlag kann die Kreissage
riickwarts springen, jedoch kann die Bedienperson durch geeignete VorsichtsmaBnahmen die Riickschlagkrafte beherrschen.

« Falls das Sageblatt verklemmt oder Sie die Arbeit unterbrechen, schalten Sie die Sdge aus und halten Sie sie im Werkstoff ruhig, bis das Sageblatt
zum Stillstand gekommen ist. Versuchen Sie nie, die Sdge aus dem Werkstiick zu entfernen oder sie riickwarts zu ziehen, solange das Ségeblatt
sich bewegt, sonst kann ein Riickschlag erfolgen. Ermitteln und beheben Sie die Ursache fiir das Verklemmen des Sageblattes.

* Wenn Sie eine Sage, die im Werkstiick steckt, wieder starten wollen, zentrieren Sie das Sdgeblatt im Sdgespalt und iiberpriifen Sie, ob die
Sdgezahne nicht im Werkstiick verhakt sind. Klemmt das Sageblatt, kann es sich aus dem Werkstiick herausbewegen oder einen Riickschlag
verursachen, wenn die Sdge erneut gestartet wird.

* Stiitzen Sie groBe Platten ab, um das Risiko eines Riickschlags durch ein klemmendes Sdgeblatt zu vermindern. GroBe Platten kénnen sich unter
ihrem Eigengewicht durchbiegen. Platten miissen auf beiden Seiten abgestiitzt werden, sowohl in Nahe des Sagespalts als auch an der Kante.

* Verwenden Sie keine stumpfen oder beschadigten Sageblatter. Sdgeblatter mit stumpfen oder falsch ausgerichteten Zahnen verursachen durch
einen zu engen Sdgespalt eine erhohte Reibung, Klemmen des Sageblattes und Riickschlag.

« Ziehen Sie vor dem Ségen die Schnitttiefen- und Schnittwinkeleinstellungen fest. Wenn sich wahrend des Sagens die Einstellungen verandern,
kann sich das Sageblatt verklemmen und ein Riickschlag auftreten.

* Seien Sie besonders vorsichtig bei ,Tauchschnitten” in bestehende Wande oder andere nicht einsehbare Bereiche. Das eintauchende Séageblatt

kann beim Sagen in verborgenen Objekten blockieren und einen Riickschlag verursachen.

* Verwenden Sie zum Schlitz- und Fugenségen immer den Schiebestock, da das Sdgeblatt nicht sichtbar ist.

SICHERHEITSHINWEISE FUR STICHSAGEN

» Beachten Sie neben diesen maschinenspezifischen Sicherheitshinweisen unbedingt die Sicherheitshinweise der verwendeten Stichsage.
* Arbeiten Sie nicht mit einer beschadigten Stichsage.
* Vermeiden Sie eine Uberlastung der Stichsige.

ACHTUNG: VERWENDUNG ALS FRASTISCH AUSSCHLIESSLICH IN VERBINDUNG

MIT DEM PARALLEL-FRASANSCHLAG ART. NR 6901000

SICHERHEITSHINWEISE FUR OBERFRASEN

Beachten Sie neben diesen maschinenspezifischen Sicherheitshinweisen unbedingt die Sicherheitshinweise der verwendeten Oberfrase.

Seien Sie immer darauf vorbereitet, dass beim Frasen das Werkstiick unerwartet und plétzlich auBer Kontrolle geraten und zuriickschlagen kann.

Verwenden Sie den Maschinentisch nicht zum Bogenfrasen!
« Fiihren Sie Frasarbeiten daher ausschlieBlich mit dem als Zubehér erhéltlichen Parallel-Frésanschlag (Art.-Nr. 6901000) durch, um Riickschlége

sowie eine Beriihrung des Frasers mit der Hand zu verhindern.

Beachten Sie die Original-Bedienungsanleitung des Parallel-Frasanschlags (Art.-Nr. 6901000) zur korrekten Montage.

Verwenden Sie keine Oberfrasen mit mehr als 1800 W und mehr als 230 V.

Verwenden Sie keine Fraser mit einem Durchmesser von mehr als 27 mm!

Beachten Sie, dass der Vorschub nur gegen die Drehrichtung des Frasers erfolgen darf.

Wabhlen Sie die mitgelieferten Einlegeringe im Verhaltnis zur GréBe des Fraswerkzeugs aus. Fiir ein sicheres Arbeiten muss der kleinstmégliche

Einlegering verwendet werden.

Verwenden Sie nur scharfe, gewartete und nach den Angaben des Werkzeugherstellers eingestellte Fraswerkzeuge.

Beachten Sie bei den verwendeten Geraten und Werkzeugen, die auf dem Produkt, der Verpackung oder in der Bedienungsanleitung
angegebenen Daten liber Min.-/Max.-Drehzahl und Drehrichtung.

Beachten Sie, dass eine falsche Verwendung von Fraswerkzeugen, Werkstiick und Vorrichtungen zur Werkstiickfiihrung zu einer gefahrlichen
Situation fithren kann.

Halten Sie wéhrend des Frasens am Anschlag die Hande fern vom Fréaswerkzeug.

Verwenden Sie sofern méglich beim Frasen die Tischdruckschuhe zuséatzlich zum Parallel-Frasanschlag.

Stiitzen Sie lange Werkstiicke auf der Abnahmeseite ab, um gefahrliche Situationen durch unkontrolliertes Abkippen zu verhindern. Die
Abstiitzung muss stabil stehen und dieselbe Hohe wie der Maschinentisch aufweisen, z. B. der Rollenbock (Art.-Nr. 6119973).

Bearbeiten Sie nur Werkstiicke, die aufgrund ihrer Gr6Be und ihres Gewichtes von einer Person sicher gehalten und gefiihrt werden kénnen.
Wahlen Sie dem Werkzeug und dem Werkstiick entsprechend die richtige Drehzahl aus. In der Bedienungsanleitung lhrer Oberfrase finden Sie
genaue Drehzahlabmessungen.

Beachten Sie die maximalen Werkstiickabmessungen (siehe Technische Daten).
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LIEFERUMFANG
Packen Sie den MASTER cut 1500 aus dem Karton aus und tberpriifen Sie den Inhalt auf Vollstandigkeit aller abgebildeten Teile (Bild 1, Bild 2).

GRUNDMONTAGE

Tischaufbau: Legen Sie das Tischoberteil auf einen ebenen, sauberen Untergrund. Befestigen Sie das vordere Beinpaar und die untere Strebe wie
abgebildet mit allen Befestigungsteilen. Achten Sie darauf, dass die beiden Verriegelungshebel in den Haltelchern sitzen und die beiden
Griffschrauben fest angezogen sind (Bild 3.1). AnschlieBend montieren Sie das hintere Beinpaar und die zweite untere Strebe. Befestigen Sie nun die
beiden Querstreben an dem vorderen feststehenden Beinpaar, anschlieBend das hintere Beinpaar nach oben schwenken und das andere Ende der
beiden Querstreben montieren (Bild 3.2). Stecken Sie nun wie abgebildet die zwei FuBpuffer mit Rollen auf das hintere Beinpaar, die beiden anderen
auf das vordere Beinpaar (Bild 3.3).

ACHTUNG: Achten Sie darauf das die mit einem Hinweis markierten Befestigungsteile nur so weit angezogen sind, dass der Tisch mit leichtem
Widerstand zusammengeklappt werden kann. Uberpriifen Sie immer, dass die beiden Sicherungshalter eingerastet sind und beide
Griffschrauben fest angezogen sind.

Der Tisch kann nun auf die Beine gestellt werden.

ACHTUNG: Achten Sie darauf, dass Ihre Hande beim Auf- und Zusammenklappen des Tisches, sowie beim Schwenken der Maschinenplatte
nicht gequetscht werden.

Schraubstock: Montieren Sie wie abgebildet den Schraubstock am Maschinentisch. Der Schraubstock kann auf der rechten oder der linken Seite
montiert werden (Bild 4).

Sicherheitsschalter: Montieren Sie wie abgebildet den Sicherheitsschalter am Maschinentisch (Bild 5).

Schutzhaube: Montieren Sie die zuerst die Einzelteile der Schutzhaube. AnschlieBend den Schutzhaubenhalter mit der Fiihrung in das
Aluminiumprofil einschieben und die beiden Inbusschrauben mit dem Inbusschliissel festziehen (Bild 6).

Einschaltklemme: Verknoten Sie das eine Ende der Schnur mit dem Loch der Einschaltklemme, das andere Ende verknoten Sie mit dem
Schutzhaubenbiigel (Bild 7).

Schiebestock: Den Schiebestock auf den Halter stecken (Bild 8).

Winkelanschlag: Montieren Sie wie abgebildet den Winkelanschlag (Bild 9). Abhédngig von der Werkstiickh6he muss der Aluminiumanschlag
ummontiert werden. Bei einer Werkstiickhhe von mindestens 15 mm hochkant (Bild 9.1), bei einer Werkstiickh6he von maximal 15 mm liegend
(Bild 9.1). Der Winkelanschlag fiihrt Werkstiick in der Fiihrungsnut (Bild 9.3).

Parallelanschlag: Montieren Sie wie abgebildet den Anschlaghalter (Bild 10.1). Die beiden Schrauben und Vierkantmuttern nur lose montieren
(Bild 10.2). Den Aluminiumanschlag wie abgebildet einschieben und die Schrauben festziehen (Bild 10.3). AnschlieBend den Parallelanschlag in die
Flihrung einschieben und die Griffschraube festziehen (Bild 10.4).

ACHTUNG: Verriegeln der Maschinenplatte: Der Inbusschliissel dient zur Sicherheitsverriegelung der Maschinenplatte und muss vor jedem Arbeiten

mit dem Tisch wie abgebildet eingesteckt werden, dargestellit als Position ,lock” (Bild 11).

Einlegeringe: Die beiden Einlegeringe dienen zur lhrer Sicherheit beim Oberfrasen. Wahlen Sie immer den kleinstmoglichen Einlegering zum
verwendetem Fraser (Bild 12).

Spannpratzen: Stecken Sie die Spannpratzen in die vorgebohrten Lécher, sie dienen im Verbindung mit dem Schraubstock zur Fixierung lhrer
Werkstiicke.

ZUSAMMENKLAPPEN UND AUFKLAPPEN DES TISCHES
ACHTUNG: Ziehen Sie vor dem Zusammenklappen des Tisches unbedingt den Netz- und den Geratestecker vom Sicherheitsschalter ab!

Zusammenklappen: Beide Griffschrauben soweit I6sen, dass die beiden Verriegelungshebel zuriickgezogen und gedreht werden kénnen (Bild 14.1).
AnschlieBend den Tisch in Pfeilrichtung klappen. Achten Sie zu Ihrer Sicherheit darauf, dass sich wie abgebildet ein FuB am FuBpuffer befindet damit
der Tisch nicht wegrutschen kann (Bild 14.2). Die Laufrollen in den FuBpuffern dienen zum leichten Transport (Bild 14.3).

Aufklappen: Den Tisch mit beiden Handen festhalten und den FuB wie abgebildet am FuBpuffer positionieren (Bild 15.1). Schwenken Sie nun den
Tisch in einer Bewegung in Pfeilrichtung bis er ganz aufgeklappt ist (Bild 15.2). AnschlieBend mit einer Hand die Vorderkante des Tisches
herunterdriicken damit das Oberteil leicht einrastet. Die beiden Verriegelungshebel in die Locher einstecken und beide Griffschrauben festziehen

(Bild 15.3).

VORBEREITUNG ZUR MASCHINENAUFNAHME
ACHTUNG: Das Offnen und SchlieBen der Maschinenplatte wird an dieser Stelle vor dem Arbeiten beschrieben und ist bei jedem
Maschinenwechsel zu Befolgen!

Offnen der Maschinenplatte fiir Montagearbeiten: Entnehmen Sie den Inbusschliissel der Sicherheitsverriegelung. Beide Kunststoffhebel nach oben
schwenken und die Maschinenplatte an den beiden Hebeln leicht anheben. Die Maschinenplatte in Pfeilrichtung bis zur Vertikale schwenken und
nach vorne bis zum Anschlag schieben. AnschlieBend die Maschinenplatte soweit schwenken, bis diese sicher auf dem Tisch aufliegt (Bild 16).
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ACHTUNG: Achten Sie unbedingt darauf, dass lhre Finger bei Arbeiten an der Maschinenplatte nicht unter die Maschinenplatte gelangen
(Verletzungsgefahr).

SchlieBen der Maschinenplatte nach erfolgter Maschinenmontage: Die Maschinenplatte leicht anheben. AnschlieBend gleichzeitig ganz nach hinten
ziehen und bis zum hinteren Anschlag in die Vertikale bringen. Die Maschinenplatte an den beiden Kunststoffhebeln festhalten und die
Maschinenplatte bis zur Einrastposition in Pfeilrichtung schwenken. Die Maschinenplatte von oben einrasten und beide Kunststoffhebel schlieBen.
Stecken Sie jetzt den Inbusschliissel wieder in die Sicherheitsbuchse zur Verriegelung der Maschinenplatte (Bild 17).

MONTAGE DER HANDKREISSAGE

Offnen Sie die Maschinenplatte wie in Bild 16 beschrieben.

Einsetzbare Handkreissdgen: Entnehmen Sie die maximalen Abmessungen der einsetzbaren Handkreissagen aus (Bild 18). Verwenden Sie nur
Handkreissdgen mit Spaltkeil, max. 200 mm S&geblattdurchmesser und bis max. 70 mm Schnitttiefe.

Montage und Ausrichtung der Handkreissdge: Ziehen Sie die Pendelschutzhaube der Handkreissage zuriick und setzen die Maschine mittig auf den
Sagespalt. Losen Sie die Schnitttiefenarretierung der Handkreissage und fahren die Schnitttiefe voll aus (Bild 18.2). Ziehen Sie die
Schnitttiefenarretierung fest. Richten Sie die Handkreissage mittig und parallel zum Sagespalt aus.

ACHTUNG: Priifen Sie jetzt den Abstand des vordersten Kreissdgeblattzahnes zur vorderen Kante des Sagespaltes. Dieser Abstand muss weniger
als 20 mm betragen.

Montagebeispiel fiir Maschinen mit kleineren Grundplatten.

Nach dem Ausrichten der Maschine montieren Sie zuerst die beiden Seitenanschlidge so, dass diese vollflachig in Kontakt mit der Grundplatte der
Maschine sind. AnschlieBend montieren Sie die beiden Spannpratzen (Bild 18.3). Befestigen Sie nun eine Seite der Grundplatte. Montieren Sie hierzu
zuerst den Winkelhalter mit zwei Seitenanschldgen. Achten Sie auf vollflaichigen Kontakt mit der Grundplatte. AnschlieBend auf der
gegeniiberliegenden Seite analog einen Winkelhalter mit zwei Seitenanschlagen montieren. Montieren Sie jetzt die beiden Spannpratzen (Bild 18.4).
Die beiden Spannpratzen miissen soweit méglich in Richtung der langeren Seite der Grundplatte montiert werden.

Montagebeispiel fiir Maschinen mit gréBeren Grundplatten.
Nach dem Ausrichten der Maschine montieren Sie zuerst die beiden Seitenanschlage so, dass diese vollflachig in Kontakt mit der Grundplatte der

Maschine sind. AnschlieBend montieren Sie die beiden Spannpratzen (Bild 18.5 c). Montieren Sie zwei Seitenanschldge soweit moglich in Richtung
der langeren Seite der Grundplatte (Bild 18.5 d). Montieren Sie nun den Winkelhalter mit einem Seitenanschlag und zuséatzlich mit Schraube, Scheibe,
Sicherungsscheibe und Mutter (Bild 18.5 b). AnschlieBend montieren Sie den Spannpratzen. AnschlieBend auf der gegeniiberliegenden Seite analog
einen Winkelhalter mit einem Seitenanschlag und zuséatzlich mit Schraube, Scheibe, Sicherungsscheibe und Mutter montieren (Bild 18.5 b). Zum
Abschluss montieren Sie den Spannpratzen (Bild 18.5 a).

SchlieBen und verriegeln Sie nun die Maschinenplatte wie in Bild 17 beschrieben.

ACHTUNG: Uberpriifen Sie, noch einmal ob das Kreissigeblatt parallel zur Offnung im Sigespalt montiert ist, gegebenenfalls muss die Handkreissige
neu ausgerichtet werden.

Anschluss an die Stromversorgung: Stecken Sie den Geratestecker der Handkreissége in den Sicherheitsschalter und ein Verlangerungskabel vom
Sicherheitsschalter aus in die Netzsteckdose (Bild 19.1). Verlangerungskabel nicht inbegriffen.

ACHTUNG: Vor erstmaliger Inbetriebnahme Thermoschalter driicken! Nach Stromunterbrechung infolge von Uberspannung, Thermoschalter nach
einer Wartezeit von 5 - 10 Min. driicken. AnschlieBend kann der EIN/ON Schalter betatigt werden (Bilder 19.2, 19.3).

Am Sicherheitsschalter die rote Taste (AUS) driicken. AnschlieBend die Einschaltklemme an der Handkreissage montieren (Bild 19.4). Driicken Sie
nun die griine Taste (EIN) und liberpriifen Sie den Freilauf des Sageblattes in der Spalteinlage (Bild 19.6), anschlieBend wieder die rote Taste (AUS)
driicken (Bild 19.7).

ACHTUNG: Ziehen Sie grundsatzlich den Netzstecker bei Nichtnutzung und beim Zusammenklappen des Tisches.

Der MASTER cut 1500 ist nun einsatzbereit.

STATIONARES SAGEN MIT DER HANDKREISSAGE
ACHTUNG: Immer mit Schutzhaube arbeiten und verwenden Sie die Staubabsaugung an der Schutzhaube.

Sdagen mit dem Winkelanschlag

Schieben Sie den Winkelanschlag in die Fiihrung (Bild 20.1). Achten Sie darauf, dass das schwarze Ende des Anschlags so nah wie méglich unter der
Schutzhaube lauft, um ein Anheben der Haube zu gewabhrleisten (Bild 20.2). Ziehen Sie nun den Winkelanschlag zuriick und legen Sie das Werkstiick
am Winkelanschlag an. Schalten Sie die Handkreissége am Sicherheitsschalter an. Schieben Sie wie abgebildet das Werkstiick mit einer Hand am
Winkelanschlag, die andere Hand am Werkstiick in Pfeilrichtung zum Kreissageblatt (Bild 20.3), bis das Werkstiick komplett durchgesagt ist.
AnschlieBend die Handkreissage liber den Sicherheitsschalter wieder ausschalten.

ACHTUNG: Achten Sie immer darauf, dass lhre beiden Hande in ausreichendem Abstand vom Kreisségeblatt entfernt sind (Verletzungsgefahr).
ACHTUNG: Die Lange der Werkstiicke, mittig vom Sagespalt bis zum Schutzhaubenbiigel darf max. 330 mm betragen.

Mit dem Winkelanschlag kénnen Sie Werkstiicke im Winkel von 0° - 65° sdgen. Hierzu die Griffschraube l6sen, den gewiinschten Winkel einstellen
und die Griffschraube wieder fest anziehen (Bild 20.4). AnschlieBend Sdgen wie in den Bildern 20.1 bis 20.3 beschrieben.

Sdgen mit dem Parallelanschlag

Stecken Sie den Parallelanschlag mit gedffneter Griffschraube in die Fiihrung. Schieben Sie den Parallelanschlag bis nahe an die Schutzhaube heran.
Uberpriifen Sie das der Aluminiumanschlag auf keinen Fall weiter als der letzte sichtbare Zahn des Kreissigeblattes herausragt (Bild 21.1). In diesem
Fall die Befestigungsschrauben l6sen, den Anschlag etwas zuriickziehen und anschlieBend die Schrauben wieder festziehen.
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Stellen Sie jetzt die gewiinscht Schnittbreite ein und ziehen die Griffschraube fest. Schalten Sie nun die Handkreissdge am Sicherheitsschalter an.
Schieben Sie wie abgebildet das Werkstiick in Pfeilrichtung zum Kreissageblatt (Bild 21.2) bis das Werkstiick komplett durchgesagt ist. AnschlieBend
die Handkreissage liber den Sicherheitsschalter wieder ausschalten. Bei schmalen Werkstiicken ist unbedingt der mitgelieferte Schiebestock zu
verwenden (Bild 21.3).

ACHTUNG: Die Lange der Werkstiicke, mittig vom Sagespalt bis zum Parallelanschlag darf max. 375 mm betragen und mittig vom Sagespalt
bis zum Schutzhaubenbiigel max. 330 mm (Bild 21.4).

Vertikale Gehrungsschnitte
Bei vertikalen Gehrungsschnitten muss die Handkreissage neu ausgerichtet werden. Stellen Sie den gewiinschten Gehrungswinkel an der

Handkreissége ein. Ziehen Sie die Pendelschutzhaube der Handkreissage zuriick und setzen die Maschine mittig auf den Sagespalt. Losen Sie die
Schnitttiefenarretierung der Handkreissage und fahren die Schnitttiefe voll aus. Ziehen Sie die Schnitttiefenarretierung fest. Richten Sie die
Handkreissdge mittig und parallel zum Sagespalt aus (Bilder 22.1, 22.2).

ACHTUNG: Priifen Sie jetzt den Abstand des vordersten Kreisséageblattzahnes zur vorderen Kante des Sagespaltes. Dieser Abstand muss weniger
als 20 mm betragen (Bild 22.3).

Nach dem Ausrichten der Maschine montieren Sie zuerst die beiden Seitenanschlage so, dass diese vollflachig in Kontakt mit der Grundplatte der
Maschine sind. AnschlieBend montieren Sie die beiden Spannpratzen (Bild 22.4 a). Befestigen Sie nun eine Seite der Grundplatte. Montieren Sie
hierzu zuerst den Winkelhalter mit zwei Seitenanschldgen. Achten Sie auf voliflaichigen Kontakt mit der Grundplatte. AnschlieBend auf der
gegeniiberliegenden Seite analog einen Winkelhalter mit zwei Seitenanschlagen montieren. Montieren Sie jetzt die beiden Spannpratzen. Die
beiden Spannpratzen miissen soweit méglich in Richtung der langeren Seite der Grundplatte montiert werden (Bild 22.4 b). Hinweis: Bei groBeren
Grundplatten verfahren Sie mit der Befestigung wie auf Seite 15 beschrieben (Bild 18.5). Uberpriifen Sie nun noch einmal den Freilauf des
Sageblattes im Sagespalt (Bild 22.5).

SchlieBen und verriegeln Sie nun die Maschinenplatte wie in Bild 17 beschrieben.

ACHTUNG: Uberpriifen Sie, noch einmal ob das Kreissigeblatt parallel zur Offnung im Sagespalt montiert ist, gegebenenfalls muss die Handkreissige
neu ausgerichtet werden.

SAGEN MIT DER STICHSAGE

Richten Sie die Stichsage auf der Maschinenplatte so aus, dass das Sageblatt mittig in der Sdgedffnung lauft (Bild 23.1). Montieren Sie nun die
Stichsége wie abgebildet mit vier Seitenanschlagen und vier Pratzen (Bild 23.2). SchlieBen und verriegeln Sie nun die Maschinenplatte wie in Bild 17
beschrieben. Stecken Sie die Einschaltklemme an den Schalter der Stichsdge und verbinden Sie den Geratestecker mit dem Sicherheitsschalter. Beim

Stichsédgen unbedingt die Schutzhaube verwenden (Bild 23.3).
EINSATZ ALS WERKBANK
Der MASTER cut 1500 ist mit 4 Kunststoff-Spannpratzen. Hiermit kdnnen Werkstiicke flexibel und sicher ein- oder festgespannt werden (Bild 24).

EINSTELLEN DER MASCHINENPLATTE

Die Hohe der Maschinenplatte in der Arbeitsplatte wurde werkseitig in der Hohe so eingestellt, dass ein Gleiten des Werkstiickes liber den Bereich
Arbeits- und Maschinenplatte gewéhrleistet ist. Bei Bedarf kann die Maschinenplatte in der Hohe eingestellt werden. Hierzu die sechs Kontermuttern
l16sen. AnschlieBen die Maschinenplatte mit den sechs Einstellschrauben in der Hohe biindig mit der Arbeitsplatte ausrichten und die Kontermuttern
wieder festziehen. Uberpriifen Sie vor jedem Arbeiten das die sechs Kontermuttern immer fest angezogen sind. Uberpriifen Sie auch vor jedem
Arbeiten das die Schrauben und Kontermuttern an beiden Haltern zum einrasten der Maschinenplatte immer fest angezogen sind (Bild 25).

SPEZIALZUBEHOR FUR DEN MASTR cut 1500
ZWEI ZUSATZLICH MONTIERBARE SPALTKEILE, ART. NR. 6930000 UND 6904000 ZUR VERWENDUNG
VON HANDKREISSAGEN OHNE SPALTKEIL

ACHTUNG: Das hier beschriebene Spezialzubehor darf ausschlieBlich mit dem MASTER cut 1500 verwendet werden.
HINWEIS: Die Funktion und die Bedienung dieses Spezialzubehdrs wird im nachfolgenden beschrieben und ab Seite 24 illustriert.

BESTIMMUNGSEMASSER GEBRAUCH

Die beiden Spaltkeile erlauben die Verwendung von Handkreissdgen ohne Spaltkeil.

Der Spaltkeil 6903000 ist fir die Benutzung von Handkreissagen mit Handkreissageblattern bis zu einem maximalen Durchmesser von 160 mm
und einer Schnittbreite von mindestens 2,4 mm bis maximal 2,8 mm erlaubt.

Der Spaltkeil 6904000 ist fir die Benutzung von Handkreissagen mit Handkreissageblattern bis zu einem maximalen Durchmesser von 200 mm,
einer Schnittbreite von mindestens 2,4 mm bis maximal 2,8 mm und einer maximalen Schnitttiefe von 66 mm erlaubt.

ACHTUNG: Vor der Benutzung des Spezialzubehérs sind die allgemeinen Sicherheitshinweise, die Sicherheitshinweise fiir Handkreissdgen
und die Originalbedienungsanleitung der Handkreissdge ohne Spaltkeil unbedingt zu beachten!

SPALTKEILE ART. NR. 6903000 UND 6904000

Der Artikel Spaltkeil 6903000 enthalt die Komponenten: 1x Spaltkeil (fiir max. Kreissageblattdurchmesser von 160 mm), 1x Spaltkeilaufnahme
(lange Ausfiihrung), 1x Einstelllehre (Bild A).
Der Artikel Spaltkeil 6904000 enthalt die Komponenten: 1x Spaltkeil (fiir max. Kreissageblattdurchmesser von 200 mm), 1x Spaltkeilaufnahme
(kurze Ausfiihrung), 1x Einstelllehre (Bild B).

37



®

ACHTUNG: Im Nachfolgenden wird nur die Montage und Funktion des Spaltkeils Art. Nr. 6903000 fiir Handkreissdgen mit einem
max. Kreissageblattdurchmesser von 160 mm beschrieben.
Der Spaltkeil Art. Nr. 6904000 fir Handkreissdgen mit einem max. Kreissageblattdurchmesser von 200 mm ist in Montage und Funktion
identisch. Mit diesem Spaltkeil ist es jedoch moglich, Werkstiicke mit einer max. Werkstiickh6he von 60 mm zu bearbeiten.

SPALTKEILMONTAGE

Offnen Sie die Maschinenplatte wie in Bild 16 beschrieben (Bild C.1). Montieren Sie den Aufnahmebolzen mit den Befestigungsteilen. Diese
Verbindung nur lose montieren (Bild C.2). SchlieBen Sie die Maschinenplatte (Bild C.3). Stecken Sie den Spaltkeil ca. 2 cm von oben in die Nut des
Aufnahmebolzens. Achten Sie darauf, dass der Spaltkeil wie abgebildet in Pfeilrichtung bis zum Anschlag an die Maschinenplatte geschwenkt ist
(= Vertikalausrichtung). Ziehen Sie die Inbusschraube fest (Bilder C.4, C.5). Offnen Sie nun wieder die Maschinenplatte (Bild C.6).

MONTAGE DER HANDKREISSAGE
Ziehen Sie die Pendelschutzhaube der Handkreissage zuriick und setzen die Maschine mittig auf den Sagespalt. Losen Sie die
Schnitttiefenarretierung der Handkreissége und fahren die Schnitttiefe voll aus. Ziehen Sie die Schnitttiefenarretierung fest.

ACHTUNG: Priifen Sie jetzt den Abstand des vordersten Kreissdgeblattzahnes zur vorderen Kante des Sagespaltes. Dieser Abstand muss weniger
als 20 mm betragen.

Richten Sie die vordere Seite der Handkreissdge zusammen mit der 0 -Markierung auf der Grundplatte der Handkreissédge und den beiden
Markierungshilfslinien auf der Maschinenplatte aus. Bei der hintere Seite der Handkreissage richten Sie das Kreissageblatt zusammen mit dem
Spaltkeil zentriert aus (Bild D.1). Hinweis: Die beste Sicht zum Uberpriifen der korrekten Ausrichtung haben Sie hinter dem Spaltkeil in Richtung
Kreissageblatt, da das Kreissdgeblatt mehr Materialstarke hat als der Spaltkeil. Nach dem Ausrichten der Handkreissage montieren Sie zuerst die
beiden Seitenanschlédge so, dass diese vollflachig in Kontakt mit der Grundplatte der Maschine sind. AnschlieBend montieren Sie die beiden
Spannpratzen (Bild D.2).

ACHTUNG: Priifen Sie jetzt noch einmal, dass das Kreissageblatt zentriert zum Spaltkeil ausgerichtet ist, ansonsten muss die Handkreisséage
neu ausgerichtet werden.

Befestigen Sie nun eine weitere Seite der Grundplatte. Montieren Sie hierzu zuerst den Winkelhalter mit zwei Seitenanschlagen. Achten Sie auf
vollflachigen Kontakt mit der Grundplatte. AnschlieBend auf der gegeniiberliegenden Seite analog einen Winkelhalter mit zwei Seitenanschlagen
montieren. Montieren Sie jetzt die beiden Spannpratzen (Bild D.3). Die beiden Spannpratzen miissen soweit moglich in Richtung der langeren Seite
der Grundplatte montiert werden. Hinweis: Weitere Befestigungsmdoglichkeiten bei variierenden Grundplatten finden Sie auf den Seiten 13 - 15.

Einstellen des Sicherheitsabstandes von Spaltkeil und Kreissdgeblatt mit der Einstelllehre.

SchlieBen Sie die Maschinenplatte (Bild E.1). Montieren Sie die abgebildeten Einzelteile am Spaltkeil (Bild E.2). Die Schraube und die Randelmutter
die mit dem Spaltkeil verbunden sind festziehen, die Schraube und die Randelmutter die im Geh&use vorne sitzt nur lose montieren (Bild E.3). Losen
Sie nun mit dem Inbusschliissel die Spaltkeilbefestigung (Bild E.4). Schieben sie den Spaltkeil vertikal zum Kreissageblatt herunter (Bild E.5). Schieben
Sie den Spaltkeil soweit herunter bis mindestens ein Kreissageblattzahn im Gehause der Einstelllehre anst6Bt (Detail E.6). Ziehen Sie nun die vordere
Randelmutter fest (Bild E.6). Nach festziehen der Inbusschraube ist der Sicherheitsabstand von max. 5 mm vom Kreissageblatt zum Spaltkeil
eingestellt (Bild E.7). Schrauben Sie anschlieBend die Einstelllehre vom Spaltkeil ab (Bild E.8).

ACHTUNG: Priifen Sie jetzt noch einmal, dass das Kreissdageblatt zentriert zum Spaltkeil ausgerichtet ist (Detail in Bild E.8) und das der
Sicherheitsabstand von max. 5 mm vom Kreissdgeblatt bis zum Spaltkeil eingehalten ist (Detail in Bild E.6), ansonsten muss
die Handkreissage neu ausgerichtet werden.

ACHTUNG: Uberpriifen Sie vor jedem Arbeiten, dass der Spaltkeil und die Befestigungsteile fest angezogen sind!

Verriegeln Sie nun die Maschinenplatte wie in Bild 17 beschrieben. Der Tisch ist nun bereit zum stationaren Sagen, lesen Sie hierzu weiter den
Abschnitt stationares Sagen mit der Handkreissage.

Schnitttiefenverstellung

Bei Veranderung der Schnitttiefe der Handkreissage muss der Spaltkeil in der H6he mit verstellt werden um den Sicherheitsabstand von max. 5 mm
zum Handkreissageblatt zu gewahrleisten. Losen Sie zuerst den Spaltkeil mit dem Inbusschliissel. Stellen nun Sie die gewiinschte Schnitttiefe der
Handkreissage ein. Ziehen Sie nun die Schnitttiefenarretierung fest. Montieren und positionieren die Eintelllehre zusammen mit dem Spaltkeil wie
in den Bildern E.1 bis E.8 beschrieben.

Vertikale Gehrungsschnitte

Bei vertikalen Gehrungsschnitten muss die Handkreissage neu ausgerichtet werden. Stellen Sie den gewiinschten Gehrungswinkel an der
Handkreissédge ein. Ziehen Sie die Pendelschutzhaube der Handkreissage zuriick und setzen die Maschine mittig auf den Sagespalt. Losen Sie die
Schnitttiefenarretierung der Handkreissage und fahren die Schnitttiefe voll aus. Ziehen Sie die Schnitttiefenarretierung fest (Bilder F.1, F2).
Losen Sie die Inbusschraube und schwenken Sie den Spaltkeil, bis der Spaltkeil exakt mittig zum Kreissageblatt gedreht ist (Bild F.3).

ACHTUNG: Priifen Sie jetzt den Abstand des vordersten Kreissdgeblattzahnes zur vorderen Kante des Sagespaltes. Dieser Abstand muss weniger
als 20 mm betragen (Bild F.4).

Ziehen Sie die Inbusschraube fest (Bild F.5).

ACHTUNG: Richten Sie jetzt das Kreissageblatt parallel im Sagespalt aus und achten Sie gleichzeitig darauf, das das Kreissageblatt immer zentriert
zum Spaltkeil sitzt.

Montieren Sie jetzt die beiden Seitenanschlage so, dass diese vollflachig in Kontakt mit der Grundplatte der Maschine sind. AnschlieBend montieren
Sie die beiden Spannpratzen. Befestigen Sie nun eine weitere Seite der Grundplatte. Montieren Sie hierzu zuerst den Winkelhalter mit zwei
Seitenanschldgen. Achten Sie auf vollflachigen Kontakt mit der Grundplatte. AnschlieBend auf der gegeniiberliegenden Seite analog einen
Winkelhalter mit zwei Seitenanschlagen montieren. Montieren Sie jetzt die beiden Spannpratzen. Die beiden Spannpratzen miissen soweit méglich
in Richtung der langeren Seite der Grundplatte montiert werden (Bild G).
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Einstellen des Sicherheitsabstandes von Spaltkeil und Kreissdgeblatt mit der Einstelllehre.

SchlieBen Sie die Maschinenplatte (Bild H.1). Montieren Sie die abgebildeten Einzelteile am Spaltkeil (Bild H.2). Die Schraube und die Randelmutter
die mit dem Spaltkeil verbunden sind festziehen, die Schraube und die Randelmutter die im Gehause vorne sitzt nur lose montieren (Bild H.3).
Losen Sie nun mit dem Inbusschliissel die Spaltkeilbefestigung (Bild H.4). Schieben sie den Spaltkeil im gleichen Winkel des Kreissageblattes an
das Kreissageblatt heran (Bild H.5). Schieben Sie den Spaltkeil soweit heran bis mindestens ein Kreissdgeblattzahn im Gehéause der Einstelllehre
anst6Bt (Detail H.6). Ziehen Sie nun die vordere Randelmutter fest (Bild H.6). Nach festziehen der Inbusschraube ist der Sicherheitsabstand von
max. 5 mm vom Kreissageblatt zum Spaltkeil eingestellt (Bild H.7). Schrauben Sie anschlieBend die Einstelllehre wieder vom Spaltkeil ab.
Verriegeln Sie nun die Maschinenplatte wie in Bild 17 beschrieben und iiberpriifen Sie noch eimal den Freilauf des Kreissageblattes (Bild 1).

ACHTUNG: Priifen Sie jetzt noch einmal, dass das Kreissageblatt zentriert zum Spaltkeil ausgerichtet ist (Detail in Bild 1) und das der
Sicherheitsabstand von max. 5 mm vom Kreissageblatt bis zum Spaltkeil eingehalten ist (Detail in Bild H.6), ansonsten muss die
Handkreissage neu ausgerichtet werden.

ACHTUNG: Uberpriifen Sie vor jedem Arbeiten, dass der Spaltkeil und die Befestigungsteile fest angezogen sind!

Der Tisch ist nun bereit zum stationaren Sagen, lesen Sie hierzu weiter den Abschnitt stationares Sagen mit der Handkreissage.

Garantieerklarung
Liebe Heimwerkerin und lieber Heimwerker,
Sie haben ein hochwertiges wolfcraft® -Produkt erworben, das Ihnen viel Freude beim Heimwerken bringen wird.

wolfcraft® Produkte entsprechen hohem technischem Standard und durchlaufen, bevor sie in den Handel gelangen, intensive Entwicklungs- und
Testphasen. Wahrend der Serienfertigung sichern standige Kontrollen und regelméBige Tests den hohen Qualitatsstandard. Solide technische
Entwicklungen und zuverlassige Qualitatskontrollen geben Ihnen die Sicherheit einer richtigen Kaufentscheidung.

Auf das erworbene wolfcraft® -Produkt gewéhren wir Ihnen bei ausschlieBlicher Nutzung der Gerate im Heimwerkerbereich 10 Jahre Garantie ab
Kaufdatum. Von der Garantie umfasst sind nur Schaden am Kaufgegenstand selbst, und nur solche, die auf Material- und Fabrikationsfehler
zuriickzufiihren sind. Nicht von dieser Garantie umfasst sind Mangel und Schaden, die auf unsachgemaBe Bedienung oder fehlende Wartung
zuriickzufiihren sind. Ebenso nicht von der Garantie umfasst sind libliche Abnutzungserscheinungen und gebrauchsiiblicher Verschlei3 sowie
Maéngel und Schéaden, die dem Kunden bei Vertragsschluss bekannt waren.

Garantieanspriiche konnen nur unter Vorlage der Rechnung/des Kaufbeleges geltend gemacht werden.

Die von wolfcraft® gewahrte Garantie schrankt Ihre gesetzlichen Rechte als Verbraucher (Nacherfiillung, Ricktritt oder Minderung,
Schadens- oder Aufwendungsersatz) nicht ein.

Konformitatserklarung nach der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang Il A

Hiermit erklart die Firma wolfcraft GmbH in D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1, dass dieses Produkt (MASTER cut 1500)

der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG entspricht. TUEV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2, 90431 Nirnberg. BM: 60087567 0001
In Ubereinstimmung mit den nachfolgenden Normen: DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-5, DIN EN 60745-2-11

Kempenich, 02.08.2013
Z 4
- Al —
Michael Bauseler

Bevollmachtigte Person zur Unterzeichnung der Konformitatserklarung und zur Zusammenstellung der technischen Unterlagen.
(Geschéftsleitung/Technik/Logistik; wolfcraft GmbH)
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INTRODUCTION

* PLEASE NOTE: Do read all safety & other instructions that have come with the Master cut 1500 and with the power tools you use for work.
Failing to observe the safety & other instructions may cause electric shocks, fire and/or severe injuries.

* Do keep the operating instructions for future reference in a safe place.

TECHNICAL DATA

dimensions (put up for use): 780 x 520 x 863 mm (width x depth x height)
dimensions (folded up): 1335 x 520 x 260 mm

worktop: 780 x 500 mm

maximum height of work piece: circular saw bench 60 mm

maximum cutting width with parallel guide:  circular saw bench 375 mm

diameter of the clamping holes: 20 mm

load-bearing capacity: 200 kg

weight: 17 kg

SYMBOLS AND THEIR MEANING

A\

Warning against a general danger Do not use the machine for cutting firewood.

Read the instructions! Use only hand circular saws with a maximum cutting depth of 70 mm.

Use only saw blades with a maximum diameter of 200 mm

o
Goggles must be worn. l max. for your hand circular saw.
200 mm
max. 4 mm Set the cutting depth of your hand circular saw before every cut in such a wa
Hearing protection must be worn. P Y g dep y Y Y

- -"QS"'-' that the saw blade does not protrude more than 4 mm from the work piece.

,~' 2 i =
Dust mask must be worn. %ﬁé L ok Use only hand circular saws with a riving knife.
AN
Pull the plug. Use only machines with a maximum output of 2760 W.
O . . . . .
inf " The pictogram indicated refers to the machine plate dimensions
General information _ of the circular hand saw (smaller or larger base plate dimensions).
N
ASSEMBLY TOOLS
1 allen wrench: SW 5 2 screw drivers: PH 1, PH 2 (not 3 hexagon wrenches: SW 8, 10, 13
‘ (included in the scope of delivery) 9 included in the scope of delivery) (not included in the scope of delivery)

INTENDED USE

The MASTER cut 1500 is a multifunctional work and machine table. It is suitable for:

* mounting a circular hand saw with riving knife on the machine plate with a max. 200 mm saw blade diameter and max. 70 mm cutting depth.

Do not use saws with base plate dimensions greater than the maximum values indicated (see Fig. 18). It makes the MASTER cut 1500 a stationary
circular saw bench.

use as a circular saw bench for circular hand saws without a riving knife. Only in conjunction with separate riving knife accessory,

art. no. 6903000 with max. 160 mm saw blade diameter and min. 2.4 mm cutting width.

use as a circular saw bench for circular hand saws without a riving knife. Only in conjunction with separate riving knife accessory,

art. no. 6903000 with saw blade diameters from min. 161 mm to max. 200 mm, a cutting width from min. 2.4 mm and a max. cutting width

of 66 mm.

use as a jigsaw table.

use as a milling table only in conjunction with the parallel milling guide, art. no. 6901000 and for 230 V routers with a maximum rating of 1800 W.
Do not use cutters with a diameter of more than 27 mm!

 Use as a working table for machining workpieces (e.g. drilling, sanding, etc.).

* Observe the manufacturer’s safety instructions for the machines used as well as the safety instructions for the machine table.

¢ When disposing of the MASTER cut 1500, please observe the local disposal regulations.

The user is liable for any damage or accidents resulting from improper use.
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GENERAL SAFETY INSTRUCTIONS

 Keep your workplace clean and well lit. Poor housekeeping or unlit working areas may result in accidents.

» Do not work with power tools in an explosive ambience, where flammable liquids are kept and where gas or dust occur. Power tools will generate

sparks which might ignite the dust or vapours.

Keep children and other persons off your workplace, while using power tools. When getting distracted you can lose the control over the

equipment.

The plug of the power tool must fit into the socket. The plug must not be tampered with. Do not use adapters together with grounded power

tools. Unmodified plugs and matching sockets will reduce the risk of getting an electric shock.

Keep power tools out of the rain and away from wetness. Water penetrating into a power tool will heighten the risk of getting an electric shock.

When working with a power tool outside, use only extension cords that are suitable for outdoor use. Using an extension cord that is suitable for

outdoor use will reduce the risk of getting an electric shock.

If it is unavoidable to use a power tool in a wet ambience, use a residual-current circuit-breaker. It will reduce the risk of getting an electric shock.

Take care of what you do and handle the power tool with care. Never use a power tool, when you feel tired or when you are under the influence

of drugs of any kind or alcohol. One moment of inat-tentiveness while using the power tool can cause severe injuries.

Do wear suitable personal protective clothing and equipment, such as hearing protection, goggles, dust masks while doing dust-generating jobs

as well as protective gloves, when processing rough materials and when changing tools.

Remove the setting tools or wrenches before switching on the power tool. A tool or wrench at-tached to a rotating part of the equipment may

cause injuries.

Wear suitable clothes, i.e. no loose garments or jewellery. Keep your hair, clothing and gloves away from rotating parts. Loose garments, jewellery

or long hair may be caught by such rotating parts.

Always use the protective hood with the dust extractor.

Do not use power tools with a defective switch. A power tool that can no longer be switched on or off is dangerous and needs repairing.

Keep unused power tools out of the reach of children. Do not allow persons using equipment which they are not familiar with it, or persons who

have not read these instructions. Power tools pose a danger, when being used by inexperienced persons.

Check before starting to work, whether equipment and tools function properly. Never work with damaged or blunt tools.

Have your power tools only repaired by duly qualified personnel. Demand original spares, so that the safety of the power tool remains ensured.

Pull the plug from the socket and/or remove the battery pack from the power tools before you change the setting of your equipment or before

you replace any components. The unin-tentional re-start of a power tool may cause accidents.

Put up the machine table properly before installing the power tool. The table’s safe assem-bly is vital to prevent it from collapsing.

Attach the power tool safely to the machine plate before using it. If the power tool gets out of place on the machine plate, you may lose control

of it.

Put the machine table on a firm, plain and horizontal surface. If the machine table can shift or wobble, neither the power tool nor the work piece

can be moved safely and steadily.

* Do not overload the machine table and do not use it as ladder or scaffolding. Excess loads or standing on the machine table can shift the table’s

centre of gravity upwards, so that it may topple over.

Do not process any other materials than wood or easily machinable plastic. Exception: It is also allowed processing easily machinable metals

(e.g. aluminium), but only with the jig-saw and a suitable saw blade

Loose splinters, chips or similar residues must not be removed by hand from the area close to the running saw blade!

The machines used must conform to DIN EN 60745-1. Equipment built after 1994 must bear the CE sign.

* Do not merely saw by hand without a guiding aid; use the parallel or the angle guide.

Saw blades must not be slowed down by pushing from the side after the drive has been deactivated!

Use the tools for their intended purpose only.

Use only faultless saw blades; the base body must not be thicker and the width of the set of teeth not narrower than the thickness

of the splitting wedge.

Make regular checks, whether all screws are tightened firmly!

Never use your workbench in an improper way or for purposes other than intended!

Remove all objects from the workbench that are not required.

* Do not use the machine for cutting firewood.

* Do not use the machine table for cutting log wood.

* The power tools must only be switched on and off via the safety switch.

Use only the switch clamp supplied to permanently fix the appliance switch in the ,,ON” position.

Always use a push stick when processing small or narrow work pieces.

When not in use, hang the push stick on the bracket provided (Fig. 8).

Make sure that the two swivelling brackets for securing the table legs are seated correctly with the safety bolts inserted in the holes in the side

section and that the knurled screws are firmly tightened (Fig. 15.3).

Before starting work, make sure that the hand-held circular saw, router or jigsaw is properly attached to the machine plate, the machine plate

is safely arrested in the notch on the machine table and the Allen wrench is inserted for additional safety (Fig. 17.3).
Do not use the machine outdoors in the rain.

* Observe the maximum permitted workpiece dimensions (see Technical data).

SAFETY INSTRUCTIONS FOR CIRCULAR SAWS

* Apart from these machine-specific safety instructions, do also observe the safety instruc-tions for the hand-held circular saw you work with.

* Only use hand-held circular saws with splitting wedge, with a maximum saw blade diame-ter of 200 mm and a maximum cutting depth of 70 mm.

* Use only saws within the above maximum dimensions for the base plate (see Fig. 18).

* Use the circular saw bench only, when the protective hood is properly fixed.

* CAUTION: Make sure that the saw blade has been installed parallel to the opening in the saw gap and realign the hand-held circular saw, if
necessary.

* Support long work pieces at the removal side, so that they rest in a horizontal position; e.g. with a wolfcraft roller trestle (Art. No. 6119973).

* Avoid overloading the hand-held circular saw.

* Do not use grinding pads.

* Use only recommended brands of saw blades and select them depending on the material to be sawn.

* DANGER: Keep your hands off the sawing area and the saw blade.

* Never reach under the work piece. The protective hood cannot protect you from the saw blade underneath the work piece.

* Adapt the cutting depth to the thickness of the work piece: less than a full tooth height should be visible under the work piece.

* Be always aware that the work piece can be caught by the running saw blade and hit the operator.

* A back stroke is the result of using the saw incorrectly and/or for a wrong application. It can be prevented by suitable precautionary measures,
as described below.
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 Keep the saw firmly with both hands and put your arms in a position, so that you can ab-sorb the back stroke forces. Always stand to the side
of the saw blade; never align your body with the saw blade. In the event of a back stroke, the circular saw can jump back-wards,
although the operator should be able to master the situation by taking suitable pre-cautionary measures.

« Should the saw blade be jammed or should you interrupt your work, always switch off the saw and keep it steady in the material until the saw
blade has come to a standstill. Never try to remove the saw from the work piece or pull it backwards, as long as the saw blade is rotating,
as this may result in a back stroke. Find out the reason why the saw blade is jammed and eliminate the cause.

* If you wish to re-start a saw that is still in the work piece, centre the saw blade in the saw gap and check, whether saw teeth might be blocked
in the work piece. If the saw blade jams, it may free itself from the work piece or cause a back stroke during the re-start of the saw.

* Support large plates, in order to minimize the risk of a back stroke caused by a jammed saw blade. Large plates may bend under their own weight.
Plates must be supported on both sides, both near the saw gap and at the edge.

* Do not use blunt or damaged saw blades. Saw blades with blunt or incorrectly set teeth will increase the friction at the narrow saw gap,
cause the saw blade to jam and may result in a back stroke.

« Set and fix the cutting depth and the cutting angle before starting to saw. If the settings change during the sawing, the saw blade may get blocked
and cause a back stroke.

 Take extra care when making a ,plunge cut” into an existing wall or other concealed areas. The immersing saw blade may block in concealed

objects and cause a back stroke.

» Always use the push stick when cutting slashes and joints, since the saw blade is not visible.

SAFETY INSTRUCTIONS FOR JIGSAWS

* Apart from these machine-specific safety instructions, do also observe the safety instruc-tions for the jigsaw you work with.
* Never work with a damaged jigsaw.
* Avoid overloading the jigsaw.

PLEASE NOTE: USE THE MILLING TABLE EXCLUSIVELY IN COMBINATION
WITH THE PARALLEL MILLING GUIDE (ART. NO. 6901000)
SAFETY INSTRUCTIONS FOR ROUTERS

 Apart from these machine-specific safety instructions, do also observe the safety instruc-tions of the router you work with.

Be always aware that the work piece may unexpectedly get out of control during the mill-ing process and strike back.

Do not use the machine table for curved work!

Therefore, carry out the milling work exclusively with the parallel milling quide (which is available as accessory under Art.-No. 6901000), in order to
prevent back strokes and to protect your hands from touching the cutter.

Observe the original operating instructions for the parallel milling guide (Art.-No. 6901000), in order to be able to install it correctly.

Do not use routers with a rating of more than 1800 W and a voltage of more than 230 V.

Do not use cutters with a diameter of more than 27 mm!

Please observe that the feed must be against the cutter’s direction of rotation.

Select the spacer rings supplied in relation to the size of the milling tool. Safe work requires selecting the smallest possible spacer ring.

Use only sharp and properly maintained milling tools that have been set in accordance with the tool manufacturer’s instructions.
Observe the data concerning the minimum/maximum speed and the direction of rotation indicated directly on the equipment and tools used,

or on their packaging, or as detailed in the operating instructions.

Please be aware that the improper use of milling tools, of work pieces and of the guiding devices for the work piece may cause dangerous
situations.

Keep your hands off the milling tool, when milling close to the guide.

If possible, use table pressure shoes in addition to the parallel milling guide while milling.

Support long work pieces on the removal side, in order to avoid dangerous situations that may be caused by the uncontrolled tilting of the work
piece. The support must rest on sta-ble ground and have the same height as the machine table, e.g. the roller trestle (Art. No. 6119973).

Do only process work pieces that, considering their weight, can be held and advanced safely by one person.

Choose the correct speed that is appropriate for tool and work piece. Please refer to the operating instructions of your router for the correct
speed parameters.

* Observe the admissible maximum dimensions for the work pieces (see Technical data).

BASIC ASSEMBLY

Installation of the table: Place the top section of the table on a flat, clean surface. Secure the front pair of legs and lower strut using all fixing parts
as shown in the illustration. Make sure that the two locking levers are seated correctly in the retaining holes and both knurled screws are firmly
tightened (Fig. 3.1). Then mount the rear pair of legs and the second lower strut. Secure the two cross struts to the front pair of fixed legs, then fold
the rear pair of legs upwards and attach the other end of the two cross struts (Fig 3.2). Now attach the two cushion feet with wheels to the rear pair
of legs as illustrated and the other two feet to the front pair of legs (Fig. 3.3).

SCOPE OF DELIVERY
Take the Master cut 1500 out of the cardboard box and check whether the contents are complete and all pictured parts are included
(Fig. 1, Fig. 2).

CAUTION: Make sure that the fixing parts marked with an information symbol are only tightened to such an extent that the table can be folded up
with minimal resistance. Always check that both safety brackets are engaged and both knurled screws are firmly tightened.

The table can now be set down on its legs.
CAUTION: Take care not to pinch your hands when folding up and unfolding the table or swivelling the machine plate.
Vice: Mount the vice to the machine table as illustrated. The vice can be mounted on the right or left side (Fig. 4).

Safety switch: Mount the safety switch to the machine table as illustrated (Fig. 5).
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Protective hood: Assemble the individual components of the protective hood first. Then slide the protective hood holder with the guide into
the aluminium profile and tighten the two Allen screws using the Allen wrench (Fig. 6).

Switch clamp: Knot one end of the cord in the hole of the switch clamp and the other end with the protective hood holder (Fig. 7).

Push stick: Put the push stick on the holder (Fig. 8).

Angle guide: Mount the angle guide as illustrated (Fig. 9). The aluminium rail may have to be adjusted depending on the height of the workpiece.
Vertical with a minimum workpiece height of 15 mm (Fig. 9.1), horizontal with a maximum workpiece height of 15 mm (Fig. 9.1). The angle guide

directs the workpiece into the guide groove (Fig. 9.3).

Parallel guide: Mount the guide holder as illustrated (Fig. 10.1). Assemble the two screws and square nuts only loosely (10.2). Slide in the aluminium
guide as illustrated and tighten the screws (Fig. 10.3). Then slide the parallel guide into the slot and tighten the knurled screw (Fig. 10.4).

CAUTION: Lock the machine plate: The Allen wrench is used to lock the machine plate and must be inserted in the table in the "lock" position as
illustrated before starting work (Fig. 11).

Spacer rings: The two spacer rings are designed to increase safety during routing. Always select the smallest possible spacer ring for the cutter
being used (Fig. 12).

Clamping claws: Insert the clamping claws in the predrilled holes and use in conjunction with the vice to secure your workpieces.

FOLDING UP AND UNFOLDING THE TABLE

CAUTION: Before folding up the table, always disconnect the mains plug and appliance inlet from the safety switch!

Folding up: Slacken both knurled screws enough to allow the two locking levers to be retracted and turned (Fig. 14.1). Then fold the table in the
direction of the arrow. For your own safety, always rest your foot against one of the cushion feet as illustrated to ensure that the table cannot
slip (Fig. 14.2). The wheels on the cushion feet are used to transport the table more easily (Fig. 14.3).

Unfolding: Hold the table securely with both hands and rest your foot against one of the cushion feet as illustrated (Fig. 15.1). Now tilt the table
in the direction of the arrows in a single movement until it has unfolded completely (Fig. 15.2). Then push the front edge of the table down
with one hand until the top section engages in position. Insert both locking levers into the holes and tighten both knurled screws (Fig. 15.3).

PREPARATIONS PRIOR TO INSTALLING MACHINES

CAUTION: The procedure for opening and closing the machine plate before starting work is described here and must be performed every time
a machine is changed!

Opening the machine plate to install a machine: Remove the Allen wrench from the safety lock. Swivel both plastic levers upwards, hold the two
levers and raise the machine plate slightly. Lift the machine plate in the direction of the arrow until it is vertical and slide forwards up to the guide.
Then lay down the machine plate until it is resting safely on the table (Fig. 16).

CAUTION: When working with the machine plate, do not reach under the machine plate with your fingers (danger of injury).

Closing the machine plate after successful machine installation: Raise the machine plate slightly. Then push all the way back to the rear guide and
raise to a vertical position. Hold the machine plate by the two plastic levers and tilt the machine plate in the direction of the arrow until it reaches
engagement position. Engage the machine plate from above and close both plastic levers. Insert the Allen key back into the safety socket to lock

the machine plate (Fig. 17).

ASSEMBLY OF THE HAND-HELD CIRCULAR SAW
Open the machine plate as shown in Fig. 16.

Suitable hand-held circular saws: Please refer to Fig. 18 for the maximum dimensions permitted dimensions of hand-held circular saws.
Always use circular hand saws with a riving knife, max. 200 mm saw blade diameter and max. 70 mm cutting depth.

Assembly and alignment of the hand-held circular saw: Retract the protective pendulum hood on the hand-held circular saw and position the
machine centrally over the saw gap. Release the cutting depth lock on the circular saw and set the machine to the maximum cutting depth (Fig. 18.2).
Tighten the cutting depth lock again. Align the blade on the circular saw centrally and parallel to the saw gap.

CAUTION: Check the distance between the foremost tooth on the saw blade to the front edge of the saw gap. This distance must be less than 20 mm.

Assembly example for machines with smaller base plates.

After aligning the machine, attach the two side stops so that their surfaces are in full contact with the machine’s base plate. Then attach the two
clamping claws (Fig. 18.3). Secure one side of the base plate. Install the angle bracket with two side stops first. Make sure they are in full contact
with the base plate. In the same way, install an angle bracket with two side stops on the opposite side. Attach the two clamping claws (Fig. 18.4).
The two clamping claws must be installed as close to the longer side of the base plate as possible.

Assembly example for machines with larger base plates.

After aligning the machine, attach the two side stops so that their surfaces are in full contact with the machine’s base plate. Then attach the two
clamping claws (Fig. 18.5 c). Install the two side stops as close to the longer side of the base plate as possible (Fig. 18.5 d). Attach the angle bracket
to a side stop using a screw, washer, lock washer and nut (Fig. 18.5 b). Then attach the clamping claws. In the same way, attach an angle bracket to a
side stop on the opposite side using a screw, washer, lock washer and nut (Fig. 18.5 b). Finally, attach the clamping claws (Fig. 18.5 a).
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Close and lock the machine plate as shown in Fig. 17.

CAUTION: Make sure that the saw blade has been installed parallel to the opening in the saw gap and realign the hand-held circular saw,
if necessary.

Connection with the power supply: Plug the appliance inlet of the hand-held circular saw into the safety switch and an extension cord leading from
the safety switch to the mains socket outlet (Fig. 19.1). The extension cord is not included in the scope of delivery.

CAUTION: Press the thermostatic switch before operating for the first time! If the power is interrupted due to excess voltage, wait 5 - 10 min.
and press the thermostatic switch. The ON switch can then be pressed (Figs. 19.2, 19.3).

Press the red button (OFF) on the safety switch. Then attach the switch to the hand-held circular saw (Fig. 19.4). Now press the green button (ON)
and check that the saw blade rotates freely in the gap insert (Fig. 19.6), then press the red button (OFF) again (Fig. 19.7).

CAUTION: Always pull out the mains plug if the table is not in use or when folding up the table.

The MASTER cut 1500 is now ready for use.

STATIONARY SAWING WITH THE HAND-HELD CIRCULAR SAW

CAUTION: Always work with the protective hood and switch on dust extraction at the protective hood.

Sawing with the angle guide

Slide the angle guide into the slot (Fig. 20.1). Make sure that the black end of the stop runs as closely as possible under the protective hood so that
the hood can be lifted (Fig. 20.2). Now retract the angle guide and rest the workpiece against the angle guide. Switch on the hand-held circular saw
at the safety switch. Push the workpiece towards the circular saw in the direction of the arrow with one hand on the angle guide and the other hand
on the workpiece as shown (Fig. 20.3) until the blade cuts all the way through the workpiece. Then switch off the hand-held circular saw using the
safety switch.

CAUTION: Make always sure that your hands are kept at a sufficient distance from the rotating saw blade (danger of injury).
CAUTION: The length of the workpieces from the centre of the saw gap to the protective hood holder the must not exceed 330 mm.

The angle guide makes it possible to saw workpieces at angles ranging between 0° and 65°. Loosen the knurled screw, set the required angle
and tighten the knurled screw firmly again (Fig. 20.4). You can now use the saw as shown in Fig. 20.1 to 20.3.

Sawing with the parallel guide

Insert the parallel guide with loosened knurled screw into the slot. Slide the parallel guide up to the protective hood. Make sure that the aluminium
guide does not protrude beyond the last visible tooth on the circular saw blade (Fig 21.1). If it does, loosen the fixing screws, move the guide back
slightly and tighten the screws again. Set the required cutting depth and tighten the knurled screw. Then switch on the hand-held circular saw at the
safety switch. Push the workpiece towards the circular saw in the direction of the arrow as shown (Fig. 21.2) until the blade cuts all the way through
the workpiece. Then switch off the hand-held circular saw using the safety switch. Always use the push stick included in the scope of delivery for
narrow workpieces (Fig. 21.3).

CAUTION: The length of the workpieces must not exceed 375 mm from the centre of the saw gap to the parallel guide and 330 mm from the centre of
the saw gap to the protective hood holder (Fig. 21.4).

Vertical mitre cuts

The hand-held circular saw must be realigned for vertical mitre cuts. Set the required mitre angle on the hand-held circular saw. Retract the protective
pendulum hood on the hand-held circular saw and position the machine centrally over the saw gap. Release the cutting depth lock on the circular
saw and set the machine to the maximum cutting depth. Tighten the cutting depth lock again. Align the blade on the circular saw centrally and
parallel to the saw gap (Fig. 22.1, 22.2).

CAUTION: Check the distance between the foremost tooth on the saw blade to the front edge of the saw gap. This distance must be less than 20 mm
(Fig. 22.3).

After aligning the machine, attach the two side stops so that their surfaces are in full contact with the machine’s base plate. Then attach the two
clamping claws (Fig. 22.4 a). Secure one side of the base plate. Install the angle bracket with two side stops first. Make sure they are in full contact
with the base plate. In the same way, install an angle bracket with two side stops on the opposite side. Attach the two clamping claws. The two
clamping claws must be installed as close to the longer side of the base plate as possible (Fig. 22.4 b). Note: With larger base plates, proceed as
described on page 15 (Fig. 18.5). Check once again that the saw blade rotates freely in the saw gap (Fig. 22.5).

Close and lock the machine plate as shown in Fig. 17.

CAUTION: Make sure that the saw blade has been installed parallel to the opening in the saw gap and realign the hand-held circular saw,
if necessary.

SAWING WITH THE JIGSAW

Align the jigsaw on the machine plate in such a way that the saw blade runs in the centre of the saw opening (Fig. 23.1). Install the jigsaw with four
side stops and four claws as illustrated (Fig. 23.2). Close and lock the machine plate as shown in Fig. 17. Attach the switch clamp to the switch on the
jigsaw and connect the appliance inlet to the safety switch. Always use the protective hood when operating the jigsaw (Fig. 23.3).

USE AS A WORKBENCH
The MASTER cut 1500 is equipped with 4 plastic clamping claws. They can be used to clamp workpieces flexibly and safely (Fig 24).
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ADJUSTING THE MACHINE PLATE

The height of the machine plate in the worktop was set in the factory to ensure that the workpiece glides smoothly over the worktop and machine
plate area. The height of the machine plate can be adjusted, if necessary. Loosen the six lock nuts. Align the height of the machine plate using the six
adjusting screws until it is flush with the worktop and then tighten the lock nuts again. Before starting work, always check that the six lock nuts are
fastened tightly. Also check that the screws and lock nuts on both holders for engaging the machine plate are always fastened tightly (Fig. 25).

SPECIAL ACCESSORIES FOR THE MASTER cut 1500
TWO EXTRA ATTACHABLE RIVING KNIVES, ART. NO. 6930000 AND 6904000 DESIGNED
FOR HAND-HELD CIRCULAR SAWS WITHOUT A RIVING KNIFE

CAUTION: The special accessories described here are only compatible with the MASTER cut 1500.
NOTE: The following section describes how this special accessory functions and is operated, and an illustration is included on page 24.

INTENDED USE

The two riving knives enable the operation of hand-held circular saws that have no riving knife.

Riving knife 6903000 is designed for hand-held circular saws with circular saw blades that have a maximum diameter of 160 mm
and a cutting width between 2.4 mm and 2.8 mm.

Riving knife 6904000 is designed for operating hand-held circular saws with saw blades that have a maximum diameter of 200 mm,
a cutting width between 2.4 mm and 2.8 mm and a maximum cutting depth of 66 mm.

CAUTION: Before using the special accessories, always read the general safety instructions, the safety instructions for hand-held circular saws
and the original instruction manual accompanying the hand-held circular saw without a riving knife.

RIVING KNIVES ART. NO. 6903000 AND 6904000

Riving knife 6903000 includes the following components: 1x riving knife (for a max. circular saw blade diameter of 160 mm),
1x riving knife holder (long version), 1x setting gauge (Fig. A).

Riving knife 6904000 includes the following components: 1x riving knife (for a max. circular saw blade diameter of 200 mm),
1x riving knife holder (short version), 1x setting gauge (Fig. B).

CAUTION: The following section describes how the riving knife (Art. No. 6903000) for hand-held circular saws with a max. saw blade diameter
of 160 mm is assembled and functions.
The riving knife (Art. No. 6904000) for hand-held circular saws with a max. saw blade diameter of 200 mm is assembled and functions
in the same way. However, it is possible to machine workpieces with a max. height of 60 mm using this riving knife.

ATTACHING RIVING KNIVES

Open the machine plate as shown in Fig. 16 (Fig. C.1). Assemble the locating bolt with the fixing parts. Assemble the components loosely (Fig. C.2).
Close the machine plate (Fig. C.3). Insert the riving knife approx. 2 cm into the groove on the locating bolt from above. Make sure that the riving
knife is inserted in the direction of the arrow up to the stop on the machine plate as illustrated (= vertical direction). Tighten the Allen screw

(Fig. C.4, C.5). Open the machine plate again (Fig. C.6).

ASSEMBLY OF THE HAND-HELD CIRCULAR SAW
Retract the protective pendulum hood on the hand-held circular saw and position the machine centrally over the saw gap. Release the cutting
depth lock on the circular saw and set the machine to the maximum cutting depth. Tighten the cutting depth lock again.

CAUTION: Check the distance between the foremost tooth on the saw blade to the front edge of the saw gap. This distance must be less than 20 mm.

Align the front end of the hand-held circular saw with the 0 mark on the base plate of the hand-held circular saw and the two auxiliary marking lines
on the machine plate. At the rear end of the handheld circular saw, align the saw blade centrally in relation to the riving knife (Fig. D.1).

Note: The best place to check whether the machine is aligned correctly is behind the riving knife in the direction of the circular saw blade because
the saw blade is thicker than the riving knife. After aligning the hand-held circular saw, attach the two side stops so that their surfaces

are in full contact with the machine’s base plate. Then attach the two clamping claws (Fig. D.2).

CAUTION: Make sure that the saw blade is aligned centrally in relation to the riving knife, otherwise the hand-held circular saw must be realigned.

Secure another side of the base plate. Install the angle bracket with two side stops first. Make sure they are in full contact with the base plate. In the
same way, install an angle bracket with two side stops on the opposite side. Attach the two clamping claws (Fig. D.3). The two clamping claws must
be installed as close to the longer side of the base plate as possible. Note: Refer to pages 13 - 15 for other attachment options on a variety of base
plates.

Adjust the safety distance between the riving knife and circular saw blade using the setting gauge.

Close the machine plate (Fig. E.1). Fit the individual parts to the riving knife as shown in the illustration (Fig. E.2). Tighten the screw and the knurled
nut connected to the riving knife and loosely tighten the screw and knurled nut in the front of the housing (Fig. E.3). Loosen the riving knife
fastening using the Allen wrench (Fig. E.4). Slide down the riving knife vertically in relation to the circular saw blade (Fig. E.5). Slide down the riving
knife until at least one circular saw blade tooth reaches the housing of the setting gauge (detailed view E.6). Now tighten the front knurled nut (Fig.
E.6). When the Allen screw is tightened, the safety distance between the circular saw blade and the riving knife is adjusted to max. 5 mm (Fig. E.7).
Then unscrew the setting gauge from the riving knife (Fig. E.8).

CAUTION: Make sure that the saw blade is aligned centrally in relation to the riving knife (detailed view in Fig. E.8) and that the max. safety distance
of 5 mm between the circular saw blade and riving knife is maintained (detailed view in Fig. E.6), otherwise the hand-held circular saw

must be realigned.

CAUTION: Before starting work, always check that the riving knife and fixing parts are fastened tightly!
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Lock the machine plate as shown in Fig. 17. The table is now ready for stationary sawing, please also read the section on stationary sawing
with the hand-held circular saw.

Cutting depth adjustment

If the cutting depth of the hand held circular saw is changed, the height of the riving knife must also be adjusted to guarantee the max. 5 mm safety
distance to the circular saw blade. First loosen the riving knife using the Allen wrench. Then set the hand-held circular saw to the required cutting
depth. Tighten the cutting depth lock again. Attach and position the setting gauge together with the riving knife as illustrated in Fig. E.1 to E.8.

Vertical mitre cuts

The hand-held circular saw must be realigned for vertical mitre cuts. Set the required mitre angle on the hand-held circular saw. Retract the protective
pendulum hood on the hand-held circular saw and position the machine centrally over the saw gap. Release the cutting depth lock on the circular
saw and set the machine to the maximum cutting depth. Tighten the cutting depth lock again (Fig. F.1, F.2). Loosen the Allen key and turn the riving
knife until it is positioned exactly central in relation to the circular saw blade (Fig. F.3).

CAUTION: Check the distance between the foremost tooth on the saw blade to the front edge of the saw gap. This distance must be less than 20 mm
(Fig. F.4).

Tighten the Allen screw (Fig. F.5).

CAUTION: Align the saw blade parallel in the saw gap while ensuring that the circular saw blade is always positioned centrally in relation to the
riving knife.

Attach the two side stops so that their surfaces are in full contact with the machine’s base plate. Then attach the two clamping claws. Secure another
side of the base plate. Install the angle bracket with two side stops first. Make sure they are in full contact with the base plate. In the same way,
install an angle bracket with two side stops on the opposite side. Attach the two clamping claws. The two clamping claws must be installed as close
to the longer side of the base plate as possible (Fig. G).

Adjust the safety distance between the riving knife and circular saw blade using the setting gauge.
Close the machine plate (Fig. H.1). Fit the individual parts to the riving knife as shown in the illustration (Fig. H.2). Tighten the screw and the knurled

nut connected to the riving knife and loosely tighten the screw and knurled nut in the front of the housing (Fig. H.3). Loosen the riving knife
fastening using the Allen wrench (Fig. H.4). Slide the riving knife towards the circular saw blade at the same angle as the saw blade (Fig. H.5). Slide
down the riving knife until at least one circular saw blade tooth reaches the housing of the setting gauge (detailed view H.6). Now tighten the front
knurled nut (Fig. H.6). When the Allen screw is tightened, the safety distance between the circular saw blade and the riving knife is adjusted to max.
5 mm (Fig. H.7). Unscrew the setting gauge from the riving knife again. Lock the machine plate as shown in Fig. 17 and check once again that the saw
blade rotates freely (Fig. I).

CAUTION: Make sure that the saw blade is aligned centrally in relation to the riving knife (detailed view in Fig. I) and that the max. safety distance of
5 mm between the circular saw blade and riving knife is maintained (detailed view in Fig. H.6), otherwise the hand-held circular saw must
be realigned.

CAUTION: Before starting work, always check that the riving knife and fixing parts are fastened tightly!

The table is now ready for stationary sawing, please also read the section on stationary sawing with the hand-held circular saw.

Warranty

Dear hobbyist!

You have purchased a high-quality wolfcraft® appliance, which we know you will enjoy using. wolfcraft® appliances are built to high technical
standards, and undergo intensive development and test phases before leaving the factory. Constant controls and regular tests during their
manufacture, ensure a high quality standard. Sound technical developments, and reliable quality controls warrant for the right choice of appliance.

We provide a warranty of 10 years from the day of purchase on the wolfcraft® product you acquired, provided it is exclusively used for DIY purposes.
The warranty only covers damage to the item purchased, and only such damage that can be attributed to faulty material und poor workmanship.
The warranty does not cover defects and damage that must be attributed to improper use or insufficient maintenance. Nor does the warranty cover
the usual wear and tear as well as defects and damage, of which the customer has been aware when purchasing the equipment.

Warranty claims can only be asserted by producing the invoice or the till receipt.

The warranty granted by wolfcraft® does not in any way restrict your statutory consumer rights (i.e. contract performance, withdrawal from the
contract, price reduction, claims for damages or reimbursement of expenses).

Declaration of Conformity pursuant to Directive 2006/42/EC on Machinery, Annex Il A

wolfcraft GmbH in D-56746 Kempenich, Wolff-Str. 1, hereby declares that this product (MASTER cut 1500) conforms

to Directive 2006/42/EC on Machinery. TUEV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2, 90431 Niirnberg. BM: 60087567 0001
Conformity with the following standards: DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-5, DIN EN 60745-2-11

Kempenich, 02.08.2013
ay
/. A/g,j‘narm—_‘
Michael Bauseler

Person authorized to sign the Declaration of Conformity and to compile the technical documentation.
(Management/Technology/Logistics; wolfcraft GmbH)
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INTRODUCTION

* ATTENTION ! Veuillez lire toutes les consignes de sécurité et instructions relatives au Master cut 1500 et aux outils électroportatifs utilisés.
Si les consignes de sécurité et les instructions ne sont pas correctement respectées, vous encourez des risques d'électrocution,
d’incendie et/ou de blessures graves.

» Conservez la notice d'utilisation soigneusement.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Dimensions monté: 780 x 520 x 863 mm (longueur x largeur x hauteur)
Dimensions replié: 1335 x 520 x 260 mm

Surface de travail: 780 x 500 mm

Hauteur max. de la piéce: Scie circulaire sous table 60 mm

Largeur de coupe max. avec butée paralléle:  Avec scie circulaire sous table 375 mm

Diameétre des trous de serrage: 20 mm

Charge admissible: 200 kg

Poids: 17 kg

SYMBOLES ET LEUR SIGNIFICATION

Avertissement: danger de nature
générale

Ne I'utilisez pas pour scier du bois a briler.

Veuillez n’utiliser que des lames de scies circulaires sciant

Veuillez lire la notice / les consignes ! . N .
/ 9 jusqu'a une profondeur maximale de 70 mm.

Veuillez n’utiliser que des lames de scies circulaires présentant

Portez des lunettes de protection o L .
ortez de ettes de protectio l max. un diamétre maximal de 200 mm.
200 mm
max. 4 mm . , .. .
I8 Avant chaque sciage, réglez la profondeur de coupe de la scie circulaire de sorte

Utilisez une protection antibruit

"‘”‘{F-"’ que la lame de scie ne dépasse, au bas de la piece, que de 4 mm maximum.

Portez un masque de protection

i Veuillez n'utilisez que des scies circulaires a passe-lames.
contre la poussiére.

- Veuillez n’utiliser qu‘exclusivement des machines offrant

Débranchez I'appareil une puissance maximale de 2760 W.

X O Le pictogramme respectif identifié fait référence aux dimensions
Vers les informations générales h de la plaque de base de la scie circulaire manuelle (petites ou grandes
@x = A} dimensions de la plaque de base).
MONTAGEWERKZEUG
1 clé hexagonale males: 2 tournevis: PH 1, PH 2 3 clés hexagonales male: calibre 8,
‘ calibre 5 (livré d'origine) 9 (non livrés d'origine) 10, 13 (non livrées d'origine)

UTILISATION CONFORME AUX SPECIFICATIONS

La MASTER cut 1500 est une table d'usinage et de machine multifonctionnelle. Cette table est adaptée aux usages suivants :

Montage d'une scie circulaire avec coin de fendage sur la platine pour machines avec un diameétre de lame de 200 mm maximum et une profondeur
de coupe jusqu'a 70 mm. Utilisez uniquement des scies dont les dimensions de la plaque de base sont comprises dans les dimensions maximales
mentionnées (voir Figure 18). Elle donne ainsi une scie circulaire de table stationnaire.

Utilisation en tant que table de scie circulaire pour les scies circulaires manuelles sans coin de fendage. Uniquement en association avec I'accessoire
de coin de fendage séparé, référence 6903000 avec un diametre de lame de 160 mm maximum et une profondeur de coupe de 2,4 mm minimum.
Utilisation en tant que table de scie circulaire pour les scies circulaires manuelles sans coin de fendage. Uniquement en association avec I'accessoire
de coin de fendage séparé, référence 6904000 avec un diametre de lame compris entre 161 mm et 200 mm et une profondeur de coupe comprise
entre 2,4 mm et 66 mm.

Utilisation en tant que table de scie sauteuse.

Utilisation en tant que table de fraisage uniquement en association avec le guide paralléle de référence 6901000 et pour défonceuse de 230 V

et de 1 800 W maximum. N’utilisez jamais de fraise faisant plus de 27 mm de diametre !

Utilisation en tant que table de travail pour le traitement des outils (par ex. percage, poncage, etc.).

Veuillez respecter les indications du fabricant et les consignes de sécurité concernant les machines utilisées et les tables de machine.

Lors de la mise au rebut de la MASTER cut 1500, veuillez respecter les dispositions locales relatives a I'élimination des déchets.

En cas de dommage ou d'accident suite a une utilisation non conforme, l'utilisateur est tenu pour responsable.
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CONSIGNES DE SECURITE GENERALES
» Maintenez votre espace de travail propre et bien éclairé. Le désordre ou des espaces de travail non éclairés peuvent entrainer des accidents.

* Ne travaillez pas avec I'outil électroportatif dans un environnement a risque d’explosion, dans lequel se trouvent des liquides, gaz ou poussiéres
inflammables. Les outils électroportatifs générent des étincelles capables d'enflammer la poussiére ou les vapeurs.

Pendant l'utilisation de I'outil électroportatif, éloignez les enfants et d’autres personnes. Vous risquez en cas de distraction de perdre le contréle de
I'appareil.

Il faut que la fiche male de I'outil électroportatif pénétre correctement dans la prise. Il ne faut modifier la fiche male d’aucune maniére que ce soit.
N'utilisez pas de fiche male adaptatrice conjointement a des outils électroportatifs protégés par raccordement a la terre. Les fiche males non
modifiées et les prises femelles qui leur sont adaptées réduisent le risque d’électrocution.

Maintenez les outils électroportatifs a I'abri de la pluie, éloignez-les des surfaces mouillées. La pénétration d’eau dans un outil électroportatif
accroit le risque d’électrocution.

Si vous travaillez en plein air avec un outil électroportatif, n'utilisez que des prolongateurs adaptés aux terrains non couverts. L'utilisation d’'un
prolongateur adapté a I'emploi sur terrain non couvert réduit le risque d’électrocution.

S'il n'y a pas moyen d'éviter l'utilisation de I'outil électroportatif dans un environnement humide, veuillez utiliser un disjoncteur différentiel.
L'utilisation d’un disjoncteur différentiel réduit le risque d'électrocution.

Soyez vigilant, faites attention a ce que vous faites et usez de raison pendant lutilisation d'un outil électroportatif. Ne vous servez d'aucun outil

électroportatif si vous étes fatigué, sous I'empire de drogues, d'alcool ou sous I'effet de médicaments. Un instant d'inattention pendant I'utilisation
de I'outil électroportatif peut provoquer des blessures graves.

Portez des équipements de protection personnelle appropriés: Protection auditive, lunettes de protection, masque anti-poussiere pendant

des travaux générant de la poussiére, gants de protection pendant le traitement de matériaux rugueux et en cas de changement d’outil.
Enlevez les outils de réglage ou les clés a vis avant d'allumer I'outil électroportatif. Un outil ou une clé qui se trouve dans une partie en rotation de
I"appareil peut provoquer des blessures.

Portez des vétements appropriés. Ne portez ni vétement ample ni bijou. Eloignez les cheveux, vétements et gants des piéces mobiles. Les
vétements amples, bijoux ou les cheveux longs peuvent étre happés par les piéces en mouvement.

Utilisez toujours le capot de protection avec aspiration de poussiére.

N'utilisez aucun appareil dont l'interrupteur est défectueux. Un outil électroportatif qu’il n’est plus possible d'allumer ou d’éteindre est dangereux
et devra étre remplacé.

» Rangez les outils électroportatifs qui ne servent pas hors de portée des enfants. Ne permettez pas aux personnes qui ne maitrisent pas l'usage de
'appareil ou qui n’ont pas lu les présentes instructions d’utiliser I'appareil. Les outils électroportatifs sont dangereux si des personnes
inexpérimentées s'en servent.

Avant d'entamer le travail, vérifiez le bon fonctionnement des appareils et outils. Ne travaillez jamais avec un outil endommagé ou émoussé.

Ne faites réparer votre outil électroportatif que par du personnel spécialisé et qualifié, lequel utilisera exclusivement des piéces de rechange
d’origine. Ceci garantit que I'outil électrique demeure sir a I'usage.

Débranchez I'appareil de la prise de courant et/ou retirez le pack batterie de I'outil électroportatif avant d'effectuer des réglages sur I'outil ou
de changer des accessoires. Le démarrage involontaire de I'outil électroportatif peut étre la cause d” un accident.

Assemblez correctement la plaque pour machine avant de fixer I'outil électroportatif. Pour empécher un décrochement, il est important

que le montage soit correct.

Avant de l'utiliser, fixez I'outil électroportatif de maniére sare sur la plaque. Si I'outil électroportatif glisse sur la plaque, vous risquez d'en perdre
le controle.

Posez |'établi sur une surface dure, plane et horizontale. Si I'établi tend a glisser ou bouger, il est impossible de guider I'outil électroportatif

ou la piéce de fagon réguliere et en sécurité

* Ne surchargez pas I'établi et ne vous en servez pas comme échelle ou échafaudage. Une surcharge de I'établi ou le fait de vous tenir dessus risque
de déplacer le centre de gravité de la table vers le haut, et de la faire se renverser.

Ne travaillez jamais d’autres matériaux que le bois ou des matieres plastiques faciles a modifier par enlévement de copeaux.

Exception: avec la scie sauteuse uniquement, équipée d'une lame adéquate, vous pouvez travailler des métaux tendres comme I'aluminium.
N’enlevez jamais a la main les éclats, copeaux ou fragments de matériau similaires situés prés de la lame de scie !

Les machines utilisées doivent se conformer a la norme DIN EN 60745-1. Les appareils fabriqués a partir de 1995 doivent arborer le label CE.

Ne guidez pas uniquement avec les mains en sciant ; en d’autres termes, ne guidez pas la piéce uniquement manuellement, utilisez la butée

de parallélisme ou la butée d'angle.

Aprés avoir éteint le moteur, il ne faut jamais freiner les lames de la scie par force latérale.

N'utilisez les outils qu'aux fins effectivement prévues.

N'utilisez que des lames de scie dans un état impeccable ; il faut que le corps de base ne soit pas plus épais que le bord avoyé.

Controlez régulierement que toutes les vis sont fermement serrées !

N’utilisez jamais votre établi de facon inadéquate ou a des fins autres que celles prévues !

De I'établi, retirez tous les objets qui ne servent pas.

Ne I'utilisez pas pour scier du bois a brdler.

N’utilisez pas le plateau machine pour scier du bois rond.

L'allumage/I'extinction des outils électroportatifs utilisés ne doit avoir lieu que par I'interrupteur de sécurité.

Pour immobiliser durablement I'interrupteur de I'appareil en position « MARCHE », n’utilisez que la bride livrée d'origine.

Pendant le traitement de piéces étroites, utilisez impérativement un poussoir.

Lorsque vous n'utilisez pas la table, accrochez la tige de poussée pour la conserver dans le support prévu a cet effet (Figure 8).

Assurez-vous que les deux supports pivotants servant a sécuriser le pied de la table avec la goupille de sécurité sont bien positionnés

dans les orifices latéraux et que les vis a poignée sont bien serrées (Figure 15.3).

Avant la mise en service, assurez-vous que la scie circulaire, la défonceuse ou la scie sauteuse est correctement fixée a la platine pour machines,
que cette derniére est bien insérée dans la rainure de la table de machine et que la clé Allen est insérée pour plus de sécurité (Figure 17.3).
N'utilisez pas la table de scie a I'extérieur en cas de pluie.

Respectez les dimensions maximales en ce qui concerne la piéce a usiner (voir Données techniques).
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CONSIGNES DE SECURITE VISANT LES SCIES CIRCULAIRES

* Outre les présentes consignes de sécurité spécifiques aux machines, respectez impérativement les consignes de sécurité de la scie circulaire utilisée.
N’utilisez que des scies circulaires a coin, équipées d'une scie de 200 mm de diamétre maximum et sciant jusqu'a 70 mm maxi. de profondeur.
N'utilisez que des scies ne dépassant pas les dimensions maximales indiquées de la semelle (voir la fig. 18).
N'utilisez la scie circulaire sur établi qu’avec un capot de protection correctement fixé.
ATTENTION : vérifiez que la lame de la scie circulaire est montée parallélement a I'ouverture de la fente de sciage ; si tel n'est pas le cas,
ajustez de nouveau la scie circulaire.
Soutenez les piéces longues du c6té enlévement afin qu’elles reposent a I'horizontale ; utilisez par exemple une servante a rouleau wolfcraft
(réf. 6119973).
Evitez de surcharger la scie circulaire.
N’utilisez pas de disques abrasifs.
N’utilisez que les lames de scie recommandées et choisissez-les en fonction du matériau a scier.
* DANGER : n'approchez pas les mains de la zone de sciage et de la lame de scie.
* Ne saisissez rien sous la piéce. Sous la piece, le capot de protection ne peut pas vous protéger de la lame de scie.
Adaptez la profondeur de coupe a I'épaisseur de la piéce. Il faudrait que la partie saillante de la scie sous la piece soit inférieure a la hauteur
d’une dent.
Restez en permanence sur vos gardes: pendant le sciage, la lame de scie peut saisir la piéce et la catapulter dans votre direction.
Un recul brutal est le résultat d’une utilisation erronée et/ou inadéquate de la scie. Il est possible de I'empécher par des mesures de précautions
appropriées telles que décrites ci-apres.
Tenez la scie fermement avec les deux mains, et amenez les bras dans une position leur permettant d'intercepter les forces de recul. Tenez-vous
toujours sur le c6té de la lame de scie ; ne placez jamais votre corps dans I'alignement de la lame de scie. En cas de recul brutal, la scie circulaire
risque de sauter en arriere ; des mesures de précaution peuvent toutefois vous permettre de maitriser les forces de recul.
Si la lame de scie se coince ou si vous interrompez le travail avec la lame encore dans le matériau, débranchez la scie et maintenez la scie stable
jusqu'a immobilisation de la lame. Ne tentez jamais de dégager la scie de la piece ou de la tirer en arriére tant que la lame se déplace,
sinon un recul brutal risque de se produire. Déterminez et supprimez la cause du coincement de la lame de scie.
* Si vous voulez faire redémarrer une scie se trouvant dans une piéce, centrez la lame dans la fente de sciage et vérifiez que les dents de scie
ne se sont pas plantées dans la piéce. Si la lame de scie est coincée dans la piece, elle risque au redémarrage de la scie de sortir de la piéce
ou de provoquer un recul.
Soutenez les grands panneaux pour réduire le risque de recul engendré par une lame de scie en train de se coincer. lIs risquent de s‘incurver sous
leur propre poids. Il faut étayer les panneaux des deux c6tés, aussi bien a proximité de la fente de sciage qu’a leurs extrémités.
N'utilisez pas de lames de scie émoussées ou endommagées. Les lames de scie a dents Eémoussées ou incorrectement orientées provoquent
une hausse de la friction en raison d’une fente de sciage trop étroite, un coincement et un recul.
Avant de scier, vissez a fond les réglages de profondeur et d’angle de coupe. Si vous modifiez les réglages pendant le sciage, la lame de scie risque
de se coincer et un recul de se produire.
* Soyez particulierement prudent pendant les coupes plongeantes dans des murs ou dans des zones sans visibilité. La lame de scie risque,
en plongeant et en sciant des objets invisibles, de se bloquer et de provoquer un recul.

* Pour scier (dans) des fentes et des joints, utilisez toujours le poussoir vu gue la lame de scie n'est pas visible.

CONSIGNES DE SECURITE POUR SCIES SAUTEUSES

 Outre les présentes consignes de sécurité spécifiques aux machines, respectez impérativement les consignes de sécurité de la scie sauteuse utilisée.

* Ne travaillez jamais avec une scie sauteuse endommagée.

» Evitez de surcharger la scie circulaire.

ATTENTION : UTILISATION COMME TABLE DE FRAISAGE EXCLUSIVEMENT EN ASSOCIATION

AVEC LA BUTEE DE FRAISAGE PARALLELE, N° DE REF. 6901000

CONSIGNES DE SECURITE POUR DEFONCEUSES

 Outre les présentes consignes de sécurité spécifiques aux machines, respectez impérativement les consignes de sécurité de la défonceuse utilisée.
» Tenez-vous toujours sur vos gardes: pendant le fraisage, vous risquez de perdre subitement le contréle de la piéce et cette derniére risque
de se rabattre vers vous.

N'utilisez pas la plague-machine pour réaliser des fraisages curvilignes !

Pour cette raison, n’effectuez les travaux de fraisage qu’exclusivement avec la butée de fraisage paralléle (réf. 6901000) disponible comme
accessoire, afin d’éviter les reculs brutaux et que la fraise entre en contact avec les mains.

Pour monter correctement la butée de fraisage paralléle en option réf. 6901000, respectez la notice d'utilisation originale.

N’utilisez pas de défonceuses d’une puissance supérieure a 1 800 W et fonctionnement a une tension de plus de 230 V.

N’utilisez pas de fraises faisant plus de 27 mm de diamétre !

Souvenez-vous que I'avance doit toujours étre de sens opposé a celui défini par la rotation de la fraise.

Choisissez les bagues inserts livrées d’origine en fonction de la taille de I'outil de fraisage. Pour pouvoir travailler de maniére sire, il faut utiliser
la plus petite bague insert possible.

N'utilisez que des outils de fraisage tranchants, entretenus et réglés conformément aux indications de leur fabricant.

Concernant les appareils et outils utilisés, respectez les données (vitesses min. et max., sens de rotation) figurant sur le produit, 'emballage
ou dans la notice d'utilisation.

Souvenez-vous qu’une utilisation incorrecte des outils de fraisage, de la piéce et des dispositifs servant a guider la piéce peut engendrer
une situation dangereuse.

Pendant le fraisage contre la butée, éloignez les mains de I'outil de fraisage.

Pendant le fraisage, utilisez aussi les cales d'applique de I'établi en plus de la butée de fraisage paralléele.

Soutenez les piéces longues coté sortie de coupe pour empécher les situations dangereuses engendrées par leur basculement incontrolé.

Il faut utiliser un support robuste et de méme hauteur de la plaque machine tel que la servante a réf. 6119973 de wolfcraft.

Ne travaillez que les piéces qui de par leur taille et leur poids peuvent étre retenues et guidées de maniére sdre par une seule personne.
Choisissez la vitesse de rotation correcte adaptée a I'outil et a la piéce. Dans la notice d'utilisation de votre défonceuse, vous trouverez

des plages de vitesses précises.

Respectez les dimensions maximales des outils (voir les caractéristiques techniques).
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CONTENU DE LA LIVRAISON

Retirez la MASTER cut 1500 de son emballage et vérifiez qu'il ne manque aucune des piéces représentées (Figure 1, Figure 2).

MONTAGE DE BASE

Montage de la table : posez la partie supérieure de la table sur une surface plane et propre. Fixez la paire de pieds avant et I'entretoise inférieure
comme indiqué avec toutes les piéces de fixation. Assurez-vous que les deux leviers de verrouillage sont bien positionnés dans les orifices de retenue
et que les deux vis a poignée sont bien serrées (Figure 3.1). Montez ensuite la paire de pieds arriere et la deuxiéme entretoise inférieure. Fixez
maintenant les deux entretoises transversales a la paire de pieds avant fixe, puis faites pivoter la paire de pieds arriére vers le haut et montez l'autre
extrémité des deux entretoises transversales (Figure 3.2). Comme représenté sur la figure, introduisez les deux amortisseurs de pied avec galet

sur la paire de pieds arriére et les deux autres sur la paire de pieds avant (Figure 3.3).

ATTENTION : veillez a ce que les piéces de fixation comportant une indication soient serrées de sorte que la table ne présente qu'une faible résistance
lorsque vous la repliez. Vérifiez toujours que les deux supports de fixation sont bien enclenchés et que les deux vis a poignée
sont bien serrées.

Vous pouvez désormais mettre la table en position normale d'utilisation.

ATTENTION : faites attention a ne pas vous coincer les doigts lorsque vous dépliez ou repliez la table ou lorsque vous faites pivoter la platine
pour machines.

Etau : montez I'étau sur la table de machine tel que représenté sur la figure. L'étau peut &tre monté du c6té gauche ou du c6té droit (Figure 4).
Commutateur de sécurité : montez le commutateur de sécurité sur la table de machine (Figure 5).

Capot de protection : montez tout d'abord les pieces détachées du capot de protection. Insérez ensuite le support du capot de protection avec
le guide dans le profilé d'aluminium et serrez les deux vis a six pans creux au moyen de la clé Allen (Figure 6).

Pince d'enclenchement : nouez une extrémité du cordon au trou de la pince d'enclenchement et I'autre extrémité a I'arceau du capot de protection
(Figure 7).

Tige de poussée : fixez la tige de poussée au support (Figure 8).

Butée d'angle : montez la butée d'angle tel que représenté sur la figure 9. Selon la hauteur de la piece a usiner, la butée en aluminium ne doit pas
étre démontée. Pour une hauteur minimale de 15 mm a la verticale (Figure 9.1), pour une hauteur maximale de 15 mm a I'horizontale (Figure 9.1).
La butée d'angle guide la piéce a usiner dans la rainure de guidage (Figure 9.3).

Butée parallele : montez la butée paralléle tel que représenté sur la figure 10.1. Fixez les deux vis et les écrous carrés sans les serrer (Figure 10.2).
Insérez la butée en aluminium tel que représenté et fixez les vis (Figure 10.3). Insérez ensuite la butée paralléle dans le guide
et serrez la vis a poignée (Figure 10.4).

ATTENTION : verrouillage de la platine pour machines : la clé Allen sert a verrouiller en toute sécurité la platine pour machines et doit étre insérée
avant tout travail effectué avec la table, tel gu'illustré sur la figure 11 (ici en position « lock »).

Bagues supports : les deux bagues supports servent a vous protéger lors de l'utilisation de la défonceuse. Choisissez toujours la bague support
la plus petite possible pour la fraiseuse utilisée (Figure 12).

Brides de fixation : insérez les brides de fixation dans les orifices prépercés. Ces brides de fixation, en association avec I'étau, servent a fixer la piece

que vous souhaitez usiner.

PLIAGE ET DEPLIAGE DE LA TABLE

ATTENTION : avant de plier la table, vous devez absolument retirer la fiche du réseau et de I'appareil du commutateur de sécurité !

Pliage : serrez les deux vis a poignée de sorte qu'il soit possible de retirer et de tourner les deux leviers de verrouillage (Figure 14.1). Pliez ensuite
la table dans le sens de la fleche. Pour votre sécurité, assurez-vous que les pieds de la table se trouvent sur les amortisseurs de pied afin que la table
ne glisse pas, tel que ceci est représenté sur la figure 14.2. Les roulettes dans les amortisseurs de pied servent a faciliter le transport (Figure 14.3).

Dépliage : maintenez la table avec les deux mains et placez votre pied sur I'amortisseur de pied (Figure 15.1). Faites maintenant basculer la table
dans la direction de la fleche jusqu'a ce qu'elle soit complétement dépliée (Figure 15.2). Ensuite, d'une main, poussez vers le bas sur le bord avant

de la table afin que la partie supérieure s'enclenche légérement. Insérez les deux leviers de verrouillage dans les orifices et serrez les deux vis
PREPARATION POUR L'ADMISSION DE LA MACHINE

a poignée (Figure 15.3).
ATTENTION : I'ouverture et la fermeture de la platine pour machines sont décrites ici avant la tache a effectuer. Ces étapes doivent étre respectées
a chaque changement de machine !

Ouverture de la platine pour machines pour les travaux de montage : retirez la clé Allen du verrouillage de sécurité. Tournez les deux leviers
de plastique vers le haut et soulevez légerement la platine pour machines par les deux leviers. Tournez la platine pour machines dans le sens
de la fleche jusqu'a atteindre la position verticale, puis poussez-la vers I'avant jusqu'a la butée. Ensuite, tournez la platine pour machines
jusqu'a ce que celle-ci repose en toute sécurité sur la table (Figure 16).

ATTENTION : lorsque vous travaillez avec la platine pour machines, assurez-vous impérativement de ne pas laisser vos doigts sous la platine
pour machines (risque de blessure).
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Eermeture de la platine pour machines une fois le montage terminé avec succés : soulevez légerement la platine pour machines. Ensuite,
tirez complétement vers l'arriére et jusqu'a la butée arriére, en la levant a la verticale. Maintenez la platine pour machines par les deux leviers

en plastique, puis tournez la platine pour machines dans le sens de la fleche jusqu'a arriver en position d'enclenchement. Enclenchez la platine
pour machines par le haut et fermez les deux leviers en plastique. Réinsérez la clé Allen dans la douille de sécurité pour verrouiller la platine
pour machines (Figure 17).

MONTAGE DE LA SCIE CIRCULAIRE MANUELLE

Ouvrez la platine pour machines tel que décrit sur la figure 16.

Scie circulaire manuelle réglable : consultez les dimensions maximales des scies circulaires manuelles réglables (Figure 18). Utilisez uniquement
des scies circulaires manuelles avec coin de fendage, avec un diameétre de lame de 200 mm maximum et une profondeur de coupe jusqu'a 70 mm.

Montage et alignement de la scie circulaire manuelle : retirez le capot de protection suspendu de la scie circulaire manuelle et placez la machine
au milieu de la fente de sciage. Desserrez le blocage de la profondeur de coupe de la scie circulaire manuelle et dépliez complétement la profondeur
de coupe (Figure 18.2). Serrez le blocage de la profondeur de coupe. Alignez la scie circulaire manuelle au milieu et parallélement a la fente de sciage.

ATTENTION : vérifiez maintenant I'écart entre la dent la plus avancée de la lame de la scie circulaire et le bord avant de la fente de sciage. Cet écart
doit étre inférieur a 20 mm.

Exemple de montage pour les machines avec des plagues de base plus petites.

Une fois la machine alignée, montez d'abord les deux butées latérales de sorte que celles-ci soient complétement en contact avec la plaque de base
de la machine. Ensuite, montez les deux brides de fixation (Figure 18.3). Fixez maintenant un c6té de la plaque de base. Pour cela, montez d'abord
le support angulaire avec deux butées latérales. Assurez-vous que toute la surface est en contact avec la plaque de base. Ensuite, sur le c6té opposé,
montez de la méme maniére un support angulaire avec deux butées latérales. Montez maintenant les deux brides de fixation (Figure 18.4). Les deux
brides de fixation doivent étre montées autant que possible en direction du c6té le plus long de la plaque de base.

Exemple de montage pour les machines avec des plaques de base plus grandes.
Une fois la machine alignée, montez d'abord les deux butées latérales de sorte que celles-ci soient complétement en contact avec la plaque de base

de la machine. Ensuite, montez les deux brides de fixation (Figure 18.5 c). Montez deux butées latérales autant que possible en direction du c6té

le plus long de la plaque de base (Figure 18.5 d). Montez maintenant le support angulaire avec une butée latérale, puis avec une vis, une rondelle,
une rondelle de sécurité et un écrou (Figure 18.5 b). Ensuite, montez les brides de fixation. Ensuite, sur le c6té opposé, montez de la méme maniéere
un support angulaire avec une butée latérale, puis avec une vis, une rondelle, une rondelle de sécurité et un écrou (Figure 18.5 b).

Pour finir, montez les brides de fixation (Figure 18.5 a).

Fermez et verrouillez la platine pour machines tel que décrit sur la figure 17.

ATTENTION : vérifiez de nouveau que la lame de la scie circulaire est montée paralléelement a I'ouverture de la fente de sciage ; si tel n'est pas le cas,
ajustez de nouveau la scie circulaire manuelle.

Raccordement a l'alimentation électrique : branchez la fiche de I'appareil de la scie circulaire manuelle au commutateur de sécurité et branchez
une rallonge allant du commutateur de sécurité a la prise de courant (Figure 19.1). Rallonge non incluse.

ATTENTION : avant de mettre la machine en marche pour la premiére fois, appuyez sur le disjoncteur thermique ! Aprés une coupure de courant
due a une surtension, appuyez sur le disjoncteur thermique au bout de 5-10 minutes. Ensuite, vous pouvez actionner le commutateur
EN MARCHE/ON (Figures 19.2, 19.3).

Appuyez sur le bouton rouge (ARRET) du commutateur de sécurité. Ensuite, montez la pince d'enclenchement sur la scie circulaire manuelle
(Figure 19.4). Appuyez maintenant sur le bouton vert (EN MARCHE) et vérifiez la course libre de la lame de la scie dans la fente (Figure 19.6).
Ensuite, appuyez de nouveau sur le bouton rouge (ARRET) (Figure 19.7).

ATTENTION : débranchez d'abord la prise du réseau en cas de non-utilisation de la table et lorsque vous la pliez.

La MASTER cut 1500 est maintenant préte a I'emploi.

SCIAGE STATIONNAIRE AVEC LA SCIE CIRCULAIRE MANUELLE
ATTENTION : travaillez toujours avec un capot de protection et utilisez I'aspiration de poussiére du capot de protection.

Sciage avec la butée d'angle

Poussez la butée d'angle dans le guide (Figure 20.1). Assurez-vous que I'extrémité noire de la butée passe aussi prés que possible sous le capot

de protection afin de garantir le soulévement du capot (Figure 20.2). Retirez maintenant la butée angulaire et posez la piece a usiner a c6té de la
butée angulaire. Connectez la scie circulaire manuelle au commutateur de sécurité. Comme illustré sur la figure, poussez sur la butée angulaire
d'une main et sur la piéce a usiner de l'autre, en direction de la fleche vers la lame de la scie circulaire (Figure 20.3), jusqu'a ce que la piéce a usiner
soit complétement sciée. Ensuite, éteignez de nouveau la scie circulaire en appuyant sur le commutateur de sécurité.

ATTENTION : assurez-vous de toujours maintenir vos deux mains suffisamment éloignées de la lame de la scie circulaire (risque de blessure).
ATTENTION : la longueur de la piéce a usiner, du milieu de la fente de sciage jusqu'a I'arceau du capot de protection, ne doit pas dépasser 330 mm.

La butée angulaire vous permet de scier des piéces a usiner dans un angle compris entre 0 et 65°. Pour cela, desserrez la vis a poignée, réglez I'angle
que vous souhaitez obtenir et resserrez la vis a poignée (Figure 20.4). Ensuite, sciez de la maniéere décrite sur les figures 20.1 a 20.3.

Sciage avec la butée paralléle

Insérez la butée paralléle avec la vis a poignée dans le guide. Poussez sur la butée paralléle jusqu'a ce qu'elle soit proche du capot de protection.
Vérifiez que la butée en aluminium n'aille en aucun cas plus loin que la derniére dent visible de la lame de la scie circulaire (Figure 21.1).

Si tel est le cas, desserrez les vis de fixation, faites revenir un peu la butée, puis serrez de nouveau les vis.
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Réglez maintenant la largeur de coupe souhaitée et serrez la vis a poignée. Connectez maintenant la scie circulaire manuelle au commutateur

de sécurité. Comme illustré sur la figure, poussez sur la piece en direction de la fleche vers la lame de la scie circulaire (Figure 21.2), jusqu'a ce que
la piece a usiner soit complétement sciée. Ensuite, éteignez de nouveau la scie circulaire en appuyant sur le commutateur de sécurité.

Pour des piéces a usiner de faible épaisseur, il est impératif d'utiliser la tige de poussée fournie (Figure 21.3).

ATTENTION : la longueur de la piéce a usiner, du milieu de la fente de sciage jusqu'a la butée paralléle, ne doit pas dépasser 375 mm, et du milieu
de la fente de sciage jusqu'a I'arceau du capot de protection, 330 mm (Figure 21.4).

Coupes en biais verticales
Pour les coupes en biais verticales, les scies circulaires manuelles doivent étre de nouveau alignées. Réglez I'angle de coupe en biais souhaité sur

la scie circulaire manuelle. Retirez le capot de protection suspendu de la scie circulaire manuelle et placez la machine au milieu de la fente de sciage.
Desserrez le blocage de la profondeur de coupe de la scie circulaire manuelle et dépliez completement la profondeur de coupe. Serrez le blocage
de la profondeur de coupe. Alignez la scie circulaire manuelle au milieu et parallélement a la fente de sciage (Figures 22.1 et 22.2).

ATTENTION : vérifiez maintenant I'écart entre la dent la plus avancée de la lame de la scie circulaire et le bord avant de la fente de sciage. Cet écart
doit étre inférieur a 20 mm (Figure 22.3).

Une fois la machine alignée, montez d'abord les deux butées latérales de sorte que celles-ci soient complétement en contact avec la plaque de base
de la machine. Ensuite, montez les deux brides de fixation (Figure 22.4 a). Fixez maintenant un c6té de la plaque de base. Pour cela, montez d'abord
le support angulaire avec deux butées latérales. Assurez-vous que toute la surface est en contact avec la plaque de base. Ensuite, sur le c6té opposé,
montez de la méme maniére un support angulaire avec deux butées latérales. Montez maintenant les deux brides de fixation. Les deux brides de
fixation doivent étre montées autant que possible en direction du c6té le plus long de la plaque de base (Figure 22.4 b). Avertissement : pour des
plaques de base plus grandes, réalisez la fixation de la maniére décrite a la page 15 (Figure 18.5). Vérifiez de nouveau la course libre de la lame

de la scie dans la fente de sciage (Figure 22.5).

Fermez et verrouillez la platine pour machines tel que décrit sur la figure 17.

ATTENTION : vérifiez de nouveau que la lame de la scie circulaire est montée parallelement a I'ouverture de la fente de sciage ; si tel n'est pas le cas,

ajustez de nouveau la scie circulaire manuelle.
SCIAGE AVEC LA SCIE SAUTEUSE

Alignez la scie sauteuse sur la platine pour machines de telle facon que la lame de la scie se déplace au milieu de I'ouverture de la scie (Figure 23.1).
Montez maintenant la scie sauteuse comme cela est représenté sur la figure 23.2 avec quatre butées latérales et quatre brides. Fermez et verrouillez
la platine pour machines tel que décrit sur la figure 17. Insérez la pince d'enclenchement au commutateur de la scie sauteuse et branchez la fiche

de I'appareil au commutateur de sécurité. Pour des scies sauteuses, utilisez impérativement le capot de protection (Figure 23.3).

REGLAGE DE LA PLATINE POUR MACHINES

La hauteur de la platine pour machines dans la plaque de travail a été réglée en usine de telle maniére que la piéce a usiner puisse glisser sur la zone
de la plaque de travail et de la platine pour machines. En cas de besoin, la platine pour machines peut étre réglée en hauteur. Pour ce faire, desserrez
les six contre-écrous. Ensuite, alignez la platine pour machines avec les six vis de réglages a la méme hauteur que la plaque de travail et serrez de
nouveau les contre-écrous. Avant tout travail avec la table, vérifiez que les six contre-écrous sont toujours bien serrés. Vérifiez également avant tout
travail que les vis et les contre-écrous dans les deux supports sont toujours bien serrés pour enclencher la platine pour machines (Figure 25).

UTILISATION EN TANT QUE BANC DE TRAVAIL

La MASTER cut 1500 comporte quatre brides de fixation en plastique. Elles permettent de fixer ou de serrer facilement et en toute sécurité
des piéces a usiner (Figure 24).

ACCESSOIRE SPECIAL POUR LA MASTER cut 1500
DEUX COINS DE FENDAGE SUPPLEMENTAIRES, REFERENCE 6930000 ET 6904000 POUR UNE UTILISATION
DES SCIES CIRCULAIRES MANUELLES SANS COIN DE FENDAGE

ATTENTION : I'accessoire spécial décrit ici doit étre utilisé uniquement avec la MASTER cut 1500.
AVERTISSEMENT : le fonctionnement et la manipulation de cet accessoire spécial sont décrits ci-dessous et illustrés a partir de la page 24.

UTILISATION CONFORME AUX SPECIFICATIONS

Les deux coins de fendage permettent d'utiliser une scie circulaire manuelle sans coin de fendage.

Le coin de fendage 6903000 est autorisé pour I'utilisation de scies circulaires manuelles avec des lames de scie d'un diametre maximal de 160 mm
et une largeur de coupe entre 2,4 et 2,8 mm.

Le coin de fendage 6904000 est autorisé pour I'utilisation de scies circulaires manuelles avec des lames de scie d'un diametre maximal de 200 mm
et une largeur de coupe entre 2,4 et 2,8 mm et permet une profondeur maximale de coupe de 66 mm.

ATTENTION : avant d'utiliser I'accessoire spécial, il convient absolument de respecter les consignes de sécurité générales, les consignes de sécurité
pour les scies circulaires manuelles et les instructions d'usage originales des scies circulaires manuelles sans coin de fendage !

COINS DE FENDAGE, REFERENCE 6903000 ET 6904000

L'article coin de fendage 6903000 comprend les éléments suivants : 1x coin de fendage (pour un diamétre maximal de lame de scie circulaire
de 160 mm), 1x logement de coin de fente (version longue), 1x gabarit de réglage (Figure A).

L'article coin de fendage 6904000 comprend les éléments suivants : 1x coin de fendage (pour un diamétre maximal de lame de scie circulaire
de 200 mm), 1x logement de coin de fente (version courte), 1x gabarit de réglage (Figure B).
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ATTENTION : la section qui suit décrit le montage et le fonctionnement du coin de fendage de référence 6903000 pour scies circulaires manuelles
avec un diameétre de lame de scie circulaire de 160 mm. Le montage et le fonctionnement est identique pour le coin de fendage
de référence 6904000 pour scies circulaires manuelles avec un diamétre de lame de scie circulaire de 200 mm. Avec ce coin de fendage,
il est également toutefois possible d'usiner des piéces d'une hauteur maximale de 60 mm.

MONTAGE DU COIN DE FENDAGE

Ouvrez la platine pour machines tel que décrit sur la figure 16 (Figure C.1). Montez les boulons de réception avec les piéces de fixation.

Montez cette liaison sans serrer (Figure C.2). Fermez la platine pour machines (Figure C.3). Insérez le coin de fendage par le haut env. 2 cm dans
la rainure du boulon de réception. Assurez-vous que le coin de fendage est tourné comme montré sur la figure dans le sens de la fleche jusqu'a
la butée dans la platine pour machines (= alignement vertical). Serrez la vis a six pans creux (Figures C.4, C.5). Ouvrez de nouveau la platine
pour machines (Figure C.6).

MONTAGE DE LA SCIE CIRCULAIRE MANUELLE
Retirez le capot de protection suspendu de la scie circulaire manuelle et placez la machine au milieu de la fente de sciage. Desserrez le blocage de la
profondeur de coupe de la scie circulaire manuelle et dépliez complétement la profondeur de coupe. Serrez le blocage de la profondeur de coupe.

ATTENTION : vérifiez maintenant I'écart entre la dent la plus avancée de la lame de la scie circulaire et le bord avant de la fente de sciage.
Cet écart doit étre inférieur a 20 mm.

Alignez le c6té avant de la scie circulaire manuelle avec le repére 0 de la plaque de base de la scie circulaire manuelle et les deux lignes auxiliaires
de repérage de la platine pour machines. Sur le c6té arriére de la scie circulaire manuelle, alignez la lame de la scie circulaire centrée avec le coin
de fendage (Figure D.1). Avertissement : pour disposer d'une meilleure vue pour vérifier si I'alignement est correct, il est préférable de regarder
depuis la partie arriére du coin de fendage en direction de la lame de la scie circulaire car cette lame est plus épaisse que le coin de fendage.

Une fois la scie circulaire manuelle alignée, montez d'abord les deux butées latérales de sorte que celles-ci soient complétement en contact

avec la plaque de base de la machine. Ensuite, montez les deux brides de fixation (Figure D.2).

ATTENTION : vérifiez de nouveau que la lame de la scie circulaire est centrée par rapport au coin de fendage ; si tel n'est pas le cas, ajustez de
nouveau la scie circulaire manuelle.

Fixez maintenant un autre c6té de la plaque de base. Pour cela, montez d'abord le support angulaire avec deux butées latérales. Assurez-vous

que toute la surface est en contact avec la plaque de base. Ensuite, sur le c6té opposé, montez de la méme maniére un support angulaire avec deux
butées latérales. Montez maintenant les deux brides de fixation (Figure D.3). Les deux brides de fixation doivent étre montées autant que possible
en direction du c6té le plus long de la plaque de base. Avertissement : d'autres possibilités de fixation obtenues en variant les plaques de base
vous sont proposées aux pages 13 a 15.

Réglez la distance de sécurité entre le coin de fendage et la lame de la scie circulaire avec un gabarit de réglage.
Fermez la platine pour machines (Figure E.1). Montez les pieces détachées représentées sur la figure dans le coin de fendage (Figure E.2). Serrez la vis

et I'écrou moleté qui sont liés au coin de fendage, montez sans serrer la vis et I'écrou moleté situés dans la partie avant de la carcasse (Figure E.3).
Desserrez maintenant la fixation du coin de fendage au moyen de la clé Allen (Figure E.4). Poussez le coin de fendage verticalement vers la lame
de la scie circulaire (Figure E.5). Poussez vers le bas le coin de fendage jusqu'a ce qu'au moins une dent de la lame de la scie circulaire touche

la carcasse du gabarit de réglage (Détail E.6). Serrez ensuite I'écrou moleté avant (Figure E.6). Une fois la vis a six pans creux serrée, la distance
de sécurité d'un maximum de 5 mm entre la lame de la scie circulaire et le coin de fendage est réglé (Figure E.7). Dévissez ensuite le gabarit

de réglage du coin de fendage (Figure E.8).

ATTENTION : vérifiez de nouveau que la lame de la scie circulaire est centrée par rapport au coin de fendage (détail sur la figure E.8) et que la
distance de sécurité de max. 5 mm entre la lame de la scie circulaire et le coin de fendage est respectée (détail sur la figure E.6) ; si tel
n'est pas le cas, ajustez de nouveau la scie circulaire manuelle.

ATTENTION : avant chaque travail, vérifiez que le coin de fendage et les pieces de fixation sont toujours bien serrés !

Enfin, verrouillez la platine pour machines tel que décrit sur la figure 17. La table est désormais préte pour le sciage stationnaire.
Lisez a ce sujet la section concernant le sciage stationnaire avec une scie circulaire manuelle.

Ajustement de la profondeur de coupe
En cas de changement de la profondeur de coupe de la scie circulaire manuelle, il convient d'ajuster aussi la hauteur du coin de fendage pour garantir

la distance de sécurité maximale de 5 mm par rapport a la lame de la scie circulaire. Desserrez tout d'abord le coin de fendage au moyen de la clé
Allen. Réglez maintenant la profondeur de coupe souhaitée de la scie circulaire manuelle. Serrez ensuite le blocage de la profondeur de coupe.
Montez et positionnez le gabarit de réglage avec le coin de fendage tel que décrit sur les figures E.1 et E.8.

Coupes en biais verticales
Pour les coupes en biais verticales, les scies circulaires manuelles doivent étre de nouveau alignées. Réglez I'angle de coupe en biais souhaité sur

la scie circulaire manuelle. Retirez le capot de protection suspendu de la scie circulaire manuelle et placez la machine au milieu de la fente de sciage.
Desserrez le blocage de la profondeur de coupe de la scie circulaire manuelle et dépliez complétement la profondeur de coupe. Serrez le blocage
de la profondeur de coupe (Figures F.1, F2). Desserrez la vis a six pans creux et tournez le coin de fendage jusqu'a ce que celui-ci se trouve
exactement au milieu par rapport a la lame de la scie circulaire (Figure F.3).

ATTENTION : vérifiez maintenant I'écart entre la dent la plus avancée de la lame de la scie circulaire et le bord avant de la fente de sciage. Cet écart
doit étre inférieur a 20 mm (Figure F.4).

Serrez la vis a six pans creux (Figures F.5).

ATTENTION : alignez maintenant la lame de la scie circulaire parallelement a la fente de sciage et vérifiez en méme temps que la lame
de la scie circulaire est toujours centrée par rapport au coin de fendage.

Montez maintenant les deux butées latérales de sorte que celles-ci soient complétement en contact avec la plaque de base de la machine. Ensuite,
montez les deux brides de fixation. Fixez maintenant un autre c6té de la plaque de base. Pour cela, montez d'abord le support angulaire avec deux
butées latérales. Assurez-vous que toute la surface est en contact avec la plaque de base. Ensuite, sur le c6té opposé, montez de la méme maniére un
support angulaire avec deux butées latérales. Montez maintenant les deux brides de fixation. Les deux brides de fixation doivent étre montées
autant que possible en direction du c6té le plus long de la plaque de base (Figure G).
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Réglez la distance de sécurité entre le coin de fendage et la lame de la scie circulaire avec un gabarit de réglage.

Fermez la platine pour machines (Figure H.1). Montez les piéces détachées représentées sur la figure dans le coin de fendage (Figure H.2). Serrez la
vis et I'écrou moleté qui sont liés au coin de fendage, montez sans serrer la vis et I'écrou moleté situés dans la partie avant de la carcasse (Figure H.3).
Desserrez maintenant la fixation du coin de fendage au moyen de la clé Allen (Figure H.4). Poussez le coin de fendage vers la lame de la scie circulaire
dans le méme angle que celui de la lame de la scie circulaire (Figure H.5). Poussez le coin de fendage jusqu'a ce qu'au moins une dent de la lame de la
scie circulaire touche la carcasse du gabarit de réglage (Détail H.6). Serrez ensuite I'écrou moleté avant (Figure H.6). Une fois la vis a six pans creux
serrée, la distance de sécurité d'un maximum de 5 mm entre la lame de la scie circulaire et le coin de fendage est réglée (Figure H.7). Dévissez le
gabarit de réglage du coin de fendage. Verrouillez maintenant la platine pour machines tel que ceci est décrit sur la figure 17 et vérifiez de nouveau
la course libre de la lame de la scie circulaire.

ATTENTION : vérifiez de nouveau que la lame de la scie circulaire est centrée par rapport au coin de fendage (détail sur la figure 1) et que la distance
de sécurité de max. 5 mm entre la lame de la scie circulaire et le coin de fendage est respectée (détail sur la figure H.6) ; si tel n'est pas
le cas, ajustez de nouveau la scie circulaire manuelle.

ATTENTION : avant chaque travail, vérifiez que le coin de fendage et les pieces de fixation sont toujours bien serrés !

La table est désormais préte pour le sciage stationnaire. Lisez a ce sujet la section concernant le sciage stationnaire
avec une scie circulaire manuelle.

Garantie ‘
Ami bricoleur,

vous venez d'acheter un produit wolfcraft® de haute qualité qui vous apportera beaucoup de satisfactions lors de vos travaux de bricolage.

Les produits wolfcraft® possédent un haut standard technologique et passent avant I'expédition aux revendeurs, par des phases intensives de test et
de développement. Pendant la fabrication en série, des contréles permanents et des test réguliers assurent le maintien du haut standard de qualité.
Les développements techniques solides et les contréles fiables de qualité vous donnent la garantie que vous avez fait un bon achat.

Nous consentons sur le produit wolfcraft® acheté une garantie de 10 ans courant depuis la date d'achat, a condition que vous ne l'utilisiez qu'a
des fins de bricolage dans votre foyer. Ne sont couverts par la garantie que les dégats subis par I'appareil lui-méme, et seulement ceux imputables
a un vice de matiére et de fabrication. Ne sont pas couverts par la garantie les vices et dégats imputables a une utilisation inexperte

ou a une maintenance insuffisante. Ne sont pas non plus couverts par la garantie les phénomeénes d’usure habituels et I'usure habituelle

a l'usage ainsi que les vices et dégats dont le client avait connaissance au moment de conclure le contrat.

Il n'est possible de faire valoir les recours en garantie que sur présentation de la facture/de la preuve d’achat.
La garantie consentie par wolfcraft® ne restreint pas vos droits légaux en tant que consommateur (droits a mise en conformité,
résiliation ou minoration, dommages et intéréts ou remboursement de la dépense).

Déclaration de conformité suivant la Directive Machines CE 2006/42/CE, annexe Il A

La Sté wolfcraft GmbH, sise a D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1, déclare par la présente que ce produit (MASTER cut 1500)
est conforme a la directive machines 2006/42/CE. TUEV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2, 90431 Niirnberg. BM: 60087567 0001
Appareil conforme également aux normes suivantes : DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-5, DIN EN 60745-2-11

Kempenich, le 02.08.2013
ay
/. A/g,j‘narm—_‘
Michael Bauseler

Mandataire désigné pour signer la déclaration de conformité et établir les documents techniques.
(Direction commerciale/Technique/Logistique ; wolfcraft GmbH)
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INTRODUCCION

+ JATENCION! Lea todas las instrucciones de seguridad y demas instrucciones suministradas con la MASTER cut 1500 y las herramientas
electroportatiles empleadas. Negligencias en el cumplimiento de las instrucciones de seguridad y demas instrucciones pueden causar
choques eléctricos, incendios y/o graves lesiones.

* Conserve el manual de instrucciones en un lugar seguro para posteriores consultas.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Dimensiones desplegada: 780 x 520 x 863 mm (ancho x profundidad x altura)
Dimensiones plegada: 1335 x 520 x 260 mm

Superficie de trabajo: 780 x 500 mm

Altura max. de la pieza de trabajo: sierra circular de mesa 60 mm

Ancho de corte max. con tope paralelo: sierra circular de mesa 375 mm

Diametro de los agujeros de sujecion: 20 mm

Capacidad de carga: 200 kg

Peso: 17 kg

SiMBOLOS Y SIGNIFICADO

A Peligro general

iLeer el manual / instrucciones!

No use la mesa para cortar lefa.

Utilice unicamente sierras circulares de mano con una profundidad
de corte maxima de 70 mm.

Utilice iUnicamente sierras circulares de mano con un diametro maximo

i (e}
Use gafas de seguridad. del disco de 200 mm.

max. 4 mm Ajuste antes de cada corte la profundidad de corte de la sierra circular de mano
de manera que el disco de la sierra sobresalga un maximo de 4 mm
77 4F 71 dela pieza de trabajo.

Use protectores auditivos.

Use una mascarilla antipolvo. Utilice unicamente sierras circulares de mano con forro de hendidura.

Utilice Unicamente herramientas electroportatiles con

Desenchufar una potencia maxima de 2760 W.

O El pictograma que aparece marcado en cada caso se refiere
Informacién general h a las dimensiones de la placa base de la sierra circular de mano
= ‘b (placa base de dimensiones mas pequeinas o mas grandes).
HERRAMIENTAS DE MONTAIJE
1 llave Allen: SW 5 2 destornilladores: PH 1, PH 2 (no 3 llaves hexagonal: SW 8, 10, 13 (no
‘ (incluida en el volumen de entrega) 9 incluidos en el volumen de entrega) incluidas en el volumen de entrega)

USO CONFORME A LA FINALIDAD PREVISTA

MASTER cut 1500 es una mesa de maquina y de trabajo multifuncional. Es adecuada para:

montar una sierra circular de mano con cuna abridora sobre la placa de maquina con un diametro de hoja de sierra maximo de 200 mm y una
profundidad de corte maxima de 70 mm. Emplee soélo sierras que estén dentro de las dimensiones maximas de la placa base ya mencionadas
(véase fig. 18). De este modo se convierte en una sierra circular de mesa estacionaria.

el empleo como mesa de sierra circular para sierras circulares de mano sin cuiia abridora. Exclusivamente en combinacion con el accesorio cufa
abridora independiente, n.2 art. 6903000 con un diametro de hoja de sierra maximo de 160 mm y una anchura de corte minima de 2,4 mm.

el empleo como mesa de sierra circular para sierras circulares de mano sin cufa abridora. Exclusivamente en combinacion con el accesorio cufa
abridora independiente, n.2 art. 6904000 con un diametro de hoja de sierra entre un minimo de 161 mm y un maximo de 200 mm, una anchura
de corte minima de 2,4 mm y una profundidad de corte hasta un maximo de 66 mm.

el empleo como mesa de sierra de calar.

el empleo como mesa de fresado exclusivamente en combinacion con el tope de fresado paralelo n.2 art. 6901000 y para fresas de cajeadora
de 230 V y un maximo de 1800 W. jNo utilice fresas de mas de 27 mm de diametro!

el empleo como mesa de trabajo para el mecanizado de piezas de trabajo (p. ej. perforar, lijar, etc.).

Hay que observar las indicaciones del fabricante y las instrucciones de seguridad de las maquinas empleadas asi como las instrucciones

de seguridad de la mesa de maquina.

* Cuando se deshaga de la MASTER cut 1500 tenga en cuenta las prescripciones de eliminacion de desechos vigentes en su localidad.

El usuario es responsable de los dafos y accidentes que se puedan producir en caso de uso no acorde con la finalidad prevista.
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INSTRUCCIONES GENERALES DE SEGURIDAD

Mantenga limpia y bien alumbrada su zona de trabajo. Zonas de trabajo desordenadas o no alumbradas pueden provocar accidentes.

* No trabaje con la herramienta electroportatil en una atmoésfera explosiva con presencia de liquidos, gases o polvos inflamables. Las herramientas
electroportatiles generan chispas capaces de inflamar polvos y gases.

* Mantenga alejados a los nifos y otras personas al trabajar con la herramienta electroportatil. Las distracciones pueden hacerle perder el control

de la herramienta.

El enchufe de la herramienta electroportatil tiene que caber en la toma de corriente. No efectiie modificaciones de ningun tipo en el enchufe.

No utilice enchufes adaptadores junto con herramientas electroportatiles con puesta protectora a tierra. El uso de enchufes no modificados
y tomas de corriente adecuadas reduce el riesgo de choques eléctricos.

* Mantenga alejada la herramienta de la lluvia o la humedad. La penetracion de agua en una herramienta electroportatil incrementa el riego
de choques eléctricos.

Utilice sélo cables alargadores adecuados también para exteriores si tiene que trabajar con una herramienta electroportatil a la intemperie.
El uso de un cable alargador adecuado para exteriores reduce el riesgo de choques eléctricos.

Utilice un interruptor diferencial si no puede evitar el uso de la herramienta electroportatil en un entorno humedo. El uso de un interruptor
diferencial reduce el riesgo de choques eléctricos.

Esté atento, preste atencion a lo que haga y proceda siempre con sentido comtun al trabajar con una herramienta electroportatil. No utilice la

herramienta cuando se encuentre bajo la influencia de bebidas alcohdlicas, medicamentos o drogas. Cualquier falta de atencién durante el uso
de la herramienta puede ocasionar graves lesiones.

* Use los equipos de proteccion individual adecuados: protectores auditivos, gafas de seguridad, mascarillas antipolvo en trabajos en los que pueda
desprenderse polvo, guantes de proteccion al mecanizar materiales rugosos y al cambiar herramientas.

* Retire primero herramientas de ajuste o llaves antes de poner en marcha la herramienta electroportatil. La presencia de herramientas o llaves

en una parte en rotacion de la herramienta electroportatil puede ocasionar lesiones.

Use ropa adecuada. No lleve ropa suelta ni bisuteria. Mantenga su cabello, su ropa y sus guantes fuera del alcance de las partes moviles. La ropa

suelta, la bisuteria o el cabello largo pueden engancharse en las partes moviles.

Utilice siempre la cubierta protectora con dispositivo de aspiracién de polvo.

* No use una herramienta electroportatil, cuyo interruptor esté defectuoso. Una herramienta electroportatil que no se pueda ya conectar

o desconectar es peligrosa y debera repararse.

Conserve las herramientas electroportatiles fuera del alcance de los nifios cuando no estén en uso. No deje usar la herramienta por personas que

no estén familiarizadas con su uso o no hayan leido las presentes instrucciones. Las herramientas electroportatiles son peligrosas cuando son

utilizadas por personas no experimentadas.

Compruebe primero el funcionamiento debido de los aparatos y herramientas antes de iniciar el trabajo. No trabaje nunca con una herramienta

defectuosa o desgastada.

* Deje reparar su herramienta electroportatil solamente por personal especializado y cualificado y sélo con recambios originales. Asi se garantiza

que la herramienta electroportatil siga siendo segura.

Desenchufe el enchufe de la toma de corriente y/o retire la bateria de la herramienta electroportatil antes de realizar ajustes en la herramienta

o cambiar accesorios. La puesta en marcha accidental de la herramienta electroportatil es una causa de accidentes.

» Monte primero correctamente la mesa antes de instalar la herramienta electroportatil. Un montaje correcto es importante para evitar malas
funciones en la mesa.

« Fije la herramienta electroportatil primero sequramente a la placa para herramientas antes de usarla, para evitar que se mueva y usted pueda

perder el control de la misma.

Coloque la mesa sobre una superficie firme, plana y horizontal. Si se mueve la mesa, no se puede manejar con seguridad la herramienta

electroportatil o la pieza de trabajo.

* No sobrecargue la mesa ni la use como escalera o andamio. El centro de gravedad de la mesa puede desplazarse de lo contrario hacia arriba

y volcarse.

No mecanice otros materiales que la madera o los plasticos facilmente mecanizables. Excepcion: con la sierra de calar y una hoja adecuada

se pueden mecanizar también metales facilmente mecanizables (por ejemplo el aluminio).

iNo elimine astillas sueltas, virutas u otras piezas de material similares con la mano cerca de la hoja de sierra en marcha!

Las herramientas empleadas tienen que ser conformes a la norma UNE EN 60745-1. Aparatos fabricados a partir de 1995 tienen que llevar

marcado CE.

No guie la pieza de trabajo sélo con la mano. Utilice para esto el tope paralelo o el tope angular.

iNo frene las hojas de sierra ejerciendo una contrapresion lateral después de desconectar la herramienta electroportatil!

Use las herramientas solamente para los fines previstos para las mismas.

Utilice unicamente hojas de sierra en perfecto estado; el cuerpo no ha de ser mas grueso y el triscado mas delgado que el espesor del cuchillo

divisor.

jCompruebe peridédicamente que todos los tornillos estén firmemente apretados!

iNo use nunca la mesa indebidamente o para una finalidad no prevista!

Retire todos los objetos innecesarios de la mesa.

No use la mesa para cortar lefa.

No use la mesa para cortar rollos de madera.

Utilice solamente el interruptor de seguridad para conectar y desconectar las herramientas electroportatiles empleadas.

Utilice solamente el borne de conexion adjunto para fijar permanentemente el interruptor en la posicion “CONECTADO".

Utilice imperativamente un dispositivo de empuje al mecanizar piezas de trabajo delgadas.

Cuando no esté utilizando el baston de corredera debe colgarlo en el soporte previsto a tal fin (fig. 8).

Asegurese de que los dos soportes giratorios para asegurar las patas de la mesa estan insertos en las perforaciones del lateral de la mesa con

los pernos de seguridad y que los tornillos de agarre estan firmemente apretados (fig. 15.3).

Antes de la puesta en funcionamiento asegurese de que la sierra circular de mano, la fresa de cajeadora o la sierra de calar se han fijado como

es debido sobre la placa de maquina y que ésta esta totalmente encajada en la escotadura de la mesa de maquina, compruebe también que

se ha insertado la llave macho hexagonal como medida de seguridad adicional (fig. 17.3).

No utilice la mesa de sierra al aire libre cuando esté lloviendo.

» Tenga en cuenta las dimensiones maximas de la pieza a mecanizar (véase 'Datos técnicos').
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INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD PARA SIERRAS CIRCULARES

* Observe junto a estas instrucciones de seguridad en cualquier caso, las instrucciones de seguridad de la sierra circular de mano empleada.

* Use solamente la sierra circular de mano con cuchillo divisor, un disco con 200 mm de diametro maximo y una profundidad maxima
de hasta 70 mm.

* Utilice sélo sierras compatibles con las dimensiones maximas de la placa para herramientas (véase fig. 18).

* Use la sierra circular de mesa solamente con una cubierta protectora debidamente sujeta.

+ ATENCION: asegurese de que la hoja de sierra circular estd montada en la rendija de sierra en paralelo al orificio, si fuera necesario debera volver
a centrar la sierra circular de mano.

* Apoye las piezas de trabajo largas en el lado de salida de modo que descansen horizontalmente, por ejemplo por medio de un caballete de apoyo

con rodillo wolfcraft (art. n® 6119973).

Evite sobrecargar la sierra circular de mano.

No utilice muelas.

Use Unicamente los discos recomendados y seleccionelos en funcion del material a cortar.

PELIGRO: No acerque las manos a la zona de corte de la sierra o al disco.

* No agarre la pieza de trabajo por debajo. La cubierta protectora no le protege del disco debajo de la pieza de trabajo.

Adapte la profundidad de corte al espesor de la pieza de trabajo. Debajo de la pieza de trabajo deberia verse menos que la longitud entera

de un diente.

Tenga siempre en cuenta que la pieza de trabajo puede ser arrastrada por el disco durante el corte y lanzada contra el operador.

Los contragolpes son consecuencia de una aplicacién incorrecta y/o inadecuada de la sierra. Los contragolpes pueden evitarse adoptando las

precauciones adecuadas descritas abajo.

* Sujete la sierra con ambas manos y coloque los brazos en una posicién en la que pueda absorber las fuerzas del contragolpe. Colégquese siempre
lateralmente al disco, y nunca al final de una linea recta entre el disco y usted. En caso de contragolpe, la sierra circular puede saltar hacia atras.
Sin embargo, las fuerzas de contragolpe pueden ser dominadas por el operador adoptando las precauciones adecuadas.

Si el disco se agarrota o usted interrumpe el trabajo, desconecte la sierra y manténgala quieta en la pieza de trabajo hasta que se pare el disco.

No intente nunca retirar la sierra de la pieza de trabajo o tirar de la pieza de trabajo hacia atras mientras esté en movimiento el disco.
De lo contrario puede producirse un contragolpe. Averigiie y elimine la causa del agarrotamiento del disco.

Si desea poner de nuevo en marcha una sierra clavada en una pieza de trabajo, centre el disco en la ranura de corte y compruebe si los dientes
no estan tal vez enganchados en la pieza de trabajo. Si el disco esta agarrotado, puede soltarse de la pieza de trabajo o provocar un contragolpe
cuando se ponga de nuevo en marcha la sierra.

Apoye los tableros grandes para minimizar los contragolpes provocados por el agarrotamiento del disco. Los tableros grandes pueden combarse
por su propio peso. Los tableros deben apoyarse por ambos lados, tanto cerca de la ranura de corte como en el borde.

No utilice discos desgastados o defectuosos. Discos con dientes desgastados o mal alineados producen, en virtud de una ranura de corte
demasiado estrecha, un rozamiento excesivo, un agarrotamiento del disco y contragolpes.

Apriete los ajustes de la profundidad y el angulo de corte antes de cortar. Si los ajustes se modifican durante el corte, el disco puede agarrotarse
y producir un contragolpe.

* Preste un cuidado especial al realizar “cortes penetrantes” en las paredes existentes u otras zonas cieqas. El disco penetrante puede bloquear

objetos ocultos y provocar contragolpes.

« Utilice siempre el dispositivo de empuje para ranurar y hacer juntas, ya que la hoja de la sierra no es visible.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD PARA SIERRAS DE CALAR

* Observe junto a estas instrucciones de seguridad en cualquier caso, las instrucciones de seguridad de la sierra de calar empleada.
* No trabaje con una sierra de calar defectuosa.

* Evite sobrecargar la sierra de calar.

ATENCION: EL USO COMO MESA DE FRESADO ESTA PERMITIDO UNICAMENTE EN COMBINACION

CON EL TOPE DE FRESADO PARALELO ART. N° 6901000

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD PARA FRESADORAS

* Observe junto a estas instrucciones de seguridad en cualquier caso, las instrucciones de seguridad de la fresadora empleada.

» Tenga siempre en cuenta que, al fresar, la pieza de trabajo puede quedar inesperadamente fuera de control y producir un contragolpe.
« iNo utilice la mesa para fresar arcos!

* Realice por ello trabajos de fresado Unicamente con el tope de fresado paralelo (art. n° 6901000) disponible como accesorio para evitar

contragolpes y un contacto de la mano con la fresa.
* Observe el manual de instrucciones original del tope de fresado paralelo (art. n° 6901000) para un montaje correcto.

* No utilice fresadoras de mas de 1800 W y mas de 230 V.

« iNo utilice fresas de mas de 27 mm de diametro!

* Tenga en cuenta que el avance debe producirse tan sélo en contra del sentido de rotacion de la fresa.

* Seleccione los anillos de insercién suministrados en proporcién al tamaio de la fresa. Utilice el anillo de insercién mas pequeio posible para
un trabajo seguro.

* Use solamente fresas afiladas, en buen estado de conservacién y ajustadas de acuerdo con las instrucciones de su fabricante.

* Observe en los aparatos y herramientas empleados los datos de velocidad minima y maxima asi como sentido de rotacion facilitados
en el producto, el embalaje o el manual de instrucciones.

* Tenga en cuenta que una aplicacion incorrecta de las fresadoras o las fresas, la pieza de trabajo y los dispositivos de guiado pueden causar
un peligro.

* Mantenga las manos alejadas de la fresa durante el fresado.

« Utilice de ser posible las zapatas de presion adicionalmente al tope de fresado paralelo al fresar.

* Apoye las piezas de trabajo largas en el lado de salida para evitar que se caigan o vuelquen sin control y causen peligros. El apoyo deberia
ser estable y tener la misma altura que la mesa, por ejemplo un caballete de apoyo con rodillo (art. n°® 6119973).

* Mecanice sélo piezas de trabajo, cuyo tamafo y peso permitan sujetarlas y guiarlas seguramente por una sola persona.

* Seleccione la velocidad correcta en funcion de la fresa y la pieza de trabajo. En el manual de instrucciones de su fresadora figuran datos
de velocidad exactos.

* Observe las dimensiones maximas de la pieza de trabajo (véanse las especificaciones técnicas).
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VOLUMEN DE LA ENTREGA

Saque la MASTER cut 1500 de la caja y compruebe que dentro de la misma estan todas las piezas que aparecen representadas (fig. 1, fig. 2).

MONTAJE BASICO

Montaje de la mesa: coloque la parte superior de la mesa sobre una superficie plana y limpia. Fije el par de patas delanteras y el travesaio inferior
tal como aparece en la figura con todas las piezas de fijacion. Asegtirese de que las dos palancas de enclavamiento estan insertas en los orificios

de sujecion y de que los dos tornillos de agarre estan firmemente apretados (fig. 3.1). A continuacion monte el par de patas posteriores y el segundo
travesano inferior. Fije ahora los dos travesafnos transversales en el par de patas delantero fijo, a continuacion gire hacia arriba el par de patas
trasero y monte el otro extremo de ambos travesanos transversales (fig. 3.2). Encaje los dos amortiguadores de las patas con ruedecillas en el par
de patas traseras tal como aparece en la figura y los otros dos restantes en el par de patas delanteras (fig. 3.3).

ATENCION: asegurese de que las piezas de fijacion marcadas con una advertencia sélo quedan apretadas de tal forma que la mesa se pueda plegar
venciendo una leve resistencia. Compruebe siempre que los dos soportes de seguridad estén enclavados y que los dos tornillos
de agarre estén firmemente apretados.

Ahora ya se puede apoyar la mesa sobre las patas.

ATENCION: tenga cuidado para no pillarse las manos al plegar y desplegar la mesa y al girar la placa de maquina.

Tornillo de banco: monte el tornillo de banco en la mesa de maquina tal como aparece en la figura. El tornillo de banco se puede montar
en lado izquierdo o en el derecho (fig. 4).

Interruptor de sequridad: monte el interruptor de seguridad en la mesa de maquina tal como aparece en la figura (fig. 5).

Cubierta protectora: monte primero las piezas sueltas de la cubierta protectora. A continuacién encaje el soporte de la cubierta protectora con la guia
en el perfil de aluminio y apriete los dos tornillos de hexagono interior con la llave macho hexagonal (fig. 6).

Borne de conexidn: anude un extremo del cordon al orificio del borne de conexién, anude el otro extremo al estribo de la cubierta protectora (fig. 7).
Bastén de corredera: ponga el baston de corredera en el soporte (fig. 8).

Tope angular: monte el tope angular tal como aparece en la figura (fig. 9). Habra que volver a montar el tope de aluminio dependiendo de la altura
de la pieza a mecanizar. Si la pieza a mecanizar mide por lo menos 15 mm se colocara de canto (fig. 9.1), si la pieza a mecanizar mide como maximo
15 mm se colocara tumbado (fig. 9.1). El tope angular guia la pieza a mecanizar en la ranura-guia (fig. 9.3).

Tope paralelo: monte el soporte del tope tal como aparece en la figura (fig. 10.1). Montar ambos tornillos y tuercas cuadradas sin apretar (fig. 10.2).

Encajar el tope de aluminio como muestra la figura y apretar los tornillos (fig. 10.3). A continuacion encajar el tope paralelo en la guia
y apretar el tornillo de agarre (fig. 10.4).

la llave macho hexagonal 5|rve ara efectuar el bIo ueo de sequridad de la placa de ma uina se deb

ATENCION: bloqueo de la placa de maquina:
la fi

Anillos de insercion: los dos anillos de insercion sirven para proporcionarle seguridad al trabajar con la fresa de cajeadora. Escoja siempre el anillo
de insercion mas pequenio posible para la fresa empleada (fig. 12).

Garras de sujecidn: encaje las garras de sujecion en los orificios perforados previamente; sirven, en combinacion con el tornillo de banco,
para fijar las piezas que se van a mecanizar.

PLEGADO Y DESPLEGADO DE LA MESA

ATENCION: jantes de plegar la mesa es imprescindible retirar los enchufes de red y de aparato del interruptor de seguridad!

Plegado: afloje ambos tornillos de agarre hasta que se puedan retirar y girar las dos palancas de enclavamiento (fig. 14.1). A continuacion pliegue
la mesa en la direccion que marca la flecha. Para su seguridad asegurese de que tiene un pie colocado junto al amortiguador de la pata,

tal como muestra la figura, para que la mesa no se resbale (fig. 14.2). Las ruedecillas situadas en los amortiguadores de las patas sirven

para facilitar el transporte (fig. 14.3).

Desplegado: sujete la mesa con ambas manos y coloque el pie junto al amortiguador de la pata tal como muestra la figura (fig. 15.1). Ahora gire
la mesa moviéndola en la direccion que marca la flecha hasta que esté totalmente desplegada (fig. 15.2). A continuacion presione hacia abajo

con una mano el canto delantero de la mesa para que la parte superior se enclave ligeramente. Inserte las dos palancas de enclavamiento

en los orificios y apriete ambos tornillos de agarre (fig. 15.3).

PREPARACION PARA ALOJAR LA MAQUINA

ATENCION: jla apertura y el cierre de la placa de maquina se describe aqui antes del trabajo y hay que seguir estos pasos cada vez que se cambie
de maquina!

Apertura de la placa de maquina para trabajos de montaje: retire la llave macho hexagonal del bloqueo de seguridad. Gire hacia arriba ambas

palancas de plastico y levante ligeramente la placa de maquina por ambas palancas. Gire la placa de maquina en la direcciéon que marca la flecha

hasta la vertical y empujela hacia delante hasta el tope. A continuacion gire la placa de maquina hasta que esta repose de forma segura sobre
la mesa (fig. 16).
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ATENCION: asegurese sin falta de que al trabajar con la placa de maquina sus dedos no quedan debajo de ella (riesgo de resultar herido).

Cierre la placa de maquina una vez concluido el montaje de la maquina: levante ligeramente la placa de maquina. A continuacion tire del todo hacia
atras hasta el tope trasero llevandola hasta la vertical. Sujete la placa de maquina por ambas palancas de plastico y girela en la direccion de la flecha
hasta la posicion de enclavamiento. Enclave la placa de maquina desde arriba y cierre las dos palancas de plastico. Ahora vuelva a insertar la llave

macho hexagonal en el casquillo de seguridad para bloquear la placa de maquina (fig. 17).

MONTAJE DE LA SIERRA CIRCULAR DE MANO

Abra la placa de maquina tal como se describe en la fig. 16.

Sierras circulares de mano utilizables: consulte las dimensiones maximas de las sierras circulares de mano utilizables en la fig. 18.
Emplee Unicamente sierras circulares de mano con cufa abridora, con una hoja de sierra de un didametro maximo de 200 mm
y una profundidad de corte maxima de 70 mm.

Montaje y alineacién de la sierra circular de mano: retire la cubierta protectora colgante de la sierra circular de mano y coloque la maquina centrada
sobre la rendija de sierra. Suelte el bloqueo de la profundidad de corte de la sierra circular de mano y despliegue por completo la profundidad
de corte (fig. 18.2). Apriete el bloqueo de la profundidad de corte. Alinee la sierra circular de mano centrada y en paralelo a la rendija de sierra.

ATENCION: compruebe ahora la distancia de separacién entre el diente mas adelantado de la hoja de sierra circular y el canto delantero
de la rendija de sierra. La distancia debe ser menor de 20 mm.

Ejemplo de montaje para maquinas con placas base mas pequenas.
Una vez alineada la maquina monte primero los dos topes laterales de tal forma que estos tengan toda la superficie en contacto con la placa base

de la maquina. A continuacion monte las dos garras de sujecion (fig. 18.3). Fije ahora un lado de la placa base. Para ello monte primero el soporte
angular con dos topes laterales. Asegurese de que toda la superficie esta en contacto con la placa base. A continuacion monte de forma analoga
en el lado opuesto un soporte angular con dos topes laterales. Ahora monte las dos garras de sujecion (fig. 18.4). Las dos garras de sujecion

se deben montar todo lo posible en direccion al lado mas largo de la placa base.

Ejemplo de montaje para maquinas con placas base mas grandes.

Una vez alineada la maquina monte primero los dos topes laterales de tal forma que estos tengan toda la superficie en contacto con la placa base
de la maquina. A continuacion monte las dos garras de sujecion (fig. 18.5 c). Monte dos topes laterales todo lo posible en direccion a lado mas largo
de la placa base (fig. 18.5 d). Ahora monte el soporte angular con un tope lateral y ademas con tornillo, arandela, arandela de seguridad y tuerca
(fig. 18.5 b). A continuacion monte las garras de sujecion. A continuacion monte de forma analoga en lado opuesto un soporte angular con

un tope lateral y ademas con tornillo, arandela, arandela de seguridad y tuerca (fig. 18.5 b). Para terminar monte las garras de sujecion (fig. 18.5 a).

Ahora cierre y bloquee la placa de maquina como se describe en la figura 17.

ATENCION: asegtrese una vez mas de que la hoja de sierra circular estd montada en la rendija de sierra en paralelo al orificio, si fuera necesario
debera volver a alinear la sierra circular de mano.

Conexion a la alimentacién de corriente: introduzca el enchufe de la sierra circular de mano en el interruptor de seguridad y enchufe un cable
alargador que salga del interruptor de seguridad en la toma de corriente de red (fig. 19.1). El cable alargador no esta incluido.

ATENCION: jantes de poner la maquina en funcionamiento por vez primera presione el interruptor bimetalico! Tras el corte corriente como
consecuencia de la sobretension, presione el interruptor bimetalico al cabo de 5 - 10 minutos. A continuacion se puede accionar
el interruptor CONECTADO/ON (figuras 19.2, 19.3).

Presione la tecla roja (DESCONECTADO) del interruptor de seguridad. A continuacion monte el borne de conexién en la sierra circular de mano
(fig. 19.4). Presione la tecla verde (CONECTADO) y compruebe que la hoja de sierra se mueve libremente en la rendija (fig. 19.6),
a continuacién vuelva a presionar la tecla roja (DESCONECTADO) (fig. 19.7).

ATENCION: desenchufe por principio el enchufe de red cuando no esté utilizando la mesa y cuando vaya a plegarla.

La MASTER cut 1500 ya esta lista para el uso.

SERRADO ESTACIONARIO CON LA SIERRA CIRCULAR DE MANO
ATENCION: trabaje siempre con cubierta protectora y utilice la aspiracion de polvo de la cubierta protectora.

Serrar con tope angular
Encaje el tope angular en la guia (fig. 20.1). Asegurese de que el extremo negro del tope discurre lo mas cerca posible debajo la cubierta protectora

para garantizar la elevacion de la cubierta (fig. 20.2). Lleve hacia atras el tope angular y coloque la pieza a mecanizar junto al tope angular.
Conecte la sierra circular de mano en el interruptor de seguridad. Empuje la pieza a mecanizar como muestra la figura, con una mano en el tope
angular y la otra en la pieza, en la direccion de la flecha hacia la hoja de sierra circular (fig. 20.3) hasta que la pieza quede totalmente serrada.
A continuacién desconecte la sierra circular de mano mediante el interruptor de seguridad.

ATENCION: asegurese siempre de tiene ambas manos suficientemente lejos de la hoja de sierra circular (riesgo de resultar herido).

ATENCION: una vez centradas, la longitud de las piezas a mecanizar no debe sobrepasar los 330 mm desde la rendija de sierra hasta el estribo
de la cubierta protectora.

Con el tope angular puede serrar piezas en angulos que van de 0° a 65°. Para ello afloje el tornillo de agarre, ajuste el angulo deseado
y vuelva a apretar firmemente el tornillo de agarre (fig. 20.4). A continuacion sierre como se describe en las figuras de la 20.1 a la 20.3.

Serrar con tope paralelo
Encaje el tope paralelo en la guia con el tornillo de agarre abierto. Empuje el tope paralelo hasta dejarlo cerca de la cubierta protectora. Compruebe
que el tope de aluminio no sobresale en ningtin caso mas alla del ultimo diente visible de la hoja de sierra circular (fig. 21.1).
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De ser asi, afloje los tornillos de fijacion, haga retroceder un poco el tope y, a continuacion, vuelva a apretar los tornillos. Ajuste ahora la anchura

de corte deseada y apriete el tornillo de agarre. Conecte luego la sierra circular de mano en el interruptor de seguridad. Empuje la pieza a mecanizar
como muestra la figura en la direccion de la flecha hacia la hoja de sierra circular (fig. 21.2) hasta que la pieza quede totalmente serrada.

A continuacién desconecte la sierra circular de mano mediante el interruptor de seguridad. Si las piezas a mecanizar son estrechas

es absolutamente necesario emplear el baston de corredera incluido en la entrega (fig. 21.3).

ATENCION: una vez centradas, la longitud de las piezas a mecanizar debe ser como maximo de 375 mm desde la rendija de sierra hasta
al tope paralelo y de un maximo de 330 mm desde la rendija de sierra hasta el estribo de la cubierta protectora (fig. 21.4).

Cortes al sesgo verticales

Para hacer cortes al sesgo verticales hay que volver a alinear la sierra circular de mano. Ajuste el angulo de sesgo deseado en la sierra circular de
mano. Retire la cubierta protectora colgante de la sierra circular de mano y coloque la maquina centrada sobre la rendija de sierra. Suelte el bloqueo
de la profundidad de corte de la sierra circular de mano y despliegue por completo la profundidad de corte. Apriete el bloqueo de la profundidad

de corte. Alinee la sierra circular de mano centrada y en paralelo a la rendija de sierra (figs. 22.1, 22.2).

ATENCION: compruebe ahora la distancia de separacién entre el diente mas adelantado de la hoja de sierra circular y el canto delantero
de la rendija de sierra. Esta distancia debe ser menor de 20 mm (fig. 22.3).

Una vez alineada la maquina monte primero los dos topes laterales de tal forma que estos tengan toda la superficie en contacto con la placa base

de la maquina. A continuacion monte las dos garras de sujecion (fig. 22.4 a). Fije ahora un lado de la placa base. Para ello monte primero el soporte
angular con dos topes laterales. Asegtrese de que toda la superficie esta en contacto con la placa base. A continuacién monte de forma analoga en
el lado opuesto un soporte angular con dos topes laterales. Ahora monte las dos garras de sujecion. Las dos garras de sujecion se deben montar todo
lo posible en direccion a lado mas largo de la placa base (fig. 22.4 b). Advertencia: si emplea placas base de gran tamano debera efectuar la fijaciéon
como se describe en la pagina 15 (fig. 18.5). Compruebe de nuevo que la hoja de sierra circula libremente en la rendija de sierra (fig. 22.5).

Ahora cierre y bloquee la placa de maquina como se describe en la figura 17.

ATENCION: asegurese una vez mas de que hoja de sierra circular estd montada en la rendija de sierra en paralelo al orificio, si fuera necesario
debera volver a alinear la sierra circular de mano.

SERRAR CON LA SIERRA DE CALAR

Alinee la sierra de calar sobre la placa de maquina de tal manera que la hoja de sierra se mueva centrada en el orificio de sierra (fig. 23.1).

A continuacion monte la sierra de calar como muestra la figura con cuatro topes laterales y cuatro garras (fig. 23.2). Ahora cierre y bloquee

la placa de maquina como se describe en la figura 17. Enchufe el borne de conexidn en el interruptor de la sierra de calar y conecte el enchufe
del aparato con el interruptor de seguridad. Para trabajar con la sierra de calar es imprescindible utilizar la cubierta protectora (fig. 23.3).

AJUSTE DE LA PLACA DE MAQUINA

La altura de la placa de maquina en la placa de trabajo esta ajustada de fabrica de tal manera que queda garantizado el deslizamiento de la pieza

a mecanizar sobre el area de la placa de trabajo y de maquina. Si es necesario, se puede ajustar la altura de la placa de maquina. Para ello hay que
soltar las seis contratuercas. A continuacion hay que alinear la placa de maquina con los seis tornillos de ajuste a una nueva altura enrasada con la
placa de trabajo y hay que volver a apretar las contratuercas. Antes de empezar cada trabajo compruebe que las seis contratuercas estan apretadas.
También debe comprobar antes de cada trabajo que se han apretado firmemente los tornillos y contratuercas en los dos soportes para enclavar

la placa de maquina (fig. 25).

EMPLEO COMO BANCO DE TRABAJO

La MASTER cut 1500 cuenta con 4 garras de sujecion de plastico. Con ellas se pueden sujetar o fijar piezas de trabajo de forma flexible
y segura (fig. 24).

ACCESORIOS ESPECIALES PARA LA MASTER cut 1500
DOS CUNAS ABRIDORAS PARA MONTAR ADICIONALMENTE, N.2 ART. 6930000 Y 6904000
PARA UTILIZAR SIERRAS DE MANO CIRCULARES SIN CUNA ABRIDORA

ATENCION: el accesorio especial descrito aqui sélo se puede emplear con la MASTER cut 1500.
ADVERTENCIA: la funcion y el manejo de este accesorio especial se describe a continuacién y aparece ilustrado a partir de la pagina 24.

USO CONFORME A LA FINALIDAD PREVISTA

Las dos cufas abridoras permiten utilizar sierras circulares de mano sin cuiia abridora.

Se permite utilizar la cufa abridora 6903000 con sierras circulares de mano con hojas de sierra de un diametro maximo de 160 mm
y una anchura de corte entre un minimo de 2,4 mm y un maximo de 2,8 mm.

Se permite utilizar la cuia abridora 6904000 con sierras circulares de mano con hojas de sierra de un diametro maximo de 200 mm,
una anchura de corte entre un minimo de 2,4 mm y un maximo de 2,8 mm y una profundidad de corte maxima de 66 mm.

ATENCION: jantes de utilizar los accesorios especiales es absolutamente necesario tener en cuenta las instrucciones generales de seguridad,
las instrucciones de seguridad para sierras circulares de mano y las instrucciones de uso originales de la sierra circular de mano
sin cufia abridora!

CUNAS ABRIDORAS N.2 ART. 6903000 Y 6904000
El articulo cuia abridora 6903000 comprende los siguientes componentes: 1x cufa abridora (para un diametro maximo de hoja de sierra circular
de 160 mm), 1x alojamiento de cuia abridora (version larga), 1x calibre de ajuste (fig. A).
El articulo cuia abridora 6904000 comprende los siguientes componentes: 1x cufa abridora (para un diametro maximo de hoja de sierra circular
de 200 mm), 1x alojamiento de cuia abridora (version corta), 1x calibre de ajuste (fig. B).
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ATENCION: a continuacién se describe el montaje y la funcién de la cuiia abridora n.2 art. 6903000 para sierras circulares de mano con un didmetro
maximo de hoja de sierra de 160 mm.
El montaje y funcion de la cuiia abridora n.2 art. 6904000 para sierras circulares de mano con un didametro maximo de hoja de sierra
de 200 mm son idénticos. Ahora bien, con esta cuiia abridora es posible mecanizar piezas con una altura maxima de 60 mm.

MONTAJE DE LAS CUNAS ABRIDORAS

Abra la placa de maquina tal como se describe en la fig. 16 (fig. C 1). Monte los pernos de alojamiento con las piezas de fijacion. Monte esta unién
sin apretar (fig. C.2). Cierre la placa de maquina (fig. C.3). Encaje desde arriba la cuia abridora aprox. 2 cm en la ranura del perno de alojamiento.
Asegurese de que la cuiia abridora esta girada como muestra la figura en la direccion de la flecha hasta el tope en la placa de maquina

(= alineacion vertical). Apriete el tornillo de hexagono interior (figs. C.4, C.5). Vuelva a abrir la placa de maquina (fig. C.6).

MONTAUJE DE LA SIERRA CIRCULAR DE MANO

Retire la cubierta protectora colgante de la sierra circular de mano y coloque la maquina centrada sobre la rendija de sierra. Suelte el bloqueo

de la profundidad de corte de la sierra circular de mano y despliegue por completo la profundidad de corte. Apriete el bloqueo de la profundidad
de corte.

ATENCION: compruebe ahora la distancia de separacién entre el diente mas adelantado de la hoja de sierra circular y el canto delantero
de la rendija de sierra. La distancia debe ser menor de 20 mm.

Alinee el lado delantero de la sierra circular de mano con la marca 0 de la placa base de la sierra circular de mano y las dos lineas auxiliares de
marcaje de la placa de maquina. En la parte posterior de la sierra de mano circular alinee la hoja de sierra centrada con la cuna abridora (fig. D.1).
Advertencia: la mejor perspectiva para comprobar si la alineacion es correcta es desde detras de la cuia abridora en direccion a la hoja de sierra
circular ya que ésta tiene un espesor mayor que la cuia abridora. Una vez alineada la sierra circular de mano monte primero los dos topes laterales
de tal forma que estos tengan toda la superficie en contacto con la placa base de la maquina. A continuacion monte las dos garras de sujecion

(fig. D.2).

ATENCION: compruebe una vez mas que la hoja de sierra circular esta centrada respecto a la cuiia abridora, de lo contrario debera volver
a alinear la sierra circular de mano.

Fije ahora otro lado de la placa base. Para ello monte primero el soporte angular con dos topes laterales. Asegurese de que toda la superficie esta
en contacto con la placa base. A continuacién monte de forma analoga en el lado opuesto un soporte angular con dos topes laterales. Ahora monte
las dos garras de sujecion (fig. D.3). Las dos garras de sujecion se deben montar todo lo posible en direccion al lado mas largo de la placa base.
Advertencia: encontrara otras posibilidades de fijacion con diversas placas base en las paginas 13 - 15.

Ajuste de la distancia de seguridad entre la cuiia abridora y la hoja de sierra circular con el calibre de ajuste.
Cierre la placa de maquina (fig. E.1). Monte las piezas sueltas que aparecen en la figura en la cuia abridora (fig. E.2). Apriete el tornillo y la tuerca

moleteada que estan unidos a la cuia abridora, monte sin apretar el tornillo y la tuerca moleteada situados en la parte delantera de la carcasa

(fig. E.3). A continuacion suelte la fijacion de la cuha abridora con la llave macho hexagonal (fig. E.4). Empuje hacia abajo la cuiia abridora en vertical
hacia la hoja de sierra circular (fig. E.5). Empuje hacia abajo la cuia abridora hasta que por lo menos un diente de la hoja de sierra circular dé contra
la carcasa del calibre de ajuste (detalle E.6). Apriete ahora la tuerca moleteada delantera (fig. E.6). Una vez apretado el tornillo de hexagono

interior queda ajustada la distancia de seguridad de un maximo de 5 mm entre la hoja de sierra circular y la cuia abridora (fig. E.7).

A continuacion desatornille el calibre de ajuste de la cuiia abridora (fig. E.8).

ATENCION: compruebe una vez mas que la hoja de sierra circular esta centrada respecto a la cufia abridora (detalle en la fig. E.8) y que se mantiene
la distancia de seguridad de un maximo de 5 mm entre la hoja de sierra circular y la cuia abridora (detalle en la fig. E.6), de lo contrario
debera volver a alinear la sierra circular de mano.

ATENCION: jantes de cada trabajo compruebe que la cufia abridora y las piezas de fijacién estan apretadas!

Bloquee ahora la placa de maquina como se describe en la figura 17. La mesa ya esta lista para el serrado estacionario, siga leyendo al respecto
el apartado 'Serrado estacionario con la sierra circular de mano'.

Ajuste de la profundidad de corte

Si se modifica la profundidad de corte de la sierra circular de mano hay que ajustar también la altura de la cuha abridora para mantener la distancia
de seguridad de un maximo de 5 mm respecto a la hoja de la sierra circular de mano. Suelte primero la cuia abridora con la llave macho hexagonal.
A continuacién ajuste la profundidad de corte deseada de la sierra circular de mano. Luego apriete el bloqueo de la profundidad de corte.

Monte y posicione el calibre de ajuste junto con la cuiia abridora tal como se describe en las figuras de la E.1 a la E.8.

Cortes al sesgo verticales

Para hacer cortes al sesgo verticales hay que volver a alinear la sierra circular de mano. Ajuste el angulo de sesgo deseado en la sierra circular
de mano. Retire la cubierta protectora colgante de la sierra circular de mano y coloque la maquina centrada sobre la rendija de sierra.

Suelte el bloqueo de la profundidad de corte de la sierra circular de mano y despliegue por completo la profundidad de corte. Apriete el bloqueo
de la profundidad de corte (figuras F.1, F2). Afloje el tornillo de hexagono interior y gire la cuia abridora hasta que ésta quede centrada
exactamente respecto a la hoja de sierra circular (fig. F.3).

ATENCION: compruebe ahora la distancia de separacion entre el diente mas adelantado de la hoja de sierra circular y el canto delantero
de la rendija de sierra. Esta distancia debe ser menor de 20 mm (fig. F.4).

Apriete el tornillo de hexagono interior (fig. F.5).

ATENCION: alinee ahora la hoja de sierra circular en paralelo en la rendija de sierra asegurandose al mismo tiempo de que la hoja de sierra circular
siempre esté centrada respecto a la cuia abridora.

Monte ahora los dos topes laterales de tal forma que estos tengan toda la superficie en contacto con la placa base de la maquina. A continuacion
monte las dos garras de sujecion. Fije ahora otro lado de la placa base. Para ello monte primero el soporte angular con dos topes laterales.
Asegurese de que toda la superficie esta en contacto con la placa base. A continuacién monte de forma analoga en el lado opuesto un soporte
angular con dos topes laterales. Ahora monte las dos garras de sujecion. Las dos garras de sujecion se deben montar todo lo posible

en direccion a lado mas largo de la placa base (fig. G).
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Ajuste de la distancia de seguridad entre la cuiia abridora y la hoja de sierra circular con el calibre de ajuste.

Cierre la placa de maquina (fig. H.1). Monte las piezas sueltas que aparecen en la figura en la cuia abridora (fig. H.2). Apriete el tornillo y la tuerca
moleteada que estan unidos a la cuia abridora, monte sin apretar el tornillo y la tuerca moleteada situados en la parte delantera de la carcasa

(fig. H.3). A continuacion suelte la fijacion de la cuiia abridora con la llave macho hexagonal (fig. H.4). Empuje la cuia abridora hacia la hoja de sierra
circular con el mismo angulo de la hoja de sierra circular (fig. H.5). Empuje la cuna abridora hasta que por lo menos un diente de la hoja de sierra
circular dé contra la carcasa del calibre de ajuste (detalle H.6). Apriete ahora la tuerca moleteada delantera (fig. H.6). Una vez apretado el tornillo

de hexagono interior queda ajustada la distancia de seguridad de un maximo de 5 mm entre la hoja de sierra circular y la cuna abridora (fig. H.7).

A continuacion desatornille el calibre de ajuste de la cuia abridora. Bloquee la placa de maquina como se describe en la fig. 17 y compruebe

una vez mas que la hoja de sierra circular se mueve libremente (fig. I).

ATENCION: compruebe una vez mas que la hoja de sierra circular esta centrada respecto a la cuiia abridora (detalle en la fig. I) y que se mantiene
la distancia de seguridad de un maximo de 5 mm entre la hoja de sierra circular y la cuia abridora (detalle en la fig. H.6),
de lo contrario debera volver a alinear la sierra circular de mano.

ATENCION: jantes de cada trabajo compruebe que la cufia abridora y las piezas de fijacién estan apretadas!

La mesa ya esta lista para el serrado estacionario, siga leyendo al respecto el apartado 'Serrado estacionario con la sierra circular de mano'.

Garantia

Estimados clientes!

Acaban de adquirir un valioso producto wolfcraft® que les causara mucha satisfaccion en el bricolage. Los productos wolfcraft® tienen

una alta tecnologia estandar y estan sometidos a pruebas de desarrollo y fases de control antes de ser lanzados al mercado.

Los controles y pruebas continuas durante la fabricacion en serie, aseguran el alto nivel de calidad y les da a Vds. la seguridad de haber tomado
la decision correcta al elegir un producto wolfcraft®.

Por el producto wolfcraft® adquirido le concedemos 10 aios de garantia a partir de la fecha de compra en caso de uso exclusivo de las herramientas
para bricolaje. La garantia cubre tan sélo danos del producto mismo debidos a defectos de material o fabricacion. La presente garantia no cubre
defectos y danos debidos a un uso inadecuado o un mantenimiento insuficiente. La garantia no cubre tampoco las senales de uso y el desgaste
habituales ni los defectos y danos conocidos por el cliente al momento de la compra.

Para hacer uso de la garantia sera necesario presentar la factura o el comprobante de compra.

La garantia concedida por wolfcraft® no limita los derechos que la Ley le otorga como consumidor (desistimiento o reduccion
del precio, indemnizacion o reembolso de los gastos).

Declaracao de conformidade segundo a Directiva Maquinas 2006/42/EG, anexo Il A

Pela presente a firma wolfcraft GmbH em D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1, declara que este produto (MASTER cut 1500) corresponde
a Directiva Maquinas 2006/42/CE. TUEV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2, 90431 Niirnberg. BM: 60087567 0001
De conformidad con las siguientes normas: DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-5, DIN EN 60745-2-11

Kempenich, 02.08.2013

VA
). P

Michael Bauseler
Persona facultada para firmar la declaracion de conformidad y elaborar el expediente técnico.
(Direccao/Técnica/Logistica; wolfcraft GmbH)
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INLEIDING

* ATTENTIE! Lees alle veiligheidsinstructies en aanwijzingen, die bij de MASTER cut 1500 en het gebruikte elektrisch gereedschap zijn meegeleverd.
Indien de veiligheidsinstructies en aanwijzingen niet worden opgevolgd, kan dit een elektrische schok, brand en/of ernstig letsel veroorzaken.

* Bewaar de gebruiksaanwijzing voor toekomstig gebruik op een veilige plaats.

TECHNISCHE GEGEVENS

Afmetingen opgebouwd: 780 x 520 x 863 mm (breedte x diepte x hoogte)
Afmetingen ineengeklapt: 1335 x 520 x 260 mm

Werkvlak: 780 x 500 mm

Max. hoogte van het werkstuk: Tafelcirkelzaag 60 mm

Max. snedebreedte met parallelaanslag: Tafelcirkelzaag 375 mm

Boringsdiameter van de spangaten: 20 mm

Belastbaarheid: 200 kg

Gewicht: 17 kg

SYMBOLEN EN BETEKENIS

A\

Waarschuwing voor algemeen gevaar Niet gebruiken voor het klein maken van brandhout.

Lees de instructies van
de handleiding!

Gebruik uitsluitend handcirkelzagen met een maximale snedediepte
van 70 mm.

Gebruik uitsluitend handcirkelzagen met een maximale zaagbladdiameter

1] . . O
Draag een veiligheidsbril. l e van 200 mm.
200 mm
.4
. max @mm De snedediepte van de handcirkelzaag voor iedere snede zo instellen,
Draag gehoorbescherming. P

- "‘ﬁs"'-' dat het blad van de cirkelzaag maximaal 4 mm uit het werkstuk steekt.

-
) 1

Draag een stofbeschermingsmasker. L>~< L\J '\"“; Gebruik uitsluitend handcirkelzagen met splijtwig.
+

Stekker uittrekken Gebruik uitsluitend machines met een maximaal vermogen van 2760 W.

Elk aangegeven pictogram betreft de grondplaatafmetingen van

X
Ter algemene informatie @ _ de handcirkelzaag (kleinere- of grotere grondplaatafmetingen).

MONTAGEGEREEDSCHAP

1 inbussleutel: SW 5 (maakt deel 2 schroevendraaiers: PH 1, PH 2 3 zeskantsleutels: SW 8, 10, 13
. - (maakt geen deel uit van (maakt geen deel uit van
‘ uit van de leveringsomvang) 9

de leveringsomvang) de leveringsomvang)

GEBRUIK VOLGENS DE VOORSCHRIFTEN

De MASTER cut 1500 is een multifunctionele werkbank en machinetafel. Hij is geschikt voor:

De montage van een handcirkelzaag met splijtwig op de machineplaat met een zaagbladdiameter van max. 200 mm en een maximale snedediepte
van 70 mm. Gebruik alleen zagen binnen de genoemde maximale grondplaatafmetingen (zie afb. 18). Het is daarom een stationaire tafelcirkelzaag.
Gebruik als zaagtafel voor handcirkelzagen zonder splijtwig. Uitsluitend in combinatie met als hulpstuk de afzonderlijke splijtwig, art.nr 6903000
met een zaagbladdiameter van max. 160 mm en een zaagbreedte van min. 2,4 mm.

Gebruik als zaagtafel voor handcirkelzagen zonder splijtwig. Uitsluitend in combinatie met als hulpstuk de afzonderlijke splijtwig, art.nr 6904000
met zaagbladdiameters van min. 161 mm tot max. 200 mm, een zaagbreedte van min. 2,4 mm en tot max. 66 mm snedediepte.

Gebruik als decoupeerzaagtafel.

Gebruik als freestafel, uitsluitend in combinatie met parallelfreesaanslag art.nr 6901000 en voor bovenfrezen met 230 V en maximaal 1800 W.
Gebruik geen frezen met een diameter van meer dan 27 mm!

Gebruik als werkbank voor het bewerken van werkstukken (bijvoorbeeld boren, slijpen, enz).

De instructies van de fabrikant en de veiligheidsvoorschriften van de gebruikte machines, evenals de veiligheidsvoorschriften van de machinetafel
moeten in acht worden genomen.

Houd u aan de plaatselijke voorschriften voor afvalverwijdering als u de MASTER cut 1500 als afval wilt verwijderen.

Voor schade en ongelukken bij niet-voorschriftmatig gebruik is de gebruiker aansprakelijk.
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ALGEMENE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

* Zorg voor een schone, goed verlichte werkplek. Rommel of onverlichte werkplekken kunnen ongevallen veroorzaken.

» Met elektrogereedschap niet werken in een explosiegevaarlijke omgeving, waarin zich brandbare vloeistoffen, gassen of stoffen bevinden.
Bij gebruik van elektrisch gereedschap ontstaan vonken, waardoor de stof en de dampen in de brand kunnen vliegen.

Tijdens het werken met elektrisch gereedschap kinderen en anderen op afstand houden. Als u wordt afgeleid kunt u de controle over het
apparaat verliezen.

De aansluitstekker van het elektrisch gereedschap moet in de contactdoos passen. De stekker mag op geen enkele wijze worden veranderd.
Gebruik geen adapterstekker samen met randgeaard elektrisch gereedschap. Ongewijzigde stekkers en passende contactdozen verkleinen het
gevaar op een elektrische schok.

Geen elektrisch gereedschap gebruiken in de buurt van vocht of in de regen. Als er water binnendringt in elektrisch gereedschap,

verhoogt dit het gevaar op een elektrische schok.

Als u in de open lucht werkt met elektrisch gereedschap, uitsluitend verlengkabels gebruiken die ook geschikt zijn voor gebruik buitenshuis.
Door kabels te gebruiken die geschikt zijn voor gebruik buitenhuis, wordt het gevaar van een elektrische schok verminderd.

Als toch met elektrisch gereedschap in een vochtige omgeving gewerkt moet worden, moet u een aardlekschakelaar gebruiken. Gebruik van een
aardlekschakelaar vermindert de kans op een elektrische schok.

Werk geconcentreerd, let goed op wat u doet en ga met overleg aan de slag met elektrisch gereedschap. Gebruik geen elektrisch gereedschap als u
moe bent of onder invloed van drugs, alcohol of medicijnen. Een moment van onachtzaamheid bij het gebruik van elektrisch gereedschap kan
leiden tot ernstige verwondingen.

Draagq geschikte persoonlijke beschermingsmiddelen: Gehoorbescherming, veiligheidsbril, stofmasker bij werkzaamheden waarbij stof vrijkomt,
veiligheidshandschoenen bij het bewerken van ruw materiaal en bij het verwisselen van gereedschap.

Verwijder instelgereedschap of schroefsleutels voor u het elektrisch gereedschap aanzet. Een stuk gereedschap of een sleutel die zich in een
draaiend deel van een apparaat bevindt kan letsel veroorzaken.

Draag passende kleding. Geen wijde kleding of sieraden dragen. Haar, kleding en handschoenen uit de buurt houden van bewegende delen.
Loszittende kleding, sieraden of lang haar kunnen verstrikt raken in bewegende delen.

Gebruik altijd de veiligheidskap met stofafzuiging.

Gebruik geen elektrisch gereedschap waarvan de schakelaar defect is. Elektrisch gereedschap dat niet meer aan- of uitgeschakeld kan worden is
gevaarlijk en moet gerepareerd worden.

Bewaar elektrisch gereedschap dat u niet gebruikt, buiten het bereik van kinderen. lemand die niet vertrouwd is met het apparaat of die de
gebruiksaanwijzing niet gelezen heeft, mag het apparaat niet gebruiken. Elektrisch gereedschap is gevaarlijk als dit wordt gebruikt door
onervaren personen.

Controleer de functionaliteit van apparaten en gereedschap voordat u begint te werken. Werk nooit met beschadigd of bot gereedschap.

Laat uw elektrisch gereedschap uitsluitend door gekwalificeerd en geschoold personeel, alleen met originele reserveonderdelen repareren.

Dit garandeert, dat de veiligheid van het elektrisch gereedschap behouden blijft.

Trek de stekker uit het stopcontact en/of het accupak uit het elektrisch gereedschap voor u instellingen van de apparatuur aanpast of hulpstukken
verwisselt. Onbedoeld starten van elektrisch gereedschap is een reden voor ongevallen.

* Bouw de machinetafel goed op voor u het elektrisch gereedschap inbouwt. De juiste opbouw is belangrijk om in elkaar zakken te voorkomen.
Bevestig het elektrisch gereedschap veilig aan de machineplaat voor u het gaat gebruiken. Verschuiven/wegglijden van elektrisch gereedschap
op de machineplaat kan ertoe leiden dat u de controle verliest.

Zet de machinetafel op een stevige, vliakke en horizontale ondergrond. Als de machinetafel kan verschuiven of wiebelen, is een gelijkmatige

en veilige geleiding van het elektrisch gereedschap of het werkstuk niet mogelijk.

« De machinetafel niet overbelasten en niet gebruiken als ladder of als steiger. Overbelasting of staan op de machinetafel kan ertoe leiden dat het
zwaartepunt van de tafel zich naar boven verplaatst en de tafel omkiept.

Bewerk geen ander materiaal dan hout of licht verspaanbare kunststof. Uitzondering Alleen met de decoupeerzaag mag met een daarvoor
geschikt zaagblad ook licht verspaanbaar metaal (bijv. aluminium) bewerkt worden.

Losse splinters, spanen of soortgelijke materiaaldeeltjes mogen niet met de hand uit de omgeving van het lopende zaagblad worden verwijderd!
De gebruikte machines moeten voldoen aan de DIN EN 60745-1. Apparaten vanaf bouwjaar 1995 moeten voorzien zijn van een EG-markering.
Zaag niet "uit de losse hand", d.w.z. het werkstuk niet uitsluitend met de hand geleiden, maar gebruik de parallelaanslag of hoekaanslag.
Zaagbladen mogen na het uitschakelen van de aandrijving niet door tegendruk aan de zijkant geremd worden.

Gebruik gereedschap uitsluitend voor het doel waarvoor het eigenlijk gemaakt is.

Gebruik uitsluitend zaagbladen zonder fouten; het basislichaam mag niet dikker en de schranking niet smaller zijn dan de dikte van de splijtwig.
Controleer regelmatig of alle schroeven stevig aangetrokken zijn!

Gebruik uw werktafel nooit onoordeelkundig of voor een ander dan het bedoelde gebruik!

Alle voorwerpen die niet nodig zijn van de werktafel verwijderen.

Niet gebruiken voor het klein maken van brandhout.

Gebruik de machinetafel niet om rondhout te zagen.

Aan-/Uitzetten van het gebruikte elektrische gereedschap mag uitsluitend met de veiligheidsschakelaar.

Voor permanent vastzetten van de apparaatschakelaar in de "AAN"-stand uitsluitend de bijgeleverde schakelklem gebruiken.

Bij het bewerken van smalle werkstukken in ieder geval een schuifstok gebruiken.

Hang de schuifstok, als u deze niet gebruikt, in de daarvoor bestemde houder (afb. 8).

Zorg ervoor dat de beide draaibare hendels, die dienen om de poten vast te zetten, met de veiligheidspennen in de gaten van het zijgedeelte
zitten en dat de kartelschroeven zijn vastgedraaid (afb. 15.3).

Controleer voor de ingebruikname of de handcirkelzaag, bovenfrees of decoupeerzaag correct op de machineplaat is bevestigd en of de plaat

is vastgeklikt in de daarvoor bestemde uitsparing in de machinetafel. Voor extra veiligheid moet ook de inbussleutel in de opening
zijn aangebracht (afb. 17.3).

* Gebruik de zaagtafel niet buiten als het regent.

* Houd u aan de maximale werkstukafmetingen (zie de technische gegevens).

VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN VOOR CIRKELZAGEN

* Neem naast deze machinespecifieke veiligheidsvoorschriften in ieder geval de veiligheidsvoorschriften in acht van de gebruikte handcirkelzaag.

* Gebruik uitsluitend handcirkelzagen met splijtwig, max. 200 mm zaagbladdiameter en een snedediepte tot max. 70 mm.

* Gebruik uitsluitend zagen binnen de genoemde maximale grondplaatafmetingen (zie afb. 18).

* Gebruik de tafelcirkelzaag uitsluitend met een op voorgeschreven wijze bevestigde veiligheidskap.

* LET OP: Controleer of het cirkelzaagblad evenwijdig aan de opening in het splijtinzetstuk is gemonteerd. Indien nodig moet de handcirkelzaag
opnieuw worden uitgelijnd.

* Ondersteun lange werkstukken aan de afnamekant, zodat deze er horizontaal waterpas op liggen; bijvoorbeeld met een wolfcraft rolbok
(art.-nr. 6119973).
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* Voorkom overbelasting van de handcirkelzaag.

* Gebruik geen slijpschijven.

* Gebruik uitsluitend aanbevolen zaagbladen en kies deze afhankelijk van het materiaal dat gezaagd moet worden.

* GEVAAR: Met uw handen niet in het zaagbereik of aan het zaagblad komen.

* Pak niets weq onder het werkstuk. De veiligheidskap kan u onder het werkstuk niet beschermen tegen het zaagblad.

* Pas de snedediepte aan de dikte van het werkstuk aan. De snedediepte moet minder dan een volle tandhoogte onder het werkstuk zichtbaar zijn.

* Wees er altijd op bedacht dat bij het zagen het werkstuk door het zaagblad gegrepen kan worden en tegen de operateur kan worden geslingerd.

 Een terugslag is het resultaat van een verkeerde en/of niet geschikte toepassing van de zaag. Dit kan worden voorkomen door passende
voorzorgsmaatregelen, zoals hierna beschreven.

* Hou de zaag met beide handen vast en breng uw armen in een stand waarin u de terugslagkrachten kunt opvangen. Zorg dat u zich altijd opzij
van het zaagblad bevindt, het zaagblad nooit in één lijn met uw lichaam brengen. Bij een terugslag kan de cirkelzaag terugspringen, de operateur
kan echter door gepaste voorzorgsmaatregelen de terugslagkrachten beheersen.

* Indien het zaagblad vastloopt of u de werkzaamheden onderbreekt, moet u de zaaq uitschakelen en deze rustiqg in het materiaal houden tot het
zaagblad tot stilstand is gekomen. Probeer nooit de zaag uit het werkstuk te verwijderen of deze achteruit te trekken zolang het zaagblad no
beweegt, anders kan dit resulteren in een terugslag. Onderzoek en verhelp de oorzaak waarom het zaagblad vastloopt.

« Als u een zaag die in het werkstuk zit weer wilt starten, het zaagblad centreren in de zaagspleet en controleer of de zaagtanden niet in het
werkstuk zitten vastgehaakt. Als het zaagblad vastgeklemd zit kan dit zich van het werkstuk losmaken of een terugslag veroorzaken als de zaag
weer gestart wordt.

* Grote platen ondersteunen om het risico van een terugslag door een klemmend zaagblad te verminderen. Grote platen kunnen onder hun eigen
gewicht gaan doorbuigen. Platen moeten aan beide kanten worden ondersteund, zowel in de buurt van de zaagspleet als ook aan de kant.

» Gebruik geen botte of beschadigde zaagbladen. Zaagbladen met botte of verkeerd gezette tanden veroorzaken door een te smalle zaagspleet
een verhoogde wrijving, klemmen van het zaagblad en terugslag.

* Voor u begint met zagen de snedediepte- en snijhoekinstellingen vast aantrekken. Als de instellingen tijdens het zagen veranderen kan het
zaagblad vastlopen en een terugslag optreden.

* Wees bijzonder voorzichtig met "insteeksneden" in bestaande muren of andere ondoorzichtige plaatsen. Het zaagblad dat wordt ingestoken
kan bij het zagen in verborgen voorwerpen blokkeren en een terugslag veroorzaken.

» Gebruik voor het sleuf- en voegzagen altijd de schuifstok, omdat het zaagblad niet zichtbaar is.

VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN VOOR DECOUPEERZAGEN

* Neem naast deze machinespecifieke veiligheidsvoorschriften in ieder geval de veiligheidsvoorschriften in acht van de gebruikte decoupeerzaag.

* Werk nooit met een beschadigde decoupeerzaag.

* Voorkom overbelasting van de decoupeerzaag.

ATTENTIE! GEBRUIK ALS FREESTAFEL UITSLUITEND IN COMBINATIE
MET DE PARALLEL-FREESAANSLAG ART. NR 6901000
VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN VOOR BOVENFREZEN

* Neem naast deze machinespecifieke veiligheidsvoorschriften in ieder geval de veiligheidsvoorschriften in acht van de gebruikte bovenfrees.

* Wees er altijd op bedacht, dat u bij het frezen onverwachts en plotseling de controle over het werkstuk kunt verliezen en dat er een terugslag
kan optreden.

» Gebruik de machinetafel niet voor boogfrezen!

* Freeswerkzaamheden daarom uitsluitend uitvoeren met de als hulpstuk verkrijgbare parallel freesaanslag (art.-nr. 6901000) om terugslag en

aanraken van de frees met de hand te verhinderen.

* Volg de instructies in de originele handleiding van de parallel-freesaanslag (art.-nr. 6901000) voor een correcte montage.

* Gebruik geen bovenfrees met meer dan 1800 W en meer dan 230 V.

* Gebruik geen frees met een diameter van meer dan 27 mm!

* Het is van belang dat de aanvoerbeweging uitsluitend tegen de draairichting van de frees mag plaatsvinden.

* Kies de meegeleverde afstandsringen uit naar verhouding met het formaat van het freesgereedschap. Om veilig te kunnen werken moet een
zo klein mogelijke afstandsring worden gebruikt.

» Gebruik uitsluitend scherp, goed onderhouden en volgens de voorschriften van de gereedschapsfabrikant ingesteld freesgereedschap.
* Schenk bij de apparaten en het gereedschap dat u gebruikt aandacht aan de gegevens over min.-/max.- -toerental en draairichting die op het

product, de verpakking of in de handleiding staan vermeld.

* Denk eraan, dat een verkeerd gebruik van freesgereedschap, werkstuk en voorzieningen voor werkstukgeleiding kan leiden tot een gevaarlijke
situatie.

* Tijdens het frezen aan de aanslag de handen uit de buurt van het freesgereedschap houden.

* Gebruik zover mogelijk bij het frezen de tafelaandrukschoenen als extra steun bij de parallel-freesaanslag.

* Ondersteun lange werkstukken aan de afnamekant om gevaarlijke situaties door ongecontroleerd kiepen te verhinderen. De steun moet stabiel
staan en dezelfde hoogte hebben als de machinetafel, bijv. de rolbok (art.-nr. 6119973).

» Bewerk uitsluitend werkstukken die door hun formaat en gewicht door één persoon veilig vastgehouden en geleid kunnen worden.

* Kies het juiste toerental dat geschikt is voor het gereedschap en het werkstuk. In de handleiding van uw bovenfrees vindt u exacte gegevens
omtrent het toerental.

* Neem de maximale afmetingen van het werkstuk in acht (zie Technische Gegevens).

LEVERINGSOMVANG

Neem de MASTER cut 1500 uit de verpakking en controleer of alle afgebeelde onderdelen (afb. 1 en 2) zijn meegeleverd.

BASISMONTAGE

Tafelopbouw: Leg de bovenzijde van de tafel op een vlakke, schone ondergrond. Bevestig het voorste paar poten en de onderstut met al het
montagemateriaal, zoals afgebeeld. Zorg ervoor dat de beide vergrendelingshendels in de openingen voor de hendels zitten en de beide
kartelschroeven goed zijn aangedraaid (afb. 3.1). Monteer daarna het achterste paar poten en de andere onderstut. Bevestig nu de beide
dwarsstukken aan het voorste paar poten, draai daarna het achterste paar poten naar boven en monteer het andere einde van de beide
dwarsstukken (afb. 3.2). Breng nu de twee stootdempers met wielen op het achterste paar poten en de twee andere stootdempers

op het voorste paar poten aan (afb. 3.3).
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LET OP: Het met een teken gemarkeerde montagemateriaal moet maar zo ver zijn aangedraaid, dat de tafel met enige weerstand kan worden
dichtgeklapt. Controleer altijd of de beide veiligheidshendels stevig op hun plaats zitten en de beide kartelschroeven zijn aangedraaid.

Nu kunt u de tafel op zijn poten zetten.
LET OP: Zorg ervoor dat uw handen bij het open- of dichtklappen van de tafel en bij het draaien van de machineplaat niet bekneld raken.

Bankschroef: Monteer de bankschroef op de afgebeelde wijze op de machinetafel. U kunt de bankschroef aan de rechter- of de linkerzijde
monteren (afb. 4).

Veiligheidsschakelaar: Monteer de veiligheidsschakelaar op de afgebeelde wijze op de machinetafel (afb. 5).

Veiligheidskap: Monteer eerst de afzonderlijke onderdelen van de veiligheidskap. Schuif daarna de houder van de veiligheidskap met de geleider
in het aluminiumprofiel en draai de beide inbusschroeven met de inbussleutel vast (afb. 6).

Schakelklem: Maak het ene uiteinde van het snoer vast aan de opening van de schakelklem en het andere uiteinde aan de veiligheidskapbeugel
(afb. 7).

Schuifstok: Zet de schuifstok op de houder (afb. 8).

Hoekaanslag: Breng de hoekaanslag aan op de afgebeelde wijze (afb. 9). Afhankelijk van de werkstukhoogte moet de aluminiumaanslag worden
omgebouwd. Bij een werkstukhoogte van minstens 15 mm staand (afb. 9.1), bij een werkstukhoogte van maximaal 15 mm liggend (afb. 9.1).

De hoekaanslag voert het werkstuk in de geleider (afb. 9.3).

Parallelaanslag: Monteer de aanslaghouder op de afgebeelde wijze (afb. 10.1). Breng de beide schroeven met de vierkantmoeren losjes aan

(afb. 10.2). Schuif de aluminiumaanslag er op de afgebeelde wijze in en draai de schroeven vast (afb. 10.3). Schuif daarna de parallelaanslag
in de geleiding en draai de kartelschroeven vast (afb. 10.4).

LET OP: Vergrendelen van de machineplaat: De inbussleutel dient als veiligheidsslot van de machineplaat en moet v66r alle werkzaamheden
op de afgebeelde wijze aan de tafel worden aangebracht in de positie “lock” (afb. 11).

Afstandsringen: De beide afstandsringen dragen bij aan uw veiligheid bij het bovenfrezen. Kies altijd een zo klein mogelijke afstandsring bij
de frees die u gebruikt (afb. 12).

Spanbekken: Steek de spanbekken in de voorgeboorde openingen. In combinatie met de bankschroef dienen deze om uw werkstukken
vast te zetten.

DICHT- EN OPENKLAPPEN VAN DE TAFEL

LET OP: Haal voor het dichtklappen van de tafel de stroomstekker en de apparaatstekker van de veiligheidsschakelaar!

Dichtklappen: Maak beide kartelschroeven zo ver los dat de beide vergrendelingshendels kunnen worden uitgetrokken en gedraaid (afb. 14.1).
Klap de tafel daarna in de richting van de pijl dicht. Let er voor uw veiligheid op dat één voet zich bij de stootdemper bevindt, zoals afgebeeld,
zodat de tafel niet kan wegglijden (afb. 14.2). De wielen in de stootdempers dienen om de tafel gemakkelijker te kunnen verplaatsen (afb. 14.3).

Openklappen: Houd de tafel met beide handen vast en plaats de voet bij de stootdemper, zoals afgebeeld (afb. 15.1). Draai de tafel nu in één
beweging in de richting van de pijl, totdat de tafel helemaal is opengeklapt (afb. 15.2). Druk daarna met één hand de voorzijde van de tafel
omlaag om het bovenste deel gemakkelijk op zijn plaats vast te zetten. Steek de beide vergrendelingshendels in de openingen en draai beide
kartelschroeven aan (afb. 15.3).

PLAATSING VAN DE MACHINE VOORBEREIDEN

LET OP: De stappen voor het openen en sluiten van de machineplaat voorafgaand aan de werkzaamheden worden hier beschreven
en moeten worden gevolgd bij elke wisseling van machine!

Openen van de machineplaat voor montagewerkzaamheden: Haal de inbussleutel uit zijn veiligheidspositie. Draai beide kunststofhendels naar
boven en til de machineplaat een beetje op aan de beide hendels. Draai de machineplaat in de richting van de pijl tot de loodlijn en schuif de plaat
naar voren tot aan de aanslag. Draai daarna de machineplaat zo ver dat deze stevig op de tafel rust (afb. 16).

LET OP: Zorg ervoor dat uw vingers niet onder de machineplaat komen (gevaar voor lichamelijk letsel).
Sluiten van de machineplaat na montage van de machine: Til de machineplaat een beetje op. Trek de plaat daarna tegelijkertijd helemaal

naar achteren en zet hem loodrecht tot de achterste aanslag. Houd de plaat aan de beide kunststofhendels vast en draai de plaat in de richting
van de pijl tot de vergrendelingspositie. Zet de plaat van bovenaf op zijn plaats en sluit de beide kunststofhendels. Steek nu de inbussleutel weer

in de veiligheidspositie om de machineplaat te vergrendelen (afb. 17).

Inzetbare handcirkelzagen: De maximale afmetingen van de inzetbare handcirkelzagen vindt u in afbeelding 18. Gebruik alleen handcirkelzagen
met splijtwig, een maximale zaagbladdiameter van 200 mm en een snedediepte tot max. 70 mm.

MONTAGE VAN DE HANDCIRKELZAAG

Open de machineplaat zoals in afbeelding 16 wordt weergegeven.
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Monteren en uitlijnen van de handcirkelzaag: Trek de veiligheidskap van de handcirkelzaag naar achteren en zet de machine in het midden
van het splijtinzetstuk. Maak de snededieptevergrendeling van de handcirkelzaag los en schuif de snedediepte volledig uit (afb. 18.2).
Trek de snededieptevergrendeling vast. Lijn de handcirkelzaag in het midden en evenwijdig aan het splijtinzetstuk uit.

LET OP: Controleer nu de afstand van de voorste tand van het cirkelzaagblad tot de voorzijde van het splijtinzetstuk. Deze afstand moet
minder zijn dan 20 mm.

Montagevoorbeeld voor machines met kleinere grondplaten.

Nadat u de machine hebt uitgelijnd, monteert u eerst de beide zijaanslagen zodanig dat deze over het hele oppervlak in contact zijn met de
grondplaat van de machine. Daarna monteert u de beide spanbekken (afb. 18.3). Bevestig nu één zijde van de grondplaat. Monteer eerst de
hoeksteun met twee zijaanslagen. Let erop dat er over het hele oppervlak contact is met de grondplaat. Monteer daarna op de tegenoverliggende
zijde op dezelfde wijze een hoeksteun met twee zijaanslagen. Monteer nu de beide spanbekken (afb. 18.4). De spanbekken moeten zo ver
mogelijk in de richting van de lange zijde van de grondplaat worden gemonteerd.

Montagevoorbeeld voor machines met grotere grondplaten.
Nadat u de machine hebt uitgelijnd, monteert u eerst de beide zijaanslagen zodanig dat deze over het hele oppervlak in contact zijn met

de grondplaat van de machine. Daarna monteert u de beide spanbekken (afb. 18.5 c). Monteer twee zijaanslagen zo ver mogelijk in de richting
van de lange zijde van de grondplaat (afb. 18.5 d). Monteer nu de hoeksteun met een zijaanslag en daarbij ook met schroef, borgring en moer

(afb. 18.5 b). Monteer daarna de spanbekken. Monteer nu op de tegenoverliggende zijde op dezelfde wijze een hoeksteun met een zijaanslag

en daarbij ook met schroef, borgring en moer (afb. 18.5 b). Monteer tot slot de spanbekken (afb. 18.5 a).

Sluit en vergrendel nu de machineplaat zoals in afbeelding 17 wordt weergegeven.

LET OP: Controleer nogmaals of het cirkelzaagblad evenwijdig aan de opening in het splijtinzetstuk is gemonteerd. Indien nodig moet
de handcirkelzaag opnieuw worden uitgelijnd.

Aansluiten op de stroomvoorziening: Steek de apparaatstekker van de handcirkelzaag in een veiligheidsschakelaar en een verlengkabel
vanaf de veiligheidsstekker in de netcontactdoos (afb. 19.1). De verlengkabel is niet inbegrepen.

LET OP: Voor eerste ingebruikname de thermische schakelaar indrukken! Na een stroomonderbreking door overspanning 4 - 5 minuten wachten
voordat u de thermische schakelaar indrukt. Hierna kunt u de AAN-/ON-schakelaar gebruiken (afb. 19.2 en 19.3).

Op de veiligheidsschakelaar de rode knop (UIT) indrukken. Monteer daarna de schakelklem aan de handcirkelzaag (afb. 19.4). Druk nu de groene
knop (AAN) in en controleer de vrijloop van het zaagblad in het splijtinzetstuk (afb. 19.6). Druk vervolgens weer de rode knop (UIT) in (afb. 19.7).

LET OP: Trek de netstekker er altijd uit als het apparaat niet wordt gebruikt en als u de tafel in elkaar klapt.

De MASTER cut 1500 is nu klaar voor gebruik.

STATIONAIR ZAGEN MET DE HANDCIRKELZAAG
LET OP: Werk altijd met veiligheidskap en gebruik de stofafzuiginstallatie aan de veiligheidskap.

Zagen met de hoekaanslag

Schuif de hoekaanslag in de geleider (afb. 20.1). Let erop dat het zwarte uiteinde van de aanslag zo dicht mogelijk onder de veiligheidskap loopt
om te garanderen dat de kap wordt opgetild (afb. 20.2). Trek nu de hoekaanslag terug en leg het werkstuk tegen de hoekaanslag aan.

Zet de handcirkelzaag met de veiligheidsschakelaar aan. Schuif op de afgebeelde wijze het werkstuk met één hand tegen de hoekaanslag aan,
met de andere hand op het werkstuk in de richting van de pijl naar het cirkelzaagblad (afb. 20.3) totdat het werkstuk compleet doorgezaagd is.
Zet de handcirkelzaag daarna met de veiligheidsschakelaar weer uit.

LET OP: Zorg ervoor dat uw handen op voldoende afstand van het cirkelzaagblad blijven (gevaar voor lichamelijk letsel).
LET OP: De werkstukken mogen van het midden van het splijtinzetstuk tot de veiligheidskapbeugel niet langer zijn dan 330 mm.

Met de hoekaanslag kunt u werkstukken in een hoek van 0° - 65° zagen. Draai hiertoe de kartelschroef los, stel de gewenste hoek in en draai
de kartelschroef weer goed aan (afb. 20.4). Zaag vervolgens zoals in de afbeeldingen 20.1 tot 20.3 wordt weergegeven.

Zagen met de parallelaanslag
Steek de parallelaanslag met opengedraaide kartelschroef in de geleider. Schuif de parallelaanslag tot vlakbij de veiligheidskap. De

aluminiumaanslag mag absoluut niet verder uitsteken dan de laatste zichtbare tand van het cirkelzaagblad (afb. 21.1). Controleer dit. In dat geval de
bevestigingsschroeven losmaken, de aanslag terugtrekken en daarna de schroeven weer aandraaien. Stel nu de gewenste zaagbreedte in en draai
de kartelschroef vast. Zet nu de handcirkelzaag met de veiligheidsschakelaar aan. Schuif op de afgebeelde wijze het werkstuk in de richting van de
pijl naar het cirkelzaagblad (afb. 21.2) totdat het werkstuk volledig is doorgezaagd. Zet de handcirkelzaag daarna met de veiligheidsschakelaar weer
uit. Bij smalle werkstukken moet absoluut de meegeleverde schuifstok worden gebruikt (afb. 21.3).

LET OP: De werkstukken mogen vanaf het midden van het splijtinzetstuk tot aan de parallelaanslag max. 375 mm lang zijn en vanaf het midden
van het splijtinzetstuk tot de veiligheidskapbeugel max. 330 mm (afb. 21.4).

Verticale versteksneden

Bij vertikale versteksneden moet de handcirkelzaag opnieuw worden uitgelijnd. Stel de gewenste verstekhoek op de handcirkelzaag in.
Trek de veiligheidskap van de handcirkelzaag naar achteren en zet de machine in het midden van het splijtinzetstuk.

Maak de snededieptevergrendeling van de handcirkelzaag los en schuif de snedediepte volledig uit. Trek de snededieptevergrendeling vast.
Lijn de handcirkelzaag in het midden en evenwijdig aan het splijtinzetstuk uit (afb. 22.1 en 22.2).

LET OP: Controleer nu de afstand van de voorste tand van het cirkelzaagblad tot de voorzijde van het splijtinzetstuk. Deze afstand moet minder
zijn dan 20 mm (afb. 22.3).
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Nadat u de machine hebt uitgelijnd, monteert u eerst de beide zijaanslagen zodanig dat deze over het hele oppervlak in contact zijn met

de grondplaat van de machine. Monteer vervolgens de beide spanbekken (afb. 22.4 a). Bevestig nu één zijde van de grondplaat.

Monteer eerst de hoeksteun met twee zijaanslagen. Let erop dat er over het hele oppervlak contact is met de grondplaat. Monteer vervolgens

op de tegenoverliggende zijde op dezelfde wijze een hoeksteun met twee zijaanslagen. Monteer nu de beide spanbekken. De spanbekken
moeten zo ver mogelijk in de richting van de lange zijde van de grondplaat worden gemonteerd (afb. 22.4 b). Opmerking: Bij grotere grondplaten
gaat u voor de bevestiging te werk zoals op pagina 15 wordt beschreven (afb. 18.5). Controleer nogmaals de vrijloop van het zaagblad

in het splijtinzetstuk (afb. 22.5).

Sluit en vergrendel nu de machineplaat zoals in afbeelding 17 wordt weergegeven.

LET OP: Controleer nogmaals of het cirkelzaagblad evenwijdig aan de opening in het splijtinzetstuk is gemonteerd. Indien nodig moet
de handcirkelzaag opnieuw worden uitgelijnd.

ZAGEN MET DE DECOUPEERZAAG

Lijn de decoupeerzaag op de machineplaat zo uit dat het zaagblad midden in de zaagopening valt (afb. 23.1). Monteer nu de decoupeerzaag
op de afgebeelde wijze met vier zijaanslagen en vier bekken (afb. 23.2). Sluit en vergrendel nu de machineplaat zoals in afbeelding 17 wordt
weergegeven. Steek de schakelklem aan de schakelaar van de decoupeerzaag en sluit de apparaatstekker op de veiligheidsschakelaar aan.
Gebruik bij decoupeerzagen absoluut de veiligheidskap (afb. 23.3).

GEBRUIK ALS WERKBANK

De MASTER cut 1500 is uitgerust met 4 spanbekken van kunststof. Hiermee kunnen werkstukken veilig worden in- of vastgespannen (afb. 24).

INSTELLEN VAN DE MACHINEPLAAT

De hoogte van de machineplaat is in de fabriek zo ingesteld, dat het werkstuk gegarandeerd over het gebied van werkblad en machineplaat glijdt.
Zo nodig kan de hoogte van de machineplaat worden aangepast. Draai hiertoe de zes contramoeren los. Lijn de machineplaat daarna met

de zes instelschroeven op gelijke hoogte met het werkblad uit en draai de contramoeren weer vast. Controleer altijd voor alle werkzaamheden

of de zes contramoeren vast zijn aangedraaid. Controleer altijd voor alle werkzaamheden of de schroeven en contramoeren bij beide hendels
voor het op zijn plaats zetten van de machineplaat vast zijn aangedraaid (afb. 25).

SPECIALE HULPSTUKKEN VOOR DE MASTER cut 1500
TWEE EXTRA TE MONTEREN SPLUTWIGGEN, ART. NR 6930000 EN 6904000,
OM TE GEBRUIKEN BlJ HANDCIRKELZAGEN ZONDER SPLUTWIG

LET OP: De hier beschreven speciale hulpstukken mogen uitsluitend met de MASTER cut 1500 worden gebruikt.

OPMERKING: Functie en bediening van dit speciale hulpstuk wordt hierna beschreven en vanaf pagina 24 met afbeeldingen geillustreerd.

GEBRUIK VOLGENS DE VOORSCHRIFTEN

De beide splijtwiggen maken gebruik mogelijk van een handcirkelzaag zonder splijtwig.

Splijtwig 6903000 is toegestaan voor handcirkelzagen met handcirkelzaagbladen tot een maximale diameter van 160 mm en een zaagbreedte
van minstens 2,4 mm tot maximaal 2,8 mm.

Splijtwig 6904000 is toegestaan voor handcirkelzagen met handcirkelzaagbladen tot een maximale diameter van 200 mm, een zaagbreedte
van minstens 2,4 mm tot maximaal 2,8 mm en een maximale snedediepte van 66 mm.

LET OP: Volg voor gebruik van het speciale hulpstuk de algemene veiligheidsvoorschriften, de veiligheidsvoorschriften voor handcirkelzagen
en de oorspronkelijke handleiding voor de handcirkelzaag zonder splijtwig nauwgezet op.

SPLUTWIGGEN ART. NR. 6903000 EN 6904000

Artikel Splijtwig 6903000 omvat de volgende onderdelen: 1 splijtwig (voor cirkelzaagblad met diameter van max. 160 mm),
1 splijtwighouder (lange versie), 1 instelmaat (afb. A).

Artikel Splijtwig 6904000 omvat de volgende onderdelen: 1 splijtwig (voor cirkelzaagblad met diameter van max. 200 mm),
1 splijtwighouder (korte versie), 1 instelmaat (afb. B).

LET OP: LET OP: Hierna wordt alleen de montage en functie van de splijtwig met art. nr 6903000 voor handcirkelzagen met een
cirkelzaagbladdiameter van max. 160 mm beschreven.
Splijtwig met art. nr 6904000 voor handcirkelzagen met een cirkelzaagbladdiameter van max. 200 mm wordt op dezelfde wijze
gemonteerd en heeft dezelfde functie. Met deze splijtwig is het echter mogelijk werkstukken met een maximale werkstukhoogte
van 60 mm te bewerken.

MONTAGE VAN DE SPLUTWIG

Open de machineplaat zoals in afbeelding 16 wordt weergegeven (afb. C.1). Monteer de houderpennen met het montagemateriaal. Deze verbinding
slechts losjes monteren (afb. C.2). Sluit de machineplaat (afb. C.3). Steek de splijtwig ongeveer 2 cm van boven in de groef van de houderpen.

Let op dat de splijtwig zoals afgebeeld in de richting van de pijl tot de aanslag op de machineplaat is gedraaid (= verticale uitlijning).

Draai de inbusschroef vast (afb. C.4 en C.5). Open de machineplaat weer (afb. C.6).
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MONTAGE VAN DE HANDCIRKELZAAG

Trek de intrekbare veiligheidskap van de handcirkelzaag naar achteren en zet de machine in het midden van het splijtinzetstuk.
Maak de snededieptevergrendeling van de handcirkelzaag los en schuif de snedediepte volledig uit. Maak de snededieptevergrendeling vast.

LET OP: Controleer nu de afstand van de voorste tand van het cirkelzaagblad tot de voorzijde van het splijtinzetstuk. Deze afstand moet
minder zijn dan 20 mm.

Lijn de voorzijde van de handcirkelzaag uit samen met de 0-markering op de grondplaat van de handcirkelzaag en de beide markeringshulplijnen
op de machineplaat. Bij de achterzijde van de handcirkelzaag lijnt u het cirkelzaagblad met de splijtwig gecentreerd uit (afb. D.1). Opmerking:
Het beste zicht om te controleren of de uitlijning correct is, hebt u achter de splijtwig naar het cirkelzaagblad toe, omdat het cirkelzaagblad meer
materiaaldikte heeft dan de splijtwig. Nadat u de handcirkelzaag hebt uitgelijnd, monteert u eerst de beide zijaanslagen zodanig dat deze

over het hele oppervlak in contact zijn met de grondplaat van de machine. Monteer vervolgens de beide spanbekken (afb. D.2).

LET OP: Controleer nogmaals of het cirkelzaagblad gecentreerd op de splijtwig is uitgelijnd. Zo niet, dan moet de handcirkelzaag opnieuw
worden uitgelijnd.

Bevestig nu een andere zijde van de grondplaat. Monteer eerst de hoeksteun met twee zijaanslagen. Let erop dat er over het hele oppervlak
contact is met de grondplaat. Monteer vervolgens op de tegenoverliggende zijde op dezelfde wijze een hoeksteun met twee zijaanslagen.
Monteer nu de beide spanbekken (afb. D.3). De spanbekken moeten zo ver mogelijk in de richting van de grondplaat worden gemonteerd.
Opmerking: Andere montagemogelijkheden bij verschillende grondplaten vindt u op de pagina“s 13 - 15.

Instellen van de veiligheidsafstand tussen splijtwig en cirkelzaagblad met behulp van de instelmaat.
Sluit de machineplaat (afb. E.1). Monteer de afgebeelde onderdelen op de splijtwig (afb. E.2). Draai de schroef en de kartelmoer van de splijtwig

vast, monteer de schroef en de kartelmoer voor in de behuizing slechts losjes (afb. E.3). Maak nu met de inbussleutel de splijtwigbevestiging los
(afb. E.4). Schuif de splijtwig verticaal naar beneden om het cirkelzaagblad (afb. E.5). Schuif de splijtwig zo ver naar beneden dat minstens één tand
van het cirkelzaagblad tot in de behuizing van de instelmaat ligt (detail E.6). Draai nu de voorste kartelmoer vast (afb. E.6). Na het vastdraaien

van de inbusschroef hebt u de veiligheidsafstand van max. 5 mm van het cirkelzaagblad tot de splijtwig ingesteld (afb. E.7). Schroef daarna

de instelmaat los van de splijtwig (afb. E.8).

LET OP: Controleer nu nogmaals of het cirkelzaagblad gecentreerd op de splijtwig is uitgelijnd (detail in afb. E.8) en de veiligheidsafstand tussen
cirkelzaagblad en splijtwig nog steeds max. 5 mm is (detail in afb. E.6). Zo niet, dan moet de handcirkelzaag opnieuw worden uitgelijnd.

LET OP: Controleer voor alle werkzaamheden of de splijtwig en het montagemateriaal goed vastzitten!

Vergrendel nu de machineplaat zoals in afbeelding 17 wordt weergegeven. De tafel is nu gereed voor stationair zagen. Lees hiervoor het gedeelte
“Stationair zagen met de handcirkelzaag™.

Aanpassen van de snijdiepte
Als de snijdiepte van de handcirkelzaag wordt gewijzigd moet de splijtwig in de hoogte worden aangepast om de veiligheidsafstand van max. 5 mm

tot het handcirkelzaagblad te waarborgen. Maak eerst de splijtwig los met de inbussleutel. Stel nu de gewenste snijdiepte van de handcirkelzaag in.
Trek nu de snededieptevergrendeling vast. Monteer en positioneer de instelmaat samen met de splijtwig, zoals in de afbeeldingen E.1 tot E.8 wordt
weergegeven.

Verticale versteksneden

Bij vertikale versteksneden moet de handcirkelzaag opnieuw worden uitgelijnd. Stel de gewenste verstekhoek op de handcirkelzaag in.

Trek de intrekbare veiligheidskap van de handcirkelzaag naar achteren en zet de machine in het midden van het splijtinzetstuk. Maak de
snededieptevergrendeling van de handcirkelzaag los en schuif de snedediepte volledig uit. Maak de snededieptevergrendeling vast (afb. F.1 en F2).
Maak de inbusschroef los en draai de splijtwig totdat deze exact naar het midden van het cirkelzaagblad is gedraaid (afb. F.3).

LET OP: Controleer nu de afstand van de voorste tand van het cirkelzaagblad tot de voorzijde van het splijtinzetstuk. Deze afstand moet minder
zijn dan 20 mm (afb. F.4).

Draai de inbusschroef vast (afb. F.5).

LET OP: Lijn nu het cirkelzaagblad evenwijdig in het splijtinzetstuk uit en let er tevens op dat het cirkelzaagblad steeds gecentreerd
op de splijtwig zit.

Monteer nu de beide zijaanslagen zodanig dat deze over het hele oppervlak in contact zijn met de grondplaat van de machine. Monteer vervolgens
de beide spanbekken. Bevestig nu een andere zijde van de grondplaat. Monteer eerst de hoeksteun met twee zijaanslagen. Let erop dat er over
het hele oppervlak contact is met de grondplaat. Monteer vervolgens op de tegenoverliggende zijde op dezelfde wijze een hoeksteun met twee
zijaanslagen. Monteer nu de beide spanbekken. De spanbekken moeten zo ver mogelijk in de richting van de lange zijde van de grondplaat
worden gemonteerd (afb. G).

Instellen van de veiligheidsafstand tussen splijtwig en cirkelzaagblad met behulp van de instelmaat.
Sluit de machineplaat (afb. H.1). Monteer de afgebeelde onderdelen op de splijtwig (afb. H.2). Draai de schroef en de kartelmoer van de splijtwig

vast, monteer de schroef en de kartelmoer voor in de behuizing slechts losjes (afb. H.3). Maak nu met de inbussleutel de splijtwigbevestiging los
(afb. H.4). Schuif de splijtwig in dezelfde hoek van het cirkelzaagblad naar het cirkelzaagblad toe (afb. H.5). Schuif de splijtwig er zo ver naartoe dat
minstens één tand van het cirkelzaagblad tot in de behuizing van de instelmeter komt (detail H.6). Draai nu de voorste kartelmoer vast (afb. H.6).
Na het vastdraaien van de inbusschroef hebt u de veiligheidsafstand van max. 5 mm van het cirkelzaagblad tot de splijtwig ingesteld (afb. H.7).
Schroef daarna de instelmaat weer los van de splijtwig. Vergrendel nu de machineplaat zoals in afbeelding 17 wordt weergegeven

en controleer nogmaals de vrijloop van het cirkelzaagblad (afb. 1).

LET OP: Controleer nu nogmaals of het cirkelzaagblad gecentreerd op de splijtwig is uitgelijnd (detail in afb. 1) en de veiligheidsafstand tussen
cirkelzaagblad en splijtwig nog steeds max. 5 mm is (detail in afb. H.6). Zo niet, dan moet de handcirkelzaag opnieuw worden uitgelijnd.

LET OP: Controleer voor alle werkzaamheden of de splijtwig en het montagemateriaal goed vastzitten!
De tafel is nu gereed voor stationair zagen. Lees hiervoor het gedeelte “Stationair zagen met de handcirkelzaag”.
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Garantie

Beste doe-het-zelver,

U hebt een hoogwaardig wolfcraft® -produkt gekocht, waarvan U bij het doehet-zelven werk veel plezier zult hebben. wolfcraft® -produkten
stemmen met een hoge technische standaard overeen en moeten voordat ze in de handel komen intensieve ontwikkelings en testfasen doormaken.
Gedurende de serieproduktie zorgen voortdurende controles en regelmatige tests voor een hoge kwaliteitsstandaard.

Degelijke technische ontwikkelingen en betrouwbare kwaliteitscontroles geven U de zekerheid voor de juiste koopbeslissing.

Op het aangeschafte wolfcraft® product geven wij 10 jaar garantie na aanschafdatum, mits het product uitsluitend voor

doe-het-zelf werkzaamheden gebruikt is. De garantie beperkt zich uitsluitend tot de schade aan het gekochte voorwerp zelf,

en alleen tot schade die het gevolg is van materiaal- en fabricagefouten. Onder deze garantie vallen geen gebreken en schades,

die te wijten zijn aan onoordeelkundig gebruik of achterstallig onderhoud. Normale slijtageverschijnselen en slijtage door gebruik vallen ook niet
onder de garantie, net zo min als gebreken en schades waarvan de klant op de hoogte was toen

de overeenkomst werd gesloten.

Er kan uitsluitend een beroep worden gedaan op garantie na het overleggen van de rekening /koopbon.

Door de garantie van wolfcraft® worden uw wettelijke rechten als consument (na betaling, verbreking van de overeenkomst
of vermindering, schadevergoeding of vergoeding van de kosten) niet beperkt.

Conformiteitsverklaring volgens EG-machinerichtlijn 2006/42/EG, aanhangsel Il A

Hiermee verklaart de firma wolfcraft GmbH in D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1, dat dit product (MASTER cut 1500) voldoet
aan machinerichtlijn 2006/42/EG. TUEV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2, 90431 Nirnberg. BM: 60087567 0001
In overeenstemming met de volgende normen: DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-5, DIN EN 60745-2-11

Kempenich, 02.08.2013
Z 4
- Al —
Michael Bauseler

De gemachtigde voor het ondertekenen van de conformiteitsverklaring en voor het samenstellen van de technische documenten.
(Directie/Techniek/Logistiek; wolfcraft GmbH)
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INTRODUZIONE

* ATTENZIONE! Leggere tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni in dotazione con MASTER cut 1500 e gli utensili elettrici in uso.
Il mancato rispetto delle norme di sicurezza e delle istruzioni potrebbe provocare folgorazioni, incendi e/o lesioni gravi al corpo.
* Conservare il manuale d’uso in un luogo sicuro per una consultazione futura.

DATI TECNICI

Misure montato: 780 x 520 x 863 mm (larghezza x profondita x altezza)
Misure ripiegato: 1335 x 520 x 260 mm

Superficie di lavoro: 780 x 500 mm

Massima altezza del pezzo da lavorare: Sega circolare da banco di 60 mm

Massima larghezza di taglio con guida parallela: ~ Sega circolare da banco da 375 mm

Diametro dei fori di serraggio: 20 mm

Portata: 200 kg

Peso: 17 kg

SIMBOLOGIA E SIGNIFICATO

A Avviso di pericolo generale

Leggere il manuale/le avvertenze! N Usare esclusivamente seghe circolari manuali con una profondita
99 ’ W _ | di taglio massima di 70 mm.

Non usare per tagliare la legna da ardere.

Indossare un paio di occhiali 1) Usare esclusivamente seghe circolari manuali con un diametro
di protezione. l della lama per sega massimo di 200 mm.

max. 4 mm Prima di ogni taglio regolare la profondita di taglio della sega circolare
Indossare la protezione per I'udito. P manuale in modo tale che la lama della sega circolare tronchi sporga
ST e di massimo 4 mm dal pezzo da lavorare.

Indossare una mascherina antipolvere. Usare esclusivamente seghe circolari manuali con coltello deviatore.

Staccare le spine Usare esclusivamente macchine con una potenza massima di 2760 W.

i O Il pittogramma contrassegnato si riferisce alle dimensioni
Per informazioni generali h dei pattini della sega circolare (rispettivamente dimensioni minori
@. e o o maggiori del pattino).
ATTREZZI PER IL MONTAGGIO
1 chiave a brugola: SW 5 2 cacciavite: PH 1, PH 2 3 chiavi esagonale: SW 8, 10, 13
‘ (comprese nella fornitura) 9 (esclusi dalla fornitura) (esclusi dalla fornitura)

CONFORMITA D'USO

MASTER cut 1500 & un tavolo da lavoro e per macchinari multifunzione. E adatto agli utilizzi descritti di seguito.

Montaggio di una sega circolare con cuneo fenditore sulla piastra per macchinari con diametro lama massimo di 200 mm e profondita di taglio
massima di 70 mm. Utilizzare solo seghe con la misura massima del pattino sopraindicata (vedere figura 18). Si tratta di una sega circolare

da tavolo stazionaria.

Impiego come tavolo per seghe circolari senza cuneo fenditore. Esclusivamente in combinazione con accessorio cuneo fenditore separato,

Art. N. 6903000 con diametro lama massimo di 160 mm e larghezza di taglio minima di 2,4 mm.

Impiego come tavolo per seghe circolari senza cuneo fenditore. Esclusivamente in combinazione con accessorio cuneo fenditore separato,

Art. N. 6904000 con diametri lama da un minimo di 161 mm a un massimo di 200 mm, larghezza di taglio da minimo 2,4 mm e profondita

di taglio massima di 66 mm.

Impiego come tavolo per gattuccio elettrico.

Impiego come tavolo per fresatrice esclusivamente in combinazione con guida parallela per fresatura, Art. N. 6901000 e per fresatrice verticale
con 230 V e un massimo di 1800 W. Non usare frese con diametro superiore a 27 mm!

Impiego con tavolo da lavoro per lavorazione di pezzi (ad esempio foratura, levigatura e cosi via)

E necessario rispettare le prescrizioni del produttore e le indicazioni di sicurezza dei macchinari utilizzati, nonché le indicazioni di sicurezza

del tavolo per macchinari.

In caso di smaltimento del MASTER cut 1500, osservare le disposizioni in merito vigenti nel paese di appartenenza.

L'utente é responsabile di eventuali danni e incidenti causati da un utilizzo non conforme.
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ISTRUZIONI GENERALI DI SICUREZZA
* Tenere la postazione di lavoro sempre pulita e ben illuminata. Il disordine o la scarsa illuminazione possono provocare incidenti.
« Evitare di utilizzare I'elettroutensile in ambienti soggetti al rischio di esplosioni, nei quali ci sia presenza di gas, liquidi o polveri inflammabili.
Gli elettroutensili producono scintille che possono far inflammare le polveri o i gas.
 Tenere lontano i bambini o le altre persone durante l'impiego dell'elettroutensile. Le distrazioni possono comportare la perdita del controllo
sull'elettroutensile.
* La spina di allacciamento alla rete dell'elettroutensile deve essere adatta alla presa. Non modificare mai la spina in nessun modo. Non usare spine
adattatrici assieme ad elettroutensili che abbiano un collegamento a terra. Le spine non modificate e le prese adatte allo scopo riducono il rischio
di rimanere folgorati.
Custodire I'elettroutensile al riparo da pioggia o da umidita. L'acqua nell'elettroutensile aumenta il rischio di rimanere folgorati.
Durante l'utilizzo dell'elettroutensile all'aperto usare solo ed esclusivamente cavi di prolunga che siano adatti per I'impiego esterno.
L'utilizzo di un cavo di prolunga adatto per uso esterno riduce il rischio di rimanere folgorati.
* Qualora non fosse possibile evitare di utilizzare I'elettroutensile in ambiente umido, usare un interruttore di sicurezza. L'uso di un interruttore
di sicurezza riduce il rischio di rimanere folgorati.
* E' importante concentrarsi sempre su cio che si sta facendo e usare il buon senso durante l'utilizzo dell'elettroutensile. Non utilizzare
l'elettroutensile quando si é stanchi o sotto I'effetto di droghe, alcool o medicinali. Un attimo di distrazione durante I'utilizzo dell'elettroutensile
puo provocare gravi lesioni al corpo.
Indossare un equipaggiamento per la protezione personale. protezione per I'udito, occhiali di protezione, mascherina antipolvere in caso di lavori
dove si genera polvere, guanti da lavoro per lavorare materiali grezzi e per il cambio.
Rimuovere ogni utensile o chiave inglese prima di accendere I'elettroutensile. Un utensile o una chiave inglese che si trovi in una parte di
strumento in rotazione potra causare delle lesioni al corpo.
Vestirsi adequatamente. Non indossare vestiti larghi, né bracciali o catenine. Tenere capelli, vestiti e guanti lontani dalla parti in movimento.
Vestiti larghi, bracciali, catenine o capelli possono rimanere impigliati nelle parti in movimento.
Usare sempre la cappa di protezione con aspirapolvere.
Non utilizzare I'elettroutensile nel caso in cui l'interruttore risulti difettoso. Qualsiasi elettroutensile che non puo essere controllato tramite
I'interruttore é pericoloso e deve essere riparato.
Tenere gli elettroutensili lontano dalla portata dei bambini o di persone che non abbiano letto queste istruzioni.
Prima di ogni avviamento verificare I'efficienza di funzionamento deqli attrezzi e deqli utensili. Non lavorare mai con attrezzi danneggiati
o spuntati.
Ear riparare I'elettroutensile esclusivamente da personale specializzato e solo impiegando pezzi di ricambio originali. Cosi facendo sara garantita
la sicurezza dell'elettroutensile.
* Togliere la spina dalla presa di corrente e/o il blocco accumulatore dall

oppure di sostituire gli accessori. L'avviamento involontario dell’'utensile elettrico puo causare infortuni.

Montare il banco porta-macchine in modo corretto prima di inserire 'utensile elettrico. Il corretto montaggio € importante per evitare
la rottura dell’utensile.

Fissare saldamente |'utensile elettrico alla piastra porta-macchine prima di utilizzarlo. Uno scivolamento dell’'utensile elettrico sulla piastra
porta-macchine potrebbe portare alla perdita del controllo.

Sistemare il banco porta-macchine su una superficie salda, piana e in orizzontale. Nel caso il banco porta-macchine possa scivolare o vacillare,
I'utensile oppure il pezzo da lavorare non potra essere guidato in modo uniforme e sicuro.

Non sovraccaricare il banco porta-macchine, né utilizzarlo come scala o impalcatura. Sovraccaricare o stare in piedi sul banco porta-macchine
potrebbe prolungare verso I'alto il baricentro del banco con il conseguente ribaltamento.

Non lavorare altri materiali che non siano legno o materie sintetiche facilmente truciolabili. Eccezione: Solo con il seghetto alternativo & consentito
lavorare anche i metalli facilmente truciolabili (ad esempio I'alluminio) con un'apposita lama da sega.

Schegge volanti, trucioli oppure parti di materiale simili non devono essere rimossi manualmente in prossimita della lama della sega in funzione!
Le macchine in uso devono essere conformi alla Norma DIN EN 60745-1. Gli apparecchi con anno di costruzione a partire dal 1995 devono

avere un marchio CE.

Non segare ,.a mano libera”, ossia passare il pezzo da lavorare non solo a mano, bensi usare battuta parallela oppure battuta angolare.

Le lame per seghe non si possono frenare dopo lo spegnimento del motore mediante contropressione laterale!

Utilizzare gli utensili esclusivamente per gli scopi previsti.

Usare solo lame per seghe perfette funzionanti; il corpo di base non deve essere piu spesso e la stradatura non piu sottile dello spessore

del cuneo separatore.

Controllare ad intervalli regolari che le viti siano state strette saldamente!

Non utilizzare mai il vostro banco da lavoro in modo non appropriato o per scopi diversi da quelli indicati!

Ora rimuovere dal banco da lavoro tutti gli oggetti che non servono.

Non usare per tagliare la legna da ardere.

Non utilizzare il banco porta-macchine per segare pezzi di legno tondi.

L'accensione/lo spegnimento degli utensili elettrici in uso non deve avvenire azionando l'interruttore di sicurezza.

Per il fissaggio di lunga durata dell'interruttore dell’apparecchio in posizione “ON”, usare solo il morsetto in dotazione.

Per lavorare i pezzi sottili usare assolutamente lo spingipezzo.

Quando non viene utilizzato, agganciare lo spingitoio all'apposito supporto (figura 8).

Per essere certi che le gambe del tavolo siano posizionate in modo sicuro, assicurarsi che i due supporti girevoli siano posizionati lateralmente
con i perni di sicurezza nei fori e che le maniglie a vite siano serrate in modo stabile (figura 15.3).

Prima della messa in funzione, assicurarsi che la sega circolare, la fresatrice verticale o il gattuccio elettrico siano fissati alla piastra per macchinari
in modo corretto e che quest'ultima sia bloccata a sua volta nell'incavo del tavolo per macchinari. Per maggiore sicurezza, assicurarsi infine che
la brugola sia inserita (figura 17.3).

Non utilizzare il tavolo per seghe all'aperto in caso di pioggia.

Prestare attenzione alle dimensioni massime del pezzo da lavorare (vedere dati tecnici)

NORME DI SICUREZZA PER SEGHE CIRCOLARI

* Oltre alle norme di sicurezza specifiche della macchina vanno osservate assolutamente le avvertenze di sicurezza delle seghe circolari manuali
in uso.

* Usare solo seghe circolari manuali con cuneo separatore, massimo 200 mm di diametro della lama per sega e massima profondita di taglio
di 70 mm.

« Utilizzare solo seghe con le dimensioni massime della piastra di base gia indicate (vedere figura 18).

72



©)

Usare la sega circolare da banco solo con calotta di protezione fissata correttamente.

ATTENZIONE: verificare che la lama della sega circolare sia montata parallelamente all'apertura della fenditura. Se necessario,

allineare nuovamente la sega circolare.

Sostenere lunghi pezzi da lavorare sul lato di prelievo in modo tale che poggino in orizzontale ; ad esempio con una rulliera wolfcraft

(art. n° 6119973).

Evitare un sovraccarico della sega circolare manuale.

Non usare mole.

Usare solo le lame per seghe raccomandate e selezionarle in base al materiale da segare.

PERICOLO: Mai avvicinare le mani alla zona operativa e neppure alla lama della sega.

Mai afferrare con le mani la parte inferiore del pezzo da lavorare. Nella zona al di sotto del pezzo da lavorare la calotta di protezione non presenta
alcuna protezione contro la lama della sega.

Adattare la profondita di taglio allo spessore del pezzo da lavorare. Nella parte inferiore del pezzo da lavorare dovrebbe essere visibile meno
della completa altezza del dente.

E’ bene tenere presente che, segando un pezzo, questo potrebbe incepparsi nella lama di taglio e sbalzare in direzione dell’'operatore.

Un contraccolpo e la conseguenza di un utilizzo non appropriato oppure non corretto della sega. Esso puo essere evitato soltanto prendendo
misure adatte di sicurezza come dalla descrizione che segue.

Tenere la sega ben ferma afferrandola con entrambe le mani e portare le braccia in una posizione che vi permetta di resistere bene alla forza

di contraccolpi. Tenere sempre una posizione laterale rispetto alla lama di taglio e mai mettere la lama della sega in una linea con il vostro corpo.
In caso di un contraccolpo la sega circolare puo balzare all'indietro; comunque, prendendo delle misure adatte I'operatore puo essere in grado di
controllare il contraccolpo.

Nel caso in cui la lama di taglio dovesse incepparsi oppure qualora l'operazione di taglio con la troncatrice dovesse essere interrotta, spegnere

la macchina e tenerla in posizione nel materiale fino a quando la lama di taglio non si sara fermata completamente. Non tentare mai di togliere

la sega dal pezzo da lavorare e neppure tirarla all’indietro fintanto che la lama di taglio si muove oppure vi dovesse essere ancora la possibilita
di un contraccolpo. Individuare la possibile causa del blocco della lama di taglio.

Volendo avviare nuovamente una troncatrice che ancora si trova nel pezzo da lavorare, centrare la lama nella fessura di taglio ed accertarsi che

la dentatura della troncatrice non sia rimasta agganciata nel pezzo da lavorare. Una lama di taglio inceppata puo balzare fuori dal pezzo in
lavorazione oppure provocare un contraccolpo nel momento in cui si avvia nuovamente la troncatrice.

Per eliminare il rischio di un contraccolpo dovuto al blocco di una lama di taglio, assicurare bene pannelli di grosse dimensioni. Pannelli di grosse
dimensioni possono piegarsi sotto il peso proprio. In caso di pannelli & necessario munirli di supporti adatti su entrambi i lati, sia in vicinanza della
fessura di taglio che a margine.

Non utilizzare mai lame per troncatrici che non siano piu affilate oppure siano danneggiate. Le lame per seghe non piu affilate oppure con una
dentatura allineata in modo non corretto implicano un maggiore attrito nella fessura di taglio aumentando il pericolo di blocchi e di contraccolpi
della lama di taglio.

Prima di esequire I'operazione di taglio, determinare la profondita e I'angolazione di taglio. Se durante I'operazione di taglio si modificano
le impostazioni & possibile che la lama di taglio si blocchi e che si abbia un contraccolpo.

Occorre osservare la massima attenzione guando si esegquono tagli ad affondamento su pareti o altre superfici nascoste. La lama di taglio
che inizia il taglio su oggetti nascosti puo bloccarsi e provocare un contraccolpo.

Per esequire intagli e fughe con la sega usare sempre lo spingipezzo giacché la lama della sega non é visibile.

NORME DI SICUREZZA PER SEGHETTI ALTERNATIVI

* Oltre alle norme di sicurezza specifiche della macchina vanno osservate assolutamente le avvertenze di sicurezza dei seghetti alternativi in uso.

* Non lavorare con un seghetto alternativo danneggiato.

« Evitare un sovraccarico del seghetto alternativo.

ATTENZIONE: UTILIZZO COME BANCO FRESA ESCLUSIVAMENTE ABBINATO ALLA GUIDA PARALLELA

PER FRESATURA ART. N° 6901000

NORME DI SICUREZZA PER FRESATRICI VERTICALI

* Oltre alle norme di sicurezza specifiche della macchina vanno osservate assolutamente le avvertenze disicurezza delle fresatrici verticali in uso.
E’ bene tenere presente che, fresando un pezzo, questo potrebbe sfuggire di controllo improvvisamente e subire dei contraccolpi .

Non utilizzare il banco porta-macchine per la fresatura ad arco.

Esequire pertanto i lavori di fresatura esclusivamente con la battuta parallela per fresatura disponibile come accessorio (art. n° 6901000) per evitare
contraccolpi e il contatto della fresa con la mano.

Seguire il manuale d’uso originale della battuta parallela per fresatura (art. n° 6901000) per un montaggio corretto.

Non usare fresatrici con oltre 1800 W e piu di 230 V.

Non usare fresatrici con un diametro maggiore di 27 mm!

Prestare attenzione che I'avanzamento avvenga solo in senso contrario al senso di rotazione della fresatrice.

Selezionare gli spessori ad anello in dotazione rispetto alle dimensioni dell’'utensile di fresatura. Lavorare in sicurezza & necessario utilizzare
uno spessore ad anello possibilmente di piccole dimensioni.

Usare solo utensili di fresatura affilati, manutentati e tarati secondo le indicazioni del produttore degli utensili.

In quanto agli apparecchi ed utensili da usare osservare i dati sul regime di rotazione min. e max. e sul senso di rotazione, riportati sul prodotto,
sulla confezione.

Notare che I'utilizzo errato di utensili di fresatura, pezzi da lavorare e dispositivi per la guida dei pezzi da lavorare potra dar luogo a situazioni
di pericolo.

Durante la fresatura tenere le mani sul fermo lontano dall’utensile di fresatura.

Se possibile per la fresatura usare scarpe di pressione oltre alla battuta parallela per fresatura.

Assicurare i pezzi da lavorare lunghi sul lato di prelievo per impedire situazioni di pericolo dovute ad un ribaltamento involontario.

L'appoggio deve essere stabile e trovarsi alla stessa altezza del banco porta-macchine, ad esempio la rulliera (art. n° 6119973).

Lavorare solo pezzi da lavorare che per dimensioni e peso possono essere guidati e assicurati da una persona.

Selezionare I'esatto regime di rotazione rispettivamente all’utensile e pezzo da lavorare. Nel manuale d’uso della vostra fresatrice verticale
troverete le esatte misure del regime di rotazione.

Fare attenzione alle massime dimensioni del pezzo da lavorare (vedi i dati tecnici).
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DOTAZIONE

Spacchettare il MASTER cut 1500 dalla confezione e verificare che siano presenti tutti i componenti illustrati (figure 1 e 2).

MONTAGGIO DI BASE

Montaggio del tavolo: riporre la parte superiore del tavolo su un punto di appoggio piano e pulito. Fissare la coppia di piedi anteriore e la guida
inferiore con tutti i componenti di fissaggio come da illustrazione. Prestare attenzione affinché le due leve di bloccaggio si trovino nei fori di supporto
e che le due maniglie a vite siano serrate in modo stabile (figura 3.1). Montare quindi la coppia di piedi posteriore e la seconda guida inferiore.
Fissare le due guide trasversali sulla coppia di piedi anteriore gia fissata in modo stabile, ruotare quindi verso I'alto la coppia di piedi posteriore

e montare l'altro capo delle guide trasversali (figura 3.2). Inserire come illustrato i due piedini con le rotelle sulla coppia di piedi posteriore

e le restanti due sulla coppia anteriore (Bild 3.3).

ATTENZIONE: accertarsi che i componenti di fissaggio contrassegnati con un'avvertenza siano serrati solo quanto basta affinché il tavolo possa essere
richiuso opponendo una leggera resistenza. Controllare sempre che i due supporti di sicurezza siano innestati e che le due maniglie a
vite siano serrate in modo stabile.

Il tavolo puo essere posizionato esclusivamente con le gambe rivolte verso il basso.

ATTENZIONE: prestare attenzione affinché le mani non restino schiacciate durante I'apertura a la chiusura del tavolo, nonché durante la rotazione
della piastra per macchinari.

Morsa: montare la morsa al tavolo per macchinari come illustrato. La mostra pud essere montata sia sul lato destro che su quello sinistro (figura 4).
Interruttore di sicurezza: montare l'interruttore di sicurezza al tavolo per macchinari come illustrato (figura 5).

Copertura di protezione: montare dapprima i componenti singoli della copertura di protezione. Successivamente inserire il supporto della copertura
di protezione assieme alla guida nel profilo in alluminio e serrare entrambe le viti con la brugola (figura 6).

Morsetto di accensione: allacciare un capo del cavo al foro sul morsetto di accensione e l'altro capo all'asse della copertura di protezione (figura 7).
Spingitoio: inserire lo spingitoio nel supporto (figura 8).

Arresto a goniometro: montare I'arresto a goniometro come illustrato (figura 9). A seconda dell'altezza del pezzo da lavorare, I'arresto in alluminio
deve essere smontato. Se il pezzo da lavorare ha un'altezza di taglio di almeno 15 mm (figura 9.1); se il pezzo da lavorare ha un'altezza di 15 mm
quando é disteso (figura 9.1). L'arresto a goniometro guida il pezzo da lavorare nella scanalatura di guida (figura 9.3).

Arresto parallelo: montare il supporto dell'arresto come illustrato (figura 10.1). Montare ma non serrare del tutto le due viti e i dadi quadrangolari
(figura 10.2). Spingere I'arresto in alluminio come illustrato e serrare le viti (figura 10.3). Inserire quindi I'arresto parallelo nella guida e serrare

la maniglia a vite (figura 10.4).

ATTENZIONE: bloccaggio della piastra per macchinari: Ja brugola serve al bloccagdio di sicurezza della piastra per macchinari e prima di eseguire
qualsiasi lavoro con il tavolo & necessario inserirla nella posizione "lock" illustrata nella figura 11.

Anelli di supporto scanalati: i due anelli di supporto scanalati servono per la sicurezza dell'utente durante la fresatura verticale.
Selezionare sempre I'anello di supporto scanalato piu piccolo possibile per la fresatrice utilizzata (figura 12).

Staffe di serraggio: inserire le staffe di serraggio negli appositi fori: assieme alla morsa servono al fissaggio dei pezzi da lavorare.

CHIUSURA E APERTURA DEL TAVOLO

ATTENZIONE: prima della chiusura del tavolo é assolutamente necessario staccare dall'interruttore di sicurezza il connettore della rete e quello
del dispositivo.

Chiusura: allentare le maniglie a vite quanto basta affinché sia possibile ritrarre e ruotare le due leve di bloccaggio (figura 14.1). Richiudere quindi
il tavolo in direzione della freccia. Per motivi di sicurezza, bloccare con un piede il piedino del tavolo, come mostrato nella figura, in modo che
il tavolo non possa scivolare (figura 14.2). Le rotelle nei piedini servono ad agevolare il trasporto (figura 14.3).

Apertura: tenere fermo il tavolo con entrambe le mani e posizionare il piede sul piedino del tavolo come illustrato (figura 15.1). Ruotare quindi
il tavolo nella direzione della freccia fino ad aprirlo completamente (figura 15.2). Spingere quindi verso il basso con la mano il bordo anteriore
del tavolo in modo che la parte superiore scatti leggermente in sede. Inserire le due leve di bloccaggio nei fori e serrare le due maniglie a vite
(figura 15.3).

ATTENZIONE: I'apertura e la chiusura della piastra per macchinari vengono descritte in questa sede prima dei lavori e vanno osservate in occasione
di ogni sostituzione del macchinario.

PREPARAZIONE ALL'INSTALLAZIONE DEL MACCHINARIO

Apertura della piastra per macchinari per lavori di montaggio: rimuovere la brugola del bloccaggio di sicurezza. Ruotare le due leve in plastica
verso l'alto e sollevare leggermente la piastra per macchinari sulle due leve. Ruotare la piastra per macchinari in direzione della freccia finché

non raggiunge la posizione verticale e spingerla in avanti fino all'arresto. Ruotare quindi la piastra per macchinari finché quest'ultima non si trova
in sicurezza sul tavolo in posizione orizzontale (figura 16).
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ATTENZIONE: é assolutamente da evitare che durante le operazioni alla piastra per macchinari le dita non si trovino al di sotto della piastra per
macchinari stessa (pericolo di lesioni).

Chiusura della piastra per macchinari una volta avvenuto il montaggio del macchinario: sollevare leggermente la piastra per macchinari.
Contemporaneamente tirarla completamente all'indietro e portarla in posizione verticale fino all'arresto posteriore. Tenere ferma la piastra
per macchinari dalle due leve in plastica e ruotare la piastra per macchinari in direzione della freccia fino alla posizione di innesto.
Innestare dall'alto la piastra per macchinari e chiudere le due leve in plastica. Inserire quindi nuovamente la brugola nella presa

di sicurezza per il bloccaggio della piastra per macchinari (figura 17).

MONTAGGIO DELLA SEGA CIRCOLARE

Aprire la piastra per macchinari come descritto nella figura 16.

Seghe circolari utilizzabili: fare riferimento alle dimensioni massime per le seghe circolari utilizzabili (figura 18). Utilizzare solo seghe circolari
con cuneo fenditore con diametro massimo lama 200 mm e profondita di taglio massima 70 mm.

Montaggio e allineamento della seqa circolare: tirare all'indietro la cuffia di protezione oscillante della sega circolare e disporre il macchinario

al centro sulla fenditura. Allentare il dispositivo di blocco della profondita di taglio della sega circolare ed estrarlo completamente in posizione
di profondita di taglio massima (figura 18.2). Serrare il dispositivo di blocco della profondita di taglio. Allineare la sega circolare centralmente

e parallelamente alla fenditura.

ATTENZIONE: verificare quindi la distanza dei denti della lama della sega circolare rispetto al bordo della fenditura. La distanza deve essere
inferiore a 20 mm.

Esempio di montaqggio per macchinari con pattini piu piccoli.
Dopo aver allineato il macchinario, montare i due arresti laterali in modo che siano completamente a contatto con il pattino del macchinario.

Montare quindi le due staffe di serraggio (figura 18.3). Fissare un lato del pattino. A tale scopo montare dapprima il supporto ad angolo con due
arresti laterali. Assicurarsi che il contatto con il pattino sia completo. Montare quindi il supporto ad angolo con due arresti laterali in modo analogo
sul lato opposto. Montare le due staffe di serraggio (figura 18.4). Le due staffe di montaggio devono essere montate possibilmente in direzione

del lato piu lungo del pattino.

Esempio di montagdio per macchinari con pattini piu grandi.

Dopo aver allineato il macchinario, montare i due arresti laterali in modo che siano completamente a contatto con il pattino del macchinario.
Montare quindi le due staffe di serraggio (figura 18.5 c). Montare i due arresti laterali possibilmente in direzione del lato piu lungo del pattino
(figura 18.5 d). Montare quindi il supporto ad angolo con un arresto laterale assieme a vite, rondella, rondella di sicurezza e dado (figura 18.5 b).
Montare quindi le staffe di serraggio. Montare quindi in modo analogo sul lato opposto il supporto ad angolo con un arresto laterale assieme

a vite, rondella, rondella di sicurezza e dado (figura 18.5 b). Montare infine le staffe di serraggio (figura 18.5 a).

Chiudere quindi e bloccare la piastra per macchinari come descritto nella figura 17.

ATTENZIONE: Uverificare nuovamente che la lama della sega circolare sia montata parallelamente all'apertura della fenditura. Se necessario,
allineare nuovamente la sega circolare.

Collegamento all'alimentazione di corrente: inserire il connettore della sega circolare nell'interruttore di sicurezza e un cavo di prolunga
dall'interruttore di sicurezza nella presa di corrente (figura 19.1). Cavo di prolunga non incluso.

ATTENZIONE: premere l'interruttore termico prima della prima messa in funzione. In seguito a un'interruzione di corrente a causa di sovratensione,
premere l'interruttore termico dopo un periodo di attesa di 5 - 10 minuti. Successivamente é possibile azionare l'interruttore EIN/ON
(figure 19.2, 19.3).

Premere il tasto rosso (OFF) sull'interruttore di sicurezza. Montare quindi il morsetto di accensione sulla sega circolare (figura 19.4). Premere il tasto
verde (ON) e verificare che la lama ruoti liberamente nella fenditura (figura 19.6). Premere infine nuovamente il tasto rosso (OFF) (figura 19.7).

ATTENZIONE: durante la chiusura e in caso di non utilizzo del tavolo estrarre del tutto il connettore di rete.

Ora MASTER cut 1500 é pronto all'uso.

SEGATURA STAZIONARIA CON LA SEGA CIRCOLARE

ATTENZIONE: lavorare sempre con la copertura di protezione e utilizzarne il sistema di aspirazione per la polvere.

Segatura con l'arresto a goniometro

Spingere l'arresto a goniometro nella guida (figura 20.1). Prestare attenzione affinché il terminale nero dell'arresto scorra il piu vicino possibile sotto
la copertura di protezione, onde garantire un sollevamento della copertura (figura 20.2). Tirare all'indietro I'arresto a goniometro e disporvi il pezzo
da lavorare in posizione adiacente. Attivare la sega circolare dall'interruttore di sicurezza. Spingere come illustrato con una mano il pezzo da lavorare
sull'arresto a goniometro e con l'altra mano spingere il pezzo da lavorare in direzione della freccia verso la lama della sega circolare (figura 20.3)
finché il pezzo non é segato completamente. Disattivare quindi nuovamente la sega circolare mediante interruttore di sicurezza.

ATTENZIONE: prestare sempre attenzione affinché entrambe le mani si trovino sufficientemente distanti dalla lama della sega circolare
(pericolo di lesioni).

ATTENZIONE: la lunghezza dei pezzi da lavorare, dal centro della fenditura fino all'asse della copertura di protezione, pu6 ammontare
a un massimo di 330 mm.

Con I'arresto a goniometro é possibile segare pezzi con angoli di 0° - 65°. A tale scopo, allentare la maniglia a vite e impostare I'angolo desiderato.
Serrare quindi nuovamente la maniglia a vite (figura 20.4). Segare infine come illustrato nelle figure da 20.1 a 20.3.
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Segatura con l'arresto parallelo

Inserire I'arresto parallelo nella guida con la maniglia a vite aperta. Spingere I'arresto parallelo fino a raggiungere quasi la copertura di protezione.
Verificare che I'arresto in alluminio non sporga mai oltre l'ultimo dente visibile della lama della sega circolare (figura 21.1). In questo caso allentare le
viti di fissaggio, tirare leggermente indietro I'arresto e serrare infine nuovamente le viti. Impostare quindi la larghezza di taglio desiderata e serrare
la maniglia a vite. Attivare la sega circolare dall'interruttore di sicurezza. Spingere come illustrato il pezzo da lavorare in direzione della freccia verso
la lama della sega circolare (figura 21.2) finché il pezzo non é segato completamente. Disattivare quindi nuovamente la sega circolare mediante
interruttore di sicurezza. Con pezzi da lavorare piccoli & assolutamente necessario utilizzare lo spingitoio in dotazione (figura 21.3).

ATTENZIONE: la lunghezza dei pezzi da lavorare, dal centro della fenditura fino all'arresto parallelo, pué6 ammontare a un massimo di 375 mm
e dal centro della fenditura all'asse della copertura di protezione ad un massimo di 330 mm (figura 21.4).

Tagli verticali con pezzo obliquo

In caso di tagli verticali con pezzo obliquo € necessario allineare nuovamente la sega circolare. Impostare sulla sega circolare I'angolo obliquo
desiderato. Tirare all'indietro la cuffia di protezione oscillante della sega circolare e disporre il macchinario al centro sulla fenditura. Allentare

il dispositivo di blocco della profondita di taglio della sega circolare ed estrarlo completamente in posizione di profondita di taglio massima.
Serrare il dispositivo di blocco della profondita di taglio. Allineare la sega circolare centralmente e parallelamente alla fenditura (figure 22.1, 22.2).

ATTENZIONE: verificare quindi la distanza dei denti della lama della sega circolare rispetto al bordo della fenditura. La distanza deve essere
inferiore a 20 mm (figura 22.3).

Dopo aver allineato il macchinario, montare i due arresti laterali in modo che siano completamente a contatto con il pattino del macchinario.
Montare quindi le due staffe di serraggio (figura 22.4 a). Fissare un lato del pattino. A tale scopo montare dapprima il supporto ad angolo con due
arresti laterali. Assicurarsi che il contatto con il pattino sia completo. Montare quindi il supporto ad angolo con due arresti laterali in modo analogo
sul lato opposto. Montare le due staffe di serraggio. Le due staffe di montaggio devono essere montate possibilmente in direzione del lato piu lungo
del pattino (figura 22.4 b). Nota: con pattini piu grandi procedere con il fissaggio come descritto a pagina 15 (figura 18.5). Verificare ancora una volta
che la lama sia libera di muoversi nella fenditura (figura 22.5).

Chiudere quindi e bloccare la piastra per macchinari come descritto nella figura 17.

ATTENZIONE: verificare nuovamente che la lama della sega circolare sia montata parallelamente all'apertura della fenditura. Se necessario,
allineare nuovamente la sega circolare.

SEGATURA CON GATTUCCIO ELETTRICO

Allineare il gattuccio elettrico sulla piastra per macchinari in modo tale che la lama si muova al centro dell'apertura della sega (figura 23.1).
Montare il gattuccio elettrico come illustrato con quattro arresti laterali e quattro staffe (figura 23.2). Chiudere quindi e bloccare la piastra

per macchinari come descritto nella figura 17. Inserire il morsetto di accensione sull'interruttore del gattuccio elettrico e collegare il connettore
del dispositivo con l'interruttore di sicurezza. Con i gattucci elettrici utilizzare sempre la copertura di protezione (figura 23.3).

IMPOSTAZIONE DELLA PIASTRA PER MACCHINARI

L'altezza della piastra per macchinari nel piano di lavoro é stata impostata dal produttore in modo tale che sia garantito lo slittamento del pezzo

da lavorare sull'area del piano di lavoro e della piastra per macchinari. In caso di necessita, la piastra per macchinari puo essere impostata in altezza.
A tale scopo allentare i sei controdadi. Con le sei viti di regolazione allineare quindi in altezza la piastra per macchinari a filo con il piano di lavoro

e serrare nuovamente i controdadi. Prima di eseguire qualunque lavoro verificare che i sei controdadi siano sempre serrati del tutto.

IMPIEGO COME BANCO DA LAVORO
MASTER cut 1500 é dotato di 4 staffe di serraggio in plastica, grazie alle quali & possibile fissare o mettere in tensione i pezzi da lavorare
in modo flessibile e sicuro (figura 24).

Prima di eseguire qualunque lavoro, verificare anche che le sei viti e i sei controdadi siano sempre serrati del tutto per I'innesto della piastra
per macchinari (figura 25).

ACCESSORI SPECIALI PER MASTER cut 1500
DUE CUNEI FENDITORI AGGIUNTIVI MONTABILI, ART. N. 6930000 E 6904000
PER L'IMPIEGO DI SEGHE CIRCOLARI PRIVE DI CUNEO FENDITORE

ATTENZIONE: I'accessorio speciale qui descritto puo essere utilizzato esclusivamente con MASTER cut 1500.
NOTA: il funzionamento e I'utilizzo di questo accessorio speciale vengono descritti di seguito e illustrati a partire da pagina 24.

CONFORMITA D'USO

Entrambi i cunei fenditori rendono possibile I'impiego di seghe circolari prive cuneo fenditore.

L'utilizzo del cuneo fenditore 6903000 & consentito con seghe circolari dotate di lame del diametro massimo di 160 mm e della larghezza
di taglio che va da un minimo di 2,4 mm a un massimo di 2,8 mm.

L'utilizzo del cuneo fenditore 6904000 é consentito con seghe circolari dotate di lame del diametro massimo di 200 mm, della larghezza
di taglio che va da un minimo di 2,4 mm a un massimo di 2,8 mm e della profondita di taglio massima di 66 mm.

ATTENZIONE: prima di utilizzare I'accessorio speciale & assolutamente necessario prestare attenzione alle avvertenze generali sulla sicurezza,
alle avvertenze sulla sicurezza per seghe circolari e al manuale d'uso originale della sega circolare priva di cuneo fenditore.

CUNEI FENDITORI ART. N. 6903000 E 6904000 I
L'articolo cuneo fenditore 6903000 contiene i componenti: 1x cuneo fenditore (per diametro massimo della lama della sega circolare di 160 mm),

1x supporto per cuneo fenditore (modello lungo), 1x calibro di regolazione (figura A).

L'articolo cuneo fenditore 6904000 contiene i componenti: 1x cuneo fenditore (per diametro massimo della lama della sega circolare di 200 mm),

1x supporto per cuneo fenditore (modello corto), 1x calibro di regolazione (figura B).
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ATTENZIONE: di seguito vengono descritti esclusivamente il montaggio e il funzionamento del cuneo fenditore Art. N. 6903000
per seghe circolari con diametro massimo della lama di 160 mm.
Il montaggio e il funzionamento del cuneo fenditore Art. N. 6904000 per seghe circolari con diametro massimo della lama
di 200 mm sono identici. Con questo cuneo fenditore é tuttavia possibile lavorare pezzi dell'altezza massima di 60 mm.

MONTAGGIO DEL CUNEO FENDITORE

Aprire la piastra per macchinari come descritto nella figura 16 (figura C.1). Montare il perno di supporto con i componenti di fissaggio.

Realizzare questo collegamento senza serrare del tutto (figura C.2). Chiudere la piastra per macchinari (figura C.3). Inserire dall'alto il cuneo fenditore
ca. 2 cm nella scanalatura del perno di supporto. Prestare attenzione affinché il cuneo fenditore sia ruotato in direzione della freccia come illustrato,
fino all'arresto sulla piastra per macchinari (= allineamento verticale). Serrare la vite per brugola (figure C.4, C.5). Aprire quindi nuovamente

la piastra per macchinari (figura C.6).

MONTAGGIO DELLA SEGA CIRCOLARE

Tirare all'indietro la cuffia di protezione oscillante della sega circolare e disporre il macchinario al centro sulla fenditura. Allentare il dispositivo
di blocco della profondita di taglio della sega circolare ed estrarlo completamente in posizione di profondita di taglio massima.
Serrare il dispositivo di blocco della profondita di taglio.

ATTENZIONE: verificare quindi la distanza dei denti della lama della sega circolare rispetto al bordo della fenditura. La distanza deve essere
inferiore a 20 mm.

Allineare il lato anteriore della sega circolare con il contrassegno 0 sul pattino della sega circolare e le due linee guida contrassegnate sulla

piastra per macchinari. Sul lato posteriore della sega circolare, allineare centralmente la lama della sega con il cuneo fenditore (figura D.1).

Nota: per verificare visivamente al meglio il corretto allineamento, osservare da dietro il cuneo fenditore in direzione della lama della sega circolare,
dato che quest'ultima e piu spessa del cuneo fenditore stesso. Dopo aver allineato la sega circolare, montare i due arresti laterali in modo

che siano completamente a contatto con il pattino del macchinario. Montare quindi le due staffe di serraggio (figura D.2).

ATTENZIONE verificare quindi nuovamente che la lama della sega circolare sia allineata centralmente rispetto al cuneo fenditore.
Altrimenti & necessario allineare nuovamente la sega circolare.

Fissare un altro lato del pattino. A tale scopo montare dapprima il supporto ad angolo con due arresti laterali. Assicurarsi che il contatto con il pattino
sia completo. Montare quindi il supporto ad angolo con due arresti laterali in modo analogo sul lato opposto. Montare le due staffe di serraggio
(figura D.3). Le due staffe di montaggio devono essere montate possibilmente in direzione del lato piu lungo del pattino. Nota: ulteriori possibilita

di fissaggio con pattini varianti sono riportate nelle pagine 13 - 15.

Impostazione della distanza di sicurezza del cuneo fenditore e della lama della sega circolare con il calibro di regolazione.
Chiudere la piastra per macchinari (figura E.1). Montare i componenti singoli illustrati sul cuneo fenditore (figura E.2). Serrare la vite e il dato

zigrinato collegati al cuneo fenditore, montare senza serrare del tutto la vite e il dado zigrinato situati nell'alloggiamento anteriore (figura E.3).
Allentare quindi con la brugola il fissaggio del cuneo fenditore (figura E.4). Spingere verticalmente verso il basso il cuneo fenditore sulla lama
della sega circolare (figura E.5). Spingere verso il basso il cuneo fenditore fino a fare in modo che quest'ultimo tocchi almeno un dente della lama
della sega circolare nell'alloggiamento del calibro di regolazione (Detail E.6). Serrare quindi del tutto il dado zigrinato anteriore (figura E.6).

Una volta serrata la vite per brugola, la distanza di sicurezza massima di 5 mm della lama della sega circolare rispetto al cuneo fenditore

& impostata (figura E.7). Svitare infine il calibro di regolazione dal cuneo fenditore (figura E.8).

ATTENZIONE: verificare quindi nuovamente che la lama della sega circolare sia allineata centralmente rispetto al cuneo fenditore (dettaglio
nella figura E.8) e che la distanza di sicurezza massima di 5 mm dalla lama della sega circolare al cuneo fenditore sia rispettata
(dettaglio nella figura E.6). Altrimenti & necessario allineare nuovamente la sega circolare.

ATTENZIONE: prima di eseguire qualunque lavoro, verificare che il cuneo fenditore e i componenti di fissaggio siano serrati del tutto.

Bloccare la piastra per macchinari come descritto nella figura 17. Ora il tavolo & pronto per la segatura stazionaria. A tale proposito,
per approfondimenti leggere la sezione riguardante la segatura stazionaria con la sega circolare.

Modifica della regolazione della profondita di taglio

In caso di modifica della profondita di taglio della sega circolare, & necessario modificare anche la regolazione dell'altezza del cuneo fenditore,

al fine di garantire la distanza di sicurezza massima di 5 mm dalla lama della sega circolare. Allentare dapprima il cuneo fenditore con la brugola.
Impostare la profondita di taglio della sega circolare desiderata. Serrare il dispositivo di blocco della profondita di taglio. Montare e posizionare
il calibro di regolazione assieme al cuneo fenditore come descritto nelle figure E.1 e E.8.

Tagli verticali con pezzo obliquo

In caso di tagli verticali con pezzo obliquo € necessario allineare nuovamente la sega circolare. Impostare sulla sega circolare I'angolo obliquo
desiderato. Tirare all'indietro la cuffia di protezione oscillante della sega circolare e disporre il macchinario al centro sulla fenditura. Allentare

il dispositivo di blocco della profondita di taglio della sega circolare ed estrarlo completamente in posizione di profondita di taglio massima.

Serrare il dispositivo di blocco della profondita di taglio (figure F.1, F.2). Allentare la vite per brugola e ruotare il cuneo fenditore finché quest'ultimo
non si trova perfettamente al centro rispetto alla lama della sega circolare (figura F.3).

ATTENZIONE: verificare quindi la distanza dei denti della lama della sega circolare rispetto al bordo della fenditura. La distanza deve essere
inferiore a 20 mm (figura F.4).

Serrare la vite per brugola (figura F.5).

ATTENZIONE: allineare parallelamente la lama della sega circolare nella fenditura, prestando allo stesso tempo attenzione affinché la lama
si trovi sempre al centro rispetto al cuneo fenditore.

Montare quindi i due arresti laterali, in modo che siano completamente a contatto con il pattino del macchinario. Montare quindi le due staffe
di serraggio. Fissare un altro lato del pattino. A tale scopo montare dapprima il supporto ad angolo con due arresti laterali. Assicurarsi che

il contatto con il pattino sia completo. Montare quindi il supporto ad angolo con due arresti laterali in modo analogo sul lato opposto.
Montare le due staffe di serraggio. Le due staffe di montaggio devono essere montate possibilmente in direzione del lato piu lungo

del pattino (figura G).
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Impostazione della distanza di sicurezza del cuneo fenditore e della lama della sega circolare con il calibro di regolazione.

Chiudere la piastra per macchinari (figura H.1). Montare i componenti singoli illustrati sul cuneo fenditore (figura H.2). Serrare la vite e il dato
zigrinato collegati al cuneo fenditore, montare senza serrare del tutto la vite e il dado zigrinato situati nell'alloggiamento anteriore (figura H.3).
Allentare quindi con la brugola il fissaggio del cuneo fenditore (figura H.4). Spingere il cuneo fenditore sulla lama della sega circolare con la

stessa angolazione di quest'ultima (figura H.5). Spingere il cuneo fenditore fino a fare in modo che quest'ultimo tocchi almeno un dente della lama
della sega circolare nell'alloggiamento del calibro di regolazione (Detail H.6). Serrare quindi del tutto il dado zigrinato anteriore (figura H.6).

Una volta serrata la vite per brugola, la distanza di sicurezza massima di 5 mm della lama della sega circolare rispetto al cuneo fenditore

& impostata (figura H.7). Svitare infine nuovamente il calibro di regolazione dal cuneo fenditore. Bloccare quindi la piastra per macchinari

come descritto nella figura 17 e verificare ancora una volta che la lama della sega circolare si muova liberamente (figura I).

ATTENZIONE: verificare quindi nuovamente che la lama della sega circolare sia allineata centralmente rispetto al cuneo fenditore (dettaglio
nella figura 1) e che la distanza di sicurezza massima di 5 mm dalla lama della sega circolare al cuneo fenditore sia rispettata
(dettaglio nella figura H.6). Altrimenti & necessario allineare nuovamente la sega circolare.

ATTENZIONE: prima di eseguire qualunque lavoro, verificare che il cuneo fenditore e i componenti di fissaggio siano serrati del tutto.

Ora il tavolo é pronto per la segatura stazionaria. A tale proposito, per approfondimenti leggere la sezione riguardante
la segatura stazionaria con la sega circolare.

Garanzia

Egregi utenti,

avete acquistato un prodotto wolfcraft® di alta qualita che non manchera di soddisfarvi in tutti i lavori domestici. | prodotti wolfcraft® vantano
uno standard tecnico molto elevato e vengono sottoposti, prima di entrare in commercio a fasi di sviluppo e test intensivi. Controlli continui e test
regolari, durante la produzione in serie, assicurano l'alta qualita standard. Pertanto solidi sviluppi tecnici e controlli di qualita affidabili,

Vi daranno la sicurezza di una scelta d'acquisto giusta.

Sul prodotto wolfcraft® acquistato vi &€ una garanzia di 10 anni dalla data di acquisto in caso d’uso dei dispositivi per scopi domestici. La garanzia
comprende unicamente i danni subiti dall’'oggetto di acquisto e solo quelli che sono riconducibili ai difetti del materiale e di fabbricazione.

La garanzia non comprende vizi e danni riconducibili ad un uso improprio o alla mancata manutenzione. Sono inoltre esclusi dalla garanzia i comuni
segni di logoramento e usura, nonché vizi e danni resi note al cliente al momento della sottoscrizione del contratto.

Richieste di garanzia possono essere riconosciute solo dietro presentazione della fattura/dello scontrino fiscale originale.
La garanzia concessa da wolfcraft® non si limita ai diritti legislativi del consumatore (dopo I'adempimento, il recesso o la riduzione del valore, il
rimborso delle spese o il risarcimento dei danni)

Dichiarazione di conformita secondo la direttiva CE 2006/42/CE sui macchinari, appendice Il A
Con la presente la Ditta wolfcraft GmbH in D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1, dichiara che il prodotto (MASTER cut 1000) & conforme
alla direttiva 2006/42/CE sui macchinari. TUEV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2, 90431 Niirnberg. BM: 60087567 0001
In conformita alla seguenti norme: DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-5, DIN EN 60745-2-11

Kempenich, 02.08.2013

VA
). P

Michael Bauseler
Persona autorizzata a firmare la dichiarazione di conformita e redigere la documentazione tecnica.
(Direzione commerciale/tecnica/logistica; wolfcraft GmbH)
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INTRODUCAO

» ATENCAO! Leia todas as indicacdes de seguranca e instrucdes que foram fornecidas junto com o MASTER cut 1500 e com as ferramentas
eléctricas usadas. A falta de cumprimento das indicacoes de seguranca e das instru¢cées podem causar choque eléctrico,
incéndio e/ou lesdes graves.

* Guarde este manual de instru¢ées com seguranca para uso futuro.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Dimens6es montado: 780 x 520 x 863 mm (largura x profundidade x altura)
Dimensées dobrado: 1335 x 520 x 260 mm

Area de trabalho: 780 x 500 mm

Altura max. da peca: Serra circular de bancada 60 mm

Largura de corte max. com batente paralelo:  Serra circular de mesa 375 mm

Diametro de furo dos orificios de fixacao: 20 mm

Capacidade de carga: 200 kg

Peso: 17 kg

SiMBOLOS E SIGNIFICADO

A Adverténcia de perigo geral

Ler instrucoes/indicacoes!

Nao use para cortar lenha.

Use exclusivamente serras circulares manuais com uma profundidade
de corte maxima de 70 mm.

1) Use exclusivamente serras circulares manuais com um didametro maximo

se Oculos protetores. a s
Use oculos protetore da lamina da serra de 200 mm.

max. 4 mm Ajuste a profundidade de corte da serra circular manual antes de cada corte,
Use protetores auriculares. . ‘@_ de forma a que a lamina da serra circular sobressaia no maximo 4 mm da peca
7 4F 7 asertrabalhada.

Use uma mascara anti-poeiras. Use exclusivamente serras circulares manuais com cunha de abertura.

-

Puxe a ficha elétrica Use exclusivamente maquinas com uma poténcia maxima de 2760 W.

Inf - . O pictograma apresentado refere-se as dimensées da base das serras
nrormagoes gerais circulares manuais (dimensoes para base pequena e grande).

3 chaves para sextavado interior:

1. cha\’/e sextavadas:_ SW5 2 c~haye d(? fendas: PH 1,.PH 2 SW 8, 10, 13 (ndo incluidas no
‘ (incluidas no fornecimento) 9 (nao incluidas no fornecimento)

FERRAMENTA DE MONTAGEM

fornecimento)

INSTRUCOES DE UTILIZACAO

A MASTER cut 1500 é uma bancada para maquina e trabalho multifuncional. E ideal para:

* A montagem de serras circulares manuais com cunha divisora na placa da maquina, com um didametro de lamina da serra maximo de 200 mm
e com uma profundidade de corte de 70 mm. Utilize apenas com as medidas maximas indicadas (consulte a figura 18). Trata-se, portanto,
de uma serra circular estacionaria para bancada.

* A utilizacdo como bancada para serras circulares manuais, sem cunha divisora. Exclusivamente em conjunto com o acessorio separado
de cunha divisora, n.2 de art. 6903000, com um diametro de lamina da serra maximo de 160 mm e uma largura de corte minima de 2,4 mm.

* A utilizacdo como bancada para serras circulares manuais, sem cunha divisora. Exclusivamente em conjunto com o acessério separado de cunha
divisora, n.2 de art. 6904000, com diametros de lamina da serra desde, no minimo, 161 mm até, no maximo, 200 mm, uma largura de corte de,
no minimo, 2,4 mm e um maximo de 66 mm de profundidade de corte.

* A utilizacdo como bancada para serrote de ponta.

* A utilizacdo como bancada para fresar, exclusivamente em conjunto com a maquina fresadora de arquitectura paralela, n.2 de art. 6901000,

e para maquina de escatelar de 230 V e, no maximo, 1800 W. Nao use fresas com um diametro superior a 27 mm!

* A utilizacdo como mesa de trabalho para trabalhar pecas (por exemplo, perfurar, polir, etc.).

* As indicacoes dos fabricantes e as instrucoes de seguranca das maquinas utilizadas devem ser respeitadas.

* A eliminacao da MASTER cut 1500 deve ser feita em conformidade com os requisitos locais de eliminacao de residuos.

Danos e acidentes decorrentes de utilizacdo incorrecta sao da responsabilidade do utilizador.
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INDICACOES DE SEGURANCA GERAIS

* Mantenha a sua area de trabalho limpa e bem iluminada. Desordem ou areas de trabalho nao iluminadas podem levar a acidentes.

Nao trabalhe com ferramentas elétricas num ambiente com risco de explosao, no qual se encontram liquidos, gases ou pés inflamaveis.

Ferramentas elétricas causam faiscas que podem incendiar o p6 ou vapores.

Mantenha criancas e outras pessoas afastadas durante o uso da ferramenta elétrica. Em caso de se distrair pode perder o controlo sobre

o aparelho.

A ficha da ferramenta elétrica tem de caber na tomada. A ficha ndo pode ser alterada de maneira alguma. Nao use quaisquer fichas adaptadoras

junto com ferramentas elétricas ligadas a terra. Fichas inalteradas e tomadas elétricas adequadas reduzem o risco de um choque elétrico.

Mantenha ferramentas elétricas afastadas de chuva ou humidade. A penetracao de agua na ferramenta elétrica aumenta

o risco de um choque elétrico.

Ao trabalhar no exterior com a ferramenta elétrica, use um cabo de extensao que seja adequado para areas exteriores. A aplicacdo de um cabo

de extensao adequado para areas exteriores reduz o risco de um choque elétrico.

* Se nao puder ser evitado o uso da ferramenta elétrica num ambiente hiimido, deve ser usado um _interruptor de corrente diferencial residual.

A aplicacao de um interruptor de corrente diferencial residual reduz o risco de um choque elétrico.

Esteja atento, tome atencdo ao que faz e proceda com prudéncia ao trabalhar com uma ferramenta elétrica. Nao use qualquer ferramenta elétrica

se tiver cansado ou sob influéncia de drogas, alcool ou medicamentos. Um momento de distracdo ao usar a ferramenta elétrica pode levar

a les6es graves.

* Use equipamento de seguranca adequado: protetores auriculares, 6culos de protecao, mascara anti-poeiras em caso de trabalhos que produzam
po, luvas protetoras ao lidar com materiais asperos e ao trocar a ferramenta.

* Remova as ferramentas de ajuste ou chave de porcas, antes de ligar a ferramenta elétrica. Uma ferramenta ou chave que se encontre numa peca
rotativa do aparelho pode levar a lesées.

* Use roupa adequada. N&o use roupa larga nem jéias. Mantenha os seus cabelos, roupa e luvas afastadas de partes méveis. Roupa solta, joias ou

cabelos compridos podem ficar apanhados nas partes méveis.

Utilize sempre a cobertura de protecdo com dispositivo de aspiracio de pé.

* Nao use qualguer ferramenta elétrica cujo interruptor esteja danificado. Uma ferramenta elétrica que nao possa ser ligada nem desligada

é perigosa e tem de ser reparada.

Mantenha ferramentas elétricas que nao estejam em uso fora do alcance de criancas. Nao deixe que pessoas que nao estejam familiarizadas

com ele ou que néo tenham lido as instrucées usem o aparelho. Ferramentas elétricas sao perigosas, se forem usadas por pessoas inexperientes.

Antes de iniciar o servico, verifique a funcionalidade dos aparelhos e das ferramentas. Nunca trabalhe com ferramentas danificadas ou embotadas.

Deixe reparar a sua ferramenta elétrica somente por pessoal técnico qualificado e apenas com pecas de reposicao originais. Dessa forma é

assegurada a manutencao de seguranca da ferramenta elétrica.

Puxe a ficha elétrica da tomada e/ou retire a bateria recarregavel da ferramenta elétrica, antes de proceder a ajustes do aparelho ou trocar

de acessdrios. O arranque acidental de ferramentas elétricas é causa de acidentes.

» Monte corretamente a mesa para maquina, antes de montar a ferramenta elétrica. A montagem correta é importante, para evitar um colapso.

Fixe a ferramenta elétrica com sequranca na placa da maquina, antes de a usar. Uma derrapagem da ferramenta elétrica sobre a placa

da maquina pode levar a perda de controlo da mesma.

Coloque a mesa para maguina sobre uma superficie firme, plana e horizontal. Se verificar que a bancada pode derrapar ou abanar,

entdo a ferramenta elétrica ou a peca a trabalhar nao pode ser dirigida de forma regular e segura.

Nao sobrecarregue a mesa para maquina e nao a use como escada ou andaime. A sobrecarga ou colocacao em cima da mesa para maquina pode

originar uma deslocacao do centro de gravidade da mesa, podendo a mesma virar-se.

Nao trate outros materiais para além de madeira e plasticos facilmente maquinaveis. Excecao: Apenas com a serra tico-tico e com folha

de serra adequada podem ser também tratados metais facilmente maquinaveis (p.ex. aluminio).

Nao aproxime a mao da folha de serra em funcionamento para retirar aparas, lascas ou outros materiais similares soltos da peca a trabalhar!

As maquinas utilizadas tém de estar em conformidade com a norma DIN EN 60745-1. E obrigatério o simbolo CE em todos os aparelhos

fabricados depois de 1995.

Nunca serre ,,a mao livre”, isto é, ndo guie a peca a trabalhar apenas com a mao, mas use o batente paralelo ou o batente angular.

As folhas de serra nao podem ser travadas ao carregar lateralmente, depois de desligado o accionamento!

Utilize as ferramentas apenas para a sua finalidade pretendida.

Use apenas folhas de serra em perfeitas condicoes: o corpo de base ndao pode ser mais espesso e a travacao nao pode ser mais estreita que

a espessura da cunha abridora.

Controle regularmente se todos os parafusos estao firmemente apertados!

Nunca use a bancada de trabalho de forma impropria ou com outra finalidade de uso!

Remova da bancada de trabalho todos os objetos que nao sejam necessarios.

N&o use para cortar lenha.

Nao use a mesa para serrar madeira redonda.

As ferramentas elétricas utilizadas s6 podem ser ligadas e desligadas através do disjuntor de seguranca.

Use o gancho de ligagao junto para a fixacao permanente do interruptor do aparelho na posicao ligada.

Ao tratar com pecas a trabalhar estreitas use sem falta uma barra corredica.

Quando nao estiver em utilizacao, devera colocar-se a guia de deslize no suporte previsto (figura 8).

Certifique-se de que ambas as pegas giratdrias que garantem a seguranca das pernas da bancada se encontram com as cavilhas de seguranca

nos orificios e na posicao lateral e que os parafusos de pega estao bem apertados (figura 15.3).

Antes da colocacao em funcionamento, certifique-se de que as serras circulares manuais, as maquinas de escatelar ou os serrotes de ponta estao

devidamente fixados na placa da maquina e de que a placa da maquina esta encaixada em seguranca na reentrancia da bancada da maquina

e a chave sextavada introduzida para maior seguranca (figura 17.3).

Nao utilize a bancada da serra a chuva em espacos exteriores.

» Tenha em atencao as medidas maximas das pecas trabalhadas (consulte os Dados Técnicos).

INDICAgéES DE SEGURANCA PARA SERRAS CIRCULARES
* Para além das indicacoes de seguranca especificas da maquina, observe atentamente as indicac6es de seguranca da serra circular manual utilizada.
* Use apenas serras circulares manuais com cunha abridora, folha de serra com diametro max. de 200 e max. 70 mm de profundidade de corte.
* Use apenas serras dentro das dimensdes maximas da placa de base referidas (ver Fig. 18).
* Use a serra circular de mesa apenas com a cobertura de protecao devidamente fixada.
» ATENCAO: Verifique se a lamina da serra circular estd montada paralelamente a abertura da fenda da serra, se assim for, a serra circular
manual tem de ser realinhada.
* Apoie as pecas a trabalhar compridas do lado de saida, de forma a assentarem na horizontal: p.ex. com um suporte com roletes da wolfcraft
(art. n° 6119973).
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Evite uma sobrecarga da serra circular manual.
Nao use discos abrasivos.
Use apenas as folhas de serra recomendadas e seleccione-as de acordo com o material a ser serrado.
PERIGO: Nao cologue as suas maos na area de serragem ou junto a folha de serra.
Nao peque por baixo da peca a trabalhar. A cobertura protetora nao o consegue proteger da folha de serrar por baixo da peca a trabalhar.
Adapte a profundidade de corte a espessura da peca a trabalhar. Ela deve ser visivel por baixo da peca a trabalhar em menos de uma altura
completa de dente.
Esteja sempre preparado para que, ao serrar, a peca a trabalhar possa ser apanhada pela serra e atirada contra o operador.
Um rebate é o resultado de uma aplicacao errada e/ou incorreta da serra. Pode-se prevenir através das medidas de precaucao adequadas,
abaixo descritas.
Sequre a serra com ambas as maos e cologue os seus bracos numa posicdo em gue possa interceptar as forcas de rebate. Mantenha-se sempre
em posicao lateral em relacao a folha de serra, nunca devendo colocar-se em linha com a folha de serra. Em caso de rebate a serra circular pode
saltar para tras, contudo um operador pode dominar as forcas de rebate através de medidas de precaucdo adequadas.
Se a folha de serra ficar entalada ou vocé interromper o trabalho, desligue a serra e mantenha-a no material, até que a folha de serra se tenha
imobilizado. Nunca deve tentar retirar a serra da peca a trabalhar ou puxa-la para tras, enquanto a folha de serra ainda estiver em movimento,
sendo pode ocorrer um rebate. Averigue e corrija a causa pela que a folha de serra possa ter ficado entalada.
Se quiser voltar a arrancar uma serra que se encontre dentro da peca a trabalhar, centre a folha de serra na fenda serrada e verifique se os dentes
serrados néo estao enganchados na peca. Se a folha de serra estiver entalada, ela pode mover-se para fora da peca a trabalhar ou causar um
rebate, quando a serra voltar a arrancar.
Apoie as placas grandes, para reduzir o risco de um rebate devido a uma folha de serra entalada. As placas grandes podem-se dobrar devido
ao seu proprio peso. As placas tém de ser apoiadas de ambos os lados, tanto perto da fenda de serrar como junto a aresta.
Nao use folhas de serra embotadas ou danificadas. Folhas de serra com dentes embotados ou mal alinhados causam uma maior friccao,
entalamento da folha de serra e rebate devido a uma fenda serrada demasiado estreita.
Fixe os ajustes de profundidade e dngulo de corte antes de serrar. Se os ajustes se alterarem durante a serragem, a folha de serra pode ficar
entalada e ocorrer um rebate.
* Tenha especialmente cuidado com os ,cortes de imersdo” em paredes existentes e outras dreas nao visiveis. A folha de serra imergente

pode bloquear-se ao serrar objetos ocultos e causar um rebate.
« Utilize sempre a barra corredica para serrar ranhuras e fendas, porque a lamina da serra néo é visivel.

INDICACOES DE SEGURANCA PARA SERRAS TICO-TICO

* Observe atentamente as indicac6es de seguranca da serra tico-tico utilizada, para além destas indicacoes de seguranca especificas da maquina.

* Nao trabalhe com uma serra tico-tico danificada.

* Evite a sobrecarga da serra tico-tico.

ATENCAO: UTILIZACAO COMO MESA DE FRESAGEM EXCLUSIVAMENTE EM COMBINACAO

COM O BATENTE DE FRESAGEM PARALELO ART. N° 6901000

INDICAQGES DE SEGURANCA PARA FRESADORAS DE TOPO

* Observe atentamente as indicacoes de seguranca da fresadora de topo utilizada, para além destas indicacoes de seguranca especificas

da maquina.

Esteja sempre preparado para que, ao fresar, a peca a trabalhar possa ficar descontrolada de forma inesperada e repentina e ocorrer um rebate.
* Nao use a mesa para fresar em arco!

Realize os trabalhos de fresagem exclusivamente com o batente de fresagem paralelo disponivel como acessério (art. n° 6901000), para prevenir
rebates e o contacto da fresadora com a mao.

Consulte o manual de operacao original do batente de fresagem paralelo (art. n° 6901000) para uma montagem correta.

Nao utilize fresadoras de topo com mais de 1800 W e 230 V.

Nao utilize fresadoras com um diametro superior a 27 mm!

Tenha em conta que o avanco s6 pode ocorrer no sentido de rotacao da fresadora.

Seleccione os anéis intermédios fornecidos em funcédo do tamanho da ferramenta de fresar. Para um trabalho seqguro utilize o anel intermédio
mais pequeno possivel.

Utilize apenas ferramentas de fresar afiadas, com manutencao feita e requladas seqgundo as instrucdes do respectivo fabricante.
Observe nos aparelhos e ferramentas utilizadas os dados sobre velocidade max. e min. e o sentido de rotacao indicados no produto, na

embalagem ou no manual de utilizacao.
* Tenha em conta que uma utilizacdo incorrecta de ferramentas de fresar, da peca a trabalhar e dos dispositivos de guia da peca pode levar a uma
situacao perigosa.
Durante a fresagem mantenha as méos afastadas da fresadora.
Se for possivel, utilize ao fresar as sapatas pressoras da mesa adicionalmente ao batente de fresagem paralelo.
Apoie pecas a trabalhar compridas do lado de saida, para prevenir situacdes perigosas devido a um capotamento descontrolado. O apoio tem
de ter uma posicao estavel e ter a mesma altura da mesa, p.ex. o suporte de esferas (art. n° 6119973).
Trabalhe apenas pecas que devido ao seu tamanho e ao seu peso possam ser manejadas de forma segura por uma pessoa.
Escolha a velocidade de rotacao correta conforme a ferramenta e a peca a trabalhar. No manual de instru¢des da sua fresadora de topo encontra
os valores de velocidade de rotagao precisos.
* Observe as dimensoes maximas da peca a trabalhar (ver caracteristicas técnicas).

ESPECIFICACAO DE ENTREGA

Retire a MASTER cut 1500 da caixa de cartao e verifique se o conteido esta completo e se foram incluidas todas as pecas (figura 1, figura 2).

MONTAGEM BASICA

Estrutura da bancada: Coloque a parte superior da bancada sobre uma base plana e limpa. Fixe os dois pares de pernas e as contrafixas dianteiras,
tal como apresentado na figura, com todas as pecas de fixacao. Assegure-se de que ambas as alavancas de bloqueio se encontram nos orificios

de montagem e ambos os parafusos de pega estao bem apertados (figura 3.1). Em seguida, monte o par de pernas traseiro e as duas contrafixas
inferiores. Fixe as duas contrafixas transversais no par de pernas dianteiro e, em seguida, desloque o par de pernas traseiro para cima e monte

a outra extremidade de ambas as contrafixas transversais (figura 3.2). De acordo com a imagem, coloque as duas ponteiras com roda no par

de pernas traseiro e as outras duas ponteiras no par de pernas dianteiro (figura 3.3).

81



®

ATENCAO: Assegure-se de que as pecas de fixacdo marcadas com um aviso s6 sdo apertadas até ao ponto em que a bancada oferecer
uma ligeira resisténcia a dobragem. Verifique sempre se ambas as pegas de seguranca estao engatadas e ambos os parafusos
de pega estao bem apertados.

A bancada pode agora ser colocada sobre as respectivas pernas.

ATENCAO: Assegure-se de que nao entala as maos ao abrir e dobrar a bancada, bem como ao deslocar a placa da maquina.

Torno de apertar: Monte o torno de apertar na bancada de maquina, tal como indicado na imagem. O torno de apertar pode ser montado tanto
no lado direito como no lado esquerdo (figura 4).

Interruptor de seguranca: Monte o interruptor de seguranca na bancada da maquina, tal como apresentado na imagem (figura 5).

Resquardo de proteccdo: Monte primeiro a peca individual do resguardo de proteccao. Em seguida, insira o suporte do resguardo de proteccao
com a guia no perfil de aluminio e aperte bem ambos os parafusos de sextavado interno com a chave sextavada (figura 6).

Borne de ligacdo: Ate uma extremidade do fio ao orificio do borne de ligacao e a outra extremidade ao gancho do resguardo de proteccao (figura 7).
Guia de deslize: Coloque a guia de deslize no suporte (figura 8).

Guia de édnqulo: Monte a guia de angulo, tal como apresentado na imagem (figura 9). Consoante a altura da peca trabalhada, devera desmontar-se
ou nao a guia de aluminio. Numa peca com uma altura minima de 15 mm na vertical (figura 9.1), numa peca com uma altura maxima de 15 mm

na horizontal (figura 9.1). A guia de angulo orienta a peca trabalhada na ranhura de guia (figura 9.3).

Guia paralela: Monte o suporte da guia, tal como apresentado na imagem (figura 10.1). Coloque os dois parafusos e as porcas quadradas,

deixando-os desapertados (figura 10.2). Insira a guia de aluminio, tal como indicado na imagem, e aperte bem os parafusos (figura 10.3).
Em seguida, insira a guia paralela na guia e aperte bem os parafusos de pega (figura 10.4).

ATENCAO: Bloqueio da placa da maquina: A chave sextavada serve para o blogueio de sequranca da placa da maquina e, antes de qualguer trabalho
na bancada, tem de ser introduzida, tal como indicado na imagem e representado como posicdo "lock"” (figura 11).

Espacadores: Os dois espacadores servem para a sua seguranca ao trabalhar com a maquina de escatelar. Escolha sempre o espacador
mais pequeno possivel para a serra utilizada (figura 12).

Grampos de fixacdo: Coloque os grampos de fixacao nos orificios previamente perfurados; em conjunto com o torno de apertar, servirao para fixar
a peca trabalhada.

DOBRAGEM E ABERTURA DA BANCADA
ATENCAO: Antes de dobrar a bancada, é muito importante desligar a ficha eléctrica do aparelho e a ficha de rede do interruptor de seguranca!

Dobragem: Desaperte os parafusos de pega até que seja possivel rodar e retirar ambas as alavancas de bloqueio (figura 14.1). Em seguida, feche
a mesa seguindo a orientacao das setas. Para sua seguranca, assegure-se de que coloca o seu pé a bloquear a ponteira, tal como indicado
na imagem, para impedir o deslizamento da bancada (figura 14.2). Os rodizios das ponteiras destinam-se a facilitar o transporte (figura 14.3).

Abertura: Segure a bancada com ambas as maos e posicione o pé a frente da ponteira, tal como indicado na imagem (figura 15.1). Movimente

a mesa na direccao das setas da imagem até que esta esteja totalmente aberta (figura 15.2). Em seguida, com uma méo, pressione o bordo dianteiro
da bancada para que a parte superior encaixe com facilidade. Insira as duas alavancas de bloqueio nos orificios e aperte os dois parafusos

de pega (figura 15.3).

PREPARACAO PARA COLOCACAO DE MAQUINAS

ATENCAO: Segue-se agora a descricio da abertura e do fecho da placa da maquina, que deve ser efectuada antes dos trabalhos e deve ser sempre
respeitada em cada mudanca de maquina!

Abertura da placa da maquina para trabalhos de montagem: Retire a chave sextavada do bloqueio de seguranca. Puxe as duas alavancas plasticas
para cima e eleve ligeiramente a placa da maquina através das duas alavancas. Rode a placa da maquina na direccdo das setas até a posicao vertical
e para a frente até encaixar. Em seguida, faca girar a placa da maquina até que assente na bancada em seguranca (figura 16).

ATENCAO: E importante garantir que nao coloca os dedos por baixo da placa da maquina durante os trabalhos na mesma (perigo de ferimento).

Feche a placa da maquina de acordo com as instrucdes de montagem da maquina apresentadas em sequida: Eleve ligeiramente a placa

da maquina. Em seguida, empurre em simultaneo totalmente para tras até que a parte traseira encaixe na vertical. Segure a placa da maquina pelas
duas alavancas plasticas e rode-a na direccao das setas até a posicao de engate. Engate a placa da maquina a partir de cima e feche as duas
alavancas plasticas. Por fim, volte a colocar a chave sextavada no olhal de seguranca para bloquear a placa da maquina (figura 17).

MONTAGEM DA SERRA CIRCULAR MANUAL

Abra a placa da maquina, tal como descrito na figura 16.
Serra circular manual aplicdvel: Consulte as dimens6es maximas para as serras circulares manuais aplicaveis (figura 18). Utilize apenas serras

circulares manuais com cunha divisora, com um didametro de lamina da serra maximo de 200 mm e com uma profundidade de corte maxima
de 70 mm.
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Montagem e orientacdo da serra circular manual: Retraia o resguardo de proteccao oscilante e alinhe a maquina com o centro da fenda da serra.
Solte o bloqueio da profundidade de corte da serra circular manual e deixe descair até a profundidade maxima (figura 18.2). Aperte o bloqueio
da profundidade de corte. Alinhe a serra circular manual paralelamente a fenda da serra.

ATENCAO: Verifique agora a distancia entre o dente dianteiro da lamina da serra circular e o canto dianteiro da fenda da serra. Esta distancia tem
de ser inferior a 20 mm.

Exemplo de montagem para maquinas com bases mais pequenas.

Depois de alinhar a maquina, monte primeiro os dois batentes laterais por forma que estes fiquem totalmente em contacto com a base da maquina.
Em seguida, monte os dois grampos de fixacao (figura 18.3). Fixe um lado da base. Para isso, monte primeiro o suporte angular com os dois batentes
laterais. Assegure-se de que existe um contacto total com a base. Em seguida, no lado oposto, monte do mesmo modo um suporte angular com

os dois batentes laterais. Monte agora os dois grampos de fixacao (figura 18.4). Os dois grampos de fixacao devem ser montados tanto quanto
possivel na direccao do lado maior da base.

Exemplo de montagem para maquinas com bases maiores.

Depois de alinhar a maquina, monte primeiro os dois batentes laterais por forma que estes fiquem totalmente em contacto com a base da maquina.
Em seguida, monte os dois grampos de fixacao (figura 18.5 c). Monte os dois batentes laterais tanto quanto possivel na direccao do lado maior

da base (figura 18.5 d). Monte o suporte angular com um batente lateral e adicionalmente com um parafuso, uma anilha, uma arruela de aperto

e uma porca (figura 18.5 b). Em seguida, monte os grampos de fixacao. No lado oposto, monte do mesmo modo um suporte angular com um batente
lateral e adicionalmente com um parafuso, uma anilha, uma arruela de aperto e uma porca (figura 18.5 b). Por fim, monte os grampos de fixacao
(figura 18.5 a).

Feche e bloqueie a placa da maquina, tal como descrito na figura 17.

ATENCAO: Verifique se a lamina da serra circular estd montada paralelamente a abertura da fenda da serra, se assim for, a serra circular manual
tem de ser realinhada.

Ligacdo a corrente eléctrica: Insira a ficha eléctrica da serra circular manual no interruptor de seguranca e um cabo de extensao do interruptor
de seguranca até a ficha da rede (figura 19.1). O cabo de extensao nao esta incluido.

ATENCAO: Antes da primeira colocagdo em funcionamento, premir o interruptor térmico! Apés uma interrupcao da corrente eléctrica devido
a sobretensao, prima o interruptor térmico depois de decorrido um periodo de espera de 5 a 10 minutos. Em seguida,
podera premir o interruptor para ligar EIN/ON (figuras 19.2, 19.3).

No interruptor de seguranca, prima o botao vermelho para desligar (AUS/OFF). Monte o borne de ligacao na serra circular manual (figura 19.4).
Prima o botao verde para ligar (EIN/ON) e verifique se a lamina da serra se move livremente no espaco de insercao da abertura (figura 19.6),
e volte a premir o botao vermelho (AUS/OFF) (figura 19.7).

ATENCAO: Desligue a ficha da rede enquanto nio estiver em utilizacdo e durante a dobragem da bancada.

A MASTER cut 1500 esta agora pronta para utilizacao.

SERRAgAO ESTACIONARIA COM SERRA CIRCULAR MANUAL
ATENCAO: Trabalhe sempre com o resguardo de proteccdo e utilize o sistema colector de poeiras no resguardo de proteccio.

Serrar com quia de dnqulo

Coloque a guia de angulo na guia (figura 20.1). Assegure-se de que a extremidade preta da guia de angulo se situa tao perto quanto possivel do
resguardo de proteccao para garantir uma elevacao do resguardo (figura 20.2). Retraia a guia de angulo e coloque a peca trabalhada na mesma.
Ligue a serra circular manual no interruptor de seguranca. Tal como apresentado na imagem, empurre a peca trabalhada com uma méao na guia

de angulo e a outra mao na peca trabalhada no sentido das setas em direc¢ao a lamina da serra circular (figura 20.3), até a peca trabalhada ter sido
totalmente serrada. Em seguida, volte a desligar a serra circular manual no interruptor de seguranca.

ATENCAO: Assegure-se sempre de que as suas duas maos se encontram a um distancia suficiente da lamina da serra circular (perigo de ferimento).
ATENCAO: O comprimento da peca trabalhada, alinhado da fenda da serra até ao gancho do resguardo de proteccio, deve ter, no maximo, 330 mm.

A guia de angulo permite serrar a peca trabalhada num angulo de 0° a 65°. Para isso, desaperte os parafusos de pega, ajuste no angulo pretendido
e volte a apertar os parafusos de pega (figura 20.4). Em seguida, serre tal como indicado nas figuras 20.1 a 20.3.

Serrar com guia paralela

Introduza a guia paralela com os parafusos de pega na guia. Aproxime a guia paralela até que fique posicionada junto do resguardo de proteccao.
Verifique se a guia de aluminio nunca fica a uma distancia em que o ultimo dente visivel da lamina da serra circular ressalte (figura 21.1). Se isso
acontecer, solte os parafusos de fixacao, puxe para tras a guia e volte a apertar os parafusos. Ajuste agora a largura de corte pretendida e aperte os
parafusos de pega. Ligue a serra circular manual no interruptor de seguranca. Tal como apresentado na imagem, empurre a peca trabalhada no
sentido das setas em direccao a lamina da serra circular (figura 21.2), até a peca trabalhada ter sido totalmente serrada. Em seguida, volte a desligar
a serra circular manual no interruptor de seguranca. Em pecas trabalhadas

mais estreitas, é fundamental utilizar a guia de deslize fornecida (figura 21.3).

ATENCAO: O comprimento da peca trabalhada, alinhado da fenda da serra até a guia paralela, deve ter, no maximo, 375 mm e, alinhado da fenda
da serra até ao gancho do resguardo de proteccao, deve ter, no maximo, 330 mm (figura 21.4).
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Corte em esquadria vertical

Em cortes em esquadria verticais, € necessario realinhar a serra circular manual. Ajuste o angulo de esquadria pretendido na serra circular manual.
Retraia o resguardo de proteccao oscilante e alinhe a maquina com o centro da fenda da serra. Solte o bloqueio da profundidade de corte da serra
circular manual e deixe descair até a profundidade maxima. Aperte o bloqueio da profundidade de corte. Alinhe a serra circular manual
paralelamente a fenda da serra (figuras 22.1, 22.2).

ATENCAO: Verifique agora a distancia entre o dente dianteiro da lamina da serra circular e o canto dianteiro da fenda da serra. Esta distancia tem
de ser inferior a 20 mm (figura 22.3).

Depois de alinhar a maquina, monte primeiro os dois batentes laterais por forma que estes fiquem totalmente em contacto com a base da maquina.
Em seguida, monte os dois grampos de fixacao (figura 22.4 a). Fixe um lado da base. Para isso, monte primeiro o suporte angular com os dois
batentes laterais. Assegure-se de que existe um contacto total com a base. Em seguida, no lado oposto, monte do mesmo modo um suporte angular
com os dois batentes laterais. Monte agora os dois grampos de fixacao. Os dois grampos de fixacao devem ser montados tanto quanto possivel

na direccao do lado maior da base (figura 22.4 b). Nota: Em bases maiores, proceda a fixacao tal como descrito na pagina 15 (figura 18.5).

Verifique mais uma vez se a lamina da serra se move livremente na fenda destinada a serra (figura 22.5).

Feche e bloqueie a placa da maquina, tal como descrito na figura 17.

ATENCAO: Verifique se a lamina da serra circular estd montada paralelamente a abertura da fenda da serra, se assim for, a serra circular manual
tem de ser realinhada.

SERRACAO COM SERROTE DE PONTA

Ajuste o serrote de ponta na placa da maquina por forma que a lamina da serra fique alinhada com a abertura da serra (figura 23.1). Monte o serrote
de ponta, tal como indicado na imagem, com quatro batentes laterais e quatro grampos (figura 23.2). Feche e bloqueie a placa da maquina, tal como
descrito na figura 17. Insira o borne de ligacio no interruptor do serrote de ponta e ligue a ficha eléctrica do aparelho ao interruptor de seguranca. E

fundamental utilizar o resguardo de proteccao ao trabalhar com o serrote de ponta (figura 23.3).
UTILIZAQAO COMO BANCADA DE TRABALHO

A MASTER cut 1500 inclui 4 grampos de fixacao plasticos. Estes podem ser utilizados para fixar e estirar as pecas trabalhadas de uma forma flexivel

e segura (figura 24).

AJUSTE DA PLACA DA MAQUINA

A altura da placa da maquina na bancada foi definida em fabrica para que seja garantido o deslizamento da peca trabalhada na area correspondente
a placa da maquina e a bancada de trabalho. Caso seja necessario, a altura da placa da maquina pode ser ajustada. Para o fazer, solte as seis
contraporcas. Em seguida, alinhe a placa da maquina com os seis parafusos de ajuste a mesma altura que a bancada de trabalho e volte a apertar

as contraporcas. Antes de cada trabalho, verifique se as seis contraporcas estao bem apertadas. Antes de cada trabalho, verifique ainda se
os parafusos e as contraporcas em ambos os suportes de engate da placa da maquina estao bem apertados (figura 25).

ACESSORIOS ESPECIAIS DA MASTR cut 1500
DUAS CUNHAS DIVISORAS MONTAVEIS ADICIONAIS, N.2 ART. 6930000 E 6904000,
PARA UTILIZACAO DE SERRAS CIRCULARES MANUAIS, SEM CUNHA DIVISORA

ATENCAO: Os acessorios especiais aqui descritos sé6 devem ser utilizados com a MASTER cut 1500.
NOTA: O funcionamento e a utilizacdo deste acessorio especial é descrito em seguida e ilustrado na pagina 24.

INSTRUCOES DE UTILIZACAO

A cunha divisora 6903000 destina-se a ser utilizada em serras circulares manuais com laminas com um didametro maximo de 160 mm
e permite uma largura de corte minima de 2,4 mm e méaxima de 2,8 mm.

A cunha divisora 6904000 destina-se a ser utilizada em serras circulares manuais com laminas com um didametro maximo de 200 mm
e permite uma largura de corte minima de 2,4 mm e maxima de 2,8 mm e uma profundidade de corte maxima de 66 mm.

ATENCAO: Antes da utilizacdo do acessério especial, devem ser respeitadas todas as instrugdes de seguranga, as instru¢des de seguranca
da serra circular manual e as instrucoes de utilizacao originais da serra circular manual sem cunha divisora!

CUNHAS DIVISORAS, N.2 ART. 6903000 E 6904000

O artigo Cunha Divisora com o n.2 6903000 contém os componentes: 1x cunha divisora (para um diametro maximo de lamina de serra circular
de 160 mm), 1x suporte de fixacao da cunha divisora (curto), 1x ferramenta de nivelamento (figura A).

O artigo Cunha Divisora com o n.2 6904000 contém os componentes: 1x cunha divisora (para um diametro maximo de lamina de serra circular
de 200 mm), 1x suporte de fixacao da cunha divisora (curto), 1x ferramenta de nivelamento (figura B).

ATENCAO: Em seguida, descreve-se apenas o funcionamento e a montagem da cunha divisora com o N.2 Art. 6903000 para serras circulares manuais
com um diametro de lamina maximo de 160 mm.
A cunha divisora com o N.2 Art. 6904000 para serras circulares manuais com um diametro de lamina maximo de 200 mm tem uma
montagem e um funcionamento idénticos. Com esta cunha divisora é possivel trabalhar pecas com uma altura maxima de 60 mm.
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MONTAGEM DA CUNHA DIVISORA

Abra a placa da maquina, tal como descrito na figura 16 (figura C.1). Monte as cavilhas do suporte com as pecas de fixacao. Monte este conjunto,
deixando as pecas desapertadas (figura C.2). Feche a placa da maquina (figura C.3). Coloque a cunha divisora a cerca de 2 cm acima da ranhura

da cavilha do suporte. Assegure-se de que a cunha divisora é rodada seguindo a orientacao das setas, tal como indicado na imagem, até ficar
encaixada na placa da maquina (= direccao vertical). Aperte o parafuso de sextavado (figura C.4, C.5). Abra de novo a placa da maquina (figura C.6).

MONTAGEM DA SERRA CIRCULAR MANUAL

Retraia o resguardo de proteccao oscilante e alinhe a maquina com o centro da fenda da serra. Solte o bloqueio da profundidade de corte
da serra circular manual e deixe descair até a profundidade maxima. Aperte o bloqueio da profundidade de corte.

ATENCAO: Verifique agora a distancia entre o dente dianteiro da lamina da serra circular e o canto dianteiro da fenda da serra. Esta distancia tem
de ser inferior a 20 mm.

Alinhe a parte dianteira da serra circular manual com a marcacao 0 na base da serra e ambas as linhas auxiliares de marcacao na placa da maquina.
No lado traseiro da serra circular manual, alinhe a lamina da serra circular com o centro da cunha divisora (figura D.1). Nota: A melhor perspectiva
para verificar se a direccao esta correta é obtida a partir da parte traseira da cunha divisora em direccao a lamina da serra circular, uma vez que esta
lamina é mais espessa do que a cunha divisora. Depois de alinhar a serra circular manual, monte primeiro os dois batentes laterais por forma que
estes fiquem totalmente em contacto com a base da maquina. Em seguida, monte os dois grampos de fixacao (figura D.2).

ATENCAO: Verifique novamente se a lamina da serra circular estd montada ao centro da cunha divisora, caso contrario, a serra circular manual
tem de ser realinhada.

Fixe outro lado da base. Para isso, monte primeiro o suporte angular com os dois batentes laterais. Assegure-se de que existe um contacto total
com a base. Em seguida, no lado oposto, monte do mesmo modo um suporte angular com os dois batentes laterais. Monte agora os dois grampos
de fixacao (figura D.3). Os dois grampos de fixacdo devem ser montados tanto quanto possivel na direccao do lado maior da base.

Nota: Podera encontrar outras possibilidades de fixacdo em variadas bases nas paginas 13 - 15.

Ajuste a distancia de seguranca da cunha divisora e da lamina da serra circular com a ferramenta de nivelamento.

Feche a placa da maquina (figura E.1). Monte as pecas individuais, apresentadas na imagem, na cunha divisora (figura E.2). Aperte os parafusos e
as porcas serrilhadas associadas a cunha divisora, monte os parafusos e as porcas serrilhadas no compartimento localizado na parte dianteira,
deixando-os desapertados (figura E.3). Desaperte a fixacao da cunha divisora com a chave sextavada (figura E.4). Empurre verticalmente para baixo
a lamina da serra circular (figura E.5). Pressione para baixo a cunha divisora até, pelo menos, um dente da lamina da serra circular embater

no compartimento da ferramenta de nivelamento (detalhe da figura E.6). Aperte as porcas serrilhadas dianteiras (figura E.6). Depois de apertar

o parafuso de sextavado, a distancia de seguranca entre a lamina da serra circular e a cunha divisora devera ser, no maximo, de 5 mm (figura E.7).
Desaparafuse a ferramenta de nivelamento da cunha divisora (figura E.8).

ATENCAQO: Verifique novamente se a lamina da serra circular estd montada ao centro da cunha divisora (detalhe da figura E.8) e se a distancia
de seguranca entre a lamina da serra circular e a cunha divisora é, no maximo, de 5 mm (detalhe da figura E.6), caso contrario,
a serra circular manual tem de ser realinhada.

ATENCAO: Antes de cada trabalho, verifique se a cunha divisora e as pecas de fixacdo estdo bem apertadas!

Bloqueie a placa da maquina, tal como descrito na figura 17. A bancada esta agora preparada para serras estacionarias, podera ler sobre
este tema na seccao referente a serracao estacionaria com serras circulares manuais.

Regulacao da profundidade de corte

Ao mudar a profundidade de corte da serra circular manual, a altura da cunha divisora deve ser ajustada de modo a garantir a distancia

de seguranca de, no maximo, 5 mm da lamina da serra circular manual. Desaperte primeiro a cunha divisora com a chave sextavada. Ajuste

a profundidade de corte pretendida para a serra circular manual. Aperte o bloqueio da profundidade de corte. Monte e posicione a ferramenta
de nivelamento em conjunto com a cunha divisora, tal como descrito nas figuras E.1 a E.8.

Corte em esquadria vertical

Em cortes em esquadria verticais, é necessario realinhar a serra circular manual. Ajuste o angulo de esquadria pretendido na serra circular manual.
Retraia o resguardo de proteccao oscilante e alinhe a maquina com o centro da fenda da serra. Solte o bloqueio da profundidade de corte da serra
circular manual e deixe descair até a profundidade maxima. Aperte o bloqueio da profundidade de corte (figuras F.1, F2). Desaperte os parafusos
de sextavado e rode a cunha divisora até esta estar exactamente ao centro da lamina da serra circular (figura F.3).

ATENCAO: Verifique agora a distancia entre o dente dianteiro da lamina da serra circular e o canto dianteiro da fenda da serra. Esta distancia tem
de ser inferior a 20 mm (figura F.4).

Aperte o parafuso de sextavado (figura F.5).

ATENCAO: Agora, ajuste de modo a lamina da serra circular ficar paralela a fenda da serra e garanta em simultaneo que a lamina da serra circular
se encontra sempre centrada relativamente a cunha divisora.

Monte os dois batentes laterais por forma que estes fiquem totalmente em contacto com a base da maquina. Em seguida, monte os dois grampos
de fixacao. Fixe outro lado da base. Para isso, monte primeiro o suporte angular com os dois batentes laterais. Assegure-se de que existe

um contacto total com a base. Em seguida, no lado oposto, monte do mesmo modo um suporte angular com os dois batentes laterais.

Monte agora os dois grampos de fixacdo. Os dois grampos de fixacdo devem ser montados tanto quanto possivel na direccao do lado maior

da base (figura G).
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Ajuste a disténcia de seguranca da cunha divisora e da lamina da serra circular com a ferramenta de nivelamento.

Feche a placa da maquina (figura H.1). Monte as pecas individuais, apresentadas na imagem, na cunha divisora (figura H.2). Aperte os parafusos
e as porcas serrilhadas associadas a cunha divisora, monte os parafusos e as porcas serrilhadas no compartimento localizado na parte dianteira,
deixando-os desapertados (figura H.3). Desaperte a fixacdo da cunha divisora com a chave sextavada (figura H.4). Aproxime a cunha divisora,
mantendo o mesmo angulo da lamina da serra circular (figura H.5). Aproxime a cunha divisora até, pelo menos, um dente da lamina da serra
circular embater no compartimento da ferramenta de nivelamento (detalhe da figura H.6). Aperte as porcas serrilhadas dianteiras (figura H.6).
Depois de apertar o parafuso de sextavado, a distancia de seguranca entre a lamina da serra circular e a cunha divisora devera ser, no maximo,
de 5 mm (figura H.7). Desaparafuse a ferramenta de nivelamento da cunha divisora. Bloqueie a placa da maquina tal como descrito

na figura 17 e verifique mais uma vez se a lamina da serra circular se move livremente (figura I).

ATENCAO: Verifique novamente se a lamina da serra circular esta montada ao centro da cunha divisora (detalhe da figura I) e se a distancia
de seguranca entre a lamina da serra circular e a cunha divisora é, no maximo, de 5 mm (detalhe da figura H.6), caso contrario,
a serra circular manual tem de ser realinhada.

ATENCAO: UAntes de cada trabalho, verifique se a cunha divisora e as pecas de fixacdo estido bem apertadas!

A bancada esta agora preparada para serras estacionarias, podera ler sobre este tema na seccao referente a serracao estacionaria
com serras circulares manuais.

Garantia

Querido amador e amadora de bricolage Adquiriu

um produto da wolfcraft® de elevado valor, que lhe ird proporcionar grande prazer na bricolage caseira. Os produtos da
wolfcraft® correspondem a um nivel técnico elevado e passam por fases intensivas de desenvolvimento e de exame antes
de serem comercializados. Durante a producao em série efectuamos controlos constantes e testes regulares que asseguram
o elevado nivel de qualidade. Desenvolvimentos técnicos sélidos e controlos de qualidade competentes conferem-lhe a
seguranca de ter tomado a decisdo de compra acertada.

Concedemos-lhe uma garantia de 10 anos a partir da data de compra, para o produto wolfcraft® que adquiriu, sob condicao

de uso exclusivo num ambito privado e nado profissional. A garantia s6 da cobertura a danos no préprio artigo de compra,

e apenas aqueles que sao resultantes de defeitos de material e de producao. Esta garantia nao cobre defeitos ou danos resultantes
de funcionamento improprio ou falta de manutencao devida. A garantia também nao cobre efeitos de deterioracao habituais

e desgaste devido ao uso, nem defeitos ou danos dos quais o cliente estava ciente na altura da celebracao do contrato.

Os direitos decorrentes da garantia s6 podem ser reivindicados mediante apresentacdo da factura / do recibo de compra.

A garantia fornecida pela wolfcraft® nao restringe os seus direitos legais como consumidor (apds cumprimento,
rescisdo ou reducao, indemnizacdo ou compensacao de despesas).

Declaracao de conformidade segundo a Directiva Maquinas 2006/42/EG, anexo Il A

Pela presente a firma wolfcraft GmbH em D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1, declara que este produto (MASTER cut 1500) corresponde
a Directiva Maquinas 2006/42/CE. TUEV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2, 90431 Niirnberg. BM: 60087567 0001

Em conformidade com as seguintes normas: DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-5, DIN EN 60745-2-11

Kempenich, 02.08.2013

Y
/- e —

Michael Bauseler
Pessoa autorizada para assinar a Declaracao de Conformidade e para compor a documentacao técnica.
(Direccao/Técnica/Logistica; wolfcraft GmbH)
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INDLEDNING

* BEMARK! Laes alle sikkerhedsoplysninger og anvisninger, der folger med MASTER cut 1500 og de benyttede elektrovaerktgjer.
Tilsidesaettelse af sikkerhedsoplysninger og anvisninger kan forarsage elektriske sted, brand og/eller alvorlige kvaestelser.

* Opbevar betjeningsvejledningen til evt. senere brug.

TEKNISKE DATA

Mal (monteret): 780 x 520 x 863 mm (bredde x dybde x hgjde)
Mal (sammenklappet): 1335 x 520 x 260 mm

Arbejdsflade: 780 x 500 mm

Max. emnehgjde: Bordrundsav 60 mm

Max. snitbredde med parallelt anslag: Bordrundsav 375 mm

Spaendehullers boringsdiamater: 20 mm

Baereevne: 200 kg

Veegt: 17 kg

SYMBOLER OG DERES BETYDNING

A Advarsel mod generelle farer

Laes vejledning og anvisninger!

Ma ikke benyttes til at save braende.

Der ma kun benyttes manuelle rundsave med et max. snitdybde pa 70 mm.

max. 70 mm

Der ma kun benyttes manuelle rundsave med en max. savbladsdiameter

i o
Benyt beskyttelsesbriller. l e pa 200 mm.
200 mm
.4 .
max.jmm Forud for hvert snit indstilles rundsavens snitdybde pa en made,
Benyt harevaern. PP

T sa savbladet rager max. 4 mm ud af emnet.

Benyt en stevmaske. %,:{ % Benyt kun manuelle rundsave med spaltekniv.
+

Traek stikket ud

Benyt kun vaerktgjer med en max. effekt pa 2760 W.

i O De markerede piktogrammer refererer
Generelle oplysninger @ % til rundsavens grundpladedimensioner

(mindre og sterre grundpladedimensioner).

MONTERINGSV ARKTQ)J

i 2 skruetraekkere: PH 1, PH 2 3 fastnaegler: SW 8, 10, 13
i ‘ 1 unbraconagle: SW 5 (medfolger) 9 (medfolger ikke) j (medfolger ikke)

HENSIGTSMASSIG BRUG

MASTER cut 1500 er et multifunktionsarbejds- og maskinbord. Det er velegnet til:

montering af en rundsav med spaltekniv pa maskinpladen med en maks. savklingediameter 200 mm og en maks. snitdybde pa 70 mm.
Anvend kun save inden for de angivne maksimale grundpladedimensioner (se billede 18). Den er saledes en stationaer rundsav.
anvendelse som rundsavsbord til rundsave uden spaltekniv. Udelukkende i forbindelse med tilbehgret separat spaltekniv, art.nr. 6903000
med en maks. savklingediameter pa 160 mm og en skeerebredde pa min. 2,4 mm.

anvendelse som rundsavsbord til rundsave uden spaltekniv. Udelukkende i forbindelse med tilbehgret separat spaltekniv, art.nr. 6904000
med en savklingediameter pa min. 161 mm til maks. 200 mm, en skaerebredde pa min. 2,4 mm og op til maks. 66 mm skaeredybde.
anvendelse som rundsavsbord.

anvendelse som fraesebord udelukkende i forbindelse med parallelfraeseanslag art.nr. 6901000 og overfraesere med 230 V og maks. 1800 W.
Benyt ikke fraeser med en diameter pa over 27 mm!

anvendelse som arbejdsbord til bearbejdning af emner (f.eks. boring, slibning osv.).

Producentens angivelser og de anvendte maskiners sikkerhedsdatablade samt maskinbordets sikkerhedsdatablade skal overholdes.

* Overhold dine lokale love og bestemmelser ved bortskaffelse af MASTER cut 1500.

Brugeren haefter selv for skader og uheld som felge af uhensigtsmaessig brug.
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GENERELLE SIKKERHEDSANVISNINGER

* Hold arbejdsomradet rent og serg for god ventilation. Uorden og ubelyste arbejdsomrader kan vaere arsag til ulykker.

* El-veerktgj ma ikke benyttes i eksplosionstruede omrader, hvor der befinder sig breendbar vaeske, gasser eller stgvpartikler. Under arbejdet

med el-vaerktej dannes der gnister, der kan antaende stov eller dampe.

Bern og andre personer skal holdes pa afstand, nar el-veerktgjet benyttes. | tilfeelde af uopmaerksomhed kan man miste kontrollen over veerktgjet.

El-veerktgiets tilslutningsstik skal passe til stikkontakten. Stikket ma ikke sendres pa nogen made. Der ma ikke benyttes adapterstik sammen med
el-veerktgjer. Uzendrede stik og passende stikkontakter nedsaetter risikoen for elektrisk sted.

El-veerktoijer skal beskyttes mod regn og fugtighed. Hvis der treenger vand ind i et el-vaerktgj, ages risikoen for elektrisk sted.

Hvis el-veerktojet anvendes til udendgrs arbejder, ma der kun benyttes forleengerledninger, der er godkendt til udendgrs brug. Brug af en sadan
forleengerledning nedsaetter risikoen for elektrisk sted.

Hvis det bliver ngdvendigt at arbejde med el-veerktgjet i fugtige omgivelser, skal der anvendes en fejlstremsafbryder. En sadan afbryder nedsaetter
risikoen for elektrisk stod.

Veer opmaerksom og fokuseret pa det, du laver, oqg lad fornuften rade, nar du arbejder med el-veerktgjet. Undlad at benytte el-veerktojet, hvis du er
traet eller under indflydelse af euforiserende stoffer, spiritus eller medicin. Et gjebliks uopmaerksomhed kan fare til alvorlige kvaestelser.
Benyt edgnet personligt beskyttelsesudstyr, dvs. herevaern, beskyttelsesbriller, stavmaske i forbindelse med stavgenererende arbejde

samt beskyttelseshandsker ved bearbejdning af ru materialer og ved udskiftning af veerktg;j.

Fjern justeringsredskaber eller skruenggler for du starter el-veerktgjet. Et stykke redskab eller en nagle, der sidder i en bevaegelig del

af el-vaerktgjet, kan forarsage kvaestelser.

Ifgr dig passende bekleedning. Tgjet ma ikke veere lgstsiddende og der ma ikke baeres smykker. Har, toj og handsker holdes pa afstand

af roterende dele. Lostsiddende taj, smykker eller langt har kan blive fanget af roterende dele.

Benyt altid beskyttelseskappe med stevudsugning.

El-veerktojet ma ikke benyttes, hvis kontakten er defekt. El-veerktgj, der hverken kan taendes eller slukkes, er farligt og skal repareres.
El-veerktoj, der ikke er i brug, skal opbevares utilgeengeligt for bern. Personer, der ikke er fortrolige med brugen af el-veerktgjet eller ikke har lsest
disse anvisninger, ma ikke benytte veerktgjet. El-vaerktgjer er farlige, hvis de benyttes af uerfarne personer.

Eor du pabegynder arbejdet skal alle apparater og veerktgjer funktionstestes. Der ma ikke arbejdes med beskadiget eller slgvt veerktgj.
El-veerktgjer ma kun repareres af kvalificeret fag personale. Benyt de originale reservedele. Pa den made sikrer man, at el-veerktgojets
sikkerhedsstandard bevares.

Traek stikket ud eller tag akkupakken ud af elektroveerktgijet, inden du foretager indstillinger pa apparatet eller udskifter tilbehgrsdele.
Utilsigtet start af elektrovaerktgejet kan forarsage uheld.

Opstil maskinbordet korrekt, inden du monterer elektrovaerktgjet. Korrekt opstilling er vigtigt for at forhindre, at bordet bryder sammen.
Fastqer elektroveerktgijet sikkert pa maskinpladen, inden du benytter det. Hvis elektrovaerktgjet glider af pa maskinpladen, kan dette medfare
tab af kontrol.

Stil maskinbordet pa et fast, jeevnt og vandret underlag. Hvis maskinbordet vipper eller flytter sig, vil dette fa negativ indflydelse pa fering
af elektrovaerktgjet eller emnet.

Pas pa ikke at overbelaste maskinbordet. Maskinbordet ma ikke benyttes som stige eller stativ. Overbelastning (f.eks. hvis noget star

pa maskinbordet) kan fore til, at bordets tyngdepunkt flytter sig og bordet vaelter.

Bordet ma ikke benyttes til bearbejdning af materialer, der ikke er af trae, og heller ikke til let spantagende kunststoffer. Undtagelse: Let
spantagende metaller (f.eks. aluminium) ma gerne bearbejdes med stiksav, hvis der benyttes egnede savklinger.

Lase splinter, spaner og lignende ma ikke fjernes med handen fra omradet taet pa savklingen, nar denne karer!

De anvendte maskiner skal leve op til kravene iht. DIN EN 60745-1. Apparater fra og med byggear 1995 skal baere et CE-tegn.

Ved manuel bearbejdning af emnerne skal der benyttes parallelt anslag eller vinkelanslag.

Nar der er blevet slukket for motoren, ma savklingerne ikke bremses ved tryk fra siden!

Benyt kun vaerktgjerne til det, de er beregnet til.

Benyt kun intakte savklinger; grundlegemet ma ikke vaere tykkere og udleegningen ikke smallere end spaltekilen.

Kontrollér med jeevne mellemrum, at alle skruer er spaendt forsvarligt!

Benyt ikke arbejdsbordet til andre formal end dem, det er beregnet til!

Alle genstande, der ikke skal bruges, fjernes fra arbejdsbordet.

Ma ikke benyttes til at save braende.

Benyt ikke maskinbordet til savning af rundtemmer.

Benyt udelukkende sikkerhedskontakten til at teende og slukke elektrovaerktgjerne.

Til vedvarende fiksering af kontakten i “ON“-position ma du kun benytte medfgalgende startklemme.

Benyt altid en skubbepind i forbindelse med bearbejdning af smalle emner.

Haeng skydestokken pa den dertil indrettede holder, nar den ikke er i brug (billede 8).

Kontrollér, at de to svingbare holdere til fastgarelse af bordbenene sidder i boringerne i sidedelen med sikringsboltene, og at handskruerne
er tilspaendt tilstreekkeligt (billede 15.3).

Inden ibrugtagning skal du kontrollere, at rundsaven, overfraeseren eller stiksaven er korrekt monteret pa maskinpladen, at maskinpladen
er gaet sikkert i indgreb med maskinbordets fordybning, og at unbrakongglen er sat i til yderligere sikring (billede 17.3).

Undlad at anvende savbordet i det fri i regnvejr.

» Overhold de maksimale emnestarrelser (se Tekniske data).

SIKKERHEDSANVISNINGER FOR RUNDSAVE

* Udover de sikkerhedsanvisninger, der gaelder for maskinen, bedes du vaere opmaerksom pa de for handrundsave gzeldende sikkerhedsanvisninger.
* Der ma kun benyttes handrundsave med spaltekile, max. 200 mm savklingediameter samt max. 70 mm skaeredybde.

* Benyt kun save inden for de naevnte max. grundplademal (se fig. 18).

 Bordrundsave ma kun benyttes med korrekt monteret beskyttelseskappe.

* OBS: Kontrollér, om rundsavklingen er monteret parallelt med abningen i spaltekniven, og juster om ngdvendigt rundsaven pa ny.
* Lange emner skal stgttes pa aftagesiden, sa de kommer til at ligge vandret; benyt f.eks. wolfcraft rullebuk (Art.-nr. 6119973).

* Pas pa, at handrundsaven ikke overbelastes.

* Der ma ikke benyttes slibeskiver.

* Anvend kun de anbefalede savklinger og vaelg disse afhaengigt af, hvilke materialer der skal bearbejdes.

* EARE: Stik ikke handen ned i saveomradet eller omkring savklingen.

* For ikke handen ind under emnet. Under emnet kan beskyttelseskappen ikke yde nogen beskyttelse mod savklingen.

« Tilpas snitdybden efter emnets tykkelse. Nedenfor emnet skal man kunne se mindre end en fuld tandhgjde.
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* Veer altid forberedt pa, at savklingen evt. far fat i emnet under savningen og at dette kan blive slynget ind mod brugeren.

* Tilbageslag skyldes altid forkert og/eller uhensigtsmaessig brug af saven. Dette kan dog forhindres gennem foranstaltninger, der beskrives i det
folgende.

Hold fast i saven med begge haender og hold armene i en position, fra hvilken tilbageslagskraften kan afvaerges. Sta altid lidt forskudt i forhold til
savbladet, dvs. savbladet ma ikke flugte med kroppen. Ved et tilbageslag kan rundsaven springe tilbage, men tilbageslagskraften kan afvaerges,
hvis der traeffes egnede foranstaltninger.

Hvis savklingen saetter sig fast eller du afbryder arbejdet, skal du slukke for saven og holde denne i ro i materialet indtil savklingen star stille.
Prov aldrig at treekke saven (bagleens) ud af emnet, sa lsenge savklingen bevaeger sig, da dette kan bevirke et tilbageslag. Find ud af,

hvorfor savklingen har sat sig fast, og fjern sa arsagen.

Hvis du ensker at seette en sav i gang, der befinder sig i et emne, skal savklingen centreres i savspalten. Forvis dig om, at savtaenderne ikke har
sat sig fast i emnet. Hvis savklingen sidder fast, er der fare for, at den springer ud af emnet eller forarsager et tilbageslag, nar saven startes pany.
Serg for god stgtte til store plader for at mindske risikoen for tilbageslag som fglge af at savklingen har sat sig fast. Pa grund af deres egenvaegt
kan det nemt ske, at store plader bliver bgjet. Pladerne skal stottes i begge sider, dvs. bade teet pa savspalten og ud mod kanten.

Der ma ikke benyttes slgve eller beskadigede savklinger, da de pga. en for smal savspalte vil forarsage starre friktion og tilbageslag. Desuden

er der stor risiko for, at savklingen saetter sig fast.

* For du gar i gang med at save, skal du huske at spsende indstillingen for snitdybde og snitvinkel. Hvis indstillingen sendres, mens der saves,

er der fare for at savklingen saetter sig fast og forarsager et tilbageslag.

Udvis seerlig forsigtighed i forbindelse med dyksnit i eksisterende vaegge eller andre "skjulte” omrader, idet savklingen kan blokere og forarsage

et tilbageslag.
SIKKERHEDSANVISNINGER FOR STIKSAVE

Benyt altid glidestaven i forbindelse med savning af riller og fuger, da savbladet ikke er synligt.
* Udover de sikkerhedsanvisninger, der gzelder for maskinen, bedes du vaere opmaerksom pa de for stiksave gaeldende sikkerhedsanvisninger.

» Der ma ikke arbejdes med beskadigede stiksave.

* Pas pa ikke at udszette stiksaven for overbelastning.

BEMZRK: MA KUN ANVENDES SOM FRASEBORD | FORBINDELSE
MED PARALLELT FRASEANSLAG ART. NR 6901000
SIKKERHEDSANVISNINGER FOR OVERFRASER

Udover de sikkerhedsanvisninger, der gaelder for maskinen, bedes du vaere opmaerksom pa de for overfraesere gzaeldende sikkerhedsanvisninger.
Veer forberedt pa, at emnet pludseligt og uventet kan komme ud af kontrol i forbindelse med fraesning, og derved forarsage et tilbageslag.
Maskinbordet ma ikke anvendes til buefraesning!

* Fraesning ma kun udfgres med parallelt fraeseanslaq (Art.-nr. 6901000, fas som tilbehor) for at forhindre tilbageslag og handbergring af freeseren.
* Vaer opmaerksom pa den originale betjeningsvejledning til det parallelle fraeseanslag (Art.-nr. 6901000) i forbindelse med montering.

Der ma ikke benyttes overfreeser med over 1800 W og mere end 230 V.

Der ma ikke benyttes freesere med en diameter pa over 27 mm!

Vaer opmaerksom pa, at fremskubning kun ma ske imod fraeserens omdrejningsretning.

* Veelg de medfolgende indlaegsringe afhaengigt af freeseveerktojets starrelse. Veelg den mindst mulige indleegsring for sterst mulig sikkerhed.

Der ma kun benyttes skarpe, vedligeholdte fraeseveerktgjer, der er korrekt indstillet iht. veerktojsfabrikantens anvisninger.

Apparater og vaerktgjer: Vaer opmaerksom pa de oplysninger om min./max.-omdrejningshastighed og omdrejningsretning, der findes pa selve
produktet, emballagen eller i den respektive betjeningsvejledning.

Vaer bevidst om, at ukorrekt brug af fraeseveerktgjer, emner og emnefgringer kan fore til farlige situationer.

Hold fingrene vaek fra freesevaerktgjet i forbindelse med fraesning pa anslaget.

Benyt sa vidt muligt trykskoene i tillaeg til det parallelle freeseanslag i forbindelse med fraesningen.

Stet lange emner pa aftagesiden for at forhindre farlige situationer som folge af ukontrollerede bevaegelser. Stgtteanordningen skal sta stabilt
og veere lige sa hgj som maskinbordet. Benyt evt. understgtning med rullebuk (Art.-nr. 6119973).

Emnerne, der skal bearbejdes, ma ikke vaere storre eller tungere end at de kan handteres sikkert af en person.

* Vaelg den rigtige hastighed afhaengigt af veerktgsjet og emnet. | betjeningsvejledningen til overfraeseren finder du de ngjagtige hastighedsmal.

* Vaer opmaerksom pa de max. emnemal (se Tekniske data).

LEVERINGSOMFANG
Tag MASTER cut 1500 ud af kassen, og kontrollér, om alt det afbildede indhold er til stede (billede 1, billede 2).

GRUNDMONTERING

Bordopbygning: Laeg bordets overdel pa et plant, rent underlag. Fastger det forreste benpar og den nederste afstiver som afbildet med alle
monteringsdele. Kontrollér, at de to lasehandtag sidder i monteringshullerne, og at de to handskruer er tilspaendt (billede 3.1). Efterfelgende
monterer du det bageste benpar og den nederste afstiver. Fastger nu de to tvaerstivere pa det forreste faststaende benpar, sving efterfelgende
det bageste benpar op, og monter den anden ende af de to tvaerstivere (billede 3.2). Monter nu som afbildet de to fedder med ruller pa

det bageste benpar og de to andre pa det forreste benpar (billede 3.3).

OBS: Sarg for, at de monteringsdele, der er markeret med en note, kun tilspaendes sa meget, at bordet kan klappes sammen med let modstand.
Kontrollér altid, at de to sikringsholdere er gaet sikkert i indgreb, og at begge handskruer er spaendt til.

Bordet kan nu stillet pa benene.
OBS: Pas pa ikke at klemme dine haender ved ud- og sammenklapning af bordet samt ved drejning af maskinpladen.

Skruestik: Monter skruestikket pa maskinbordet som afbildet. Skruestikket kan monteres pa hgjre og pa venstre side (billede 4).
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Sikkerhedsafbryder: Monter sikkerhedsafbryderen pa maskinbordet som afbildet (billede 5).

Beskyttelseskappe: Monter forst beskyttelseskappens enkeltdele. Efterfalgende skubbes beskyttelseskappeholderens faring ind i aluminiumprofilen,
og de to unbrakoskruer spsendes med unbrakongglen (billede 6).

Aktiveringsklemme: Bind den ene ende af snoren fast i hullet i aktiveringsklemmen og den anden ende af snoren i beskyttelseskappebgjlen
(billede 7).

Skydestok: Skydestokken szette pa holderen (billede 8).

Vinkelanslag: Monter vinkelanslaget pa maskinbordet som afbildet (billede 9). Afhaengigt af emnets hgjde skal aluminiumanslaget afmonteres
og monteres igen. Ved en emnehgjde pa mindst 15 mm pa hgjkant (billede 9.1), ved en emnehgjde pa maks. 15 mm liggende (billede 9.1).
Vinkelanslaget ferer emnet i feringsnoten (billede 9.3).

Parallelanslag: Monter anslagsholderen pa maskinbordet som afbildet (billede 10.1). De to skruer og firkantmgtrikkerne monteres lgst (billede 10.2).
Aluminiumanslaget fares ind som afbildet, og skruerne spaendes (billede 10.3). Efterfalgende fores parallelanslaget ind i faringen som afbildet,
og handskruerne spaendes (billede 10.4).

OBS: Lasning af maskinpladen: Unbrakongglen anvendes som sikkerhedslas til maskinpladen og skal hver gang indfgres, for bordet tages i brug,
som afbildet, her vist i position "lock” (billede 11).

Indlzegsringe: De to indlaegsringe bruges som sikkerhedsforanstaltning ved overfreesning. Vaelg altid den mindste mulige indlaegsring
til den anvendte fraeser (billede 12).

Speendeklger: Monter spaendeklarene i de forborede huller. Disse anvendes til fiksering af emnet i forbindelse med skruestikket.

SAMMENKLAPNING OG UDKLAPNING AF BORDET
OBS: Traek altid ledningen ud af stikkontakten, far du klapper bordet sammen.

Sammenklapning: Lesn begge handskruer sa meget, at de to lasehandtag kan traekkes tilbage og kan drejes (billede 14.1). Efterfelgende klappes
bordet samme i pilens retning. Af sikkerhedsmaessige arsager skal du serge for, at du som vist pa billedet har en fod placeret ved bordfoden,
sadan at bordet ikke kan skride ud (billede 14.2). Laberullerne i fedderne letter transporten (billede 14.3).

Opklapning: Bordet holdes fast med begge haender, og foden placeres ved bordfoden som afbildet (billede 15.1). Drej nu bordet i en enkelt
bevaegelse i pilens retning, indtil det er helt klappet op (billede 15.2). Efterfelgende trykker du bordets forkant ned med en enkelt hand,
sadan at overdelen gar i indgreb. De to lasehandtag fores ind i hullerne, og begge handskruer spaendes til (billede 15.3).

KLARGORING TIL MASKINMONTERING
OBS: Abning og lukning af maskinpladen beskrives her, for arbejdet pabegyndes, og skal udfares ved enhver maskinudskiftning!

Abning af maskinpladen ved monteringsarbejde: Fjern unbrakongglen fra sikkerhedslasen. Drej begge plasthandtag opad, og laft maskinpladen
en smule i de to handtag. Drej maskinpladen i pilens retning, indtil den star lodret, og skub den fremad indtil anslaget. Efterfalgende drejes
maskinpladen, indtil den ligger sikkert an mod bordet (billede 16).

OBS: Undga at dine fingre kommer under maskinpladen ved arbejdet med maskinpladen (risiko for personskade).

Lukning af maskinpladen efter udfgrt maskinmontering: Loft maskinpladen en smule. Efterfelgende traekkes den helt bagud og rettes ud vertikalt
indtil bageste anslag i en bevaegelse. Maskinpladen holdes fast i de to plasthandtag, og maskinpladen drejes til indgrebspositionen i pilens retning.
Maskinpladen gar i indgreb ovenfra, og de to plasthandtag lases. Placer igen unbrakongglen i sikkerhedsbasningen for at lase maskinpladen
(billede 17).

MONTERING AF RUNDSAVEN

Abn maskinpladen som beskrevet i billede 16.

Kompatible rundsave: Du kan se de kompatible rundsaves maksimale dimensioner pa (billede 18). Anvend kun rundsave med spaltekniv, maks.
savklingediameter 200 mm og maks. snitdybde 70 mm.

Montering oq justering af rundsaven: Traek rundsavens beskyttelseskappe tilbage, og seet maskinen midt pa spaltekniven. Friger rundsavens
skaeredybdelasesystem, og ker skaeredybden helt ud (billede 18.2). Spaend skaeredybdelasesystemet. Juster rundsaven efter midten og parallelt
med spaltekniven.

OBS: Kontrollér afstanden fra den forreste tand pa rundsavsklingen til spalteknivens forreste kant. Denne afstand skal veere mindre end 20 mm.

Monteringseksempel for maskiner med mindre grundplader.

Efter justering af maskinen skal du fgrst montere de to sideanslag pa en sadan made, at disse er i fuld kontakt med hele fladen pa maskinens
grundplade. Efterfelgende monterer du de to speendeklger (billede 18.3). Fastger nu den ene side af grundpladen. Monter forst vinkelholderen
med to sideanslag. Serg for fuld kontakt med grundpladens flade. Efterfalgende monteres analogt hermed en vinkelholder med to sideanslag pa
den overfor liggende side. Nu monterer du de to spaendeklger (billede 18.4). De to spaendeklzer monteres sa vidt muligt i retning af grundpladens
lange side.
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Monteringseksempel for maskiner med sterre grundplader.

Efter justering af maskinen skal du ferst montere de to sideanslag pa en sadan made, at disse er i fuld kontakt med hele fladen pa maskinens
grundplade. Efterfalgende monterer du de to speendeklger (billede 18.5 c). De to sideanslag monteres sa vidt muligt i retning af grundpladens
lange side (billede 18.5 d). Monter nu vinkelholderen med et sideanslag og derudover med skrue, skive, sikringsskive og metrik (billede 18.5 b).
Efterfalgende monterer du spaendekloen. Efterfalgende monteres analogt hermed en vinkelholder med et sideanslag og derudover med skrue,
skive, sikringsskive og metrik pa den overfor liggende side (billede 18.5 b). Til sidst monterer du spaendekloen (billede 18.5 a).

Luk og las nu maskinpladen som beskrevet i billede 17.
OBS: Kontrollér endnu engang, om rundsavklingen er monteret parallelt med abningen i spaltekniven, og juster om ngdvendigt rundsaven pa ny.

Tilslutning til stremforsyning: Seet rundsavens stik i sikkerhedsafbryderen og et forleengerkabel fra sikkerhedsafbryderen til stikdasen (billede 19.1).
Forleengerkabel medfalger ikke.

OBS: Tryk pa termoafbryderen for forste ibrugtagning! Efter stramafbrydelse som fglge af overspaending betjenes termoafbryderen efter
en ventetid pa 5 — 10 min. Efterfalgende kan TIL/ON-knappen betjenes (billeder 19.2, 19.3).

Tryk pa den rade knap (FRA) pa sikkerhedsafbryderen. Efterfalgende monteres aktiveringsklemmen pa rundsaven (billede 19.4). Tryk nu pa den
grenne knap (TIL), og kontrollér savklingens frilgb i spalteindleegget (billede 19.6). Tryk efterfalgende pa den rade knap (FRA) igen (billede 19.7).

OBS: Traek altid stikket ud af stikkontakten, nar maskinen ikke er i brug, eller nar bordet klappes sammen.

MASTER cut 1500 er nu klar til brug.

STATIONAR SAVNING MED RUNDSAV
OBS: Arbejd altid med sikkerhedskappe, og anvend stevudsugningen pa beskyttelseskappen.

Savning med vinkelanslag

For vinkelanslaget ind i feringen (billede 20.1). Serg for, at anslagets sorte ende er sa teet pa beskyttelseskappen som muligt for at sikre, at kappen
kan lgftes (billede 20.2). Traek nu vinkelanslaget tilbage, og laeg emnet ind mod vinkelanslaget. Teend for rundsaven pa sikkerhedsafbryderen.
Skub som afbildet emnet med den ene hand pa vinkelanslaget og den anden hand pa emnet i pilens retning mod savklingen (billede 20.3),

indtil emnet er savet helt igennem. Efterfalgende slukkes rundsaven igen via sikkerhedsafbryderen.

BS: Serg altid for at holde begge dine haender pa forsvarlig afstand af savklingen (fare for personskade).
OBS: Emnets la&engde ma maks. vaere 330 mm malt fra midten af spaltkniven og til beskyttelseskappebgjlen.

Med vinkelanslaget kan du save emner i en vinkel pa 0° - 65°. Lasn handskruen, indstil den gnskede vinkel, og spaend handskruen til igen
(billede 20.4). Efterfalgende saves som beskrevet i billederne 20.1 til 20.3.

Savning med parallelanslag

For parallelanslaget ind i faringen med Igsnet handskrue. Skub parallelanslaget teet ind mod beskyttelseskappen. Serg for, at aluminiumanslaget
ikke rager lzengere ud end den sidste synlige tand pa rundsavklingen (billede 21.1). | dette tilfaelde lasnes monteringsskruerne, anslaget traekkes
lidt tilbage, og efterfalgende spaendes skruerne igen. Indstil den gnskede skaerebredde, og spaend handskruen. Taend for rundsaven pa
sikkerhedsafbryderen. Skub som afbildet emnet i pilens retning mod savklingen (billede 21.2), indtil emnet er savet helt igennem.

Efterfelgende slukkes rundsaven igen via sikkerhedsafbryderen. Ved smalle emner skal den medleverede skydestok anvendes (billede 21.3).

OBS: Emnets la&engde ma maks. vaere 375 mm malt fra midten af spaltkniven til parallelanslaget og 330 mm malt fra midten af spaltkniven
og til beskyttelseskappebgijlen (billede 21.4).

Vertikale geringssnit

Ved vertikale geringssnit skal rundsaven justeres pa ny. Indstil den enskede geringsvinkel pa rundsaven. Traek rundsavens
beskyttelseskappe tilbage, og saet maskinen midt pa spaltekniven. Friger rundsavens skaeredybdelasesystem, og ker skaeredybden
helt ud. Spaend skaeredybdelasesystemet. Juster rundsaven efter midten og parallelt med spaltekniven (billederne 22.1, 22.2).

OBS: Kontrollér afstanden fra den forreste tand pa rundsavsklingen til spalteknivens forreste kant. Denne afstand skal veere mindre
end 20 mm (billede 22.3).

Efter justering af maskinen skal du fgrst montere de to sideanslag pa en sadan made, at disse er i fuld kontakt med hele fladen pa maskinens
grundplade. Efterfelgende monterer du de to speendeklger (billede 22.4 a). Fastger nu den ene side af grundpladen. Monter forst vinkelholderen
med to sideanslag. Serg for fuld kontakt med grundpladens flade. Efterfalgende monteres analogt hermed en vinkelholder med to sideanslag pa
den overfor liggende side. Nu monterer du de to spaendeklger. De to spaendeklger monteres sa vidt muligt i retning af grundpladens lange side
(billede 22.4 b). Bemaerk: Ved starre grundplader udferes fastgerelsen som beskrevet pa side 15 (billede 18.5). Kontrollér endnu engang
savklingens frileb i spaltekniven (billede 22.5).

Luk og las nu maskinpladen som beskrevet i billede 17.

OBS: Kontrollér endnu engang, om rundsavklingen er monteret parallelt med abningen i spaltekniven, og juster om ngdvendigt rundsaven pa ny.
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SAVNING MED STIKSAV

Stiksaven placeres pa maskinpladen pa en sadan made, at savklingen kerer i midten af saveabningen (billede 23.1). Monter derefter stiksaven
som afbildet med fire sideanslag og fire klger (billede 23.2). Luk og las nu maskinpladen som beskrevet i billede 17. Slut aktiveringsklemmen
til stiksavens afbryder, og saet maskinens stik i sikkerhedsafbryderen. Beskyttelseskappen skal anvendes ved savning med stiksav (billede 23.3).

ANVENDELSE SOM ARBEJDSBZANK
MASTER cut 1500 er forsynet med 4 plastspaendeklger. Disse anvendes til fleksibelt og sikkert af fastgere og fastspaende emner (billeder 24).

INDSTILLING AF MASKINPLADEN

Hgjden pa maskinpladen i arbejdspladen er fra fabrikken indstillet pa en sadan made, at emnet kan glide hen over arbejds- og maskinpladen.
Maskinpladen kan efter behov indstilles i hgjden. Lasn de seks kontrameatrikker. Derefter justeres maskinpladen med de seks indstillingsskruer
i hgjden, sa den flugter med arbejdspladen, hvorefter kontramgtrikkerne spaendes igen. Fgr du pabegynder arbejdet, skal du altid kontrollere,
om de seks kontramgtrikker er spaendt til. Fer du pabegynder arbejdet skal du ogsa altid kontrollere, at skruer og kontramgtrikker

pa de to holdere til lasning af maskinpladen er spaendt til (billede 25).

SPECIALTILBEHOR TIL MASTER cut 1500
TO EKSTRA SPALTEKNIVE, ART.NR. 6930000 OG 6904000
TIL ANVENDELSE AF RUNDSAVE UDEN SPALTEKNIV

OBS: Det her beskrevne specialtilbehar ma kun anvendes sammen med MASTER cut 1500.
BEMZRK: Funktionen og betjeningen af dette specialtilbehor beskrives i det falgende og er illustreret fra side 24.

HENSIGTSMASSIG BRUG

De to ekstra spalteknive muligger anvendelse af rundsave uden spaltekniv.

Spaltekniven 6903000 er beregnet til anvendelse af rundsave med rundsavklinger med en maks. diameter pa 160 mm
og en skaerebredde pa mindst 2,4 mm og op til maks. 2,8 mm.

Spaltekniven 6904000 er beregnet til anvendelse af rundsave med rundsavklinger med en maks. diameter pa 200 mm,
en skaerebredde pa mindst 2,4 mm og op til maks. 2,8 mm og en maks. skaeredybde pa 66 mm.

OBS: Ved anvendelse af specialtilbehgret skal bestemmelserne i de generelle sikkerhedsanvisninger, sikkerhedsdatabladene til rundsave
og den originale betjeningsvejledning til rundsave uden spaltekniv overholdes!

SPALTEKNIV ART.NR. 6903000 OG 6904000

Artiklen spaltekniv 6903000 indeholder komponenterne: 1x spaltekniv (til maks. rundsavklingediameter pa 160 mm),
1x spalteknivsholder (lang udgave), 1x indstillingslaere (billede A).

Artiklen spaltekniv 6904000 indeholder komponenterne: 1x spaltekniv (til maks. rundsavklingediameter pa 200 mm),
1x spalteknivsholder (kort udgave), 1x indstillingslaere (billede B).

OBS: | det folgende beskrives kun monteringen og funktionen af spaltekniven art.nr. 6903000 til rundsave med en maks. rundsavklingediameter
pa 160 mm.
Montering og funktion af spaltekniven art.nr. 6904000 til rundsave med en maks. rundsavklingediameter pa 200 mm er identisk hermed.
Denne spaltekniv ger det dog muligt at bearbejde emner med en maks. hgjde pa 60 mm.

MONTERING AF SPALTEKNIV

Abn maskinpladen som beskrevet i billede 16 (billede C.1). Monter holdebolten med monteringsdelene. Denne forbindelse monteres kun last
(billede C.2). Luk maskinpladen (billede C.3). Stik spaltekniven ca. 2 cm ind i noten pa holdebolten ovenfra. Serg for, at spaltekniven som afbildet
er drejet i pilens retning indtil anslag mod maskinpladen (= vertikal justering). Spaend unbrakoskruen (billeder C.4, C.5). Abn maskinpladen igen
(billede C.6).

MONTERING AF RUNDSAVEN

Traek rundsavens beskyttelseskappe tilbage, og seet maskinen midt pa spaltekniven. Friger rundsavens skaeredybdelasesystem,
og ker skaeredybden helt ud. Spaend skaeredybdelasesystemet.

BS: Kontrollér afstanden fra den forreste tand pa rundsavsklingen til spalteknivens forreste kant. Denne afstand skal vaere mindre end 20 mm.

Juster forsiden pa rundsaven sammen med 0-markeringen pa rundsavens grundplade og de to markeringshjzelpelinjer pa maskinpladen. Pa bagsiden
af rundsaven centrerer du rundsavklingen sammen med spaltekniven (billede D.1). Bemaerk: Den bedste made at kontrollere, om alt er korrekt
justeret, er ved at se bag spaltekniven i retning af rundsavklingen, da rundsavklingens godstykkelse er starre end spalteknivens. Efter justering af
rundsaven skal du farst montere de to sideanslag pa en sadan made, at disse er i fuld kontakt med hele fladen pa maskinens grundplade.
Efterfelgende monterer du de to spaendekliger (billede D.2).

OBS: Kontrollér endnu engang, om rundsavklingen er centreret i forhold til spaltekniven, og juster om nadvendigt rundsaven pa ny.
Fastger nu den ene side af grundpladen. Monter forst vinkelholderen med to sideanslag. Serg for fuld kontakt med grundpladens flade.
Efterfelgende monteres analogt hermed en vinkelholder med to sideanslag pa den overfor liggende side. Nu monterer du de to spaendeklger (billede

D.3). De to spaendeklger monteres sa vidt muligt i retning af grundpladens lange side. Bemaerk: Du finder yderligere fastgarelsesmuligheder ved
varierende grundplader pa siderne 13 - 15.
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Indstilling af spalteknivens og rundsavklingens sikkerhedsafstand med indstillingsleere.
Luk maskinpladen (billede E.1). Monter de afbildede enkeltdele ved spaltekniven (billede E.2). Spaend den skrue og den omlgbermeotrik,

der er forbundet med spaltekniven, og monter skruen og omlgbermeatrikken, der sidder forrest i huset, lgst (billede E.3). Lasn spaltekniven med
unbrakongglen (billede E.4). Skub spaltekniven vertikalt ned i forhold til rundsavklingen (billede E.5). Skub spaltekniven sa langt ned, at mindst
en tand pa rundsavklingen stader imod i indstillingslaerehuset (detalje E.6). Spaend den forreste omlgbermgtrik (billede E.6). Nar unbrakoskruen
er spaendt til, er sikkerhedsafstanden pa maks. 5 mm fra rundsavklingen til spaltekniven indstillet (billede E.7). Skru efterfalgende indstillingslaeren
af spaltekniven (billede E.8).

OBS: Kontrollér endnu engang, om rundsavklingen er centreret i forhold til spaltekniven (detalje i billede E.8), og at sikkerhedsafstanden
pa maks. 5 mm mellem rundsavklingen og spaltekniven overholdes (detalje i billede E.6), og foretag om ngdvendigt fornyet justering
af rundsaven.

OBS: For du pabegynder arbejdet, skal du altid kontrollere, at spaltekniven og fastgerelsesdelene er spaendt til!

Las nu maskinpladen som beskrevet i billede 17. Bordet er nu klar til stationzer savning. Fa yderligere oplysninger i afsnittet om stationaer
savning med rundsaven.

Skeeredybdejustering
Hvis du sendrer rundsavens skaeredybde, skal spaltekniven ogsa justeres i hgjden for at garantere en sikkerhedsafstand pa maks. 5 mm

fra rundsavklingen. Lasn spaltekniven med unbrakongglen. Indstil den gnskede skaeredybde for rundsaven. Spaend skaeredybdelasesystemet.
Monter og placer indstillingslaeren sammen med spaltekniven som beskrevet i billederne E.1 til E.8.

Vertikale geringssnit

Ved vertikale geringssnit skal rundsaven justeres pa ny. Indstil den gnskede geringsvinkel pa rundsaven. Traek rundsavens
beskyttelseskappe tilbage, og seet maskinen midt pa spaltekniven. Friger rundsavens skeeredybdelasesystem, og ker skaeredybden
helt ud. Spaend skaeredybdelasesystemet (billeder F.1, F2). Lasn unbrakoskruen, og drej spaltekniven, indtil spaltekniven

er placeret ngjagtigt i midten i forhold til rundsavklingen (billede F.3).

OBS: Kontrollér afstanden fra den forreste tand pa rundsavsklingen til spalteknivens forreste kant. Denne afstand skal veere mindre end 20 mm
(billede F.4).

Spaend unbrakoskruen (billede F.5).
OBS: Juster rundsavklingen parallelt i spaltekniven, og vaer samtidig opmaerksom pa, at rundsavklingen altid sidder centreret i spaltekniven.

Monter nu de to sideanslag pa en sadan made, at disse er i fuld kontakt med hele fladen pa maskinens grundplade. Efterfelgende monterer du

de to spaendeklger. Fastgar nu den ene side af grundpladen. Monter farst vinkelholderen med to sideanslag. Serg for fuld kontakt med grundpladens
flade. Efterfelgende monteres analogt hermed en vinkelholder med to sideanslag pa den overfor liggende side. Nu monterer du de to spaendekiger.
De to spaendeklger monteres sa vidt muligt i retning af grundpladens lange side (billede G).

Indstilling af spalteknivens og rundsavklingens sikkerhedsafstand med indstillingsleere.

Luk maskinpladen (billede H.1). Monter de afbildede enkeltdele ved spaltekniven (billede H.2). Speend den skrue og den omlgbermgtrik,

der er forbundet med spaltekniven, og monter skruen og omlgbermeotrikken, der sidder forrest i huset, last (billede H.3). Lasn spaltekniven med
unbrakongglen (billede H.4). Skub spaltekniven ind mod rundsavklingen i samme vinkel som rundsavklingen (billede H.5). Skub spaltekniven

sa langt hen, at mindst en tand pa rundsavklingen stader imod i indstillingslaerehuset (detalje H.6). Spaend den forreste omlgbermstrik (billede H.6).
Nar unbrakoskruen er spaendt til, er sikkerhedsafstanden pa maks. 5 mm fra rundsavklingen til spaltekniven indstillet (billede H.7).

Afmonter efterfalgende indstillingslaeren fra spaltekniven. Las nu maskinpladen som beskrevet i billedet 17, og kontrollér endnu

engang rundsavklingens frilab (billede I).

OBS: Kontrollér endnu engang, om rundsavklingen er centreret i forhold til spaltekniven (detalje i billede 1), og at sikkerhedsafstanden pa
maks. 5 mm mellem rundsavklingen og spaltekniven overholdes (detalje i billede H.6), og foretag om nedvendigt fornyet justering
af rundsaven.

OBS: For du pabegynder arbejdet, skal du altid kontrollere, at spaltekniven og fastgerelsesdelene er spaendt til!

Bordet er nu klar til stationaer savning. Fa yderligere oplysninger i afsnittet om stationaer savning med rundsaven.

Garanti

Kaere hobbysnedker,

De har kebt et kvalitetsprodukt, som De, vil have meget glaede af ved gor det selv- arbejdet. wolfcraft® -produkter holder hgj teknisk standard

og gennemgar, for de kommer i handelen intensive udviklingsog testfaser. Under serieproduktionen sikrer den stadige kontrol og de regelmaessige
tests den hgje kvalitetsstandard. Solide tekniske udviklinger og effektive kvalitetskontroller giver Dem sikkerhed for, at De har kabt det rigtige
produkt.

Pa wolfcraft®-produkter ydes en garanti pa 10 ar fra kebsdatoen, safremt produkterne udelukkende er beregnet til selvbyggeromradet.
Garantien omfatter skader pa selve kabegenstanden, hvis disse kan feres tilbage til materiale- eller fremstillingsfejl. Mangler og skader,

der skyldes usagkyndig betjening eller manglende vedligeholdelse, er ikke omfattet af garantien. Garantien omfatter heller ikke almindelige
tegn pa slid eller brugsbetinget slitage samt mangler og skader, som kunden kendte til, da kontrakten blev indgaet.

Garantikrav kan kun geres geeldende ved fremvisning af fakturaen / kebskvitteringen.

Den af wolfcraft® ydede garanti indskraenker ikke dine lovfeestede rettigheder som forbruger (efter opfyldelse,
tilbagetraeden eller nedsaettelse, skadeserstatning eller refundering).
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Overensstemmelseserklaering iht. EF-maskindirektiv 2006/42/EF, Tillaeg Il A

Hermed erklzerer firmaet wolfcraft GmbH i D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1, at dette produkt (MASTER cut 1500) er i overensstemmelse
med maskindirektivet 2006/42/EF. TUEV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2, 90431 Niirnberg. BM: 60087567 0001
| overensstemmelse med felgende standarder: DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-5, DIN EN 60745-2-11

Kempenich, 02.08.2013

L
VAR R

Michael Bauseler
Person, der er bemyndiget til et underskrive overensstemmelseserklaeringen og sammenstille de tekniske dokumenter.
(Ledelse/Teknik/Logistik; wolfcraft GmbH)
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INLEDNING

* OBSERVERA! Las igenom samtliga sékerhetsanvisningar och instruktioner som féljer med leveransen av MASTER cut 1500 och elverktygen.
Om sdkerhetsanvisningarna och instruktionerna inte foljs kan elektriska stotar, brander och/eller allvarliga personskador uppsta.
* Forvara instruktionerna pa ett sdkert stalle for framtida bruk.

TEKNISKA DATA

Dimensioner i uppstallt tillstand: 780 x 520 x 863 mm (bredd x djup x héjd)
Dimensioner i hopfallt tillstand: 1335 x 520 x 260 mm

Arbetsyta: 780 x 500 mm

Max. arbetsstyckshojd: bordscirkelsag 60 mm

Max. skarbredd med parallellanslag: bordscirkelsag 375 mm

Spannhalens borrningsdiameter: 20 mm

Belastningsférmaga: 200 kg

Vikt: 17 kg

SYMBOLER OCH DERAS BETYDELSE

A Varning for allmanna risker.

Las instruktioner/anvisningar!

Anvénd aldrig bordet for att skara virke.

Anvand endast handcirkelsagar med maximalt sagdjup pa 70 mm.

Anvand skyddsglasogon. o Anvand endast handcirkelsagar med maximal sagklingsdiameter pa 200 mm.

u . Innan varje kapning ska handcirkelsagens sagdjup stéllas in pa sadant satt,
Anvand hérselskydd. :‘-"ﬁs "~ att sagklingan inte sticker mer 4n 4 mm ut ur arbetsstycket.

@ @ ® O

-,
Xy
Anviand dammskyddsmask. L>~< L{J ok Handcirkelsagen far endast anvandas med klyvkil.
+

Dra ur stickkontakten.

Allman information

MONTERINGSVERKTYG

1 insexnyckel: SW 5 2 skruvmejslar: PH 1, PH 2 3 sexkantnycklar: SW 8, 10, 13
‘ (ingar i leveransen) 9 (ingér inte i leveransen) (ingér inte i leveransen)

Anvand endast maskiner med maximal effekt pa 2760 W.

Det markerade piktogrammet hanvisar till storleken
_ av handcirkelsagarnas grundplatta (liten respektive stor).

Foreskriven anvdndning

MASTER cut 1500 ar ett multifunktionellt arbets- och maskinbord som ar lampligt for:

en handcirkelsag med klyvkil som monteras pa maskinplattan. Sagbladsdiametern far vara max. 200 mm och snittdjupet max. 70 mm.

Anvand bara sagar med en bottenplatta vars storlek inte 6verskrider maxstorleken (se bild 18). Pa sa satt blir bordet en stationar bordcirkelsag.
anvandning som cirkelsagsbord for handcirkelsagar utan klyvkil. | detta fall enbart tillsammans med separat klyvkil med artikelnummer 6903000,
samt en sagbladsdiameter pa max. 160 mm och en snittbredd pa min. 2,4 mm.

anvandning som cirkelsagsbord for handcirkelsagar utan klyvkil. | detta fall endast tillsammans med separat klyvkil med artikelnummer 6904000,
samt en sagbladsdiameter pa min. 161 mm och max. 200 mm, en snittbredd pa min. 2,4 mm och ett snittdjup pa max. 66 mm.

anvandning som sticksagbord.

anviandning som frasbord. | detta fall endast tillsammans med parallellanslag med artikelnummer 6901000. Aven lampligt fér 6verhandsfrasar
med 230 V och maximalt 1 800 W. Anvand inga frasar 6ver 27 mm i diameter!

anvandning som arbetsbord fér detaljarbeten (t.ex. borrning, slipning, etc.).

Tillverkarens anvisningar och sakerhetsanvisningarna for maskinerna saval som sékerhetsanvisningarna fér maskinbordet maste foljas.

Beakta de lokala foreskrifterna vid eventuellt bortskaffande av MASTER cut 1500.

Anvandaren ansvarar fér skador och olyckor som uppstar pa grund av felaktig anvandning.
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ALLMANNA SAKERHETSANVISNINGAR

* Se till att arbetsomradet alltid &r rent och vl upplysta. Ostadade och obelysta arbetsomraden kan férorsaka olyckor.

» Anvand aldrig elverktyget i explosionsfarliga omraden, dar det férvaras lattantdndliga vatskor, gaser eller pulverformigt material. Elverktyg
alstrar gnistor som kan antdanda damm eller angor.

Hall barn och andra personer pa avstand under anvdndning av elverktyget. Vid bristande uppméarksamhet finns risk for att tappa kontrollen
over verktyget.

Elverktygets stickkontakt maste passa till végguttaget. Stickkontakten far aldrig dndras pa nagot satt. Skyddsjordade elverktyg far aldrig anvandas
tillsammans med adaptrar. Stickkontakter i originalskick och dartill passande vagguttag minskar risken for elektrisk stot.

Lat aldrig elverktyget komma i kontakt med rean och fukt. Intrang av vatten i elverktyget hojer risken for elektrisk stot.

Anvands elverktyget utomhus, ska endast en férldngningskabel for utomhusbruk anvandas. Anvandning av lamplig férlangningskabel minskar
risken for elektrisk stot.

Kan arbetet med elverktyget i fuktig arbetsmiljé inte undvikas, ska jordfelsbrytare anvéndas. Anvandning av jordfelsbrytare minskar risken for
elektrisk stot.

 Var uppmérksam samt arbeta medvetet, férnuftigt och koncentrerat med ett elverktyq. Arbeta inte med elverktyg nar du &r trott eller paverkad av
droger, alkohol eller lakemedel. En sekund av ouppmarksamhet kan férorsaka allvarliga personskador.

Anvéand lamplig, personlig skyddsutrustning: Horselskydd, skyddsglaségon, dammskyddsmask vid arbeten med dammutveckling,

skyddshandskar vid bearbetning av grovt material och vid verktygsbyte.

Avlédgsna alla justeringsnycklar eller skruvnyckeln innan elverktyget startas. Verktyg eller nycklar som lamnas kvar pa maskinens roterande delar
kan medfora personskador.

Anvand dndamalsenlig klddsel. Bar ej I6st sittande klader eller smycken. Hall har, kldder och handskar borta fran rérliga delar. Lost sittande klader,
smycken eller langt har kan fastna i roterande maskindelar.

Anvand alltid skyddshuva med spansug.

Anvand ej elverktyg med defekt brytare. Ett elverktyg som inte langre kan startas eller stangas av utgor fara och maste repareras.

Elverktyg som inte anvénds ska férvaras utom rackhall fér barn. Personer som inte &r vana eller inte har lést dessa instruktioner far ej anvénda
denna maskin. Elverktyg ar farliga om de anvands av ovana personer.

Kontrollera innan du bérjar arbeta, att maskinerna och verktygen ar fullt funktionsdugliga. Arbeta aldrig med skadade eller sléa verktyg.
Reparationer far endast utféras av kvalificerad fackpersonal och med original reservdelar. Darmed sékerstalls att elverktygets sidkerhet bevaras.
Dra ur stickkontakten ur uttaget och/eller ta batterierna ur elverktyget innan du stéller in maskinerna eller byter ut tillbehérsdelar.

Risk for olyckor genom att elverktyg oavsiktligt startar.

Stall férst upp maskinbordet innan du bygger in elverktyget. En korrekt uppstallning av bordet ar viktigt, for att forhindra att det faller ihop.
Fixera elverktyget sékert pa maskinplattan innan du anvénder det. Sitter elverktyget inte stadigt pa maskinplattan utan bérjar glida ivag,
kan du férlora kontrollen 6ver det.

Placera maskinbordet pa ett stabilt, plant, horisontalt underlag. Om maskinbordet inte star stabilt eller om det star vingligt, kan elverktyget
eller arbetsstycket inte féras jamnt och sakert.

Se till att maskinbordet inte 6verbelastas och anvédnd det aldrig som stege eller stativ. Om maskinbordet 6verbelastas eller om du stéller dig
pa det, kan bordets tyngdpunkt forskjutas uppat vilket leder till att bordet vélter.

Bearbeta inget annat material an tra eller latt spanbart plastmaterial. Undantag: Med sticksag och ett lampligt sagblad far dven latt spanbar
metall (t.ex. aluminium) bearbetas.

Avlagsna aldrig l6sa splitter, span eller liknande arbetsmaterial néra det I6pande sagbladet for hand!

De maskiner som ska anvandas maste uppfylla kraven enligt DIN EN 60745-1. Maskiner fran tillverkningsar 1995 maste vara CE-markta.
Saga aldrig “pa fri hand”, dvs. hall inte arbetsstycket bara med handen utan anvand parallellanslaget eller vinkelanslaget.

Efter drivningens frankoppling far sagbladen inte bromsas genom att trycka dem mot sidan!

Anvand verktygen uteslutande fér de &ndamal de &r avsedda fér.

Anvand bara fullgoda sagblad; grundstommen far inte vara tjockare och skrankningen inte smalare an tjockleken pa spaltkilen.

Kontrollera regelbundet att samtliga skruvar ar ordentligt atdragna!

Anvand aldrig arbetsbordet pa ett felaktigt satt eller for andra andamal &n det ar avsett for!

Avlagsna alla foremal fran arbetsbordet som inte behovs.

Anvénd aldrig bordet for att skara virke.

Anvand aldrig maskinbordet f6r att saga rundvirke.

Elverktygen far bara slas pa och stéangas av via sakerhetsbrytaren.

Anvénd alltid bara den bifogade inkopplingsklamman for att fixera maskinbrytaren i “ON“-lage.

Anvand alltid en skjutstock vid bearbetning av smala arbetsstycken.

Hang skjutstocken pa avsedd hallare nar den inte anvénds (bild 8).

Kontrollera att de bada rorliga stoden som laser bordsbenen sitter fast med sakerhetsbultarna i halen i sidodelen och att vridskruvarna

ar ordentligt atdragna.

Kontrollera féra anvandning att handcirkelsagen, 6verhandsagen eller sticksagen &r ordentligt fastsatt pa maskinplattan och att maskinplattan
hakar i utskarningarna i maskinbordet med ett knapp samt att insexnyckeln sitter i for extra sakerhet.

Anvand inte sagbordet utomhus nar det regnar.

Beakta arbetsstyckenas maximala matt (se Tekniska data).

SAKERHETSANVISNINGAR FOR CIRKELSAGAR

* laktta alltid, forutom dessa maskinspecifika sakerhetsanvisningar, dven sékerhetsanvisningarna for den handcirkelsag som anvénds.

* Anvand bara handcirkelsagar med spaltkil, sagblad med max. 200 mm i diameter och upp till max. 70 mm skardjup.

* Anvand bara sagar inom de angivna, maximala matten for basplattan (se bild 18).

* Anvand bara bordscirkelsagen med korrekt monterad skyddshuv.

* OBSERVERA: Kontrollera att cirkelsagbladet &r monterat parallelit med sagspringan, annars maste handcirkelsagens position justeras.
* Stotta langa arbetsstycken pa uttagssidan sa att de ligger horisontalt mot underlaget; t.ex. med en rullbock fran wolfcraft (art.-nr. 6119973).
* Undvik att 6verbelasta handcirkelsagen.

* Anvand inga slipskivor.

* Anvand bara rekommenderade sagblad och vélj dem med hénsyn till materialet som skall sagas.

* EARA: Handerna far inte komma in i omradet f6r sagningen och inte for néra sagbladet.

« Stick aldrig in hdnderna under arbetsstycket. Under arbetsstycket kan skyddshuven inte skydda dig mot sagbladet.

» Anpassa skardjupet till arbetsstyckets tjocklek. Mindre an en hel tandhéjd bér synas under arbetsstycket.
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Under sagningen bor du alltid vara férberedd pa att sagbladet kan fastna i arbetsstycket och slunga det mot operatéren.

Bakslag ar ett resultat av felaktig och/eller olamplig anvéndning av sagen. Detta kan undvikas genom att lampliga forsiktighetsatgarder vidtas
enligt beskrivningen nedan.

Hall i sagen med bada hénderna och hall armarna i en position dar du kan fanga upp bakslagskrafterna. Sta alltid vid sidan om sagbladet.

Kroppen far aldrig befinna siqg i rak linje med sagbladet. Vid ett bakslag kan cirkelsagen hoppa bakat, men med hjalp av lampliga sakerhetsatgarder
kan operatéren kontrollera bakslagskrafterna.

Nar sagbladet blockerar eller nar du avbryter arbetet, stdng av sagen och hall den kvar i arbetsstycket tills sagbladet star stilla. Fors6k aldrig att

ta ut sagen ur arbetsstycket eller att dra den bakat sa lange sagbladet ror sig — ett bakslag skulle kunna bli féljden. Ta reda pa orsaken till att
sagbladet blockerar och atgéarda.

Om du vill starta en saqg igen som sitter kvar i arbetsstycket, skall du centrera sagbladet i sdgspalten och kontrollera att sagtédnderna inte fastnar
iarbetsstycket. Nar sagbladet blockerar kan det hoppa ut ur arbetsstycket eller orsaka ett bakslag nér sagen startas igen.

Stotta stora plattor fér att minimera risken fér bakslag pga. ett blockerande sagblad. Stora plattor kan hdnga ner pga. sin egen vikt. Plattor maste
stottas pa bada sidorna, bade néra sagspalten och i kanten.

Anvand aldrig sloa eller skadade sagblad. Sagblad med sl6a eller felaktigt instéllda tander orsakar férhéjd friktion pga. att sagspalten &r for trang,
blockering av sagbladet och bakslag.

Dra at skardjups- och skarvinkelinstéllningarna innan du bérjar med sagningen. Om instéllningarna éndras under sagningen kan sagbladet
blockeras och ett bakslag upptrada.

Var speciellt forsiktig vid “doppsagning” i vdaggar eller andra oéverskadliga omraden. Sagbladet kan blockera vid sagning i dolda objekt
och orsaka bakslag.

Eor spar- och geringssagning skall alltid skjutslid anvandas, eftersom sagklingan inte ar synlig.

SAKERHETSANVISNINGAR FOR STICKSAGAR

* laktta forutom dessa maskinspecifika sakerhetsanvisningar, alltid dven sakerhetsanvisningarna for sticksagen som anvénds.
* Arbeta aldrig med en sticksag som &r skadad.
* Undvik att 6verbelasta sticksagen.

OBSERVERA: ANVANDNING SOM FRASBORD SKA UTESLUTANDE SKE | SAMBAND
MED DET PARALLELA FRASANSLAGET ART.NR 6901000
SAKERHETSANVISNINGAR FOR OVERFRASAR

« laktta forutom dessa maskinspecifika sakerhetsanvisningar, alltid dven sdkerhetsanvisningarna for 6verfrasen som anvands.

* Var alltid forberedd pa att arbetsstycket under frasningen ovéantat och plétsligtb kan bli okontrollerbart och slas tillbaka.

» Anvand aldrig maskinbordet till bagfrasning!

» Genomfor dérfér alltid frasningen enbart med det parallella frésanslaget som kan erhallas som tillbehér (art.-nr. 6901000), fér att férhindra

bakslag eller att frasen kommer i kontakt med handen.
* Folj originalinstruktionerna till det parallella frasanslaget (art.-nr. 6901000) sa att monteringen blir korrekt.

* Anvénd aldrig 6verfrasar med mer an 1800 W och mer an 230 V.

* Anvéand aldrig frasar med mer &n 27 mm i diameter!

* Observera att matningen endast far ske mot frasens rotationsriktning.

« Valj ildgasringarna som foljer med leveransen i férhallande till frésverktygets storlek. Valj den minsta méjliga ildggsringen for ett sékert arbete.

* Anvand bara vassa, valskotta frasverktyg som stéllts in enligt verktygstillverkarens uppgifter.

* laktta min. / max. varvtalet och rotationsriktningen for de maskiner och verktyg som anvands. Dessa uppgifter finns angivna pa produkten,
pa forpackningen eller i instruktionerna.

* Felaktig anvandning av frasverktyg, arbetsstycken och anordningar till arbetsstycksstyrningen kan leda till farliga situationer.

 Hall handerna borta fran frasverktyget under frasningen.

* Anvénd om mdjligt dven tryckskorna under frasningen, utdver det parallella frasanslaget.

* Stotta langa arbetsstycken pa uttagssidan for att férhindra att de okontrollerat faller ner och darigenom orsakar farliga situationer.
Stottan masta vara stabil och lika h6g som maskinbordet, som t.ex. rullbocken (art.-nr. 6119973).

» Bearbeta bara arbetsstycken som &r sa stora och tunga att de kan hallas och styras av en person.

« Vélj varvtalet sa att det passar till verktyget och arbetsstycket. Exakta varvtalsuppgifter finns i instruktionerna till 6verfrasen.

* laktta arbetsstyckets maximala matt (se Tekniska data).

LEVERANSOMFATTNING

Packa upp MASTER cut 1500 ur kartongen och kontrollera att alla delar finns och 6verensstimmer med delarna pa bilderna (bild 1, bild 2).

GRUNDLAGGANDE MONTERING

Montera bordet: Lagg bordsskivan pa en jamn och ren yta. Fast det framre benparet och den undre stottan med alla fastdelar enligt bilden.

Se till att bada lasspakarna sitter i fasthalen och att de bada vridskruvarna ar ordentligt atdragna (bild 3.1). Montera sedan det bakre benparet
och den andra, bakre stottan. Fast de bada tvérstéttorna pa det framre fastsatta benparet, och sving sedan det bakre benparet uppat och fast
dem pa tvarstottornas andra ande (bild 3.2). Satt de bada fotsocklarna med hjul pa det bakre benparet (se bild) och de andra tva pa

det framre benparet (bild 3.3).

OBSERVERA: Se till att de fastdelar som har en markering bara &r atdragna sa hart att bordet kan fallas ihop med ett latt motstand.
Kontrollera alltid att bada sakerhetsfastena har hakat i och att de bada vridskruvarna ar ordentligt atdragna.

Nu kan bordet stéllas upp.
OBSERVERA: Var forsiktig sa att handerna inte fastnar nar bordet falls upp eller ihop eller nar maskinplattan 6ppnas och sténgs.

Skruvstad: Montera skruvstadet pa maskinbordet enligt bilden. Skruvstadet kan monteras pa hoger eller vanster sida (bild 4).
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Sakerhetsbrytare: Montera sakerhetsbrytaren pa maskinbordet (bild 5).

Skyddskapa: Montera forst skyddskapans enskilda delar. Skjut sedan in skyddskapans hallare i aluminiumprofilen och dra at de bada insexskruvarna
med insexnyckeln (bild 6).

Inkopplingskldmma: Knyt fast ena dnden av snéret i halet i inkopplingsklamman och den andra énden i skyddskapans bygel (bild 7).
Skjutstock: Hang skjutstocken pa hallaren (bild 8).

Vinkelanslag: Montera vinkelanslaget enligt bilden (bild 9). Aluminiumanslaget kan behéva justeras med hansyn till arbetsstyckets hojd.
For ett arbetsstycke med en hojd pa minst 15 mm pa hogkant, se bild 9.1, for ett arbetsstycke med en héjd pa maximalt 15 mm liggandes,

se bild 9.1. Vinkelanslaget for arbetsstycket framat i styrsparet (bild 9.3).

Parallellanslag: Montera anslagshallaren enligt bilden (bild 10.1). Lat de bada skruvarna och fyrkantsmuttrarna sitta I6st (bild 10.2). Skjut
in aluminiumanslaget enligt bilden och dra at skruvarna (bild 10.3). Skjut in parallellanslaget i styrskenan och dra at vridskruvarna (bild 10.4).

OBSERVERA: Las fast maskinplattan: Insexnyckeln anvénds fér att lasa fast maskinplattan och maste féras in i bordet fore varje arbetstillfalle.
Detta visas som position "lock" (1as) pa bilden (bild 11).

Inldgasringar: De bada inlaggsringarna 6kar sakerheten vid anvandning av 6verhandsfréasen. Valj alltid minsta méjliga inlaggsring fér den fras
som anvands (bild 12).

Spannklor: Stick ner spannklorna i de férborrade halen. Dessa fixerar arbetsstycket tillsammans med skruvstadet.

FALLA IHOP OCH FALLA UPP BORDET
OBSERVERA: Dra ut alla stickproppar ur sdkerhetsbrytaren innan du faller ihop bordet!

Falla ihop: Lossa sa mycket pa de bada vridskruvarna att bada lasspakarna kan dras tillbaka och vridas (bild 14.1). Fall sedan ihop bordet
i pilriktningen. Placera en fot framfér fotsockeln sa att bordet inte rullar ivég (bild 14.2). Hjulen i fotsockeln gor det enkelt att forflytta bordet
(bild 14.3).

Edlla upp: Hall bordet med bada héanderna och placera en fot framfér fotsockeln (bild 15.1). Gor en rérelse enligt pilriktningarna pa bilden tills bordet
ar helt uppfallet (bild 15.2). Tryck sedan med en hand pa framkanten av bordet sa att bordsytan hakar i. Fér in de bada lasspakarna i halen och dra
at vridskruvarna (bild 15.3).

FORBEREDELSE INFOR MASKINANVANDNING

OBSERVERA: Har beskrivs hur maskinplattan 6ppnas och sténgs, och dessa anvisningar ska foljas vid varje maskinbyte!

OBSERVERA: Se till att fingrarna inte hamnar under maskinplattan (skaderisk).

Sténga maskinplattan efter att en maskin monterats: Lyft forsiktigt pa maskinplattan. Dra den sedan bakat tills den befinner sig i vertikal position
vid det bakre anslaget. Hall maskinplattan i de bada plasthallarna och fér den nedat i pilriktningen till den befinner sig i slutposition och kan hakas i.
Tryck ovanifran sa att maskinplattan hakar i och las med plasthallarna. Satt tillbaka insexnyckeln for att lasa fast maskinplattan (bild 17).

MONTERING AV HANDCIRKELSAG
Oppna maskinplattan enligt beskrivningen i bild 16.

Inséttbara handcirkelsagar: De maximala matten for insattbara handcirkelsagar anges i bild 18. Anvand bara handcirkelsagar med klyvkil,
max. 200 mm i sagbladsdiameter och max. 70 mm i snittdjup.

Montering och riktningsjustering av handcirkelsagen: Dra tillbaka den rérliga skyddskapan pa handcirkelsagen och placera maskinen i mitt
av sagspringan. Lossa snittdjupssparren pa handcirkelsagen och Iat snittdjupet bli maximalt (bild 18.2). Dra at snittdjupssparren.
Justera sa att handcirkelsagen ligger i mitten av och parallellt med sagspringan.

OBSERVERA: Kontrollera avstandet mellan de framre tanderna pa cirkelsagbladet och den framre kanten av sagspringan.
Avstandet maste vara mindre dn 20 mm.

Exempel pa montering f6r maskiner med liten bottenplatta.

N&r maskinen placerats monterar du forst de bada sidoanslagen sa att dessa ligger slatt mot maskinens bottenplatta. Montera sedan de bada
spannklorna (bild 18.3). Fast ena sidan av bottenplattan. Till denna monterar du forst vinkelhallaren med tva sidoanslag. Se till att den ligger
slatt mot bottenplattan. Montera sedan en vinkelhallare med tva sidoanslag pa motsatt sida. Montera de bada spannklorna (bild 18.4).
Spannklorna maste monteras sa nara bottenplattans langa sida som méjligt.
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Exempel pa montering fér maskiner med stor bottenplatta.

Nar maskinen har placerats monterar du férst de bada sidoanslagen sa att dessa ligger slatt mot maskinens bottenplatta. Déarefter monterar du

de bada spannklorna (bild 18.5 c). De tva sidoanslagen maste monteras sa nara bottenplattans langa sida som méjligt (bild 18.5 d). Montera nu
vinkelhallaren med ett sidoanslag samt skruv, skiva, sakerhetsskiva och mutter (bild 18.5 b). Montera sedan spannklorna. Montera dven pa motsatt
sida en vinkelhallare med ett sidoanslag samt skruv, skiva, sakerhetsskiva och mutter (bild 18.5 b). Montera slutligen spannklorna (bild 18.5 a).

Stang och las fast maskinplattan sa som det visas i bild 17.
OBSERVERA: Kontrollera en gang till att cirkelsagbladet 4r monterat parallellt med sagspringan, annars maste handcirkelsagens position justeras.

Stromforsérining: Satt i maskinens stickpropp i sakerhetsbrytaren och férlangningskabeln fran sékerhetsbrytaren i eluttaget (bild 19.1).
Forlangningskabel ingar inte.

OBSERVERA: Tryck pa termobrytaren innan du slar pa maskinen for forsta gangen! Efter ett stromavbrott pa grund av 6verspanning trycker
du pa termobrytaren efter 5-10 minuter. Darefter trycker du pa knappen EIN/ON pa strombrytaren (bild 19.2, 19.3).

Tryck pa den roda knappen (AUS) pa sakerhetsbrytaren. Montera sedan inkopplingsklamman pa handcirkelsagen (bild 19.4). Tryck pa den gréna
knappen (EIN) och kontrollera att sagbladet rér sig obehindrat i sagspringan (bild 19.6), och sedan pa den réda knappen (AUS) igen (bild 19.7).

OBSERVERA: Dra ut natkontakten nar maskinen inte anvéands och nar du féller ihop bordet.

MASTER cut 1500 ar nu redo att anvandas.

STATIONAR SAGNING MED HANDCIRKELSAG
OBSERVERA: Anvand alltid skyddskapan och dammsugaren pa skyddskapan under arbetet.

Saga med vinkelanslag

Skjut in vinkelanslaget i styrskenan (bild 20.1). Se till att anlagets svarta dnde gar sa nara skyddskapan som majligt fér att undvika att kapan
lyfts upp (bild 20.2). Dra tillbaka vinkelanslaget och lagg arbetsstycket mot vinkelanslaget. Sla pa handcirkelsagen via sakerhetsbrytaren.
Skjut arbetsstycket med ena handen pa vinkelanslaget och den andra handen pa arbetsstycket i pilriktningen mot cirkelsagbladet (bild 20.3),
till dess att arbetstycket har sagats itu helt. Stang sedan av handcirkelsagen via sakerhetsbrytaren.

OBSERVERA: Se till att bada héanderna befinner sig pa tillrackligt avstand fran cirkelsagbladet (skaderisk).
OBSERVERA: Den del av arbetsstycket som stracker sig fran mitten av sagspringan till skyddskapans bygel far vara max. 330 mm.

Med vinkelanslaget kan du saga arbetsstycken i en vinkel av 0°-65°. Lossa pa vridskruven fér att stélla in 6nskad vinkel och skruva sedan
at den igen (bild 20.4). Saga sedan enligt bilderna 20.1 till 20.3.

Saga med parallellanslag

Skjut in parallellanslaget med lossad vridskruv i styrskenan. Skjut in parallellanslaget sa att det ligger nara skyddskapan. Kontrollera att
aluminiumanslaget inte sticker ut utanfor de bakre tanderna pa cirkelsagsbladet (bild 21.1). Lossa i sa fall pa fastskruvarna, dra tillbaka anslaget
nagot och dra at skruvarna igen. Stall in 6nskad snittbredd och dra at vridskruven. Sla pa handcirkelsagen via sékerhetsbrytaren. Skjut arbetsstycket
i pilriktningen mot cirkelsagbladet (bild 21.2), till dess att arbetstycket har sagats itu helt. Stang sedan av handcirkelsagen via séakerhetsbrytaren.
Vid smala arbetsstycken ska den medféljande skjutstocken anvandas (bild 21.3).

OBSERVERA: Langden pa den del av arbetsstycket som gar fran mitten av sagspringan till parallellanslaget far vara max. 375 mm,
och delen fran mitten av sagspringan till skyddskapans bygel max. 330 mm (bild 21.4).

Vertikala geringssnitt

Vid vertikala geringssnitt maste handcirkelsagens position justeras. Stéll in 6nskad geringsvinkel pa handcirkelsagen. Dra tillbaka den rérliga
skyddskapan pa handcirkelsagen och placera maskinen i mitten av sagspringan. Lossa snittdjupssparren pa handcirkelsagen och lat snittdjupet
bli maximalt. Dra at snittdjupssparren. Placera handcirkelsagen i mitten av och parallellt med sagspringan (bild 22.1, 22.2).

OBSERVERA: Kontrollera avstandet mellan de framre tanderna pa cirkelsagbladet och den framre kanten av sagspringan. Avstandet maste
vara mindre an 20 mm (bild 22.3).

Na&r maskinen justerats monterar du forst de bada sidoanslagen sa att dessa ligger slatt mot maskinens bottenplatta. Darefter monterar du de bada
spannklorna (bild 22.4 a). Fast ena sidan av bottenplattan. Till denna monterar du férst vinkelhallaren med tva sidoanslag. Se till att den ligger
slatt mot bottenplattan. Montera sedan en vinkelhallare med tva sidoanslag pa motsatt sida. Montera de bada spannklorna. Spannklorna maste
monteras sa nara bottenplattans langa sida som majligt (bild 22.4 b). Anvisning: Vid storre bottenplattor monterar du fastanordningarna som

det beskrivs pa sida 15 (bild 18.5). Kontrollera aterigen att sagbladet I6per obehindrat i sagspringan (bild 22.5).

Stang och las fast maskinplattan sa som det visas i bild 17.

OBSERVERA: Kontrollera en gang till att cirkelsagbladet &r monterat parallellt med sagspringan, annars maste handcirkelsagens position justeras.

SAGA MED STICKSAG

Placera sticksagen pa maskinplattan sa att sagbladet I6per i mitten av sagoppningen (bild 23.1). Montera sticksagen enligt bilden med fyra
sidoanslag och fyra sparrklor (bild 23.2). Stang och las fast maskinplattan sa som det visas i bild 17. Montera inkopplingsklamman
pa sticksagens brytare och stick in stickproppen i sakerhetsbrytaren. Skyddskapan maste anvandas vid arbete med sticksag (bild 23.3).
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ANVANDNING SOM ARBETSBANK
MASTER cut 1500 ar férsedd med 4 spannklor i plast. Med dessa kan arbetsstycken spéannas fast pa ett flexibelt och sakert satt (bild 24).

STALLA IN MASKINPLATTAN

Hojden av maskinplattan i arbetsplattan har stéllts in av tillverkaren sa att arbetsstycket glider 6ver arbets- och maskinplattan. Vid behov kan
maskinplattans hojd justeras. Lossa pa stoppmuttrarna for att justera héjden. Med hjélp av de sex justeringsskruvarna stéller du in héjden

pa maskinplattan sa att den ar i jamnhojd med arbetsplattan och skruvar at stoppmuttrarna igen. Kontrollera alltid innan du bérjar arbeta att
stoppmuttrarna ar ordentligt atdragna. Kontrollera dven fore varje arbetstillfalle att skruvarna och stoppmuttrarna pa bada hallarna som hakar

fast maskinplattan ar ordentligt atdragna (bild 25).

SPECIALTILLBEHOR FOR MASTER cut 1500
TVA EXTRA MONTERBARA KLYVKILAR, ARTIKELNUMMER 6930000 OCH 6904000,
SOM KAN ANVANDAS MED HANDCIRKELSAGAR UTAN KLYVKILAR

OBSERVERA: Specialtillbehoren som beskrivs har far uteslutande anvandas med MASTER cut 1500.

ANVISNING: Specialtillbehérens funktion och anvandning beskrivs nedan och illustreras fran sida 24.

Foreskriven anvdndning

Med de tva klyvkilarna kan handcirkelsagar utan klyvkilar anvandas.

Klyvkil 6903000 kan anvandas tillsammans med handcirkelsdgar med handcirkelsagblad med en diameter pa max. 160 mm
och en snittbredd pa min. 2,4 mm och max. 2,8 mm.

Klyvkil 6904000 kan anvéndas tillsammans med handcirkelsagar med handcirkelsagblad med en diameter pa max. 200 mm,
en snittbredd pa min. 2,4 mm och max. 2,8 mm samt ett snittdjup pa max. 66 mm.

OBSERVERA: Innan du borjar anvanda specialtillbehoren bor du lasa de allmanna sakerhetsanvisningarna, sakerhetsanvisningarna for
handcirkelsagar och den ursprungliga bruksanvisningen for handcirkelsagen utan klyvkil!

KLYVKIL MED ARTIKELNUMMER 6903000 OCH 6904000

1 artikeln klyvkil 6903000 ingar foljande komponenter: 1 klyvkil (for cirkelsagblad med en diameter pa max. 160 mm), 1 klyvkilsfaste (lang),
1 stallbar tolk (bild A).

1 artikeln klyvkil 6904000 ingar foljande komponenter: 1 klyvkil (for cirkelsagblad med en diameter pa max. 200 mm), 1 klyvkilsfaste (kort),
1 stéllbar tolk (bild B).

OBSERVERA: Nedan beskrivs montering och funktion av klyvkil med artikelnummer 6903000 for handcirkelsagar med cirkelsagblad
med en diameter pa max. 160 mm.
For klyvkil med artikelnummer 6904000 for handcirkelsagar med cirkelsagblad med en diameter pa max. 200 mm galler
samma monteringsanvisningar och funktion. Med denna klyvkil &r det dock méjligt att arbeta med arbetsstycken
med en maximal hojd pa 60 mm.

MONTERING AV KLYVKIL

Oppna maskinplattan sa som det visas i bild 16 (bild C.1). Anslut fastbultarna med fastdelarna. Denna anslutning ska vara I6s (bild C.2).
Stang maskinplattan (bild C.3). Stick in klyvkilen ca 2 cm ovanifran i fastbultens spar. Se till att klyvkilen fors i pilriktningen till maskinplattans
anslag (= vertikal position). dra at insexskruven (bild C.4, C.5). Oppna maskinplattan igen (bild C.6).

MONTERING AV HANDCIRKELSAG

Dra tillbaka den rorliga skyddskapan pa handcirkelsagen och placera maskinen i mitten av sagspringan. Lossa snittdjupssparren pa handcirkelsagen
och Iat snittdjupet bli maximalt. Dra at snittdjupsspérren.

OBSERVERA: Kontrollera avstandet mellan de framre tanderna pa cirkelsagbladet och den framre kanten av sagspringan. Avstandet maste
vara mindre an 20 mm.

Justera den framre sidan av handcirkelsagen efter 0-markeringen pa handcirkelsagens bottenplatta och de bada hjalplinjerna pa maskinplattan.
Den bakre delen av handcirkelsagen justerar du sa att cirkelsagbladet ar centrerat mot klyvkilen (bild D.1). Anvisning: Det enklaste sattet

att kontrollera om placeringen &r korrekt &r att sta bakom klyvkilen och titta mot cirkelsagbladet eftersom sagbladet ar tjockare &n klyvkilen.
Na&r handcirkelsagen justerats monterar du forst de bada sidoanslagen sa att dessa ligger slatt mot maskinens bottenplatta. Montera darefter
de bada spannklorna (bild D.2).

OBSERVERA: Kontrollera en gang till att cirkelsagbladet &r centrerat mot klyvkilen, annars maste handcirkelsagens position justeras.

Fast ytterligare en av bottenplattans sidor. Till denna monterar du férst vinkelhallaren med tva sidoanslag. Se till att den ligger slatt mot
bottenplattan. Montera sedan en vinkelhallare med tva sidoanslag pa motsatt sida. Montera de bada spannklorna (bild D.3). Spannklorna maste
monteras sa nara bottenplattans langa sida som méjligt. Anvisning: Fler fastmojligheter for varierande bottenplattor finns pa sidorna 13 - 15.

Stall in sékerhetsavstandet mellan klyvkil och cirkelsagblad med hjalp av den stéllbara tolken.

Stang maskinplattan (bild E.1). Montera de enskilda delarna pa klyvkilen enligt bilden (bild E.2). Dra at skruven och den rafflade muttern som

ar anslutna till klyvkilen, och lat skruven och den rafflade muttern som sitter langst fram i kapan vara I6sa (bild E.3). Lossa klyvkilens faste med
insexnyckeln (bild E.4). Skjut ner klyvkilen vertikalt mot cirkelsagbladet (bild E.5). Skjut klyvkilen sa langt ner att minst en cirkelsagbladstand

stoter mot den stallbara tolkens kapa (bild E.6). dra at den framre rafflade muttern (bild E.6). Efter att insexskruven dragits at ar sakerhetsavstandet
mellan cirkelsagblad och klyvkil max. 5 mm (bild E.7). Skruva sedan loss den stéllbara tolken fran klyvkilen (bild E.8).
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OBSERVERA: Kontrollera en gang till att cirkelsagbladet ar centrerat mot klyvkilen (bild E.8) och att sékerhetsavstandet &r max. 5 mm
mellan cirkelsagbladet och klyvkilen (bild E.6), annars maste handcirkelsagens position justeras.

OBSERVERA: Kontrollera alltid innan du borjar arbeta att klyvkilen och fastdelarna ar ordentligt atdragna!

Las fast maskinplattan sa som det visas i bild 17. Bordet kan nu anvéandas for stationar sagning. Las vidare avsnittet om stationar sagning
med handcirkelsag.

Justering av snittdjup
Om du vill justera snittdjupet for handcirkelsdgen maste héjden pa klyvkilen ocksa justeras for att sdkerhetsavstandet pa max. 5 mm

till cirkelsagbladet ska bibehallas. Lossa forst klyvkilen med insexnyckeln. Stall in 6nskat snittdjup pa handcirkelsagen.
Dra at snittdjupssparren. Montera och positionera den stéllbara tolken tillsammans med klyvkilen enligt bild E.1 till E.8.

Vertikala geringssnitt

Vid vertikala geringssnitt maste handcirkelsagens position justeras. Stéll in 6nskad geringsvinkel pa handcirkelsagen. Dra tillbaka den rérliga
skyddskapan pa handcirkelsagen och placera maskinen i mitten av sagspringan. Lossa snittdjupssparren pa handcirkelsagen och lat snittdjupet
bli maximalt. Dra at snittdjupsspéarren (bild F.1, F.2). Lossa insexskruven och vrid klyvkilen till den befinner sig exakt i mitten av cirkelsagbladet
(bild F.3).

OBSERVERA: Kontrollera avstandet mellan de framre tanderna pa cirkelsagbladet och den framre kanten av sagspringan. Avstandet maste
vara mindre an 20 mm (bild F.4).

Dra at insexskruven (bild F.5).
OBSERVERA: Placera cirkelsagbladet sa att det ligger parallellt med sagspringan och se samtidigt till att cirkelsagbladet ar centrerat mot klyvkilen.

Montera de bada sidoanslagen sa att dessa ligger slatt mot maskinens bottenplatta. Montera darefter de bada spannklorna. Fast ytterligare
en av bottenplattans sidor. Till denna monterar du forst vinkelhallaren med tva sidoanslag. Se till att den ligger slatt mot bottenplattan.
Montera sedan en vinkelhallare med tva sidoanslag pa motsatt sida. Montera de bada spannklorna. Spannklorna maste monteras sa néra
bottenplattans langa sida som méjligt (bild G).

Stéll in sdkerhetsavstandet mellan klyvkil och cirkelsagblad med hjalp av den stéllbara tolken.

Stang maskinplattan (bild H.1). Montera de enskilda delarna pa klyvkilen enligt bilden (bild H.2). Dra at skruven och den rafflade muttern som

ar anslutna till klyvkilen, och lat skruven och den rafflade muttern som sitter langst fram i kapan vara 16sa (bild H.3). Lossa klyvkilens faste med
insexnyckeln (bild H.4). Skjut klyvkilen i samma vinkel som cirkelsagbladet mot cirkelsagbladet (bild H.5). Skjut klyvkilen sa langt fram att minst
en cirkelsagbladstand stéter mot den stallbara tolkens kapa (bild H.6). dra at den framre rafflade muttern (bild H.6). Efter att insexskruven dragits
at ar sakerhetsavstandet mellan cirkelsagblad och klyvkil max. 5 mm (bild H.7). Skruva bort den stallbara tolken fran klyvkilen.

Las fast maskinplattan sa som det beskrivs i bild 17 och kontrollera aterigen att sagbladet ror sig obehindrat (bild I).

OBSERVERA: Kontrollera en gang till att cirkelsagbladet &r centrerat mot klyvkilen (bild 1) och att sékerhetsavstandet ar max. 5 mm
mellan cirkelsagbladet och klyvkilen (bild H.6), annars maste handcirkelsagens position justeras.

OBSERVERA: Kontrollera alltid innan du bérjar arbeta att klyvkilen och fastdelarna ar ordentligt atdragna!

Bordet kan nu anvandas for stationar sagning. Las vidare avsnittet om stationar sagning med handcirkelsag.

Garanti

Till hobbysnickaren!

Vi gratulerar till Er nya kvalitetsprodukt fran wolfcraft® som vi hoppas att Ni komer att ha stor nytta av i hobbyarbetet.
wolfcraft® -produkter haller en hog teknisk standard och genomgar intensiva utvecklings- och testkontroller innan de ut i
handeln. Regelbundna kontroller och tester garanterar h6g kvalitet pa standard vid seritillverkning. En solid teknisk utveckling
och tillforlitliga kvalitetskontroller ar garantin fot att Ni valt ratt.

Pa denna inképta produkt fran wolfcraft® lamnar vi en garanti pa 10 ar fran kopdatum, da den uteslutande anvands

i hobbysammanhang. Garantin omfattar endast skador pa den inkdpta varan samt enbart sadana skador som kan héarledas
till material- och tillverkningsfel. Denna garanti omfattar ej sadana fel och skador som har fororsakats av odandamalsenlig
anvandning eller eftersatt underhall. Garantin galler inte heller i samband med vanligt slitage som uppstar vid maskinens
anvandning samt vid fel och skador som kunden kéande till da avtalet ingicks.

Garantikrav kan endast goras gallande vid framlaggning av fakturan/kvittot.

Den av wolfcraft® lamnade garantin begransar inte konsumentens rattigheter enligt lag (efter fullgérande, havning eller vardeminskning,
skadestand eller aterbetalning).

Konformitatserklarung nach der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang Il A

wolfcraft GmbH i D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1, forklarar harmed att denna produkt (MASTER cut 1500) motsvarar maskindirektivet 2006/42/EG.
TUEV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2, 90431 Niirnberg. BM: 60087567 0001
| 6verensstammelse med féljande standarder: DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-5, DIN EN 60745-2-11

Kempenich, 02.08.2013

Y
/- e —

Michael Bauseler
Behorig person for undertecknande av konformitetsforklaring och fér sammanstalining av tekniska underlag.
(foretagsledning/teknik/logistik; wolfcraft GmbH)
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JOHDANTO

* HUOMIO'! Lue kaikki turvallisuusviitteet ja ohjeet, jotka on toimitettu MASTER cut 1500 seka kaytettavien sahkotyokalujen mukana.
Turvallisuusohjeiden ja viitteiden noudattamattomuus voi aiheuttaa sahkoiskun, tulipalon ja/tai vaikeita loukkaantumisia.

* Pida kayttoohje tulevaisuuden varalta hyvin tallessa.

TEKNISET TIEDOT

Mitat pystytettyna: 780 x 520 x 863 mm (leveys x syvyys x korkeus)
Mitat kokoon taitettuna: 1335 x 520 x 260 mm

Tyotaso: 780 x 500 mm

Maks. tyokappaleen korkeus: Poytapyorésaha 60 mm

Maks. leikkuuleveys rinnanvasteella: Poytasirkkeli 375 mm

Kiristysreikien porauksien halkaisija: 20 mm

Kuormitettavuus 200 kg

Paino: 17 kg

SYMBOLIT JA NIIDEN TARKOITUS

A Varoitus yleisesta vaarasta

Lue ohje / viitteet!

Ei saa kdyttaa polttopuun sahaamiseen.

Kayta ainoastaan kéasipyorosahoja, joiden maksimi leikkuusyvyys on 70 mm.

- . . 1) Kayta ainoastaan kasipyorosahoja, joiden sahanteran halkaisija
Kayta suojalaseja. X
l max. on korkeintaan 200 mm.

Kavts kuulosuoiaa Saada nyt ennen leikkausta kasipyérdésahan leikkuusyvyys niin,
Y Jaa. :‘-"ﬁs "~ ettd sahantera tulee korkeintaan 4 mm alhaalla tyokappaleesta ulos.

@ @ ® O

,~' [ —e. =
K&yta suojanaamaria. %ﬁé L\J % Kéyta aina kasipyorosahoja, joissa on halkaisukiila.
+

Veda pistoke Kayta aina vain koneita, joiden teho on korkeintaan 2760 W.

Kulloinkin merkitty kuva viittaa kasipyorésahan pohjalevyn

X
Yleisia tietoja @ _ mittoihin (pienempi tai suurempi pohjalevy).

ASENNUSTYOKALUT

1 kuusiokulma-avain: SW 5 2 ruuvivaanninta: PH 1, PH 2 3 kuusikantaruuviavainta:
‘ (toimituksen mukana) 9 (ei toimituksen mukana) SW 8, 10, 13 (ei toimituksen mukana)

MAARAYSTEN MUKAINEN KAYTTO

MASTER cut 1500 on monipuolinen ty6- ja konepdyta. Se soveltuu seuraaviin tarkoituksiin:

Kasipyorosahan asennus halkaisukiilan avulla koneen alustaan, kun sahanteran lapimitta on enintdan 200 mm ja leikkuusyvyys

on enintdan 70 mm. Kéyta vain sahoja, joiden pohjalevyn mitat ovat mainittujen enimmaismittojen rajoissa (katso kuva 18).

Laite on talloin kiintea poytapyorosaha.

Kaytto pyorosahapoyténa kasipyorosahalle ilman halkaisukiilaa. Vain yhdessa lisdvarusteena tilattavan erillisen halkaisukiilan kanssa,
tuotenro 6903000, kun sahanteran lapimitta on enintaan 160 mm ja leikkuuleveys on vahintaan 2,4 mm.

Kaytto pyorosahapoytana kasipyorosahalle ilman halkaisukiilaa. Vain yhdessa lisdvarusteena tilattavan erillisen halkaisukiilan kanssa, tuotenro
6904000, kun sahanteran lapimitta on vahintaan 161 mm ja enintaan 200 mm, leikkuuleveys on vahintaan 2,4 mm ja leikkuusyvyys

enintdan 66 mm.

Kaytto pistosahapdytana.

Kaytto jyrsinpOytana vain yhdessa tasojyrsinkoneen kanssa, tuotenro 6901000 ja ylajyrsintaan 230 V:lla ja enintaan 1800 W:lla.

Ala kayta jyrsimia, joiden halkaisija ylittaa 27 mm!

Kaytto tyopoytana tyostokappaleiden kasittelyyn (esim. poraus, hionta jne.).

Noudata kaytettavan koneen valmistajan ohjeita ja turvallisuusohjeita seka konepdydan turvallisuusohjeita.

Noudata paikallisia jatehuolto-ohjeita havittaessasi MASTER cut 1500 -pdydan.

Kayttaja vastaa vahingoista ja onnettomuuksista, jotka aiheutuvat maardysten vastaisesta kaytosta.
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YLEISET TURVALLISUUSVIITTEET

* Pida tyopaikkasi puhtaana ja hyvin valaistuna. Epajarjestys ja huono valaistus voivat johtaa tapaturmiin.

« Ala tydskentele sihkoétyokaluilla rijahdysvaarallisella alueella, jolla on syttyvié nesteité, kaasuja tai helposti syttyvid polyja. Sahkotyokalut
kehittavat kipindintia, joka voi sytyttaa polyn ja kaasut helposti.

» Sahkotyokaluilla tydskennellessa lapset ja muut asiattomat henkil6t on pidettava etaalla tyopaikalta. Tyonteon hairitseminen voi aiheuttaa sen,

ettd menetat laitteen hallinnan.

Sahkoétyokalun pistokkeen on sovittava pistorasiaan. Pistoketta ei saa muuttaa mitenkaan. Al3 kdytd minkaanlaisia adaptereja yhdessa

suojamaadoitetun sdhkdtydkalun kanssa. Muuttamattomat pistokkeet ja sopivat pistorasiat vahentavat riskia saada sahkoisku.

Al3 pida sdhkotydkalua sateessa tai mardssa paikassa. Veden paasy laitteeseen kohottaa riskid saada sahkoisku.

Jos tyoskentelet séhkotyokalulla ulkona, kéyta silloin jatkokaapeleita, jotka on my6s tarkoitettu ulkokaytt66n. Ulkokaytt6on tarkoitettua kaapelia

kaytettaessa on myds sahkodiskun saamisen riski pienempi.

Mikaéli séhkotyokalua taytyy kayttaa ulkona tai kosteassa tilassa, kdyta silloin vikavirtasuojakytkinta. Vikavirtasuojakytkimen kaytt6é vahentaa
riskid saada sahk0|sku

alkoholia tai laakkeitd. Pieni huomaamaton hetki sahkotyokalun kaytossa voi aiheuttaa vaikeita loukkaantumisia.

Kayta aina sopivia suojavarusteita: Kuulosuojaa, suolaseja, naamaria polyisissa toissa, suojakasineita karkeita materiaaleja tyostaessa ja
tyokalujen vaihdossa.
Poista kaikki saatotarvikkeet tai ruuviavaimet ennen kuin kdynnistat séhkotyokalun. Tyokalu tai ruuviavain, joka voi olla tyokalun sisalla, voi
aiheuttaa loukkaantumisia.
Kayt3 sopivia tydvaatteita. Ald kdyta I6ysid vaatteita ja koruja. Pida hiukset, vaatteet ja kisineet etdalld pyorivisti osista. Loysat vaatteet, korut tai
pitkat hiukset voivat tarttua kiinni liikkuviin osiin.
Kayta suojakupua aina imurilla.
Al3 kiyta konetta, jonka kosketin on rikki. Sahkatyoékalu, joka ei kdynnisty tai sammu, on vaarallinen ja se tiytyy korjata.
Pida sahkotyokalut pois lasten ulottuvilta. Ald anna konetta henkildille, jotka eivit tunne sit tai eivét ole lukeneet niité ohjeita. Sahkétyokalut
ovat vaarallisia henkildille, joilla ei ole kokemusta koneen kayttoon.
Tarkasta laitteiden ja tydkalujen kunto ja toiminnot ennen tdiden aloittamista. Ald koskaan tydskentele viallisella laitteella tai kayta tylsaa teraa.

Anna vain ammattihenkil6stén korjata sahkotydkalu ja silloin on kaytettava vain alkuperaisia varaosia. Niin on varmaa, etta sahkotyokalu on
turvallmen

Sahkotyokalujen tahaton kaynnistys voi aiheuttaa tapaturmia.
 Pystytd poyta oikein ennen kuin asennat sdhkélaitteen sille. Oikein suoritettu pystytys on tarkea, jotta poyta ei romahda kokoon.

Kiinnitd séahkotyokalu ennen kdyttdnottoa kunnolla alustaan. Tydkalun lilkkkuminen konealustalla voi johtaa siihen, ettd menetat koneen
hallinnan.
Aseta konepdyta tukevalle, tasaiselle ja vaakasuoralle alustalle. Jos konepdyta paasee liilkkumaan tai keikkumaan, ei sahkotyodkalua tai
tyokappaletta voi silloin enaa ohjata turvallisesti ja varmasti.
Al3 ylikuormita poytaa, 814 myoskadn kayta sita tikkaina tai telineend. Ylikuormitus tai koneen paalla seisominen voi aiheuttaa sen,
etta poydan painopiste siirtyy ylos ja poyta kaatuu.
Al3 tydstd muita materiaaleja kuin puuta tai helposti lastuavaa muovia. Poikkeus: Vain pistosahalla ja sopivalla terilld saa tydstaa helposti
kasiteltavaa metalleja (esim. alumiinia).
Irtonaisia siruja, lastuja tai muuta irtoavaa materiaalia ei saa poistaa kasin kdynnissa olevan koneen ldhelta!
Kaytettyjen koneiden on taytettava DIN EN 60745-1 normit. Laitteissa taytyy olla valmistusvuodesta 1995 alkaen CE-merkinta.
Ala sahaa "kasivaraisesti”, eli &3 ohjaa tydkappaletta vain késin, vaan kiyta aina rinnakkaisvastetta tai kulmavastetta.
Kun laite on kytketty pois paalta, ei sahateraa saa jarruttaa painamalla sita sivulta!
Kayta konetta vain maaraystenmukaisesti.
Kayta vain kunnossa olevia teria; teran koko ja mitat pitaa olla tarkoin sopivat halkaisukiilaan..
Tarkasta saannollisesti, etta kaikki ruuvit on kiristetty kunnolla!
Al3 kayta poytaa asiattomasti tai vieraaseen kayttoon!
Kaikki tarpeettomat esineet on poistettava poydalta.
Ei saa kayttaa polttopuun sahaamiseen.
Al3 kayta poytaa pydropuun sahaamiseen.
Kaytossa olevien sahkotyokalujen kytkentd virtaan suoritetaan vain suojakatkaisijasta.
Kayta laitteen koskettimen pysyvaan kiinnitykseen ,,AN"-asennossa vain liitteena olevaa kytkentapinnetta.
Kayta aina tyontokappaletta kapeita tydkappaleita tyostaessa.
Kun tyontokeppia ei kdytetd, ripusta se kepin sailytysta varten tarkoitettuun pidikkeeseen (kuva 8).
Varmista, ettd molemmat poydanjalkojen kiinnitykseen tarkoitetut kaantyvat pidikkeet ovat kiinni sivuosien aukoissa ja etta kahvaruuvit
on kiristetty hyvin (kuva 15.3).
Varmista ennen kayttoonottoa, etta kasipyorosaha, ylajyrsin tai pistosaha on kiinnitetty maaraysten mukaisesti konekilpeen, konekilpi
on naksahtanut kiinni konepdydan aukkoon ja etta kuusiokoloavain on asetettu paikalleen lisakiinnitykseksi (kuva 17.3).
+ Al3 kayta sahapéytaa ulkona sateella.
* Huomioi tyokappaleen sallitut enimmaismitat (katso tekniset tiedot).

TURVALLISUUSVIITTEITA PYORASAHAN KAYTOLLE I

* Noudata néaiden konetta koskevien turvallisuusviitteiden ohella myo6s valttamatta kdytossa olevalle kasipydrosahalle annettuja
turvallisuusviitteita.

» Kayta vain sellaisia kasipyérosahoja, jotka on varustettu halkaisukiilalla, sahan halkaisijan ollessa maks. 200 mm ja leikkuusyvyyden maks.70 mm.

 Kéyta sahoja vain mainittujen peruslaattamittojen mukaan (katso kuva 18).

» Kayta poytapyorosahaa vain asiaankuuluvasti kiinnitetylla suojakuvulla.

* HUOMIO: Tarkista, etta pyorosahan tera on asennettu sahausaukon suuntaisesti. Muussa tapauksessa kasipyorésaha on kohdistettava uudelleen.

* Tue pitkat tydkappaleet niin, ne ovat vaakasuorassa asennossa; tukena esim. wolfcraft rullattavaa pukkia / Rollenbock, (tuote-nro. 6119973).

* Valta ylikuormittamasta kasipyoroésahaa.

« Al3 kayta hiomalaikkoja.

» Kéyta ainoastaan suositeltuja sahanteria ja valitse se aina tyokappaleen vahvuuden mukaan.

* VAARA: Varo, etteivat kadet joudu ldhelle sahausaluetta tai sahanteraa.

« Al3 pida tyokappaletta kiinni alapuolelta. Suojakupu ei voi antaa suojaa sahanterélti tydkappaleen alapuolella.
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* Sovita leikkuusyvyys aina materiaalin vahvuuteen. Koko sahanterdn hampaan ei pitaisi olla nakyvissa tyékappaleen alta.

* Ole aina varuillasi, etta sahatessa tera voi tarttua tyokappaleeseen ja lingota takapotkun tavoin kayttajaan pain.

» Takapotku on tulos siitd, ettd sahaa on kaytetty vaarin ja/tai sopimattomasti. Takapotkun voi estaa turvallisuustoimenpitein seuraavalla tavalla.

* Pidd molemmin késin sahasta kiinni ja pidé késivarret sellaisessa asennossa, etta voit kestda takapotkun voimakkuuden. Ole aina sivuasennossa
sahanteraan, varo, ettd keho ei ole samassa linjassa sahanteraan. Takapotkussa py6rosaha voi hypata taaksepain, kuitenkin tietyin toimenpitein
kayttaja voi hallita takapotkun voimakkuuden.

* Jos sahantera on juuttunut kiinni tai keskeytat tyon, kytke saha pois paalta ja pida tera tydkappaleessa niin kauan, etté sahantera on pysahtynyt
kokonaan.

» Al3 koskaan yrita poistaa sahaa tykappaleesta niin kauan, kun teré pyérii, muuten voi tulla takapotku. Tarkista ja hae syy sahanterin
juuttumiseen.

* Jos haluat kdynnistda sahan, joka on kiinni ty6kappaleessa, aseta terd sahausrakoon ja tarkista, ettd terdn hampaat eivét ole kiinnittyneet
tyokappaleeseen. Jos tera on juuttunut kiinni, voi se liikkua irti tydkappaleesta tai aiheuttaa takapotkun sahaa kaynnistaessa.

* Tue suuret levyt alhaalta kasin, jolloin valtyt takapotkulta tai vahennat riskid, ettd sahantera juuttuu kiinni. Suuret levyt voivat taipua tai vaantya
omasta painostaan. Levyt tulee tukea molemmin puolin, niin sahaus raon kuin my6s reunan lahella.

« Ala kayta tylsia tai viallisia sahanterid. Tylsat sahanterét tai jos terdn hampaat ovat vinot voivat aiheuttaa kitkaa, aiheuttaa terin juuttumisen ja
takapotkun.

* Leikkuusyvyys ja leikkuukulman on maariteltdva ennen sahausta. Jos muutat asetuksia sahauksen aikana, voi sahantera juuttua kiinni ja aiheuttaa
takapotkun.

* Ole erityisen varovainen valmiiden seinien tai muiden epaselvien alueiden "upotusleikkauksessa". Uppoava sahantera voi juuttua kiinni piilossa
oleviin kohteisiin ja aiheuttaa takapotkun.

 Kéyta aina loven ja saumanleikkaukseen tyontokapulaa, koska sahanteré ei ole nékyvissa.

TURVALLISUUSVIITTEITA PISTOSAHAN KAYTOLLE I

* Noudata naiden konetta koskevien turvallisuusviitteiden ohella myo6s valttamatta kaytossa olevalle pistosahalle annettuja turvallisuusviitteita.

« Ala kayta tylsia tai viallisia sahanteria.

HUOMIO: KAYTTO JYRSINPOYTANA VAIN YHDESSA RINNANVASTEELLA TUOTENRO 6901000 @I

TURVALLISUUSVIITTEITA YLAJYRSIMEN KAYTOLLE

* Vélta ylikuormittamasta pistosahaa.

* Noudata naiden konetta koskevien turvallisuusviitteiden ohella myo6s valttamatta kaytossa olevalle ylajyrsimelle annettuja turvallisuusviitteita.
* Ole aina varuillasi, etta jyrsiessa voit menettaa odottamatta tyékappaleen hallinnan ja voi syntya takapotku.

« Al3 kayta poytda kaarien tai pydristyksien jyrsimiseen.

* Suorita jyrsintdty6t sen vuoksi vain tarvikkeena saatavalla rinnakkais-jyrsinvasteella (tuote-nro. 6901000) takapotkujen ja jyrsimen kasiin

koskettamisen estamiseksi!

* Noudata oikeaa asennusta varten rinnakkais-jyrsinvasteen alkuperaista kayttoohjetta (tuote-nro. 6901000).

« Ala kayta ylajyrsinta, joiden teho ylittaa 1800 W ja 230 V.

» Al3 kayta ylajyrsinta, joiden teho ylittaa ja 27 mm.

* Ota huomioon, etta kappale saa siirtya vain vastaan jyrsimen pyorintaliiketta.

* Valitse toimituksen mukana tulleista renkaista jyrsimen tyékaluun sopiva rengas. Turvalliseen tyéskentelyyn on kdytettdva aina pieninta
mahdollista rengasta.

 Ota kdytt66n vain terdvat, huolletut ja tydkalun valmistajan tietojen mukaan saadetyt jyrsimet.

* Ota tydkalujen kdytossa huomioon tuotteessa itsessaan, pakkauksessa tai kayttoohjeessa ilmoitetut minimi/maksimi kiertolukua ja -suuntaa
koskevat tiedot.

« Ota huomioon, etta jyrsimen, tydkappaleen ja laitteistojen vaaranlainen kaytto voi aiheuttaa vaarallisia tilanteita.

* Pida jyrsinndssa vasteessa olevat kadet etaalla jyrsintdtyokalusta.

» Kayta jyrsinnassa rinnakkais-jyrsinvasteen apuna lisaksi poydassa olevaa painantakenkaa.

* Tue pitkat tyokappaleet estamaan vaaralliset tilanteet tyokappaleen tahattomasta kaatumisesta.

* Tuen taytyy olla tukeva ja pdydan kanssa samalla korkeudella, esim. rullattava pukki (tuote-nro. 6119973).

» Tyosta vain sellaisia tyokappaleita, jotka yksi kdyttdja pystyy koon ja painon puolesta pitamaan kiinni ja ohjaamaan.

* Valitse tyokalulle sopiva kiertonopeus tyékappaleen ominaisuuksien mukaan. Ylajyrsimen kdyttoohjeessa on annettu lisatietoa kiertonopeuksista.

* Huomioi tyokappaleen korkeimmat sallitut mitat (katso tekniset tiedot).
PERUSASENNUS

P6ydén kokoaminen: Aseta pdydan ylapuoli tasaiselle ja puhtaalle alustalle. Kiinnitd etummaiset jalat ja alatuki kuvatulla tavalla kaikkien
kiinnitysosien avulla. Varmista, ettd molemmat lukitusvivut ovat kiinni pidatysaukoissa ja ettd molemmat kahvaruuvit on kiristetty hyvin (kuva 3.1).
Asenna lopuksi takajalat ja toinen alatuki. Kiinnita sitten molemmat poikittaistuet etummaisiin kiinteisiin jalkoihin, kdanna sen jalkeen takajalkoja
yl6s ja kiinnita poikittaistukien toinen paa (kuva 3.2). Aseta kuvassa nakyvalla tavalla kaksi rullilla varustettua jalkatukea takajalkoihin ja kaksi
muuta tukea etujalkoihin (kuva 3.3).

TOIMITUKSEN SISALTO
Pura MASTER cut 1500 pahvipakkauksesta ja tarkista, etta sisaltoon kuuluvat kaikki kuvatut osat (kuva 1, kuva 2).

HUOMIO: Varmista, etta merkityt kiinnitysosat on kiristetty vain sen verran, etta poyta voidaan taittaa kokoon melko kevyesti. Varmista aina,
ettd molemmat kiinnityspidikkeet ovat lukittuneita ja ettd molemmat kahvaruuvit on kiristetty tiukasti.

Nyt voit nostaa poydan jaloilleen.
HUOMIO: Varmista, etta katesi eivat joudu puristuksiin poytaa avattaessa ja kokoon taitettaessa tai konekilpea kaannettaessa.

Ruuvipenkki: Asenna ruuvipenkki konepoytaan kuvassa nakyvalla tavalla. Ruuvipenkki voidaan asentaa oikealle tai vasemmalle puolelle (kuva 4).
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Varmistuskytkin: Asenna varmistuskytkin konepdytaéan kuvassa nakyvalla tavalla (kuva 5).

Terdsuojus: Asenna ensin terasuojuksen irto-osat. Tyonna lopuksi suojuksen pidike alumiiniprofiilin kiskoon ja kirista molemmat kuusiokoloruuvit
kuusiokoloavaimella (kuva 6).

Kytkentapihdit: Kiinnitd narun toinen paa kytkentapihdeissa olevaan koloon ja sido toinen paa terdsuojuksen sankaan (kuva 7).

Tyontokeppi: Aseta tyontokeppi pidikkeeseen (kuva 8).

Kulmarajoitin: Asenna kulmarajoitin kuvassa nakyvalla tavalla (kuva 9). Alumiinirajoitin taytyy asettaa eri tavoin tyokappaleen korkeudesta
riippuen. Kun tyokappaleen korkeus on vahintaan 15 mm, rajoitin asetetaan pystysuoraan (kuva 9.1), ja kun tyokappaleen korkeus

on enintaan 15 mm, rajoitin asetetaan vaakasuoraan (kuva 9.1). Kulmarajoitin ohjaa tyokappaleen ohjausuraan (kuva 9.3).

Rinnakkaisrajoitin: Asenna rajoittimen pidike kuvassa nakyvalla tavalla (kuva 10.1). Asenna molemmat ruuvit ja nelikantamutterit vain I6ysasti

(kuva 10.2). Tyénna alumiinirajoitin paikalleen kuvassa nakyvalla tavalla ja kirista ruuvit (kuva 10.3). Tyonna rinnakkaisrajoitin lopuksi kiskoon
ja kirista kahvaruuvit (kuva 10.4).

HUOMIO: Konelevyn lukitseminen: Kuusiokoloavain toimii konelevyn turvalukituksena ja se on tyénnettdva paikalleen aina tyéskentelyn jalkeen
kuvassa nakyvalla tavalla lock-asentoon (kuva 11).

Asetusrenkaat: Asetusrenkaat varmistavat turvallisuutesi yldjyrsinnén yhteydessa. Valitse kaytettdvaan jyrsimeen aina mahdollisimman
pieni asetusrengas (kuva 12).

Kiinnityskapalat: Aseta kiinnityskapalat esiporattuihin aukkoihin. Niiden ja ruuvipenkin avulla voit kiinnittaa tyokappaleet.

POYDAN KOKOON TAITTAMINEN JA AVAAMINEN

HUOMIO: Irrota verkkopistoke ja laitteen pistoke varmistinkytkimesta ehdottomasti ennen péydan kokoon taittamista!

Kokoon taittaminen: Avaa molempia kahvaruuveja niin paljon, ettd molempia lukitusvipuja voidaan vetaa taaksepain ja pyorittaa niita (kuva 14.1).
Kaanna poyta lopuksi nuolen osoittamaan suuntaan. Pida turvallisuuden vuoksi jalkaa jalkatuen vieressa kuvan osoittamalla tavalla,
jotta poyta ei luisu pois (kuva 14.2). Jalkatukien liukupyorat helpottavat poydan siirtamista (kuva 14.3).

Avaaminen: Pida poydasta kiinni molemmilla kasill ja aseta jalka kuvan osoittamalla tavalla jalkatuelle (kuva 15.1). Kdanna poytaa nuolen
osoittamaan suuntaan, kunnes se on taysin auki (kuva 15.2). Paina lopuksi kadella poydan etureuna alas niin, etta ylaosa lukittuu kevyesti.
Aseta molemmat lukitusvivut aukkoihin ja kirista molemmat kahvaruuvit (kuva 15.3).

VALMISTELUT KONEEN KAYTTOA VARTEN

HUOMIO: Konelevyn avaaminen ja sulkeminen kuvataan tassa kohdassa ennen tydskentelya. Noudata naita ohjeita aina koneen
vaihdon yhteydessa!

Konelevyn avaaminen asennusta varten: Irrota turvalukituksena toimiva kuusiokoloavain. Kddnna molemmat muovivivut yl6s ja nosta konelevya
kevyesti molemmista vivuista. Kidnna konelevy nuolen osoittamaan suuntaan kohtisuoraan ja tyénna se eteenpdin rajoittimeen saakka.
Kaanna lopuksi konelevya niin paljon, etta se on turvallisesti pdydan paalla (kuva 16).

HUOMIO: Varmista ehdottomasti, etteivat sormesi joudu konelevyn alle tyéskennellessasi konelevylla (loukkaantumisvaara).

Konelevyn sulkeminen koneen asennuksen jilkeen: Nosta konelevya kevyesti. Veda sita samalla kokonaan taakse ja nosta levy kohtisuoraan
takarajoittimeen saakka. Pida konelevya kiinni molemmista muovivivuista ja laske levya nuolen osoittamaan suuntaan, kunnes se on paikallaan.
Lukitse konelevy paikoilleen ylapuolelta ja sulje molemmat muovivivut. Aseta kuusiokoloavain takaisin paikalleen konelevyn turvalukitukseksi
(kuva 17).

KASIPYOROSAHAN ASENTAMINEN

Avaa konelevy kuvassa 16 osoitetulla tavalla.

Kayttokelpoiset kasipyorosahat: Noudata kasipyérosahojen enimmaismittoja (kuva 18). Kayta vain kasipyorésahoja, joissa on halkaisukiila,
joiden sahanteran lapimitta on enintdan 200 mm ja leikkuusyvyys enintaan 70 mm.

Kasipyorésahan asentaminen ja kohdistaminen: Veda kasipyorésahan heilurisuojus taakse ja aseta kone keskelle sahausaukkoa.
Irrota kasipyorosahan leikkuusyvyyden lukitus ja veda tera esille koko leikkuusyvyydelta (kuva 18.2). Kirista leikkuusyvyyden lukitus.
Kohdista kasipyorosaha sahausaukon keskelle aukon suuntaisesti.

HUOMIO: Tarkista pyorosahan terdan etummaisen hampaan etaisyys sahausaukon etureunaan. Etdisyyden on oltava alle 20 mm.

Asennusesimerkki koneille, joissa on pienempi pohjalevy.

NAsenna koneen kohdistamisen jalkeen molemmat sivurajoittimet niin, etta ne ovat koko alaltaan yhteydessa koneen pohjalevyyn. Asenna sitten
molemmat kiinnityskapalat (kuva 18.3). Kiinnita pohjalevyn toinen puoli. Asenna ensin kulmapidike ja kaksi sivurajoitinta. Varmista, etta ne ovat
koko alaltaan yhteydessa pohjalevyyn. Asenna sitten vastakkaiselle puolelle vastaavasti kulmapidike ja kaksi sivurajoitinta. Asenna sen jilkeen
molemmat kiinnityskapalat (kuva 18.4). Mikali mahdollista, kiinnityskdpalat on asennettava pohjalevyn pidemman sivun suuntaisesti.
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Asennusesimerkki koneille, joissa on suurempi pohjalevy.

Asenna koneen kohdistamisen jalkeen molemmat sivurajoittimet niin, etta ne ovat koko alaltaan yhteydessa koneen pohjalevyyn. Asenna sitten
molemmat kiinnityskapalat (kuva 18.5 c). Mikali mahdollista, sivurajoittimet on asennettava pohjalevyn pidemman sivun suuntaisesti (kuva 18.5 d).
Asenna sitten kulmapidike, jossa on yksi sivurajoitin ja ruuvi, levy, lukkorengas ja mutteri (kuva 18.5 b). Asenna sitten kiinnityskapalat.

Asenna sitten vastakkaiselle puolelle vastaavasti kulmapidike, jossa on sivurajoitin ja ruuvi, levy, lukkorengas ja mutteri (kuva 18.5 b).

Asenna lopuksi kiinnityskapalat (kuva 18.5 a).

Sulje ja lukitse sitten konelevy kuvassa 17 nakyvalla tavalla.

HUOMIO: Tarkista viela kerran, ettd pyorosahan tera on asennettu sahausaukon suuntaisesti. Muussa tapauksessa kasipyorésaha
on kohdistettava uudelleen.

Liitdnta verkkovirtaan: Tyonna kasipyorosahan pistoke varmistuskytkimeen ja jatkojohto varmistuskytkimesta verkkopistokkeeseen (kuva 19.1).
Jatkojohto ei kuulu toimitussisaltoon.

HUOMIO: Paina lampdokytkintd ennen ensimmaista kayttoonottoa! Ylijannitteesta aiheutuvan sahkokatkoksen jalkeen paina lampokytkinta
5 - 10 minuutin odotusajan jalkeen. Sen jalkeen voit painaa EIN/ON-kytkinta (kuvat 19.2, 19.3).

Paina varmistinkytkimena punaista painiketta (OFF). Kiinnita sitten kytkentapihdit kasipyorésahaan (kuva 19.4). Paina vihreaa painiketta
(ON) ja tarkista, etta sahantera pyorii vapaasti aukossa (kuva 19.6). Paina sitten uudelleen punaista painiketta (OFF) (kuva 19.7).

HUOMIO: Irrota verkkopistoke aina, kun poytaa ei kdyteta ja ennen poydan kokoon taittamista.

MASTER cut 1500 on nyt kayttévalmis.

KIINTEA SAHAAMINEN KASIPYOROSAHALLA
HUOMIO: Kayta aina tydskennellessasi terasuojusta ja suojuksen polynimuria.

Sahaus kulmarajoittimen avulla

Tyonna kulmarajoitin kiskoon (kuva 20.1). Varmista, etta rajoittimen musta paa kulkee mahdollisimman lahella terasuojuksen alla,

jotta suojus voidaan nostaa yl6s (kuva 20.2). Veda kulmarajoitin takaisin ja aseta tyokappale vasten kulmarajoitinta. Kdynnista kasipyorosaha
varmistinkytkimesta. Tyonna tyokappaletta kuvassa nakyvalla tavalla toinen kasi kulmarajoittimella ja toinen kasi tyokappaleella nuolen
osoittamassa suunnassa kohti pyorésahan teraa (kuva 20.3), kunnes tyokappale on sahattu kokonaan poikki.

Sammuta kasipyorosaha sen jalkeen varmistinkytkimesta.

HUOMIO: Varmista aina, etta katesi ovat riittavalla etdisyydella sahanterasta (loukkaantumisvaara).
HUOMIO: Ty6kappaleen pituus saa olla enintdan 330 mm sahausaukon keskelta terasuojuksen kahvaan saakka.

Kulmarajoittimella voit sahata tyokappaleita 0°-65°:n kulmassa. Loysaa sita varten kahvaruuvia, sdada haluttu kulma ja kirista kahvaruuvi
uudelleen (kuva 20.4). Sahaa sitten kuvissa 20.1-20.3 nakyvalla tavalla.

Sahaus rinnakkaisrajoittimen avulla

Tyonna rinnakkaisrajoitin kiskoon kahvaruuvi avattuna. Tyénna rinnakkaisrajoitin ldhelle terdsuojusta. Tarkista, ettd alumiinirajoitin ei ulotu missaan
tapauksessa pidemmalle kuin pyorosahan teran viimeinen nahtavissa oleva hammas (kuva 21.1). Jos nain tapahtuu, 16ysaa kiinnitysruuveja, veda
rajoitinta hiukan takaisin padin ja kirista ruuvit uudelleen. Maarita haluttu leikkuuleveys ja kirista kahvaruuvi. Kdynnista sitten kasipyorésaha
varmistinkytkimesta. Tyonna tyokappaletta kuvassa nakyvalla tavalla nuolen osoittamassa suunnassa kohti pyorosahan teraa (kuva 21.2), kunnes
tyokappale on sahattu kokonaan poikki. Sammuta kasipyorosaha sen jalkeen varmistinkytkimesta. Kapeille tyokappaleille on ehdottomasti
kaytettava mukana toimitettua tyontokeppia (kuva 21.3).

HUOMIO: Tyokappaleen pituus saa olla enintddn 375 mm sahausaukon keskelta rinnakkaisrajoittimeen ja enintdan 330 mm sahausaukon keskelta
terasuojuksen kahvaan saakka (kuva 21.4).

Pystysuoran viisteen leikkuu

Kun leikataan pystysuoraa viistetta, kasipyorosaha on kohdistettava uudelleen. Aseta kasipyorosaha haluttuun jiirikulmaan. Veda kasipyorésahan
heilurisuojus taakse ja aseta kone keskelle sahausaukkoa. Irrota kasipyorosahan leikkuusyvyyden lukitus ja veda tera esille koko leikkuusyvyydelta.
Kirista leikkuusyvyyden lukitus. Kohdista kasipyorésaha sahausaukon keskelle aukon suuntaisesti (kuvat 22.1, 22.2).

HUOMIO: Tarkista pydrésahan terdn etummaisen hampaan etaisyys sahausaukon etureunaan. Etdisyyden on oltava alle 20 mm (kuva 22.3).

Asenna koneen kohdistamisen jalkeen molemmat sivurajoittimet niin, ettd ne ovat koko alaltaan yhteydessa koneen pohjalevyyn. Asenna sitten
molemmat kiinnityskapalat (kuva 22.4 a). Kiinnita pohjalevyn toinen puoli. Asenna ensin kulmapidike ja kaksi sivurajoitinta. Varmista, etta ne ovat
koko alaltaan yhteydessa pohjalevyyn. Asenna sitten vastakkaiselle puolelle vastaavasti kulmapidike ja kaksi sivurajoitinta. Asenna sen jalkeen
molemmat kiinnityskapalat. Mikali mahdollista, kiinnityskapalat on asennettava pohjalevyn pidemman sivun suuntaisesti (kuva 22.4 b).

Vihje: Kdyta suuremmille pohjalevyille sivulla 15 kuvattua kiinnitysmenetelmaa (kuva 18.5). Tarkista viela kerran, ettad sahantera pyorii

vapaasti aukossa (kuva 22.5).

Sulje ja lukitse sitten konelevy kuvassa 17 nakyvalla tavalla.

HUOMIO: Tarkista viela kerran, ettd pyorosahan terd on asennettu sahausaukon suuntaisesti. Muussa tapauksessa kasipyorésaha
on kohdistettava uudelleen.
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SAHAUS PISTOSAHALLA

Kohdista pistosaha konelevylle niin, etta sahantera kulkee keskella sahausaukkoa (kuva 23.1). Asenna pistosaha sitten kuvatulla tavalla neljalla
sivurajoittimella ja neljalla kapalalla (kuva 23.2). Sulje ja lukitse sitten konelevy kuvassa 17 nakyvalla tavalla. Tyonna kytkentapihdit pistosahan

kytkimeen ja liita laitteen pistoke varmistuskytkimeen. Sahatessasi pistosahalla kdyta ehdottomasti terdsuojusta (kuva 23.3).
KONELEVYN SAATAMINEN

Konelevyn korkeus tydlevyssa on saddetty tehtaalla niin, etta tyokappale pystyy liukumaan tyd- ja konelevyn alueella. Tarvittaessa konelevyn
korkeutta voi saataa. LOysaa sita varten kuutta vastamutteria. Kohdista konelevy kuuden saatéruuvin avulla tyélevyn korkeuteen sopivasti ja kirista
vastamutterit. Tarkista ennen jokaista tyoskentelykertaa, etta vastamutterit on kiristetty tiukasti. Tarkista ennen jokaista tyoskentelykertaa myos,

ettd konelevyn lukitsemiseen tarkoitetut ruuvit ja vastamutterit on kiristetty tiukasti (kuva 25).

KAYTTO TYOPENKKINA

MASTER cut 1500 on varustettu neljalla muovisella kiinnityskapalalla. Niiden avulla voit kiinnittaa ja lukita tyokappaleita joustavasti
ja turvallisesti (kuva 24).

ERIKOISLISAVARUSTEET MASTER cut 1500 -LAITTEESEEN
KAKSI LISAASENNETTAVAA HALKAISUKIILAA, TUOTENRO. 6930000 JA 6904000
KAYTETTAVAKSI KASIPYOROSAHOISSA, JOISSA El OLE HALKAISUKIILAA

HUOMIO: Tassa kuvattuja erikoislisavarusteita saa kayttaa ainoastaan MASTER cut 1500:n kanssa.
VIHJE: Erikoislisdvarusteiden toiminnot ja kaytto selitetaan alla ja se on kuvattu sivulta 24 alkaen.

MAARAYSTEN MUKAINEN KAYTTO

DHalkaisukiilat mahdollistavat sellaisten kasipyorosahojen kayton, joissa ei ole halkaisukiilaa.

Halkaisukiila 6903000 on tarkoitettu kaytettavaksi sellaisten kasipyérosahojen kanssa, joiden sahanteran enimmaislapimitta on 160 mm
ja leikkuuleveys vahintaan 2,4 mm ja enintaan 2,8 mm.

Halkaisukiila 6904000 on tarkoitettu kaytettavaksi sellaisten kasipyérosahojen kanssa, joiden sahanteran enimmaislapimitta on 200 mm
ja leikkuuleveys vahintaan 2,4 mm ja enintaan 2,8 mm ja leikkuusyvyys enintaan 66 mm.

HUOMIO: Huomioi ennen erikoislisavarusteiden kayttoa yleiset turvallisuusohjeet, kasipyorosahojen turvallisuusohjeet ja ilman halkaisukiilaa
toimitetun kasipyordosahan alkuperainen kayttoohje!

HALKAISUKIILA TUOTENRO 6903000 JA 6904000

Tuote halkaisukiila 6903000 sisaltaa seuraavat osat: 1 halkaisukiila (pyorosahan teran lapimitan ollessa enintaan 160 mm),
1 halkaisukiilan kiinnitin (pitka malli), 1 saatotulkki (kuva A).

Tuote halkaisukiila 6904000 sisaltdaa seuraavat osat: 1 halkaisukiila (py6rosahan teran lapimitan ollessa enintaan 200 mm),
1 halkaisukiilan kiinnitin (lyhyt malli), 1 saatétulkki (kuva B).

HUOMIO: Seuraavassa kuvataan halkaisukiilan, tuotenro 6903000, asennus ja kdytto. Tama halkaisukiila on tarkoitettu kasipyordsahoille,
joiden sahanteran enimmaislapimitta on 160 mm.
Halkaisukiilan, tuotenro 6904000, joka on tarkoitettu kasipyorosahoille, joiden sahanteran enimmaislapimitta on 200 mm, asennus
ja kadytto ovat vastaavanlaisia. Talla halkaisukiilalla voidaan kuitenkin tydsta tyokappaleita, joiden enimmaiskorkeus on 60 mm.

HALKAISUKIILAN ASENTAMINEN

Avaa konelevy kuvassa 16 osoitetulla tavalla (kuva C.1). Asenna kiinnityspultit liitososilla. Asenna tama liitos vain kevyesti (kuva C.2).

Sulje konelevy (kuva C.3). Aseta halkaisukiila n. 2 cm yldreunasta kiinnityspultin uraan. Varmista, etta halkaisukiila kaantyy kuvan osoittamalla
tavalla nuolen suuntaisesti konelevyn rajoittimeen saakka (=pystysuora kohdistus). Kirista kuusiokoloruuvi (kuvat C.4, C.5).

Avaa konelevy uudelleen (kuva C.6).

KASIPYOROSAHAN ASENTAMINEN

Veda kéasipydrosahan heilurisuojus taakse ja aseta kone keskelle sahausaukkoa. Irrota kasipyorésahan leikkuusyvyyden lukitus ja veda tera
esille koko leikkuusyvyydelta. Kirista leikkuusyvyyden lukitus.

HUOMIO: Tarkista py6résahan terdn etummaisen hampaan etdisyys sahausaukon etureunaan. Etaisyyden on oltava alle 20 mm.

Kohdista kasipydrdsahan etupuoli kédsipyérosahan pohjalevyssa olevan 0-merkin ja konelevyn merkkiapulinjojen avulla. Kohdista késipyérosahan
takaosa niin, etta sahantera ja halkaisukiila ovat keskelld (kuva D.1). Vihje: Parhaiten voit tarkistaa oikean kohdistuksen halkaisukiilan takana
sahanteran suunnasta, koska sahanteran ainepaksuus on suurempi kuin halkaisukiilan. Asenna kasipyorosahan kohdistamisen jalkeen molemmat
sivurajoittimet niin, etta ne ovat koko alaltaan yhteydessa koneen pohjalevyyn. Asenna sitten molemmat kiinnityskapalat (kuva D.2).

HUOMIO: Tarkista vielad kerran, etta sahantera on kohdistettu keskelle halkaisukiilaa. Muussa tapauksessa kasipyorésaha on kohdistettava
uudelleen.

Kiinnita sitten pohjalevyn toinen puoli. Asenna ensin kulmapidike ja kaksi sivurajoitinta. Varmista, etta ne ovat koko alaltaan yhteydessa
pohjalevyyn. Asenna sitten vastakkaiselle puolelle vastaavasti kulmapidike ja kaksi sivurajoitinta. Asenna sen jalkeen molemmat kiinnityskapalat
(kuva D.3). Mikéli mahdollista, kiinnityskapalat on asennettava pohjalevyn pidemman sivun suuntaisesti. Vihje: Loydat lisaa kiinnitysmahdollisuuksia
erilaisille pohjalevyille sivuilta 13 - 15.
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Turvaetdisyyden sadtaminen halkaisukiilaan ja sahanterdén saatétulkilla.

Sulje konelevy (kuva E.1). Asenna halkaisukiilan kuvatut irto-osat (kuva E.2). Kirista ruuvi ja pyalletty mutteri, jotka ovat kiinni halkaisukiilassa.
Asenna kotelon etuosassa oleva ruuvi ja pyalletty mutteri vain I6ysasti (kuva E.3). Loysaa halkaisukiilan kiinnitysta kuusiokoloavaimella (kuva E.4).
Tyonna halkaisukiilaa pystysuoraan alas pain kohti sahanteraa (kuva E.5). Tydnna halkaisukiilaa niin pitkalle alas, etta vahintaan yksi sahanteran
hammas osuu saatotulkin koteloon (yksityiskohta E.6). Kirista sitten etummainen pyalletty mutteri (kuva E.6). Kuusiokoloruuvin kiristamisen jalkeen
turvaetaisyydeksi on asetettu enintddn 5 mm sahanterasta halkaisukiilaan (kuva E.7). Ruuvaa lopuksi saatotulkki irti halkaisukiilasta (kuva E.8).

HUOMIO: Tarkista vield kerran, ettd sahanterd on kohdistettu keskelle halkaisukiilaa (yksityiskohta kuvassa E.8) ja etta turvaetaisyys on enintaan
5 mm sahanterasta halkaisukiilaan (yksityiskohta kuvassa E.6). Muussa tapauksessa kasipyorosaha on kohdistettava uudelleen.

HUOMIO: Tarkista ennen jokaista tyoskentelykertaa, etta halkaisukiila ja liitososat on kiristetty tiukasti.

Lukitse sitten konelevy kuvassa 17 nakyvalla tavalla. Poyta on nyt valmiina kiintedan sahaamiseen. Lue sita varten kappale Kiinted sahaaminen
kasipyorosahalla.

Leikkuusyvyyden sdatdminen

Kun kasipyorosahan leikkuusyvyys muuttuu, halkaisukiilan korkeutta on saadettava, jotta saavutetaan enintddan 5 mm:n turvaetaisyys sahanteraan.
Loysaa ensin halkaisukiilaa kuusiokoloavaimella. Saada sitten kasipyorosahan haluttu leikkaussyvyys. Kirista sen jalkeen leikkuusyvyyden lukitus.
Asenna ja kohdista saatotulkki yhdessa halkaisukiilan kanssa kuvissa E.1-E.8 kuvatulla tavalla.

Pystysuoran viisteen leikkuu

Kun leikataan pystysuoraa viistetta, kasipyorosaha on kohdistettava uudelleen. Aseta kasipyorosaha haluttuun jiirikulmaan. Veda kasipyorésahan
heilurisuojus taakse ja aseta kone keskelle sahausaukkoa. Irrota kasipyorésahan leikkuusyvyyden lukitus ja veda tera esille koko leikkuusyvyydelta.
Kirista leikkuusyvyyden lukitus (kuvat F.1, F.2). Loysaa kuusiokoloruuvia ja kdanna halkaisukiilaa, kunnes se on kaantynyt tarkasti sahanteran
keskelle (kuva F.3).

HUOMIO: Tarkista pyorosahan teran etummaisen hampaan etdisyys sahausaukon etureunaan. Etdisyyden on oltava alle 20 mm (kuva F.4).
Kirista kuusiokoloruuvi (kuva F.5).
HUOMIO: Kohdista nyt sahanterad yhdensuuntaisesti sahausaukkoon ja varmista samalla, ettd sahantera on edelleen halkaisukiilan keskella.

Asenna nyt sivurajoittimet niin, ettd ne ovat koko alaltaan yhteydessa koneen pohjalevyyn. Asenna sitten molemmat kiinnityskapalat.
Kiinnita sitten pohjalevyn toinen puoli. Asenna ensin kulmapidike ja kaksi sivurajoitinta. Varmista, ettd ne ovat koko alaltaan yhteydessa
pohjalevyyn. Asenna sitten vastakkaiselle puolelle vastaavasti kulmapidike ja kaksi sivurajoitinta. Asenna sen jalkeen molemmat
kiinnityskapalat. Mikali mahdollista, kiinnityskéapaladt on asennettava pohjalevyn pidemman sivun suuntaisesti (kuva G).

Turvaetdisyyden sddtaminen halkaisukiilaan ja sahanterdén saatétulkilla.

Sulje konelevy (kuva H.1). Asenna halkaisukiilan kuvatut irto-osat (kuva H.2). Kirista ruuvi ja pyalletty mutteri, jotka ovat kiinni halkaisukiilassa.
Asenna kotelon etuosassa oleva ruuvi ja pyalletty mutteri vain I6ysasti (kuva H.3). Loysaa halkaisukiilan kiinnitysta kuusiokoloavaimella (kuva H.4).
Tyonna halkaisukiilaa sahanteraa vastaavassa kulmassa kohti sahanteraa (kuva H.5). Tydnna halkaisukiilaa niin pitkalle alas, ettd vahintaan yksi
sahanteran hammas osuu saatoétulkin koteloon (yksityiskohta H.6). Kirista sitten etummainen pyalletty mutteri (kuva H.6). Kuusiokoloruuvin
kiristamisen jéalkeen turvaetaisyydeksi on asetettu enintddn 5 mm sahanterasta halkaisukiilaan (kuva H.7). Ruuvaa lopuksi sédatotulkki irti
halkaisukiilasta. Lukitse konelevy kuvassa 17 kuvatulla tavalla ja tarkista viela kerran, etta sahantera pyorii vapaasti aukossa (kuva I).

HUOMIO: Tarkista vield kerran, ettd sahantera on kohdistettu keskelle halkaisukiilaa (yksityiskohta kuvassa 1) ja etta turvaetdisyys on enintadn
5 mm sahanterasta halkaisukiilaan (yksityiskohta kuvassa H.6). Muussa tapauksessa kasipyorésaha on kohdistettava uudelleen.

HUOMIO: Tarkista ennen jokaista tyoskentelykertaa, etta halkaisukiila ja liitososat on kiristetty tiukasti.

Poyta on nyt valmiina kiintedén sahaamiseen. Lue sité varten kappale Kiinted sahaaminen kasipyorosahalla.

Takuu

Hyva nikkari,

olet valinnut korkealaatuisen wolfcraft® -tuotteen, josta Sinulla on varmasti paljon iloa. wolfcraft® - tuotteet tayttavat tekniikan
korkeat vaatimukset. Ne lapikdyvat ennen markkinoille tuloaan intensiivisen kehitysja testivaiheen. Sarjavalmistuksen aikana
jatkuvat tarkastukset ja sadanndlliset testit huolehtivat laitteen korkeasta laadusta. Vakaa tekninen kehitys ja luotettava laadun
tarkkailu antavat Sinulle varmuuden siitd, etta olet tehnyt oikean valinnan.

Annamme hankkimallesi wolfcraft® -tuotteelle 10 vuoden takuun ostopaivasta alkaen, kun laitteita kdytetaan ainoastaan
yksityiseen tarkoitukseen. Takuu kattaa vain ostettuun tavaraan kohdistuvat vahingot, ja vain sellaiset, jotka perustuvat
materiaali- ja valmistusvirheisiin. Takuu ei vastaa puutteista ja vahingoista, jotka ovat aiheutuneet asiaankuulumattomasta
kaytosta tai jos laitetta ei ole huollettu. Takuu ei my6skaén vastaa tavallisista kulumisjéljista ja normaalissa kaytossa tavallisesti
syntyneista kulumisista eika puutteista tai vahingoista, mitka asiakas on tuntenut kauppaa tehdessaan.

Takuuvaatimukset voidaan antaa hyvaksyttaviksi laskun/ostokuitin esittamalla.

wolfcraft® in antama takuu ei rajoita lakisaateisia kuluttajaoikeuksia (koskien sopimuksen tayttamista, peruuttamista tai
vahentamista, vahingon- tai kulujenkorvauksia).
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EU-konedirektiivin 2006/42/EU, liitteen Il A mukainen vaatimustenmukaisuustodistus

Taten firma wolfcraft GmbH, D-56746 Kempenich, vakuuttaa, etta tama tuote (Master cut 1500) vastaa konedirektiivin 2006/42/EU
antamia vaatimuksia. TUEV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2, 90431 Niirnberg. BM: 60087567 0001

Yhdenmukainen seuraavien standardien kanssa: DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-5, DIN EN 60745-2-11

Kempenich, 02.08.2013
L 7
). P
Michael Bauseler

Yhteensopivuustodistuksen allekirjoittamiseen ja teknisten asiakirjojen laatimiseen valtuutettu henkil6.
(Yrityksen johto/Tekniikka/Logistiikka; wolfcraft GmbH)
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INNLEDNING

* OBS! Les alle sikkerhetshenvisninger og henvisninger som ble levert sammen med MASTER cut 1500 og elektroverktayene som brukes.
Hvis man ikke overholder sikkerhetshenvisningene og anvisningene, sa kan dette fare til elektrisk stramstat, brann og/eller alvorlige skader.
* Bruksanvisningen ma oppbevares godt for fremtidig bruk.

TEKNISKE DATA

Dimensjoner oppbygget tilstand: 780 x 520 x 863 mm (bredde x dybde x hoyde)
Dimensjoner i sammenklappet tilstand: 1335 x 520 x 260 mm

Arbeidsflate: 780 x 500 mm

Maks. hgyde pa arbeidsemne: Bordsirkelsag 60 mm

Maks. snittbredde med parallellanslag: Bordsirkelsag 375 mm

Borediameter til skjaerehullene: 20 mm

Belastbarhet: 200 kg

Vekt: 17 kg

SYMBOLER OG BETYDNING

A Advarsel mot generell fare

Les veiledning/henvisninger!

Ma ikke brukes til & kutte ved.

Bruk kun handsirkelsager med en maksimal snittdybde pa 70 mm.

max. 70 mm

Bruk vernebriller. o Bruk kun handsirkelsager med en maksimal sagbladdiameter pa 200 mm.

l max.
200 mm

max. 4 mm e g . e . .
Bruk horselsvern. LY Saada nyt ennen leikkausta kasipydrosahan leikkuusyvyys niin,

T ettd sahantera tulee korkeintaan 4 mm alhaalla tyokappaleesta ulos.

,Qm ) N\e
Bruk en stov maske. %ﬁé % Bruk kun handsirkelsager med spaltekile.
+

Trekk ut kontakten.

Bruk kun maskiner med en maksimal effekt pa 2760 W.

i O Det angitte piktogrammet viser til informasjonen pa typeskiltet
@ Generell informasjon h om dimensjonene til handsirkelsagen (mindre eller storre
@n , I bunnplatedimensjoner).

MONTERINGSVERKT@Y
1 umbrakongkkel: NV 5 2 skrutrekkere: PH 1, PH 2 3 sekskantnekler: NV 8, 10, 13
‘ (inkludert i leveringen) 9 (ikke inkludert i leveringen) (ikke inkludert i leveringen)

TILTENKT BRUK

MASTER cut 1500 er en arbeids- og maskinbenk med flere funksjoner. Den egner seg til:

* Montering av en handsirkelsag med klgyvekniv pa maskinplaten, med maks. sagbladdiameter pa 200 mm og maks. kuttedybde pa 70 mm. Ikke
bruk sager med bunnplatedimensjoner starre enn maksimumsverdiene som indikeres (se Fig. 18). Dette gjer MASTER cut 1500 til en stasjonaer
sirkelsagbenk.

« Bruk som sirkelsagbenk for handsirkelsager uten klgyvekniv. Bare med separat klgyveknivtilbehgr, delenr. 6903000 med maks. sagbladdiameter pa
160 mm og min. kuttebredde pa 2,4 mm.

* Bruk som sirkelsagbenk for handsirkelsager uten klayvekniv. Bare med separat klgyveknivtilbehgr, delenr. 6903000 med sagbladdiameter fra min.
161 mm til maks. 200 mm og kuttebredde fra min. 2,4 mm til maks. 66 mm.

* Bruk som stikksagbenk.

* Bruk som fresebenk, kun sammen med parallellfgring for fresing, delenr. 6901000 og for 230 V fresere med maks. effekt pa 1 800 W. Ikke bruk
fresere med en diameter pa mer enn 27 mm!

* Bruk som arbeidsbenk for bearbeiding av arbeidsstykker (f.eks. boring, sliping osv.).

* Folg produsentens sikkerhetsinstruksjoner for maskinene som brukes, i tillegg til sikkerhetsinstruksjonene for maskinbenken.

* Nar du skal kaste MASTER cut 1500, ma du fglge lokale forskrifter.

Brukeren har ansvaret for skade eller ulykke som skyldes feilaktig bruk.
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GENERELLE SIKKERHETSHENVISNINGER

* Hold arbeidsomradet rent og ha god belysning. Rot eller marke arbeidsomrader kan fore til ulykker.

« lkke arbeid med elektroverktgyet i eksplosjonsfarlige omgivelser hvor det finnes brennbare veesker, gasser eller stov. Elektroverktay lager gnister
som kan tenne stov eller damper.

Hold barn og andre personer borte under bruk av elektroverktgyet. Hvis du blir forstyrret, sa kan du miste kontrollen over apparatet.

Kontakten til elektroverktoyet ma passe med stikkontakten. Kontakten ma pa ingen mate endres. Ikke bruk adapterkontakter sammen med
jordete elektroverktoy. Uendrede kontakter og passende stikkontakter reduserer faren for elektrisk stramstat.

Hold elektroverktgy borte fra regn og fuktighet. Inntrenging av vann i elektroverktoy gker faren for elektrisk streamstot.

Hvis du arbeider med et elektroverktoy utendgrs, sa ma du kun bruke forlengelseskabler som ogsa er egnet for utendgrs bruk. Ved a bruke en
forlengelseskabel som er egnet for utenders bruk, reduserer du faren for elektrisk streamstot.

Hvis du ikke kan unnga a bruke elektroverktoyet i fuktige omgivelser, sa ma du bruke en vernebryter mot feilstram. Ved a bruke en slik
vernebryter reduserer du faren for elektrisk stromstat.

Veer oppmerksom, pass pa hva du gjer, og arbeid fornuftig under arbeid med et elektroverktay. Ikke bruk elektroverktayet hvis du er trott eller er
pavirket av narkotika, alkohol eller medikamenter. Et ayeblikks uaktsomhet under bruk av elektroverktoyet kan fore til alvorlige skader.

Bruk egnet, personlig verneutstyr: Harselsvern, vernebriller, stavmaske ved arbeid som produserer stov, vernehansker ved bearbeidelse

av ru materialer og ved skifte av verktoy.

Innstillingsverktay eller skrujern ma fjernes fer du slar pa elektroverktayet. Hvis et verktay eller et skrujern kommer inn i en roterende apparatdel
kan det fore til skader.

Bruk egnede klzer. Ikke bruk vide klzer eller smykker. Hold har, kleer og hansker borte fra bevegelige deler. Lase klaer, smykker eller langt har kan
henges fast i bevegelige deler.

Bruk alltid vernehetten med stevsuqging.

lkke bruk elektroverktgy med en defekt bryter. Et elektroverktay som ikke lar seg sla pa eller av er farlig, og ma repareres.

For arbeidet startes ma du se til at apparatene og verkteyene er funksjonsdyktige. Arbeid aldri med skadede eller stumpe verktoy.
Elektroverktoy som ikke brukes ma oppbevares utilgjengelig for barn. Ikke la personer bruke apparatet som ikke er kjent med det eller har lest
anvisningene til apparatet. Elektroverktey er farlige nar de brukes av uerfarne personer.

Trekk kontakten ut fra stikkontakten og/eller ta akkumulatorpakken ut fra elektroverktayet for du foretar innstillinger pa apparatet eller skifter
tilbeher. Hvis elektroverktay starter utilsiktet, sa kan ulykker skje.

Bydgg maskinbordet riktig opp fer du monterer elektroverktoyet. Riktig oppbygging er viktig, slik at bordet ikke bryter sammen.
Elektroverktoyet ma monteres sikkert pa maskinplaten for det brukes. Hvis elektroverktayet sklir pa maskinplaten, sa kan man miste kontrollen.
Sett maskinbordet pa en fast, jevn og vannrett flate. Hvis maskinbordet kan skli eller vaere ustadig, sa kan ikke elektroverktayet eller arbeidsemnet
fores jevnt og sikkert.

Maskinbordet ma ikke overbelastes og ikke bruk det som stige eller stativ. Overbelastning, eller hvis man star pa maskinbordet, sa kan det fore
til at tyngdepunktet til bordet forskyves oppover, og bordet velter.

Du ma ikke bearbeide andre materialer enn tre eller kunststoffer som er lett a behandle. Unntak: Metall som er lett a behandle (f.eks. aluminium)
far kun bearbeides med stikksagen og med egnet sagblad.

Lose splinter, spon eller lignende arbeidsdeler ma ikke fjernes for hand nar sagbladet er i gang!

Maskinene som brukes, ma oppfylle DIN EN 60745-1. Apparat fra byggar 1995 ma ha et CE-tegn.

Ikke sag for ,fri hand”, dvs. ikke fer arbeidsemnet kun for hand, men bruk parallellstopperen eller vinkelstopperen.

Sagblad ma ikke bremses ved a trykke mot siden etter at drevet slas av!

Maskiner og verktay ma kun brukes for riktige formal.

Bruk kun feilfrie sagblad; grunnlegemet ma ikke veere tykkere, og hellingen ma ikke veere smalere enn tykkelsen til spaltekilen.

Se regelmessig til at alle skruer er trukket fast til!

Arbeidsbordet ma aldri brukes uriktig eller til andre enn de bestemte formal!

Alle gjenstander som ikke brukes fjernes fra arbeidsbordet.

Ma ikke brukes til a kutte ved.

Maskinbordet ma ikke brukes til 4 sage rundtemmer.

Inn-/utkopling av elektroverktayet som brukes far kun skje over sikkerhetsbryteren.

Bruk kun vedlagt innkoplingsklemme for varig festing av apparatbryteren i ,PA” posisjon.

Ved bearbeidelse av smale arbeidsemner ma man bruke en skyvestokk.

Nar benken ikke er i bruk, henges skyvestangen pa den medfelgende braketten (Fig. 8).

Serg for at de to svingbrakettene for sikring av benkens ben sitter korrekt, med sikkerhetsboltene i hullene i sideseksjonen, og at fingerskruene
er strammet til (Fig. 15.3).

For du starter arbeidet ma du pase at den handholdte sirkelsagen, fresen eller stikksagen sitter korrekt festet til maskinplaten,

at maskinplaten sitter godt pa plass i innsnittet pa maskinbenken og at unbrakongkkelen settes i for ekstra sikkerhet (Fig. 17.3).

Ikke bruk maskinene utenders nar det regner.

Respekter maks. tillatte dimensjoner pa arbeidsstykkene (se tekniske data).

SIKKERHETSHENVISNINGER FOR SIRKELSAGER

« I tillegg til disse maskinspesifikke sikkerhetshenvisningene ma du ogsa vaere obs pa sikkerhetshenvisningene til handsirkelsagen som brukes.
Bruk kun handsirkelsager med spaltekile, med maks. 200 mm diameter i sagbladet og inntil maks. 70 mm snittdybde.

Sagene ma kun brukes innenfor de nevnte, maksimale dimensjonene til grunnplatene (se bilde 18).

Bordets sirkelsag ma kun brukes nar vernehetten er festet riktig.

EORSIKTIG: Forsikre deg om at sagbladet er montert parallelt med apningen i saggapet og juster den handholdte sirkelsagen pa nytt ved behov.
Lange arbeidsemner ma stgttes pa avtaksiden, slik at de ligger vannrette; f. eks. med en wolfcraft rullebukk (art.-nr. 6119973).

Unnga a overbelaste handsirkelsagen.

Ikke bruk slipeskiver.

Bruk kun anbefalte sagblad og velg disse avhengig av materialet som skal sages.

EARE: Hold hendene borte fra sagomradet og sagbladet.

Ikke grip tak under arbeidsemnet. Vernehetten kan ikke beskytte deg mot sagbladet under arbeidsemnet.

Snittdybden ma tilpasses arbeidsemnets tykkelse. Det bar vaere mindre enn en hel tannhgyde synlig under arbeidsemnet.

Veer alltid forberedt pa at arbeidsemnet kan henge fast i sagbladet og slynges mot operataren under saging.

Et bakslag er resultat av feil og/eller uegnet bruk av sagen. Gjennom egnede tiltak kan dette forhindres, som beskrevet nedenfor.
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Hold sagen fast med begge hender, og sett armene dine i en posisjon som kan fange opp kreftene ved et bakslag. Hold deg alltid pa siden av
sagbladet, ha aldri kroppen din i en linje med sagbladet. Ved et bakslag kan sirkelsagen hoppe bakover, men operateren kan beherske bakslagets

krefter gjennom egnede tiltak.

Hvis sagbladet klemmer fast eller du avbryter arbeidet, sa ma sagen slas av og holdes rolig i arbeidsemnet, helt til sagbladet stopper. Du ma aldri
prove a fierne sagen fra arbeidsemnet eller trekke den bakover, sa lenge sagbladet er i bevegelse, ellers kan det oppsta et bakslag.

Finn ut hvorfor sagbladet sitter fast og lasne det.

Hvis en sag, som sitter fast i arbeidsemnet, vil starte igjen ma sagbladet sentreres i sagspalten, og kontroller og sagens tenner sitter fast
iarbeidsemnet. Hvis sagbladet sitter fast, sa kan det beveges ut fra arbeidsemnet eller forarsaket et bakslag nar sagen startes pa nytt.

Store plater ma stgttes, slik at man reduserer faren for bakslag pa grunn av at sagbladet sitter fast. Store plater kan bgyes gjennom egenvekten.
Plater ma stattes pa begge sider, bade i naerheten av sagspalten og pa kanten.

lkke bruk slgve eller skadde sagblad. Sagblad med slave er feilinnrettede tenner forarsaker en gkt friksjon, fastsittende sagblad og bakslag pga. at
sagspalten er for trang.

For saging ma innstillingen for snittdybde oq snittvinkel trekkes fast. Hvis innstillingen endres under saging kan sagbladet settes fast og bakslag
oppstar.

Veer spesielt forsiktig ved ,innstikk kutt” i vegqger eller andre omrader man ikke kan se inn i. Sagbladet som stikkes inn kan blokkeres i boyde

objekter og dermed forarsake bakslag.

Bruk alltid skyvestokken for slisse- og fugesaqing, for sagbladet er ikke synlig.

SIKKERHETSHENVISNINGER FOR STIKKSAGER

* I tillegg til disse maskinspesifikke sikkerhetshenvisningene ma du ogsa vaere obs pa sikkerhetshenvisningene til stikksagen som brukes.
* Ikke arbeid med stikksager som er skadet.

* Unnga a overbelaste stikksagen.

PASS PA: BRUK SOM FRESEBORD UTELUKKENDE | FORBINDELSE

MED PARALLELLFRESEANSLAG ART. NR. 6901000

SIKKERHETSHENVISNINGER FOR OVERFRESERE

« | tillegg til disse maskinspesifikke sikkerhetshenvisningene ma du ogsa vaere obs pa sikkerhetshenvisningene til overfreset som brukes.
* Veer alltid forberedt pa at arbeidsemnet kan komme plutselig og uventet ut av kontroll og fa bakslag under fresing.

* lkke bruk maskinbordet til buefresing!
* Derfor ma fresearbeid utfgres kun med den parallelle fresestopperen (art.-nr. 6901000) som tilbehgr, slik at bakslag og bergring av freseren

forhindres.
» Vaer oppmerksom pa den originale bruksanvisningen til den parallelle fresestopperen (art.-nr. 6901000) for riktig montering.
* lkke bruk overfresere med mer enn 1800 W og mer enn 230 V.
* Ikke bruk fresere med en diameter pa mer enn 27 mm!
* Vaer oppmerksom pa at matingen kun far skje mot dreieretningen til freseren.
* Velg ut de medleverte innleqgsringene i forhold til starrelsen pa freseverktoyet. Bruk minst mulig innleggsring for sikkert arbeid.
* Bruk kun skarpt, vedlikeholdt freseverktoy iht. angivelsene til verktoysprodusenten.
* Vaer oppmerksom pa min./maks. turtall og dreieretning som er angitt pa produktet, emballasjen eller i bruksanvisningen til apparat og verktgy
som brukes.
* Vaer oppmerksom pa at feil bruk av freseverktgy, arbeidsemne og innretninger for fgring av arbeidsemne kan fore til farlige situasjoner.
* Under fresing mot stopper ma hendene holdes borte fra freseverktayet.
* Sa vidt det er mulig ma trykkskoene pa bordet brukes i tillegg til den parallelle fresestopperen under fresing.
* Lange arbeidsemner ma stattes pa uttakssiden, slik at farlige situasjoner forhindres gjennom ukontrollert velting. Statten ma sta stabilt
og ha samme hgyde som maskinbordet, f.eks. rullebukken (art.-nr. 6119973).
* Du ma kun bearbeide arbeidsemner som kan holdes og fores sikkert av en person iht. starrelse og vekt.
* Velg ut verktoy og arbeidsemne i henhold til riktig turtall. Du finner de ngyaktige turtallsdimensjonene i bruksanvisningen til overfreseren.
* Vaer oppmerksom pa maksimale dimensjoner til arbeidsemnene (se tekniske data).

INKLUDERT | LEVERANSEN
Ta Master cut 1500 ut av esken og sjekk at alt er i orden og at alle avbildede deler falger med (Fig. 1 og 2).

GRUNNLEGGENDE MONTERING

Montere benken: Plasser benkens toppseksjon pa et flatt og rent underlag. Fest det fremre benparet og den nedre avstiveren med alle

festeanordningene som vist i illustrasjonen. Pase at de to lasespakene sitter korrekt i festehullene og at begge fingerskruene er godt strammet

til (Fig. 3.1). Monter deretter det bakre benparet og den nest laveste avstiveren. Fest de to tverravstiverne til det fremre benparet. Fold deretter
det bakre benparet opp og fest den andre enden av de to tverravstiverne (Fig. 3.2). Fest sa de to fattene med hjul til det bakre benparet som vist,
og de andre to fattene pa det fremre benparet (Fig. 3.3).

EORSIKTIG: Pase at festeanordningene som er merket med et informasjonssymbol, kun strammes til slik at benken kan foldes sammen
med minimal motstand. Sjekk alltid at begge sikkerhetsbrakettene tar tak og at begge fingerskruene er godt strammet.

Benken kan na settes ned pa bena.
FORSIKTIG: Veer forsiktig sa du ikke klemmer hendene nar du folder benken sammen eller ut eller nar du dreier pa maskinplaten.
Tvinge: Monter tvingen pa maskinbenken som illustrert. Tvingen kan monteres pa hgyre eller venstre side (Fig. 4).

Sikkerhetsbryter: Monter sikkerhetsbryteren pa maskinbenken som illustrert (Fig. 5).
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Beskyttende hette: Monter forst de individuelle komponentene til den beskyttende hetten. Skyv deretter hetteholderen sammen med fgringen inn
i aluminiumprofilen og stram til de to unbrakoskruene med unbrakongkkelen (Fig. 6).

Koblingsklemme: Fest den ene enden av snoren i hullet pa koblingsklemmen og den andre enden pa hetteholderen (Fig. 7).
Skyvestang: Heng skyvestangen pa holderen (Fig. 8).

Vinkelfering: Monter vinkelferingen som vist (Fig. 9). Aluminiumsskinnen ma kanskje justeres, avhengig av heyden pa arbeidsstykket.
Vertikalt med en minste arbeidsstykkehgyde pa 15 mm (Fig. 9.1.), horisontalt med en maksimal arbeidsstykkehgyde pa 15 mm (Fig. 9.1).

Vinkelferingen styrer arbeidsstykket inn i feringsrillen (Fig. 9.3).

Parallellfaring: Monter faringsholderen som vist (Fig. 10.1). Sett de to skruene og firkantmutrene last i (Fig. 10.2). Skyv aluminiumfgringen inn
som vist og stram til skruene (Fig. 10.3). Skyv deretter parallelifgringen inn i sporet og stram til fingerskruen (Fig. 10.4).

EORSIKTIG: Las fast maskinplaten: Unbrakongkkelen brukes til a lase maskinplaten og ma settes inn i benken i «last» posisjon som vist fgr arbeidet
kan starte (Fig. 11).

Avstandsringer: De to avstandsringene er beregnet pa a gke sikkerhetene ved fresing. Velg alltid den minste mulige avstandsringen
for verktayet som brukes (Fig. 12).

Festeklgr: Sett festeklarne i de forhandsborede hullene og bruk dem sammen med tvingen til a feste arbeidsstykkene.

FOLDE BENKEN UT OG SAMMEN

EORSIKTIG: For du folder sammen benken ma du alltid koble nettpluggen og verktgyinntaket fra sikkerhetsbryteren!

Folde sammen: Lasne begge fingerskruene nok til at de to lasespakene kan trekkes tilbake og snus (Fig. 14.1). Deretter folder du benken sammen
i pilens retning. Av hensyn til din egen sikkerhet skal du alltid holde foten mot en av putefattene som vist for at benken ikke skal skli (Fig. 14.2).
Hjulene pa putefottene gjer det lettere a transportere benken (Fig. 14.3).

Folde ut: Hold benken fast med begge hender og sett foten inn mot en av putefettene som vist (Fig. 15.1). Vipp sa benken i pilens retning

i en enkelt bevegelse til den er helt foldet ut (Fig. 15.2). Skyv deretter den fremre kanten av benken med en hand til toppseksjonen lases pa plass.

Sett begge lasespakene inn i hullene og stram til begge fingerskruene (Fig. 15.3).

EORSIKTIG: Fremgangsmaten for a apne og lukke maskinplaten fgr du begynner a arbeide beskrives her, og ma utferes hver gang du bytter maskin!

KLARGJGRING FOR MONTERING AV MASKINER

Apne maskinplaten for 4 montere en maskin: Ta unbrakongkkelen ut av sikkerhetslasen. Vipp opp begge plasthendlene, hold i disse og loft
maskinplaten litt opp. Left maskinplaten i pilens retning til den er vertikal, og skyv den fremover opp til faringen. Legg deretter maskinplaten
ned til den hviler sikkert pa bordet (Fig. 16).

FORSIKTIG: Nar du arbeider med maskinplaten ma du ikke gripe under maskinplaten med fingrene (fare for skade).

Lukke maskinplaten etter vellykket maskinmontering: Left maskinplaten litt opp. Skyv deretter platen helt tilbake til den bakre feringen og hev
den til vertikal posisjon. Hold maskinplaten i de to plasthendlene og vipp maskinplaten i pilens retning til den nar laseposisjonen. Las maskinplaten
ovenfra og lukk begge plasthendlene. Sett unbrakongkkelen tilbake i sikkerhetslasen for a lase maskinplaten (Fig. 17).

MONTERING AV HANDHOLDT SIRKELSAG
Apne maskinplaten som vist i Fig. 16.

Passende handholdte sirkelsager: | Fig. 18 kan du se maksimalt tillatte dimensjoner for handholdte sirkelsager. Bruk alltid handsirkelsager
med en klayvekniv, maks. 200 mm sagbladdiameter og maks. 70 mm sagdybde.

Montere oq justere handholdte sirkelsagen: Trekk tilbake den beskyttende hetten pa den handholdte sirkelsagen og plasser maskinen
rett over saggapet. Lasne sagdybdelasen pa sirkelsagen og still maskinen pa maks. sagdybde (Fig. 18.2). Stram til sagdybdelasen igjen.
Juster bladet pa sirkelsagen i senter av og parallelt med saggapet.

FORSIKTIG: Sjekk avstanden mellom sagbladets fremste tann og den fremre kanten av saggapet. Avstanden skal vaere under 20 mm.

Eksempel péd montering av maskiner med mindre bunnplater.

Etter a ha justert maskinen, fester du de to sidestoppene slik at hele deres flater er i full kontakt med maskinens bunnplate. Fest sa de to festeklarne
(Fig. 18.3). Fest den ene siden av bunnplaten. Monter vinkelbraketten med de to sidestoppene ferst. Pase at de er i full kontakt med bunnplaten.

Pa samme mate monterer du en vinkelbrakett med to sidestopp pa den motsatte siden. Fest ogsa de to festeklarne (Fig. 18.4). De to festeklarne

ma monteres sa nzer den lengste siden av bunnplaten som mulig.
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Eksempel pa montering av maskiner med stgrre bunnplater.

Etter a ha justert maskinen, fester du de to sidestoppene slik at hele deres flater er i full kontakt med maskinens bunnplate. Fest sa de to festeklarne
(Fig. 18.5 c). De to sidestoppene ma monteres sa naer den lengste siden av bunnplaten som mulig (Fig. 18.5 d). Fest vinkelbraketten til sidestoppen
med en skrue, skive, laseskive og mutter (Fig. 18.5 b). Deretter festes festeklarne. Pa samme mate fester du en vinkelbrakett til en sidestopp

med en skrue, skive, laseskive og mutter (Fig. 18.5 b). Fest til slutt festeklarne (Fig. 18.5 a).

Lukk og las maskinplaten som vist i Fig. 17.
EORSIKTIG: Forsikre deg om at sagbladet er montert parallelt med apningen i saggapet og juster den handholdte sirkelsagen pa nytt ved behov.

Kobling til stremforsyningen: Plugg stepslet fra den handholdte sirkelsagen inn i sikkerhetsbryteren og skjsteledningen fra sikkerhetsbryteren inn
i stikkontakten (Fig. 19.1). Skjateledningen falger ikke med produktet.

FORSIKTIG: Trykk inn termostatbryteren for du starter maskinen ferste gang! Hvis streammen kuttes som falge av for hgy spenning,
venter du 5 - 10 minutter og trykker pa termostatbryteren. Deretter kan det trykkes pa PA-bryteren (Fig. 19.2 og 19.3).

Trykk pa den rade knappen (AV) pa sikkerhetsbryteren. Deretter fester du bryteren pa den handholdte sirkelsagen (Fig. 19.4). Trykk na pa den
grenne knappen (PA) og sjekk at sagbladet roterer fritt i gapinnsatsen (Fig. 19.6), deretter trykker du pa den rede knappen (AV) igjen (Fig. 19.7).

EORSIKTIG: Trekk alltid ut stopslet fra stikkontakten hvis benken ikke skal brukes eller for du folder benken sammen.

MASTER cut 1500 er na klar til bruk.

STASJONAR SAGING MED DEN HANDHOLDTE SIRKELSAGENE
FORSIKTIG: Bruk alltid den beskyttende hetten og sla pa stevavtrekket pa den beskyttende hetten.

Sage med vinkelfgring

Skyv vinkelfgringen inn i sporet (Fig. 20.1). Pase at bakenden av fgringen lgper sa naer som mulig under den beskyttende hetten slik at hetten

kan leftes (Fig. 20.2). Trekk na vinkelfgringen tilbake og legg arbeidsstykket inn mot vinkelfgringen. Sla pa den handholdte sirkelsagen pa
sikkerhetsbryteren. Skyv arbeidsstykket inn mot den handholdte sirkelsagen i pilens retning med en hand pa vinkelfgringen og den andre handen
pa arbeidsstykket som vist (Fig. 20.3) til bladet sager helt gjennom arbeidsstykket. Sla deretter av den handholdte sirkelsagen

pa sikkerhetsbryteren.

EORSIKTIG: Serg alltid for a ha hendene pa god avstand fra det roterende sagbladet (fare for skade).
FORSIKTIG: Lengden pa arbeidsstykket fra senteret av saggapet til hetteholderen ma ikke vaere mer enn 330 mm.

Vinkelferingen gjer det mulig a sage arbeidsstykkene i vinkler pa mellom 0 og 65 grader. Lasne fingerskruen, still inn gnsket vinkel og stram
til fingerskruen igjen (Fig. 20.4). Na kan du bruke sagen som vist i Fig. 20.1 til 20.3.

Sage med parallelifering

Sett parallelifaringen med lgsnet fingerskrue inn i sporet. Skyv parallelifaringen opp til den beskyttende hetten. Pase at aluminiumsferingen ikke
stikker utenfor den siste synlige tannen pa sirkelsagbladet (Fig. 21.1). Hvis den gjer det, lasner du fingerskruene, beveger feringen litt tilbake og
strammer til skruene igjen. Still inn gnsket sagdybde og stram til fingerskruen. Sla deretter pa den handholdte sirkelsagen pa sikkerhetsbryteren.
Skyv arbeidsstykket mot sagbladet i pilens retning som vist (Fig. 21.2), til bladet sager helt gjennom arbeidsstykket. Sla deretter av den handholdte
sirkelsagen pa sikkerhetsbryteren. Bruk alltid skyvestangen som falger med nar du skal sage smale arbeidsstykker (Fig. 21.3).

FORSIKTIG: Lengden pa arbeidsstykket ma ikke overskride 375 mm fra senter av saggapet til paralleliferingen og 330 mm fra senter av saggapet
til hetteholderen (Fig. 21.4).

Vertikale gjseringskutt
Den handholdte sirkelsagen ma stilles om for a gjere vertikale gjaeringskutt. Still inn ensket gjaeringsvinkel pa den handholdte sirkelsagen. Trekk

tilbake den beskyttende hetten pa den handholdte sirkelsagen og plasser maskinen rett over saggapet. Lasne sagdybdelasen pa sirkelsagen og still
maskinen pa maks. sagdybde. Stram til sagdybdelasen igjen. Juster bladet pa sirkelsagen i senter av og parallelt med saggapet (Fig. 22.1 og 22.2).

EORSIKTIG: Sjekk avstanden mellom sagbladets fremste tann og den fremre kanten av saggapet. Avstanden skal veere under 20 mm (Fig. 22.3).

Etter & ha justert maskinen, fester du de to sidestoppene slik at hele deres flater er i full kontakt med maskinens bunnplate. Fest sa de to festeklarne
(Fig. 22.4 a). Fest den ene siden av bunnplaten. Monter vinkelbraketten med de to sidestoppene forst. Pase at de er i full kontakt med bunnplaten.
Pa samme mate monterer du en vinkelbrakett med to sidestopp pa den motsatte siden. Fest de to festeklarne. De to festeklorne ma monteres sa
nzer den lengste siden av bunnplaten som mulig (Fig. 22.4 b). Merk: Med sterre bunnplater gar du frem som beskrevet pa side 15 (Fig. 18.5).

Sjekk en gang til at sagbladet roterer fritt i saggapet (Fig. 22.5).

Lukk og las maskinplaten som vist i Fig. 17.

FORSIKTIG: Forsikre deg om at sagbladet er montert parallelt med apningen i saggapet og juster den handholdte sirkelsagen pa nytt ved behov.

SAGE MED STIKKSAGEN

Juster stikksagen pa maskinplaten slik at sagbladet gar i senter av sagapningen (Fig. 23.1). Monterer stikksagen med fire sidestopp og fire klar
som vist (Fig. 23.2). Lukk og las maskinplaten som vist i Fig. 17. Fest koblingsklemmen til bryteren pa stikksagen og koble maskinens inntak
til sikkerhetsbryteren. Bruk alltid den beskyttende hetten nar du sager med stikksagen (Fig. 23.3).
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BRUK SOM ARBEIDSBENK
MASTER cut 1500 er utstyrt med 4 plastfesteklor. De kan brukes til a klemme arbeidsstykker fleksibelt og sikkert sammen (Fig. 24).

JUSTERE MASKINPLATEN

Hoyden pa maskinplaten pa arbeidstoppen er innstilt fra fabrikken for a sikre at arbeidsstykket glir lett over arbeidstoppen og maskinplateomradet.
Hoyden pa maskinplaten kan justeres etter behov. Lasne de seks lasemutrene. Juster hayden pa maskinplaten med de seks justeringsskruene til

den er jevnt med arbeidstoppen, og trekk til lasemutrene igjen. Fer du begynner a arbeide ma du alltid sjekke at de seks lasemutrene sitter godt fast.
Sjekk ogsa at skruene og lasemutrene pa begge holderne til maskinplaten sitter godt fast (Fig. 25).

SPESIALTILBEHOR FOR MASTER cut 1500
TO EKSTRA AVTAKBARE KLOYVEKNIVER, DELENR. 6930000 OG 6904000,
DESIGNET FOR HANDHOLDTE SIRKELSAGER UTEN KL@YVEKNIV

EORSIKTIG: Spesialtilboehgret som beskrives her, er kun kompatibelt med MASTER cut 1500.
MERK: Felgende avsnitt beskriver hvordan dette spesialtilbehgret virker og betjenes, og det falger med en illustrasjon pa side 24.

TILTENKT BRUK

De to klayveknivene gjer at man kan bruke en handholdt sirkelsag som ikke har klgyvekniv.

Klgyvekniv 6903000 er beregnet pa handholdte sirkelsager med sirkelsagblad med maks. diameter pa 160 mm
og en sagbredde pa 2,4 - 2,8 mm.

Klayvekniv 6904000 er beregnet pa handholdte sirkelsager med sirkelsagblad med maks. diameter pa 200 mm,
en sagbredde pa 2,4 - 2,8 mm og maks. sagdybde pa 66 mm.

FORSIKTIG: Far du bruker spesialtilbehgret ma du alltid lese de generelle sikkerhetsinstruksjonene, sikkerhetsinstruksjonene for handholdte
sirkelsager og den opprinnelige instruksjonshandboken som falger med den handholdte sirkelsagen uten klgyvekniv.

KLOYVEKNIVER DELENR. 6903000 OG 6904000

Klgyvekniv 6903000 inkluderer felgende komponenter: 1x klayvekniv (for maks. sagbladdiameter pa 160 mm),
1x klayveknivholder (lengre versjon), 1x innstillingsmaler (Fig. A).

Klgyvekniv 6904000 inkluderer falgende komponenter: 1x klayvekniv (for maks. sagbladdiameter pa 200 mm),
1x klgyveknivholder (lengre versjon), 1x innstillingsmaler (Fig. A).

FORSIKTIG: Fglgende avsnitt beskriver hvordan klayvekniven (delenr. 6903000) for handholdte sager med maks. sagbladdiameter pa 160 mm
monteres og virker.
Klgyvekniven (delenr. 6904000) for handholdte sager med maks. sagbladdiameter pa 200 mm monteres og virker pa samme mate.
Imidlertid er det mulig a bearbeide arbeidsstykker med en maks. hgyde pa 60 mm med denne klgyvekniven.

FESTE KLOYVEKNIVER

Apne maskinplaten som vist i Fig. 16 (Fig. C.1). Monter styrebolten med festedelene. Monter komponentene lgst sammen (Fig. C.2).

Lukk maskinplaten (Fig. C.3). Sett klgyvekniven ca. 2 cm inn i sporet pa styrebolten ovenfra. Pase at klgyvekniven settes inn i pilens retning
opptil stoppet pa maskinplaten som illustrert (= vertikal retning). Stram til unbrakoskruene (Fig. C.4 og C.5). Apne maskinplaten igjen (Fig. C.6).

MONTERING AV HANDHOLDT SIRKELSAG
Trekk tilbake den beskyttende hetten pa den handholdte sirkelsagen og plasser maskinen rett over saggapet. Lasne sagdybdelasen
pa sirkelsagen og still maskinen pa maks. sagdybde. Stram til sagdybdelasen igjen.

EORSIKTIG: Sjekk avstanden mellom sagbladets fremste tann og den fremre kanten av saggapet. Avstanden skal veere under 20 mm.

Juster den fremre enden av den handholdte sirkelsagen med 0-merket pa bunnplaten til sagen og de to hjelpelinjene pa maskinplaten. Pa den bakre
enden av den handholdte sirkelsagen sentrerer du sagbladet i forhold til klayvekniven (Fig. D.1). Merk: Det beste stedet a sjekke at maskinen er
korrekt justert er bak klayvekniven i retning av sirkelsagbladet, fordi sagbladet er tykkere enn klgyvekniven. Etter a ha justert den handholdte
sirkelsagen fester du de to sidestoppene slik at hele deres flater er i full kontakt med maskinens bunnplate. Fest sa de to festeklarne (Fig. D.2).

FORSIKTIG: Pase at sagbladet er sentrert i forhold til klayvekniven, hvis ikke ma den handholdte sirkelsagen justeres pa nytt.
Fest den andre siden av bunnplaten. Monter vinkelbraketten med de to sidestoppene forst. Pase at de er i full kontakt med bunnplaten. Pa samme

mate monterer du en vinkelbrakett med to sidestopp pa den motsatte siden. Fest de to festeklarne (Fig. D.3). De to klemmene ma monteres sa naer
den lengste siden av bunnplaten som mulig. Merk: Se side 13 - 15 for andre festemuligheter pa en rekke forskjellige bunnplater.

Juster sikkerhetsavstanden mellom klgyvekniven og sirkelsagbladet med innstillingsmaleren.
Lukk maskinplaten (Fig. E.1). Fest de individuelle delene til kloyvekniven som vist i illustrasjonen (Fig. E.2). Stram til skruen og fingermutteren

forbundet med klgyvekniven og stram lett til skruen og fingermutteren i fronten pa huset (Fig. E.3). Lasne klgyveknivens feste med unbrakongkkelen
(Fig. E.4). Skyv klayvekniven vertikalt i forhold til sirkelsagen (Fig. E.5). Skyv ned klayvekniven til minst en av sirkelsagbladets tenner nar huset

pa innstillingsmaleren (detaljert visning i figur E.6). Stram na til den fremre fingermutteren (Fig. E.6). Nar unbrakoskruen strammes, justeres
sikkerhetsavstanden mellom sirkelsagbladet og klgyvekniven til maks. 5 mm (Fig. E.7). Skrue deretter maleren ut av klgyvekniven (Fig. E.8).

EORSIKTIG: Pase at sagbladet er sentrert i forhold til klsyvekniven (detaljert visning i Fig. E.8) og at det opprettholdes en maks. sikkerhetsavstand
pa 5 mm mellom sirkelsagbladet og kleyvekniven (detaljert visning i Fig. E.6), hvis ikke ma den handholdte sirkelsagen justeres pa nytt.

FORSIKTIG: For du begynner a arbeide ma du alltid sjekke at klayvekniven og festedelene sitter godt!
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Las maskinplaten som vist i Fig. 17. Benken er na klar til stasjonaer saging. Les ogsa instruksjonene for stasjonaer saging med den handholdte
sirkelsagen.

Justering av sagdybde
Hvis sagdybden til den handholdte sirkelsagen endres, ma ogsa heyden pa klgyvekniven justeres for a garantere en sikkerhetsavstand pa

maks. 5 mm til sagbladet. Lasne forst klayvekniven med unbrakongkkelen. Still deretter sirkelsagen til nedvendig sagdybde. Stram til sagdybdelasen
igjen. Fest og posisjoner innstillingsmaleren sammen med klayvekniven som vist i Fig. E.1 til E.8.

Vertikale gjeeringskutt

Den handholdte sirkelsagen ma stilles om for a gjore vertikale gjeeringskutt. Still inn snsket gjeeringsvinkel pa den handholdte sirkelsagen.

Trekk tilbake den beskyttende hetten pa den handholdte sirkelsagen og plasser maskinen rett over saggapet. Lasne sagdybdelasen pa sirkelsagen
og still maskinen pa maks. sagdybde. Stram til sagdybdelasen igjen (Fig. F.1 og F.2). Lesne unbrakongkkelen og drei klgyvekniven til den

er posisjonert ngyaktig sentrert i forhold til sirkelsagbladet (Fig. F.3).

EORSIKTIG: Sjekk avstanden mellom sagbladets fremste tann og den fremre kanten av saggapet. Avstanden skal veere under 20 mm (Fig. F.4).
Stram til unbrakoskruen (Fig. F.5).
EORSIKTIG: Juster sagbladet parallelt med saggapet og serg for at det alltid er sentrert i forhold til klsyvekniven.

Fest de to sidestoppene slik at hele deres flater er i full kontakt med maskinens bunnplate. Deretter festes de to festeklarne. Fest den andre siden
av bunnplaten. Monter vinkelbraketten med de to sidestoppene forst. Pase at de er i full kontakt med bunnplaten. P4 samme mate monterer

du en vinkelbrakett med to sidestopp pa den motsatte siden. Fest sa de to festeklarne. De to klemmene ma monteres sa nzer den lengste siden
av bunnplaten som mulig (Fig. G).

Juster sikkerhetsavstanden mellom klgyvekniven og sagbladet med innstillingsmaleren.

Lukk maskinplaten (Fig. H.1). Fest de individuelle delene til klayvekniven som vist i illustrasjonen (Fig. H.2). Stram til skruen og fingermutteren
forbundet med klgyvekniven og stram lett til skruen og fingermutteren i fronten pa huset (Fig. H.3). Lasne klayveknivens feste med
unbrakongkkelen (Fig. H.4). Skyv klayvekniven mot sagbladet i samme vinkel som sagbladet (Fig. H.5). Skyv ned klgyvekniven til minst

en av sagbladets tenner nar huset pa innstillingsmaleren (detaljert visning i figur H.6). Stram na til den fremre fingermutteren (Fig. H.6).

Nar unbrakoskruen strammes, justeres sikkerhetsavstanden mellom sirkelsagbladet og klgyvekniven til maks. 5 mm (Fig. H.7). Skrue deretter
maleren ut av klayvekniven igjen. Las maskinplaten som vist i Fig. 17 og sjekk en gang til at sagbladet roterer fritt i saggapet (Fig. I).

FORSIKTIG: Pase at sagbladet er sentrert i forhold til klayvekniven (detaljert visning i Fig. 1) og at det opprettholdes en maks. sikkerhetsavstand
pa 5 mm mellom sirkelsagbladet og kleyvekniven (detaljert visning i Fig. H.6), hvis ikke ma den handholdte sirkelsagen justeres pa nytt.

FORSIKTIG: Fgr du begynner a arbeide ma du alltid sjekke at klayvekniven og festedelene sitter godt!

Benken er na klar til stasjonaer saging. Les ogsa avsnittet om stasjonzer saging med den handholdte sirkelsagen.

Garanti

Kjeere hobbysnekker

Du har na fatt et hayverdig wolfcraft® produkt, som du vil fa stor glede av. wolfcraft® produktene er av hgy tekniske standard
og gjennomgar intensive utviklings- og testfaser for det kommer i handelen. Som standardprodukt er de sikret hyppige
kontroller og regelmessige tester pa hoy kvalitetsstandard. Solid teknisk utvikling og sikker kvalitetskontroll gir sikkerhet for
en riktig kjspsbeslutning.

Vi gir deg 10 ars garanti - fra kjspedato - for ditt wolfcraft®-produkt ved utelukkende bruk av apparatene til hobbyvirksomhet.
Garantien omfatter kun skader pa selve kjgpegjenstanden, og kun skader som angar material- og fabrikasjonsfeil.

Garantien omfatter ikke mangler og skader som skyldes uriktig betjening eller manglende vedlikehold. I tillegg dekker

ikke garantien vanlige slitasjespor, vanlig slitasje eller mangler og skader som kunden var oppmerksom pa fer kjepet.

Garantikrav kan kun behandles med riktig regning/kvittering.

Garantien som wolfcraft® gir innskrenker ikke dine lovmessige rettigheter som forbruker (etter oppfylling, tilbakekalling
eller reduksjon, skades- eller arbeidserstatning).

Konformitetserklaering iht. EF-maskindirektiv 2006/42/EF, vedlegg Il A

Hermed erkleerer firmaet wolfcraft GmbH i D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1, at dette produktet (MASTER cut 1500) er i samsvar med
maskindirektiv 2006/42/EF. TUEV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2, 90431 Niirnberg. BM: 60087567 0001

| overensstemmelse med falgende normer: DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-5, DIN EN 60745-2-11

Kempenich, 02.08.2013

L
/. G A

Michael Bauseler
Bemyndiget person for undertegning av konformitetserklaeringen og for a utarbeide de tekniske dokumentene.
(Forretningsledelse/teknikk/logistikk; wolfcraft GmbH)
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WPROWADZENIE

* UWAGA! Nalezy przeczytac wszystkie wskazowki bezpieczenstwa i instrukcje, ktore zostaty dostarczone ze stotem MASTER cut 1500 i uzywanymi
elektronarzedziami. Zaniedbania przy przestrzeganiu wskazowek bezpieczenstwa moga powodowac porazenie pradem elektrycznym,
pozar i/lub powazne obrazenia.

* Nalezy zachowac instrukcje obstugi do jej przysztego wykorzystania.

DANE TECHNICZNE

Wymiary po roztozeniu: 780 x 520 x 863 mm (szerokos¢ x gtebokosc x wysokosc)
Wymiary po ztozeniu: 1335 x 520 x 260 mm

Powierzchnia robocza: 780 x 500 mm

Maks. wysokosc¢ obrabianego elementu: stotowa pilarka tarczowa 60 mm

Maks. szerokosc ciecia z uzyciem prowadnicy

réwnolegtej w funkgji pilarki stotowej: 375 mm

Srednica otworéw mocujacych: 20 mm

Obciagzenie: 200 kg

Waga: 17 kg

SYMBOLE I ICH ZNACZENIE

Ostrzezenie przed ogdélnym

: X A Nie uzywac do ciecia drewna kominkowego.
niebezpieczenstwem.

Nalezy stosowac wyltacznie reczne pilarki tarczowe

. . . 7o\
Przeczyta¢ instrukeje / wskazowk! N o maksymalnej gtebokosci ciecia 70 mm.
max. 70 mm
Uzywa¢ okularéw ochronnych. 0o Nalezy stosow.au’: wyl.qcznle reczne pilarki tarczowe
max. o maksymalnej srednicy tarczy 200 mm.
200 mm

max. 4 mm Przed przystgpieniem do ciecia nalezy upewnic sie, ze gtebokosc¢ ciecia recznej
pilarki tarczowej zostata ustawiona w taki sposéb, aby tarcza wystawata
z obrabianego przedmiotu maksymalnie 4 mm.

Uzywac nausznikow (stuchawek)
ochronnych / stoperéw do uszu. "‘"{F"-"

Nalezy stosowac wytacznie reczne pilarki tarczowe

Uzywac maski przeciwpytowej. 2 klinem rozszczepiajacym.

Wyciagnac wtyczke z gniazdka

zasilajacego. Nalezy stosowac wylacznie urzadzenia o mocy maksymalnej 2760 W.

O Zaznaczony piktogram odnosi sie do wymiaréw ptyty
Informacje ogdlne h podstawowej recznej pilarki tarczowej (mniejsze lub wieksze
L wymiary ptyty podstawowej).
. ymiary ptyty p i)
NARZEDZIA MONTAZOWE
1 klucz imbusowe: o wielkosci 5 2 wkretaki: PH 1, PH 2 3 klucze szesciokatny: rozmiar 8, 10,
‘ (naleza do zakresu dostawy) 9 (nie naleza do zakresu dostawy) 13 (nie nalezy do zakresu dostawy)

UZYTKOWANIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM

MASTER cut 1500 jest wielofunkcyjnym stotem maszynowo-warsztatowym. Jest on przeznaczony do:

* zamontowania recznej pilarki tarczowej z klinem rozszczepiajacym na ptycie maszynowej, przy maks. srednicy pity tarczowej 200 mm

i maks. gtebokosci ciecia 70 mm. Nalezy stosowac tylko pilarki nieprzekraczajace podanych maksymalnych wymiaréow ptyty podstawy
(zob. rys. 18). W ten sposob stét staje sie stacjonarna stotowa pilarka tarczowa.

stosowania jako stot do recznych pilarek tarczowych bez klina rozszczepiajacego. Wytacznie z osobnym klinem rozszczepiajacym (osprzet),
nr art. 6903000; maks. srednica pity tarczowej 160 mm i szerokos¢ ciecia min. 2,4 mm.

stosowania jako stot do recznych pilarek tarczowych bez klina rozszczepiajacego. Wytacznie z osobnym klinem rozszczepiajacym (osprzet),
nr art. 6904000, z pitami tarczowymi o srednicy od min. 161 mm do maks. 200 mm, szerokosci ciecia min. 2,4 mm i gtebokosci ciecia maks. 66 mm.
stosowania jako stot do wyrzynarki.

stosowania jako stét frezarski, wytacznie z réwnolegta prowadnica frezarska nr art. 6901000 i do frezarek gérnowrzecionowych o napieciu
zasilania 230 V i maks. mocy 1800 W. Nie nalezy stosowac frezow o srednicy wiekszej niz 27 mm!

stosowania jako stét warsztatowy do obrobki elementéw (np. wiercenia, szlifowania itd.).

Nalezy przestrzegac zalecen producenta oraz wskazéwek bezpieczenstwa dotyczacych stosowanych maszyn oraz stotu maszynowego.

* W przypadku utylizacji stotu MASTER cut 1500 nalezy przestrzegac lokalnych przepiséw dotyczacych utylizacji odpadow.

Za szkody i wypadki spowodowane uzyciem niezgodnym z przeznaczeniem odpowiada uzytkownik.
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OGOLNE WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

* Nalezy zachowac porzadek i zapewni¢ wiasciwe oswietlenie na stanowisku pracy. Nieporzadek lub nieodpowiednie oswietlenie miejsca pracy

moze przyczynic sie do wypadku.

Elektronarzedzi nie nalezy uzywac w otoczeniu, w ktérym istnieje ryzyko wybuchu tj. w poblizu palnych cieczy, gazéw lub pytéw.

Elektronarzedzia wytwarzaja iskry, ktore moga spowodowac zapalenie pytu lub oparéow.

Podczas stosowania elektronarzedzi nalezy upewnic sie, ze dzieci i osoby trzecie znajduja sie z dala od stanowiska pracy. W przypadku

odwrocenia uwagi od pracy istnieje ryzyko utraty kontroli nad narzedziem.

Przed przystapieniem do pracy nalezy upewnic sie, ze wtyczka podtaczeniowa elektronarzedzia pasuje do gniazdka. W zadnym wypadku nie

nalezy wymienia¢ wtyczki. W celu podtaczenia elektronarzedzi z uziemieniem zdecydowanie odradza sie stosowania adapteréw wtykowych.

Niezmieniona wtyczka i wtasciwe dopasowane gniazdko zmniejszaja ryzyko porazenia pradem.

Elektronarzedzi nie nalezy przechowywac w miejscach narazonych na opady lub miejscach wilgotnych. Przedostanie sie wody do elektronarzedzia

zwieksza ryzyko porazenia pradem.

Podczas wykonywania pracy na zewnatrz nalezy stosowac wyltacznie przedtuzacze przeznaczone do tego celu. Korzystanie z przedtuzacza

przystosowanego do uzywania na zewnatrz zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

W przypadku, gdy unikniecie pracy w wilgotnym otoczeniu nie jest mozliwe nalezy zastosowac wytacznik réznicowo-pradowy. Zastosowanie

wytacznika zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

Podczas korzystania z elektronarzedzi nalezy zachowac szczeqdlna ostroznosc i skoncentrowac uwage na wykonywanej pracy. Elektronarzedzia

nalezy obstugiwac z zachowaniem najwyzszej rozwadi. Zdecydowanie odradza sie korzystania z elektronarzedzi, ady sa Panstwo zmeczeni lub

znajduja sie Panstwo pod wptywem srodkéw odurzajacych, alkoholu lub lekarstw. Chwila nieostroznosci podczas uzytkowania elektronarzedzia

moze prowadzi¢ do powaznych zranien.

Nalezy uzywac odpowiednich srodkéw ochrony indywidualnej: nausznikow (stuchawek) ochronnych / stoperéw do uszu, okularéw ochronnych,

maski przeciwpytowej w przypadku prac powodujacych zapylenie, rekawic ochronnych podczas obrébki szorstkich materiatow i podczas wymiany

narzedzi.

Przed wiaczeniem elektronarzedzia nalezy usuna¢ z miejsca pracy wszelkie narzedzia nastawcze i klucze. Obecnosc narzedzi lub klucza w

obracajacej sie czesci urzadzenia moze spowodowac zranienie.

Do wykonania pracy nalezy zatozy¢ odpowiednia odziez. Nie nalezy zaktada¢ np. luznych ubran i bizuterii. Nalezy zadbac o to, aby wtosy, odziez i

rekawice znajdowaty sie z dala od ruchomych czesci urzadzenia. Zbyt luzna odziez, bizuteria lub dtugie wtosy moga ulec wciagnieciu przez

ruchome czesci.

Nalezy zawsze uzywac ostony z odsysaniem pytu.

Zdecydowanie odradza sie uzywania elektronarzedzi z uszkodzonym wtacznikiem. Elektronarzedzie z uszkodzona funkcja wtaczania i wytaczania

stwarza zagrozenie i wymaga naprawy.

Elektronarzedzia nalezy przechowywac poza zasiegiem dzieci. Nie nalezy dopuszczac do korzystania z urzadzen przez osoby nie zaznajomione z

urzadzeniami lub z niniejsza instrukcja. Korzystanie z elektronarzedzi przez osoby niedoswiadczone w ich obstudze moze stwarzac zagrozenie.

Przed przystapieniem do pracy nalezy skontrolowac sprawnos¢ urzadzen i narzedzi. Nie nalezy nigdy pracowac przy uzyciu uszkodzonych lub

stepionych narzedzi.

Celem zapewnienia bezpiecznego uzytkowania elektronarzedzi wszelkie naprawy nalezy zleca¢ wytacznie wykwalifikowanemu personelowi oraz

stosowac wytacznie oryginalne czesci zamienne.

Przed przystapieniem do ustawienia urzadzenia lub wymiany elementéw wyposazenia nalezy wyciagna¢ wtyczke z gniazdka sieciowego

i/lub akumulator z elektronarzedzia. Niezamierzone uruchomienie elektronarzedzia grozi wypadkiem.

Przed zamontowaniem elektronarzedzia nalezy prawidtowo zmontowac i roztozy¢ stét maszynowy. Prawidlowy montaz i roztozenie jest

wazne, aby zapobiec przewréceniu.

* Przed przystapieniem do uzytkowania elektronarzedzia nalezy go pewnie zamontowac na ptycie maszynowej. Przesuniecie sie elektronarzedzia
na ptycie maszynowej moze prowadzic¢ do utraty kontroli nad elektronarzedziem.

* St6t maszynowy nalezy ustawiac na utwardzonej, rownej i poziomej powierzchni. Przesuwanie lub kotysanie sie stotu maszynowego powoduje

nieré6wnomierne lub niepewne prowadzenie elektronarzedzia lub obrabianego elementu.

Nie nalezy przeciazac stotu maszynowego i uzywac go jako drabiny lub rusztowania. Przecigzanie lub stawanie na stole maszynowym moze

prowadzi¢ do przemieszczenia punktu ciezkosci stotu w gére i w konsekwencji jego wywrécenia.

Nie nalezy obrabiac innych materiatéw niz drewno lub tatwo obrabialne tworzywa sztuczne. Wyjatek: tylko za pomoca wyrzynarki z uzyciem

odpowiedniego brzeszczotu mozna obrabiac tatwo obrabialne metale (np. aluminium).

Nie wolno usuwac reka z przedmiotow obrabianych luznych drzazg, wiéréw lub podobnych elementéw znajdujacych sie w obszarze bedacych

w ruchu ostrzy narzedzi tnacych!

Zastosowane maszyny winny spetnia¢ wymagania normy DIN EN 60745-1. Urzadzenia poczawszy od roku budowy 1995 musza posiadac znak CE.

Nie nalezy pitowac ,,z wolnej reki”, tzn. nie nalezy prowadzi¢ obrabianego przedmiotu tylko recznie, lecz nalezy uzywac prowadnicy rownolegtej

lub katowej.

Po wytaczeniu napedu nie wolno hamowac ostrzy tnacych poprzez dociskanie ich z boku!

Narzedzia mozna uzywac tylko zgodnie z ich wiasciwym przeznaczeniem.

Uzywac tylko ostrzy tnacych znajdujacych sie we wtasciwym stanie; korpus tarczy tnacej pilarki nie powinien by¢ grubszy a rozwarcie zebow

nie moze by¢ wezsze niz grubos¢ klina rozszczepiajacego.

Nalezy regularnie kontrolowaé, czy wszystkie sruby sa nalezycie dokrecone!

Nie nalezy nigdy uzywac stotu roboczego niewtasciwie i niezgodnie z jego przeznaczeniem!

Ze stotu roboczego nalezy usunac wszelkie przedmioty, ktore nie s uzywane.

Nie uzywac do ciecia drewna kominkowego.

Nie nalezy uzywac stotu maszynowego do ciecia okragtych elementéw drewnianych.

Wiaczanie / wytaczanie uzywanych elektronarzedzi moze odbywac sie tylko za pomoca wytacznika bezpieczenstwa.

Do trwatego unieruchomienia (zablkowoania) wtacznika elektronarzedzia w potozeniu ,,wiaczony” nalezy uzywac tylko zataczonego zacisku

wiaczajacego.

Podczas obrobki waskich elementéw nalezy bezwarunkowo uzywac popychacza materiatu.

Nieuzywany popychacz nalezy przechowywac, zawieszajac go na odpowiednim uchwycie (rys. 8).

Sprawdzi¢, czy oba przechylne uchwyty do zabezpieczania nég stotu sq osadzone z trzpieniami zabezpieczajacymi w otworach czesci bocznej

i czy Sruby z uchwytem sa mocno dokrecone (rys. 15.3).

Przed uruchomieniem sprawdzi¢, czy reczna pilarka tarczowa, frezarka gérnowrzecionowa lub wyrzynarka jest prawidtowo zamocowana

na ptycie maszynowej, czy ptyta maszynowa jest dobrze zatrzasnieta w zagtebieniu stotu maszynowego i czy klucz imbusowy jest wtozony

w celu dodatkowego zabezpieczenia (rys. 17.3).

Nie uzywac stotu pilarki na zewnatrz pomieszczen podczas deszczu.

Przestrzega¢ maksymalnych wymiaréw obrabianych elementéw (zob. Dane techniczne).
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WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DLA PILAREK TARCZOWYCH

* Niezaleznie od zawartych w niniejszej instrukcji wskazowek bezpieczenstwa odnoszacych sie do maszyn, nalezy bezwzglednie przestrzegac

wskazéwek bezpieczenstwa zastosowanej recznej pilarki tarczowej.

Uzywac tylko recznych pilarek tarczowych z klinem rozszczepiajacym o maksymalnej srednicy tarczy tnacej 200 mm i do maksymalnej gtebokosci

ciecia 70 mm.

Uzywac tylko recznych pilarek tarczowych o wymiarach ptyty podstawy nie wiekszych niz podane (patrz Rys. 18).

W funkcji stacjonarnej stotowej pilarki tarczowej uzywac tylko z nalezycie zamocowang ostona.

UWAGA: Sprawdzi¢, czy pita tarczowa jest zamontowana réwnolegle do otworu w szczelinie ciecia; ewentualnie nalezy na nowo ustawic

reczna pilarke tarczowa.

Podpierac diugie elementy obrabiane po stronie odbioru tak, aby utozone byly poziomo, np. za pomoca stojaka z rolka wolfcraft (nr art.: 6119973).

Unikac przecigzania recznej pilarki tarczowej.

Nie nalezy uzywac zadnych sciernic.

Nalezy uzywac tylko zalecanych tarcz do ciecia i nalezy dobierac je w zaleznosci od rodzaju cietego materiatu.

NIEBEZPIECZENSTWO: Nie zbliza¢ rak do obszaru ciecia oraz do tarczy tnacej pilarki.

Nie chwytac obrabianeqo elementu pod spodem. Ostona nie chroni przed tarcza tnaca pilarki ponizej obrabianego elementu.

» Dostosowywac gtebokos¢ ciecia do grubosci obrabianego elementu. Tarcza tnaca pilarki nie powinna wystawac wiecej niz na wysokos¢ jednego

zeba pod spodem przecinanego elementu.

Nalezy byc¢ zawsze przygotowanym na to, iz podczas ciecia element obrabiany moze zosta¢ porwany przez tarcze tnaca pilarki i odrzucony

w kierunku operatora.

Odrzut jest wynikiem nieodpowiedniej i/lub niewtasciwie zastosowanej pilarki. Mozna go unikna¢ poprzez podjecie odpowiednich srodkow

ostroznosci opisanych ponizej.

* Nalezy trzymac mocno pilarke obydwiema rekami, a rece nalezy utozy¢ w takim potozeniu, aby mozna byto przejac sity odrzutu. Nalezy ustawiac

sie zawsze z boku tarczy tnacej pilarki, nigdy nie nalezy ustawiac tarczy tnacej pilarki w jednej linii z korpusem ciata. W razie odrzutu pilarka

tarczowa moze odskoczyc¢ do tytu, jednakze osoba obstugujaca moze opanowac sity odrzutu poprzez podjecie odpowiednich srodkéw ostroznosci.

W przypadku zakleszczenia sie tarczy tnacej lub przerwania pracy nalezy wytaczy¢ pilarke i przytrzymac ja w obrabianym elemencie, dopdki tarcza

tnaca sie nie zatrzyma. Nie nalezy nigdy prébowac usuwac lub wyciagac pilarki do tytu, ady tarcza tnaca sie jeszcze obraca, w przeciwnym razie

moze nastapic odrzut. Nalezy ustali¢ i usunac przyczyne zakleszczania sie tarczy tnacej.

W razie potrzeby ponownego uruchomienia pilarki, ktéra tkwi w obrabianym elemencie, nalezy wycentrowac tarcze tnaca w szczelinie ciecia
i sprawdzi¢, czy zeby tarczy tnacej nie sa zakleszczone w obrabianym elemencie. Jezeli tarcza tnaca jest zakleszczona, moze sie ona wyrwacd
z obrabianego elementu i spowodowac odrzut, gdy pilarka zostanie ponownie uruchomiona.

* Duze ptyty nalezy podeprzec w taki sposob, aby uniknaé ryzyka odrzutu na skutek zakleszczajacej sie tarczy tnacej. Duze ptyty moga sie wygiac
pod wptywem wtasnego ciezaru. Plyty nalezy podeprzec z obydwu stron, zaréwno w poblizu miejsca ciecia jak i na krawedzi.

* Nie nalezy uzywac uszkodzonych lub stepionych tarcz tnacych. Tarcze tnace o tepych lub nieprawidtowo ustawionych zebach na skutek zbyt
waskiej szczeliny ciecia powoduja podwyzszone tarcie, zakleszczenia i odrzuty.

* Przed przystapieniem do ciecia nalezy mocno dokrecic $ruby blokujace ustawienia gtebokosci i kata ciecia. Jezeli w trakcie ciecia dojdzie do zmiany
ustawien, moze nastapic zakleszczenie tarczy tnacej pilarki i odrzut.

* Nalezy zachowac szczeqolna ostroznos¢ podczas ,ciecia wgtebnego” w istniejacych scianach lub niewidocznych obszarach. Zagtebiajaca sie tarcza
tnaca moze zostac zablokowana przez ukryte obiekty i spowodowac odrzut.

* Do pitowania wzdtuznego oraz pitowania szczelin nalezy zawsze stosowac popychacz, poniewaz tarcza pity nie jest widoczna.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DLA WYRZYNAREK
* Niezaleznie od zawartych w niniejszej instrukcji wskazowek bezpieczenstwa odnoszacych sie do maszyn nalezy bezwzglednie
przestrzegac wskazowek bezpieczenstwa zastosowanej wyrzynarki.
* Nie nalezy uzywac uszkodzonych brzeszczotow.
 Unikac przecigzenia wyrzynarki.

UWAGA: ZASTOSOWANIE JAKO STOL FREZARSKI WYLACZNIE W POLACZENIU I
Z ROWNOLEGLA PROWADNICA FREZARSKA NR ART. 6901000.
WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DLA FREZAREK GORNOWRZECIONOWYCH

* Niezaleznie od zawartych w niniejszej instrukcji wskazowek bezpieczenstwa odnoszacych sie do maszyn nalezy bezwzglednie przestrzegac
wskazéwek bezpieczenstwa zastosowanej frezarki gérnowrzecionowej.

Nalezy by¢ zawsze przygotowanym na to, ze podczas frezowania obrabiany element nagle uwolni sie spod kontroli i moze zostac¢ odrzucony
do tytu.

* Nie uzywac stotu maszynowego do frezowania po tukach!

Aby unikna¢ odrzutow jak rowniez zetkniecia frezu z reka, prace frezarskie nalezy prowadzi¢ wytacznie z uzyciem prowadnicy frezarskiej
dostepnej jako wyposazenie dodatkowe (nr art.: 6901000).

Nalezy przestrzegac oryginalnej instrukcji obstugi prowadnicy frezarskiej (nr art.: 6901000) odnosnie jej prawidlowego montazu.

Nie nalezy uzywac frezarek gérnowrzecionowych o mocy wiekszej niz 1800 W i napieciu wiekszym niz 230 V.

Nie nalezy uzywac frezow o srednicy wiekszej niz 27 mm!

Nalezy pamieta¢, iz posuw moze odbywac sie tylko w kierunku przeciwnym do obrotéw frezu.

Dobierac dostarczone w komplecie wktadki pierscieniowe stosownie do wielkosci frezu. Dla zapewnienia bezpiecznej pracy nalezy uzy¢ mozliwie
najmniejszego rozmiaru wktadki pierscieniowej.

Uzywac tylko ostrych, konserwowanych frezéw, ustawionych zgodnie z zaleceniami producenta narzedzi.

Podczas uzywania urzadzen i narzedzi nalezy zwraca¢ uwage na podane na produkcie, opakowaniu lub w instrukcji obstugi informacje dotyczace
minimalnej i maksymalnej liczby obrotéw oraz kierunku obrotow.

Nalezy pamietag, iz niewtasciwe uzycie frezu, obrabianego elementu i oprzyrzadowania do prowadzenia obrabianego elementu moze prowadzic
do niebezpiecznej sytuacji.

Podczas frezowania przy prowadnicy frezarskiej rece nalezy trzymac z daleka od frezu.

Jesli tylko jest to mozliwe, podczas frezowania dodatkowo do prowadnicy frezarskiej nalezy stosowac znajdujace sie na wyposazeniu prowadnicy
wktadki dociskajace frezowany element do stotu.

Dtugie elementy obrabiane nalezy podpierac po stronie odbioru w taki sposob, aby uniknaé niebezpiecznych sytuacji na skutek
niekontrolowanego wywrdcenia. Podpora musi stac stabilnie i posiadac te sama wysokos¢ co stét maszyny, np. stojak z rolka firmy wolfcraft

(nr art.: 6119973).

Nalezy obrabiac tylko takie elementy, ktére z uwagi na ich wielkosc i ciezar moga by¢ pewnie utrzymywane i prowadzone przez jedng osobe.
Wysokosc¢ obrotow frezarki nalezy dobrac odpowiednio do narzedzia oraz obrabianego przedmiotu. Doktadne wskazania odnosnie wartosci
obrotéw podawane sa w instrukcjach obstugi frezarek gérnowrzecionowych.

Nalezy przestrzega¢ maksymalnych wymiaréw obrabianych przedmiotéw (patrz dane techniczne).
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ZAKRES DOSTAWY

Rozpakowac stot MASTER cut 1500 z kartonu; sprawdzi¢ zawartos¢ pod wzgledem kompletnosci wszystkich elementow przedstawionych
narys.1i2.

MONTAZ PODSTAWOWY

Ustawianie stotu: Utozy¢ g6rna czesc stotu na rownym, czystym podtozu. Za pomoca wszystkich elementéw mocujacych zamocowac przednia
pare ndg i dolny wspornik w sposéb pokazany na rysunku. Zwréci¢ uwage na osadzenie obu dzwigni blokujacych w otworach mocujacych i mocne
dokrecenie obu srub z uchwytem (rys. 3.1). Nastepnie zamontowac tylng pare nég i drugi dolny wspornik. Zamocowac oba wsporniki poprzeczne
do przedniej statej pary ndg, nastepnie przechyli¢ tylng pare nég do goéry i zamontowac drugie koncéwki obu wspornikéw poprzecznych (rys. 3.2).
Zatozyc teraz dwie przednie poduszki z rolkami na tylng pare nég w sposob pokazany na rysunku, a dwie inne - na przednia pare nég (rys. 3.3).

UWAGA: Zwréci¢ uwage na to, aby elementy mocujace oznaczone informacja byty dokrecone tylko w stopniu umozliwiajacym ztozenie stotu przy
matym oporze. Zawsze sprawdzac, czy oba uchwyty zabezpieczajace sa zatrzasniete, a obie sruby z uchwytem - dobrze dokrecone.

Stot mozna teraz ustawic na nogach.
UWAGA: Uwazag, aby nie zranic rak podczas rozktadania i sktadania stotu oraz przechylania ptyty maszynowej.

Imadto: Zamontowac imadto do stotu maszynowego w sposéb pokazany na rysunku. Imadto mozna zamontowac po prawej
lub lewej stronie (rys. 4).

Wytacznik bezpieczenstwa: Zamontowac wytacznik bezpieczenstwa na stole maszynowym w sposéb pokazany na rysunku (rys. 5).

Ostona ochronna: Zamontowac najpierw poszczegdlne czesci ostony ochronnej. Nastepnie wsunac¢ w profil aluminiowy prowadnice uchwytu
ostony ochronnej i dokreci¢ kluczem imbusowym obie sruby imbusowe (rys. 6).

Zacisk wiacznika: Jeden koniec sznura nalezy przywiazac do otworu zacisku wiacznika, a drugi koniec - do pataka ostony ochronnej (rys. 7).
Popychacz: Zatozy¢ popychacz na uchwyt (rys. 8).

Prowadnica katowa: Zamontowac prowadnice katowa w sposéb pokazany na rysunku (rys. 9). W zaleznosci od wysokosci obrabianego elementu
nalezy zdemontowac prowadnice aluminiowa. Przy wysokosci obrabianego elementu wynoszacej przynajmniej 15 mm ustawia sie go na sztorc
(rys. 9.1), przy wysokosci elementu maksymalnie 15 mm - w potozeniu lezacym (rys. 9.1). Prowadnica katowa prowadzi element

w rowku prowadzacym (rys. 9.3).

Prowadnica réwnolegta: Zamontowac¢ uchwyt prowadnicy w sposéb pokazany na rysunku (rys. 10.1). Zamontowac luzno obie sruby i nakretki
czterokatne (rys. 10.2). Wsunac prowadnice aluminiowa w sposéb pokazany na rysunku i dokrecic sruby (rys. 10.3). Nastepnie wsuna¢ prowadnice

rownolegta do prowadnicy i dokreci¢ srube z uchwytem (rys. 10.4).

UWAGA: Zablokowanie ptyty maszynowej: Klucz imbusowy stuzy do zablokowania zabezpieczajacego ptyty maszynowej: przed rozpoczeciem
kazdej pracy ze stotem nalezy go wtozy¢ w pozycji ,lock” w sposéb pokazany na rysunku 11.

Wktadki pierscieniowe: Obie wktadki pierscieniowe zabezpieczaja uzytkownika podczas frezowania frezarka géornowrzecionowa. Do stosowanych

frezow nalezy zawsze uzywac mozliwie najmniejszej wktadki pierscieniowej (rys. 12).

tapy mocujace: Wiozyc¢ tapy mocujace w nawiercone otwory; wraz z imadtem stuza one do unieruchamiania obrabianych elementow.

SKLADANIE | ROZKLADANIE STOLU

UWAGA: Przed ztozeniem stotu nalezy koniecznie wyciagnac z wytacznika bezpieczenstwa wtyczke sieciowa i wtyczke urzadzenia!

Sktadanie: Obie sruby z uchwytami poluzowac tak, aby mozna byto wyciagnac i obrocic obie dzwignie blokujace (rys. 14.1). Nastepnie ztozy¢ stot
w kierunku strzatki. Ze wzgledoéw bezpieczenstwa nalezy zwrdci¢ uwage, aby stopka znajdowata sie na poduszce w sposéb pokazany na rysunku,

co zapobiega slizganiu sie stotu (rys. 14.2). Rolki w poduszkach utatwiaja transport (rys. 14.3).

Rozktadanie: Przytrzymac st6t obiema rekami i ustawic stopke na poduszce w sposob pokazany na rysunku (rys. 15.1). Wykonujac ruch w kierunku

strzatki, przechylic¢ teraz stét az do catkowitego roztozenia (rys. 15.2). Nastepnie nacisnac reka przednia krawedz stotu, aby gérna czesc¢ lekko

sie zatrzasneta. Wiozy¢ w otwory obie dzwignie blokujace i dokreci¢ obie sruby z uchwytami (rys. 15.3).

UWAGA: Otwieranie i zamykanie ptyty maszynowej jest w tym miejscu opisane przed czynnosciami; nalezy stosowac sie¢ do opisu przed kazda
zmiang maszyny!

PRZYGOTOWANIE DO ZAMOCOWANIA MASZYNY

Otwieranie ptyty maszynowej do prac montazowych: Wyja¢ klucz imbusowy blokady zabezpieczajacej. Przechyli¢ do gory obie dzwignie z tworzywa
sztucznego i podniesc¢ nieco ptyte maszynowa przy obu dzwigniach. Przechyli¢ ptyte maszynowa w kierunku strzatki az do potozenia pionowego
i przesunac w przod do oporu. Nastepnie tak przechyli¢ ptyte maszynowa, az bedzie ona dobrze przylegata do stotu (rys. 16).

UWAGA: Zwrdcic¢ koniecznie uwage, aby palce nie znalazty sie pod ptyta maszynowa podczas wykonywania przy niej czynnosci (niebezpieczenstwo
zranienia).
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Zamykanie ptyty maszynowej po zakonczeniu montazu: Podnies¢ nieco ptyte maszynowa. Nastepnie rownoczesnie przeciagnac ja catkiem do tytu
i ustawic¢ pionowo przy tylnym oporze. Przytrzymac ptyte maszynowa przy obu dzwigniach z tworzywa sztucznego i przechyli¢ ptyte maszynowa

w kierunku strzatki do potozenia zablokowania. Zablokowac ptyte maszynowa od gory i ustawic obie dzwignie z tworzywa sztucznego
w potozeniu zamkniecia. Wsuna¢ teraz klucz imbusowy w tuleje zabezpieczajaca w celu zablokowania ptyty maszynowej (rys. 17).

MONTAZ RECZNEJ PILARKI TARCZOWEJ

Otworzyc¢ ptyte maszynowa w sposob pokazany na rys. 16.

Stosowane reczne pilarki tarczowe: Maksymalne wymiary stosowanych recznych pilarek tarczowych podano na rys. 18. Stosowac tylko reczne
pilarki tarczowe z klinem rozszczepiajacym, maks. srednica pity tarczowej 200 mm i maks. gtebokos¢ ciecia 70 mm.

Montaz i ustawianie recznej pilarki tarczowej: Odsunac ostone ochronna recznej pilarki tarczowej i ustawi¢ maszyne centralnie wzgledem szczeliny
ciecia. Poluzowac blokade gtebokosci ciecia recznej pilarki tarczowej i ustawic catkowita gtebokos¢ ciecia (rys. 18.2). Zacisna¢ blokade gtebokosci
ciecia. Ustawic reczna pilarke tarczowa centralnie i rownolegle do szczeliny ciecia.

UWAGA: Sprawdzic teraz odlegtos¢ od najbardziej wysunietego do przodu zeba pity tarczowej do przedniej krawedzi szczeliny ciecia.
Odlegtosc ta musi by¢ mniejsza od 20 mm.

Przyktad montazu maszyn z mniejszymi ptytami podstawy.

Po ustawieniu maszyny najpierw zamontowac oba ograniczniki boczne w taki sposéb, aby cata powierzchnig stykaty sie z ptyta podstawy maszyny.
Nastepnie zamontowac obie tapy mocujace (rys. 18.3). Zamocowac teraz jedna strone ptyty podstawy. W tym celu najpierw zamontowac uchwyt
katowy z dwoma ogranicznikami bocznymi. Zwréci¢ uwage na przyleganie catej powierzchni do ptyty podstawy. Nastepnie po przeciwlegtej stronie
analogicznie zamontowac uchwyt katowy z dwoma ogranicznikami bocznymi. Zamontowac teraz obie tapy mocujace (rys. 18.4). Obie tapy mocujace
muszg by¢ zamontowane maksymalnie w kierunku dtuzszej strony ptyty podstawy.

Przyktad montazu maszyn z wiekszymi ptytami podstawy.

Po ustawieniu maszyny najpierw zamontowac oba ograniczniki boczne w taki sposéb, aby cata powierzchnia stykaty sie z ptyta podstawy maszyny.
Nastepnie zamontowac obie tapy mocujace (rys. 18.5 c¢). Zamontowac dwa ograniczniki boczne mozliwie najbardziej w kierunku dtuzszej strony
ptyty podstawy (rys. 18.5 d). Zamontowac teraz uchwyt katowy z ogranicznikiem bocznym i dodatkowo ze sruba, z podktadka, podktadka
zabezpieczajacq i nakretka (rys. 18.5 b). Nastepnie zamontowac fape mocujaca. Nastepnie po przeciwlegtej stronie tak samo zamontowac uchwyt
katowy z ogranicznikiem bocznym i dodatkowo ze $ruba, podktadka, podktadka zabezpieczajaca i nakretka (rys. 18.5 b). Na zakonczenie
zamontowac tape mocujaca (rys. 18.5 a).

Zamknac i zablokowac teraz ptyte maszynowa w sposob przedstawiony na rys. 17.

UWAGA: Sprawdzic jeszcze raz, czy pita tarczowa jest zamontowana rownolegle do otworu w szczelinie ciecia, ewentualnie nalezy na nowo ustawic
reczna pilarke tarczowa.

Podtaczanie zasilania napieciem: Podtaczy¢ wtyczke recznej pilarki tarczowej do wytacznika bezpieczenstwa i przedtuzacz od wytacznika
bezpieczenstwa do gniazda sieciowego (rys. 19.1). Przedtuzacz nie jest dostarczany.

UWAGA: Przed pierwszym uruchomieniem nacisna¢ wytacznik termiczny! W przypadku przerwy w doptywie pradu spowodowanej przepieciem
nacisna¢ wyltacznik termiczny po odczekaniu 5 - 10 min. Nastepnie mozna nacisna¢ wytacznik ZAt/WYL (rys.19.2, 19.3).

Na wytaczniku bezpieczenstwa nacisnac czerwony przycisk (WYL). Nastepnie zamontowac zacisk wtgcznika na recznej pilarce tarczowej (rys. 19.4).
Nacisnac teraz zielony przycisk (ZAt) i sprawdzi¢ swobode ruchu pity tarczowej we wktadce szczelinowej (rys. 19.6), nastepnie ponownie nacisngc
czerwony przycisk (WYL) (rys. 19.7).

UWAGA: Wyciggac wtyczke z gniazda sieciowego w przypadku nieuzywania stotu i podczas jego sktadania.

Stot MASTER cut 1500 jest teraz gotowy do uzycia.

STACJONARNE CIECIE ZA POMOCA RECZNE)J PILARKI TARCZOWE)J

UWAGA: Zawsze pracowac z ostong ochronng i uzywac odciagu pytu znajdujacego sie na ostonie ochronnej.

Ciecie za pomoca prowadnicy katowej

Wsuna¢ prowadnice katowa w prowadnice (rys. 20.1). Zwroci¢ uwage na to, aby czarna koncéwka prowadnicy przemieszczata sie mozliwie najblizej
pod ostona ochronna, co zapewnia jej podnoszenie (rys. 20.2). Cofnac prowadnice katowa i przytozy<¢ do niej obrabiany element. Wiaczyc reczna
pilarke tarczowa za pomoca wytacznika bezpieczenstwa. Trzymajac jedna reke na prowadnicy katowej a druga na obrabianym elemencie,
przesuwac go w sposob przedstawiony na rysunku zgodnie z kierunkiem strzatki do pity tarczowej (rys. 20.3), az obrabiany element zostanie
catkowicie przeciety. Nastepnie wytaczy<¢ reczna pilarke tarczowa za pomoca wytacznika bezpieczenstwa.

UWAGA: Zawsze zwracac uwage na zachowanie wystarczajacej odlegtosci obu rak od pity tarczowej (niebezpieczenstwo zranienia).
UWAGA: Dtugos¢ obrabianych elementow, mierzona od srodka szczeliny ciecia do pataka ostony ochronnej, moze wynosi¢ maks. 330 mm.

Za pomoca prowadnicy katowej mozna przecinac¢ elementy w zakresie 0° - 65°. W tym celu nalezy odkreci¢ srube z uchwytem, ustawi¢ odpowiedni
kat i ponownie mocno dokrecic¢ srube z uchwytem (rys. 20.4). Nastepnie wykonac ciecie w sposob pokazany na rys. 20.1 - 20.3.

Ciecie przy uzyciu prowadnicy réwnolegtej

Wtozy¢ prowadnice réownolegta z odkrecong sruba z uchwytem w prowadnice. Dosuna¢ prowadnice rownolegta w poblize ostony ochronne;j.
Sprawdzi¢, czy prowadnica aluminiowa nie wystaje dalej niz ostatni widoczny zab pity tarczowej (rys. 21.1). W takim wypadku nalezy odkrecic sruby
mocujace, nieco cofnaé prowadnice i nastepnie dokrecic sruby. Ustawic teraz odpowiednia szerokos¢ ciecia i dokreci¢ srube z uchwytem.
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Wiaczyc teraz reczng pilarke tarczowa za pomoca wytacznika bezpieczenstwa. Dosuwac obrabiany element w sposéb pokazany na rysunku w
kierunku strzatki do pity tarczowej (rys. 21.2), az zostanie on catkowicie przeciety. Nastepnie wylaczyc reczng pilarke tarczowa za pomoca
wytacznika bezpieczenstwa. W przypadku waskich obrabianych elementéw nalezy uzy¢ dostarczonego popychacza (rys. 21.3).

UWAGA: Dtugosc obrabianych elementow, mierzona od srodka szczeliny ciecia do prowadnicy rownolegtej, moze wynosi¢ maks. 375 mm,
a od srodka szczeliny ciecia do pataka ostony ochronnej - maks. 330 mm (rys. 21.4).

Pionowe ciecia ukosne

W przypadku pionowych cie¢ ukosnych nalezy na nowo ustawic reczng pilarke tarczowa. Ustawic na recznej pilarce tarczowej odpowiedni kat
ukosu. Odsuna¢ ostone ochronna recznej pilarki tarczowej i ustawi¢ maszyne centralnie wzgledem szczeliny ciecia. Poluzowac blokade gtebokosci
ciecia recznej pilarki tarczowej i ustawi¢ maksymalna gtebokos¢ ciecia. Zacisna¢ blokade gtebokosci ciecia. Ustawic reczna pilarke tarczowa

na srodku szczeliny ciecia i r6wnolegle do niej (rys. 22.1, 22.2).

UWAGA: Sprawdzic teraz odlegtos¢ od najbardziej wysunietego do przodu zeba pity tarczowej do przedniej krawedzi szczeliny ciecia.
Odlegtosc ta musi by¢ mniejsza od 20 mm (rys 22.3).

Po ustawieniu maszyny najpierw zamontowac oba ograniczniki boczne w taki sposéb, aby cata powierzchnig stykaty sie z ptyta podstawy maszyny.
Nastepnie zamontowac obie tapy mocujace (rys. 22.4 a). Zamocowac teraz jedna strone ptyty podstawy. W tym celu najpierw zamontowac uchwyt
katowy z dwoma ogranicznikami bocznymi. Zwréci¢ uwage na przyleganie catej powierzchni do ptyty podstawy. Nastepnie po przeciwlegtej stronie
analogicznie zamontowac uchwyt katowy z dwoma ogranicznikami bocznymi. Zamontowac teraz obie tapy mocujace. Obie tapy mocujace musza
by¢ zamontowane maksymalnie w kierunku dtuzszej strony ptyty podstawy (rys. 22.4 b). Wskazéwka: W przypadku wiekszych ptyt podstawy
mocowanie nalezy wykonac w sposob opisany na stronie 15 (rys. 18.5). Sprawdzic jeszcze raz swobode ruchu pity tarczowej w szczelinie ciecia

(rys. 22.5).

Zamknac i zablokowac teraz ptyte maszynowa w sposob przedstawiony na rys. 17.

UWAGA: Sprawdzic jeszcze raz, czy pita tarczowa jest zamontowana réwnolegle do otworu w szczelinie cigcia, ewentualnie nalezy na nowo ustawic
CIECIE ZA POMOCA WYRZYNARKI

reczna pilarke tarczowa.
Ustawic¢ wyrzynarke na ptycie maszynowej tak, aby brzeszczot znalazt sie na srodku otworu ciecia (rys. 23.1). Zamontowac teraz wyrzynarke
w sposob pokazany na rysunku za pomocg czterech ogranicznikéw bocznych i czterech tap (rys. 23.2). Zamknac i zablokowac teraz ptyte maszynowa
w sposob przedstawiony na rys. 17. Zatozy¢ zacisk wiacznika na wytacznik wyrzynarki i podtaczy¢ wtyczke urzadzenia do wytacznika

bezpieczenstwa. Podczas wyrzynania nalezy koniecznie stosowac ostone ochronna (rys. 23.3).
USTAWIANIE PLYTY MASZYNOWE)J

Wysokos¢ ptyty maszynowej w plycie roboczej zostata fabrycznie ustawiona w taki sposob, ze zapewnione jest ptynne przechodzenie obrabianego
elementu przez obszar plyty roboczej i ptyty maszynowej. W razie potrzeby mozna ustawic¢ wysokos¢ ptyty maszynowej. W tym celu nalezy
poluzowac szes¢ nakretek kontrujacych. Nastepnie za pomoca szesciu srub regulacyjnych ustawi¢ wysokos¢ ptyty maszynowej rowno z ptyta
robocza i dokreci¢ nakretki kontrujace. Przed rozpoczeciem kazdej czynnosci zawsze sprawdzi¢ prawidtowos¢ dokrecenia szesciu nakretek
kontrujacych. Przed rozpoczeciem kazdej czynnosci nalezy takze sprawdzic, czy sruby i nakretki kontrujace na obu uchwytach do blokowania

ptyty maszynowej sq zawsze dobrze dokrecone (rys. 25).

STOSOWANIE JAKO STOL WARSZTATOWY

Stot MASTER cut 1500 jest wyposazony w 4 fapy mocujace z tworzywa sztucznego. Za ich pomoca obrabiane elementy mozna uniwersalnie
i dobrze zamocowac lub zaciskac (rys. 24).

OSPRZET SPECJALNY STOLU MASTER cut 1500
DWA DODATKOWO MONTOWANE KLINY ROZSZCZEPIAJACE, NR ART. 6930000 | 6904000
DO STOSOWANIA RECZNYCH PILAREK TARCZOWYCH BEZ KLINA ROZSZCZEPIAJACEGO

UWAGA: Opisany tu osprzet specjalny moze by¢ stosowany tylko do stotu MASTER cut 1500.
WSKAZOWKA: Dziatanie i obstuga tego osprzetu specjalnego zostaty opisane ponizej i zilustrowane od strony 24.

UZYTKOWANIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM

Oba kliny rozszczepiajace pozwalaja na stosowanie recznych pilarek tarczowych bez klina rozszczepiajacego.

Klin rozszczepiajacy 6903000 moze byc¢ stosowany do recznych pilarek tarczowych z pitami tarczowymi o maksymalnej srednicy 160 mm
i szerokosci ciecia od przynajmniej 2,4 mm do maksymalnie 2,8 mm.

Klin rozszczepiajacy 6904000 moze byc stosowany do recznych pilarek tarczowych z pitami tarczowymi o maksymalnej srednicy 200 mm,
szerokosci ciecia od przynajmniej 2,4 mm do maksymalnie 2,8 mm oraz maksymalnej gtebokosci ciecia 66 mm.

UWAGA: Przed uzyciem osprzetu specjalnego nalezy koniecznie przestrzegac ogolnych wskazéwek bezpieczenstwa, wskazoéwek bezpieczenstwa
dotyczacych recznych pilarek tarczowych i oryginalnej instrukcji obstugi recznej pilarki tarczowej bez klina rozszczepiajacego!

KLINY ROZSZCZEPIAJACE NR ART. 6903000 | 6904000

Klin rozszczepiajacy, artykut 6903000, zawiera: 1 klin rozszczepiajacy (do pity tarczowej o maks. srednicy 160 mm),
1 mocowanie klina rozszczepiajacego (wersja dtuga), 1 wzornik nastawczy (rys. A).

Klin rozszczepiajacy, artykut 6904000, zawiera: 1 klin rozszczepiajacy (do pity tarczowej o maks. srednicy 200 mm),
1 mocowanie klina rozszczepiajacego (wersja krétka), 1 wzornik nastawczy (rys. B).
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UWAGA: Ponizej opisano montaz i dziatanie klina rozszczepiajacego nr art. 6903000 do recznych pilarek tarczowych z pita tarczowa
o maks. srednicy 160 mm.
Montaz i dziatanie klina rozszczepiajacego nr art. 6904000 do recznych pilarek tarczowych z pita tarczowa o maks. srednicy 200 mm
sg takie same. Jednak za pomoca tego klina rozszczepiajacego mozna obrabiac elementy o maks. wysokosci 60 mm.

MONTAZ KLINA ROZSZCZEPIAJACEGO

Otworzy¢ ptyte maszynowa w sposob pokazany na rys. 16 (rys. C.1). Zamontowac trzpien mocujacy za pomocg elementéw mocujacych. Potaczenie
to nalezy luzno zamontowac (rys. C.2). Zamkna¢ ptyte maszynowa (rys. C.3). Wiozy< klin rozszczepiajacy ok. 2 cm od gory w rowek trzpienia
mocujacego. Zwroci¢ uwage na to, aby klin rozszczepiajacy byt przechylony w kierunku strzatki do oporu na ptycie maszynowej w sposéb pokazany
na rysunku (= ustawienie pionowe). Dokreci¢ srube imbusowa (rys. C.4, C.5). Otworzyc teraz ptyte maszynowa (rys. C.6).

MONTAZ RECZNEJ PILARKI TARCZOWEJ

Odsunac ostone ochronna recznej pilarki tarczowej i ustawi¢ maszyne centralnie wzgledem szczeliny ciecia. Poluzowac blokade gtebokosci
ciecia recznej pilarki tarczowej i ustawi¢ maksymalna gtebokos¢ ciecia. Zacisnaé blokade gtebokosci ciecia.

UWAGA: Sprawdzic teraz odlegtosc od najbardziej wysunietego do przodu zeba pity tarczowej do przedniej krawedzi szczeliny ciecia.
Odlegtos¢ ta musi by¢ mniejsza od 20 mm.

Ustawic przednia czesc recznej pilarki tarczowej wraz ze znakiem 0 na ptycie podstawy recznej pilarki tarczowej i obiema pomocniczymi liniami
na ptycie maszynowej. Na tylnej czesci recznej pilarki tarczowej ustawic pite tarczowa centralnie wzgledem klina rozszczepiajacego (rys. D.1).
Wskazowka: Najlepsza widocznos¢ do sprawdzania prawidtowego ustawienia uzyskuje sie za klinem rozszczepiajacym w kierunku pity tarczowej,
poniewaz jest ona wykonana z grubszego materiatu niz klin rozszczepiajacy. Po ustawieniu recznej pilarki tarczowej najpierw zamontowac oba
ograniczniki boczne w taki sposob, aby cata powierzchnia stykaty sie z ptyta podstawy maszyny. Nastepnie zamontowac obie tapy mocujace

(rys. D.2).

UWAGA: Sprawdzic jeszcze raz, czy pita tarczowa jest ustawiona centralnie wzgledem klina rozszczepiajacego; jezeli nie,
to nalezy na nowo ustawic reczna pilarke tarczowa.

Zamocowac teraz nastepna strone ptyty podstawy. W tym celu najpierw zamontowac uchwyt katowy z dwoma ogranicznikami bocznymi.
Zwroci¢ uwage na przyleganie catej powierzchni do ptyty podstawy. Nastepnie po przeciwlegtej stronie analogicznie zamontowac uchwyt katowy
z dwoma ogranicznikami bocznymi. Zamontowac teraz obie tapy mocujace (rys. D.3). Obie tapy mocujace musza by¢ zamontowane maksymalnie
w kierunku dtuzszej strony ptyty podstawy. Wskazéwka: Kolejne mozliwosci mocowania w przypadku réznych ptyt podstawy przedstawiono

na stronach 13 - 15.

Za pomoca wzornika nastawczego ustawic bezpieczny odstep miedzy klinem rozszczepiajacym i pita tarczowa.

Zamknac ptyte maszynowa (rys. E.1). Zamontowac na klinie rozszczepiajacym pojedyncze elementy pokazane na rysunku (rys. E.2). Dokrecic srube

i nakretke radetkowana, ktore sa potaczone z klinem rozszczepiajacym; zamontowac luzno srube i nakretke radetkowang znajdujaca sie z przodu

w obudowie (rys. E.3). Poluzowac teraz kluczem imbusowym mocowanie klina rozszczepiajacego (rys. E.4). Zsunac klin rozszczepiajacy pionowo do
pity tarczowej (rys. E.5). Zsuwac klin rozszczepiajacy tak daleko, az przynajmniej jeden zab pity tarczowej dotknie wzornika nastawczego w
obudowie (szczegot E.6). Dokrecic¢ przednia nakretke radetkowana (rys. E.6). Po dokreceniu sruby imbusowej zostanie ustawiony bezpieczny odstep
(maks. 5 mm) od pity tarczowej do klina rozszczepiajacego (rys. E.7). Nastepnie odkreci¢ wzornik nastawczy od klina rozszczepiajacego (rys. E.8).

UWAGA: Sprawdzic jeszcze raz, czy pita tarczowa jest ustawiona centralnie wzgledem klina rozszczepiajacego (szczeg6t na rys. E.8) i czy zachowany
jest bezpieczny odstep maks. 5 mm od pity tarczowej do klina rozszczepiajacego (szczegoét na rys. E.6); jezeli nie, nalezy na nowo ustawi¢
reczng pilarke tarczowa.

UWAGA: Przed rozpoczeciem kazdej czynnosci sprawdzi¢, czy klin rozszczepiajacy i elementy mocujace sa mocno dokrecone!

Zablokowac teraz ptyte maszynowa w sposob przedstawiony na rys. 17. Stét jest teraz przygotowany do stacjonarnego ciecia; w tym celu nalezy
przeczytac rozdziat dotyczacy stacjonarnego ciecia za pomoca recznej pilarki tarczowej.

Requlacja gtebokosci ciecia

Przy zmianie gtebokosci ciecia recznej pilarki tarczowej nalezy takze zmieni¢ wysokos¢ klina rozszczepiajacego, aby zapewnic bezpieczny odstep
(maks. 5 mm) od pity tarczowej. Poluzowac najpierw klin rozszczepiajacy kluczem imbusowym. Ustawic¢ wybrana gtebokosc¢ ciecia recznej pilarki
tarczowej. Zacisnac teraz blokade gtebokosci ciecia. Zamontowac i ustawic¢ wzornik nastawczy wraz z klinem rozszczepiajacym w sposob
przedstawiony na rys. E.1 do E.8.

Pionowe ciecia ukosne

W przypadku pionowych cie¢ ukosnych nalezy na nowo ustawic reczng pilarke tarczowa. Ustawic na recznej pilarce tarczowej odpowiedni kat
ukosu. Odsuna¢ ostone ochronna recznej pilarki tarczowej i ustawi¢ maszyne centralnie wzgledem szczeliny ciecia. Poluzowac blokade gtebokosci
ciecia recznej pilarki tarczowej i ustawi¢ maksymalna gtebokos¢ ciecia. Dokrecic blokade gtebokosci ciecia (rys. F.1, F2). Poluzowac srube imbusowa
i przechylac klin rozszczepiajacy, az zostanie on obrécony doktadnie do potozenia srodkowego wzgledem pity tarczowej (rys. F.3).

UWAGA: Sprawdzic teraz odlegtosc od najbardziej wysunietego do przodu zeba pity tarczowej do przedniej krawedzi szczeliny ciecia.
Odlegtosc ta musi by¢ mniejsza od 20 mm (rys. F.4).

Dokrecic srube imbusowa (rys. F.5).

UWAGA: Ustawic teraz pite tarczowa réwnolegle w szczelinie ciecia, uwazajac jednoczesnie, aby pita tarczowa zawsze byta ustawiona centralnie
wzgledem klina rozszczepiajacego.

Zamontowac teraz oba ograniczniki boczne tak, aby cata powierzchnia stykaty sie z ptyta podstawy maszyny. Nastepnie zamontowac obie tapy
mocujace. Zamocowac teraz nastepna strone ptyty podstawy. W tym celu najpierw zamontowac uchwyt katowy z dwoma ogranicznikami bocznymi.
Zwrdci¢ uwage na przyleganie catej powierzchni do ptyty podstawy. Nastepnie po przeciwlegtej stronie analogicznie zamontowac uchwyt katowy

z dwoma ogranicznikami bocznymi. Zamontowac teraz obie tapy mocujace. Obie tapy mocujace musza by¢ zamontowane maksymalnie

w kierunku dtuzszej strony ptyty podstawy (rys. G).
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Za pomoca wzornika nastawczego ustawic bezpieczny odstep miedzy klinem rozszczepiajacym i pita tarczowa.

Zamknac ptyte maszynowa (rys. H.1). Zamontowac pokazane na rysunku pojedyncze elementy na klinie rozszczepiajacym (rys. H.2). Dokrecic¢ srube
i nakretke radetkowana, ktére sg potaczone z klinem rozszczepiajacym; zamontowac luzno srube i nakretke radetkowang znajdujaca sie z przodu
w obudowie (rys. H.3). Poluzowac teraz kluczem imbusowym mocowanie klina rozszczepiajacego (rys. H.4). Dosunac do pity tarczowe;j klin
rozszczepiajacy ustawiony pod takim samym katem jak pita (rys. H.5). Dosuwac klin rozszczepiajacy tak daleko, az przynajmniej jeden zab pity
tarczowej dotknie wzornika nastawczego w obudowie (szczegét H.6). Dokreci¢ przednia nakretke radetkowana (rys. H.6). Po dokreceniu sruby
imbusowej ustawiony jest bezpieczny odstep (maks. 5 mm) od pity tarczowej do klina rozszczepiajacego (rys. H.7). Nastepnie odkreci¢ wzornik
nastawczy od klina rozszczepiajacego. Zablokowac teraz ptyte maszynowa w sposob pokazany na rys. 17 i sprawdzic jeszcze raz swobode

ruchu pity tarczowej (rys. I).

UWAGA: Sprawdzic jeszcze raz, czy pita tarczowa jest ustawiona centralnie wzgledem klina rozszczepiajacego (szczegoét na rys. 1) i zachowany
jest bezpieczny odstep maks. 5 mm od pity tarczowej do klina rozszczepiajacego (szczegot na rys. H.6); jezeli nie, nalezy na nowo
ustawic reczng pilarke tarczowa.

UWAGA: Przed rozpoczeciem kazdej czynnosci sprawdzic, czy klin rozszczepiajacy i elementy mocujace sa mocno dokrecone!

Stot jest teraz przygotowany do stacjonarnego ciecia; w tym celu nalezy przeczytac rozdziat dotyczacy stacjonarnego ciecia za pomoca recznej pilarki
tarczowe;j.

Gwarancja

Droga Majsterkowiczko, drogi Majsterkowiczu.

Nabyliscie Panstwo nasz wysokiej jakosci wyréb wolfcraft®, ktéry przyniesie Wam wiele radosci i satysfakcji w majsterkowaniu. Wyroby wolfcraft®
odpowiadaja wysokiemu standartowi technicznemu i przed wprowadzeniem do sprzedazy podlegaja intensywnym badaniom funkcjonalnym

i jakosciowym. Regularne testy i kontrole podczas cyklu produkcyjnego zapewniaja wysoki poziom jakosci wyrobéw. Wysoko wykwalifikowany
Osrodek Doswiadczalny i Kontrola Techniczna daja Panstwu gwarancje zakupu produktu wysokiej jakosci.

Firma wolfcraft® gwarantuje sprawne dziatanie urzadzenia przez okres 10 lat od daty jego zakupu, pod warunkiem korzystania z urzadzenia
wylacznie na potrzeby gospodarstwa domowego. Gwarancja obejmuje wytacznie uszkodzenia wykazane na samym przedmiocie zakupu,
ktore wyniknety z wady materiatowej lub fabrycznej. Gwarancja nie obejmuje wad i szkod powstatych wskutek niewtasciwej obstugi lub
nieodpowiedniej konserwacji urzadzenia. Ponadto gwarancja nie obejmuje typowych oznak zuzycia, jak rowniez wad i uszkodzen,

z ktorymi klient byt zaznajomiony w chwili dokonywania zakupu.

Dochodzenie roszczen gwarancyjnych mozliwe jest wytacznie za przedtozeniem rachunku/dowodu zakupu.

Udzielona przez wolfcraft® gwarancja nie wylacza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien kupujacego wynikajacych z niezgodnosci towaru
z umowa. Jezeli towar jest niezgodny z umowa, kupujacy moze zadac doprowadzenia go do stanu zgodnego z umowa poprzez naprawe albo
wymiane na nowy, a w przypadku, gdy naprawa albo wymiana sa niemozliwe lub wymagaja nadmiernych kosztéw kupujacy moze zadac
obnizenia ceny albo odstapienia od umowy (zwrotu pieniedzy).

Deklaracja zgodnosci wg dyrektywy maszynowej WE 2006/42/WE, Zatacznik Il A

Firma wolfcraft GmbH w D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1 oswiadcza niniejszym, ze produkt ten (MASTER cut 1500) spetnia wymagania dyrektywy
maszynowej 2006/42/WE. TUEV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2, 90431 Niirnberg. BM: 60087567 0001
Zgodnos¢ z normami: DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-5, DIN EN 60745-2-11

Kempenich, 02.08.2013

Ay
/. aer " —

Michael Bauseler
Osoba upowazniona do podpisywania deklaracji zgodnosci i opracowania dokumentacji technicznej.
(Zarzad/Dziat Techniczny/Dziat Logistyki; wolfcraft GmbH)
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« MPOZOXH: Alapdaocte 0AgG TIg 08nyieg aodaleiag kat Ti¢ urtdAolTeg odnyieg ou Ba Bpeite pe tov MASTER cut 1500 Kal pe Ta NAEKTPIKA EPYAAEia
Tou Oa xpnotpomnolioete. H pn tipnon twv odnylwv acdalAeiag Kat Twv UTIOAOITIWVY 08NYLWV PTIOPEL VA TIPOKAAETEL NAEKTPIKEG EKKEVWOELS, PwTLd
Kavn coBapég PAGReg

« Kpatrjote Tig 0dnyieg Asttoupyiag ya peAdovtikn xprion o€ acpadéq pépog

TEXNIKA ZTOIXEIA

Slaotaocelg (cuvapHoAoynpévo): 780 x 520 x 863 mm ( mAdtog x BaBog x UPog )
Slactaocelg (avadimAwpévo): 1335 x 520 x 260 mm

emdpavela epyaoiag: 780 x 500 mm

péyloto UPog Tepayiov epyaciag: TAyKog yta diokotpiovo 60 mm

Méyioto mAdtog Kotrig pe TapaAAnAo odnyd: maykog Siokompiovou 375 mm

SIAPETPOG OTIV CLUYKPATNONG: 20 mm

Suvatotnta doprtiou: 200 kg

Bapoc: 17 kg

ZYMBOAA KAI H ZHMAZIA TOYZ

Mpoeidomoinon yia Kade yeviko
Kivéuvo

Mn XPNOIPOTIOLEITE TO PnXavnpa yla komr uAgiag yia kavon

ﬁ- [

i . XPNOIHOTIOLEITE ATIOKAEIOTIKA SLOKOTIpiova XEIPOG HE HEYLOTO
! 1T pnoty P XELPOG HE pey
Awapaote tig odnyieg! e _ | Bdabog korrig 70 XIA.

Mpémnel va xpnotpotmotodvtal yuaAld 1) XPNOIUOTIOLEITE ATTOKAELOTIKA SLOKOTIpiova XELPOG HE HEYLOTN SIAPETPO
Tpootaciag l max. Siokou korrig 200 XIA.

Mpémel va xpnotpotolovvtal '@ PuBpiote mpv amod kabe KOYpo to BAB0G Tou SLoKOTIPIOVOU XEIPOG ETOL
wWTOaOoTIdEC "‘”‘{F-'" WoTe 0 Siokog koTig e§EXEL TO TIOAL KATA 4 XIA. aTO TO TEUAXLO.

N
L o\,

MpeneL va xprooToleita packa 7\‘..F XPNOIHOTIOLEITE ATIOKAELOTIKA SLOKOTIpiova XELPOG HE OXioTN.

mpootaciag

BydAte art’ v mpia XPNOIUOTIOLEITE ATTOKAELOTIKA pnNXAviHATa PE HEYLOTN LoV 2760 W.

© @0 e® 0

it O To obpBoAo Tou emonpaivetal, avadEpetal oTIg SIACTATEL TNG
ra yevikr Ainpodoépnon TAdkag Baong Tou S10KOTIPioVoU XELPOG (LIKPOTEPEC I} avTioTol a
P,ﬂ_l\ @ HeyaAlTepeg Staotdoel MAdkag Baong).
EPTANEIA ZYNAPMOAOTHZHZ
1 kAe1di &AAev: SW 5 2 kaToaBidia: PH 1, PH 2 3 kAe1dix eE&ywvo: SW 8, 10, 13
|i ‘ ( oupmepINapBavovTal 9 ( dev aupmepIAUB&VETO j ( dev oupmepIAUB&VETO
OTN CUOKEUOOICK ) 0TN CUOKEUXOIT ) 0TN CUCKEUQOIOK )

NMPOBAEMOMENH XPHZH

To MASTER cut 1500 €ival évag tdlykog epyaciag kat epyaAeiwv yia moAAamnAn xprion. Eival katdAAnAog ya:

* TNV ToTI0OETNON EVOC SIOKOTIPIOVOU XEIPOG ME GPrva OTNV TTAGKA TOU gpyaleiov, pE pHEYIOTN SIANETPO Sdiokou Kot 200 mm Kat pe péytoto Badog
KoTi¢ 70 mm. XpnOLUOTIOLEITE HOVO TIPLOVIA TIOU TAIPLAOUV OTIG avadePOUEVES HEYLIOTEG SlaoTtdoelg TN TTAdkag Baong (BAéme eikdva 18). ‘Etol To
TIPLOVL HETATPETETAL OE £va eTUTPATIE(IO SlOKOTIPiOVO.

* TN XpPrion wg maykog Sl1oKoTpiovou yia SloKkoTpiova XELPOG XWpPIG opriva. ATTOKAEIOTIKA O CUVEUAOUO HE TOV TIPOCOETO EEOTIALOHOG TNG EEXWPLOTHS
odrvag, Kwd. Tpoiovtog 6903000 pe péylotn Stapetpo diokou Komri¢ 160 mm Kat EAaXL1oto TAATo¢ KoTtg 2,4 mm.

* TN XPrion w¢ Taykog S10KOTIPiovou yla SlokoTipiova XELPOG XWpPIG opriva. ATTOKAEIOTIKA O CUVEUACUO LE TOV TTIPOCOETO EEOTIALOHOG TNG EEXWPLOTHS

odrvag, Kwd. Tpoiovtog 6904000 pe SLapeTpo diokou Kot amo 161 mm €wg 200 mm To TOAL. Adytoto TMAAToC Kotig 2,4 mm Kal péytoto Badog

KOTti¢ 66 mm.

™ XPrion wg maykog o€yag.

* N Xprion wg maykog eppelag, AMoKAEIOTIKA 0€ CUVOLACHO HE To TTapdAAnAo avactoAéa ppelapiopatog, kwd. mpoidvtog 6901000 kat ya

KATaKkopupeg ppéleg 230 V pe péytotn o0 éwg 1800 W. Mnv xpnotpoToleital KOTITeG PE SIAHETPO TTavw amo 27 mm!

Xprion w¢ maykog epyaciag yla tnv enegepyacia tepayiwv (.x. dtatpnon, Agiavon K.AT).

Mpémel va tnpndouV ol 0dnyieg TOU KATAOKELAOTH Kal Ol UTIOSEIEEIC aodaAeiag TwWV XPNOIUOTIOIOUHEVWY £PYAAEiwV KABWCE Kal ol UTTOSEISELS

aopaAeiag Tou Taykou pyaleiwy.

« TNV iepintwon andéppuyng tov MASTER cut 1500 TTOPAKAAOUUE TNPHOTE TIC TOTIKEG SLATAEELG S1AOEONC ATTOPPIUHATWV.

O xprotng dpépet TNV €VOLVN yla {NIEG Kat atuyrpata ou Oa ipokAnBoUv Adyw pn evéedetypévng xpriong.
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FENIKEZ OAHATIEZ AZ®ANEIAZ

* O XWwpog epyaciag oag mpémel va givat kabapog kat va dtabétel kado pwtiopd. H akatactacia kat n EAAEWPn GwTIGHOV GTO XWPO £pyaciag Pmopolv
va TpokaAolv atuyigata.

Mnv xpnotpomoleite NAekTpika epyaleia o ekpnkTikd TiepIBaAAov pe eObAekTa LYPA, agpia r EDDAEKTEG OKOVEC. Ta NAEKTPIKA EpyaAgia
SnuloupyoLV oTtiBeC oL oToieg EVEEXETAL VA TIPOKAAOUV avadAeEn TG oKovng 1) Twv avabupldcswy.

Kpatrjote madia kat dAAa dtopa pakpld dtav Xpnoluomoleite NAEKTPIKA epyaleia. Av amooTiaoTEl N TPOoOXH 0ag UTTAPXEL Kivouvog va XAoeTe Tov
€AEyXO TNG CUOKEVNC.

To dIg peLPATOC TOU NAEKTPIKOU £pyaleiou Tipémel va Talplddel owotd otnv mpida. Agv emTpénetal Kayia tpomnomnoinon tou ¢ig. Mn xpnotyomoleitat
QVTATITOPEC Yia NAEKTPIKA EPYAAEI UE TIPOOTAGIA YEIWONG. XPNOIHOTIOWWVTAG N TPOTIOTIOINHEVA PIG Kat TI§ KATAAANAEC TIPi{eC PEWWVETE TOV Kivouvo
nAektpomAngiag.

Kpatrjote ta nAektpikd epyadeia pakpia and Bpoyn kat vypaocia. H lopor) vepou o€ NAeKTPIKO epyaleio auv§avel Tov kivéuvo nAsktpomAngiag.

Av S0ouAelete pe NAEKTPIKO EQYAAEio O EEWTEPIKO XWPO, XPNOLpOTIOLEITE POVO pmaAlaviéeq KATAAANAEQ yia e§WTEPIKOUE XWPOUE. XPNOLHOTIOIWVTAS
pmaAavtéda KataAAnAn yla e§WTEPIKOUE XWPOUG HELWVETE TOV Kivouvo nAektpomAngiag.

Av d¢ev pmopeite va anogpUyeTe Tn Xprion NAEKTPIKOU epyaAsiov og vypd TepiBdAAov, xpnotpomotriote Slakdmtn acdaleiac. Xpnotyomouwvrag
Slakomtn acpaleiag pEWVETE TOV Kivduvo nAektpomAngiag.

Na €ioTe IPOOEKTIKOC/H KAl CUYKEVTPWUEVOC/N OTNV EPYAcia oag UE To NAEKTPIKO pyaAgio Kal va to Xelpileote umevOuva. Mn XpnolpoTmolEite
NAeKTpIKA gpyaleia otav €i0TeE KOUPAOHEVOG/N 1 UTIO TNV EMAPELA VAPKWTIKWY, AAKOOA i dappdkwy. Mia otypr] anpooeiag otn Xprion NAEKTPIKOO
epyaleiov propei va emipEépel copapd TPAVPATIOUO.

Xpnotyototrjote KatdAAnAn évéuon kat e§omAlopd pooTaciag, OTWG WTOACTISES, yuaAld, HACKEG okOVNG OTav N epyacia mapdyel okovn Kat yavia
Tipootaciag 6tav Xpnolpomoleite okAnpd VAKA kat otav aAAdadete epyaleia.

Adalpéote epyaleia pvOuUlong ) katoaBidia amod to NAEKTPIKO epyaleio pv To Béoete og Aettoupyia. Eva epyaleio fj KAELSi IOV TTapEPELVE péoa o€
€§APTNHA TNG OUOKEUIG UTIOPEL VA TIPOKAAECEL TPAUPATICHO.

Dopate katdAAnAa povyxa. Mn dopdte dapdid povya f koopriuata. Kpatdte paAAid, povya kat yavua pakpid anod kivoopeva pépn. Xadapda pouxa,
KOOHNPATA 1 HAKPLA PHAaAALA PTIOPED va TiavovTal amd KIVoUpEVa Pépn.

Mavta va XpnoloTOLETE TO TPOOTATEVTIKO KAAvppa P Tov §oAkéa oKOVNC.

Mn xpnopomoleite NAekTpikd epyaleia pe xaAaouévo Stakomn. HAEKTPIKA epyalgia TTou Sev PTIOPoLV va evepyoTiolnBolv Kal va arevepyotoindoiv
pE SlakoTTn gival MmKivéuva Kal TIPETIEL VA ETILOKEVAOTOUV.

DuAdagte ta nAekTpIKA epyalgia Tou Sev xpnaotyomololvtal pakpld anod madid. Mnv adrvete dtopa mou Sev €xouv Ti¢ KATAAANAEC YVWOELS Kat Sev
€xouv S1aBacel autéC TIC 0dNYIEC va XEIPLOTOUV TN GUOKEUN. Ta NAEKTPLKA epyalgia gival emikivbuva OTav XpnolporololvTal amnd atopa Xwpig
epmelpia.

EA€y&te Tipiv TV epyaocia dv o e§omALopog Kal ta epyalsia Aeltoupyoulv kavovikd. Mnv epydaleote ToTE pe pOappéva 1 oTopwpéva epyaleia.
DpovTioTe Ta NAEKTPIKA gpyaleia oag va emokevadovTal HOVo aTO KATAPTIOHEVO EEELSIKEVHEVO TIPOCWTILKO PE yVIOLd avtaAAakTikd. ETol To
NAeKTPIKO epyaleio oag Ba cuveyilel va gival aoparEq.

BydAte to BOopa amo tnv mpida kavn adalpéoTe TN Pmatapia amno 1o NAeKTpikd epyaleio mpiv aAAagete Tig pubuioelC Tou A Tipiv TNV avtikatdotaon
TWV OTOLXEIWV TOU. H PN €0KEPPEVN ETAVEKKIVNON TOU NAEKTPIKOU £pyaAEiou PTIOPE( va TIPOKAAECEL atuyrpata.

ZUVAPPOAOYNOTE KAVOVIKA TO TPAME(L Epyaciag TPiv TNV TotoB£tnon Tou NAEKTPIKOU epyaAsiov. H owaotr) cuvappoAdynon tou tpamnelov

gpyaoiag gival 18laitepa onUAVTIKY yla TNV amopuyn TTwaong.

TomoBetrioTe 10 NAEKTPIKG £pyaleio owotd otn Baon pnxavwy, Tpiv tn xpron. Eav to nAektpikod epyaleio Byei amo tn O€on Tou amo tn Baon, umopei
Va NV pTopeite va to eAEyEeTe.

TomoBetriote Tov MAyko epyaciag o€ pia opyalAn, Asia kat opilovua emddavela. Eav o maykog epyaociag YeTakivnOei 1 TaAavieuOei 00TE To NAEKTPLKO
epyaleio oUte To TEpAyLo epyaciag dev Ba petakivnOolv pe acdpaAeia kat otabepd.

Mnv uTtEPPOPTWVETE TOV TIAYKO £PYACIiAC KAl UNV TOV XPNOIPOTIOLEITE W oKAAd. YTiEpBOAKO popTio 1} n oTrPIEN TTAVW GTOV TTIAYKO Epyaciag
HTIOPOUV va HETABECOLV TO KEVTPO BAPOUG TOU PNAOTEPA PE ATIOTEAECHA VA AVATIOSOYUPIOEL.

Mn xpnotpotoleite dAAo LVAKO amoé VAo 1} eVkoAa ene§epydoipo mMAaotiko. E§aipeon: Emtpénetal n xprion HETAAAWY EVKOAA EMESEPYACIHWY

aro pNXaveg ( X aAoupivio ), aAAd povo pe tn oéya Kat KatdAAnAn Aemida.

Opalopata, KOPHATIa Kal avaloya UTIOAEiYpaTa Sev TIPETEL va adatpolvTal HE TO XEPL KOVTA oTnV EpLoxr TG Aemidag otav auvth givat

o€ Asttoupyia!

Ta xpnotgomololpeva pnxavipata Oa mpénel va cupgpopdwvovtal pe to ipotuto DIN EN 60745-1, e€omAlopog ¢priaypévog peta to 1995

mipémeL va éxel tnv évdel§n CE.

Mnv eTXELPAOETE TNV KOT HE TO XEPL Xwpig TN Boribeta 0dnyou- xpnolpoToleioTte Tov MAPAAANAO 1} TwV 08Nyod YWwVIWV.

OL Aemideg KOG Sev TIPEMEL va emIBpaduvovTal PE TNV AoKNON TIECNE ATIO TO TTAAL HETA TNV ATIEVEPYOTIOINGN TOU £pyalgiou.

XpnotyoTmoleiote Ta epyaAgia HOvo yia To oKoTd Tou dnptoupyridnkav.

Xpnotporoleiote povo Aemtideg TTou dev £XouV UTIOOTEL POOPES.

Kavete ouxvol¢ eAéyyoug eav ol Bideg ival KaAd odlypéveg.

Mn XPNOIHOTIOLEITE TOV TIAYKO £PYACIAC AVIIKAVOVIKA KAl Yla OKOTIO dAAov am’ autdv Tou mpoopidetat.

ATIOPOKPOVETAL OAd TA PN XPHOIPA AVTIKEIPEVA ATIO TOV TIAYKO.

Mn XpnolpoToLEiTe TO Pnxavnpa yla komr uAsiag yia kaoon.

Mn XpPNOIPOTIOLEITE TO UNXAVNUA yla KOTIH KOPUWV.

Ta NAeKTPIKA EpYaAEia TIPETIEL VA EVEPYOTIOLOUVTAL I} VA ATIEVEPYOTIOLOUVTAL ATIO TOV SLAKOTTN a0 AAEia TOUG.

XpnotyoToleiote HOVO TNV TOIUTIEA TIOL TTAPEXETAL Yid TNV HOVIpN pUBULoN TNG CUOKELNC otn Béon “ON”

Mavta va xpnopotoleite pta fondntikr Bépya wOnong yta tnv ene§epyacia PIKPWVY Katl GTEVWV AVTIKEIHEVWV.

Kpepdote tn pafdo wbnong oto MPoPAETOUEVO OTrPLYHA OTAV SEV TN XPNOLLOTIOLETE (EIKOvVa 8).

BeBawwOeite 011 Ta 00 MEPLOTPEPOPEVA OTNPIyHATA Yia TNV acdAALlon TwV TIOSIWV Tou TdyKou Bpiokovtal padi Pe Toug TEipoug aopaAlong oTig
OTIEG TOU TTAVOU TUARATOG Kat OTL ol polETeC €ival KaAd odiypéveg (elkova 15.3).

Mpuv amo tnv évapén Asttoupyiag BePalwOdeite 6Tt To SloKoTpiovo XEIPOC, N katakopudn dpéda 1 n oéya €xel otepewOdei cwotd otnv MAdKa

ToU gpyalegiou Kat OTL N TTAGKA TOU gpyalgiou gival AoPAAIGHEVN OTO AVOLYHA TOU TIAYKOU Kal TO KAELS AAAEG gival TTIEPACHEVO Yia TIPOCOETN
aocpalela (eikova 17.3).

« MnV XPNOLLOTIOLEITE TOV TIAYKO KOTING O€ UTIAiBPLo XWpo otav BpEXEL.

« Tnpeite T péyloteg Staotaoelg Tepayiwv (BAéme Texvika otolyeia).
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OAHTIEZ AZ®PANEIAZ TIA AIZKOMPIONA

« EKTOC armo TIG OUYKEKPLUEVEC 08NYie¢ aodaleiag Touv TIykou epyaciag, TPooEgte emiong Ti¢ odnyie¢ acdaleiag Tou Slokompiovou XeLPoOE Pe
TO otoio Oa epyaoTeite.
« Xpnotyormoleiote povo Slokormpiova XeLpoOg pe adriva Slaxwplopo, Pe péylotn Stapetpo Aapag 200 mm Kat péyloto Badog kormrig 70 mm.
« XpnotyoToleite pOVO S1oKOTIpiova EVTOG TWV aVWTEPW dlaotdoswv NG MAAkag Baong ( BAéme €ik. 18).
* XPNOLHOTIOLEITE TOV TIAYKO Yla TO SLOKOTIPIOVO POVO OTAV TO TIPOCTATEVTIKO KAAUPHA €ival OwoTd TomtoBetnpévo.
« MPOZOXH: EAéy&te eav o Siokog Kot €ival Tomodetnuévog TapaAAnAa TtPOG TNV EYKOTIN KOTING, €AV XPELaoTEl Oa TIPETEL va eUOVYPAUMICETE €K
VEOU TO SLOKOTIPiOVO XEIPOC.
« Znpigte Ta peydAa tepdyla epyaciag oto MAAL €101 Wote va Bpiokovtal og opl{ovtia Oéon T pe to kaBaAéto pe podég tng wolfcraft
(No 6119973).
« ATTOpUYETE TNV LTIEPPOPTWAN TOU SLIOKOTIPIOVOU XEIPOG.
« Mn xpnotyoroleite pUAAa Agiavong.
* XPNOLHOTIOLEITE HOVO TIPOTEIVOEVEC PHAPKEG AETIIBWV TIPLovIoy Kal ETAEETE TEC avaAoya pPE To VAIKO TTdvw oTo oToio Ba Tig EPapHOoETE.
* KINAYNOZ: Mnv €xete Ta X£pLa 0ag KOVIA TNV TEPLOX KOTAC 1 TIG AemiSEC TIpLovioy.
« Moté unv ayyilete To AVIIKEIPEVO £pYaciag KATwW amo Tov Ayko. To TIPOoTATEVTIKO KAAUPHA SEV UTIOPEL VA 0aC TIPOOTATEWPEL ATTIO TIG AETTISES
TOU TIplovioL aTo KATw.
Mpooappodote 10 BABOC KOTIG OTO TIAXOC TOU AVIIKELUEVOU £pyaciag. AlyoTePO amo 6Ao To PrKog Tou Sovtiol TIpETEL va daivetal KATw amo
TO QVTIKEIPEVO.
Mpémel mavta va yvwpi{eTe 0TI TO AVTIKEIUEVO EPYACiag PTIOPEL va payKwOEl armo tnv Aemida Tplovioy TIou AEITOUPYEL Kal va XTUTIHOEL TOV XPrOTH.
Avtiotpodn wbnon pmopei va pokAnOei amo tn Xprion Tou Tploviol AavBacpéva kavn yia AdBog epappoyry. Mmopei va anotpanei pe tn xprion
TIPOANTITIKWV PETPWY, OTIWG TIEPLYPADOVTAL TTIAPAKATW.
Kpatrjote 1o diokompiovo otabepd pe ta 0o xépta kal BAATE ta pmpdtoa cag o€ tétola 0£0n WOTE va PmopolV va amoppodovV TIC TIECELS TIPOG Td
Tiow. Na OTéKECTE TTAVTA OTO TAAL TG AdpaAg TIPLOVIOY: OTE punv euBuypaupi(eTe To cwua oag P TNV Aemida. Y€ MEPITTWON AvTioTpodpng wenong To
Slokompiovo pmopei va avamnndrioel avamnoda, av kat o xpriotng Oa mpémnel va gival oe Béon va eA€éyEel TNV Katdotaon XpnolPoTolWwVTag KATAAAnAa
TIPOANTITIKA péTpa.
Z€ TEPIMTWON TOU N AEMida TOU TIPLovVIoU UTIAOKAPEL 1) TIPETEL VA SIAKOWETE TNV EPYACIA 0AC, TTAVTA VA KAEIVETE TO SLAKOTTN TOU SlOKOTIPioVou
KAl KPATAOTE To 0TaBeP6 0TO UAIKO péxpL n Aemida va akivntomotnOei. Moté pnv mPooTabroETe Va AMOPAKPUVETE TO TIPLOVL ATIO TO AVTIKEIUEVO
gpyaoiag f va to 1paprgete mpog tnv avtifetn katebBuvon 600 n Adua EPLOTPEDETAL YIaTi uTtopEi va ipokAnBei avtiotpodn wlnon.
Bpeite To AOyO ToU Ol Aemideg prAdKapav Kat StopOwaote To.
Eav B€A€tTe va EMAVAAEITOUPYNOETE TO TIPLOVL TIOU €XEL OTAPATHOEL OTO AVTIKEIPEVO EpYACiag, KEVIPAPETE TN Aemida oto diaKevo KoTig
Kal eAéyEte €av Ta dovtia £xouv UTTIAOKAPEL OTO aVTIKEiYeVO. Eav n Aemida pmAokapel pmopei va eAeuBepwOEl poOVN TG Ao To VALKO 1) va TIPOKAAECEL
avtiotpodn wlnon katd TNV €vap§n touv mpLoviov.
Z1npifre TIC PeyAAeC EMPAVELEC YIA VA PEIWOETE TOV Kivéuvo avticTpodng wbnong amo pumAokapiopa tng Aemidag mpLoviol. Ot peyaAeg eTPAVELEG
VAIKWV pTtopei va Avyicouv aro to Bapog Toug. Mpémet va otnpifovtat kat armo T 00 TAEUPES, KAl KOVTA 0TO SLAKEVO KOTIHG Kal 0TV akpn.
Mn XPNOIUOTIOLEITE OTOPWUEVEG 1] XOAAOUEVEC AETISEC TIPLOVIOV. NETISEC OTOHWHEVEC I} HE XaAaopéva dovtia Ba auv§rjoouv Tnv TpIfr} oTo oTEVO
Stakevo ko, 6a TmpokaAéoouv pmAokaplopa tng Adpag Kat avtiotpodn wénon.
PuBpiote To BaB0C KoM KAl TV ywvia Kot Tipiv tnv évapén. Edv ot pubpioslq aAAa§ouv katd t Stépkela tng Kotr¢, n Asmida prmopei
va UTIAOKAPEL Kal va TIPoKaA£éoel avtiotpodn wlnon.
Mpooé€te 1Slaitepa dTAV TPAYPATOMOLEITE ATIOTOUEG KOTIEC OE UTIAPYOV TOiX0 ) AAAN KaAuppévn mieploxr. H Aemida pmopei va PrtAokapet
0€ KAAUPPEVA QVTIKEIPEVA Kal va TIPOKAAECEL avtiotpodn wonon.
* 10 10 KOYIPO OXICPWV KAl ApuwV Xpnotpomojote mavta tn AaBr) mpowOnong, emeldr n Aemida tou mploviol dev daivetal

OAHTIEZ AZDANEIAZ TIA ZETEZ

» EKTOG amo TI§ CUYKEKPLUEVEG 08nYieq aodaleiag, TpooEgte emiong ti¢ 0dnyie¢ aodaleiag tng o€yag Tnv omoia Oa XPNOIPOTIO|OETE.
* Mnv epydaleote TOTE pe XaAaopévn oéya.

« Anoguyete Tnv umepPoOpTWON TNG OEYAC.

NAPAKAANQ MPOZE=TE: XPHZIMONMOIEIZTE TO TPAMNEZI ®PEZAZ ANOKAEIZTIKA ZE ZYNAYAZMO
ME TON NMAPANNAHAO OAHIO ®PEZAZ ( KQA. No 6901000 )
OAHTIEZ AZDANEIAZ TIA POYTEP
« EKTOG aro TIg CUYKEKPLUEVEG 00NYieq aodaleiag yla Tov TAyKo epyaciag, TPooESTe emiong Tig 0dnyieg acdaleiag yia 1o poltep TO OTOI0
Oa XpPnOLHOTIONOETE.
« Mpémet mavra va yvwpiete 6Tt To aviikeipevo epyaciag Pmopei va tedei §agpvikda ektog eAéyyou katd to ppelaplopa kat va wbnbei avtiotpoda.
Mn XPnOIUOTIOLEITE TOV TIAYKO EPYACIAE YId EPYACIEC TIOU ATIALTOVV KAPTIOAEG!
Zuveyiote 10 dppeldplopa amokAEIOTIKA PE TOV 0dNyo Pppelapiopatog (Tou gival Stabéoipog wg e€aptnua pe Tov kwdikd 6901000 ),
yla va amoTpEPETE avTioTpodeq WONROELC KAl YLA VA TIPOCTATEWETE Td XEPLO 0AG ATTO TO Va £pBouV of emadr] UE TOV KOTITH.
Mpooé€te Tig apyikég odnyieg Asttoupyiag yia Tov 0dnyo ppelapiopatog (No 6901000 ), yla va Tov TOTIOOETHOETE CWOTA.
Mn xpnotportoleite poutep pe oYL TTAvw amo 1800 W kat téon avw armo 230 V.
Mn XPNOIHOTIOLEITE KOTITEG PE SIAHETPO TTAVW ATIO 27 mm.
MapakaAovpe poo€te 0Tl N Tpododoocia TIPEMEL va Bpioketal avtiBeta amo v Gpopd tng TMEPLOTPOdIi§ TOU KOTITN.
EmAé€te daktuAlo Snuioupyiag onmwv og oxéon Pe 1o péyebog tou epyaleiov dppelapiopatog. Achalrg epyacia anattei tnv emAoyr TOU PIKPOTEPOU
SaktuAiov.
XPNOIUOTIOLEITE POVO KODTEPA KAl owoTd dtatnpnuéva epyaleia ppelapioparog mou taptdovy Pe TI¢ 0dNYyieg TOU KATAOKEVAOTH TOU EPYAAEiou.
Mpooé€te Ta otolxeia oL AdopovV TNV EAAXLOTN / PEYLOTN TaxLTNTA KAl TNV KatevBuvon tng TeploTpodri¢ Tou epdavifovtal TTavw oTov EEOTAIOHO
Kal ta epyaigia mou xpnotpotolovvtal 1} Bpickovtal 6Tn CUCKEVAGIA TOU 1 WG AETTTOPEPELEG OTIG 06nYieg Asttoupyiag.
MapakaloUpe TPOoELTE OTL N PN owoTh XPron Twv epyaieiwv ¢ppelapiopatog, TOU AVIIKEIYEVOU EpyAciag KAl TwV O8NYWV yld auTo PTIOPEL
Va TIPOKAAECEL ETIKIVEUVEG KATACTAOCEL.
‘EXETE TA X€PLA 0AG HAKPLA aTIo To €pyaleio ppelapiopatog, otav KOPBETE KOVTA GTOV 06NYO.
Edv eival Suvatd, xpnotpoToLEioTe TI¢ TATeC yia odia tou tpamelol padi pe tov mapdAAnio odnyo ppelapiopatog katd to ¢ppelapiopa.
STNpi&te TIg peYAAEG eMIPAVELEG YA TNV ATTOPUYH ETIKIVOUVWY KATACTAGEWY TIOU PTIOPOUV va TIPOKANO0oUV amo ave§EAEyYKTN KAIGN TOU AVTIKEIPEVOU
epyaoiag. H otripi§n mpémnel va Bpioketal oe otabepd £5adog kat va £xeL To UPOE TOU TTAYKOU EPYAciag T.X KABAAETO e POSES
(No 6119973).
Mpoxwprote oTnV eNeepyacia Tou AVIIKEIPEVOU pyaaiag Tov, Aapfavovtag urtoyn To 0Pog ToUG, vVa PTIOPEL va SlayelpLoTEl amo éva Atopo.
ETUAEETE TNV OWOTH TAXUTNTA YA TO £PYAAEio Kal To avtikeipgevo epyaciag. Mapakalolpe Seite TG 0dnyieg Attoupyiag yia To pouTep 0ag yid Tig
OWOTEG TIAPAPETPOUG TAXVTNTAC.
» NMPOGCEETE TIC ETUTPETIOPEVES HEYIOTEC SLACTACELS TOU avTIKElUEVOUL gpyaaiag ( BAEme TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA ).
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MAAIZIO NAPAAOZHZ

Amocuokevdote to MASTER cut 1500 amé to xaptovt kat eAEy&Te eav mepiéxovtal OAa ta eikovi{opeva §aptripata (eikéva 1, elkova 2).

BAZIKH ZYNAPMOAOIHZH

TomoBétnon maykou: TOMOOETHOTE TO EMAVW TUAKA TOU TIAYKOU EMAVW OE Hia emimedn kat kabapr) empAveld. STEPEWOTE TO UTPOCTIVO (VYOG TWV
TOSWWV Kal TV Katw papdo padi pe 6Aa ta e§aptripata oTEPEWONG KAl LE TOV TPOTIo TTou ametkovietal. BeBaiwOeite 61t ot S00 poxAoi acpdaiiong
Bpiokovtal péca otig oméG cLYKPATNONG Kat 0Tt ot 800 poléteC eival KaAd odpiypéveg (ikova 3.1). ZTn cuvéxela TomoBeToTe To Tiow {eVyoC TIOSIWV
Kat tn de0TEPN KaTw PaPSo. ZTEPEWOTE TWPA TIG SVO EYKAPOIEG PABSOUG OTO PUTTPOCTIVO {EVYOC TIOSIWY, HETA TIEPIOTPEYTE TO THiow (VYOG TIOSIWV
TIPOG TA EMAVW KAl OTEPEWOTE TO AAAO AKPO TwV SU0 gyKAPOIWV PARSwV (eikova 3.2). Mepdote Twpa ta SU0 GTOTT TWV TTOSLWV HE TA PAOUAA OTO
miow (e0yog odwv Kat ta aAAa 00 oTo prpootivo (elyog TIOSIWV (€lkdva 3.3).

MPOZOXH: Mpoo£€Te WOTE Ta £UPTHHATA OTEPEWONG VA Eival TOOO OPLYHEVA, WOTE O TIAYKOG Va UTOPEL va avadimAwOei pe eAayiotn dvvapn
avtiotaong. EAéyxete mavta dv ta dVo otnpiypata acpaiiong ival Kovpmwpéva kat av ot 0o poléteg gival KaAd oPpLypEVES.

Twpa propeite va otnpi§ete Tov ayKo ota modla Tou.

MPOZOXH: Mpoo£€te WOTE va PNV CUVOAIPETE Ta XEPLA CAG KATA TNV avadimAwaon Kal EMEKTACH TOU TTAYKOU, KABWE Kal KAtd tnv meptotpodn
™¢ MAdkag epyalgiou.

Méyyevn: TTEPEWOTE TNV PEYYEVN OTOV TIAYKO EPYAAEIWV HE TOV TPOTIO TToU amelkovifetal. H péyyevn pmopei va tomoBetnOei otn 6g€1a ) tnv aplotepn
TAELPA (elKOVa 4).

Alakomtng aodaAeiag: ZTEPEWOTE TOV SIAKOTITN ACPAAEING OTOV TIAYKO EPYAAEIWV HE TOV TPOTIO TTov amelkovietal (eikova 5).

KaAuppa mpootaciag: TomoBeTRoTe MPpwTa Ta EMPEPOUS EEAPTHHATA TOU KAAUUUATOC TIPOCTAGIAC. ST CUVEXELD TIEPACTE TN BACN TOU KAAUUMATOS
Tipootaciag e Tov 08nNyod oTo aAouptvéVio TpodiA kat odifte Tig dVo Pideg dAev pe To KAEWSE AAev (elkova 6).

AKpPOSEKTNG evepyoToinong: AE0TE TO £va AKPO TOU KOPSOVIOU BTNV OTIH) TOU AKPOSEKTN EVEPYOTIOINGNG Kal TO AAAO AKPO HE TN UItdpa Tou
KaAUppatog pootaciag (elkova 7).

PaBdog wbnong: Mepdote t pafdo wbnong oto otriptypa (eikéva 8).

TwVIaKO¢ avacTtoAéag: STEPEWOTE TOV YWVIAKO AVACTOAEA LE TOV TPOTIO Ttou armetkovifetal (eikova 9). O aAoupvéviog avaotoAéag Ba mpémel va
tomoBetnBei oe dadopetik O£on, avatoya pe 1o OPog Tou Tepayiov. Katakdpuga 6tav to UPog Tou Tepayiou eival tovAdyiotov 15 mm (gikéva 9.1),
opt{ovtia otav to LPOC Tou TePayiou gival péxpt 15 mm (ewova 9.1). O ywVIaKOG avacToAéag odnyEi To TEPAXLO oTnV yKkot odrynong (eikoéva 9.3).

MNapdAAnAog avaocTtoA£ag: ZTEPEWOTE TO OTHPLYHA AVAOTOAEa pE Tov TPOTIO TIou amelkovi(etal (eikova 10.1). Bidwote aAAd pnv odiyyete Tig dvo Bideg
Kal Ta TETpaywva magipadt (ewova 10.2). MePACTE TOV AAOUMIVEVIO AVACTOAEN LE TOV TPOTIO TTOU amelkovifetal kat odi§te ti¢ Bideg (ewova 10.3).
21N ouVEXELa TIEPAOTE ToV TIAPAAANAo avaocTtoAéa otov 0dnyo kat odifte tn poléta (eiova 10.4).

MPOZOXH: AodaAion tng mMAdkag epyadeiou: To KAELSi AAev xpnowlevel yia tTnv acdaAion tng mAdkag epyaleiou kat Oa mpémel mpv anod kabe epyacia
OToV TIAYKO va TomoBeteital Pe Tov Tpomo mov anetkovi(etal, otn Béon mou emonpaivetal we lock” (eikéva 11).

‘EvBetol SaktuAiol: Ot §Vo évBetol SaKTUALOL XPNOIHEVOLVY yia TNV acpAAela KATd TIG EPyacieg pe TNV katakopudpn ¢ppéla. EmAéyete mavra
TOV HIKPOTEPO £VOETO SaKTUALO yla T ¢ppéla TIou XpnolUoToLEiTE (Elkdva 12).

ZDYKTAPEG: MEPAOTE TOUG OPLYKTHPEG OTIG AVOLYHEVEG OTIEC TIOU XPNOIUEDOLV yla T oUVSEDN HE TN MEYYEVN KAl TN CUYKPATNON TWV TEHAXiWV.

ANAAINNQZH KAI EKTAZH TOY NATKoy
MPOZOXH: Mpiv amo tnv avadimAwon Tou TIAyKOU aToCUVSECTE OTIWOSHTIOTE TO NAEKTPIKO PI¢ Kal TO PIg Tou gpyaleiov amd Tov Slakomtn acdpaleiag!

AvadinAwon: AOote TI¢ 500 poléteg 1000, WOTE VA UTOPEITE va TPAPEETE TTPOC TA TOW KAl Va TIEPIOTPEPETE TOUG LOXAOUG acdAaAiong (eikova 14.1).
21N ouvéXEla SUTAWOTE TOV TIAYKO TIPOG TNV KATeLOuvon Twv BeAwv. MNa tn ki) oag acpaAela PooéfTe WOTe To éva TOSL va BpioKeTal 0To oToT
oSV OTIWE amelkovi{eTal, yla va punv Himopei va yAlotpriost o maykog (eikéva 14.2). Ta pdouAa KOALONG OTA GTOTT TWV TTOSIWV SIEUKOAUVOUV

™ petadopd (eikéva 14.3).

‘Ektaon: Kpatrote tov mayko pe Ta SUo Xépla Kat GEPTE TO TTOSL 6TO OTOT MOS0V OTIWG ametlkovi{etal (eikova 15.1). MePLOTPEYPTE TWPA TOV TIAYKO
ME pia Kivnon Tpog tn popd Twv BeAwv péXPL va avoi§el TeAeiwg (eikova 15.2). ZTn CUVEXELD TILECTE HE TO €va XEPL TNV UTIPOCTIVH AKUH TOU TIAYKOU
yld va KOUUTIWOEL EAadpd To eMAvw pEPOG. MepAaate Toug SUo PoXAoUG aodAaAiong otig omEG Kal adi§te Tig SUo poléteg (€lkova 15.3).

MPOETOIMAZIA A THN TONOGETHZH EPTANEIOY

MPOZ0OXH: Ot tapakdtw odnyieg yla to avolypa Kat KAgiopo tng mAdkag epyaigiou Tptv amod tnv epyacia Oa mpémel va akoAouvBouvtal
o€ kaBg aAlayn epyaleiou!

Avolyua tng mAdkag epyalgiou yia epyacieg ouvappoAoynong: adaipéote to KAESi dAev yla to kAgidwpa aodaleiag. Nupiote TPOG Ta EMAVW Kal TOUG
600 MAAOTIKOUE HOXAOUG KAl AVAONKWOTE TNV TTAAKa £pyaAgiou amod toug Vo poxAoug. MNupiote TV MAAKa £pyaAgiou TIPOG TN Ppopd Twv BEAWV HEXPL
™V Katakopudn B€on kat oTipwETE TIPOG TA UTIPOOTA HEXPL TEPHATOG. ZTN CUVEXELD TIEPLOTPEPTE TNV TTAAKA £PYAAEiou HEXPL Va OTEPEWOEL pe
aopAA&la eMavw otov TAyko (€lkova 16).

MPOZOXH: Mpoo£€te WoTe va Ta SAKTUAA Gag va Hnv $pTavouy Katw amod Tnv mAdka epyaieiov étav epydleote o' avtr (kivduvog Tpavpaticpou).
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KAgiowo tng mAdkag epyaleiov petd tnv tomoBEtnon tou epyaleiov: Avaonkwote eAadpd tnv TTAAKA epyaleiou. Ztn ouvvéxela Tpaprigte tnv
TeAEIWC TIPOG TA TOW Kal TAUTOXpova GEPTE TNV OE Katakopudn B£on oTo TMiow oNpEio TEpUATIOUOV. KpatroTe TV TTAAKA EPYAAEIOV ATIO TOUG
600 MAaoTIkoU¢ HOoXA0UG Kal yupioTe TV TAGKA epyalgiou TIPog TN popd Twv BeAwV péXpL TN B€on Kovumwpatog. Koupnwote v mMAdka epyaigiov
amo enavw Kat kKAgiote Toug 800 TAAoTIKoUG poxAoUg. Mepdote TIAAL To KAELWSi AAev oTtnV UTTOSOXT AoPAAEiag yia va KAEWGWOETE TNV TTAGKA
epyaAeiov (eikoéva 17).

TOMNOGETHZH TOY AIZKOIMPIONOY XEIPOZ

Avoigte TNV MAdKa gpyaleiov omwg amekoviferal otnv ikova 16.

AlokoTipiova X1pOg TIou UTopolv va Xpnotporotn8olv: MeTpROoTE TG HEYIOTEG SIACTACELS TWV SIOKOTIPIOVWY XELPOG TTIOU HTTOPOLV
va xpnotporotn®olv (eikova 18). Xpnolomoleite povov Slokompiova XelpOg Pe odriva, HéYLotn Stapetpo diokou kotri¢ 200 mm Kat péyloTo
Babog komri¢ 70 mm.

TomoBétnon kat eubuypdaupion Siokompiovou xelpdg: Tpafrigte TPOG Ta Tiow TO KAAUMMA TIPOCTAGIAG TOU SIOKOTIPIOVOU XEIPOG Kal PEPTE TO epyaleio
OTO KEVIPO TNG €yKOTG KOTIHG. AUCTE TNV acdaleia BABoug Kot Tou StokoTpiovou Xelpdg Kat avoigte tedeiwg to BAabog KoTg (eikova 18.2).
S¢i€te TV aopaAela tou Baoug kotrg. EuBuypappiote To SloKkoTpiovo XEIPOC O0TO KEVTPO Kal TIApAAANAd TPOC TNV EYKOTIH KOTIAG.

MPOZOXH: EA£y&te TWPA TNV ATIOGTACH TOU UTIPOCTIVOU S0VTIOU TOU §iOKOU KOTIG amd TNV KMPOCTIVH aKMN TNG EYKOTING KOTtiG. AUTH N anoéotacn
Oa mpémnel va gival pikpotePn amé 20 mm.

Napdadelypa tomoBétnong yia epyaleia pe pikpég mAdkeg faong.

Metd TNV €VOLYPANMLON TOU EPYAAEIOU TOTIODETOTE TIPWTA TOUG SUO TTAEUPIKOUG AVACTOAEIC HE TETOLOV TPOTIO, WOTE VA ePATTTOVTAL O OAGKANPN TNV
emipavela g Adkag Baong Tou epyaAeiov. Ztn cuvéXELa TOTIOOETHOTE TOUG SUO OPLYKTHPES (ElkOva 18.3). ZTTEPEWOTE TWPA TN Hia TAELPA TN TTAAKAC
Baong. TomoOeTOTE MPWTA TA YWVIAKO OTHPLYHA HE SUO0 TIAEUPIKOUG AVAOTOAE(S. MPOCELTE WOTE VA UTIAPXKEL EMADK HE OAN TNV EMIPAVEL TNG TTAAKAG
Bdaong. Ztn cuvéxela TOTIOOETAOTE avtioTola OTNV ATEVAVTL TTAEUPA £va YWVLIAKO OTHpLyHa HE 00 TTIAEUPIKOUG avaoToAeic. TooOeTioTe TWPA TOUG
800 adryktripeg (lkdva 18.4). Ot 800 oPlyKTrpeg Oa TIpEmeL va TotoBeTNO0VV 660 TO SUVATOV TILO KOVTA OTn HakpUTePN TAEUPA TN TTAdKag Baong.

MNapdadelypa tomoBétnong yia epyaleia pe peyaiutepeg mAdkeg Baong.

Metd tnv evBuypappLon ToL EPYAAEIOU TOTIOBETAOTE TIPWTA TOUG SUO TTAEUPIKOUG AVACTOAEIG HE TETOLOV TPOTIO, WOTE Va ePATITOVTIAL OE OAGKANPN TNV
emdpavela tng MAAkag Baong tou epyaieiouv. Itn cuvéyela TomoOeTiote Toug §00 oPplykTrpeC (elkdva 18.5 ¢). TomoBetriote S00 TMAEUPIKOUE AVACTOANG
600 TO SuvaToV TILO KOVTA OTh HakpLTePN TTAELUpd TN TTAdKag Baong (eikova 18.5 d). TOTOOETHOTE TWPA TO YWVIAKO GTAPLYHA HE £VAV TTAEUPIKO
avaotoAéa kat emmAéov pe pia Bida, podéda, podéda aopdaliong kat maguadt (eiova 18.5 b). Ztn cuvéxela ToOOETHOTE TOV OPLYKTHPA. ZTN CUVEXELQ
TOTOOETHOTE avtioTola oTNV amévavtl TTAEUPA €va YwVIaKO CTHPLYHA ME évav TIAEUPIKO avaoTtoAéa Kat emumAéov pe pia Bida, podéda, podéda
aopaAiong kat magiuadt (eikova 18.5 b). TéAog, TomoOeTOTE TOUG OPLYKTIPES (€lkova 18.5 a).

KAgiote kat aopaliote Tnv MAdka epyaigiov omw ¢ aneikovi{etat otnv eikova 17.

MPOZOXH: EA€y&te AAAN pia dpopd €av o 6iokog KOt €ival TomtoOetnuévog TapaAAnAa TPoO¢ TNV EYKOTIH KOTIAG, €AV XPELAOTEL Oa TIpETEL
va eVOUVYPAPHIOETE €K VEOU TO SLOKOTIPIOVO XELPOG.

20vdeon otnv mapoxr NAEKTPLKOU PEVUATOG: ZUVSEDTE TO PIG TOU SIOKOTIPIOVOU XEIPOG OTOV SLaKOTITN acdpaleiag Kat ouvdEéoTe éva KaAwdio
TIPOEKTAONG amod Tov Slakomtn acpaleiag otnv nAektpikn mpila (€ikova 19.1). To kaAwdio Tpoéktaong dev meptAappavetal.

MPOZOXH: Mpiv amo tnv mpwtn évapén Asttovpyia Oa mpénel va Tiiécete Tov OepIkO Stakomtn! Metd amo SlakoTr) peVUATOC AGYW UTIEPTAONG, TILECTE
ToV OEpHIKO SlaKOTITN HETA amd XPOVO avapovig 5 - 10 AEMTwv. ZTn CUVEXELQ UTOpPEiTE va TiiéoeTe Tov Slakomtn ENEPTOMOIHZHZ/ON
(ewova 19.2, 19.3).

Miéote To KOKKIVO TTARKTPO (AMENEPTOMOIHZH) oTov S1aKOTITN aodaAEiag. ZTn cuVEXELD TOTTIOOETOTE TOV AKPOSEKTN EVEPYOTTIOINONG OTO SLOKOTIPiovo
XEPOG (elkova 19.4). Migote Twpa to Ttpdotvo TARKTpo (ENEPTOMOIHZH) kat eAéy§te TNV eAe0Bepn TIEPIOTPODT TOU SiOKOU KOTIHG OTNV EYKOTIH
(elkdva 19.6), otn cuvéxeld TLEOTE TIAAL TO KOKKIVO TIARKTpo (ANMENEPFOMOIHZH) (eikéva 19.7).

MPOZOXH: ATIOGUVSEETE TO NAEKTPIKO DIG EAV SEV XPNOILOTIOLEITE TOV TIAYKO 1) TIPLV ATtO TNV avadimAwaor) Tou.

To MASTER cut 1500 €ival twpa £Tolpo Tpog Xpron.

ZTATIKH KOIMNH ME TO AIZKOIMPIONO XEIPOZ
MPOZOXH: Epyddeote mMAvTa pe TO KAAUHHA TIPOOTAGCIAC KAl XPNOIHUOTIOLEITE TNV ATopPOdNON OKOVNG 6TO KAAUPHA TIPOoTAGIAG.

Kot pe Tov ywviakd avactoAéa

Mepdote Tov ywviako avactoAéa otov 08nyo (eikova 20.1). Mpocé€Te woTe To HavpPo AKPO TOU AvacTOAEd va TIEPVA 000 TO SUVATOV TILO KOVTA KATW
aro To KAAVPHA TIPOOTACIAG TIPOKEIREVOU va §A0PAAIOTE TO AVolyHa Tou KAAUPHATOG (elkova 20.2). TpaBr&Te Twpd ToV YywVIaKO avactoAéd Tpog
Ta oW Kal BAATE TO TERAXLIO OTOV YWVIAKO avacTtoAéd. EvepyoToliote To S1OKOTIPiovo XELPOG amod To Slakomtn acdaleiag. ZTPwETE, OTWE
amnelkovi{etal, To TEPAYXLO HE TO £va XEPL OTOV ywVIAaKO avaoToAéd Kal e To AAAO XEPL OTO TEUAYLO TIPOG TN Ppopd Tou BEAoUG, TIPoC To Sioko

KOTING (€lkOva 20.3), PEXPL TO TEMAXLO VA KOTIEL TEAEIWC. META ATIEVEPYOTIOLOTE TO SLOKOTIPIOVO XELPOG ATIO TO SLAKOTITN achaleiag.

MPOZOXH: Mpooéxete mAvVTa WOTE Ta XéPLA 0aAG va BPioKoVTalL O APKETH ATTO0TACHN ATO TO 6ioKOo KOTIG (Kivéuvog TpAaupaTIopoU).

MPOZOXH: To KOG TWV TEPAXIWV, ATIO TO KEVIPO TNG EYKOTING KOTIG MEXPL TNV UIApA TOu KAAUpHPATOG Tipootaciag dev Ba mpérel
va emepvd ta 330 mm.

MEe ToV ywVIaKO avaocTOA£Q UTTOPEITE va KOYPETE TEPAYLA O€ ywvieg amod 0° - 65°. AUote tn poléta, pubuiote tnv embupnth ywvia kat opi§te maAL
™ poléta (elkdva 20.4). TTn CUVEXELA TIPAYHUATOTIOLOTE TNV KOTIH LE TOV TPOTIO TIoU amelkovietal oTig elkoveg 20.1 éwg 20.3.

Komrj e tov mapdAAnAo avactoAéa
Mepaote tov MapdAAnAo avacTtoAéd pe avolktr Tn poléta oTov 0dnyo. EMPwETE Tov TapdAAnAo avactoAéa péxpL va TAncldoel oAU Kovtd oTo
KAAvppa Tpootaciag.
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EA€y&te kau BeBalwOdeite 6TL 0 aAoupvéviog avaotoAéag Sev TIPoeEEXEL O Kapia TEPITTWON TEPA ATtO TO TEAEUTAIO 0PATO SOVTL TOU SioKOU KOTIHG
(ekdva 21.1). e autr v Tiepimtwon AVoTe I Bideg otepéwaong, TPapr&Te Tov avacTtoAéa Aiyo Tipog Ta Tiow Kat PeTd odi§te AL Tg Bideg.
Pubpiote To emOuUNTO TAATOG KOTIHG Kal odifte tn poléta. Evepyoroljote Twpa SIOKOTIPIOVO XEIPOG ATIO TO SLaKOTTN aopaAsiag. ZTMPWETE, OTWG
amnelkovietal, To TEPAxLo Tpog tn popd tou BEAoug, TIPog To Sioko KOTIH¢ (Elkdva 21.2), péXPL TO TEUAYLO va KOTEl TeEAEiw. META amevepyoTOLOTE
TO SLOKOTIPIOVO XELPOG ATIO TO SLAKOTTN ACPAAEIAC. Z€ TEPHAKIA HE HIKPO TIAATOG Oa TIPETIEL VA XPNOILOTIOOETE OTIWOSATIOTE TNV GUVOSEVTIKH pafdo
wOnong (eikdéva 21.3).

MPOZOXH: To MKOG TWV TEPAXIWV, LETPNHEVO ATIO TO KEVIPO TNG EYKOTING KOTIG MEXPL TOV TTapAAANA0 avactoAéa, dev Tipémel va emepva ta 375 mm,
EVW ATIO TO KEVIPO TNG EYKOTIAG KOTIHG LEXPL TNV HTIdpa TOU KAAOUpATOG Tipootaciag Sev Tipémel va §emepva ta 330 mm (eikéva 21.4).

KéaBeteg paitooywviég

MNa kaBeteg PaAtooywviég Oa TIPETEL va EVOVYPAUMICETE €K VEOU TO SLOKOTIPiOVO XEIPOG. PuBuiote v emBupntr paAtcoywvid oto StokoTmpiovo
XEPOG. TpaBri§te mpog Ta Tiow 1o KAAUPHA TIPOOTAGIAG TOU SLOKOTIPIOVOUL XEIPOG Kal HEPTE TO EPYAAEIO OTO KEVTIPO TNG EYKOTIAG KOTIHG. AVOTE TV
aopalela BaBoug Kot Tou StokoTpiovou XeLPOC Kat avoifte teAeiwg to Ao Kotr¢. Zdifte TNV acpaleia tov Badoug komrig. EuBuypappiote
TO SLOKOTIPIOVO XELPOG OTO KEVTIPO Kal TTApAAANAa TIPOG TNV £yKoT KOTHG (EIKOVEC 22.1, 22.2).

MPOZOXH: EA£y&te TWPA TNV ATOCTACH TOU UTIPOOTIVOU S0VTIOU TOU §i0KOU KOTIHG amd TNV UMPOoTIVH aKpr TG EYKOTIHG KOTG. AUTH N anootacn
Oa mpémel va gival pikpotepn amé 20 mm (gikéva 22.3).

Metd tnv evBuypappLON TOU EPYAAEIOU TOTIOBETHOTE TIPWTA TOUG SUO TTAEUPIKOUG AVACTOAEIG HE TETOLOV TPOTIO, WOTE vVa eArtovial o€ 0AOKANpn
™mv emidavela g mAakag BAocng Tou epyaieiou. Itn cLVEXELA TOTIODETHOTE TOUG U0 OPLYKTHPES (ElkOVA 22.4 a). TTEPEWOTE TWPA TN Hia TTAgupd

¢ mAdkag Baong. TooBeTHOTE TIPWTA TA YWVIAKO GTAPLYHA HE U0 TTAEUPIKOUG AVACTOAE(S. MPooé§Te WoTe va LTIAPXEL EMadr HE OAN TNV emipaveld
™¢ MAdkag BAong. ZTn GUVEXELD TOTIOOETHOTE AVTIOTOLXA OTNV ATévavTL TTAEUPA €va YWVIAKO OTHPLyHa pe V0 TIAEUPIKOUG avaoToAEiC. TomoBeTrote
Twpa Toug SV OPLYKTHPES. OL SV opLykTpe Oa Tpémel va TomoBeTnOoOV 660 To SuvatdV TIO KOVTA OTN HAKPUTEPN TIAEUPA TNG TTAAKAG Baong
(elkova 22.4 b). Yodei€n: MNa peyaAitepeg MAAKEG BAoel akoAouBeite Tig odnyieg otepéwaong ou avadépovtal otn oeAida 15 (ewkova 18.5).

EA€y&te AAAN pia dpopd TV eAe0Bepn TiEPIOTPODT TOU SiOKOU KOTIHG OTNV EYKOTIH KOTING (ElIkdva 22.5).

KAgiote kat acpaliote tnv MAdka epyaigiov omw ¢ aneikovi{etat otnv eikoéva 17.

MPOZOXH: EA€y&te AAAN pia popd €dv o Siokog KOG €ival TomoBetnuévog TapaAAnAa TPog TNV EYKOTIN KOTIG, €AV XPELAOTEL Ba TIpémel va
€VOVYPANICETE €K VEOU TO SLOKOTIPIOVO XEIPOC.

KOMH ME TH ZETA

EuBuypappiote Tn ofya €MAvw oTnV TAAKA EPYAAEIOU £T0L, WOTE N AEMiSA va KIVEITAL OTO KEVTPO TOU avoiypatog KoTi¢ (eikova 23.1). TomoBetriote
TWPA TN G€yad PE TOV TPOTIO TIOU arelkovi{etal, He TE0OEPLG TTAEUPIKOUC avaoTOAEI Kal TECoEPLG OPLyKTHPEC (ElkOva 23.2). KAgiote kal aodaliote

NV TTAGKA €PYAAEIOV OTIWG ATIEIKOVI(ETAL OTNV €1KOVA 17. ZUVEECTE TOV OKPOSEKTN EVEPYOTIOINGNG OTO SLAKOTITN TNG O£YAC KAl CUVEEDTE TO PIg

Tou gpyaleiov pe Tov Slakomtn acpaleiag. Me T o€yeg Oa TIPETEL va XPNOIUOTIOLEITE OTIWOSHTIOTE TO KAAUPUA TipooTaciag (Elkéva 23.3).
PYOMIZH THZ NNAKAZ EPTANEIOY

To 0Yog tng TAdkag epyaleiov amo tov mayko gpyaciag £xeL pUOULOTEL amd To EpyooTdoto pe TéTolov TPoTo Wwote va e§acdpalietal n oAiobnon

TOU Tepayiov emavw amd Tnv mepLoxn TG MAAKag epyaAgiov kal touv aykou epyaciag. Eav xpelaotei, pmopeite va pubuicete Tnv MAdka epyaigiov wg
TPOG T0 YOG TNG. AUOTE Ta £§L KOVTIpA TTA§IAdia. ZTn cuvéxela euBuypappiote To UPog TNG TTAAKAS epyaleiov pe Ti¢ €€L Bideg wote va €pBel oTo 610

€MIMESO PE TOV TTAYKO £pyaciag Kal HeTd odifte AL Ta kOvTIpa taguadia. Mpwv and kabe epyacia Oa Tpémel va eAEyXeTe €av Ta £§1 kOVTpa ta§ipadia
eival mavta kaAa opypéva. Mpv and kabe epyacia Oa mpémel va eAéyxete €dv ol Bideg kal ta kovipa nagipadla eival kala oplypéva ota Vo

XPHZH QZ NATrKOz EPrAzZIAZ

To MASTER cut 1500 S1a6étel 4 MAAoTikoU¢ oPplyKTipeS. ME aUTOUG PUTTOPEITE VO CUYKPATHOETE KAL VO OTEPEWOETE EVEAIKTA Kal HE AoPAAELa
Ta tepdyla (eikova 24).

oTnpiyHata yia to KoOUUMwHaA ¢ TAAKAG EpyaAgiou (eikova 25).

EIAIKOZ EZONAIZMOZ IA TO MASTER cut 1500
AYO ®HNEZ NMPOZOETHZ TOMOGETHZHZ, KQA. MPOIONTOZ 6930000 KAI 6904000
FA TH XPHZH AIZKOMPIONQN XEIPOZ XQPIZ Z®HNA

MPOZOXH: O €161k0¢ €EOTAIOOG TIOL TIEPLYPADETAL ESW ETUTPETETAL VA XPNOILOTIONNOEL ATTOKAELOTIKA Kat Povo pe to MASTER cut 1500.

HINWEIS: H Aettoupyia Kat o XEIPIOPOE autoU Tou €181KoU e§OTIAIOHOU TIEPLYPAdETaAL 0T CUVEXELA Kal amelkovi{etal otn oeAida 24 kat e§A¢.

NMPOBAENOMENH XPHZH

O 800 OPrVEG ETUTPETOLV TN XPrion SloKoTipiovwy XEIPOG Xwpi¢ adrva.

H odriva 6903000 emitpémeTal va Xpnotpomolndei og Stokotpiova XelPO HeE SioKOUE KOTIG péYLoTNG Slapétpou 160 mm
Kat TAdtog Kotrig amnod 2,4 mm £wg To ToAD 2,8 mm.

H odriva 6904000 emitpéneTal va Xpnotpomolndei og Stokotpiova XelPO HE SioKOUC KOG HEYLoTNG Slapétpou 200 mm,
TAATOG KOt amo 2,4 mm £€w¢ to oA 2,8 mm kal péyloto Babog kotmrg 66 mm.

MPOZOXH: Mpiv amo tn Xprion tou 18ikol §omAlopol Ba Tipémel va tnpnBolv ol yevikég uttodei§elg aopaleiag, ol uodeifelg aodaleiag
yta Siokompiova XeLpOg Katl ol auBevTIKEG 0dnYieg XPrionNg Tou SLOKOTIPIOVOU XEIPOC Xwpig adrival
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Z®HNEZ KQA. MPOIONTOZ 6903000 KAI 6904000

To mpoiov Zpriva 6903000 meptdapBavel ta €§i¢ e§aptripata: 1x odprva (yia péylotn didperpo diokouv Kotmrig 160 mm),
1x urtodoxr oprvag (Lakpla €kdoan), 1x 0dnyod pvduIoNG (elkdva A).

To mpoiov Zdriva 6904000 meptdapBavel ta €§i¢ e§aptipata: 1x odpriva (yia péylotn didperpo diokouv korrig 200 mm),
1x urtodoyn oprvag (kovtr €kdoon), 1x 0dnyo puBong (ewkova B).

MPOZOXH: Mapakdtw TeplypadeTal povov n tormobEtnon Kat Asttouvpyia tng odprvag pe kwd. mpoiovrog 6903000 yia diokoTpiova XeIPOg
HE péylotn Stapetpo diokou komrg 160 mm.
H tomoBétnon kat n Aettovpyia TNG oprvag pe Kwd. Ttpoiovtog 6904000 yia SiokoTpiova XEIPOG HE PEYLOTN SIANETPO Siokou
KoTri¢ 200 mm gival TavopoloTuTn. Me auTh T odrjva UTTOPEITE WOTO0O Va EMECEPYAOTEITE TEHAXLA PE HéYLoTo LPOC 60 mm.

TOMOOETHZH Z®HNAZ

Avoigte TNV MAdka gpyaAeiov omwg amekoviletal otnv €ikova 16 (eikova C.1). TooOeToTe TOV MEIPO LTIOSOYXNG HE T EEAPTHHATA OTEPEWONG.
Mpaypatomoujote avth tn olvdeon Xwpig va odi§ete (ewova C.2). KAgiote tnv mAdka epyaleiou (eikova C.3). Nepdote Tn opriva ep. 2 cm and enavw
oTNV €yKoT TOU TEiPou UTIOSOXIG. MPOCEETe WOoTe N odriva va gival oTpappévn TPog Tn popd tou BEAoUE, OTIWC amelkovi{eTal, Kat HEXPL TO OnuEio
TEPHATIOMOV oTNV TAdKa pyaAeiov (=katakopudn evBuypdappion). Zigte n Pida aAev (eikoveg C.4, C.5). Avoifte maAl tnv mAAka epyaleiouv

(ewkova C.6).

TOMOOGETHZH TOY AIZKOMPIONOY XEIPOZ
TpaBrte mMpog ta mMiow To KAAUPHA TIPOOTAGIAC TOU SLOKOTIPIOVOU XELPOG KAl PEPTE TO EPYAAEIO OTO KEVIPO TNG EYKOTINC KOTtG. AVOTE TV acdaleia
BaBoug kottrig Tou dlokoTipiovou XelPOg Kat avoifte teAeiwg to BaOog kotm¢. Zdifte TNV aopaAela Tov BaOoug KoTG.

MPOZOXH: EA£y&te TWpPA TNV ATOCTACH TOU UTIPOCTIVOU S0VTIOU TOU §i0KOU KOTIHG amd TNV KMPOoTIVH akpr TG EYKOTHG KoTtig. AuTH N anoéotacn
Oa mpénel va gival pHikpotepn amnd 20 mm.

EuOuypappiote TNV HTPooTIvr TTAEUPA TOU SIOKOTIPIOVOU XEIPOG PE TO onpadt 0 tng MAAKAC BAoNG Tou SLOKOTIPIOVOU XEIPOG Kal Ti SU0 BonONnTIKES
YPOUHMEG OTNV TTAGKA TOU EPYAAEIOV. TNV TioW TTAEUPA TOU SIOKOTIPIOVOU XEIPOG, EVBUVYPAUHIOTE KEVIPIKA TOV §ioko KOTIG HE TN odrva (eikova D.1).
Ynd6ei€n: Tnv KaAlTeEPN opaATOTNTA Yia TOV EAEYXO TNG CWOTHG EVOVYPAUMIONG TNV EXETE THIOW ATO T odriva Kat TPog TNV TTAEUPA Tou SioKOU KOTIG,
agdoU o §iokog KOTIG EXEL HEYAADTEPO TIAXOG ATIO T opriva. MeTd TNV VOUYPANHLON TOU SIOKOTIPIOVOU XELPOG TOTIOBETHOTE TIPWTA TOUG SUO
TIAEUPLKOUG AVACTOAE(G HE TETOLOV TPOTIO, WOTE Va ePATITOVIAL GE OAOKANPN TNV €mipavela tng MAdkag Baong tou epyaleiou. ZTn ouvéxela
tomoBetriote Toug §V0 OPLyKTrPES (€lKOVaA D.2).

MPOZOXH: EA£y&te AAAN pia dpopda €@v o Siokog KOTIHG €ival eUBLYPUUMICHEVOC KEVTIPIKA HE TN odrva, Stadpopetikd Oa Tpémel va evBuypappicETE
€K VEOU TO SLOKOTIPiOVO XEIPOC.

STEPEWOTE TWPA Hic AKOpHA TIAELPA TNG TTAAKAC BAoNG. TOTIOOETIOTE MPWTA TA YWVIAKO OTHPLyHa Pe VO TTAEUPIKOUC avaoToAEiS. Mpooégte waote

va urtapyel emadn He 6An TNV empavela tng MAAKag BAong. ZTn CLVEKELA TOTIOBETOTE AVTIOTOLXA OTNV ATIEVAVTL TIAEUPA £Va YWVIOKO OTHpLyHa

pe SU0 TIAEUPIKOUG avaoToAEiC. TOTtoOETOTE TWpPaA TOuG U0 oPLYKTHPES (€lkova D.3). Ot Vo opLyKkTripeg Oa ipémel va tomoetnOolv 660 To Suvatdv
TIO KOVTA OTn HaKpUTEPN TTAEUPA TG TTAAKAG Baong. YOdelEn: Neplocotepeq Suvatotnte otepiéwong yla dtadopeg Adkeg Baong Oa Ppeite otig
oelideg 13 - 15.

PUBULoN Tn¢ andotaong acpaAeiag petagy oprivag kat iokou Komng e Tov 0dnyd pubuong.

KAgiote v mAdka epyaleiou (eikova E.1). TortoBetriote ta gikovi{opeva e§aptripata otn oprva (eikova E.2). Z¢ifte tn Bida kal tn podéAa mou givat
ouVOESENEVEG ME TN odriva, TOTOBETHOTE XaAapd Kat un odiyyete tn Bida kat Tn podéAa TIOU UTIAPXOUV GTO UMPOCTIVO MEPOG TOU TIEPIBARATOG
(ewkova E.3). AVote pe to KAEWSi AAev Tn otepéwon ¢ odprvag (ewkova E.4). ImpwETe T odpriva Tpog Ta KATW Kal KABETa Tpog To §ioko KOTH¢
(ekova E.5). Zpwéte tn odriva Tpog Ta KATW HEXPL VO OKOUMTIHOEL TOUAAYLoTOV €va dOVTL Tou §iokou KOTIG 0To TiEPIBANUA Tou 06nyou pubuiong
(Aemrtopépela E.6). ZPifte twpa tnv pmpootivr) podéda (eikova E.6). Metd to odifipo tng Bidag dAev n anootaon acpaleiag petagy diokouv Korrig
Kal oprjvag €xeL puOULOTEL o€ 5 mm TO TOAU (elkdva E.7). £1n ouvéxela eBLdwaote Tov 0dnyo pubuiong améd tn odrjva (eikoéva E.8).

MPOZOXH: EA£y&te AAAN pia popd €a@v o Siokog KOTIHG €ival eUBLYPUUMIOHEVOC KEVTIPIKA HE TN odrva (Aemttopépela otnv ikova E.8) kat 6Tt tnpeitat
n anootacn acpalsiag HeTagy Siokou KOTH Kat oprivag Twv 5 mm (Aemtopépela otnv €ikova E.6), Stadopetikd Ba Tipémel
va eVOUVYPAPUIOETE €K VEOU TO SLOKOTIPIOVO XELPOG.

MPOZOXH: Mpiv amo6 kabe epyacia Oa mpemel va eAEyxeTe €av n odrjva Kat Ta e§aptripata otepéwong ivat KaAd ogplypéval

Aodadiote TNV MAdka epyaAeiov omwg amekovifetal otnv ikova 17. O TAYKOG TWPa ival £TOIHOG Yl OTATIKEG KOTIEG, S1aBACTE OXETIKA TNV EvOTNTA
yla TN OTATIKI) KOTI HE TO SLOKOTIPIOVOo XELPOG.

PUBuLoN Badoug kotrig

Eav aAlagel to Badog komri¢ Oa mpémel va petapAndei to UPog tng odrivag yla va tnpnbei n péylotn anootaon acdpalieiag Twv 5 mm and 1o dioko
KOTIAG. AUOTE TIPWTA HE TO KAELWST AAev T odrjva. PuBpiote twpa 1o embupnto BaOog Komrg oTo SLoKOTIPiovo XELPOG. Zdifte Twpa TNV achaAela
Tou Baboug komr¢. TomobeTriote TOoV 06NYO6 pUOUIoNG padi pe Tn odriva omwg amekoviletal oTig €lkoveC E. 1 éwg E.8.

KaBetec haAtooywviég

Ma kaBeteg paAtooywviEg Ba TIPETEL va eVOLYPAUMICETE €K VEOU TO SLoKOTIPiovo XEIPOG. Pubpiote v embupntr paAtcoywvid oto Stokompiovo
XEPOG. TpaPr&te mPog Ta oW To KAAUPHA TIPOOTACIAG TOU SLOKOTIPIOVOU XEIPOC Kal HEPTE TO EPYAAEIO OTO KEVIPO TNG EYKOTG KOTIHG. AVOTE

v aocdaleta BaOoug KOG TOU SLOKOTIPIOVOU XEIPOG Kal avoi§te teAgiwg To Babog Komr¢. ZPifte TNV acpdAeia touv Baboug kot (eikoveg F.1, F.2).
NUOote TN Bida AAev kat yupiote tn odriva, Héxpl n adriva va épOel akplBwg oTo KEVTIPO Tou Siokou Kot (elkova F.3).

MPOZOXH: EAéy&te TWpPA TNV AMOCTACH TOU UTIPOCTIVOU S0VTIOU TOU §iCKOU KOTIG amd TNV KMPOoTVH akpr TG EYKOTHG KoTtig. AuTH N anoéotacn
Oa mpénel va gival Hkpotepn amo 20 mm (ewova F.4).

Soi€te n Bida dAev (ewova F.5).

MPOZ0OXH: EuBuypappiote Tov dioko Kot TTapdAAnAa TPog TNV €yKOTI KOTIG KAl TIPOCEETE WOTE 0 6i0KOC KOTIG va €ival TIAVTA KEVTPUPLOUEVOG
w¢ TIPOG TN odrva.
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TomoBetriote TWPA Toug 600 TIAEUPLIKOUE AVACTOAEIG HE TETOLOV TPOTIO, WOTE Va £PATITOVTAL GE OAOKANPN TNV emipavela tng mAdkag Baong touv
epyaAeiou. Ztn ouvéxela ToTOOETHOTE TOUC SU0 OPIYKTHPEC. STEPEWOTE TWPA Hid AKOMA TIAEUPA TNG TTAAKAC BAoNG. TOTIOOETIOTE TPWTA TA YWVIAKO
oTpLYHa He 00 TTAEUPIKOUG AVAOTOAE(S. MPooéfTe WoTe va LTIAPXEL EMadr] He OAN TNV emipavela g mAAkag Baong. ZTn cuvéxela TOTOOETHOTE
avtiotolya oTnV amévavtl TTAEUPA €va YWwVIAKO oThiplypa pe V0 TIAEUPIKOUC avaoToAEiG. TOToOETrOTE TwPa TOug SVO OPLYKTHPEG. Ot 500 OPLYKTHPES
Oa mpémel va TortofeTnOo0V 660 TO SuVATOV TIO KOVTA OTN HAKPUTEPN TIAELPA TNG TTAAKAG Baong (eikova G).

P0Bpion tng amdotaong acpalsiag petagd oprivag kat ickouv KomAg Pe Tov 08nyod puluiong.

KAgiote v mAdka epyaleiou (elkova H.1). TomoBetriote ta eikovi{opeva e§aptripata otn odprva (eikéva H.2). ZPpi§te tn Pida kat tn podéAa o givat
oUVOESENEVEG PE TN Odriva, TOTIOBETHOTE XaAapd Kat Un odiyyete tn Bida Kat Tn podEAa TIOU UTIAPXOUV CTO UTIPOCTIVO HEPOG TOU TIEPIBARATOG
(ewkoéva H.3). AOote pe to KA AAev T otepéwon TN oprivag (eikova H.4). Zmpw&Te T odpriva Tpog To §ioko KOTHE Kal pe TNV idla ywvia Tou diokou
KOTIN¢ (€lkOva H.5). ZMpwETe TN oPpriva TPOog Ta KATW HEXPL VA AKOUUTIHOEL TOUAAXLOTOV £€va SOVTL Tou 8i0KoU KOTIr G oTo TiEpiBAnua tou 0dnyol
pUBHIoNG (Aemttopépela H.6). ZPifte Twpa TNV prpootivr podéAa (elkova H.6). Metda to odi§ipo tng Bidag diev n andotacn aodpaleiag petagd diokou
KOTING Kal odprivag €xel pubuilotei o€ 5 mm To TIOAD (elkOva H.7). ZeBIdwaoTe o0tn oLVEXELD TOV 06NYO pLBULONG aTd T odriva. ACHaAioTe Twpa TNV
TAGKa epyaleiov OTw( amelkovi(etat otnv €ikova 17 kat eAéy§te dAAn pia popd v eAe0Bepn TiEpIOTPODT TOU Siokou KoTr¢ (ewkova ).

MPOZOXH: EA€y&te AAAN pia popd €av 0 6ioKog KOTIHG €ival EUOVYPUUMIOUEVOC KEVIPIKA HE TN odpriva (AeTTopépela otV 1Kova 1) Kat OTL Tnpeitat
n anootaocn acpaleiag petagy diokouv Komr¢ Kat oprvag Twv 5 mm (Aemtopépela otnv elkéva H.6), dtapopetikd Ba mpemel
va eVOUVYPAUICETE €K VEOU TO SLOKOTIPIOVO XELPOG.

NPOZOXH: Nptv anéd kaOe epyacia Oa TpEmel va eAEyXeTe €av N odrva kat ta e§aptipata otepéwong eivat KaAd ogplypéval

O TayKog Twpa givatl £TOLHOC YO OTATIKEG KOTIEG, S1aBACTE OXETIKA TNV EVOTNTA Yl TN OTATIKY KOTIH ME TO S10KOTIPiovo XEIPOC.

Eyyonon
Ayamnté epacttéxvn paotopa,
aroktrjoate éva mpoiov wolfcraft® vPpnArg moldTNTag MoV Ba oag S1EVKOAUVEL OTA HACTOPERATA OAC.

Ta mpoidvta wolfcraft® avramokpivovtatl oti¢ uPNAEG TEXVIKEC TTpodlaypadEg Kal TIplv GpTACOUV OTO EUTIOPLO £XOUV TIEPACEL ATIO EVTIATIKEC PACELS
€§EAIENG Kal SOKIHWV. ZTO OTASI0 TTaPAYWYNC, Ol CUVEXEIG EAEYXOL Kal TAKTIKEG SOKIPESG StaopaAi{ouvv TG uPNAEG Tipodiaypadég TtoldTNTAS.
OL TexvoAoyIkéC £EEAIEELG KaL Ol aglOTIIOTOL EAEYyXOL TIOLOTNTAG 0AC SivOuV TN Olyoupld OTL £XETE KAVEL TN OWOTH €mAoyn ayopdg.

Ma to mpoidv wolfcraft® mapéxouvv 10 xpovia eyyvnon amo TNV NUEPOMUNVIA ayopdag yla ATTOKAEIOTIKI) XPrjON OTOV TOHEN TWV EPACLTEXVWV HOCTOPWV.

H gyy0non kaAumtel povo tig {npéG mov Ba PokANOoUV OTO AVTIKEIMEVO AyOpPAg Kal HOVO AUTEG TTOU odeilovial o€ opAApATA UAIKOU KAl KATAOKEUNG.
H eyyOnon dev kaAomtel Tig {NHIEG kat Tig $pOopé¢ ou Ba pokAnBolv Adyw AavOacpévng Xpriong 1 avemapkoug cuvtrpnong. AKOua, n eyyonon dev
KAAUTTTEL TIG oLVNOLopEVEG POOPEG amod TN HUGLOAOYIKI Xprion KaBwg Kal EAattwpata Kat {NUEG TI OTIoie 0 TIEAATNG YVWPL{E KaTd Tn cuvaypn

Tou cuppoAaiou.

Ot a§lwoelg yyunong Krmopolv va eyepBolv Hovo pe TNV eMSELEN TOU TIHOAOYiou/amodel§ng ayopag.

H eyy0non mou mapéxetat anod v wolfcraft® dev meplopilel Ta vOopIpa Sikalwpatd cag wg KAaTavaAwTth (METEMEITA ATIOKATAGTAON,
urtavaywpnon 1 peiwon, ano{npiwon yia ¢OopEg 1) Samaveg).

ARAwon Zuppopdwong cvpdpwva pe tnv Evpwrnaikr Odnyia Mnyxavwv 2006/42/EC, Mapaptnpa Il A

0 oikog wolfcraft GmbH mou Bpioketal otnv 066 Wolff-Str. 1 tng meploxrig D-56746 Kempenich (Feppaviag), pe to tapov StafePatwvel twg To poidv
pe Kwdikd (MASTER cut 1500) cupdpwvei pe Tnv Evpwrnaikry Odnyia Mnyavwv 2006/42/EC.

TUEV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2, 90431 Niirnberg. BM: 60087567 0001

SOpdwva pe ta akoAouba otavtap: DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-5, DIN EN 60745-2-11

Kempenich, 02.08.2013
L/
/. /gs,gr"‘——“
Michael Bauseler

Mpoowrto pe appodiotnta utoypadrig Tng ARAwong CUPHOPPWONG Kat TNG CUAAOYIG TWV TEXVIKWY EYYPADWV.
(Aloiknon/TexvoAoyia/EmtipeAnteia; wolfcraft GmbH)
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GiRiS
* DIKKAT! MASTER cut 1500 ve kullanilan elektrikli aletler ile birlikte teslim edilen tiim giivenlik agiklamalarini ve talimatlan okuyunuz.

Giivenlik aciklamalarina ve talimatlara uyulmamasi elektrik carpmasina, yangina ve/veya agir yaralanmalara yol acabilir.
 Kullanma kilavuzunu ileride kullanmak {izere emniyetli bicimde saklayiniz.

TEKNIK VERILER

Kurulu vaziyetteki olclileri: 780 x 520 x 863 mm (En x Derinlik x Yiikseklik)
Kapal vaziyette olciler: 1335 x 520 x 260 mm

Calisma zemini: 780 x 500 mm

Maks. is parcasi yliksekligi: Tablah daire testere 60 mm

Paralel dayama ile maks. kesim genisligi: Tablali daire testere 375 mm

Sikistirma deliklerinin delik capi 20 mm

Dayanma kapasitesi: 200 kg

Agirlik: 17 kg

SEMBOLLER VE ANLAMLARI

A Genel tehlikeye karsi uyari

Talimati/agiklamalari okuyunuz!

Yakacak odun kesmek icin kullanmayiniz.

Sadece maksimum kesim derinligi 70 mm olan daire testere bicagi kullaniniz.

Koruma gozliigi kullaniniz. o Sadece maksimum testere agzi capi 200 mm olan daire testere bicagi kullaniniz.

Simdi dairesel el testeresinin kesim derinligini her kesim 6ncesinde, daire testere

Kulaklik takiniz. - -"ﬁs "~ bicadi islenecek malzemeden maksimum 4 mm tasacak bicimde ayarlayiniz.

@ @ ® O

= 1Y o = 1)
) 1
Toza karsi koruyucu maske takiniz. %ﬁé L\J % Sadece yarma kamasina sahip maniiel testere bicaklari kullaniniz.
+

Fisi ¢ekiniz Sadece maksimum performansi 2760 W olan makineler kullaniniz.

isaretlenmis piktogram yuvarlak testerenin yatay diizlem dlciileri

i
Genel bilgiler @ ('~ ile ilgilidir (daha kiiciik daha biiyiik yatay diizlem &lciileri).
MONTAJ ALETI

1 arar anahtar: SW 5, SW 2,5 2 tornavida: PH 1, PH 2 3 alti koseli anahtai: SW 8, 10, 13
‘ (teslimat kapsamina dahil degildir) 9 (teslimat kapsamina dahil degildir) (teslimat kapsamina dahil degildir)

KULLANIM AMACI

MASTER cut 1500 cok amacli bir isletme ve makine tezgahidir. Asagidaki amaclarla kullanilabilir:

* Maks. 200 mm testere demiri cap! ve maks. 70 mm kesme derinligi ile makine diizleminde yarma ile yuvarlak testerenin montaji Testereyi sadece
belirtilmis maksimum yatay diizlem 6lciileri dahilinde kullanin (bkz Resim 18). Boylece sabit bir yuvarlak testere tezgahi olur.

* Yarmasiz yuvarlak testereler icin yuvarlak testere tezgahi olarak kullanim Sadece maks. 160 mm testere demiri capi ile ve min. 2,4 mm kesme
genisligi ile ayri yarmanin, Parca No. 6903000, donanim ile baglanmasi halinde.

* Yarmasiz yuvarlak testereler icin yuvarlak testere tezgahi olarak kullanim Sadece 161 mm ile 200 mm arasinda testere demiri capi ile, min. 2,4 mm
kesme genisligi ile ve maks. 66 mm kesme derinligi ile ayri yarmanin, Parca No. 6904000, donanim ile baglanmasi halinde.

* Delik testeresi tezgahi olarak kullanim.

» Sadece paralel freze vurusu ile, Parca No. 6901000, baglantili olarak ve 230 V ve 1800 W'lik iist frezeler icin freze tezgahi olarak kullanim.
27 mm'den daha biiyiik capl frezeler kullanmayiniz!

« isletme parcalarinin islenmesi icin calisma tezgahi olarak kullanim (6rn. delme, taslama vs).

« Kullanilan makinenin iiretici talimatlarina ve giivenlik uyarilarina ayrica makine tezgahinin giivenlik uyarilarina uyulmahdir.

* Liitfen MASTER cut 1500'iin imhasi durumunda yerel yonetmeliklerinize dikkat edin.

Kullanim amaai disindaki hasar ve kazalardan kullanici sorumludur.
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GENEL EMNIYET UYARILARI

DAIRE TESTERELER iCiN GUVENLIK ACIKLAMALARI

isyerinizin temiz ve iyi aydinlatilmis olmasini saglayiniz. Diizensizlik veya aydinlatma olmayan is alanlarinda kazalar meydana gelebilir.

Eder ki calistiginiz alanlarda yanici sivilar, gazlar veya tozlar var ise elektrikli aleti patlama riski olan alanlarda kullanmayiniz. Elektrikli aletler tozu
veya buharlan atesleyebilen kivilkcimlar olusturur.

Elektrikli aleti kullanirken cocuklar ve diger kisileri uzak tutunuz. Onlarin sizin dikkatinizi baska yone cekmesi halinde cihaz kontrolinii
kaybedebilirsiniz.

Elektrikli aletler icin kullanilan baglanti duyunun prize uymasi gerekir. Prizde hicbir dedisiklik yapilamaz. Toprak korumali elektrikli aletlerde asla
adaptér prizi kullanmayiniz. Uzerinde hicbir oynama yapilmamis priz ve buna uygun duylar elektrik carpmasi riskini azaltmaktadir.

Elektrikli aleti yagmur ve islanmaya karsi koruyunuz. Elektrikli aletin icerisine su girmesi elektrik carpma riskini artirir.

Elektrikli aletler ile acik alanda calisirken, sadece harici ortamlar icin uygun uzatma kablolari kullaniniz. Harici ortamlar icin uygun uzatma kablolar
kullanimi elektrik carpmasi riskini azaltmaktadir.

Herhangi bir elektrikli aletin nemli ortamda kullanilmasi kacinilmaz ise bu esnada voltaj icin regiilasyon sadlayan bir salter kullaniniz. Voltaj icin
regiilasyon saglayan bir salter kullanimi elektrik carpmasi riskini azaltmaktadir.

Dikkatli olunuz, ne yaptiginiza dikkat ediniz ve elektrikli aletle calisirken 6zenli davraniniz. Eer yorgunsaniz veya uyusturucu ilag, alkol veya ilag
etkisi altinda bulunuyorsaniz, elektrikli aleti kullanmayiniz. Elektrikli aletleri kullanirken bir anlik dalginlk bile ciddi yaralanmalara neden olabilir.
Uygun kisisel koruyucu ekipmanlarn kullaniniz: Kulaklik, koruyucu gozliik, toz iireten islerde toz maskesi, putiirlii malzemeleri islerken ve takim
degistirirken koruyucu eldiven kullanin.

Elektrikli aleti calistirmadan 6nce ayar gerecleri veya vida anahtarlarini ortadan kaldiriniz. Dénen bir parcayla takilan bir alet veya anahtar
yaralanmalara neden olabilir.

Uygun giysiler giyiniz. Genis giysi veya taki kullanmayiniz. Sag, giysi ve eldiveni hareketli parcalardan uzak tutunuz. Bol giysi, taki veya uzun saclar
hareketli parcalar tarafindan tutulabilir.

Daima toz emici koruyucu kilif kullaniniz.

Salteri bozuk olan elektrikli aleti kullanmayiniz. Acilmasi ve kapatilmasi artik miimkiin olmayan bir elektrikli alet tehlike yaratir ve tamir edilmek
zorundadir.

Kullanilmayan elektrikli aletleri cocuklarin bulundugu ortamlardan uzak bir yerde saklayiniz. Cihazi kullanmasini bilmeyen veya talimatlarini
okumamis bir kisiye cihazi kullandirmayiniz. Bilgisi olmayan kisilerce kullanilan elektrikli aletler tehlikeli olur.
ise baslamadan &nce cihazlarin ve takimlann islerligini kontrol ediniz. Asla hasar gérmiis veya kér takimlarla cahismayiniz.

Elektrikli aleti sadece yetkili uzmanlara tamir ettirip orijinal yedek parca kullanilmasina 6zen goésteriniz. Bu sayede elektrikli aletlerin giivenliginin
korunmasi garanti altina alinir.

Fisi prizden cekiniz ve/veya elektrikli takimdan batarya kutusunu cekiniz ve ondan sonra cihaz ayarlarini veya aksam parcalari degisikligini

gerceklestiriniz. Elektrikli takimin istenmeden calismaya baslatiimasi kazalar icin bir nedendir.

Makine tezgahini dogru kurunuz ve ondan sonra elektrikli takimi monte ediniz. Bozulmayi 6nlemek i¢in dogru kurulum 6nemlidir.

Elektrikli takimi makine plakasina giivenli bicimde sabitleyiniz ve ondan sonra kullaniniz. Elektrikli takimin makine plakasi tizerinde kaymasi
kontrol kaybina yol acabilir.

Makine tezgahini dayanikl, diiz ve yatay bir ylizeye koyunuz. Makine tezgahi kayabiliyor veya sallanabiliyorsa, elektrikli takim veya is parcasi
da dengeli ve emniyetli bicimde kullanilamaz.

Makineyi zorlamayiniz ve merdiven ya da iskele olarak kullanmayiniz. Makinenin zorlanmasi veya lizerine cikilmasi, tezgahin agirlik noktasinin
yukariya kaymasina ve tezgahin devrilmesine yol acabilir.

Ahsap veya kolay parcalanan plastik malzemelerden farkli malzeme kullanmayiniz. istisna: Sadece kil testere ve uygun testere bicagi ile kolay
parcalanabilen metaller (6rn. aliminyum) islenebilir.

Bostaki kiymiklar, talaslar veya benzer is maddesi parcalari calisan testere bicaginin yakinindan elle temizlenmemelidir!

Kullanilan makineler DIN EN 60745-1'e uygun olmalidir. 1995 itibariyle imal edilmis cihazlar bir CE isaretine sahip olmalidir.

Kesim islemini ,serbest elle” gerceklestirmeyiniz, yani is parcasini elle yiiriitmeyiniz, aksine paralel veya acili bir dayama kullaniniz.

Testere bicaklari tahrik motoru kapatildiktan sonra yandan bastirilarak frenlenmez!

Takimlan yalnizca belirlendikleri amaca uygun kullaniniz.

Sadece kusursuz testere bicaklarini kullaniniz; ana gévdelerin kalinligi ve egimin inceligi yarma kamasinin kalinligindan daha fazla olmamalidir.
Civatalarin siki olup olmadiklarini diizenli olarak kontrol ediniz!

Calisma tezgahinizi asla uygunsuz veya farkli amag icin kullanmayiniz.

Gerekli olmayan tiim nesneleri calisma tezgahindan uzaklastiriniz.

Yakacak odun kesmek icin kullanmayiniz.

Makine tezgahini yuvarlak kereste kesmek icin kullanmayiniz.

Kullanilan elektrikli takimlarin agma kapama islemi sadece emniyet salteri Gizerinden gerceklestirilebilir.

Cihaz salterinin sirekli "ACIK" konumda siirekli sabitlenmesi icin ekli calistirma klemensini kullaniniz.

Dar is parcalarini islerken mutlaka bir kaydirma cubugu kullaniniz.

Kullanilmadigi durumlarda belirlenen yerde muhafaza edilmesi icin itme ¢cubugunu asin (Resim 8).

Her iki hareketli tutucunun tezgah ayaklarinin emniyeti icin emniyet vidalari ile kenar kisimlardan deliklere oturtuldugundan ve kavrama
vidalarinin iyice sikildigindan emin olun (Resim 15.3).

Devreye almadan 6nce, yuvarlak testerenin, list frezenin veya delik testeresinin diizgiin sekilde makine diizlemine sabitlendiginden, makine
diizleminin makine tezgahinin girintilerine yerlestiginden ve ilave emniyet olarak alyan anahtarin sokulmus oldugundan emin olun (Resim 17.3).
Testere tezgahini yagmur altinda kullanmayin.

Maksimum isletme parca dlciilerine uyun (bkz Teknik Veriler).

Makineye 6zgii glivenlik agiklamalarinin yaninda mutlaka kullanilan dairesel el testeresinin giivenlik agiklamalarina da uyunuz.
Yalnizca yarma kamasi ile maks. 200 mm capl testere bicagi ve maks. 70 mm kesim derinligi olan dairesel el testereleri kullaniniz.
Sadece maksimum taban plaka 6l¢lisii dahilindeki testereleri kullaniniz (bkz. resim 18).

Tablali daire testereyi yalnizca diizgiin sabitlenmis koruyucu kilif ile kullaniniz.

DiKKAT: Yuvarlak testere demirinin centiklerin acilmasina paralel olarak monte edilmis olup olmadigini kontrol edin, aksi takdirde yuvarlak
testere yeniden ayarlanmalidir.

Uzun is parcalarini alim tarafina dayayiniz, bunlarin yatay konumlanmasi gerekir, 6rn. bir wolfcraft makaral destek yardimiyla
(Grin kodu 6119973).

Dairesel el testereleri asiri zorlamayiniz.

Taslama diskleri kullanmayiniz.

Sadece tavsiye edilen testere bicaklarini kullaniniz ve bunlari kesilecek olan is maddesine gére seciniz.
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« TEHLIKE: Ellerinizi kesim araligina ve testere bicadina yaklastirmayiniz.

» s parcasinin altina elinizi sokmayiniz. is pargasinin altindaki koruyucu kilif sizi testere bicagina karsi koruyamaz.

* Kesim derinlidini is parcasinin kalinhigi ile uyumlu hale getiriniz. is pargasi altinda tam bir dis yiiksekliginden daha az bir kisim gériilmelidir.

Kesim esnasinda her zaman is parcasinin testere bicagi tarafindan tutulabilecegine ve kullaniciya dogru firlatilabilecegini hesaba katarak tedbirli

olunuz.

Hatali ve/veya uygunsuz bir testere kullaniminin sonucu geri carpmadir. Bu asagida yazili uygun tedbirler alinarak 6nlenebilir.

Testereyi iki elle siki tutunuz ve kollarinizi da geri vurus giiclerine karsi koyabilecediniz konuma getiriniz. Asla testere bicadinin yaninda durmayiniz

ve testere bicadini asla viicudunuzla ayni hizaya getirmeyiniz. Geri vurusta daire testere geri sicrayabilir, ancak kullanici uygun énleyici tedbirlerle

geri vurus giiclerini kontrol altina alabilir.

 Eger testere bicadi sikisir veya siz isi yarida keserseniz, testereyi kapatiniz ve testere bicadi durana kadar bicadi is maddesi icerisinde sakin tutunuz.
Testereyi asla testere bicadi hareket ettidi siirece is maddesinden uzaklastirmaya veya geriye cekmeye calismayiniz, aksi takdirde bir geri vuru
gerceklesebilir. Testere bicaginin sikismasina neden olan kaynagi tespit ediniz.

* Bir is parcasi icerisindeyken testereyi tekrar calistirmak isterseniz, testere bicadini testere aralidi icerisinde ortalayiniz ve testere dislerinin is

maddesi icerisinde saplanip saplanmadidini kontrol ediniz. Testere bicagi sikismissa, testere tekrar baslatildiginda is maddesinin disina hareket

edebilir veya bir geri vurusa neden olabilir.

Sikisan testere bicagindan dolayi geri vurus riskini azaltmak icin biyik plakalan dayayiniz. Biiyiik plakalar kendi 6z agirliklan sebebiyle ortadan

biikiilebilir. Plakalar her iki yandan desteklenmek zorundadir, hem testere araligi yakinindan hem de kenardan.

» Kor veya hasarli testere bicaklari kullanmayiniz. Kér veya hatali hizalanmis disler ile testere bicaklari cok dar bir testere araligindan dolayi daha
yliksek siirtinmeye, testere bicaginin sikismasina ve geri vurusa neden olur.

» Kesim 6ncesinde kesim derinligi ve kesim acisi ayarlarini sabitleyiniz. Eger kesim esnasinda ayarlan degistirirseniz, testere bicagi sikisabilir

ve bir geri vurus meydana gelebilir.

Mevcut duvarlarda veya icerisine bakilamayan alanlarda "Daldirmali kesimde" ézellikle dikkatli davraniniz. ice dalan testere bicagi kesim

esnasinda gizli objeleri bloke edebilir ve bir geri vurusa neden olabilir.

Bicki ve beton testeresi icin daima baglanti kolunu kullaniniz, aksi takdirde testere bicadi gériilmeyecektir.

KIL TESTERELER iCiN GUVENLIK ACIKLAMALARI

* Makineye 6zgii glivenlik aciklamalarinin yaninda kullanilan kil testeresinin giivenlik agiklamalarina da mutlaka uyunuz.
* Hasarli bir kil testere ile calismayiniz.

* Kil testereyi asiri zorlamayiniz.

M FREZE TEZGAHI OLARAK YALNIZCA 6901000 URUN NUMARALI

PARALEL- FREZE DAYAMASI iLE BiRLIKTE KULLANINIZ.

FREZELER iCiN GUVENLIK ACIKLAMALARI

* Makineye 6zgii giivenlik actklamalarinin yaninda kullanilan frezenin giivenlik agiklamalarina da mutlaka uyunuz.

* Freze islemi esnasinda her zaman is maddesinin beklenmeden ve aniden kontrolden ¢ikmasina ve geri carpmasina hazirlikli olunuz.

* Makine tezgahini edik frezaj icin kullanmayiniz.

* Bu sebeple freze islerini yalnizca aksesuar olarak temin edilebilen paralel freze dayamasi (Uriin no 6901000) ile gerceklestiriniz ki frezenin geri
carpmalari veya frezenin elle temasi 6nlenebilsin.

* Paralel freze dayamasinin (Uriin no 6901000) orijinal kullanma kilavuzuna diizgiin montaj icin uyunuz.

* 1800 W ve 230 V Uzeri frezeler kullanmayiniz.

e Capi 27 mm'yi gecen frezeler kullanmayiniz!

* Beslemenin sadece frezenin doniis yoniinde gerceklesebilecegine dikkat ediniz.

« Birlikte teslim edilen yerlestirme halkalarini freze takimi boyutu ile iliskili olarak seciniz. Giivenli bir calisma icin miimkiin olan en kiiciik
yerlestirme halkasi kullaniimalidir.

* Sadece keskin, bakimi yapilmis ve takim iireticisinin verilerine gére ayarlanmis freze takimlan kullaniniz.

* Cihaz ve takimlari kullanirken, iiriin, ambalaj lizerinde veya kullanma kilavuzunda yer alan min./maks. devir sayisi ve doniis yoni verilerini
dikkate aliniz.

« is pargasinin yénlendirilmesinde hatali freze takimlarinin, is parcasinin ve diizeneklerinin kullaniimasinin tehlikeli duruma yol acabilecegine
dikkat ediniz.

« Dayamada freze islemi yaparken freze takimindan ellerinizi uzak tutunuz.

* Miimkiinse frezaj sirasinda paralel freze dayamasina ek olarak masa baski pabuclarini kullaniniz.

* Uzun is parcalarini alim tarafina dayayiniz ki kontrolsiiz devrilmeden dolayi tehlikeli vaziyetleri 6nleyebilesiniz. Destek stabil durmali ve makine
tezgahi ile ayni yiikseklikte olmalidir, 6rn. makarali destek gibi (Uriin no.

* Yalnizca boyut ve agirlik acisindan kisinin giivenle tutabilecegi ve yonlendirebilecegi is parcalarini isleyiniz.

 Takim ve is parcasina uygun dogru devir sayisini seciniz. Frezenizin kullanma kilavuzunda kesin devir sayisi dl¢iilerini bulabilirsiniz.

* Maksimum is parcasi 6lcllerine dikkat ediniz (bakiniz teknik veriler).

TESLIMAT KAPSAMI

MASTER cut 1500'i kartonundan cikarin ve resimdeki tiim kisimlarin eksiksiz olarak kutuda olup olmadigini kontrol edin (Resim 1, Resim 2).

TEMEL MIONTAJ

Tezgah yapisi: Tezgahin iist kismini diiz ve temiz bir zemine yerlestirin. On bacak ciftini ve alt destekleri resimde gésterildigi gibi tiim sabitleme
parcalari ile sabitleyin. Her iki kilitteme kolunun delik tutuculara yerlesmis olmasina ve her iki kavrama vidasinin iyice sikilmasina dikkat edin
(Resim 3.1). Ardindan arka bacak ciftini ve ikinci alt destegi monte edin. Sonra her iki capraz destegi 6ndeki sabit bacak ciftine sabitleyin,

daha sonra arka bacak ciftini yukar dogru cekin ve capraz destegin diger ucunu monte edin (Resim 3.2). Resimde gosterildigi gibi iki tampon
ayagi makaralar ile arka bacak ciftine, diger ikisini de 6n bacak ciftine yerlestirin (Resim 3.3).

DiKKAT: Uyari ile belirtilmis sabitleme parcalarinin tezgahin hafif bir direncle katlanabilecegi sekilde ¢ekilmis olmasina dikkat edin.
Daima her iki emniyet tutucunun devrede oldugundan ve her iki kavrama vidasinin iyice sikildigindan emin olun (Resim 3.1).
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Tezgah simdi ayaklari Gizerine yerlestirilebilir.

DiKKAT: Ellerinizin tezgahin acilip kapandigi sirada ve makine diizleminin sallanmasi esnasinda sikismamasina dikkat edin.

Mengene: Resimde gosterildigi gibi mengeneyi makine tezgahina monte edin. Mengene sag veya sol kenara monte edilebilir (Resim 4).
Emniyet anahtari: Resimde gosterildigi gibi emniyet anahtarini makine tezgahina monte edin (Resim 5).

Koruyucu kapak: ilk 6nce koruyucu kapagin tek tek parcalarini monte edin. Ardindan koruyucu kapagi aliiminyum kapak rehberliginde itin
ve her iki alyan vidasini alyan anahtari ile sikin (Resim 6).

Giig kelepcesi: ipin bir ucunu giig kelepcesinin deligi ile diigiimleyin, diger ucunu koruyucu kapak askisina diigiimleyin (Resim 7).

itme cubugu: itme cubugunu tutucuya yerlestirin (Resim 8).

Aci vurusu: Resimde gésterildigi gibi aci vurusunu monte edin (Resim 9). isletme parcalarina bagh olarak aliiminyum vurus monte edilmelidir.

En az 15 mm bir isletme parcasi yiiksekliginde yanlamasina (Resim 9.1), maksimum 15 mm isletme parcasi yiiksekliginde yatay olarak (Resim 9.1).
Aci vurusu isletme parcasini kilavuza sevk eder (Resim 9.3).

Paralel vurus: Resimde gosterildigi gibi paralel vurusu monte edin (Resim 10.1). Her iki vida ve kare somunu gevsekce monte edin (Resim 10.2).
Aliiminyum vurusu resimde gosterildigi gibi cekin ve vidalan sikin (Resim 10.3). Ardindan paralel vurusu kilavuza cekin ve kavrama vidalarini

sikin (Resim 10.4).

DiKKAT: Makine diizleminin kilitlenmesi: Alyan anahtari makine diizleminin emniyet kilitlenmesi amaciyla kullanilir ve tezgahla her calismadan énce

resimde gosterildigi gibi, "kilit" pozisyonu olarak anlatildig: sekilde yerlestirilmelidir (Resim 11).

Yerlestirme halkalari: Yerlestirme halkalari Gist frezeleme esnasinda giivenliginizi saglar. Kullanilan freze icin daima miimkiin olan en kiiciik
yerlestirme halkalarini secin (Resim 12).

Sikistirma parcalari: Sikistirma parcalarini 6nceden acilmis deliklere yerlestirin, bu parcalar isletme parcalarinizin sabitlenmesi icin mengene
ile birlikte gorev yapar.

TEZGAHIN KATLANMASI VE ACILMASI
DIKKAT: Tezgahin katlanmasindan énce kesinlikle sebeke ve cihaz baglayicilarini emniyet anahtarindan ¢ekin!

Katlama: Her iki kavrama vidasini her iki kilitleme kolu cikana ve déndiiriilene kadar gevsetin (Resim 14.1). Sonra tezgahi ok yoniinde katlayin.
Givenliginiz icin resimde gosterildigi gibi bir ayagin tampon ayaginda bulunduguna ve bdylece tezgahin kaymamasina dikkat edin (Resim 14.2).
Tekerler tampon ayaklara daha kolay tasimak icin yardimci olur (Resim 14.3).

Acma: Tezgahi her iki elinizle sikica tutun ve ayagi resimde gosterildigi gibi tampon ayaklara yerlestirin (Resim 15.1). Tezgahi ok yoniinde bir
hareketle tamamen acilana kadar dondiiriin (Resim 15.2). Ardindan bir elinizle tezgahin 6n kenarini asagidan cekin boylece st kisim kolaylikla
girebilir. Her iki kilitleme kolunu deliklere sokun ve her iki kavrama vidasini iyice sikin (Resim 15.3).

MAKINENIN CALISTIRILMASINA HAZIRLIK

DIKKAT: Makine diizleminin acilmasi ve kapanmasi bu béliimde calismadan 6nce anlatilmistir ve her makine degisiminde dikkate alinmalidir!
Makine diizleminin montaj calismalar icin acilmasi: Emniyet kilitlerinin alyan anahtarini alin. Her iki plastik kolu yukari dogru dondiiriin ve makine
diizlemini her iki kolla kolaylikla kaldirin. Makine diizlemini ok yoniinde dikey konuma gelene kadar déndiiriin ve 6ne dogru vurusa kadar ¢ekin.
Sonra makine diizlemini emniyetli sekilde tezgahta durana kadar dondiiriin (Resim 16).

DIKKAT: Makine diizleminin calismasi esnasinda parmaginizin makine diizlemi altina uzatmamaya dikkat edin (yaralanma tehlikesi).

Basarili makine montajindan sonra makine diizleminin kapatiimasi: Makine diizlemini kolayca kaldirin. Sonra ayni anda tamamen arkaya dogru cekin

ve arka vurusa kadar dikey konuma getirin. Makine diizlemini her iki plastik koldan sikica tutun ve 6ne dogru giris pozisyonuna kadar ok yéniinde
dondiiriin. Makine diizlemini yukaridan sokun ve her iki plastik kolu kapatin. Simdi makine diizleminin kilitlenmesi icin alyan anahtarini tekrar

emniyet yuvalarina sokun (Resim 17).
Uygun yuvarlak testereler: Uygun yuvarlak testerelerin maksimum olciilerini ¢ikarin (Resim 18). Sadece yarmali yuvarlak testereleri, maks. 200 mm
testere demiri capi ve maks. 70 mm kesme derinligi ile kullanin.

YUVARLAK TESTERENIN MONTAJI

Makine diizlemini Resim 16'da tanimlandigi gibi agin.

Yuvarlak testerenin montaji ve ayarlanmasi: Yuvarlak testerenin bicak koruma kapagini geri ¢ekin ve makineyi centiklere merkezleyerek yerlestirin.
Yuvarlak testerenin derinlik adimi kilitlemesini gevsetin ve derinlik adimini tamamen cikarin (Resim 18.2). Derinlik adimi kilitlemesini cikarin. Yuvarlak
testereyi centikleri merkezleyerek ve paralel olarak ayarlayin.

DIiKKAT: Centiklerin 6n kenarina gére éndeki yuvarlak testere dislerinin araligini kontrol edin. Bu aralik 20 mm 'den daha az olmalidir.
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Daha kiiciik zeminler ile makinelerin montaj érnedi.

Makinenin ayarlanmasindan sonra ilk 6nce kenar vuruglarini, bunlarin tiim yiizeylerinin makinenin zemini ile temas halinde olacak sekilde monte
edin. Daha sonra her iki sikistirma parcasini monte edin (Resim 18.3). Sonra zeminin bir kenarini sabitleyin. Bundan sonra iki kenar vurusu ile aci
tutucuyu monte edin. Zemin ile tiim yiizeylerin temas halinde olmasina dikkat edin. Ardindan karsilikli kenarlardaki bir a1 tutucuyu iki kenar vurusu
ile analog olarak monte edin. Sonra her iki sikistirma parcasini monte edin (Resim 18.4). Her iki sikistirma parcasi da miimkiin oldugunca zeminin
uzun kenari ile ayni yonde monte edilmelidir.

Daha biiyiik zeminler ile makinelerin montaj érnedi.

Makinenin ayarlanmasindan sonra ilk 6nce kenar vuruglarini, bunlarin tiim yiizeylerinin makinenin zemini ile temas halinde olacak sekilde monte
edin. Daha sonra her iki sikistirma parcasini monte edin (Resim 18.5 c). iki kenar vurusunu miimkiin oldugunca zeminin uzun kenari ile ayni yénde
monte edin (Resim 18.5 d). Acl tutucusunu bir kenar vurusu ile ve ilave olarak vida, pul, emniyet pulu ve somun ile monte edin (Resim 18.5 b). Daha
sonra sikistirma parcasini monte edin. Sonra karsilikli kenarlarda duran aci tutucusunu bir kenar vurusu ile analog sekilde ve ilave olarak vida, pul,
emniyet pulu ve somun ile monte edin (Resim 18.5 b). Son olarak sikistirma parcasini monte edin (Resim 18.5 a).

Simdi makine diizlemini Resim 17'de tanimlandigi gibi kapatin ve kilitleyin.

DiKKAT: Yuvarlak testere demirinin centiklerin acilmasina paralel olarak monte edilmis olup olmadigini bir kez daha kontrol edin, aksi takdirde
yuvarlak testere yeniden ayarlanmalidir.

Gilic kaynadina baglanti: Yuvarlak testerenin cihaz baglantisini emniyet anahtarina sokun ve AC cikisina emniyet anahtarindan bir uzatma kablo
cikarin (Resim 19.1). Uzatma kablosu dahil degildir.

DIKKAT: ilk kez devreye almadan 6nce termal anahtara basin! Elektrik kesintisinden sonra asiri gerilim sonucu termal anahtara 5 - 10 dk bekledikten
sonra basin. Sonra ACIK/ON anahtari isler duruma gelir (Resim 19.2, 19.3).

Emniyet anahtarinda kirmizi diigmeye (KAPALI) basin. Daha sonra yuvarlak testerenin gegis klemensini monte edin (Resim 19.4). Simdi yesil
diigmeye (ACIK) basin ve testere demirinin calismasini kontrol edin (Resim 19.6), sonra tekrar kirmizi diigmeye (KAPALI) basin (Resim 19.7).

DIiKKAT: Tezgah kullanilmadiginda ve katlanmasi esnasinda sebeke baglayicilarini mutlaka cekin!

MASTER cut 1500 simdi kullanima hazirdir.

YUVARLAK TESTERE iLE SABIT TESTERELER
DiKKAT: Daima koruyucu kapak ile calisin ve kapakta toz ekstraksiyonu kullanin.

Aci vuruslu testere

Aci vurusunu kilavuza dogru itin (Resim 20.1). Kapagin kaldiriimasini saglamak icin, vurusun siyah ucunun koruyucu kapaga miimkiin oldugu kadar
yakin olarak ilerlemesine dikkat edin (Resim 20.2). A¢i vurusunu geri ¢ekin ve oradaki isletme parcasini yerlestirin. Yuvarlak testereyi emniyet
salterinde acin. Resimde gosterildigi gibi isletme parcasini bir elle a¢i vurusuna itin, diger elinizi isletme parcasi Gizerinde parca tamamen kesilene
kadar ok yoniinde yuvarlak testere demirine dogru itin (Resim 20.3). Ardindan yuvarlak testereyi emniyet salterinden tekrar kapatin.

DiKKAT: Daima her iki elinizin de yuvarlak testere demirinden yeterince uzakta olmasina dikkat edin (Yaralanma tehlikesi).
DiKKAT: isletme parcalarinin uzunlugu centikleri merkezleyerek koruyucu kapak askisina kadar maks. 330 mm olmalidir.

Aci vurusu ile 0° - 65°'lik acilarda isletme parcalarini kesebilirsiniz. Bunun icin kavrama vidalarini gevsetin, istenilen aciyi ayarlayin ve kavrama
vidalarini tekrar iyice sikin (Resim 20.4). Testereler Resim 20.1'den 20.3'e kadar olan resimlerde tanimlanmistir.

Paralel vuruslu testere

Paralel vurusu acilmis kavrama vidalari ile kilavuza dogru yerlestirin. Paralel vurusu koruyucu kapagin yakinina gelene kadar itin. Aliiminyum vurusun
hicbir durumda yuvarlak testere demirinin son goriiniir disinden daha ileriye gitmedigini kontrol edin (Resim 21.1). Bu durumda sabitleme vidalarini
gevsetin, vurusu biraz geriye cekin ve sonra vidalan tekrar iyice sikin. istenilen adim genisligini ayarlayin ve kavrama vidalarini sikin. Sonra yuvarlak
testereyi emniyet salterinde acin. Resimde gosterildigi gibi isletme parcasini parca tamamen kesilene kadar ok yoniinde yuvarlak testere demirine
dogru itin (Resim 21.2). Ardindan yuvarlak testereyi emniyet salterinden tekrar kapatin. Dar isletme parcalarinda kesinlikle bir itme parcasi daha
kullanin (Resim 21.3).

DiKKAT: isletme parcasinin uzunlugu, centigi merkezleyerek paralel vurusa kadar maks. 375 mm olmalidir ve ¢entigi merkezleyerek koruyucu kapak
askisina kadar maks. 330 mm olmalidir (Resim 21.4).

Dikey gdnye kesimi

Dikey génye kesimlerinde yuvarlak testere yeniden ayarlanmalidir. istenilen génye agisini yuvarlak testere iizerinde ayarlayin. Yuvarlak testerenin
bicak koruma kapagini geri cekin ve makineyi centiklere merkezleyerek yerlestirin. Yuvarlak testerenin derinlik adimi kilitlemesini gevsetin

ve derinlik adimini tamamen cikarin. Derinlik adimi kilitlemesini ¢ikarin. Yuvarlak testereyi centikleri merkezleyerek ve paralel olarak ayarlayin
(Resim 22.1, 22.2).

DIKKAT: Centiklerin 6n kenarina gére éndeki yuvarlak testere dislerinin araligini kontrol edin. Bu aralik 20 mm 'den daha az olmalidir Resim 22.3).

Makinenin ayarlanmasindan sonra ilk 6nce kenar vuruslarini, bunlarin tiim yiizeylerinin makinenin zemini ile temas halinde olacak sekilde monte
edin. Daha sonra her iki sikistirma parcasini monte edin (Resim 22.4 a). Sonra zeminin bir kenarini sabitleyin. Bundan sonra iki kenar vurusu ile aci
tutucuyu monte edin. Zemin ile tiim yiizeylerin temas halinde olmasina dikkat edin. Ardindan karsilikl kenarlardaki bir aci tutucuyu iki kenar vurusu
ile analog olarak monte edin. Sonra her iki sikistirma parcasini monte edin. Her iki sikistirma parcasi da miimkiin oldugunca zeminin uzun kenari ile
ayni yonde monte edilmelidir (Resim 22.4 b). Not: Daha biiyiik zeminlerde Sayfa 15'te anlatildig gibi uygulama yapin (Resim 18.5). Bir kez daha
testere demirinin ¢entikte calismasini kontrol edin (Resim 22.5).
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Simdi makine diizlemini Resim 17'de tanimlandig gibi kapatin ve kilitleyin.

DiKKAT: Yuvarlak testere demirinin centiklerin acilmasina paralel olarak monte edilmis olup olmadigini bir kez daha kontrol edin, aksi takdirde
yuvarlak testere yeniden ayarlanmalidir.

DELIK TESTERELI TESTERELER

Delik testereyi makine diizleminde testere demiri testere acikliginda calisacak sekilde ayarlayin (Resim 23.1). Resimde gosterildigi gibi delik testereyi
dort adet kenar vurusu ile ve dért adet tirnak ile monte edin (Resim 23.2). Simdi makine diizlemini Resim 17'de tanimlandigi gibi kapatin ve kilitleyin.
Delikli testerenin anahtarina giic kelepgesini sokun ve emniyet anahtari ile cihaz baglantisini birlestirin. Delikli testerelerde daima koruyucu kapak

kullanin (Resim 23.3).
CALISMA TEZGAHI OLARAK KULLANIM

MASTER cut 1500 4 adet plastik sikistirma parcasina sahiptir. Boylece isletme parcalar esnek ve giivenli olarak yerlestirip sikistirabilinir (Resim 24).
MAKINE DUZLEMININ AYARLANMASI

Calisma diizleminde makine diizleminin yiiksekligi, parcanin calisma ve makine diizlemindeki alanda kaymasini saglamak icin isletmeye gore
ayarlanabilir. Gerekirse makine diizlemi yiikseklik bakimindan ayarlanabilir. Bunun icin alti adet kilit somununu gevsetin. Sonra makine diizlemini alti
adet ayar vidasi ile calisma diizlemi ile ayni yiikseklikte ayarlayin ve kilit somununu tekrar iyice sikin. Her calismadan 6nce alti adet kilit somununun
daima iyice sikili oldugunu kontrol edin. Ayrica her calismadan 6énce vida ve kilit somunlarini her iki tutucu lizerinde makine diizleminin girisine daima

sikica yerlestirilmis oldugunu kontrol edin (Resim 25).

MASTER cut 1500 iCiN GZEL AKSESUARLAR
YARMASIZ YUVARLAK TESTERELERIN KULLANILMASI iCiN iKi iLAVE MONTE EDILEBILIR YARMA,
PARCA NO. 6930000 VE 6904000

DiKKAT: Burada anlatilan 6zel aksesuarlar sadece MASTER cut 1500 ile kullanilabilir.
NOT: Ozel aksesuarlarin fonksiyonu ve hizmeti asagida tanimlanmistir ve Sayfa 24'te resimlendirilmistir.

KULLANIM AMACI

iki yarma yarmasiz yuvarlak testerelerin kullanimina olanak saglar.

Yarma 6903000, maksimum capi 160 mm olan ve en az 2,4 mm ile an ¢ok 2,8 mm kesme genisligi olan yuvarlak

testere demirli yuvarlak testerelerin kullanimi icindir.

Yarma 6904000, maksimum capi 200 mm olan ve kesme genisligi en az 2,4 mm ila en fazla 2,8 mm ve kesme derinligi en fazla 66 mm
olan yuvarlak testere demirli yuvarlak testerelerin kullanimi icindir.

DiKKAT: Ozel aksesuarlarin kullanimindan énce tiim emniyet uyarilarina, yuvarlak testereler icin emniyet uyarilarina ve yarmasiz yuvarlak
testerelerin orijinal kullanim talimatlarina kesinlikle uyulmalidir!

YARMA PARCA NO 6903000 VE 6904000

Yarma 6903000 malzemesi asagidaki bilesenleri icerir: 1x yarma (maks. 160 mm yuvarlak testere demiri ¢api icin),
1x yarma tutucusu (uzun tip), 1x ayar gostergesi (Resim A).

Yarma 6904000 malzemesi asagidaki bilesenleri icerir: 1x yarma (maks. 200 mm yuvarlak testere demiri capi icin),
1x yarma tutucusu (kisa tip), 1x ayar gostergesi (Resim B).

DIKKAT: Asagidakiler sadece 160 mm yuvarlak testere demiri capli yuvarlak testereler igin Parca No. 6903000 yarmanin montaj ve islevi igin
tanimlanmistir. Yarma Parca No. 6904000, 200 mm yuvarlak testere demiri capli yuvarlak testereler icin montaj ve islevde uygundur. Bu
yarma ile ayrica 60 mm'ye kadar isletme parcasi yiiksekligine sahip parcalar da islenebilir.

YARMA MONTAJI

Makine diizlemini Resim 16'da tanimlandigi gibi acin (Resim C.1). Tutucu civatalari sabitleme parcalarina monte edin. Bu baglanti sadece gevsek
olarak yapilmalidir (Resim C.2). Makine diizlemini kapatin (Resim C.3). Yarmayi tutucu civatalarin yivine yaklasik 2 cm yukaridan yerlestirin. Yarmanin
resimde gosterildigi gibi ok yoniinde vurusa kadar makine diizlemine déndiiriildiigiine dikkat edin (= dikey yon). Alyan vidasini sikin (Resim C.4, C.5).
Makine diizlemini yeniden a¢in (Resim C.6).

YUVARLAK TESTERENIN MONTAJI

Yuvarlak testerenin bicak koruma kapagdini geri ¢cekin ve makineyi centiklere merkezleyerek yerlestirin. Yuvarlak testerenin derinlik adimi kilitlemesini
gevsetin ve derinlik adimini tamamen cikarin. Derinlik adimi kilitlemesini ¢ikarin.

DiKKAT: Centiklerin 6n kenarina gére éndeki yuvarlak testere dislerinin araligini kontrol edin. Bu aralik 20 mm 'den daha az olmalidir.

Yuvarlak testerenin 6n kenarini yuvarlak testerenin zeminindeki 0 - isareti ve makine diizlemindeki iki isaret cizgisi ile birlikte ayarlayin. Yuvarlak
testerenin arka kenarinda yuvarlak testere demirini yarma ile birlikte merkezleyerek ayarlayin (Resim D.1). Not: Dogru ayari kontrol etmek icin en iyi
goris acisina yuvarlak testere yoniinde yarmanin arkasinda sahip olabilirsiniz, boylece testere demiri yarmadan daha fazla malzeme kuvvetine sahip
olur. Yuvarlak testerenin ayarlanmasindan sonra ilk 6nce kenar vuruslarini, bunlarin tiim yiizeylerinin makinenin zemini ile temas halinde olacak
sekilde monte edin. Daha sonra her iki sikistirma parcasini monte edin (Resim D.2).
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DIiKKAT: Yuvarlak testere demirinin yarmaya merkezlenmis olup olmadigini bir kez daha kontrol edin, aksi takdirde yuvarlak testere yeniden
ayarlanmalidir.

Sonra zeminin diger bir kenarini sabitleyin. Bundan sonra iki kenar vurusu ile a¢i tutucuyu monte edin. Zemin ile tiim yiizeylerin temas halinde
olmasina dikkat edin. Ardindan karsilikli kenarlardaki bir aci tutucuyu iki kenar vurusu ile analog olarak monte edin. Sonra her iki sikistirma
parcasini monte edin (Resim D.3). Her iki sikistirma parcasi da miimkiin oldugunca zeminin uzun kenari ile ayni yonde monte edilmelidir.

Not: Farkl zeminlerdeki sabitleme olanaklarini Sayfa 13 - 15 arasinda bulabilirsiniz.

Yarmanin ve yuvarlak testere demirinin emniyet araliklarini ayar géstergesi ile ayarlayin.

Makine diizlemini kapatin (Resim E.1). Resimde gdsterilen parcalari yarma tizerinde monte edin (Resim E.2). Yarma ile birlestirilmis olan vida ve tirtirh
somunu sikin, yuvada énde oturan vida ve tirtirl somunu sadece gevsek¢e monte edin (Resim E.3). Alyan anahtari ile yarma sabitleyicilerini sokiin
(Resim E.4). Yarmayi yuvarlak testere demirine dikey sekilde asagidan cekin (Resim E.5). Yarmayi en azindan yuvarlak testere demiri disleri ayar
gostergesinin yuvarsina oturana kadar cekin (Detay E.6). Ondeki tirtirh somunu sikin (Resim E.6). Alyan anahtarini siktiktan sonra yarmaya yuvarlak
testere demirinden maks. 5 mm emniyet araligini ayarlayin (Resim E.7). Ardindan yarmanin ayar gostergesini vidalayin (Resim E.8).

DiKKAT: Yuvarlak testere demirinin yarmaya merkezlenmis olup olmadigini (Resim E.8'deki detay) ve yarmaya kadar yuvarlak testere demirinin
maks. 5 mm emniyet araliginin olup olmadigini (Resim E.6'daki detay) bir kez daha kontrol edin, aksi takdirde yuvarlak testere yeniden
ayarlanmalidir.

DiKKAT: Her calismadan énce yarmanin ve sabitleme pargalarinin iyice sikilmis olup olmadigini kontrol edin!

Simdi makine diizlemini Resim 17'de tanimlandigi gibi kilitleyin. Tezgah simdi sabit testereler icin hazirdir, ayrica yuvarlak testere ile sabit testerenin
kesitlerini okuyun.

Kesme derinligi ayari

Yuvarlak testerenin kesme derinligi ayarinin degistirilmesinde, yuvarlak testere demirinin maks. 5 mm emniyet araliginin saglanmasi icin yarma
yiikseklik olarak ayarlanmalidir. ilk énce alyan anahtari ile yarmayi sékiin. Yuvarlak testerenin istenilen kesme derinligini ayarlayin. Derinlik adimi
kilitlemesini cikarin. Resim E.1'den E.8'e kadar gosterildigi sekilde yarma ile birlikte ayar gostergesini monte edin ve konumlandirin.

Dikey gdnye kesimi

Dikey génye kesimlerinde yuvarlak testere yeniden ayarlanmalidir. istenilen génye acisini yuvarlak testere iizerinde ayarlayin. Yuvarlak testerenin
bicak koruma kapagini geri ¢ekin ve makineyi ¢entiklere merkezleyerek yerlestirin. Yuvarlak testerenin derinlik adimi kilitlemesini gevsetin

ve derinlik adimini tamamen cikarin. Derinlik adimi kilitlemesini cikarin (Resim F.1, F.2). Alyan civatalarini sokiin ve yarmayi tam olarak yuvarlak
testere demirini merkezleyecek sekle gelene kadar dondiiriin (Resim F.3).

DIKKAT: Centiklerin 6n kenarina gére éndeki yuvarlak testere dislerinin araligini kontrol edin. Bu aralik 20 mm 'den daha az olmalidir (Resim F.4).
Alyan vidasini sikin (Resim F.5).

DIKKAT: Yuvarlak testere demirini centige paralel ayarlayin ve ayni zamanda yuvarlak testere demirinin daima yarmaya merkezlenmis olup
olmadigini kontrol edin.

Simdi kenar vuruslarini, bunlarin tiim yiizeylerinin makinenin zemini ile temas halinde olacak sekilde monte edin. Daha sonra her iki sikistirma
parcasini monte edin. Sonra zeminin diger bir kenarini sabitleyin. Bundan sonra iki kenar vurusu ile agi tutucuyu monte edin. Zemin ile tiim
ylizeylerin temas halinde olmasina dikkat edin. Ardindan karsilikli kenarlardaki bir aci tutucuyu iki kenar vurusu ile analog olarak monte edin. Sonra
her iki sikistirma parcasini monte edin. Her iki sikistirma parcasi da miimkiin oldugunca zeminin uzun kenari ile ayni yonde monte edilmelidir (Resim
G).

Yarmanin ve yuvarlak testere demirinin emniyet araliklarini ayar géstergesi ile ayarlayin.

Makine diizlemini kapatin (Resim H.1). Resimde gosterilen parcalari yarma lizerinde monte edin (Resim H.2). Yarma ile birlestirilmis olan vida ve
tirtirh somunu sikin, yuvada 6nde oturan vida ve tirtirh somunu sadece gevsek¢e monte edin (Resim H.3). Alyan anahtari ile yarma sabitleyicilerini
sokiin (Resim H.4). Yarmayi yuvarlak testere demiri ile ayni agida testere demirine dogru cekin (Resim H.5). Yarmayi en azindan yuvarlak testere
demiri digleri ayar gdstergesinin yuvarsina oturana kadar cekin (Detay H.6). Ondeki tirtir somunu sikin (Resim H.6). Alyan anahtarini siktiktan sonra
yarmaya yuvarlak testere demirinden maks. 5 mm emniyet araligini ayarlayin (Resim H.7). Ardindan ayar gostergesini yeniden yarmadan vidalayin.
Simdi Resim 17'de gosterildigi gibi makine diizlemini kilitleyin ve yuvarlak testere demirinin ¢alismasini bir kez daha kontrol edin (Resim I).

DiKKAT: Yuvarlak testere demirinin yarmaya merkezlenmis olup olmadigini (Resim I'daki detay) ve yarmaya kadar yuvarlak testere demirinin maks. 5
mm emniyet araliginin olup olmadigini (Resim H.6'daki detay) bir kez daha kontrol edin, aksi takdirde yuvarlak testere yeniden
ayarlanmalidir.

DIiKKAT: Her calismadan énce yarmanin ve sabitleme parcalarinin iyice sikilmis olup olmadigini kontrol edin!

Tezgah simdi sabit testereler icin hazirdir, ayrica yuvarlak testere ile sabit testerenin kesitlerini okuyun.
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Garanti

Sayin sanatkar,

evdeki Hobi islerinizde izerinde zevkle calisacaginiz yiiksek kaliteli bir wolfcraft® Griiniinii sectiniz. Yiiksek teknik standartlara

uygun olan wolfcraft® iirlinleri, satisa sunulmadan 6nce, siki bir gelistirme ve test safhasindan geciriliyor. Seri liretim sirasindaki daimi kontroller ve
diizenli araliklarla yapilan testler yiiksek kalitenin standartlasmasini sagliyor. Yogun teknik gelismeler

ve giivenilir kalite kontrolii size dogru bir alim karari vermenin gilivencesini saglar.

Satin aldiginiz wolfcraft® Griinleri icin size lriniin sadece ev islerinde kullaniimasi kosulu ile satin alma tarihinden itibaren

10 yil garanti veriyoruz. Sadece satin alinan iiriiniin kendisinden kaynaklanan ve malzeme veya liretim hatasina bagl olan
hasarlar garanti kapsamindadir. Satin alinan iriiniin usuliine uygun olmayan bicimde kullanimi veya yeterince bakiminin
yapilmamasindan kaynaklanan kusur ve hasarlar bu garanti kapsami disindadir. Ayni sekilde kullanima bagh standart asinma
belirtileri veya genel kullanim sonucu olusan asinma ile miisterinin s6zlesme akdedildigi an itibari ile bildigi kusur ve hasarlar
da bu garantinin kapsami disindadir.

Garanti ile ilgili talepler ancak fatura/ satin alma belgesinin ibrazi ile yapilabilir.

wolfcraft® tarafindan saglanan garanti yasalarin size tiiketici olarak sagladigi (sonradan ifa, s6zlesmeden riicu veya indirim,
hasar veya kullanim tazminati gibi) haklara kisitlama getirmez.

2006/42/AB, Ek Il A numarah AB-Makine Direktifleri uyarinca uygunluk belgesi

is bununla Wolff Str. 1, D-56746 Kempenich adresinde bulunan wolfcraft GmbH firmasi, bu iiriiniin (MASTER cut 1500) 2006/42/AB Makine Direktifi
kosullarini yerine getirdigini beyan eder. TUEV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2, 90431 Niirnberg. BM: 60087567 0001
Asagidaki normlarla uyumlu olarak: DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-5, DIN EN 60745-2-11

Kempenich, 02.08.2013

Ay
/. aer " —

Michael Bauseler
Uygunluk belgesini imzalamak ve teknik belgeleri diizenlemek icin yetkilendirilmis kisi.
(Sirket Yonetimi/Teknik/Lojistik; wolfcraft GmbH)
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Navod

» Pozor! Ctéte viechna bezpeénostni upozornéni a navody, kterou jsou k MASTER cut 1500 a pouzivanému elektrickému naradi prilozeny.
Jejich nedodrzovani muze vést k urazu elektrickym proudem, ohni, nebo tézkym zranénim.

* Uschovejte navod k pouziti pro dalsi v budoucnu.

TECHNICKA DATA

rozméry rozlozeného: 780 x 520 x 863 mm (Sifka x hloubka x vyska)
rozméry slozeného: 1335 x 520 x 260 mm

pracovni plocha: 780 x 500 mm

max. vyska obrobku: kotoucova pila 60 mm

max. Sifka fezu v podélnou zarazkou: kotoucova pila 375 mm

vrtaci pramér upinaci dérovky: 20 mm

zatizitelnost: 200 kg

Vaha: 17 kg

Symboly a vyznam

A\

Varovani pred vseobecnym

Lo Neni urceno k fezani palivového dieva.
nebezpecim

Cist navod/upozornéni! Pouzivejte vyhradné rucni, okruzni pily o max. 70 mm hloubce fezu.

Pouzijte ochranné bryle. o Pouzivejte vyhradné ruéni, okruzni pily o max. priméru kotouce - 200 mm.
MK
max. 4 mm
- . . N hloubku ¥ ¢ni okruzni pily pred kazdym ¥ k,
Pousijte ochranna sluchatka. -~ 4 astavte hloubku fezu rucni okruzni pily pred kazdym fezem ta

- "‘ﬁs"'-' aby list pily presahoval polotovar o max. 4 mm.

- (s
. Y 1 s . L S o .
Pouzijte ochrannou masku. L>~< L\J '\"‘}' Pouzivejte vyhradné ru¢ni okruzni pily s klinkem.
+

Zastrcku vytahnout. Pouzivejte vyhradné stroje o max. vykonu - 2.760W.

Oznaceny piktogram se tyka rozméru zakladni desky ru¢ni

X
Pro vSeobecnou informaci @ _ okruzni pily (mensi, popf¥. vétsi deska).

Naradi nutné k montazi

1 inbusové kli¢: SW 5 2 Sroubovaky: PH 1, PH 2 3 Sestihranny klice: SW 8, 10, 13
‘ (pfilozeny) 9 (nejsou pfrilozeny) (nejsou pfrilozeny)

POUZIiVANI KE STANOVENEMU UCELU

MASTER cut 1500 je multifunkéni pracovni stil dfevoobrabéciho stroje. Je vhodny pro tyto tcely:

* montaz ruéni okruzni pily s rozpérnym klinem na desce stroje pfi maximalnim priméru pilového kotouée 200 mm a hloubce fezu
maximalné 70 mm. Pouzivejte pouze pily v rozsahu stanovenych maximalnich rozmér( desky (viz obr. 18). Stll se tak vlastné stava stacionarni
stolni okruzni pilou;

* pilovy stul ruéni okruzni pily bez rozpérného klinu. Vyhradné v kombinaci s pfislusenstvim samostatny rozpérny klin, ¢. zbozi 6903000.
Maximalni pramér pilového kotouce je 160 mm a Sifka fezu min. 2,4 mm;

« pilovy stul ruéni okruzni pily bez rozpérného klinu. Vyhradné v kombinaci s pfislusenstvim samostatny rozpérny klin, ¢. zbozi 6903000.

Pramér pilového kotouée od 161 mm do max. 200 mm, $ifka fezu od min. 2,4 mm, maximalni hloubka fezu do 66 mm;

* stal pfimocaré pily;

* frézovaci stll vyhradné v kombinaci s paralelnim dorazem frézy, ¢. zbozi 6901000 a pro vrchni frézy pro napéti 230 V
a maximalnim pfikonem 1800 W. Nepouzivejte Zadnou frézu s vétsim pramérem jako 27 mm!

* pracovni stul k opracovavani obrobku (napf. vrtani, brouseni atd.).

* Je nutné dodrzovat jak udaje vyrobci a bezpeénostni pokyny pouzivanych stroju, tak i bezpe¢nostni pokyny stolu pro tyto stroje.

* V ptipadé likvidace stolu MASTER cut 1500 dbejte prosim mistnich pfedpisu pro likvidaci odpadu.

Za skody a Urazy zpusobené pouzivanim pro jiny nezli stanoveny ucel odpovida uzivatel.
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Vseobecna bezpecnostni upozornéni

BEZPECNOSTNi UPOZORNENi PRO KOTOUCOVOU PILU

Udrzujte své pracovisté v Cistoté a méijte jej dobie osvétlené. Neporadek a neosvétlené pracovisté mohou vést k nehodam.

elektro-naradim nepracujte v explosivnim prostredi, kde se nachazeji hoflavé kapaliny, plyny nebo prach. Elektro-naradi produkuje jiskfeni,
které muze lehce zpusobit vzniceni prachu, nebo vyparu.
Béhem prace s elektro-nafadim udrZujte déti a ostatni osoby v bezpeéné vzdalenosti. Pfi odvedeni pozornosti muzete ztratit kontrolu nad
pristrojem.
Zastréka elektro-natradi musi souhlasit s profilem zasuvky. V Z2adném pfipadé se nesmi zastréka ménit, nebo ptizpisobovat. Pfi pouzivani
uzemnénych elektro-nastroji nepouzivejte zadné adaptery zastréek. Nezménéné zastrcky a vhodné zasuvky zmensuji riziko Grazu elektrickym
proudem.
Nevystavuijte elektro-naradi desti nebo vlhkosti. Vniknuti vody do elektro-nastroje zvysuje riziko trazu elektrickym proudem.
Pokud pouzivate elektro-naradi ve venkovnim prostfedi, pouzivejte pouze prodluzovaci kabel pro venkovni pouziti. Pouziti prodluzovaciho kabelu
vhodného pro venkovni pouziti zmensuje riziko urazu elektrickym proudem.

Pokud je nevyhnutelné pouzit elektro-pristroj ve vlhkém prostredi, pouzivejte pfepétovou ochranu. Pouziti prepétové ochrany zmensuje riziko
urazu elektrickym proudem.

Pri préci s elektro-naradim bud'te opatrni, vénujte se tomu, co délate a k praci pristupujte s rozumem. Nepouzivejte elektro-naradi, pokud jste
unaveni, nebo jste pod vlivem drog, alkoholu nebo 1éki. Mala nepozornost muze pfi pouzivani elektro-naradim vést k zavaznému poranéni.
Noste uréené osobni ochranné pomticky: sluchatka, bryle, protiprachovou masku pfi prasnych pracich, ochranné rukavice pfi opracovani

drsnych materiald a pfi vyméné naradi.

Pred pouzitim elektro-naradi z néj odstrante vSechny nastroje pro nastaveni ¢i Sroubovaky. Nastroj nebo Sroubovak, které by se nachazely v dile
nastroje, ktery se toci, mize zpuUsobit poranéni.

Noste vhodny odév. Nenoste volné odévy a Sperky. Nepfiblizujte se rozpusténymi vlasy, volnym odévem a rukavicemi k rotujicim se dilim. Volny
odév, Sperky a dlouhé vlasy mohou byt zachyceny pohybujicimi se dily.

Pouzijte vzdy protiprasnou masku s odsavacem prachu.

Nepouzivejte elektro-naradi, pokud je vadny spinac. U elektro-naradi, které nelze bezpecné zapnout/vypnout hrozi zvysené nebezpedi a je nutno
ihned provést opravu.

Nepouzivané elektro-naradi skladujte mimo dosah déti. Nedovolujte pfistroj pouzivat osobam, které s nim nebyli seznameny, nebo necetli tyto
pokyny. Elektro-pfistroje jsou nebezpecné, pokud jsou pouzivany nezkusenymi osobami.

Prezkouseijte pred zapocetim praci funkénost pristroji a naradi. Nikdy nepracujte s poskozenym nebo tupym naradim.

Nechavejte Vas elektro-pfistroj opravovat pouze kvalifikovanymi, osobami s pfislusnou kvalifikaci a za pouziti originalnich nahradnich dild. Tim
bude zajisténo, ze zlstane zachovana bezpecnost Vaseho pristroje.

Vytahnéte zastrcku ze zasuvky nebo baterie z elektrické naradi predtim, nez budete nastavovat pristroje nebo vyménovat pfislusenstvi.
Nekontrolovany chod elektrického naradi je pFi¢inou urazu.

Sestavte spravné strojni stil, predtim nez upevnite elektrické naradi. Spravna montaz je dulezita pro vyhnuti se nehodé.

Bezpecné upnéte elektrické naradi na strojni desku dfive nez je budete pouzivat. Uvolnéné naradi na strojni desce mlze vést ke ztraté kontroly.
Postavte stul na pevnou, rovnou a vodorovnou plochu. Pokud se strojni stal kyva nebo sjizdi, nemuze byt elektrické nafadi nebo obrobek
rovnomérné a bezpecné vedeny.

NeprietéZujte strojni stul a nikdy jej nepouzivejte jako Zebfik nebo leseni. PfetéZovani nebo stani na strojnim stole mize vést k tomu,

Nikdy neopracovavejte jiné materialy nez dievo nebo lehce opracovatelné plasty, vyjimka: jen s pfimocarou pilkou mizete také opracovavat
s odpovidajicim pilovym platkem lehce opracovatelné kovy (napf. hlinik).

Volné piliny, Spony nebo podobné dily nesmi byt z blizkosti béziciho pilového kotouce odstraniovany rukou !

Pouzité pfistroje musi odpovidat normé DIN EN 60746-1. Pristroje od roku vyroby 1995 musi byt oznaceny znackou CE.

Nerezte ,,bez rukou” , to znamena Ze obrobek neved'te jen rukou ,podle oka”, ale vyuzijte podélny nebo uhlovy doraz.

Pilovy kotou¢ nesmi byt po vypnuti béhu brzdén tlakem ze strany!

Vzdy pouzivejte naradi je uréené k tomu ucelu.

Pouzivejte jen bezvadné pilové kotouce: téleso nesmi byt tlustéjsi a bfit mensi jako tloustka kotouce.

Pravidelné kontrolujte zda jsou vSechny Srouby pevné dotazeny!

Nepouzivejte pracovni stil nevhodné nebo k jinému téelu.

Vsechny predméty které nepotiebujete, odstraite z pracovniho stolu.

Neni urceno k fezani palivového dieva.

Zapojeni elektrickych pfistroji maze byt pouze pfes bezpeénostni spinac stolu.

K trvalému zafixovani pfistroju v poloze pro praci pouzijte jen se stolem dodavané spojky.

Vyméiite poskozené vlozky za nové.

Povéste posunovaci hilku pokud ji nepouzivate na pro ni uréeny sroub.

Nepouzivate-li posuvnou svérku, zavéste ji do tulozné polohy do drzaku pro tento ucel (obr. 8).

Piesvédcte se, ze oba vyklopné drzaky pro zajisténi nohou stolu maji pojistné koliky zasunuté do otvora na boku a Ze srouby pro rué¢ni
utahovani jsou pevné dotazeny (obr. 15.3).

Pfred uvedenim do provozu se presvédcte, ze okruzni pila, vrchni fréza nebo pfimocara pilka je na desce Fadné upevnéna a ze deska
bezpecné zapadla do vybrani stolu a ze je zasunut imbusovy kli¢ pro dodatecné zajisténi (obr. 17.3).

Nepouzivejte pilovy stul za desté na volném prostranstvi.

Dodrzujte maximalni rozméry obrobku (viz Technické udaje).

Dodrzujte mimo bezpecnostnich upozornéni pro tuto, také bezpecnostni upozornéni pro fezaci kotouc.
Pouzivejte jen fezaci kotouc se stérbinovym klinem, max. 200 mm fezaci pramér a do max. hloubky fezu 70 mm.
Provadéjte jen fezani v ramci jmenovitych maximalnich rozméra zakladni desky (viz obr. 18).

Pouzivejte stolni kotoucovou pilu je s fadné upevnénym ochrannym krytem.

POZOR: Zkontrolujte, Zze pilovy kotouc je osazen rovnobézné s otvorem ve stérbiné pro kotouc. Pokud ne, je nutné okruzni pilu znovu vyrovnat.

Podeprete dlouhé kusy materialu na precnivajici strané, tak aby byly podavany vodorovné, napt. k tomu pouzijte wolfcraft odvalovaci
kozlik (Cislo zb. 6119973).

Vyvarujte se pretizeni kotoucové pily.

Nepouzivejte Zddné brusné kotouce.

Pouzivejte jen doporucené fezaci kotouce a volte tyto podle druhu fezani materialu.

+ VAROVANI: nepfiblizujte ruce k dosahu fezaciho kotouce a prostoru fezani.
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Nechytejte opracovavany material zespodu. Ochranny kryt vas tak nemuze ochranit pred fezacim kotoucem.

Prizplsobte hloubku fezu sile materialu. Ta ma byt trosku mensi jak plna vyska zubu pily viditelnych pod materialem.

Bud'te vzdy pfipraveni na to, ze pfi fezani materialu mohou od kotouce odletét kousky materialu a byt vrzeny proti obsluze.

Zpétny odraz je vysledkem Spatného a nebo nespravného pouzivani pily. Mze porusenim predpist vést, jak nasledné uvedeno ke zranéni.

Drzte pilu obéma rukama pevné a vase rukavy at jsou v pozici kdy tyto odrazené kousky odrazi. Drzte se vzdy stranou od fezaciho kotouce.

Nikdy ne v linii vaseho téla. Pfi zpétném narazu muaze pilovy kotou¢ poskocit dozadu, kazda obsluhujici osoba muze dodrzovanim predpist

zpétny naraz vyloucit.

V pripadé, Ze se pilovy kotou¢ ,zakousne” nebo prerusite praci, vypnéte pilu a udrZzujte opracovavany kus v klidu dokud se kotou¢ pily nezastavi.

Nikdy nezkousejte pilu vytahnout z materialu nebo tahnout zpét, dokud je pilovy kotou¢ v pohybu, nebo se nevyhnete zpétnému narazu.

Zjistéte pak pficinu proc se pilovy kotouc ,zakousl”.

Kdyz chcete opét pilu, ktera vézi v materialu spustit, vycentrujte pilovy kotouc v fezané drazce a prezkouseijte, zda zuby pily nejsou zakousnut

v materialu. ,,Zakousnuty” kotou¢ ma byt z materialu vytazen, jinak hrozi zpétny naraz pfi spusténi pily.

Velké desky podeprete, aby jste vyloudili riziko zpétného razu pri zakousnuti kotouce. Velké desky se mohou vlastni vahou prohnout.

Desky musi byt na obou stranach podepfieny, tak jako v blizkosti fezné ryhy a také na hranach.

* Nepouzivejte Zadné tupé nebo poskozené pilové kotouce. Tupy pilovy kotouc nebo kotouc se Spatné nastavenymi zuby je pfic¢inou vysokého treni,
zakousnuti pilového listu a zpétného narazu.

» Nastavte pied fezanim piesné hloubku a uhel fezani. Kdyz v pribéhu fezni zménite nastaveni, mize se pilovy kotou¢ zakousnout nebo dojit

ke zpétnému narazu.

Bud'te zvlast opatrni pfi ,ponofenych fezech” ve sténach nebo jinych neprihlednych objektech. Ponofeny pilovy kotoud se mize pfi fezani

v téchto objektech zablokovat a vést ke zpétnému narazu.

Pri fezani drazek a vybrani vzdy pouzivejte posuvnou svérku, protoze list pily neni vidét.

BEZPECNOSTNi UPOZORNENI PRO PRIMOCAROU PILU

* Dodrzujte mimo bezpeénostnich predpist téchto strojnich specifik bezpodmineéné také bezpeénostni upozornéni pouzivané primocaré pily.
* Nikdy nepracujte s poskozenou pfimocarou pilou.

* Vyvarujte se pretézovani pfimocaré pily.

POZOR: POUZITi JAKO FREZOVACIHO STOLU POUZE VE SPOJENi S PODELNOU

FREZOVACI ZARAZKOU CiSLO ZBOZi 6901000

BEZPECNOSTNi UPOZORNENI PRO VRCHNIi FREZKU

* Dbejte mimo téchto upozornéni strojni bezpecnostni specifikace bezpodminecné také bezpecnostnich predpisd vrchni frézky.

 Bud'te vzdy také pfipraveni na to, ze pfi frézovani materialu mize dojit neocekavané a nahle k nekontrolovatelnému zpétnému narazu.
* Nepouzivejte strojni stul k obloukovému frézovani!

» Provadéijte frézovaci prace proto vyluéné s jako prislusenstvim paralelnim frézovacim dorazem (¢islo zb. 6901000), vylou¢i zpétné razy stejné

jako dotek frézky rukou.
* Pfi montazi paralelniho frézovaciho dorazu (¢islo zb. 6901000) dbejte na jeho spravnou montaz.
* Nepouzivejte Zzddnou vrchni frézku s vice jako 1800 W a vice jak 230 V.
* Nepouzivejte zadnou frézu s vétsim pramérem jak 27 mm!
* Dbejte na to, Ze posuv ma byt jen proti sméru otaceni frézy.

krouzek.
* Poufijte jen ostré, udrzované a podle doporuceni vyrobce nastaveného frézovaciho naradi.
* Dbejte pfi pouzivani pfistroji a nafadi na vyrobku, nebo obalu nebo navodu k obsluze uvedenym hodnotam jako min./max. otacky
a smér otaceni.
* Méjte na paméti, ze Spatné pouziti frézovaciho nafadi, materialu a pfipravkui k vedeni materialu muize vést k nebezpecné situaci.
* Béhem frézovani drzte ruce dal od frézovaciho nastroje.
* Pouzijte pokud je to mozné pfi frézovani stolni pfitlacnou botku k paralelnimu frézovacimu dorazu.
* Podeprete dlouhé materidly na odbérné strané k vylouceni nebezpecnych situaci pfi nekontrolovaném pohybu. Podpéra musi byt stabilni
a ve stejné vysi jako strojni sttl napf. Odvalovaci kozlik (¢islo zb. 6119973).
» Opracovavejte jen takové kusy materialu, které odpovidaji vasi vysce a hmotnosti a které mohou byt bezpecné jednou osobou manipulovany.
* Volte naradi a material odpovidajici spravnym otackam. V navodu k obsluze vasi horni frézky najdete presné pocty otazek.
* Dbejte na maximalni rozméry obrabéného materialu (viz technicka data).

ROZSAH DODAVKY
Vybalte MASTER cut 1500 z krabice a prekontrolujte, zda obsahuje vsechny vyobrazené dily (obr. 1, obr. 2).

ZAKLADNIi MONTAZ

Sestaveni stolu: Polozte vrchni dil stolu na rovnou, Cistou podlozku. Pfipevnéte predni nohy a spodni vyztuhu tak, jak je ukazano na obrazku.

Pouzijte vSechny upeviovaci dily. Dbejte na to, aby obé zajistovaci paky byly usazeny v pfidrznych otvorech a oba Srouby pro rucni utahovani byly
pevné dotazeny (obr. 3.1). Poté pfimontujte zadni nohy a druhou spodni vyztuhu. Nyni k pfednim pevnym noham pfipevnéte obé piicné vyztuhy.
Zadni nohy potom vyklopte smérem vzhuru a pfimontujte druhé konce obou pfi¢nych vyztuh (obr. 3.2). Nyni podle obrazku nasad'te na zadni nohy
dvé patky s pojizdnymi kolecky, druhé dvé patky pak nasuiite na pfedni nohy (obr. 3.3).

POZOR: Dejte pozor na to, Ze oznacené upeviovaci dily jsou dotazeny jen tak, aby bylo mozné stil bez velkého odporu slozit dohromady.
Vzdy prezkousejte, Ze oba zajistovaci drzaky zapadly a oba Srouby pro rucni utahovani jsou pevné dotazeny.

Nyni je mozné stul postavit na nohy.

POZOR: Dejte pozor, abyste si pii rozkladani a skladani stolu a pfi sklapéni strojové desky nepfiskfipli ruce.
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Svérak: Namontujte svérak na strojovy stil podle obrazku. Svérak Ize umistit jak na pravou, tak i na levou stranu (obr. 4).
Bezpecnostni spinaé: Bezpecnostni spina¢ namontujte na strojovy stul tak, jak ukazuje obrazek (obr. 5).

Ochranny kryt: Nejprve sestavte jednotlivé dily krytu. Pak zasunte drzak krytu s vedenim do hlinikového profilu a klicem pevné utahnéte
oba imbusové srouby (obr. 6).

Spinaci svorka: Pfivazte jeden konec $itry do otvoru spinaci svorky, druhy konec pfivazte k drzaku ochranného krytu (obr. 7).

Posuvna svérka: Posuvnou svérku nasad'te na drzak (obr. 8).

Uhlovy doraz: Uhlovy doraz namontujte podle obrazku (obr. 9). Hlinikovy doraz je nutné prestavovat v zavislosti na vysce obrobku.

P¥i vy$ce obrobku alespor 15 mm na stojato (obr. 9.1), pfi vy$ce maximalné 15 mm na lezato (obr. 9.1). Uhlovy doraz vede obrobek ve vodici
drazce (obr. 9.3).

Paralelni doraz: Drzak dorazu namontujte podle obrazku (obr. 10.1). Oba srouby a ¢tyrhrannou matici zasroubujte jen volné (obr. 10.2).
Hlinikovy doraz zasunte tak, jak ukazuje obrazek, a Srouby pevné dotahnéte (obr. 10.3). Paralelni doraz zasunte do vedeni a Srouby

pro rucni utahovani pevné dotahnéte (obr. 10.4).

POZOR: Zajisténi strojové desky: Imbusovy kli¢ slouzi k bezpecnému zajisténi strojové desky a musi byt pred kazdou praci se stolem zasunut tak

jak ukazuje obrazek, v poloze "lock (zajisténo)" (obr. 11).

Vkladaci krouzky: Oba vkladaci krouzky slouzi k Vasi bezpecnosti pfi vrchnim frézovani. Vybirejte vzdy ten nejmensi mozny vkladaci krouzek
s ohledem na pouzivanou frézu (obr. 12).

Upinaci ptilozky: Zasunte upinaci pfilozky do predvrtanych otvoru. Slouzi spole¢né se svérakem k upinani obrobku.

SKLADANI A ROZKLADANI STOLU

POZOR: Pfed slozenim stolu vytahnéte bezpodminecné sitovou a pristrojovou vidlici z bezpecnostniho spinace!

Skladani: Oba srouby pro ruéni utahovani povolte tak, aby obé zajistovaci paky bylo mozné pfitahnout a otocit jimi (obr. 14.1). Poté sklopte stul
ve sméru Sipky. S ohledem na svou bezpecnost dbejte na to, aby byl na patce vzdy gumovy navlek, jak ukazuje obrazek, a stil tak nemohl
sklouznout (obr. 14.2). Pojizdné valecky na patkach slouzi ke snadnému pfevazeni (obr. 14.3).

Rozkladani: Uchopte stul pevné obéma rukama a nechte dosednout jeho patku, jak ukazuje obrazek (obr. 15.1). Vyklopte nyni stil pohybem
ve sméru Sipky, az je zcela rozloZen (obr. 15.2). Nasledné jednou rukou pfitlacte pfedni hranu stolu smérem dolt, aby vrchni ¢ast lehce zaklapla.

Obé zajistovaci paky zasuiite do otvora a utahnéte oba $rouby pro ruéni utahovani (obr. 15.3).

PRIPRAVA K UPNUTIi STROJE

POZOR: Otevieni a zavieni strojové desky je na tomto misté popsano pired zapocetim prace. Je tieba je provést pfi kazdé vyméné stroje.
Otevieni strojové desky pfred montazi: Vyjméte imbusovy kli¢ zajistujici strojovou desku. Otocte obé plastové paky smérem vzhiru a strojovou
desku na obou pakach lehce nadzdvihnéte. Odklopte strojovou desku ve sméru Sipky az do svislé polohy a posunte smérem vpied az na doraz.

Poté preklopte desku tak daleko, az bezpecné dolehne na stul (obr. 16).

POZOR: Davejte dobry pozor na to, aby se Vam pfi praci s deskou nedostaly prsty pod ni (nebezpeci poranéni).

Uzamceni strojové desky po skonceni montaze stroje: Strojovou desku lehce nadzdvihnéte. Pak ji soucasné pritahnéte zcela dozadu a postavte do
svislé polohy az k zadnimu dorazu. Podrzte strojovou desku za obé plastové paky a preklopte ji ve sméru Sipky az do zaklapnuti. Strojovou desku
shora zaklapnéte a uzaviete obé plastové paky. Nyni zasuite imbusovy kli¢ opét do zajistovaciho pouzdra pro zajisténi strojové desky (obr. 17).

MONTAZ RUCNi OKRUZNi PILY

Otevrete strojovou desku tak, jak je ukazéno na obr. 16.

Pouzitelné rucni pily: Maximalni rozméry pouzitelnych rucnich okruznich pil vyplyvaji z obr. 18. Pouzivejte jen rucni okruzni pily s rozpérnym klinem,
o0 maximalnim praméru pilového kotouce 200 mm a s hloubkou fezu maximalné do 70 mm.

Montaz a vyrovnani rucni okruzni pily: Vytahnéte vyklopny ochranny kryt pily vzhiru a usad'te stroj doprostired na pilovou stérbinu. Povolte aretaci
hloubky fezu pily a vysuiite kotouc pily na maximum (obr. 18.2). Aretaci hloubky fezu opét utahnéte. Vyrovnejte rucni pilu do stfedu stérbiny
pro pilu a rovnobézné s ni.

POZOR: Zkontrolujte nyni vzdalenost pfedniho zubu pilového kotouce k pfedni hrané pilové stérbiny. Tato vzdalenost musi byt mensi nez 20 mm.

Priklad montaze pro stroje s mensi zakladovou deskou.

Po vyrovnani stroje namontujte nejprve oba postranni dorazy tak, aby byly celou plochou v kontaktu se zakladovou deskou stroje. Poté pfimontujte
obé upinaci pfilozky (obr. 18.3). Nyni pfipevnéte jednu stranu zakladové desky. Upevnéte pfitom nejprve pridrzny uhelnik se dvéma bocnimi dorazy.
Dbejte na kontakt se zakladovou deskou v celé plose. Potom analogicky upevnéte pridrzny thelnik se dvéma boc¢nimi dorazy na protilehlé strané.
Nyni pfimontujte obé upinaci prilozky (obr. 18.4). Tyto dvé upinaci pfilozky musi byt pokud mozno pfipevnény ve sméru delsi strany zakladové
desky.
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Priklad montaze pro stroje s vétsi zakladovou deskou.

Po vyrovnani stroje namontujte nejprve oba postranni dorazy tak, aby byly celou plochou v kontaktu se zakladovou deskou stroje. Poté pfimontujte
obé upinaci prilozky (obr. 18.5 c). Dva bo¢ni dorazy upevnéte pokud mozno ve sméru delsi strany zakladové desky (obr. 18.5 d). Nyni smontujte
pfidrzny Uhelnik s bo¢nim dorazem a navic se Sroubem, podlozkou, jistici podlozkou a matici obr. 18.5 b). Poté pfimontujte upinaci pfilozku. Potom
analogicky smontujte pfidrzny uhelnik s bocnim dorazem a navic se Sroubem, podlozkou, jistici podlozkou a matici na protilehlé strané obr. 18.5 b).
Nakonec pfimontujte upinaci pfilozku (obr. 18.5 a).

Nyni strojovou desku uzaviete a zajistéte tak, jak je ukazano na obr. 17.
POZOR: Piekontrolujte jesté jednou, je-li pilovy kotou¢ namontovan rovnobézné se stérbinou. Pokud ne, je nutné okruzni pilu znova vyrovnat.

Pripojeni k elektrické siti: Zasunte pfistrojovou vidlici pily do bezpecnostniho spinace a prodluzovaci kabel od bezpecnostniho spinace do sitové
zasuvky (obr. 19.1). Prodluzovaci kabel neni soucasti dodavky.

POZOR: Pfed prvnim uvedenim do provozu stlacte teplotni spinaé! Po pferuseni napajeni v dusledku pfepéti stlacte teplotni spina¢ po uplynuti
cekaci doby 5 - 10 minut. Poté je mozné zapnout vypinac EIN/ON (obr. 19.2, 19. 3).

Na bezpecnostnim vypinadi stisknéte cervené tlacitko (AUS). Poté pfipojte k rucni pile spinaci svorku (obr. 19. 4). Stisknéte nyni zelené tlacitko (EIN)
a zkontrolujte volny chod pilového kotouce v pilové stérbiné (obr. 19.6). Pak opét stisknéte cervené tlacitko (AUS) (obr. 19.7).

POZOR: ZP¥i slozeni stolu a pokud stroj nepouzivate, vytahujte vzdy sitovou vidlici.

MASTER cut 1500 je nyni pfipraven k pouziti.

STACIONARNI REZANi RUCNi OKRUZNI PILOU
POZOR: Pracujte vzdy s ochrannym krytem a pouzivejte k nému pfipojené odsavani prachu.

Rezani s Ghlovym dorazem

Zasunte Uhlovy doraz do vedeni (obr. 20.1). Dbejte na to, aby cerny konec dorazu prochazel co mozna nejblize pod ochrannym krytem, aby tak
bylo zajisténo nadzvednuti krytu (obr. 20.2). Vytahnéte nyni doraz zpét a pfilozte k nému obrobek. Zapnéte bezpecnostnim spinacem okruzni pilu.
Posouvejte obrobek tak, jak znazornuje obrazek, ve sméru sSipky, s jednou rukou pfilozenou k dorazu, s druhou na obrobku, smérem k pilovému
kotouci (obr. 20.3), az je obrobek zcela profiznut. Poté bezpecnostnim spinacem okruzni pilu opét vypnéte.

POZOR: Dbejte vzdy na to, abyste méli obé ruce dostatecné daleko od pilového kotouce (nebezpeci urazu).
POZOR: Délka obrobku od osy pilové stérbiny k drzaku ochranného krytu miize byt maximalné 330 mm.

S uhlovym dorazem muzete fezat obrobky pod tuhlem 0° - 65°. K tomu povolte sroub pro ruéni utahovani, nastavte pozadovany uhel a sroub
opét pevné dotahnéte (obr. 20.4). Rezéni pak probiha tak, jak ukazuji obr. 20.1 az 20.3.

Rezani s paralelnim dorazem

Paralelni doraz zasunte s povolenym stavécim Sroubem pro rucni utahovani do vedeni. Pfisuiite doraz az do blizkosti ochranného krytu. Pfesvédcte
se, ze hlinikovy doraz v Zzadném pfipadé nevycniva dal, nez k poslednimu viditelnému zubu pilového kotouce (obr. 21.1). V pfipadé potieby povolte
upeviovaci Srouby, doraz stahnéte ponékud zpét a poté srouby znova dotahnéte. Nastavte nyni pozadovanou Sifku fezu a pevné dotahnéte sroub
pro rucni utahovani. Pak zapnéte bezpecnostnim spinacem okruzni pilu. Posouvejte obrobek tak, jak znazoriuje obrazek, ve sméru Sipky smérem

k pilovému kotouci (obr. 21.2), az je obrobek zcela profiznut. Poté bezpecnostnim spinacem okruzni pilu opét vypnéte. Pfi praci s zkymi obrobky
pouzivejte bezpodminecné posouvaci tyc (obr. 21.3).

POZOR: Délka obrobki od osy pilové stérbiny k paralelnimu dorazu smi byt maximalné 375 mm a od osy pilové stérbiny k drzaku ochranného
krytu maximalné 330 mm (obr. 21.4).

Vertikalni fezy na pokos

Pro vertikalni fezani na pokos je nutné rucni pilu znova vyrovnat. Na pile nastavte pozadovany pokosovy thel. Vytahnéte vyklopny ochranny kryt
pily vzhiiru a usad'te stroj doprostied na pilovou stérbinu. Povolte aretaci hloubky fezu pily a vysurte kotou¢ pily na maximum. Aretaci hloubky
fezu opét utahnéte. Vyrovnejte rucni pilu do stredu pilové Stérbiny a rovnobézné s ni (obr. 22.1, 22.2).

POZOR: Zkontrolujte nyni vzdalenost pfredniho zubu pilového kotouce k pfedni hrané pilové stérbiny. Tato vzdalenost musi byt mensi nez 20 mm
(obr. 22.3).

Po vyrovnani stroje namontujte nejprve oba postranni dorazy tak, aby byly celou plochou v kontaktu se zakladovou deskou stroje. Poté pfimontujte
obé upinaci pfilozky (obr. 22.4 a). Nyni pfipevnéte jednu stranu zakladové desky. Upevnéte pfitom nejprve pfidrzny thelnik se dvéma bocnimi
dorazy. Dbejte na kontakt se zakladovou deskou v celé plose. Potom analogicky upevnéte pridrzny thelnik se dvéma boc¢nimi dorazy na protilehlé
strané. Nyni pfimontujte obé upinaci pfilozky. Tyto dvé upinaci pfilozky musi byt pokud mozno pfipevnény ve sméru delsi strany zakladové desky
(obr. 22.4 b). Poznamka: U vétsich zakladovych desek postupujte pfi upevnovani tak, jak je ukazano na strané 15 (obr. 18.5). Zkontrolujte nyni jesté
jednou volny chod pilového kotouce v pilové stérbiné (obr. 22.5).

Nyni strojovou desku uzaviete a zajistéte tak, jak je ukazano na obr. 17.

POZOR: Piekontrolujte jesté jednou, je-li pilovy kotou¢ namontovan rovnobézné se stérbinou. Pokud ne, je nutné okruzni pilu znova vyrovnat.
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REZANi S PRIMOCAROU PILKOU

Pfimocarou pilku vyrovnejte na strojové desce tak, aby list béhal uprostied pilového otvoru (obr. 23.1). Nyni pilku pfimontujte podle obrazku
pomoci ¢ty¥ bocnich dorazi a ¢tyf priloZzek (obr. 23.2). Nyni strojovou desku uzaviete a zajistéte tak, jak je ukazano na obr. 17. Nasurite spinaci
svorku na vypinac pfimocaré pilky a propojte pristrojovou vidlici s bezpec¢nostnim spinacem. Pii fezani pfimocarou pilkou pouzivejte
bezpodminecné ochranny kryt (obr. 23.3).

POUZITi JAKO PRACOVNI STUL
Der MASTER cut 1500 ma 4 plastové upinaci prilozky. Témi je mozné flexibilné a bezpecné upinat obrobky (obr. 24).

NASTAVENI STROJOVE DESKY:

Vyska strojové desky na pracovni desce je nastavena od vyrobce tak, zZe je zajisténo posouvani obrobku po celé pracovni a strojové desce.

V pfipadé potreby lIze strojovou desku vyskové nastavit. K tomu ucelu povolte Sest kontramatic. Potom strojovou desku vyskové vyrovnejte pomoci
Sesti stavécich Sroubt do stejné vysky s pracovni deskou a kontramatice opét utahnéte. Zkontrolujte pred kazdou praci, ze vsech Sest kontramatic
je vzdy pevné dotazeno. Zkontrolujte pfed kazdou praci i to, Ze jsou pevné dotazeny Srouby a kontramatice obou drzaku zapadajicich do strojové

desky (obr. 25).

SPECIALNI PRISLUSENSTVi PRO MASTER cut 1500
DVA DODATECNE MONTOVATELNE ROZPERNE KLiNY, ¢. zbozi 6930000 a 6904000,
PRO POUZITi RUCNICH OKRUZNICH PIL BEZ ROZPERNEHO KLiNU.

POZOR: Zde popsané specialni prislusenstvi je dovoleno pouzivat vyhradné se stolem MASTER cut 1500.
POZNAMKA: Funkce a obsluha tohoto specialniho prislusenstvi je popsana v nasledujicim textu a od strany 24 dopInéna obrazky.

POUZiVANI KE STANOVENEMU UCELU

Oba dva rozpérné kliny dovoluji pouziti rucnich okruznich pil bez rozpérného klinu.

Klin 6903000 je povolen pro pouzivani rucnich pil s pilovymi kotouci do maximalniho praméru 160 mm a sitkou fezu alespon 2,4 mm
az maximalné 2,8 mm.

Klin 6904000 je povolen pro pouzivani ru¢nich pil s pilovymi kotouci do maximalniho priiméru 200 mm, sirkou fezu alespon 2,4 mm
az maximalné 2,8 mm a maximalni hloubkou fezu 66 mm.

POZOR: Pred pouzitim specialniho pfislusenstvi je bezpodminecné tieba respektovat vSeobecné bezpecnostni pokyny, bezpecnostni pokyny
pro ruéni okruzni pily a pivodni navod k obsluze okruzni pily bez rozpérného klinu!

ROZPERNE KLiNY €. ZBOZi 6903000 A 6904000

Polozka zbozi rozpérny klin 6903000 obsahuje tyto dily: 1x rozpérny klin (pro max. pramér pilového kotouce 160 mm),
1x upinaci pfipravek klinu (dlouhé provedeni), 1x sefizovaci mérka (obr. A).

Polozka zbozi rozpérny klin 6904000 obsahuje tyto dily: 1x rozpérny klin (pro max. pramér pilového kotouce 200 mm),
1x upinaci pripravek klinu (kratké provedeni), 1x sefizovaci mérka (obr. B).

POZOR: Nasledujici text popisuje jen montaz a funkci rozpérného klinu ¢. zbozi 6903000 pro rucni okruzni pily s maximalnim primérem pilového
kotouce 160 mm.
Rozpérny klin €. zbozi 6904000 pro ru¢ni okruzni pily s maximalnim priimérem pilového kotouce 200 mm je co do montaze a funkce shodny.
S timto klinem je vSak mozné opracovavat obrobky s maximalni vyskou az 60 mm.

MONTAZ ROZPERNEHO KLINU

Otevrete strojovou desku tak, jak je ukazano na obr. 16 (obr. C.1). Namontujte upinaci kolik s upeviiovacimi dily. Toto spojeni smontujte jen volné
(obr. C.2). Strojovou desku zavrete (obr. C.3). Zasunte rozpérny klin ca. 2 cm shora do drazky upinaciho koliku. Dbejte na to, aby byl klin natocen tak,
jak ukazuje obrazek, ve sméru Sipky az k dorazu na strojové desce (= vyrovnani do svislého sméru). Utahnéte pevné imbusovy sroub (obr. C.4, C.5).
Nyni strojovou desku opét otevrete (obr. C.6).

MONTAZ RUCNIi OKRUZNi PILY

Vytahnéte vyklopny ochranny kryt pily vzhiiru a usadte stroj doprostied na pilovou stérbinu. Povolte aretaci hloubky fezu pily a vysuiite kotoué¢
pily na maximum. Aretaci hloubky fezu opét utahnéte.

POZOR: Zkontrolujte nyni vzdalenost pfedniho zubu pilového kotouce k pfedni hrané pilové stérbiny. Tato vzdalenost musi byt mensi nez 20 mm.

Vyrovnejte predni stranu pily se znackou 0 na zakladové desce pily a s obéma pomocnymi ryskami na strojové desce. Na zadni strané pily vyrovnejte
pilovy kotouc na stred s rozpérnym klinem (obr. D.1). Pozndmka: Nejlepsi pohled pro kontrolu spravného vyrovnani mate za klinem ve sméru
pilového kotouce, protoze pilovy kotouc je ze silnéjsiho materialu nezli klin. Po vyrovnani pily namontujte nejprve oba postranni dorazy tak,

aby byly celou plochou v kontaktu se zakladovou deskou stroje. Poté pfimontujte obé upinaci pfilozky (obr. D.2).

POZOR: Pfekontrolujte nyni jesté jednou, je-li pilovy kotouc vyrovnan na stied s klinem. Pokud ne, je nutné okruzni pilu znova vyrovnat.

Nyni pfipevnéte druhou stranu zakladové desky. Upevnéte pfitom nejprve pridrzny uhelnik se dvéma boc¢nimi dorazy. Dbejte na kontakt

se zakladovou deskou v celé plose. Potom analogicky upevnéte pfidrzny uhelnik se dvéma bocnimi dorazy na protilehlé strané. Nyni pfimontujte
obé upinaci pfilozky (obr. D.3). Tyto dvé upinaci pfilozky musi byt pokud mozno pfipevnény ve sméru delsi strany zakladové desky.

Poznamka: Dal$i moznosti, jak upevnit rizné zakladové desky, najdete popsané na stranach 13 - 15.
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Nastaveni bezpecné vzdalenosti od rozpérného klinu a pilového kotouce pomoci sefizovaci mérky.

Zaviete strojovou desku (obr. E.1). Pfipevnéte jednotlivé dily ke klinu tak, jak ukazuje obrazek (obr. E.2). Sroub a ryhovanou matici, které jsou
spojeny s klinem, pevné dotahnéte, Sroub a ryhovanou matici, které jsou vpredu v pouzdru, zasroubujte jen zlehka (obr. E.3). Nyni imbusovym
klicem povolte upevnéni klinu (obr. E.4). Pfisuiite klin svisle smérem k pilovému kotouci (obr. E.5). Pfisuiite klin smérem doli tak daleko, az se
alespon jeden zub pilového kotouce v pouzdru dotkne sefizovaci mérky (detail E.6). Nyni pevné dotahnéte predni ryhovanou matici (obr. E.6).

Po dotazeni imbusového sSroubu je nastavena bezpecna vzdalenost 5 mm mezi pilovym kotoucem a rozpérnym klinem (obr. E.7). Pak odSroubujte
sefizovaci mérku z klinu (obr. E.8).

POZOR: Pirekontrolujte nyni jesté jednou, je-li pilovy kotouc vyrovnan na stied s klinem (viz detail na obr. E.8) a je-li dodrzena vzdalenost max. 5 mm
mezi pilovym kotoucem a klinem (viz detail na obr. E.6). Pokud ne, je nutné okruzni pilu znova vyrovnat.

POZOR: Zkontrolujte pred kazdou praci, Ze rozpérny klin a pfislusné upeviovaci dily jsou pevné dotazeny!

Nyni strojovou desku zajistéte tak, jak je ukazano na obr. 17. Stil je nyni pfipraven ke stacionarnimu fezani. Pfectéte si k tomu dale odstavec
o stacionarnim fezani ru¢ni okruzni pilou.

Prestaveni hloubky fezu

PFi zméné hloubky fezu rucni okruzni pily je nutné soucasné vyskové prestavit rozpérny klin, aby byla zajisténa bezpecna vzdalenost max. 5 mm
od pilového kotouce. Nejprve imbusovym klicem povolte rozpérny klin. Nastavte pozadovanou hloubku fezu okruzni pily. Aretaci hloubky fezu
nyni utahnéte. PrisSroubujte a nastavte spravnou polohu sefizovaci mérky a klinu, jak ukazuji obr. E.1 az E.8.

Vertikalni fezy na pokos

Pro vertikalni fezani na pokos je nutné rucni pilu znova vyrovnat. Na pile nastavte pozadovany pokosovy thel. Vytahnéte vyklopny ochranny kryt
pily vzhiiru a usad'te stroj doprostied na pilovou stérbinu. Povolte aretaci hloubky fezu pily a vysuiite kotou¢ pily na maximum. Utahnéte aretaci
hloubky Fezu (obr. F.1, F.2). Povolte imbusovy sroub a natocte rozpérny klin tak, az je klin presné stredové vyrovnan s kotoucem pily (obr. F.3).

POZOR: Zkontrolujte nyni vzdalenost predniho zubu pilového kotouce k pfedni hrané pilové stérbiny. Tato vzdalenost musi byt mensi nez 20 mm
(obr. F.4).

Utahnéte pevné imbusovy Sroub (obr. F.5).
POZOR: Vyrovnejte nyni pilovy kotouc¢ rovnobézné v pilové stérbiné a zaroven dbejte na to, aby byl pilovy kotouc vzdy vyrovnan na stied s klinem.

Namontujte nyni oba postranni dorazy tak, aby byly celou plochou v kontaktu se zakladovou deskou stroje. Poté pfimontujte obé upinaci prilozky.
Nyni pfipevnéte druhou stranu zakladové desky. Upevnéte pritom nejprve pfidrzny uhelnik se dvéma bocnimi dorazy. Dbejte na kontakt

se zakladovou deskou v celé plose. Potom analogicky upevnéte pridrzny uhelnik se dvéma bo¢nimi dorazy na protilehlé strané. Nyni pfimontujte
obé upinaci pfilozky. Tyto dvé upinaci pfilozky musi byt pokud mozno pfipevnény ve sméru delsi strany zakladové desky (obr. G).

Nastaveni bezpecné vzdalenosti od rozpérného klinu a pilového kotouce pomoci sefizovaci mérky.

Zavfete strojovou desku (obr. H.1). Pfipevnéte jednotlivé dily ke klinu tak, jak ukazuje obrazek (obr. H.2). Sroub a ryhovanou matici, které jsou
spojeny s klinem, pevné dotahnéte, Sroub a ryhovanou matici, které jsou vpfedu v pouzdru, zasroubujte jen zlehka (obr. H.3). Imbusovym klicem
nyni povolte upevnéni klinu (obr. H.4). Prisunte klin pod stejnym uhlem pilového kotouce blize ke kotouci (obr. H.5). Prisunte klin tak daleko, az se
alesporn jeden zub pilového kotouce v pouzdru dotkne sefizovaci mérky (viz detail H.6). Nyni pevné dotahnéte predni ryhovanou matici (obr. H.6).
Po dotazeni imbusového sroubu je nastavena bezpecna vzdalenost 5 mm mezi pilovym kotouc¢em a rozpérnym klinem (obr. H.7). Poté sefizovaci
mérku opét odsroubujte od klinu. Zajistéte strojovou desku, jak je znazornéno na obr. 17, a zkontrolujte jesté jednou volny chod pilového

kotouce (obr. I).

POZOR: Pfekontrolujte nyni jesté jednou, je-li pilovy kotouc vyrovnan na stfed s klinem (viz detail na obr. 1) a je-li dodrzena vzdalenost max. 5 mm
mezi pilovym kotoucem a klinem (viz detail na obr. H.6), pokud ne, je nutné okruzni pilu znova vyrovnat.

POZOR: Zkontrolujte pred kazdou praci, Ze rozpérny klin a pfislusné upeviovaci dily jsou pevné dotazeny!

Stul je nyni pripraven ke stacionarnimu fezani. Prectéte si k tomu dale odstavec o stacionarnim fezani ru¢ni okruzni pilou.

Zaruka
Mila kutilko, mily kutile,
vybrali jste si vysoce hodnotny wolfcraft® produkt, ktery vam pfti praci pfinese mnoho radosti.

wolfcraft® produkty odpovidaji vysokému tecnickému standardu a pred tim nez se dostanou do prodejny projdou intenzivnim vyvojem a testovanim.
V prubéhu sériové vyroby jsou kontrolovany a pravidelné testovany na vysokou kvalitu. Spravny technicky vyvoj a odpovidajici kontrola davaji
zaruku spravné koupé.

Na zakoupeny produkt wolfcraft® vam poskytujeme pfi pouZziti pfistroje vyhradné v oblasti domacich kutilskych praci zaruku 10 rokt od data nakupu.
Zarukou zahrnuje pouze skody na zakoupeném pfedmétu samotném a pouze takové, které se vztahuji na materialové a vyrobni vady.

Tato zaruka nezahrnuje nedostatky a skody zplsobené nespravnou obsluhou nebo nedostatec¢nou tdrzbou. Zaruka se rovnéz nezahrnuje na jevy,
zpusobené obvyklym opotiebenim ¢i opotiebeni béZnym pouzivanim a rovnéz nedostatky a skody, které byly zakaznikovi pfi uzavirani

smlouvy znamé.

Naroky na uznani zaruky lIze uplatnit pouze po predlozeni Gctenky/dokladu o koupi.

Firmou wolfcraft® poskytnuté zaruky neomezuji vase zakonna prava spotiebitele (podle pInéni, odstoupeni nebo snizeni,
nahrady skody nebo vydaju).
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Prohlaseni o shodé podle EU - stroje norma 2006/42/EU, prFiloha Il A

Timto prohlasuje firma wolfcraft GmbH v D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1, Ze tento produkt (MIASTER cut 1500) odpovida normé
pro stroje 2006/42/EU. TUEV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2, 90431 Niirnberg. BM: 60087567 0001

V souladu s nasledujicimi normami: DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-5, DIN EN 60745-2-11

Kempenich, 02.08.2013
ay
/- Alaer”—
Michael Bauseler

Zplnomocnéna osoba k podpisu prohlaseni o shodé a k sestaveni technickych podkladu.
(vedeni spolecnosti/technika/logistika; wolfcraft GmbH)

148



@
BEVEZETES

* FIGYELEM! Olvassa el az 6sszes biztonsagi el6irast és hasznalati Gtmutatot, amelyet a MASTER cut 1500-hez, illetve a hasznalni kivant
szerszamgépekhez kapott. A biztonsagi el6irasok be nem tartasa aramiitéshez, tlizh6z, és/vagy sulyos sériilésekhez vezethet.
* A hasznalati Gtmutatot érizze meg jovébeni felhasznalashoz.

MUSZAKI ADATOK

Méret kinyitva: 780 x 520 x 863 mm (szélesség x mélység x magassag)
Méret 6sszecsukva: 1335 x 520 x 260 mm

Munkafeliilet: 780 x 500 mm

Max. munkadarab magassag: aztali korfiirész 60 mm

Max. vagasi szélesség parhuzamvezetével: asztali korflirész 375 mm

Feszit6lyukak furatatmérdje: 20 mm

Terhelhetéség: 200 kg

Sualy: 17 kg

JELOLESEK ES JELENTESUK

/-.\Italanos ves’zelyre valo Nem hasznalhat6 tiizifa vagasara.
figyelmeztetés
= 1 i . P P o
Olvassa el az Gtmutatét! ,@ Kl’z?rcilag"n'\ammum 70 mm-es vagasmélységgel rendelkez6
W _ | kézi korflirészeket hasznaljon.
max. 70 mm
- x . 1) Kizarélag maximum 200 mm-es fiirészlap-atmérével rendelkezé
Viseljen védészemiiveget! i Lsogn o .
l max. kézi korfiirészeket hasznaljon.
200 mm
max. 4 mm A kézi korflirész vagasmélységét minden munkalépés el6tt gy allitsa be
Viseljen hallasvédelmi eszkozt! 3 N ridresz vagasmelyseg unkaiep 9y allitsa be,
e ogy a korflirész lapja maximum 4 mm-re kilégjon a munkadarabbél.

-,
Viseljen porvédé maszkot! L>~< L\J o Kizarélag hasitéékkel rendelkezé kézi korflirészeket hasznéljon.
+

Huzza ki az elektromos csatlakozét.

Altalanos informaciok

SZERSZAMOK AZ §SSZESZERELESHEZ

Kizarélag 2760 W maximalis teljesitményi gépeket hasznaljon.

A mindenkori megjeldlt piktogram a kézi korflirész alaplemezének

_ méreteire vonatkozik (kisebb, ill. nagyobb alaplemez-méretek).

1 imbuszkulcs: SW 5 2 csavarhtzé: PH 1, PH 2 3 imbuszkulcs: SW 8, 10, 13
‘ (vele szallitjuk) 9 (nem szallitjuk a termékkel) (nem szallitjuk a termékkel)

RENDELTETESSZERU HASZNALAT

A MASTER cut 1500 egy multifunkcionalis munka- és gépasztal. A kévetkez6 célokra alkalmas:

* Hasitéékes kézi korflirész felszerelésére a gépalaplapra legfeljebb 200 mm atméréjli flirészlappal és legfeljebb 70 mm vagasmélységgel.
Csak a megnevezett maximalis alaplapméretii flirészeket hasznalja (lasd a 18. abrat). igy felszerelve ez egy telepitett asztali korflirész.

» Korflirészasztalként valo hasznalatra kézi korfiirészekhez hasitoék nélkiil. Kizarolag a kiilon kaphaté hasitoék tartozékkal egyitt,
cikkszama: 6903000, legfeljebb 160 mm atmérdjii flirészlappal és legalabb 2,4 mm vagasszélességgel.

» Korflirészasztalként valo hasznalatra kézi korflirészekhez hasitoék nélkiil. Kizarolag a kiilon kaphaté hasitoék tartozékkal egyitt,
cikkszama: 6904000, legalabb 161 mm, illetve legfeljebb 200 mm atméréjli flirészlapokkal, legalabb 2,4 mm, illetve legfeljebb 66 mm
vagasmélységgel.

* Lyukfiirész asztalaként valé hasznalatra.

* Marogépasztalként valé hasznalatra kizarélag 6901000 cikkszamu parhuzamos mardvezetével és 230 Voltos és legfeljebb 1800 W teljesitmény
felsémaroval. Nem hasznalhat6é 27 mm-nél nagyobb atméréji marofe;j.

* Munkaasztalként val6 hasznalatra munkadarabok megmunkalasahoz (pl.: faras, csiszolas stb.).

* Be kell tartani az alkalmazott gépek gyartoi utasitasait és a biztonsagi utasitasait, valamint a gépasztal biztonsagi utasitasait.

¢ Amennyiben a MASTER cut 1500-at le kell selejteznie, kérjik, vegye figyelembe a helyi artalmatlanitasi el6irasokat.

A nem rendeltetésszerii hasznalatbdl ered6 karokért és balesetekért a hasznalo felel.
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ALTALANOS BIZTONSAGI EL6IRASOK

* Tartsa a munkateriiletét tisztan és jol megvilagitva. A rendetlenség és a ki nem vilagitott munkateriiletek balesetekhez vezethetnek.

* Az elektromos szerszammal ne dolgozzon olyan robbanasveszélyes kérnyezetben, amelyben gyulékony folyadékok, gazok vagy porok
talalhatoak. Az elektromos szerszamok szikrakat gerjesztenek, melyek kdvetkeztében a por vagy g6zok langra kaphatnak.

» Az elektromos szerszam hasznalata soran tartsa tavol a gyermekeket és mas személyeket. A figyelem elterelése esetén elveszitheti a késziilék
felett az ellenérzést.

* Az elektromos szerszam csatlakozé dugéjanak bele kell illenie a dugaszolé aljzatba. A csatlakozé dugon semmilyen formaban sem szabad

valtoztatasokat végrehajtani. A védéfoldelt elektromos szerszamokkal egyiitt ne hasznaljon adapteres csatlakozé dugdkat. A nem modositott

csatlakozo dugok és a megfelel6 dugaszol6 aljzatok csokkentik az elektromos aramiités kockazatat.

Az elektromos szerszamokat tartsa tavol az es6tél és a nedvességtél. A viz elektromos szerszamba valé bejutasa néveli az elektromos aramiités

kockazatat.

Amennyiben az elektromos szerszammal a szabadban dolqgozik, csak olyan hosszabbité kabeleket hasznaljon, melyek kiiltéri hasznalatra is

alkalmasak. A kiiltéri hasznalatra is alkalmas hosszabbit6 kabel hasznalata cs6kkenti az elektromos aramiités kockazatat.

Amennyiben az elektromos szerszam nedves kérnyezetben t6rténd lizemeltetése elkeriilhetetlen, hasznaljon hibaaramvédé- kapcsolét.

A hibadramvédé - kapcsol6 hasznalata csokkenti az elektromos aramiités kockazatat.

* Legyen figyelmes és ligyeljen arra, amit csinal és jarjon el dvatosan az elektromos szerszammal torténé munkavégzés soran. Ne hasznalja az

elektromos szerszamot, ha faradt, vaqy ha drog, alkohol vagy gyoqgyszeres befolyasoltsag alatt all. Az elektromos szerszam hasznalata soran mar

egy figyelmetlen pillanat is elegend6 ahhoz, hogy komoly sériilések j6jjenek létre.

Viselien medfelel6 személyi védéfelszerelést: hallasvédelmi eszkozt, védészemiiveget, porvéd6 maszkot a porral jaré6 munkaknal, védékesztyiit

a durva feliiletli munkadaraboknal illetve a szerszamgép cseréjénél!

Az elektromos szerszam bekapcsolasa el6tt tavolitsa el a beallité szerszamokat és a csavarhtzo kulcsokat. A késziulék forgo részében talalhato
szerszam vagy kulcs serulesekhez vezethet

részektdl. A laza ruhazatot, az ékszereket vagy a hosszu hajat a mozgas alatt allo részek magukkal ragadhatjak.

Mindig haszndlja a porszivésisakot és a porelszivast.
Ne hasznaljon olyan elektromos szerszamot, melynek a kapcsoléja tonkrement. A ki és be nem kapcsolhat6 elektromos szerszam veszélyes és meg
kell javitani.

A nem hasznalt elektromos szerszamokat gyermekek altal el nem érhet6 helyen tarolja. Ne engedje, hogy a késziiléket olyan személyek

hasznaljak, akik nem ismerik annak kezelését és ezeket az Utmutatokat nem olvastak el. Az elektromos szerszamok veszélyesek, ha tapasztalatlan
személyek hasznaljak 6ket.

Minden munkafolyamat megkezdése el6tt ellendrizze a szerszamgépek illetve szerszamok miikédéképességét. Soha ne dolgozzon sériilt géppel,
illetve tompa szerszammal

Ez biztositja az elektromos szerszam biztonsagat.

Ha az elektromos szerszamgépeken beallitdsokat végez vaqy tartozékot cserél, hiizza ki az elektromos csatlakozoét a csatalkozdaljzatbél,
illetve vegye ki a késziilék akkujat. Az elektromos szerszamgépek véletlen beinditasa balesethez vezethet.

Gondosan szerelje 6ssze, illetve allitsa fel a munkaasztalt, miel6tt az elektromos szerszamgépet beépiti. A gondos felallitas fontos,

hogy az asztal 6sszedélését elkeriilje.

Az elektromos szerszamgépet gondosan réazitse fel a géptarto lapra a hasznalat el6tt. Az elektromos szerszamgép megcsuiszasa a géptarto
lapon a munkadarab f6l6tti kontroll elvesztéséhez vezethet.

A munkaasztalt szilard, sima és vizszintes feliileten allitsa fel. Ha a munkaasztal megcsuszhat vegy billeghet a feliileten, az elektromos
szerszamgép, iletve a munkadarab nem vezetheté megfelel6 biztonsaggal.

Ne terhelje til a munkaasztalt, és ne hasznalja Iétraként vagy allvanyként. A munkaasztal talterhelése, vagy a ra felallas ahhoz vezethet,
hogy a sulypont tul magasra keriil, és igy az asztal felborulhat.

Ne munkaljon meg mas anyagot, mint fat, vagy konnyen forgacsolhaté miianyagokat. Kivétel: a szurofiirész esetében - megfelel6 flirészlap
hasznalata mellett - konnyen forgacsolhato fémeket (mint pl. aluminium) is megmunkalhat.

Szilankokat, spéneket, egyéb, a munkadarabbdl levalt darabokat tilos a miik6dé szerszamgép (flirészlap) kérnyezetébdl kézzel eltavolitani!
A felhasznalt szerszamgépeknek meg kell felelniiik a DIN EN 60745-1 szabvanynak. Az 1995 utani szerszamgépeknek CE jellel kell rendelkezniik.
Ne vagjon ,szabad kézzel”: a munkadarabot ne csak kézzel, hanem a parhuzam- vagy szégvezeté hasznalataval vezesse a szerszamgéphez!
A flirészlapot nem szabad a kikapcsolas utan oldalrél torténé ellennyomassal lefékezni.

Csak a rendeltetésiiknek megfeleléen hasznélja a szerszamokat.

Csak hibatlan fiirészlapot szabad hasznalni. Az alaptest nem lehet vastagabb, és a flirészfogterpesztés nem lehet keskenyebb,

mint a feszit6ék vastagsaga.

Rendszeres id6k6zonként ellendrizze, hogy a csavarkotések szorosan tartanak.

A munkaasztalrol tavolitsa el azokat a targyakat a munka megkezdése el6tt, amelyekkel nem fog dolgozni.

Soha ne hasznalja a munkapadot rendeltetésétdl eltérd célra, illetve olyan médon, amely nincs a hasznalati utasitasban.

Nem hasznalhaté tiizifa vagasara.

Kor keresztmetszetli fa vagasara nem hasznalhato.

A gépet csak a biztonsagi kapcsolén keresztiil szabad ki/be kapcsolni.

A gépkapcsolo tartosan bekapcsolt allapotban térténé rogzitéséhez a mellékelt kapcsolorogzité kengyelt hasznalja.

Kisebb méretii munkadarabok megmunkalasakor hasznaljon tolébakot.

Ha nem haszndlja, helyezze el a tol6tdmbot az erre a célra kialakitott tartéra a tarolashoz (8. abra).

Bizonyosodjon meg arrol, hogy az asztallabak biztositasara valé két kihajthato tart6 az oldalsé rész furataiban van rogzitve a biztosité
csapszegekkel, és a kézzel forgathaté csavarok szorosra meg vannak hazva (15.3 abra).

Az lizembe helyezés el6tt gy6z6djon meg arrol, hogy a kézi korflirész, a felsé maro vagy a lyukfiirész szabalyosan van régzitve a gépalaplapon
és a gépalaplap biztosan beakadt a gépasztal hornyaiba, illetve a kiegészit6 biztositast nyujté imbuszkulcs be van dugva (17.3 abra).

Ne haszndlja a flirészasztalt a szabadban esés id6ben.

* Vegye figyelembe a munkadarab maximalis méreteit (Lasd a Miszaki adatok cim(i részt).
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BIZTONSAGI ELOIRASOK KORFURESZEKHEZ

Ezeken a korflirészspecifikus biztonsagi eléirasokon kiviil a felhasznalt szerszamgép biztonsagi eldirasait is be kell tartani!

Csak hasitoékes kézi korflirészgépet hasznaljon, amelynek flirészlapatméréje nem haladja meg a 200 mm-t, illetve a vagasmélysége a 70 mm-t.
Csak a megengedett maximalis alaplapméreten beliili alaplapméretii korfiirészek szerelhetéek fel (Id. 18 abra).

Az asztali korflrészt csak megfeleléen rogzitett védéburkolattal szabad hasznalni.

FIGYELEM: Gy6z6djon meg rola, hogy a korflirészlap a nyilassal parhuzamosan van felszerelve a flirészrésben, adott esetben a kézi korfiirészt
ujbdl be kell allitani.

A hosszi munkadarabokat tamassza ala a nekitolasi oldalon, hogy vizszintesen fekiidjenek fel. Hasznaljon pl. wolfcraft fels6gorgés bakot
(cikkszama 6119973).

Keriilje el a korflirész tulterhelését.

Ne hasznaljon csiszol6korongot.

Csak a javasolt flirészlapokat hasznalja, és ezeket a megmunkalandé anyagnak megfelel6en valassza ki.

Veszély: ne nyuljon kézzel a flirészlaphoz, illetve a flirészlap kérnyezetébe!

Ne fogja meg a munkadarabot alulrél. A védSburkolat nem tudja a fiirészlaptol megvédeni a munkadarab alatt.

A vagasmélységet a munkadarab vastagsagahoz allitsa be. A munkadarab alatt kevesebb, mint egy teljes fogmagassag kell lathato legyen.
Legyen mindig felkésziilve ra, hogy a flirészelésnél a flirészlap elrdnthatja a munkadarabot, illetve visszarighatja a kezel6 felé.

A visszarugas a korflirész hibas és/vagy nem megfelel6 hasznalatanak eredménye. Megdfelel6 elévigyazatossaggal, ahogy ezt a kévetkez6ekben
ismertetjiik, ennek hatasai csokkenthetéek.

A flirészt két kézzel tartsa erésen, karjait pedig olyan helyzetben tartsa, hogy azokkal el tudja nyelni a visszarugas erejét. Mindig a flirészlap
vonala mellett alljon, ne uqy, hogy a teste a fiirészlap vonalaba keriiljon. A visszarigaskor a korflirész hatrafelé elugorhat, de a megfelel
elévigyazatossaggal ez uralhato.

Ha a fiirészlap beragad, vagy On abbahagyja a munkét, kapcsolja ki a kérfiirészt, és tartsa a munkadarabban, amig a kérfiirészlap magatol

le nem all. Ne akarja a korflirészt a munkadarabbél kiemelni vagy hatrfelé kihtizni, amig a flirészlap mozod, mert ez visszartigashoz vezethet.
Deritse ki és szlintesse meg a flirészlap beragadasanak okat.

Ha a munkadarabban &ll6 korflirészt Gjra el akarja inditani, elészér hozza a flirészlapot a flirészelési rés kdzepére, és ellendrizze, nincsenek-e
beakadva a fogak a munkadarabba. Ha a fiirészlap be van szorulva, akkor az Gjrainditaskor kiugorhat a munkadarabbdl, vagy visszarugast
okozhat.

Nagyobb lapok megmunkalasanal tamassza ala éket, hogy csdkkentse a visszarugas kockazatat, amit az esetleg beszorulé fiirészlap okozhat.
A nagyobb méretii lapok sajat sulyuk miatt meggorbiilhetnek. A lapokat mindkét oldalukon, mind a flirészelési rés kézelében, mind a széliikon
ala kell tamasztani.

Soha ne hasznaljon életlen vagy megrongalédott flirészlapokat. Az életlen vagy hibas fogkiosztasu flirészlapok a tul keskeny vagasi rés altal
megndvekedett surlodashoz, a flirészlap beragadasahoz és visszartigashoz vezetnek.

A flirészelés el6tt huzza meq szorosra a vagasi mélyséqg és vagasi szog beallité elemeket. Ha a flirészelés soran megvaltoznak a beallitasok,

a flirészlap beékelédhet és a flirész visszarighat.

Legyen kilénésen elévigyazatos, ha meglévé falban, vagy mas be nem lathato teriileten flirészel. Az anyagba besiillyedé fiirészlap

a flirészelés kozben kiviilrél nem lathato akadalyokban megakadhat és ez visszarigashoz vezethet.

* A hosszvago és illesztéflirész hasznalata esetén mindig hasznalja a tolébotot, mivel a flirészlap nem lathaté.

BIZTONSAGI ELOIRASOK SZUROFURESZEKHEZ

» Ezeken a szurofiirészspecifikus biztonsagi el6irasokon kiviil a felhasznalt szerszamgép biztonsagi elGirasait is be kell tartani!
* Ne dolgozzon sériilt szarofiirésszel.
* Keriilje el a szuroflirész tulterhelését.

FIGYELEM: MAROASZTALKENT KIZAROLAG PARHUZAMVEZETOVEL

(CIKKSZAMA 6901000) EGYUTT HASZNALHATO

BIZTONSAGI ELOIRASOK FELSOMAROKHOZ

* Ezeken a felsémarospecifikus biztonsagi eléirasokon kiviil a felhasznalt szerszamgép biztonsagi elSirasait is be kell tartani!

* Legyen mindig felkésziilve arra, hogy a maras k6zben a munkadarab kontrollalhatatlanna valhat, illetve visszartughat.

* Ne hasznélja a munkaasztalt ives marashoz.

* Marasi munkat csak a kiegészitéként kiilon kaphaté parhuzamos marasvezetdvel (cikkszama 6901000) végezzen, a visszarugas elkeriilése
érdekében, illetve azért, hogy a maréhoz kézzel valé hozzaérés veszélyét minimalisra csdkkentse.

* Vegye figyelembe a parhuzamos marasvezeté eredeti hasznalati utasitasat (cikkszama 6901000) a megfelel6 felszereléshez.

* Ne hasznaljon 1800 W-nal nagyobb teljesitménydi, illetve 230 V-nal magasabb lizemi fesziiltségrél miikodé felsémarot.

* Ne hasznaljon 27 mm-nél nagyobb atmérdéjii marofejet.

* Figyeljen arra, hogy a munkadarab el6tolasnak mindig a maro forgasiranyaval szemben kell térténnie.

* A mardasztalként valé hasznalathoz adott vagobetét-gydirlik koéziil mindig a megfelelé méretiit hasznalja. A biztonsdgos munkahoz mindig
a lehetd legkisebb gydiriit kell hasznalni.

* Mindig csak éles, medfeleléen karbantartott és a gyarté utasitasainak megfeléen beallitott maréfejeket hasznaljon.

* Figyeljen a hasznalt szerszamgépek és szerszamok feliiletén, a csomagolasukon, vagy a hasznalati utasitasaikban megadott elirasokra és
paraméterekre, kiilonods tekintettel a minimum és maximum fordulatszamra és a forgasiranyra.

* Vegye figyelembe, hogy a marészerszamok nem megfelelé alkalmazasa, a nem megfelelé6 munkadarab hasznalata, illetve a munkadarab
feldolgozasara vonatkozo elSirasok figyelmen kiviil hagyasa veszélyes helyzet kialakulasahoz vezethet.

* A marasvezet6 kozelében térténé maraskor tartsa kezét tavol a marotol.

* Amikor csak lehetséges, hasznaljon a parhuzamos marévezet6é mellett nyomésarukat is.

* A hosszi munkadarabokat megfeleléen ala kell tamasztani, a munkadarab esetleges lebillenésébdl ad6do balesetek elkeriilése érdekében.
Az alatdmasztasnak stabilan kell llnia, és a munkaasztallal megegyez6é magassagunak kell lennie (mint pl. a 6119973 cikkszamon kiilon
kaphaté fels6gorgds bak).

* Csak olyan munkadarabokkal dolgozzon, amelyeket stlyukbol és méretiikbl adédéan egy ember még biztonsagosan kezelni tud.

* A szerszam és a munkadarab ismeretében valassza ki a megfelel6 fordulatszamot. A felsémaré kézikonyve tartalmazza a megfelelé
fordulatszamokat.

* Vegye figyelembe a feldolgozhaté munkadarab maximalis méreteit (lasd miszaki adatok).
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SZALLITASI TERJEDELEM

Csomagolja ki a MASTER cut 1500-at a kartondobozbdl és ellenérizze, hogy hianytalanul tartalmaz-e minden,
az abran szerepl6 alkatrészt (1. abra, 2. abra).

ALAPSZERELES

Az asztal sszedllitasa: Helyezze az asztal fels6 részét egy egyenes és tiszta feliiletre. Rogzitse az eliilsé labparat és az alsé merevitSt az abra szerint
a rogzitéelemekkel. Ugyeljen arra, hogy mindkét reteszeld kar a tartéfuratban legyen és mindkét kézzel forgathaté csavar szorosan meg legyen
huzva (3.1 abra). Ezt kdvetben szerelje fel a hatso labparat és a masodik alsé merevit6t. Ezutan régzitse a két keresztmerevit6t az ellsé fix labparon,
ezt kévetSen tolja a hatso labparat felfelé és szerelje fel a két keresztmerevité masik végét (3.2 abra). Ezutan huzza ra az abra szerint a két gorgés
talpliitk6z6part a hatsé labparra, a masik kettét pedig az eliilsé labparra (3.3 abra).

FIGYELEM: Ugyeljen arra, hogy a megjeldlt régzitéelemek csak annyira legyenek meghtizva, hogy az asztalt kisebb ellenallassal 6ssze lehessen
csukni. Mindig gy6z6djon meg arrdl, hogy a két biztonsagi tarté beakadt és mindkét kézzel forgathaté csavar szorosra meg van huzva.

Az asztalt ezt kovetben talpra allithatja.

FIGYELEM: Ugyeljen arra, hogy a kezeit az asztal kinyitasanal és 6sszehajtasanal, valamint a gépalaplap elforditasanal ne csipje be.
Satu: A satut az abra szerint szerelje a gépasztalra. A satu a jobb és a bal oldalra is felszerelhet6 (4. abra).

Biztonsagi kapcsold: A biztonsagi kapcsolot az abra szerint szerelje a gépasztalra (5. abra).

Védéfedél: ElIGszor szerelje 6ssze a védbfedél egyes részeit. Ezt kovetéen a védéfedél tartéjat tolja be a vezetével az aluminiumprofilba
és a két imbuszcsavart huzza meg szorosra az imbuszkulccsal (6. abra).

Bekapcsold kapocs: Késse O6ssze a zsindr egyik végét a bekapcsoloé kapocs nyilasaval, a masik végét pedig a védéfedél tartéjaval (7. abra).
Tol6tomb: A tol6tombot csatlakoztassa a tartora (8. abra).

Deréksz6ql litk6z6: Szerelje fel a derékszogti litk6z6t az abra szerint (9. abra). A munkadarab magassagatol fiiggéen at kell szerelni az
aluminiumiitk6zé6t. Legalabb 15 mm magassagu a munkadarab a keskeny oldalan allva (9.1 abra), legfeljebb 15 mm magassagu a munkadarab
fektetve (9.1 abra). A derékszogii litk6z6 a munkadarabot a vezetéhoronyba vezeti (9.3 abra).

Parhuzamos litk6z6: Szerelje fel az litk6z6tartot az abra szerint (10.1. abra). A két csavart és a négylapfejli anyakat csak lazan csavarja fel

(10.2 dbra). Az aluminium {itk6z6t az abra szerint tolja be és a csavarokat hiizza meg szorosra (10.3 dbra). Ezt kévetéen a parhuzamos litk6z6t
tolja be a vezetékbe és hiizza meg a kézzel forgathato csavart (10.4 abra).

FIGYELEM: A gépalaplap elreteszelése: Az imbuszkulcs a gépalaplap biztonsagi elreteszelésére szolgal és az asztallal t6rténé minden munkavéqgzés

el6tt az abra szerint be kell helyezni, az dbran ,lock” (zarva) helyzetben latszik (11. abra).

Kozbetétgyiiriik: A két kdzbetétgyiirii az On biztonsagat szolgalja felsé marasnal. Mindig a leheté legkisebb kdzbetétgyliriit valassza
ki az alkalmazott marégéphez (12. abra).

Szoritokérmok: Helyezze be a szoritokrmoket az eléfurt lyukakba, ezek a satuval egyiitt a munkadarab rogzitését szolgaljak.

AZ ASZTAL OSSZEHAJTASA ES KINYITASA
FIGYELEM: Az asztal 6sszehajtasa el6tt feltétleniil hiizza ki a halozati csatlakozot és a késziilék csatlakozojat a biztonsagi megszakitobol!

Osszehaitas: Lazitsa meg annyira a kézzel forgathaté csavarokat, hogy a két reteszelSkart vissza lehessen htzni és el lehessen forditani (14.1 bra).
Ezt kdvetben hajtsa fel az asztalt a nyil irdnyaba. Biztonsaga érdekében ligyeljen arra, hogy az abra szerint egy talp talalhaté a talpiitk6zénél,
azért hogy az asztal ne cstiszhasson el (14.2 abra). A talpiitk6zékben 1évé gorgok a kdnnyebb szallitast segitik el6 (14.3 abra).

Kinyitas: Tartsa meg az asztalt a két kezével és a talpat az abra szerint helyezze el a talpiitk6zén (15.1 abra). Egy mozdulattal forditsa el az asztalt
a nyil iranyaba addig, amig egészen kinyilik (15.2 abra). Ezt kdvetéen egy kézzel nyomja le az asztal eliilsé szélét ugy, hogy a felsé rész beakadjon.
A két reteszel6 kart helyezze be a furatokba és a két kézzel elforgathat6 csavart szorosan hizza meg (15.3 abra).

A GEPFELSZERELES ELOKESZITESE

FIGYELEM: Az alabbiakban a gépalaplap munka el6tti kinyitasat és becsukasat részletezziik, és ezt kell kévetni minden gépcsere alkalmaval!
A gépalaplap kinyitasa szerelési munkakhoz: Vegye ki a biztonsagi reteszelés imbuszkulcsat. Mindkét miianyag kart hajtsa felfelé és a gépalaplapot
a két karral enyhén emelje fel. Forditsa a gépalaplapot a nyil irdnyaba fligg6leges helyzetig és tolja elére az iitk6z6ig. Ezt kdvetéen addig forditsa el
a gépalaplapot, amig az biztosan felfekszik az asztalon (16. abra).

FIGYELEM: Feltétlenil Gigyeljen arra, hogy a gépalalapon valé6 munkavégzésnél az ujjai ne keriiljenek a gépalaplap ala (sériilésveszély).

A gép Osszeszerelését kdvetSen zarja le a gépalaplapot: Ehhez a gépalaplapot kissé emelje meg. Ezutan egyszerre hiizza egészen hatra és a hatso
litk6z6ig helyezze fliggbleges helyzetbe. A gépalaplapot tartsa meg a két miianyag karnal és a gépalaplapot forditsa el rogzitési helyzetig a nyil

iranyaba. A gépalaplapot feliilr6l kattintsa be és mindkét mlianyag kart zarja be. Most dugja be az imbuszkulcsot ismét a biztonsagi perselybe
a gépalaplap lereteszeléséhez (17. abra).
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A KEZI KORFURESZ BESZERELESE

Nyissa ki a gépalaplapot a 16. abra leirasa szerint.

Alkalmazhat6 kézi korfiirészek: Valassza ki az alkalmazhato kézi korflirészek maximalis méreteit (18. abra). Csak hasitoékes kézi korfiirészt
hasznaljon, legfeljebb 200 mm flirészlapatmérével és legfeljebb 70 mm vagasmélységgel.

A kézi korflirész szerelése és beallitasa: Huzza vissza a kézi korflirész felhajthato fedelét és helyezze a gépet a flirésznyilasra kozépre igazitva.
Oldja ki a kézi korflirész vagasmélység-rogzitését és nyissa ki a teljes vagasmélységet (18.2 dbra). Huzza szorosra a vagasmélység-rogzitését.
Allitsa be a kézi korflirészt a flirésznyilashoz képest kézépre igazitva és parhuzamosan.

EIGYELEM: Ellenérizze a legelsé6 korflirészlapfog és a flirésznyilas eliilsé éle kozti tavolsagot. Ennek a tavolsagnak 20 mm alatt kell lennie.

Szerelési példa kisebb alaplapu gépekhez.

A gép bedllitasa utan legel6szor tgy szerelje be a két oldalsé litk6z6t, hogy azok teljes feliiletiikon érintkezzenek a gép alaplapjaval. Ezutan szerelje
fel a két szoritokormot (18.3 abra). Most régzitse az alaplap egyik oldalat. Ehhez el6szor a derékszogti tartot szerelje fel a két oldalso litkozével.
Ugyeljen arra, hogy az teljes feliiletén érintkezzen az alaplappal. Ezutan a szemben lévé oldalon ugyanigy szereljen fel egy derékszégii tartét két
oldalsé Utk6zével. Most szerelje be a két szoritokormot (18.4 abra). A két szoritokérmot, amennyire lehetséges, az alaplap hosszabb oldalanak
iranyaba kell felszerelni.

Szerelési példa nagyobb alaplapu gépekhez.

A gép bedllitasa utan legel6szor tgy szerelje be a két oldalsé litk6z6t, hogy azok teljes feliiletiikon érintkezzenek a gép alaplapjaval. Ezutan szerelje
fel a két szoritokormot (18.5 c abra). Szerelje fel a két oldalsé litk6z6t, amennyire lehetséges, az alaplap hosszabb oldalanak iranyaba (18.5 d abra).
Most szerelje be a derékszogii tartét oldalsé Utkozével és kiegészitésképpen csavarral, alatéttel, biztonsagi alatéttel és anyaval (18.5 b abra). Ezutan
szerelje fel a szoritokérmot. Ezutan a szemben 1évé oldalon ugyanigy szereljen fel egy derékszog(i tartot két oldalsé iitkozével és kiegészitésképpen
csavarral, alatéttel, biztonsagi alatéttel és anyaval (18.5 b abra). Végiil szerelje fel a szoritékormot (18.5 a abra).

Most zarja le és reteszelje el a gépalaplapot a 17. abra leirasa szerint.
Ellenérizze még egyszer, hogy a kérflirészlap a nyilashoz képest parhuzamosan van felszerelve, adott esetben a kézi korfiirészt Gjbol be kell allitani.

Csatlakozas az dramszolgaltatashoz: A kézi korfiirész késziilékcsatlakozojat helyezze be a biztonsagi kapcsoldba, és a biztonsagi kapcsolobol
kiindulva egy hosszabbitot csatlakoztasson a halézati dugaljba (19.1 abra). A csomag hosszabbitot nem tartalmaz.

FEIGYELEM: Az elsé lizembe helyezés el6tt nyomja meg a hékapcsolét! Tulfesziiltség okozta aramkimaradas miatt a h6kapcsolé6t 5 - 10 perc
varakozasi id6 elteltével nyomja meg. Ezutan hasznalhatja a KI/ BE kapcsolot (19.2, 19.3 dbrak).

A biztonsagi kapcsolén nyomja meg a piros gombot (KI). Ezutan szerelje fel a kézi korflirészen a bekapcsolo kapcsot (19.4 abra). Most nyomja meg
a z6ld gombot (BE) és ellendrizze, hogy a résbetétben a flirészlap szabadon mozog (19.6 abra), ezutan ismét nyomja meg a piros gombot (KI)
(19.7 abra).

FIGYELEM: Alapvetéen huzza ki a halozati csatlakozo6t, ha nem hasznalja vagy ha 6sszehajtja az asztalt.

A MASTER cut 1500 most mar hasznalhato.

TELEPITETT FURESZELES KEZI FORESZGEPPEL
FIGYELEM: Mindig védéfedéllel dolgozzon és hasznalja a védéfedélen 1évé porelszivast.

Flirészelés derékszoqii tartéval

Tolja a derékszogii tartot a vezetékbe (20.1 abra). Ugyeljen arra, hogy az iitk6z6 fekete vége a védéfedél alatt a lehetd legkdzelebb haladjon el,
azért hogy biztosithat6 legyen a fedél megemelése (20.2 abra). Most hiizza vissza a derékszogli tartot és helyezze el a munkadarabota derékszogu
tarton. Kapcsolja be a kézi korfiirészt a biztonsagi kapcsolénal. Az abra szerint tolja a munkadarabot egy kézzel a deréksz6gi tartonal,

a masik kézzel a munkadarabot tolja a nyil irdnyaba a korfilirészlaphoz (20.3 dbra), amig a munkadarabot teljesen atvagta.

Ezutan a kézi korflirészt a biztonsagi kapcsoloval ismét kapcsolja ki.

FIGYELEM: Mindig ligyeljen arra, hogy mindkét keze megfelel6 tavolsagra legyen a korflirészlaptol (sériilésveszély).
EIGYELEM: A munkadarabok hossza a flirészrés kozepétél a védéfedél tartojaig legfeljebb 330 mm lehet.

A deréksz6gl tartoval a munkadarabokat 0° - 65°-0s szogben flirészelheti. Ehhez lazitsa meg a kézzel forgathaté csavarokat, allitsa be a kivant
szbget és a kézzel forgathatd csavarokat ismét hiizza szorosra (20.4 abra). Ezutan flirészelje a munkadarabot a 20.1 - 20.3 abrak szerint.

Flirészelés parhuzamos iitkézével

Csatlakoztassa a parhuzamos litk6z6t nyitott kézzel forgathaté csavarral a vezetékbe. Tolja a parhuzamos iitk6z6t a védéfedélhez kozel. Ellendrizze,
hogy az aluminium (itk6z6 semmi esetre se logjon ki jobban, mint a kérflirészlap utolso lathaté foga (21.1 abra). Ebben az esetben oldja ki a
régzitécsavarokat, az litkdz6t kissé hiizza vissza és ezutan a csavarokat ismét huizza meg. Allitsa be a kivant vagéasszélességet és hlizza meg a kézzel
forgathaté csavarokat. Kapcsolja be a kézi kérflirészt a biztonsagi kapcsoloval. Tolja a munkadarabot nyil iranyaba az abra szerint a korflirészlaphoz
(21.2 abra), amig a munkadarabot teljesen atflirészelte. Ezutan a kézi korflirészt a biztonsagi kapcsoloval ismét kapcsolja ki. Keskeny munkadarabok
esetén feltétleniil hasznalja a mellékelt tol6tombot (21.3 abra).

FIGYELEM: A munkadarabok hossza, k6zépen a flirészréstdl a parhuzamos iitk6z6ig legfeljebb 375 mm lehet, és kdzépen a flirészréstdl a védofedél
tartojaig legfeljebb 330 mm lehet (21.4 abra).
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Flggdleges sarokvagas
A fiiggéleges sarokvagashoz a kézi kérfiirészt ujbol be kell allitani. Allitsa be a kivant sarokszdget a kézi korflirészen. Huzza vissza a kézi korfiirész
felhajthaté fedelét és helyezze a gépet a flirésznyilasra kozépre igazitva. Oldja ki a kézi korflirész vagasmélység-rogzitését és nyissa ki a teljes
vagasmélységet. Hizza szorosra a vagasmélység-rogzitését. Allitsa be a kézi korfiirészt a flirésznyilashoz képest kézépre igazitva és parhuzamosan
(22.1, 22.2 4brak).

FIGYELEM: Ellenérizze a legelsé korfiirészlapfog és a flirésznyilas eliils6 éle kozti tavolsagot. Ennek a tavolsagnak 20 mm alatt kell lennie (22.3 abra).

A gép bedllitasa utan legeldszor tgy szerelje be a két oldalsé litk6z6t, hogy azok teljes feliiletiikon érintkezzenek a gép alaplapjaval. Ezutan szerelje
fel a két szoritokormot (22.4 a abra). Most régzitse az alaplap egyik oldalat. Ehhez el6szor a derékszogli tartot szerelje fel a két oldalsé Utkozével.
Ugyeljen arra, hogy az teljes feliiletén érintkezzen az alaplappal. Ezutan a szemben lévé oldalon ugyanigy szereljen fel egy derékszdgii tartét két
oldalso litk6z6vel. Most szerelje be a két szoritokormot. A két szoritokormot, amennyire lehetséges, az alaplap hosszabb oldalanak iranyaba kell
felszerelni (22.4 b abra). Fontos: Nagyobb alaplapok esetében a rogzitésnél a 15. oldal szerint jarjon el (18.5 abra). Még egyszer ellenérizze, hogy a
résbetétben a flirészlap szabadon mozog (22.5 abra).

Most zarja le és reteszelje el a gépalaplapot a 17. abra leirasa szerint.

FIGYELEM: Ellenérizze még egyszer, hogy a korflirészlap a nyilashoz képest parhuzamosan van felszerelve, adott esetben a kézi korfiirészt Gjbol

be kell allitani.
FURESZELES LYUKVAGO FURESSZEL

Helyezze el a lyukvagé fiirészt a gépalaplapon ugy, hogy a flirészlap a fiirésznyilas k6zepén haladjon (23.1 abra). Szerelje 6ssze a lyukvagé flirészt az
abra szerint négy oldalsé litkozével és négy korommel (23.2 abra). Most zarja le és reteszelje el a gépalaplapot a 17. abra leirasa szerint.
Csatlakoztassa a bekapcsold kapcsot a lyukvago flirész kapcsoléjan és kosse 6ssze a késziilék csatlakozojat a biztonsagi kapcsoléval. A lyukvagé

flirész alkalmazasanal feltétleniil hasznaljon védéfedelet (23.3 abra).
GEPALAPLAP BEALLITASA

A gépalaplap magassagat a munkalapon ugy allitottak be, hogy biztositva legyen a munkadarab cstiszasa a munkalapon és gépalaplapon.
Sziikség esetén a gépalaplap magassaga beallithat6. Ehhez lazitsa meg a hat ellenanyat. Ezutan a gépalaplap magassagat a hat beallitécsavarral
a munkalaphoz igazodva kell beallitani, és az ellenanyakat Gjra szorosra meg kell hizni. Minden munkavégzés el6tt ellenérizze, hogy a hat

MUNKAPADKENT VALO HASZNALAT

A MASTER cut 1500 4 miianyag szoritokorommel van felszerelve. Ezekkel a munkadarabokat rugalmasan és biztonsagosan lehet rogziteni
és kivenni. (24 abra).

ellenanya mindig szorosra meg van htzva. Ellenérizze minden munkavégzés elétt azt is, hogy a csavarok és az ellenanyak mindkét tarton
a gépalaplap beakadasahoz mindig szorosra meg vannak hazva (25. abra).

SPECIALIS TARTOZEK A MASTER cut 1500-HEZ
KET KIEGESZITESKEPPEN FELSZERELHETO HASITOEK, CIKKSZAMA: 6930000 ES 6904000,
HASITOEK NELKULI KEZI KORFURESZELESHEZ

FIGYELEM: Az itt szerepld specialis tartozékot kizarolag a MASTER cut 1500-zal lehet hasznalni.
EONTOS: A specialis tartozék miikodését és kezelését a kovetkezé leirasban és a 24. abraban lathatja.

RENDELTETESSZERU HASZNALAT

A két hasitoék miatt lehetévé valik a kézi korflirészelés hasznalata hasitoék nélkiil.

A 6903000 cikkszamu hasitoék legfeljebb 160 mm atméréji kézi korflirészlapokkal, legalabb 2,4 mm és legfeljebb 2,8 mm
vagasszélességgel valo kézi korflirészelésre hasznalhato.

A 6904000 cikkszamu hasit6ék legfeljebb 200 mm atméréji kézi korflirészlapokkal, legalabb 2,4 mm és legfeljebb 2,8 mm
vagasszélességgel és legfeljebb 66 mm vagasmélységgel valo6 kézi korflirészelésre hasznalhaté.

FIGYELEM: A specialis tartozék hasznélata elétt feltétleniil figyelembe kell venni az éltalanos biztonsagi utasitasokat, a kézi korflirészekre
vonatkozé biztonsagi utasitasokat és a hasitoék nélkiili kézi korflirész eredeti kezelési utasitasat!

A 6903000 ES 6904000 CIKKSZAMU HASITOEKEK

A 6903000 cikkszamu hasitoék a kovetkez6 részekbdl all: 1x hasitéék (legfeljebb 160 mm atmérdéji koérfiirészlaphoz),
1x hasitoékbefogo (hosszu kivitel), 1x beallité idomszer (A abra).

A 6904000 cikkszamu hasitoék a kovetkez6 részekbdl all: 1x hasitéék (legfeljebb 200 mm atmérdéji korfiirészlaphoz),
1x hasitoékbefogo (révid kivitel), 1x beallité idomszer (B abra).

FIGYELEM: A kovetkez6kben csak a 6903000 cikkszamu, legfeljebb 160 mm atméréjii korflirészlappal végzett kézi korflirészeléshez valo hasitéék
szerelését és miikodését irjuk le.
A 6904000 cikkszamu, legfeljebb 200 mm atméréjii korflirészlappal végzett kézi korflirészeléshez valo hasitéék szerelése és miikodése
ezzel megegyezik. Ezzel a hasitéékkel azonban legfeljebb 60 mm magassagu munkadarabokat lehet megmunkalni.
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HASITOEK SZERELESE

Nyissa ki a gépalaplapot a 16. dbra leirasa szerint (C.1 abra). Szerelje dssze a befogdcsapszeget a rogzitéelemekkel. Ezt az 6sszekotést csak lazan
szerelje 6ssze (C.2 abra). Zarja be a gépalaplapot (C.3 abra). Helyezze be a hasitoéket feliilrél kb. 2 cm-re a befogécsapszeg hornyaba. Ugyeljen arra,
hogy a hasitéék az abra szerint a nyil iranyaba litk6zésig a gépalaplap felé legyen elforditva (= fligg6leges irany). Hizza szorosra az imbuszcsavart
(C.4, C.5 abrak). Most nyissa meg a gépalaplapot (C.6 abra).

A KEZI KORFURESZ BESZERELESE
Huzza vissza a kézi korfiirész felhajthato fedelét és helyezze a gépet a flirésznyilasra kozépre igazitva. Oldja ki a kézi korflirész
vagasmélység-rogzitését és nyissa ki a teljes vagasmélységet. Huzza szorosra a vagasmélység-rogzitését.

FIGYELEM: Ellenérizze a legels6 koérflirészlapfog és a flirésznyilas eliils6 éle kozti tavolsagot. Ennek a tavolsagnak 20 mm alatt kell lennie.

lgazitsa ki a kézi korflirész elilsé oldalat a kézi korflirész alaplapjan 1évé 0-jelzéssel és a gépalaplapon 1évé két jelol6 segédvonallal egyiitt. A kézi
korfirész hatso oldalanal ki a korflirészlapot a hasitoékkel k6zépre igazitva (D.1 abra). Fontos: A megfeleld beallitas ellenérzését legjobban a
hasit6ék mogott a korflirészlap iranyaban lathatja at, mivel a kérflirészlapnak nagyobb az anyagvastagsaga, mint a hasitééknek. A kézi korflrész
beallitasa utan elszor a két oldalsé litk6z6t szerelje fel ugy, hogy az teljes feliiletén érintkezzen a gép alaplapjaval. Ezutan szerelje fel a két
szoritokormot (D.2 abra).

FIGYELEM: Még egyszer ellendrizze, hogy a korflirészlap a hasitéékhez kézpontositva van elhelyezve, egyébként a kézi korflirészt tjbol
be kell allitani.

Most régzitse az alaplap egy tovabbi oldalat. Ehhez el6szér a derékszogli tartét szerelje fel a két oldalsé iitkzével. Ugyeljen arra, hogy

az teljes feliiletén érintkezzen az alaplappal. Ezutan a szemben lévé oldalon ugyanigy szereljen fel egy derékszogu tartot két oldalsé litkzével.
Most szerelje be a két szoritokormot (D.3 dbra). A két szoritokormot, amennyire lehetséges, az alaplap hosszabb oldalanak iranyaba kell felszerelni.
Fontos: Tovabbi rogzitési lehetéséget talal a valtozé méreti alaplapnal a 13 - 15. oldalon.

A hasit6ék és a korflirészlap kozti biztonsaqi tavolsag beallitasa a beallité idomszerrel.

Zarja le a gépalaplapot (E.1 abra). Szerelje fel az abran szerepl6 alkatrészeket a hasitéékre (E.2 dbra). A hasitoékkel 6sszekotott csavarokat

és recézett anyakat hizza meg szorosra, a hazban eldl 1évé csavarokat és recézett anyakat csak lazan szerelje fel. (E.3 4bra). Lazitsa ki az
imbuszkulccsal a hasitéék-rogzitést (E.4 abra). A hasitoéket a kérflirészlaphoz vizszintesen tolja le (E.5 abra). Addig tolja le a hasitééket, amig
legalabb egy korfilirészlapfog a beallité idomszer hazaban utkozik (részletek az E.6 dbran). Most hiizza szorosra az eliilsé recézett anyat (E.6 abra).
Az imbuszcsavar meghuzasa utan a korflirészlaptol a hasitoékig mért legfeljebb 5 mm-es biztonsagi tavolsag be van allitva (E.7 abra).

Ezt kbvetbéen csavarozza le a beallité idomszert a hasitoékrdl (E.8 abra).

FIGYELEM: Most még egyszer ellenérizze, hogy a korfiirészlap a hasitéékhez képest kozpontositva van beallitva (részletek az E.8 abran),
és a betartottak a korflirészlaptol a hasitéékig mért legfeljebb 5 mm-es biztonsagi tavolsagot (részletek az E.6 abran), kilonben
a kézi korflirészt ujbol be kell allitani.

FEIGYELEM: Minden munkavégzés elétt ellendrizze, hogy a hasitoék és a rogzitéelemek szorosan meg vannak hiuzva!

Ezutan reteszelje el a gépalaplapot a 17. abra leirasa szerint. Az asztal most készen all a telepitett berendezéssel valo flirészeléshez,
ezzel kapcsolatban tovabbi tajékoztatast talal a , Telepitett flirészelés kézi korflirésszel” cimi bekezdésben.

Vagasmélyséqg beallitasa

A kézi korflirész vagasmélységének beallitdsahoz a hasitéék magassagat is at kell allitani, azért, hogy a kézi kérfiirészlaphoz mért legfeljebb 5 mm
biztonsagi tavolsag biztosithatoé legyen. El6szor lazitsa ki a hasitééket az imbuszkulccsal. Most allitsa be a kézi korflirész kivant vagasmélységét.
Huzza a vagasmélység-rogzitését. Szerelje fel és helyezze el a beallité idomszert a hasitoékkel egyiitt az E.1 - E.8 abrak szerint.

Euggdleges sarokvagas

A fiiggéleges sarokvagashoz a kézi korfilirészt Gjbol be kell allitani. Allitsa be a kivant sarokszoget a kézi korfiirészen. Hizza vissza a kézi korfiirész
felhajthato fedelét és helyezze a gépet a flirésznyilasra kozépre igazitva. Oldja ki a kézi korflirész vagasmélység-rogzitését és nyissa ki a teljes
vagasmélységet. Hlizza szorosra a vagasmélység-rogzitését (F.1, F2 abrak). Lazitsa ki az imbuszcsavart és forditsa el a hasitoéket, amig a hasit6ék
a korfiirészlaphoz képest pontosan kdzépre van forditva (F.3 abra).

FIGYELEM: Ellendrizze a legels6 korflirészlapfog és a flirésznyilas eliilsé éle kozti tavolsagot. Ennek a tavolsagnak 20 mm alatt kell lennie (F.4 abra).
Huzza szorosra az imbuszcsavart (F.5 abra).

FIGYELEM: Allitsa be gy, hogy a kérfiirészlap a fiirésznyilasban parhuzamosan legyen és egyidejiileg ligyeljen arra, hogy a kérfiirészlap mindig
a hasitoékhez képest kézpontositva helyezkedjen el.

Mindkét oldalso iitk6z6t gy szerelje fel, hogy azok teljes feluletiikon érintkezzenek a gép alaplapjaval. Ezutan szerelje fel a két szoritokrmot.
Most régzitse az alaplap egy tovabbi oldalat. Enhez el6szér a derékszog(i tartét szerelje fel a két oldalsé iitkdzével. Ugyeljen arra, hogy az teljes
feliiletén érintkezzen az alaplappal. Ezutan a szemben lévé oldalon ugyanigy szereljen fel egy derékszogu tartot két oldalsé litkzével.

Most szerelje be a két szoritokormot. A két szoritokdrmot, amennyire lehetséges, az alaplap hosszabb oldalanak iranyaba kell felszerelni (G abra).

A hasit6ék és a korflirészlap kozti biztonsaqi tavolsaq beallitasa a beallité idomszerrel.

Zarja le a gépalaplapot (H.1 abra). Szerelje fel az abran szerepl6 alkatrészeket a hasitoékre (H.2 abra). A hasitoékkel 6sszekotott csavarokat

és recézett anyakat huizza meg szorosra, a hazban eldl 1évé csavarokat és recézett anyakat csak lazan szerelje fel. (H.3 abra). Lazitsa ki az
imbuszkulccsal a hasitoék-rogzitést (H.4 abra). A hasitééket tolja a korfiirészlaphoz a korflirészlap ugyanazon szégében (H.5abra). Addig tolja le

a hasitoéket, amig legalabb egy korfilirészlapfog a beallité idomszer hazaban utkozik (részletek a H.6 abran). Most huzza szorosra az eliilsé recézett
anyat (H.6 abra). Az imbuszcsavar meghuzasa utan a koérflirészlaptol a hasitoékig mért legfeljebb 5 mm-es biztonsagi tavolsag be van allitva

(H.7 abra). Ezt kovetéen csavarozza le a beallité idomszert a hasitoékrol. Reteszelje el a gépalaplapot a 17. abra szerint és még egyszer ellenérizze
a korflrészlap szabadon futasat (I abra).
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EIGYELEM: Most még egyszer ellenérizze, hogy a korflirészlap a hasitéékhez képest kézpontositva van beallitva (részletek az | abran),
és a betartottak a korflirészlaptol a hasitéékig mért legfeljebb 5 mm-es biztonsagi tavolsagot (részletek az H.6 abran), kiilonben
a kézi korflirészt ujbol be kell allitani.

FIGYELEM: Minden munkavégzés elétt ellendrizze, hogy a hasitoék és a rogzitéelemek szorosan meg vannak hiuzva!

Az asztal most készen all a telepitett berendezéssel valo flirészeléshez, ezzel kapcsolatban tovabbi tajékoztatast talal a ,Telepitett flirészelés
kézi korflirésszel” cim(i bekezdésben.

10 év garancia
Tisztelt Vasarlo
On egy kivalé minéségii wolfcraft® terméket vasarolt, amely Onnek sok 6rémet fog okozni munkaja soran.

A wolfcraft® -termékek megfelelnek a legszigoribb miiszaki el6irasoknak,és hosszu, alapos fejlesztési- és tesztelési
folyamaton mennek keresztiil. A megfelel6 miiszaki fejlesztés és a megbizhat6 mindségi ellenérzések biztositjak,
hogy On a megfelel6 termék mellett dénthessen.

A megvasarolt wolfcraft® -termékre a késziilékeknek kizardlag az otthoni barkacsolas teriiletén valé hasznalata esetén

a vasarlas datumatol szamitott 10 év garanciat biztositunk. A garancia csak magaban a vasarolt termékben bekovetkezé karokra
és az anyag-,és a gyartasi hibakra visszavezethet6 karokra vonatkozik. A garancia nem vonatkozik a szakszeriitlen kezelésbdl
vagy a karbantartas hianyabél eredé hianyossagokra és karokra. A garancia szintén nem vonatkozik a szokasos kopasokra,

a hasznalat altal tortént szokasos kopasra, valamint a vasarlé altal a szerz6dés megkotése el6tt mar ismert hianyossagokra

és karokra.

A garancialis igények csak a szamla/vasarlasi bizonylat bemutatasaval érvényesithetéek.

A wolfcraft® altal biztositott garancia nem korlatozza az Ont, mint fogyasztét megilletd térvényes jogokat
(teljesités, a vasarlastol valo elallas vagy arcsdkkentés, kartérités vagy a befektetés megtéritése)

Konformitasi nyilatkozat a 2006/42/EK gépekre vonatkozoé EU iranyelv Il. A melléklete szerint.

A wolfcraft GmbH (D-56746 Kempenich Wolfstrasse 1.) nyilatkozik, hogy ez a termék (MASTER cut 1500) az EU 2006/42/EK gépekre vonatkozé
iranyelvének megfelel. TUEV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2, 90431 Niirnberg. BM: 60087567 0001

Alkalmazott harmonizalt szabvanyok: DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-5, DIN EN 60745-2-11

Kempenich, 02.08.2013
L A
/- s —
Michael Bauseler

A Medfelel6ségi nyilatkozat alairasara és a Miiszaki dokumentacio 6sszeallitasara felhatalmazott személy.
(Cégvezetés/Technik/Logistik; wolfcraft GmbH)
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INTRODUCERE

» ATENTIE! Cititi toate instructiunile si atentionarile care insotesc MASTER cut1500 si uneltele electrice utilizate. Nerespectarea manualului
de utilizare si a instructiunilor de siguranta poate conduce la electrocutare, arsuri sau raniri grave.
* Pastrati toate instructiunile de utilizare in vederea utilizarilor viitoare.

DATE TEHNICE

Dimensiuni masa asamblata: 780 x 520 x 863 mm (Latime x Lungime x inaltime)
Dimensiuni masa pliata: 1335 x 520 x 260 mm

Suprafata de lucru: 780 x 500 mm

inaltimea max. a piesei prelucrate: Ferastrau circular 60 mm

Latime maxima de taiere cu ghidajul paralel: bancul pentru fierastrau circular 375 mm
Diametru de gaurire a perforatiilor pentru fixare: 20 mm

Sarcina maxima: 200 kg

Greutate: 17 kg

SIMBOLURI SI TERMENI

A Atentionari generale de risc

Cititi cu atentie
instructiunile/avertizarile!

Nu utilizati bancul de lucru pentru taierea lemnelor pentru foc.

Utilizati numai ferastraie circulare portabile cu o adancime maxima
de taiere de 70 mm.

. . . 1) Utilizati numai ferastraie circulare portabile cu un diametru maxim
Folositi ochelari de protectie. .
l max al lamei de 200 mm.

max. 4 mm Reglati adancimea de tdiere a fierdstraului circular inaintea fiecarei taieri
astfel incat panza ferastraului circular portabil sa iasa in afara piesei
et de prelucrat maxim 4 mm.

Folositi protectii antifonice.

Folositi masca pentru praf. Folositi numai fierastraie circulare portabile cu pana pentru despicare.

Deconectati alimentarea. Folositi numai echipamente cu o putere maxima de 2760 W.

O Pictograma marcata se refera la dimensiunile placilor de baza
ale ferastraului circular manual (dimensiuni mai mici, resp. mai

' mari ale placilor de baza).

Pentru informarea generala

UNELTE PENTRU ASAMBLARE

1 cheie imbus SW 5 2 surubelnite PH 1, PH 2 3 chei inbus SW 8, 10, 13
‘ (incluse in livrare) 9 (neincluse in livrare) (neinclusa in livrare)

UTILIZAREA CORESPUNZATOARE

MASTER cut 1500 este o masa multifunctionala de lucru si pentru utilaje. Aceasta este adecvata pentru:

montarea unui ferastrau circular manual cu pana de despicat pe placa pentru utilaje cu diametrul panzei de ferastrau de max. 200 mm si adancimea
taieturii de pana la max. 70 mm. Utilizati numai ferastraie in cadrul dimensiunii maxime mentionate a placii de baza (vezi figura 18).

Astfel acesta este un ferastrau circular cu masa.

utilizarea ca masa de ferastrau circular pentru ferastraiele circulare manuale fara pana de despicat. Numai impreuna cu accesoriul pana

de despicat separata, nr. art. 6903000 cu diametrul panzei de ferastrau de la max. 160 mm si o latime a taieturii de min. 2,4 mm.

utilizarea ca masa de ferastrau circular pentru ferastraiele circulare manuale fara pana de despicat. Numai impreuna cu accesoriul pana

de despicat separata, nr. art. 6904000 cu diametrul panzei de ferastrau de la min. 161 mm pana la max. 200 mm, o latime a taieturii de min. 2,4 mm
si adancimea taieturii de pana la max. 66 mm.

utilizarea ca masa de ferastrau mecanic.

utilizarea ca masa de freza numai impreuna cu opritorul paralel al frezei, nr. art. 6901000 si pentru frezarea cu 230 V si maximum 1800 W.

Nu folositi cutite de frezare cu diametrul mai mare de 27 mm!

utilizarea ca masa de lucru pentru prelucrarea pieselor (de ex. perforare, rectificare etc.).

Trebuie sa se respecte datele producatorului si indicatiile referitoare la siguranta ale utilajelor folosite, precum si indicatiile referitoare

la siguranta ale mesei pentru utilaje.

in cazul eliminarii dispozitivului MASTER cut 1500, respectati prevederile locale referitoare la eliminare.

Utilizatorul isi asuma responsabilitatea pentru daunele si accidentele cauzate de utilizarea necorespunzatoare.
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INSTRUCTIUNI GENERALE DE SIGURANTA

« Pastrati zona de lucru curata si bine iluminata. Dezordinea sau zonele de lucru intunecate favorizeaza accidentele.

* Nu lucrati cu scule electrice in atmosfere explozive, in prezenta lichidelor inflamabile, a gazelor sau pulberilor. Sculele electrice produc scantei care
pot aprinde praful sau vaporii.

* Nu permiteti accesul copiilor si a altor persoane in timpul operarii unei scule electrice. Distragerea atentiei poate provoca pierderea controlului
asupra echipamentului.

« Stecherul sculei electrice trebuie sa se potriveasca in priza. Stecherul nu trebuie modificat in nici un fel. Nu folositi fise adaptoare la sculele electrice

cu impamantare. Stecherele nemodificate si prizele potrivite vor reduce riscul de electrocutare.

Nu expuneti uneltele electrice la ploaie sau umezeala. Patrunderea apei intr-o unealta electrica creste riscul de electrocutare.

Cand lucrati cu o unealta electrica in aer liber, folositi numai cabluri prelungitoare adecvate pentru lucrul in aer liber. Folosirea unui cablu

prelungitor adecvat pentru munca in aer liber reduce riscul de electrocutare.

Atunci cand operarea unei unelte electrice intr-un mediu umed este inevitabild, utilizati un intrerupator de curent rezidual. Utilizarea unui

intrerupator de curent rezidual reduce riscul de electrocutare.

Fiti atenti la ceea ce faceti si la utilizarea uneltei electrice. Nu folositi o unealta electrica cand sunteti obosit sau sub influenta droqurilor, a alcoolului

sau a medicamentelor. Un moment de neatentie atunci cand utilizati o unealta electrica poate duce la accidente grave.

Utilizati echipamentele de protectie corespunzatoare: sisteme de antifonare, ochelari de protectie, masca de praf, folositi manusi de protectie

atunci cand prelucrati materiale aspre sau cand schimbati accesoriile uneltelor electrice.

indepartati uneltele de reglare sau cheile inainte de a porni unealta electrici. O unealta sau cheie care se afla intr-o components care se roteste,

poate provoca leziuni.

imbrécati haine corespunzitoare. Nu purtati haine largi sau bijuterii. Tineti parul, imbracimintea si manusile departe de componentele aflate in

miscare. Hainele largi, bijuteriile sau parul lung pot fi prinse de piesele aflate in miscare.

Utilizati intotdeauna capacul de protectie impreuna cu un system de extractie a prafului.

Nu folositi o unealta electrica al carei comutator este defect. O unealta electrica care nu mai poate fi controlata din intrerupator este periculoasa si

trebuie reparata.

Nu lasati uneltele electrice nefolosite la indeméana copiilor. Nu lasati persoanele care nu sunt familiarizate cu unealta electrica sau care nu au citit

aceste instructiuni sa o foloseasca. Uneltele electrice sunt periculoase daca sunt folosite de oameni lipsiti de experienta.

inainte de inceperea lucrului, verificati functionarea utilajelor si uneltelor. Nu lucrati niciodata cu unelte deficitare sau tocite.

Reparati unealta dvs. electrica numai la service-uri autorizate care utilizeaza piese de schimb originale. Astfel asigurati mentinerea sigurantei
uneltei dvs. electrice.

» Deconectati alimentarea si/sau bateria uneltei electrice inainte de a schimba accesoriile sau inainte de realizarea reglajelor. Pornirea accidentala
a uneltei electrice poate cauza raniri.

Realizati montarea corecta a bancului de lucru inainte de atasarea uneltelor electrice. Montarea corecta este in masura sa previna caderea
sau plierea bancului de lucru.

Fixati bine unealta electrica de placa de fixare inainte de utilizare. Slabirea fixarii uneltei electrice poate conduce la accidente.

Asezati bancul de lucru pe o suprafat stabil3, uniforma si orizontala. in cazul in care bancul de lucru nu este stabil, piesa de lucru nu poate
fi prelucrata uniform si in conditii de siguranta.

* Nu depasiti sarcina maxima a bancului de lucru si nu-l folositi ca scara sau schela. Depasirea sarcinii maxime sau utilizarea pe post de scara
sau schela schimba centrul de greutate al bancului de lucru si poate conduce la rasturnarea acestuia.

Nu prelucrati alte materiale cu exceptia celor din masa lemnoasa si a plasticelor usor prelucrabile. Exceptie: numai in cazul folosirii unui
ferastrau pendular pentru taierea metalelor moi (de ex. aluminiu).

Aschiile, rumegusul sau spanul nu se vor indeparta cu mana in timpul functionarii uneltelor electrice.

Uneltele electrice utilizate trebuie sa fie conforme cu Directiva DIN EN 60745-1. Echipamentele electrice produse dupa 1995 trebuie

sa fie marcate cu simbolul CE.

Pentru o prelucrare de calitate se recomanda utilizarea ghidajelor de taiere paralele sau in unghi.

Lama ferastraului circular nu este permis a fi incetinita prin aplicarea unei forte laterale asupra acesteia dupa soaterea din functiune

a ferastraului circular.

Folositi uneltele intotdeauna numai in scopul pentru care sunt produse.

Utilizati intotdeauna lame de taiere in stare buna, grosimea discului nu trebuie sa fie mai mare si latimea dintilor de taiere mai mica decat
grosimea panei pentru despicat.

Verificati in mod regulat ca toate suruburile sa fie bine fixate!

Nu folositi niciodata bancul de lucru intr-un mod incorect, folositi bancul de lucru intotdeauna numai in scopul pentru care este produs.
indepartati de pe bancul de lucru toate obiectele care nu sunt necesare.

Nu utilizati bancul de lucru pentru taierea lemnelor pentru foc.

Nu utilizati bancul de lucru pentru taierea bustenilor.

Pornirea uneltelor electrice este permisa numai in cazul utilizarii intrerupatorului de siguranta al bancului de lucru

Utilizati numai clema de blocare pentru blocarea uneltei electrice pe pozitia pornit.

Atunci cand prelucrati piese inguste folositi adaptorul pentru impingerea piesei catre masina electrica.

in cazul neutilizarii, suspendati tija de impingere pentru pastrare in suportul prevazut (figura 8).

Asigurati-va ca ambele suporturi rabatabile pentru asigurarea picioarelor mesei sunt fixate cu bolturi de siguranta in orificiile din placa laterala
si suruburile cu cap moletat sunt stranse bine (figura 15.3).

inaintea punerii in functiune, asigurati-va ca ferastraiele circulare manuale, frezele si feréstraiele mecanice sunt fixate corespunzitor pe placa
utilajului, ca aceasta este fixata in siguranta in fanta mesei utilajului si cheia tubulara este introdusa pentru o siguranta suplimentara (figura 17.3).
Nu utilizati masa de ferastrau in aer liber daca ploua.

Respectati dimensiunile maxime ale piesei (vezi Date tehnice).

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA PENTRU FERASTRAU CIRCULAR

* Trebuie sa respectati instructiunile generale de siguranta pentru unelte electrice impreuna cu instructiunile de siguranta pentru ferastraul circular.

« Utilizati numai ferastraie circulare cu pana pentru despicat, cu un diametru maxim al discului de taiere de 200 mm si o grosime maxima de taiere
de 70 mm.

« Utilizati numai ferastraie circulare cu placa de baza care se incadreaza in dimensiunile maxime specificate (Id. 18 abra).

« Utilizati masa pentru ferastrau circular numai atunci cand capacul de protectie este fixat corespunzator.

* ATENTIE: Verificati daca panza ferastraului circular este montata paralel cu orificiul din fanta ferastraului; daca este cazul, trebuie sa se orienteze
din nou ferastraul circular manual.
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* Folositi un suport pentru piesele lungi in zona de iesire a piesei dupa prelucrare, in asa fel incat piesa sa ramana in pozitie orizontala; de ex. puteti
folosi suportul cu rola wolfcraft (Cod art. 6119973).

« Evitati suprasolicitarea ferastraului circular de mana.

* Nu utilizati discuri de slefuire.

* Utilizati numai lame de taiere recomandate si selectati-le in functie de materialul prelucrat.

* PERICOL: Nu apropiati mainile de zona de de taiere si discul de taiere.

* Nu introduceti mana sub piesa de prelucrat. Capacul protector nu poate proteja de discul de taiere sub piesa de prelucrat.

» Adaptati adancimea de taiere la grosimea piesei de prelucrat. Sub piesa de lucru ar trebui sa se poata vedea mai putin decat inaltimea intreaga
a unui dinte de taiere.

* Trebuie sa fiti intotdeauna precaut datorita faptului ca oricand discul de taiere poate agata piesa de lucru existand posibilitatea ca aceasta
sa loveasca operatorul.

 Apucati strans ferastraul cu ambele maini si aduceti-va bratele intr-o pozitie, in care sa reziste fortelor de recul. Stationati intotdeauna lateral
fata de panza de ferastriu, nu aduceti niciodat panza de ferastriu pe aceeasi linie cu corpul dv. in caz de recul ferastriul poate sari inpoi, insa
operatorul are posibilitatea de a stapani fortele de recul prin adoptarea unor masuri preventive adecvate.

« In cazul in care panza de ferastréu se blocheaza sau dacd dumneavoastra intrerupeti lucrul, deconectati feréstraul si imobilizati piesa de lucru, pana

cand ferastraul se opreste complet din functionare. Nu incercati in nici un caz sa indepartati piesa de lucru sau sa o trageti inapoi, cat timp panza
de ferastrau se mai misca inca, in caz contrar putandu-se produce recul. Stabiliti si indepartati cauza blocarii panzei de ferastrau.

* Atunci cand doriti sa reporniti ferastraul ramas in piesa de lucru, centrati panza de ferastrau in fagasul de taiere si verificati daca dintii acesteia
nu sunt agatati in piesa de lucru. Daca panza de ferastrau este intepenita, ea poate iesi afara din piesa de lucru sau provoca un recul la repornirea
ferastraului.

* Sprijiniti placile mari pentru a diminua riscul unui recul provocat de o panza de ferastrau intepenita. Placile mari se pot incovoia sub propria
greutate. Placile trebuie sprijinite pe ambele laturi, atat in apropierea fagasului de taiere cat si pe margine.

* Nu folositi panze de ferastrau tocite sau deteriorate. Panzele de ferastrau cu dinti tociti sau aliniati gresit produc, din cauza fagasului de taiere
prea ingust, o frecare crescuta, intepenirea panzei de ferastrau si recul.

« Inainte de taiere fixati prin strangere dispozitivele de reglare a adancimii si a unghiului de taiere. Dac in timpul téierii reglajele se modificé,
discul de taiere se poate bloca si provoca aparitia reculului.

« Fiti extrem de precauti la taierea peretilor sau a altor sectoare lipsite de vizibilitate. Panza de ferastrau care intra in material se poate bloca
in obiecte ascunse si provoca un recul.

« Utilizati intotdeauna dispozitivul de impingere la realizarea canalelor si rosturilor, deoarece panza de ferastrau nu este vizibila.

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA PENTRU FERASTRAU PENDULAR

* Respectati atat instructiunile de siguranta specifice masinilor electrice cat si instructiunile de siguranta pentru ferastraul pendular pe care il folositi.

* Nu lucrati niciodata cu un ferastrau pendular deficitar.

« Evitati suprasolicitarea ferastraului pendular.

ATENTIE: UTILIZATI MASA DE FREZARE EXCLUSIV IMPREUNA

CU GHIDAJUL PARALEL DE FREZARE (ART. NR. 6910000)

INSTRUCTIUNI DE SIGURAN]’A PENTRU MASINI DE FREZAT

¢ Respectati atat instructiunile de siguranta specifice masinilor electrice cat si instructiunile de siguranta pentru masina de frezat pe care
o folositi.

¢ Trebuie sa fiti in permanenta atenti pentru ca oricand puteti pierde controlul asupra piesei prelucrate in timpul prelucrarii si se poate
provoca un recul.

¢ Nu folositi bancul de lucru pentru prelucréri rotunde!

¢ Asadar, realizati lucrarile de frezare utilizand exclusiv ghidajul paralel de frezare (Nr. Art. 6901000), pentru a preveni reculul si pentru a va
proteja mainile de cutitul de frezare.

¢ Respectati cu atentie instrutiunile de utilizare pentru ghidajul paralel de frezare (Nr. Art. 6901000) pentru a fi in masura sa realizati montarea
corecta a acestuia.

* Nu utilizati masini de frezat cu o putere mai mare de 1800 W si un voltaj mai mare de 230 V.

¢ Nu utilizati cutite de frezare cu diametrul mai mare de 27 mm!

¢ Masina de frezare nu poate fi utilizata impreuna cu ghidajul de taiere.

¢ Procesul de frezare trebuie sa se desfasoare intotdeauna in sens opus directiei de rotatie a dispozitivului de frezare.

¢ Alegeti intotdeauna adaptoarele circulare in functie de dimensiunea cutitului de frezare. Pentru a lucra in conditii de siguranta selectati
adaptorul circular cu diametrul cel mai mic posibil.

e Utilizati numai cutite de frezare ascutite si pastrati cutitele de frezare in conformitate cu instructiunile producatorului acestora.

¢ Respectati indicatiile producatorului referitor la viteza minima/maxima de frezare si directia de rotatie indicata direct pe echipament si pe
uneltele utilizate, pe ambalajul acestora sau detaliate in instructiunile de utilizare.

e Utilizarea improprie a echipamentelor de frezare, a pieselor de lucru si a dispozitivelor de ghidare pentru piesa de lucru poate conduce la
situatii periculoase.

e Tineti mainile departe de cutitul de frezare atunci cand frezati aproape de ghidaj.

* Daca este posibil folositi clemele de presiune impreuna cu ghidajul paralel atunci cand realizati frezarea.

¢ Folositi un suport pentru piesele lungi in zona de iesire a piesei dupa prelucrare, in asa fel incat piesa sa ramana in pozitie orizontala; de ex.
puteti folosi suportul cu rola wolfcraft (Cod art. 6119973).

e Prelucrati numai piese de lucru care, luand in considerare greutatea lor, pot fi manevrate si prelucrate in conditii de siguranta de catre o
singura persoana.

o Selectati viteza de frezare corecta luand in considerare cutitul de frezare si piesa prelucrata. Va rugam verificati manualul de instructiuni al
masinii de frezare pentru setarea parametrilor corecti de viteza.

e Verificati intotdeauna dimensiunile maxime ale piesei de prelucrat (vezi Datele Tehnice).
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VOLUMUL LIVRAT

Dezambalati dispozitivul MASTER cut 1500 din cutie si verificati continutul cu privire la integritatea tuturor componentelor ilustrate
(figura 1, figura 2).

MONTAREA DE BAZA

Structura mesei: Asezati partea superioara a mesei pe o baza plana, curata. Fixati perechea de picioare din fata si distantierul inferior, conform figurii,
cu toate componentele de fixare. Asigurati-va ca ambele manete de blocare sunt introduse in orificiile de sustinere si ambele suruburi cu cap moletat
sunt stranse bine (figura 3.1). Apoi montati perechea de picioare din spate si al doilea distantier inferior. Acum fixati ambele distantiere transversale
la perechea de picioare fixata in fata, apoi rabatati in sus perechea de picioare din spate si montati celalalt capat al ambelor distantiere transversale
(figura 3.2). Acum introduceti conform figurii cele doua tampoane pentru picioare cu role la perechea de picioare din spate si celelalte doua

| perechea de picioare din fata (figura 3.3).

ATENTIE: Componentele de fixare marcate cu o indicatie trebuie sa fie stranse numai atat cat sa se poata plia masa cu o rezistenta usoara.
Verificati intotdeauna ca ambele suporturi de siguranta sa fie blocate si ambele suruburi cu cap moletat sa fie stranse bine.

Masa poate fi agezata acum pe picioare.
ATENTIE: Aveti grija ca mainile dvs. sa nu fie strivite la deplierea si plierea mesei, precum si la rabatarea placii utilajului.

Menghina paralela: Montati menghina paralela pe masa utilajului conform figurii. Menghina paralela poate fi montata pe partea dreapta
sau stanga (figura 4).

Comutatorul de siguranta: Montati comutatorul de siguranta pe masa utilajului conform figurii (figura 5).

Capota de protectie: Montati mi intai componentele individuale ale capotei de protectie. Apoi introduceti suportul capotei de protectie cu ghidajul
in profilul din aluminiu si strangeti ambele suruburi cu locas hexagonal cu ajutorul cheii tubulare (figura 6).

Borna de pornire: innodati un capat al snurului in orificiul bornei de pornire si celdlalt capat in etrierul capotei de protectie (figura 7).

Tija de impingere: Introduceti tija de impingere in suport (figura 8).

Opritorul in unghi: Montati opritorul in unghi conform figurii (figura 9). in functie de inaltimea piesei, opritorul din aluminiu trebuie sa fie demontat.
La o inaltime a piesei de minimum 15 mm pe verticala (figura 9.1), la o inaltime de piesei de maximul 15 mm pe orizontala (figura 9.1.).

Opritorul in unghi conduce piesa in canelura de ghidare (figura 9.3).

Opritorul paralel: Montati suportul opritorului conform figurii (figura 10.1). Montati lejer ambele suruburi si piulite patrate (figura 10.2).

impingeti opritorul din aluminiu conform figurii si strangeti suruburile (figura 10.3). Apoi impingeti opritorul paralel in ghidaj si strangeti surubul
cu cap moletat (figura 10.4).

ATENTIE: Blocarea placii utilajului: Cheia tubulara serveste la blocarea de siguranta a placii utilajului si trebuie sa fie introdusa conform figurii inaintea
fiecarei lucrari cu masa, reprezentata prin pozitia ,lock” (blocare) (fiqura 11).

Inelele de introducere: Ambele inele de introducere servesc pentru siguranta dvs. la frezare. Alegeti intotdeauna cel mai mic inel de introducere
pentru freza utilizata (figura 12).

Ealcile de strangere: Introduceti falcile de strangere in orificiile realizate in prealabil; acestea servesc la legatura dintre menghina paralela
si dispozitivul de fixare a pieselor dvs.

PLIEREA S1 DEPLIEREA MESEI
ATENTIE: inaintea plierii mesei, scoateti obligatoriu stecherul de retea si pentru aparate din comutatorul de siguranta!

Plierea: Desfaceti ambele suruburi cu cap moletat, astfel incat ambele manete de blocare sa poata fi retrase si rotite (figura 14.1). Apoi pliati masa
in directia sagetii. Pentru siguranta dvs., aveti grija sa se afle un picior in tamponul piciorului, conform figurii, pentru ca masa sa nu poata aluneca
(figura 14.2). Rolele de rulare din tampoanele picioarelor servesc la transportul usor (figura 14.3).

Deplierea: Tineti fix masa cu ambele maini si pozitionati piciorul conform figurii pe tamponul acestuia (figura 15.1). Acum rabatati masa dintr-o
miscare in directia sagetii pana cand este depliata complet (figura 15.2). Apoi apasati in jos cu 0 mana marginea frontala a mesei, pentru ca partea
superioara sa se blocheze usor. Introduceti ambele manete de blocare in orificii si strangeti ambele suruburi cu cap moletat (figura 15.3).

PREGATIREA PENTRU INCORPORAREA UTILAJULUI

ATENTIE: Deschiderea si inchiderea placii utilajului sunt descrise in acest punct inaintea lucrului si trebuie sa fie respectate la fiecare schimbare
a utilajului!

Deschiderea placii utilajului pentru lucrarile de montare: Scoateti cheia tubulara a blocarii de siguranta. Rabatati in sus ambele manete din plastic
si ridicati usor placa utilajului de la ambele manete. Rabatati placa utilajului in directia sagetii pana in pozitia verticala si impingeti-o in fata pana

la opritor. Apoi rabatati placa utilajului pana cand aceasta se afla in siguranta pe masa (figura 16).

ATENTIE: Aveti grija obligatoriu ca degetele dvs. sa nu ajunga sub placa utilajului in cazul lucrarilor la aceasta (pericol de accidentare).
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inchiderea plicii utilajului dup3 montarea utilajului: Ridicati usor placa utilajului. Apoi trageti-o simultan complet in spate si aduceti-o in pozitie
verticala pana la opritorul din spate. Tineti fix placa utilajului de ambele manete din plastic si rabatati-o in directia sagetii pana in pozitia de blocare.
Blocati placa utilajului de sus si inchideti ambele manete din plastic. Acum introduceti din nou cheia tubulara in bucsa de siguranta pentru blocarea

placii utilajului (figura 17).

Eerastraiele circulare manuale utilizabile: Dimensiunile maxime ale ferastraielor circulare manuale utilizabile se regasesc in (figura 18). Utilizati numai
ferastraie circulare manuale cu pana de despicat, cu diametrul panzei de ferastrau de max. 200 mm si adancimea taieturii de pana la max. 70 mm.

MONTAREA FERASTRAULUI CIRCULAR MANUAL

Deschideti placa utilajului conform descrierii din figura 16.

Montarea si orientarea ferastraului circular manual: Retrageti capota pendulara de protectie a ferastraului circular manual si asezati utilajul in pozitie
centrala pe fanta ferastraului. Desfaceti dispozitivul de blocare pentru adancimea taieturii aferent ferastraului circular manual si deplasati adancimea
taieturii complet in exterior (figura 18.2). Strangeti dispozitivul de blocare pentru adancimea taieturii. Orientati ferastraul circular manual in pozitie
centrala si paralel fata de fanta ferastraului.

ATENTIE: Verificati acum distanta dintre dintele din fata al panzei ferastraului circular si marginea frontala a fantei ferastraului.
Aceasta distanta trebuie sa fie mai mica decat 20 mm.

Exemplu de montare pentru utilajele cu placi de baza mai mici.
Dupa orientarea utilajului, montati mai intai ambele opritoare laterale astfel incat acestea sa se afle in contact pe intreaga suprafata cu placa de baza

a utilajului. Apoi montati ambele falci de strangere (figura 18.3). Acum fixati o parte a placii de baza. Pentru aceasta, montati mai intai suportul in
unghi cu doua opritoare laterale. Aveti grija la contactul pe intreaga suprafata cu placa de baza. Apoi montati analog un suport in unghi pe partea
opusa, cu doua opritoare laterale. Acum montati ambele falci de strangere (figura 18.4). Ambele falci de strangere trebuie sa fie montate pe cat
posibil in directia laturii mai lungi a placii de baza.

Exemplu de montare pentru utilajele cu pléci de baza mai mari.

Dupa orientarea utilajului, montati mai intai ambele opritoare laterale astfel incat acestea sa se afle in contact pe intreaga suprafata cu placa de baza
a utilajului. Apoi montati ambele falci de strangere (figura 18.5 c). Montati doua opritoare laterale pe cat posibil in directia laturii mai lungi a placii de
baza (figura 18.5 d). Acum montati suportul in unghi cu un opritor lateral si suplimentar cu surubul, saiba, saiba de siguranta si piulita (figura 18.5 b).
Apoi montati falcile de strangere. Apoi montati un suport in unghi pe partea opusa cu un opritor lateral si suplimentar cu surubul, saiba, saiba

de siguranta si piulita (figura 18.5 b). La final, montati falcile de strangere (figura 18.5 a).

Acum inchideti si blocati placa utilajului conform descrierii din figura 17.

ATENTIE: Verificati inca o data daca panza ferastraului circular este montata paralel cu orificiul din fanta ferastraului; daca este cazul, trebuie sa
se orienteze din nou ferastraul circular manual.

Racordarea la alimentarea cu curent: Introduceti stecherul pentru aparate al ferastraului circular manual in comutatorul de siguranta si un cablu
prelungitor din comutatorul de siguranta in priza de retea (figura 19.1). Cablul prelungitor nu este inclus.

ATENTIE: inaintea primei puneri in functiune, apasati comutatorul termic! Dupa intreruperea curentului ca urmare a supratensiunii, apasati
comutatorul termic dupa o durata de asteptare de 5 - 10 min. Apoi se poate actiona comutatorul PORNIT/ON (figurile 19.2, 19.3).

Apasati tasta rosie (OPRIT) de pe comutatorul de siguranta. Apoi montati borna de pornire la ferastraul circular manual (figura 19.4).
Acum apasati tasta verde (PORNIT) si verificati rularea libera a panzei ferastraului in insertia fantei (figura 19.6), apoi apasati din nou tasta rosie
(OPRIT) (figura 19.7).

ATENTIE: in principiu, scoateti stecherul de retea in cazul neutilizérii si la plierea mesei.

Dispozitivul MASTER cut 1500 este acum pregatit pentru utilizare.

DEBITAREA STATIONARA CU FERASTRAUL CIRCULAR MANUAL

ATENTIE: Lucrati intotdeauna cu capota de protectie si utilizati instalatia de aspirare a prafului de pe capota de protectie.

Debitarea cu opritorul in unghi

impingeti opritorul in unghi in ghidaj (figura 20.1). Capatul negru al opritorului trebuie sa se deplaseze cat mai aproape posibil sub capota

de protectie, pentru a garanta o ridicare a capotei (figura 20.2). Acum retrageti opritorul in unghi si asezati piesa in acesta. Porniti ferastraul
circular manual de la comutatorul de siguranta. impingeti piesa cu 0 mané pe opritorul in unghi conform figurii, iar cu cealaltd mana impingeti
piesa in directia sagetii spre panza ferastraului circular (figura 20.3), pana cand piesa este debitata complet. Apoi opriti din nou ferastraul
circular manual prin intermediul comutatorului de siguranta.

ATENTIE: Aveti grija intotdeauna sa tineti ambele maini la o distanta suficienta fata de panza ferastraului circular (pericol de accidentare).
ATENTIE: Lungimea pieselor din centrul fantei ferastraului pana la etrierul capotei de protectie poate fi de max. 330 mm.

Cu ajutorul opritorului in unghi puteti debita piese intr-un unghi de 0° - 65°. Pentru aceasta, desfaceti surubul cu cap moletat, setati unghiul dorit
si strangeti din nou surubul cu cap moletat (figura 20,4). Apoi debitati conform descrierii din figurile 20.1 pana la 20.3.

Debitarea cu opritorul paralel

Introduceti opritorul paralel in ghidaj cu surubul cu cap moletat deschis. impingeti opritorul paralel pana in apropierea capotei de protectie. Verificati
daca opritorul din aluminiu nu iese in afara in niciun caz dincolo de ultimul dinte vizibil al panzei ferastraului circular (figura 21.1). in acest caz,
desfaceti suruburile de fixare, retrageti putin opritorul si apoi strangeti din nou suruburile. Acum setati latimea dorita a taieturii si strangeti surubul
cu cap moletat.
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Acum porniti ferastraul circular manual de la comutatorul de siguranta. impingeti piesa in directia sagetii, conform figurii, spre panza ferastraului
circular (figura 21.2), pana cand piesa este debitata complet. Apoi opriti din nou ferastraul circular manual prin intermediul comutatorului de
siguranta. In cazul pieselor inguste trebuie sa se utilizeze obligatoriu tija de impingere furnizata (figura 21.3).

ATENTIE: Lungimea pieselor din centrul fantei ferastraului pana la opritorul paralel poate fi de max. 375 mm si din centrul fantei ferastraului pana
la etrierul capotei de protectie de max. 330 mm (figura 21.4).

Debitari conice verticale

in cazul debitarilor conice verticale, ferastraul circular manual trebuie sa fie orientat din nou. Setati unghiul dorit al conului la ferastraul circular
manual. Retrageti capota pendulara de protectie a ferastraului circular manual si asezati utilajul in pozitie centrala pe fanta ferastraului.

Desfaceti dispozitivul de blocare pentru adancimea taieturii aferent ferastraului circular manual si deplasati adancimea taieturii complet in exterior.
Strangeti dispozitivul de blocare pentru adancimea taieturii. Orientati ferastraul circular manual in pozitie centrala si paralel fata de fanta
ferastraului (figurile 22.1, 22.2).

ATENTIE: Verificati acum distanta dintre dintele din fata al panzei ferastraului circular si marginea frontala a fantei ferastraului.
Aceasta distanta trebuie sa fie mai mica decat 20 mm (figura 22.3).

Dupa orientarea utilajului, montati mai intdi ambele opritoare laterale astfel incat acestea sa se afle in contact pe intreaga suprafata cu placa de baza
a utilajului. Apoi montati ambele falci de strangere (figura 22.4 a). Acum fixati o parte a placii de baza. Pentru aceasta, montati mai intai suportul in
unghi cu doua opritoare laterale. Aveti grija la contactul pe intreaga suprafata cu placa de baza. Apoi montati analog un suport in unghi pe partea
opusa, cu doua opritoare laterale. Acum montati ambele falci de strangere. Ambele falci de strangere trebuie sa fie montate pe cat posibil in directia
laturii mai lungi a plicii de baz (figura 22.4 b). Indicatie: in cazul placilor de bazi mai mari, deplasati dispozitivul de fixare conform descrierii

de la pagina 15 (figura 18.5). Verificati acum inca o data rularea libera a panzei ferastraului in fanta ferastraului (figura 22.5).

Acum inchideti si blocati placa utilajului conform descrierii din figura 17.

ATENTIE: Verificati inca o data daca panza ferastraului circular este montata paralel cu orificiul din fanta ferastraului; daca este cazul, trebuie sa se
orienteze din nou ferastraul circular manual.

DEBITAREA CU FERASTRAUL MECANIC

Orientati ferastraul mecanic pe placa utilajului astfel incat panza ferastraului sa ruleze central in deschiderea ferastraului (figura 23.1).

Acum montati ferastraul mecanic conform figurii cu patru opritoare laterale si patru falci (figura 23.2). Acum inchideti si blocati placa utilajului
conform descrierii din figura 17. Introduceti borna de pornire in comutatorul ferastraului mecanic si conectati stecherul pentru aparate

la comutatorul de siguranta. in cazul ferastraielor mecanice, utilizati obligatoriu capota de protectie (figura 23.3).

UTILIZAREA CA BANC DE LUCRU

Dispozitivul MASTER cut 1500 are 4 falci de strangere din plastic. Cu acestea se pot fixa sau strange piesele in mod flexibil si sigur (figura 24).

SETAREA PLACII UTILAJULUI

indltimea placii utilajului in placa de lucru a fost setata din fabrica astfel incat s& se garanteze o alunecare a piesei prin zona plicii de lucru

si a utilajului. Daca este necesar, placa utilajului poate fi setata pe inltime. Pentru aceasta, desfaceti cele sase contrapiulite. in final orientati placa
utilajului pe indltime cu ajutorul celor sase suruburi de reglare aliniata cu placa de lucru si strangeti din nou contrapiulitele. inaintea fiecarei lucrari,
verificati daca cele sase contrapiulite sunt stranse bine. De asemenea, verificati inaintea fiecarei lucrari daca suruburile si contrapiulitele

de la ambele suporturi pentru blocarea placii utilajului sunt stranse bine intotdeauna (figura 25).

ACCESORIILE SPECIALE PENTRU MASTER cut 1500
DOUA PENE DE DESPICAT MONTABILE SUPLIMENTAR, NR. ART. 6930000 SI 6904000 PENTRU UTILIZAREA
FERASTRAIELOR CIRCULARE MANUALE FARA PANA DE DESPICAT

ATENTIE: Accesoriile speciale descrise aici se pot utiliza exclusiv cu MASTER cut 1500.

INDICATIE: Functionarea si utilizare acestor accesorii speciale sunt descrise mai jos si sunt ilustrate de la pagina 24.

UTILIZAREA CORESPUNZATOARE

Ambele pene de despicat permit utilizarea ferastraielor circulare manuale fara pana de despicat.

Pana de despicat 6903000 este permisa pentru utilizarea ferastraielor circulare manuale cu panze pentru ferastraie circulare manuale pana
la un diametru maxim de 160 mm si o latime a taieturii de minimum 2,4 mm pana la maximum 2,8 mm.

Pana de despicat 6904000 este permisa pentru utilizarea ferastraielor circulare manuale cu panze pentru ferastraie circulare manuale pana
la un diametru de 200 mm, o latime a taieturii de minimum 2,4 mm pana la maximum 2,8 mm si o adancime maxima a taieturii de 66 mm.

ATENTIE: inaintea utilizarii accesoriului special, trebuie si se respecte obligatoriu indicatiile generale referitoare la sigurants, indicatiile referitoare
la siguranta pentru ferastraiele circulare manuale si manualul de utilizare original al ferastraului circular manual fara pana de despicat!

PENE DE DESPICAT NR. ART. 6903000 $1 6904000

Articolul pana de despicat 6903000 contine componentele: 1 x pana de despicat (pentru diametrul max. al panzei ferastraului circular de 160 mm),
1 x suport al penei de despicat (model lung), 1 x calibru de reglare (figura A).

Articolul pana de despicat 6904000 contine componentele: 1 x pana de despicat (pentru diametrul max. al panzei ferastraului circular de 160 mm),
1 x suport al penei de despicat (model scurt), 1 x calibru de reglare (figura B).
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ATENTIE: Mai jos se descriu montarea si functionarea penei de despicat art. nr. 6903000 pentru ferastraiele circulare manuale
cu un diametrul max. al panzei de 160 mm.
Pana de despicat art. nr. 6904000 pentru ferastraiele circulare manuale cu un diametrul max. al panzei de 200 mm are montarea
si functionarea identice. Cu aceasta pana de despicat este totusi posibil sa prelucrati piese cu o inaltime max. de 60 mm.

MONTAREA PENEI DE DESPICAT

Deschideti placa utilajului conform descrierii din figura 16 (figura C.1). Montati bolturile de centrare cu componentele de fixare. Montati aceasta
legatura doar lejer (figura C.2). inchideti placa utilajului (figura C.3). Introduceti pana de despicat cca 2 cm de sus in canelura boltului de centrare.
Aveti grija ca pana de despicat sa fie rabatata conform imaginii pana la opritor in placa utilajului (= orientare verticald). Strangeti surubul cu locas
hexagonal (figurile C.4, C.5). Deschideti din nou acum placa utilajului (figura C.6).

MONTAREA FERASTRAULUI CIRCULAR MANUAL

Retrageti capota pendulara de protectie a ferastraului circular manual si asezati utilajul in pozitie centrala pe fanta ferastraului.
Desfaceti dispozitivul de blocare pentru adancimea taieturii aferent ferastraului circular manual si deplasati adancimea taieturii
complet in exterior. Strangeti dispozitivul de blocare pentru adancimea taieturii.

ATENTIE: Verificati acum distanta dintre dintele din fata al panzei ferastraului circular si marginea frontala a fantei ferastraului.
Aceasta distanta trebuie sa fie mai mica decat 20 mm.

Orientati partea superioara a ferastraului circular manual cu marcajul 0 pe placa de baza a ferastraului circular manual si ambele linii ajutatoare
pentru marcare pe placa utilajului. in cazul partii din spate a feréstraului circular manual, orientati central panza ferastraului circular impreund cu
pana de despicat (figura D.1). Indicatie: Cea mai buna vizualizare pentru verificarea orientarii corecte se afla in spatele penei de despicat in directia
panzei ferastraului circular, deoarece panza ferastraului circular are o grosime a materialului mai mare decat pana de despicat. Dupa orientarea
ferastraului circular manual, montati mai intai ambele opritoare laterale astfel incat acestea sa se afle in contact pe intreaga suprafata cu placa

de baza a utilajului. Apoi montati ambele falci de strangere (figura D.2).

ATENTIE: Verificati acum inca o data daca panza ferastraului circular este orientata central spre pana de despicat, in caz contrar,
trebuie sa se orienteze din nou ferastraul circular manual.

Acum fixati o alta parte a placii de baza. Pentru aceasta, montati mai intai suportul in unghi cu doua opritoare laterale. Aveti grija la contactul

pe intreaga suprafata cu placa de baza. Apoi montati analog un suport in unghi pe partea opusa, cu doua opritoare laterale. Acum montati ambele
falci de strangere (figura D.3). Ambele falci de strangere trebuie sa fie montate pe cat posibil in directia laturii mai lungi a placii de baza.

Indicatie: Alte posibilitati de fixare in cazul placilor de baza variate se regasesc la paginile 13- 15.

Setarea distantei de siguranta dintre pana de despicat si panza ferastraului circular si calibrul de reglare.

inchideti placa utilajului (figura E.1). Montati componentele individuale ilustrate pe pana de despicat (figura E.2). Strangeti surubul si piulita zimtata
care sunt conectate cu pana de despicat si montati doar lejer surubul si piulita zimtata care se afla in fata in carcasa (figura E.3). Acum desfaceti
dispozitivul de fixare a penei de despicat cu cheia tubulara (figura E.4). impingeti pana de despicat vertical in jos spre panza ferastraului circular
(figura E.5). impingeti pana de despicat in jos pana cand cel putin un dinte al panzei ferastraului circular se loveste de carcasa calibrului de reglare
(detaliul E.6). Acum strangeti piulita zimtata frontala (figura E.6). Dupa strangerea cheii tubulare, se seteaza distanta de siguranta de max. 5 mm

de la panza ferastraului circular la pana de despicat (figura E.7). Apoi insurubati calibrul de reglare de la pana de despicat (figura E.8).

ATENTIE: Verificati acum inca o data daca panza ferastraului circular este orientata central spre pana de despicat (detaliul din figura E.8) si se respecta
daca distanta de siguranta de max. 5 mm de la panza ferastraului circular pana la pana de despicat (detaliul din figura E.6), in caz contrar,
trebuie sa se orienteze din nou ferastraul circular manual.

ATENTIE: inaintea fiecarei lucrari, verificati daca pana de despicat si componentele de fixare sunt stranse bine!

Acum blocati placa utilajului conform descrierii din figura 17. Masa este acum pregatita pentru debitarea stationara; pentru aceasta cititi
in continuare sectiunea Debitarea stationara cu ferastraul circular manual.

Reglarea adancimii taieturii

in cazul utilizarii adancimii taieturii ferastraului circular manual, pana de despicat trebuie sa fie reglat pe indltime pentru a garanta distanta

de siguranta de max. 5 mm fata de panza ferastraului circular manual. Desfaceti mai intai pana de despicat cu cheia tubulara. Acum setati unghiul
adancimea dorita a taieturii aferenta ferastraului circular manual. Acum strangeti dispozitivul de blocare pentru adancimea taieturii.

Montati si pozitionati calibrul de reglare impreuna cu pana de despicat, conform descrierii din figurile E.1 pana la E.8.

Debitadri conice verticale

in cazul debitarilor conice verticale, ferastraul circular manual trebuie s fie orientat din nou. Setati unghiul dorit al conului la ferastraul circular
manual. Retrageti capota pendulara de protectie a ferastraului circular manual si asezati utilajul in pozitie centrala pe fanta ferastraului.

Desfaceti dispozitivul de blocare pentru adancimea taieturii aferent ferastraului circular manual si deplasati adancimea taieturii complet in exterior.
Strangeti dispozitivul de blocare pentru adancimea taieturii (figurile F.1, F2). Desfaceti surubul cu locas hexagonal si rabatati pana de despicat pana
cand aceasta este rotita exact in centrul panzei ferastraului circular (figura F.3).

ATENTIE: Verificati acum distanta dintre dintele din fata al panzei ferastraului circular si marginea frontala a fantei ferastraului.
Aceasta distanta trebuie sa fie mai mica decat 20 mm (figura F.4).

Strangeti surubul cu locas hexagonal (figura F.5).

ATENTIE: Orientati acum panza ferastraului circular paralel cu fanta ferastraului si aveti grija in acelasi timp ca panza ferastraului circular sa se situeze
central fata de pana de despicat.

Acum montati ambele opritoare laterale astfel incat acestea sa se afle in contact pe intreaga suprafata cu placa de baza a utilajului. Apoi montati
ambele falci de strangere. Acum fixati o alta parte a placii de baza. Pentru aceasta, montati mai intai suportul in unghi cu doua opritoare laterale.
Aveti grija la contactul pe intreaga suprafata cu placa de baza. Apoi montati analog un suport in unghi pe partea opusa, cu doua opritoare laterale.
Acum montati ambele falci de strangere. Ambele falci de strangere trebuie sa fie montate pe cat posibil in directia laturii mai lungi a placii de baza
(figura G).
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Setarea distantei de siguranta dintre pana de despicat si panza ferastraului circular si calibrul de reglare.

inchideti placa utilajului (figura H.1). Montati componentele individuale ilustrate pe pana de despicat (figura H.2). Strangeti surubul si piulita zimtata
care sunt conectate cu pana de despicat si montati doar lejer surubul si piulita zimtata care se afla in fata in carcasa (figura H.3). Acum desfaceti
dispozitivul de fixare a penei de despicat cu cheia tubulara (figura H.4). impingeti pana de despicat la acelasi unghi al panzei ferastraului circular spre
panza ferastraului circular (figura H.5). impingeti pana de despicat pana cand cel putin un dinte al panzei ferastraului circular se loveste de carcasa
calibrului de reglare (detaliul H.6). Acum strangeti piulita zimtata frontala (figura H.6). Dupa strangerea cheii tubulare, se seteaza distanta de
siguranta de max. 5 mm de la panza ferastraului circular la pana de despicat (figura H.7). Apoi desurubati din nou calibrul de reglare de la pana de
despicat. Acum blocati placa utilajului conform descrierii din figura 17 si verificati inca o data rularea libera a panzei ferastraului circular (figura I).

ATENTIE: Verificati acum inca o data daca panza ferastraului circular este orientata central spre pana de despicat (detaliul din figura 1) si se respecta
daca distanta de siguranta de max. 5 mm de la panza ferastraului circular pana la pana de despicat (detaliul din figura H.6), in caz contrar,
trebuie sa se orienteze din nou ferastraul circular manual.

ATENTIE: inaintea fiecarei lucrari, verificati dacd pana de despicat si componentele de fixare sunt stranse bine!

Masa este acum pregatita pentru debitarea stationara; pentru aceasta cititi in continuare sectiunea Debitarea stationara cu ferastraul
circular manual.

Garantie

Stimati cumparatori,

Ati cumparat un produs de o calitate superioara, ce va va aduce satisfactie in domeniul in care il veti utilize.

Aceste produse indeplinesc un inalt standard tehnic si inainte ca acestea sa ajunga pe piata,trec prin diferite faze de testare

si de controale ale calitatii.

Conform legii 449/2003 schimbarea produsului in termenul de garantie se va face numai in urmatoarele cazuri:

Produsul are un viciu de fabricatie, are o defectiune ce nu se poate repara, nerespectarea termenului de reparatie convenit intre
client si unitatea service autorizata,lipsa conformitatii produsului.

Pentru produsul wolfcraft® achizitionat va acordam 10 ani garantie de la data cumpararii pentru utilizarea exclusiva a acestuia in micile gospodarii.
Garantia acopera numai viciile produsul achizitionat si defectele de material si de fabricatie. Aceasta garantie

nu acopera defectele sau deteriorarile cauzate de utilizarea necorespunzatoare sau de intretinerea necorespunzatoare.

De asemenea, garantia nu acopera uzura si utilizarea normala precum si defectele si daunele cunoscute de client la momentul

incheierii contractului.

Pretentiile de garantie pot fi revendicate doar in baza facturii/dovezii de cumparare.

Garantia oferita de catre wolfcraft® nu restrange drepturile dvs. statutare de consumator (dupa indeplinire, reziliere sau reducere,
despagubiri sau compensatii).

Declaratie de conformitate conform normelor EG - referitor la directiva privind segmentul
masini-unelte 2006/42, anexa Il A.

Prin prezenta, firma wolfcraft GmbH din D-56746 Kempenich, str. Wolff nr.1 dovedeste ca acest produs (MASTER cut 1500) este conform
cu directivei EG din 2006/42 privind segmentul masini-unelte.

TUEV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2, 90431 Niirnberg. BM: 60087567 0001

Produsul este conform urmatoarelor standarde: DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-5, DIN EN 60745-2-11

Kempenich, 02.08.2013

A
Vi

Michael Bauseler
Persoana autorizata sa semneze Declaratia de Conformitate sis a proceseze documentatia tehnica.
(Conducerea/logistica/dep.tehnic; wolfcraft GmbH)
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» BHUMAHWME ! MpoyeTeTe BCMUKM MHCTPYKLMK 38 6E30MacHOCT U yKasaHus, kouTo ca 6unu aoctaseHn ¢ MASTER cut 1500 1 usnonssaxuTe
€NEeKTPUYECKN UHCTPYMEHTH. [pOonyCKM NpW cnasBaHEeTo Ha MHCTPYKLMUTE 3a Be30MacHOCT M yKasaHWATa Morar Aa NpeausBuKaT enekTpuyecku
yAap, noap 1 /Mnm TeXXKU HapaHABaHMA.

- 3anaseTe paboTHaTa MHCTPYKUMa 3a 6baella ynotpebda.

TEXHUYECKU XAPAKTEPUCTUKHU

Pasmepw pasrbHata: 780 x 520 x 863 MM (LUMpUHA X ABNOGOYMHA X BUCOUMHA)
Pasmepwu npubpaHa: 335 x 520 x 260 M™m

Pa6oTHa nnoLu: 780 x 500 Mm

Makc. BucounHa Ha aetanna: HacToneH unpkynap 60 Mm

MakcvumanHa WwupmrHa Ha pasaHe ¢ napanesneHd Boaad : uMpKynapeH nnot 375 mm

LLlabnoH Ha OTBOpUTE 3a 3aTAraHe: 20 Mm

Jonyctumo HaTtoBapBaHe: 200 kg

Terno: 17 kg

CUMBOJTU U BHAYEHHUE

A MpeaynperkaeHue 3a obLia onacHoCT He nanonseaiTe 3a pAsaHe Ha AbpBa 3a OrpeB.

Manonssaite camo PBYHU LMPKYNAPKU C MaKCcUumManHa abnéounHa

MpoyeTteTe MHCTPyKUMUTE/yKa3aHuATa!
P pyKu Y Ha pAsaHe o1 70 MMm.

M3nonasaite camo pbYHM LMPKYNAPK C MakCUManeH AMameTbp
HoceTe npeanasHu ounnal o
OCeTe Npeanasku oanna l max. Ha Aucka ot 200 mm.
200 mm
max. 4 mm ..
I8 Mpeau BcAKo pAsaHe HacTporBaiTe AbnOounHaTa Ha pA3aHe Taka,

Hocete aHTUdOHM. o
® /““{F-'-‘ ye pexeLUMaT AMCK Aa ce noAasa OT AeTanna Ha MaKCUManHo 4 M.

HoceTte npotvBM npaxoBa macka. M3anonssaiite camo pbUHK LMPKYNAPK C Pa3AenUTENEH KIUH.

-

M3Baaerte Liekepa. M3nonsBaiite camMo MallMHK C MakCMManHa MOLLHOCT oT 2760 W.

it O CboTBeTHO 0603HaueHaTa NMKTorpama ce OTHacs 3a pasmepuTe Ha
3a obLwa MHpopmauma £ h oriopHara nnoya Ha pbyHUsA UMPKYNAP (MO-Masku CbOTB. MO-rofnemMu
- e pasMepu Ha onopHara nnoua).

MHCTPYMEHTU 3A MOHTH

1 Kntoya ¢ BbTPELLEH LIECTOrpaH:
toua ¢ peLueH wecTorpa 2 otBepTkM: PH 1, PH 2 3 wecTocTeHeH Kntou: SW 8, 10, 13
SW 5 (Bnu3a B o6xBara
‘ (He Bnu3ar B o6xBaTa Ha JocTaBKaTa) (He Bnu3a B obxBaTa Ha AocTaBKata)
Ha AocTaBKara)

YNOTPEBA MO NPEAHA3HAYEHUE

MASTER cut 1500 e MHOrodyHKUMOHaNHa Maca 3a pbyHa v MallmHHa paboTa. Ts e NoAxoAdLLa 3a:

* MoHTaXK BbpXy MaLLUMHHUA MOT HA PbYEH LMPKYNAP C HOXK 3a pasKMHBaHe C MaKCUManeH AMameTbp Ha pexxeLlna auck 200 mm 1 MakcumanHa
nbnéounHa Ha pasaHe 70 mm. M3nonssaiTe camo LUMPKYIAPK, YMATO OMOPHA MJloYa He NpeBULIaBa NOCOYEHUTE MaKCMMaIHK pasmepy (BX. ¢ur. 18).
Mo TO3K HauMH LLe ce NonyYn CTauMOHAPEH LIMPKYNap.

« Ynotpeba kato Maca 3a pbyeH LMpKynap 6e3 knuH 3a pasuensare. Camo B KOMOUHALMA C KWH 32 pasLlienBaHe Kato OTAeNHa NPUHaANeXHoCT
kat. N@ 6903000 ¢ MakcMmaneH AMameTbp Ha pekeluma Auck 160 mm 1 MUHWMAaHa WWMpKUHa Ha pasade 2,4 mm.

« Ynotpeba kato Maca 3a pbyeH UMpKynap 6e3 knuH 3a pasuensare. Camo B KOMOUHALMA C KWH 3a pasUenBaHe Kato OTAeNHa NPUHaANEXHOCT
kat. NQ 6904000 ¢ MakcumanHu AnamMeTpu Ha pexxeLums auck oT 161 mm go makc. 200 mm, MMHUMaIHa LWKUpKUHA Ha pAsaHe 2,4 mm
¥ MakcMManHa AbnbounHa Ha pasaHe Ao 66 mm.

* Ynotpeba kato Maca 3a BepTUKaneH TPMOH.

« Ynotpeba kato maca 3a ¢ppesa camMo B KOMOUHALMA C ycriopeAeH orpaHuumten 3a ¢pesa kar. NQ 6901000 v 3a obepodpesa ¢ 230 V
1 Makcumym 1800 W. He nanonseaiite ¢pesu ¢ avameTsbp no-ronam ot 27 mm!

« Ynotpeba kato pabotHa maca 3a 06paboTka Ha 3aroToBKM (Hanp. NpobuBaxe, LWnadpaxe v ap.).

- TpabBa Aa ce cnassaT AaHHUTE Ha NPOU3BOAUTENA U YKasaHWATa 3a 6e30MacHOCT 3a M3MON3BaHNUTE MalLMHU, KaKTo W yKasaHuATa 3a 6e3onacHocT
3a paboTHaTta mMaca.

« Mpu n3xebpnaHe Ha MASTER cut 1500 cnasBaiite MecTHUTe pasnopeadu 3a U3XBBbPIAHE Ha OTnagbLUM.

nOTpeéMTeJ’IHT HOCK OTrOBOPHOCT 3a LUEeTU U 3/10M0JTyKKU, Bb3HUKHANW BCNeACTBUE Ha yn0Tpe6a He Nno npeAHasHavyeHue.
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OBLLUN UHCTPYKLIUU 3A BE3OIMACHOCT

« Noaapwkaitte Bawara pa6otHa obnact uncta u aobpe ocBeTeHa. Be3nopaabKbT UM HeocBeTeHUTe paboTHU 06nacT1 Morat Aa NpeavsBuKaT
3710MONyKH.
* He n3nonsBeaiite enekTpuiecKkus MHCTPYMEHT BbB B3pMBOONAacHa cpeaa, Npu Hanuuue Ha 3anaammy TeYHOCTH, ra3oBe MK NpaxoodpasHu Mmatepuau.

EneKTpuyeckute MHCTPYMEHTU OTAENAT UCKPU, KOUTO MOraT Aa Bb3nnaMeHAT npaxoobpasHu Matepuani unu napu.

+ JpbKTe Aela uin CTpaHUyH1 nua Aaneye oT eNeKTPUYecKUa MHCTPYMEHT No Bpeme Ha paboTa. OTKNOHABAHETO HA BHUMAHMETO MOXe Jia AoBese
[10 3ary6a Ha KOHTPOJ BbPXY €N1EeKTPUYECKUA MHCTPYMEHT.

« LLlencenbT Ha 3apALHOTO YCTPOMCTBO HA ENEKTPUYECKMA MHCTPYMEHT TpAbBa Aa CHOTBETCTBA HA KOHTAKTa. B HUKAKBLB ciyyai He NpoMeHanTe
KOHCTpyKUMATA Ha Lencena. Korato paoTunte CbC 3a3eMeHH (3aHyNeHn) ENEKTPUYECKM MHCTPYMEHTHU He U3MoN3BaiTe ajantepy 3a Lencena.
M3non3BaHeTo Ha OpPUrMHAHM LWencenm U NOAXOAALLM KOHTAKT HamanAsa pucka OT TOKOB yaap.

« [peanassanTe eNeKTPUYECKUs MHCTPYMEHT OT AbXKA U Bnara. [pOHMKBAHETO Ha BOoZA B €MEKTPUMUYECKUA MHCTPYMEHT NoBULLIABa OnacHoCTTa
OT TOKOB yAap

+ Korato pa6otute ¢ enekTpuieckn MHCTPYMEHT Ha OTKPUTO, M3MOM3BaiTe camo YABMKUTENHU Kabenu, KoMTo ca npeAHasHayeHu 1 3a pabota Ha
OTKpHTO. M3non3BaHeTo Ha yAbMKUTENEH Kaben, NnpeHasHayeH 3a paboTa Ha OTKPUTO, HamanABa pucka OT TOKOB yAap.

« Korato 13nons3BaHeTo Ha eneKTpUiecKua MHCTPYMEHT BbB BliaXHa cpeaa He Moxke fa 6bAe npeAoTBpaTeHo, 3nonssanTe 3alyuteH npeKbeeay
CcpeLLy yTeueH ToK. M3nonssaHeTo Ha 3alUnTeH NPeKbCBaY CPELLY yTeyeH TOK HamanABa prUcKa OT TOKOB yAap.

- BbAeTe BHMMATENHU, BHYUMABaWTe KaKBO NpaBuTe, NOAXOXAaNTe C pasyM KbM padoTara C eneKTpuiecKkusa MHCTPYMEHT. He nanonasaiTte
€N1eKTPUYECKN MHCTPYMEHT, KOraTo CTe YMOPEHHW AW Ce Hamupate Noa Bb3AEMCTBUETO Ha YyNoWBaLLUM CPEACTBA, alKOX0N UK MeAUKaMeHTU. EanH
MOMEHT Ha HEBHUMAaHHWE NPU U3MON3BAHETO HA ENEKTPUYECKUA MHCTPYMEHT MOXKE Aa A0Bee A0 CEPUO3HU HApaHABaHMA.

» Hocete noaxoanium nuMyHu NpeanasHy cpeacTsa: aHTUdOHU, MPeAnasHu ounna, NPoTUBO NpaxoBa Macka npu paboTu, Npu kouTo ce obpasysa npax,
3aLUMTHU pbKaBWLM Npu 06pabdoTka Ha rpyGu MOBBPXHOCTU U MPU CMAHA HA MHCTPYMEHTH.

» OTCTpaHeTe UHCTPYMEHTUTE 3a HACTPOWKA MW ra@yYHW KNKYOBE NPeaun Aa BKIHOYUTE eNEKTPUYECKUA MHCTPYMEHT. MHCTPYMEHT MK KN, KOMTO ce
Hamupa BBbB BbPTALLA CE YaCT Ha MHCTPYMEHTA, MOXXe [ia NpeansBrKa HapaHaABaHws.

» Hocete noaxogsuio o6nekno. He HoceTte LIMPOKO 06NeK0 Mnn Hak1TH. JIpbKTe KOcuTe CH, 0BNEKN0TO U PbKaBULMTE CU Aajede OT ABWKELLWTe ce
yactn. CBoOOAHOTO 0BNEKNO, HAKUTUTE UNK ObArUTE KOCK MoraT Aa 6bAat 3axBaHaTH OT ABUIKELLMTE Ce YacTu.

* BuHaru usnonssaitte npeanasuTens ¢ eKCTpakTopa 3a npax.

* He n3nonssainTte enekTpuyecKkn MHCTPYMEHT, YMITO NpeBKtoyBaTen e AedeKTeH. ENeKTpuyYeckn MHCTPYMEHT, KOMTO He MOXXe fa ce BKYBa 1
U3KIoYBa, € onaceH v TpAdea Aa 6bAe PEMOHTUPaAH.

+ CbxpaHfABaiTe eneKTpU4ecKuTe MHCTPYMEHTH, KOUTO He M3nonsBare, M3BbH A0CTbNa Ha Aeua. He nossonasaiite Ha nuua Aa paboTaT ¢
€N1EeKTPUYECKNA MHCTPYMEHT, KOUTO He Ca 3an03HaTH C Hero WK HE ca NPOYENU TE3U MHCTPYKLMK. ENeKTpUYECKUTE MHCTPYMEHTH Ca OMacHM, Korato
ce nonssart oT HeoByueHH nuua.

« Npeawu 3anoyBaHe Ha paboTa NpoBepeTe Aanu ypeauTe U UHCTpyMeHTUTe paboTat. He paboTeTe HUKOra ¢ MOBPEAEHH UK U3XaBeHW MHCTPYMEHTH.

+ Bbanaraiite peMoHTa Ha CBOA eIEKTPUYECKN MHCTPYMEHT CamMo Ha KBanMduUMpaH cneuuanisMpad nepcoHas, Kato ce M3noni3sar caMo OpUriHaHu
pesepBHM YacT. C ToBa ce rapaHTvpa, Ye 6e30nacHOCTTa Ha eNeKTpUYEecKUA MHCTPYMEHT e 6bae 3anaseHa.

* Mi3BajeTe LeKepa OT KOHTaKTa /nu akymynaropa oT e1.MHCTPYMEHT, MPean a HanpaBuTe HACTPOWKM WK a CMEHWUTE NPUHAANEIKHOCTH.
HeBonHOTO BKAIOUYBAHE € NPUYMHA 3a 311I0MONYKM.

« Npeau fa MoHTUpaTe en.MHCTPYMEHT crnobeTe NpaBunHo Macara Ha MalunHata. [paBunHoTo crnobABaHe e BaXKHO 3a NpeaoTBparABaHe
Ha naaae.

« 3aKpeneTe CUrypHO ef. MHCTPYMEHT Ha nioTa Ha MalunHaTta, Npeau Aa ro usnonssare. [nb3raHeTo Ha €n.MHCTPYMEHT BbPXY MAOT Ha MalumMHaTa
MoXe Aa fioBese A0 3aryba Ha KOHTPOS.

» Cnoxxete Macata Ha MaluvHaTa BbPXy paBHa U XOPU3OHTaNHA NOBBbPXHOCT. AKO Macarta Ha MalumHaTa ce nirbara Unu Knatu, en.MHCTPYMEHT
UNK AeTanTbT He MOXKe Ja Ce HanpaBnaBa PaBHOMEPHO.

» He npeToBapBaiiTe Macarta Ha MaluMHaTa 1 He A U3Mon3BaiTe Kato cTbaba unm ckene. MpeToBapBaHETo UMK CTOEHETO BbPXY Macata Ha MatuuHara
MOXXe Aa fioBeJe A0 M3MeCTBaHe Ha LieHTbpa Ha TEXeCcTTa M Macarta MoxXe Zia ce 00bpHe.

« He o6paboTBaiite Apyrv mMatepuani OCBEH AbPBO UMK NNACTMACH, KOUTO NIECHO ce pexxar. MakntoueHne: Camo ¢ npoboaeH TPUOH M MOAXOAALLM
peXeLum AucKoBe mMorat Aa ce 06paboTBart 1 IeCHO NoAAaBallu Ce Ha prA3aHe MeTanu. (Hanp. anyMuHHi).

* He oTcTpaHABaiTe ¢ pbKa OTYYNEHW napyeta, CTPY>KKM UK NoAoBHM yacTv oT AeTaina B 65M30CT A0 ABWXKELLATA Ce pexeLla YacT / HOX, AUCK ,
¢dpesep!

« ManonssaHute malunHu Tpabsa Aa otroBapaT Ha DIN EN 60745-1. Ypeav npovsseaeru ot 1995 r. Hacam TpsabBa aa umar 3Hak CE.

* He pexerte ,Ha pbKa“, T.e. He HanpaBnABanTe AeTaina camo C pbKa, a M3Mnon3BanTe napaneneH Unu brios orpaHnunuTen.

+ Cnea “3KtoUBaHe Ha 3aABMXKBAHETO, HE CMIMpaTe PeXKeLLUTe YacTh KaTo M npuTucKare ot cTpaHu!

* Mi3nonseanTte MHCTPYMEHTUTE CaMO MO CbLUMHCKOTO UM NpeaHasHauyeHue.

* M3nonsBaiite camo 6e3ynpeyHn pexxeLL AMCKOBE; OCHOBHOTO TAIO He MOXXe Aia 6ble no-aAebeno, a 3bbuTe Aa 6bAaT no-TecHu ot AebenuHara
Ha pasTBapALUMA KIWH.

« [poBepnBaiiTe peaoBHO, fanu 6onToBeTe ca 3ApaBo 3aterHaTu!

* He usnonaeaiite HuKora pabotHata cu Maca HenpodECHOHANHO UK He Mo NpeAHasHayeHue!

» OTCTpaHeTe BCUYKK NpeaMeTH OT paboTHaTa Maca, KOUTO He ca HeoBXoAUMM.

* He nanonssaiite 3a pAsaHe Ha AbpBa 3a Orpes.

* He 3nonagaiite macara Ha MaluMHaTa 3a pAsaHe Ha 06bN1 AbPBEH Matepuan.

* BKNtOUBaHETO M U3KNIOYBAHETO HA M3MON3BaHUTE EN.MHCTPYMEHTU Aa CTaBa CamMo Ypes 3aLLUMTHUA NPeKbeBay.

« 3a NPOABMKUTENHO BUKCHPaHe Ha NpeKbCcBaya Ha ypeaa B Nos3uuus ,BKOYEHO”, U3Mon3BaiiTe LMNKa 3a OyToHa 3a BKNtouBaHe

» CMeHeTe NoBpeAeHUTE BOXKKU C MPOABLIrOBaT OTBOP C HOBU.

- Korato He ro usnonssate, 3akayete 6yTall NpbT HAa NPeABUAEHUA 32 BUHT.

- KoraTo He usnonasare npbykara 3a u3byTsaHe, 3akayeTe A Ha NPeABUAEHWA 3a LenTa AbpKay 3a CbXxpaHenue (ur. 8).

- YBepeTe ce, Ye BETe BLPTALLUM Ce APBKKM 32 PUKCUPAHE Ha KpaKkata Ha Macara ca NoCTaBeHW C OCUrypUTENHUTE BONTOBE B OTBOPHUTE
Ha CTpaHWYyHaTa YyacT M BUHTOBETE C pPbKOXBaTKa ca 34paBo 3aterHatu (our. 15.3).

- MNpeau nyckaHe B ekcnnoarauusa ce yBepeTe, Ye PbUHUAT LUMPKyNAp, o6epdpesarta uinu BEPTUKAHUAT TPMOH ca 3aKpeneHu JoOpe BbpXy
MaLUMHHUA MI0T, MALUMHHUAT NOT € 3aKIOYEH CUTYPHO B U3PA3aHKA OTBOP Ha paBoTHata Maca U LeCTOrpamMHHUAT KoY e nocTaBeH
32 ONBHUTENHA CUIYPHOCT (¢ur. 17.3).

» He u3nonssante macara 3a pasaHe Ha OTKPUTO B AbXKAOBHO BpEMe.

» CnasBaiite MakcumasnHuTe pasMepu Ha 3aroToBKUTE (BXK. , T€XHUYECKU AaHHK").
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MHCTPYKLWH 3A BE3OMNACHOCT 3A LUMPKYNAPH

» OcBeH Teau cneunduuHm ykasaHua 3a 6e30nacHOCT 3a MallMHaTa, HeNnPeMeHHO crasBaiTe Te3u yKasaHus 3a U3MoN3BaHUsa PbYeH LUMPKYNAp.

* Manonseaite camo pbyHM UIMPKYNAPK C pasTBapsaLL KIWMH, Makc. 200 mm AMameTbp Ha PeeLums NUCT M Ao Makc. 70 mm AbnbounHa Ha pAsaHe.

* ManonseaiTe camo TPUOHM B paMKUTE Ha YNOMeHaTUTe MakCMMarnHu pasmepu Ha oCHoBHarta niova (BUx our. 18).

* Mi3nonseaiTe HaCTONEH LMPKYNAP CamMo CbC 3alUMUTEH Kanak, KOMTO CbOTBETCTBA HA U3UCKBaHUATA .

* BHUMAHMUE: lMNpoBepeTe Aanu peeLlmaT AUCK Ha LIMPKyNApa e MOHTUpaH yCropeaHo Ha 0TBopa B npoLena 3a pAsaHe; Npu HyXaa pbyHUAT
UMpKynap TpabBa Aa ce LieHTpoBa HaHOBO.

« MNoanupaiTe AbArvM AeTannu OTKbM CTpaHaTa Ha cBanfaHe, Taka ye, Te Aa NeXkar XOPM3OHTaNHO; HanpumMmep C ONopeH PonkoB ctatue wolfcraft
(apt.Nr. 6119973).

- U3bArsaiite npetoBapBaHe Ha PbYHUA LMPKYNAP.

* He usnonssaitte WnndoBBYHU ANCKOBE.

« M3nonsBeaiite camo npenopbyaHu pexxeLLn AUCKOBe W v n3bupaiite B 3aBUCHMOCT OT MaTepuarna, KoiTo TpAdBa Aa ce pexe.

* ONACHOCT: He npubnuykaBainte pbLeTe cM KbM 061acTTa Ha pAsaHe U KbM PEXKeLUWs JUCK.

» He nunaite noa Aetaina. 3alUMTHUAT Kanak He MoXXe Aa Bu npeanasu ot pexkewuna AUCK.

» Harogete abnbounHara Ha psasaHe kbM AebenvHata Ha getanna. [Noa aetaina TpAbBa Aa ce BWXAa NO-MasKo OT MbiHaTa BUCOUYMHA Ha 3bOUTE.

- BbaeTe BUHarK NOAroTBEHM 3a TOBA, Ye NpM pA3aHe AeTannbT MoxKe Ja ObAe 3axBaHaT 0T PeXKeLLmnsa AMCK U Aa Oble U3XBBbPIEH cpeLly
obcny)BalumMa MalumHara.

» OBpatHUAT yaap e pesynTar oT HENPaBUIHO UK HENOAXOAALLO U3MoN3BaHe Ha TpUoHa. Tol Moxke fa 6bAe NPeAoTBpaTeH C NOAXOAALLM
NPeAoXPaHUTENHN MEPKK, KAKTO € ONncaHo no-aony.

« JpbKTe TpUoHa 34paBo ¢ ABETe Pblie U paMeHeTe NocTaBeTe B NONOXKEHUE Aa MoraT Aa noemar cunute Ha obpatHua yaap. CToiTe BUHArM B
CTpaHu OT peXxeLUmna AUCK, HUKOra He MOCTaBANTE TANOTO CU HA eAHa JIMHUA C pexxeLluna AucK. [pu oBpateH yaap LMpKyfapbT MOXe Aa OTCKOUM
Hasaz, Ho 06Cny)KBaLLWA NepcoHan MoXKe [ia OBnajee CuUnuTe Ha oBpaTHus yaap ¢ NOAXOAALLM NPeLOXPaHUTENHA MEpKH.

» AKO pexkelumaT anck 6nokupa uin Bue npekbeHeTe padoTa, U3KIYeTe TPUOHA U IO APBIKTE CMOKOMHO B MaTtepuana, A0KaTo PeXELUNUAT JUCK Cripe
Aa cv ABWKKU. H1KOra He onutBavTe Aa OTCTPaHUTE TPMOHA OT AeTaina v Aa ro U3TernuTe Hasad, AoKaTo PEeXELUMAT ANCK Ce ABWXKU, MHaYe MOXKe
fa nocrneasa obpateH yaap. YCTaHoBeTe U OTCTpPaHeTe npuunHaTa 3a GNoKMpaHeTo Ha pexeLUmns AUCK.

« AKO vcKaTe [ia nycHeTe OTHOBO TPWUOHA, KOMTO e CrpsAn B JeTaina, LeHTpupaiTe TpMoHa B NpoLena Ha pAsaHe v npoBepeTe Aanu PexxeLuuTe 3bou
HE ca ce 3aKAMHWAW B AeTanna. AKO PEXXELLMAT AUCK € 3aK/IMHEH, TOM MOXXe Aa ce U3MbKHe OT AeTaina Ui Aa npeaussrka obpateH yaap, korato
TPHUOHBT ObAe NycHaT OTHOBO.

« NoanpeTe ronemuTe NIOCKOCTH, 3a ia HAMANUTE pUcka oT oBpateH yaap oT Gnokupan pexxely AUck. FonemMuTe nAoCKOCTM MoraT [ia ce OrbHat nog
co6cTBeHoTO v Terno. MnockocTute Tpadea Aa GbaaT NOANPEHN OT ABETE CTPaHW, KakTo 61130 A0 PeXkeluus AUCK W Npolena Ha pAsaHe,

Taka CbLLO U Mo Kpas.

* He v3nonsBeaiite ThNu Unu NOBPEAEHN PEKELLM AUCKOBE. PeKeLLn AMCKOBE C ThMW UKW MOTPELLIHO OPUEHTUPaHW 350K Npean3BUKBaT Ypes TBbpae
TECHUWA NpoLEN Ha psA3aHe, MOBULIEHO TPHUEHE, BNOKMpaHe Ha PeXxeLLns AUCK U obpaTeH yaap.

« MNpeau pssaHe 3aTerHete 34paBO HACTPOMKUTE HA AbAGOYMHATA U HA BIbAa HA pA3aHe. AKO MO BpeMe Ha pA3aHe HaCTPOWKUTE Ce NPOMEHAT,
PEXELLMAT ANCK MOXKEe Aa Ce 3aKiuHU U Ja nocneasa obpateH yaap.

» Bbaete ocobeHo BHAMATENHU NPU ,MOThBALIM CPE30BE" B ChLUECTBYBALUW CTEHU WM APYTM Y4ACTbLM, KOUTO He ce BWkKAaT. [MoTbBalmMAT pexeLy

IUCK MOXKe Za Brokupa npu pAsaHe B CKPUTH 0OEKTU 1 Aa Npeaussuka obpateH yaap.

* 3a TPH1OH 3a LIINLOBE M TPUOH 3a GYrv BUHArK M3Non3savTe ApbXKKa 3a NoAaBaHe, MOHEXE NUCTLT He Ce BMxKAaa.

YKA3AHHUA 3A BE3OIMNACHOCT 3A NPOBOAHU TPUOHHU

» OcBeH Te3u crneundryHM 3a MalliMHa yKasaHua 3a 6e30nacHoCT, cnassanTe HenPeMeHHO yKasaHuaTa 3a 6e30MacHOCT Ha U3Non3BaHuA
npo6oAeH TPHUOH.

+ He pa6otete ¢ noBpezeH NpoboaeH TPUOH.

« M3bareaiiTe npeToBapBaHETO Ha NPOBOAHNUA TPUOH.

BHUMAHME : U3MNON3BAUTE MACATA 3A ®PE3OBAHE CAMO B KOMBUHALUA
C NAPANENHUA ®PE3OB BOLAY (APT. N2 6901000)
YKA3AHHUA 3A BE3OIMNACHOCT 3A OBEP®PE3A

» OcBeH Te3u ykasaHua 3a 6e30nacHOCT, CreumMduyHK 3a MallrHa, cnassaiTe HenpeMeHHO yKasaHuATa 3a 6e3onacHocT Ha usnonssaHarta obepopesa.

 BbaeTe BUHArK NOAroTBEHM 3@ TOBA, Ye Npu Gppe3oBaHe AeTalmTbT MOXe HeOUaKBaHO Aia U3nese U3BBbH KOHTPOM M Aa nocneasa obpateH yaap.

« He M3nonssaiTte macara Ha MalluvHaTa 3a ¢ppesoBaHe noa avral

- 3apaav ToBa M3MbIHABaWTE paboTuUTe C Hpesa, MSKMIOYUTENHO CaMo C NapasesHua OrpaHUUUTESN, KOUTO MOXKE A1a CE MOJYYM KaTo NPUHAANEIKHOCT
KbM MawmnHarta (apT.-NQ. 6901000), 3a Aa npeoTBpaTTe 00paTHU yAapu, KAKTO 1 AonNupaHe Ha dpesaTta C pbKa.

« CnasBsaiiTe opuriHanHara MHCTPYKLUMA 3a 00CNy)XBaHe Ha napanenHua orpaHnumTen Ha epesa (npoa.NQ 6901000) 3a Aa Ce 0CbLUECTBU KOPEKTEH
MOHTaX.

* He nanonaBaiite obepdpesn ¢ noseye ot 1800 W 1 noseye ot 230 V.

» He usnonssaiite ¢ppesn ¢ avameTbp noseye ot 27 mm!

+ CnasBsaiiTe NpaBuoTo, Ye NoJaBaHeTo Ha MHCTPyMeHTa TpAbBa fa ctaBa camo CpeLlly nocoKaTa Ha BbpTeHe.

* MN36epeTe OCTABEHUTE NOANOXHU NPBCTEHU B CHOTHOLLEHWE C roNiemMuHaTa Ha Gpes3oBallusa MHCTPYMEHT. 3a curypHa pabota Tpatea Aa
Ce 13Mnon3Ba Hai-Mankna NOANOXEH NPBCTEH.

* ManonsBsaiite camo ocTpu Gpe3oBaLLn MHCTPYMEHTH, MOAABPIKAHW U HACTPOEHW CbINACHO AAHHUTE OT NPOU3BOAMUTENA HA MHCTPYMEHTH.

» CnasBsaiiTe Npu U3MNon3BaHUTe ypeau U UHCTPYMEHTH, MOCOYEHUTE BbPXY NPOAYKTA, ONaKkoBKata Unu B paBoTHaTa MHCTPYKLUMA MOCOYEHH AaHHK
3a MWH.-/MaKc.000pOTH 1 MocoKara Ha BbpTEHE.

+ BHMMmaBaiiTe, NorpeLLHOTO 13non3saHe Ha Gppes3oBaLlM MHCTPYMEHTH, ETAWIM U NPUCNIOCOBNEHNA 3a HanpaBnABaHe Ha JeTaina Moxe Aa AoBeae
[10 onacHa cuTyauus .

« [lpbKTe pbleTe Aanedye ot Gpe3oBaLLnA MHCTPYMEHT.

* JIOKONKOTO € BB3MOXHO Npu hpesosaHe, M3Mnon3sanTe NPUTMCKALLM KpadeTa AOMbAHUTENHO KbM napanenHua orpaHuyuten Ha gpesara.

« YKpeneTe AbAruTE [ETANM OT CTpaHata Ha CHemaHe, 3a fia NpeAoTBpaTUTe ONacH! CUTyauun OT HEKOHTPONIMPAHO NPeoBpbLLaHE.
Onopara TpabBa Aa CTOM CTABMNHO M Aa MMa CbLiaTta BUCOYMHA KaTo Ha MacaTta Ha MaluuHaTta, Hanp. onopeH ponkoB ctatms (apT.NQ. 6119973).

- O6paboTBaiTe camo AeTainu, KOUTO Bb3 OCHOBA Ha TAXHATa rofleM1Ha W Ha TAXHOTO Terno Tpadsa a mMorat 6bAaat NPpUAbPIKaHU CUrypHO
¥ HanpasnABaHW OT PaBOTHUK.

* B cbOTBETCTBUE C MHCTPYMEHTA W AeTaiina usbepete cboTBETHUTE 060pOTH. B PaboTHata nHCTpyKumMA Ha Balwara obepdpesa Lie HamepuTe
CTOWHOCTUTE Ha 0BopoTHTE.

« CnasBaiTe MakcMmanHuTte pasmepu Ha aetaina (Bux TeXHUUYECKN XxapaKTepUCTUKM).
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OKOMIMJTIEKTOBKA

PasonaxosaiTe KawoHa ¢ MASTER cut 1500 1 npoBepeTe Aanu CbAbpXKa BCUYKK 4aCTU, MOKasaHu Ha urypute (ur. 1, dur. 2).

OCHOBEH MOHTAMX
MoHTa Ha macara: lNocTaBeTe ropHata yacT Ha Macarta BbpXy paBHa v YMcTa ocHoBa. 3aKpeneTe npesHata ABoWKa KpaKka W JonHaTa HanpeyHa
noAnopa, KakTo e nokasaHo Ha durypata, ¢ BCUUKM KpENeXxHn enemMeHTH. BHumaBaiite ABata ¢uKcupally nocTta Aa ca Bresnu B 0TBOpUTe 3a
3axBallaHe 1 ABata BUMHTa C pbKOXBaTKa Ja ca 34paBo 3aterHatu (our. 3.1). Cnea ToBa MOHTUpaiiTe 3aaHaTa ABOMKA Kpaka v BTopara AonHa
HanpeyHa noanopa. 3aterHeTe ABeTe HaNpPeyHn NOANOPH KbM NpeaHaTa HeMoABWKHA ABOWKA KpaKa, crnej KoeTo obbpHeTe 3aaHaTa ABOMKa Kpaka
Harope U MOHTUpaWTe APYrua Kpai Ha ABeTe HanpeyHu noanopv (dur. 3.2). MbxHeTe ABETE Tanu 3a Kpakara ¢ Konenua KbM 3azHaTta ABoiKa Kpaka,
a ApyruTe Be KbM NpeaHaTta ABOWKA KpaKa, KaKTo e nokasaHo Ha ¢urypara (¢ur. 3.3).

BHUMAHWE: BHumasaiite ot6enasaHnTe KpenexHu enemMeHTy Aa 6baar 3aterHar caMmo JOTOJIKOBA, Ye Macara ia MoXe Aa Ce CrbBa C JIeKo
cbnpotvueneHue. BuHarv nposepasaiTe Aanv ABeTe GUKCMpaLLM APBIKKM ca 3auenqnu u Asarta BUHTA C pbKoXBaTKa ca 34paso
3aTerHaru.

Macara moxe aa ce nocTaBA caMo BBbPXY Kpakata.
BHUMAHMWE: BH1umaBaiiTe Aa He NpUTACHETE pbLETe CU NpY pasdrbBaHe U CrbBaHe Ha Macata, KakTo U Npu 3aBbpTaHe Ha MallWHHKUA NoT.

Menreme: MoHTHpaiiTe MeHremeTo KbM paboTHaTa Maca, KakTo e NokasaHo Ha ¢urypara. MeHremMeTo MoXe Aa ce MOHTUPaA OT AAcHaTa
unu oT nABara ctpaHa (ur. 4).

3alunTeH npekbeBay: MoHTUpaiTe 3aluTHUA NpeKkbeBay KbM paboTHaTa Maca, KakTo e nokasaHo Ha durypata (¢ur. 5).

I'IpeunaseH Kanak: MOHTVIpaVITe HaH-Hanpe.q OTAeNHWUTE AeTannm Ha npeanasHua Kanak. Cnen ToBa MbxHeTe AbpXKaynuTe Ha npeanaseH Kanak
C HanpasnABallara B anyMuH1MeBua NPopun 1 3aterHete Asara BUHTA C BbTPELUEH LLECTOCTEH C LWeCcTorpamMHu1a Kioy (q)lrﬂ'. 6).

Knema 3a BriouBaHe: 3aBbpyKeTe eIMHWA Kpaii Ha LUHYpa B 0TBOPA Ha Kilemara 3a BK/oUBaHe, a ApYrua — B PaMoTO Ha NpeanasHua Kanak (¢our. 7).

Mpbuka 3a n3byteare: MocTaBeTe Npbukara 3a M30yTBaHe Ha AbprKaua (pur. 8).

brnos orpaHuyuren: MoHTUpaiiTe briioBUA OrpaHUUMTEN, KAKTO € NMoKasaHo Ha durypata (our. 9). AnyMUHUEBMAT orpaHuyuTen TpAGBa Aa ce MOHTUpa
OTHOBO B 3aBWUCUMOCT OT BUCOUYMHATA. pK BUCOUMHA Ha 3aroToBKara oT MUHUMYM 15 mm — BepTuKanHo (¢pur. 9.1), npu BUCOUMHA Ha 3aroToBKaTa
OT MakcUmym 15 mm — XOpU30HTaNHo (dur. 9.1). brioBUAT OrpaHUYMTEN BOAM 3aroToBKaTa B HanpasnABaluma kasan (our. 9.3).

YcnopeaeH orpannunten: MoHTMpaiTe Abpykaya Ha orpaHuunTens, KakTo e nokasaHo Ha durypara (pur. 10.1). MoHTHpaiTe xnabaBo ABata BUHTA
1 KBaapatHuTe ranku (eur. 10.2). MocTaBeTe anyMUHUEBWA OrpaHUIMTEN, KaKTO € NoKasaHo Ha ¢urypara, 1 3aterHete BuHtosete (dur. 10.3).
Cnen ToBa noctaBeTe yCNopeAHUA OrpaHuyuTEN B HanpaenAsallaTta 1 3aTerHeTe BUHTa C pbKoxBaTtka (our. 10.4).

BHUMAHMWE: BriokupaHe Ha MaluuHHWA NNoT: LLIecTorpaMHUAT KIKY CY)KM 32 3aLUMTHO GNoKMpaHe Ha MalUuMHHUA MOT M Npeau Beaka padoTa
¢ Macara TpabBa Ja ce NocTaBdA KaKTo € NnokasaHo Ha ¢urypara, 0603HayeHo Kato nonoxkeHue Jlock“ (6nokmpaHo) (our. 11).

MoanoykHu NpbeTeHu: [lBarta noAnoxHU NpbCTeEHa CNyaT 3a Baluata 6esonacHocT npu paboTa ¢ obepdpesa. BuHaru nsbupaiite Hai-mankua
BB3MOXXEH MOANIOXKEH NPBCTEH 3a u3nonasaxara dpesa (our. 12).

MNpuxsatu: MbXxHETE NpUXBATUTE B NPEABAPUTENHO NPOBUTUTE OTBOPU. 3a€HO C MEHIEMETO TE CNyXKaT 3a GUKCUMpaHe Ha 3aroTOBKUTE.

CI'bBAHE U PASIbBAHE HA MACATA

BHUMAHME: lMpean crbBaHe Ha Macara 3aAb/MKUTENHO M3BAXKAANTE 3axpaHBaLLMA LLEeNcen 1 Lencena Ha ypeaa OT 3aLUMTHUA NpeKbeBaY.

CrbBaHe: Pa3BuitTe BUHTOBETE C pbKOXBaTKa AOTONKOBA, Ye ABaTa GUKCUpaLLM ocTa Aa MoraT Aa ce M3TErnAT 1 3aBbpTAT (dur. 14.1). Cnen ToBa
CrbHeTe Macara o nocoka Ha ctpenkara. C ornea Ha Baluata 6e30MacHOCT BHUMaBanTe eIMH Kpak Jia ce Hamupa B Tanara, KaKTo e nokasaHo Ha
odurypara, 3a Aa He MoXke macara Aa ce uanbp3sana (our. 14.2). Konenuarta B TanuTe 3a Kpakarta Ciy><ar 3a no-fecHo npuasmxeaHe (our. 14.3).

PasrbBare: XBaHeTe 34paBo € ABE pblie Macarta v NoCTaBeTe Kpaka B Tanara, KakTo e nokasaHo Ha durypara (¢ur. 15.1). 3aBbpTeTe macarta ¢ eaHo
ABWXeHUe Mo NoCOoKa Ha CTpesikata, A0KaTo ce pasrbHe ,ClOKpaﬁ (¢Mr. 15.2). Cnef ToBa HaTtucHeTe Hazony ¢ eaHa pbKa npeaHua Kpaﬁ Ha macara,
3a Aaa ce GUKcMpa no-necHo ropHara yacT. [bxHeTe ABata GUKCMpaLLM nocTa B OTBOPUTE U 3aTerHeTe ABaTa BUHTA C pbKoxBaTKka (¢pur. 15.3).

NnoAroToBKA 3A 3AKPENBAHE HA MALLIUHHA

BHUMAHME: OTBapaHeTO ¥ 3aTBAPAHETO HA MALLMHHUA MIIOT € ONUCaHo TyK Npeau pabotara 1 TpAGBa Aa ce cneABa Npu BCAKa CMAHA Ha MaLUMHUTE!

OtBapsiHe Ha MaLUMHHUA MIOT 32 MOHTaXKHU paboTn: CBaneTe WECTOrpamMH1A KoY Ha 3allMTHaTa 6MoKMpoBKa. 3aBbpTeTe ABETE NNACTMacoBH focTa
Harope 1 NeKo NoOBAWUTHeTe MaLLMHHUA MAIOT 3a ABaTa ocTa. 3aBbpTeTe MaLUMHHUA MII0T N0 NOCOKA Ha CTpenKara, A0KaTo 3acTaHe BepTUKaHo,
1 ro 6yTHeTe Hanpes Ao orpaHnuuTens. Crel ToBa 3aBbpTeTe MaLLMHHUA MOT AOTOMKOBA, Ye Aa 3acTaHe cTabuinHo Bbpxy Macara (our. 16).

BHUMAHWE: BHumaBaiTe MHOro NpbCTUTE BM Aa HE NONaaHaT NnoA MallMHHWA NOT NPpY U3BBbPLUBAHE HA Te3W AeMHOCTH (ONacHOCT OT HapaHABaHe).
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3atBapsaHe Ha MaLUUHHWA NNOT cel ycrneleH MOHTaXK Ha MaluuvHarta: lNMosavrHeTe neko malumHHua nnot. Cnea toea €HOBPEMEHHO ro MSLl'pr'IaﬁTe
.ElOKpaVI Hasaj 1 ro nocraeseTte Aa 3acTaHe BePTUKanHO A0 3aZ4HUA OrpaHuyunTen. XBaHeTe 34paBO MalUMHHKWA NN0T 3a ABarta niaactmMacoBu nocta

1 ro 3aBbPTETE MO NOCOKA Ha CTpenKara, AoKaro 3actaHe B MosIoXKeHUe 3a GUKcUpaHe. ¢'MKCMpalj1Te 0Trope MallunHHKA NIO0T U 3aTtBopeTe ABaTa
nnacTMmacosu nocra. [TbxHeTe 0THOBO wecTorpamMHuma KoY B rHe3Z10TO 3a 3acTtonopAaBaHe, 3a Aa 6ﬂOKVIpaTe MaLUUHHKA NNoT (q)VIF. 17).

MOHTAX HA PBbYEH LIUPKYNAP

OTBOpeTe MaLLMHHWA M0T, KaKTo € NoKasaHo Ha Qur. 16.

CbBMECTUMU PBYHM LMPKYNAPU: BaemeTe MakcumanHute pasmepu oT CbBMECTUMUTE PbUHU UMPKynapu (dur. 18). Manonasaite camo pbyHU
LMPKYNAPU C HOXK 3a pasKiMHBaHE C MaKCUMareH AMamMeTbp Ha pexxeluus auck 200 mm v MakcuMania AbnbounHa Ha pasaHe o 70 mm.

MoHTa)K 1 LieHTpoBaHe Ha pbYHMA UMPKYNAp: M3abpnaite Hazaa NOABMXKHWA NpeanaseH Kanak Ha pbYHWA LMPKYNAP U LeHTpupanTe MalumnHata
BBPXy npouena 3a psasaHe. OcBoboaeTe 6r10KMpoBKaTa 3a Abn6ouMHaTa Ha pA3aHe Ha PbYHUA LMPKYNAP U CyCHeTe AMCKa A0 KpaA Ha AbnbounHara
Ha pAsaHe (pur. 18.2). 3aterHete GnokMpoBKara 3a AbndounHara Ha pasaHe. LieHTpupaiTe pbyHUA LMPKYNAP yCNopeaHo Ha npouena 3a pssaqe.

BHUMAHMUE: MNpoBepeTe pa3cTofaHWeTo OT Hai-NpeaHnA 3b0 Ha pexxeLumna AMCK [0 NpeHUs Kpai Ha npouena 3a pasaHe. To TpAGBa Aa e no-Marnko
ot 20 mm.

MpuMep 3a MOHTaXK HA MALLMHW C NO-MaK1 OMOPHU M0YM.

Crea ueHTpoBKaTa Ha MaluMHaTa MOHTUpaiiTe Hal-Hanpea ABaTa CTpaHUuHU OrpaHUuUTENs, Taka Ye uanarta UM NOBBbPXHOCT Aa € B KOHTaKT

C onopHara nnova Ha MaluuHata. CneZl ToBa MOHTUpaiTe ABaTta npuxeara (¢ur. 18.3). 3akpeneTe egHara ctpaHa Ha onopHara nnoua. 3a uenta
MOHTUpPaWTe Har-Hanpea brioBusA AbpyKay ¢ ABa CTPaHUYHU orpaHuuuTens. BHMMmaBaiiTe usnata MM NoBbPXHOCT a € B KOHTAKT C ornopHarta nnouva.
Crnea ToBa OT CpeLLynoioXKHaTa CTpaHa MOHTUpaiTe aHanorMyHo briloB AbpyKay ¢ ABa CTpaHUUHK orpaHuuntens. MoHTupaiTe ABaTa npuxsara
(¢our. 18.4). [iBata npuxBata TpAbBa Aa ca MOHTUPAHK KONIKOTO Ce MOXKe No-Aasneye no Nocoka Ha no-Abfirata cTpaHa Ha ornopHata niova.

[Mpumep 3a MOHTaXX HA MALLUHM C MO-FONEeMM1 OMOPHH MI0YH.

Cnen ueHTpoBKaTta Ha MaluMHaTa MOHTUpaWTe Haln-Hanpea ABaTa CTPaHUYHM OrpaHUYUTEN , Taka Ye uanata UM NOBBPXHOCT [a € B KOHTAKT C
onopHara nnova Ha MawumHata. Cnea ToBa MOHTUpainTe ABata npuxsarta (¢ur. 18.5 ¢). MoHTUpaiiTe ABa CTPAHUYHM OrpPaHUYUTENA KOSIKOTO CE MOXKe
no-Aaneye no Nocoka Ha no-gbarata ctpaHa Ha onopHata nnoya (eur. 18.5 d). MoHTMpaiiTe braoBuTe AbprKayuu C eAnH CTpaHUUYeH orpaHuyuTen

1 JOMBJIHUTENHO C BUHT, LWaiba, ocuryputenHa waiba v raiika (our. 18.5 b). Cnea ToBa MoHTUpaiiTe npuxsara. OT cpeLlynonoXHara cTpaHa
MOHTUPaWTEe aHaNorMyHO broB AbpXKay C €4AMH CTPaHWUUYEH OrpaHUuuTEN U AOMBIAHUTENHO C BUHT, LWaiba, ocuryputenHa waiba v ravka (our. 18.5 b).
Hakpaa MoHTMpanTe npuxsata (¢pur. 18.5 a).

3atBopeTe 1 BnokupanTe MalLMHHUA MOT, KAKTO € NMoKasaHo Ha ¢ur. 17.

BHUMAHMUE: MpoBepeTe oLLe BEAHBX AaN1 PEXKELUMAT ANCK Ha LMPKYNApa € MOHTUPaH yCnopeaHo Ha oTBopa B npolena 3a pAsaHe;
NPy Hy)XXAa PbYHUAT LMPKyNAp TpAbBa Aa ce LeHTpoBa HaHOBO.

CBbp3BaHe KbM eNeKTpo3axpaHBaHeTo: [TbXHeTe Liencena Ha PbYHWA LMPKYNAp B 3aLLUMTHUA NPEKbCBAY U eUH yAbMKUTENeH Kaben oT 3aLUuTHUA
npeKkbcBay B 3axpaHBaLLua KOHTaKT (pur. 19.1). YABMKUTENHUAT Kaben He e BKIIIOUYEH B KOMMNEKTA.

BHUMAHMUE: Mpeaun mbpBoOHaYanHo nyckaHe B eKcnnoarauus HaTucHeTe TepmonpekbeBada! Cnea npekbeBaHe Ha eneKkTpo3axpaHBaHeTo
BCNEACTBUE HA CBPBbXHAMPEXKEHUE HATUCHETE TEPMONPEKbCBaYa, cnes Kato uayakate 5 - 10 MuHyTH. Cnea ToBa npeKbeBaybT
BKJ1./U3KJ1. moxke Aa ce HatucHe (¢ur. 19.2 v dur. 19.3).

HatucHete uepBeHnua 6yToH (M3KJ1.) Ha 3awuTHKA npekbead. Cnea ToBa MOHTUpANTe Knemarta 3a BKIUYBaHe Ha PbYHUA LUMPKYNAp (ur. 19.4).
HatucHete seneHus 6ytoH (BKJ1.) M npoBepeTe cBOOOAHNA XOA Ha peXxeLumnsa AUCK B npouena (¢ur. 19.6), cnea KoeTo OTHOBO HATUCHETE YepBeHUs
6yToH (M3KJ1.) (pur. 19.7).

BHWMAHME: Mpeau crbBaHe Ha Macata v Korato He A 13nonssarte, NPUMHLUMIHO U3BaXKAanTe 3axpaHBallma Lwencen.

MASTER cut 1500 e roTtos 3a paboTa.

CTALUMOHAPHO PA3AHE C Pb4EH LIUPKYNAP

BHUMAHMWE: BuHaru paboTeTe ¢ npeanaseH Kanak 1 uanonasante cucteMa 3a npaxocMyuyeHe npu Hero.

PAasaHe ¢ brnosuA orpaHuMuuTen

TbXHETe BrNOBKA OrpaH1unTen B Hanpasnasaiwara (¢ur. 20.1). BHMMaBaiiTe YepHUAT Kpait Ha orpaHM4UTens Aa MUHaBa KOJIKOTO Ce MOXe Mo-6nn3o
noA npeanasHuA Kanak, 3a Aa ce OCUrypu nosavraHe Ha kanaka (our. 20.2). Msabpnaiite brnosua orpaHMunTen Hasaa M nocTaBeTe 3aroToBKara Ao
Hero. BritoueTe pbyHUA LUMPKYNAP OT 3alUMTHUA NpekbeBady. C eaHaTa pbka Ha briioBUA OrpaHWuMTEN 1 ApyraTta Ha 3aroToBkarta GyTaiTe no nocoka
Ha cTpenKara 3arotoBKata KbM PeXkeLuns UCK, KaKTo e nokasaHo Ha ¢urypara (¢ur. 20.3), AOKaTO CpexxeTe AOKpait 3aroToBKara.

Cnen ToBa M3KNKOYETE OTHOBO PBYHUA LIMPKYNAP OT 3aLLMTHUA NpeKbCcBay.

BHUMAHME: BuHarv BHMMaBaiiTe pbLeTe BU Aa ca AOCTaTbYHO Janeye OT pexeLLmna AMCK (ONacHOCT OT HapaHABaHe).
BHUMAHME: IbmxurHaTta Ha 3aroToBKUTE OT cpeaata Ha npolena 3a pAasaHe A0 pamoTo Ha NpeanasHus Kanak TpAadsa Aa e makc. 330 mm.

C brnosua orpaHuuUTeNn MOXKETe [a peXxeTe 3aroToBKu noA brbi 0° A0 65°. 3a uenTta passuitTe BUHTA C PbKOXBATKA, PErynMpanTe »enaHua brbi
1 3aTerHeTe OTHOBO BMHTA C pbKoxBaTKa (pur. 20.4). Cnea ToBa pexxeTe, KakTo e nokasaHo Ha ¢ur. 20.1 go ¢ur. 20.3.

PAsaHe ¢ ycnopeAHWA orpaHuyuTen

TbXHETE YCNOpeAHUA orpaHnumMTEN C OTBOPEH BUHT C PbKOXBATKa B HanpasnABatlata. bytHeTe ycnopearua orpasuumten 61130 Ao npeanasHua
Kanak. YBepeTe ce, 4e anyMUHUEBUAT OrPaHUUUTEN B HUKAKBB Cllyyail He CTbpUM NO-HaNpPeA OT NOCNEAHUA BUAMM 3b0 Ha pexeLuna auck (our. 21.1).
B TakbB cryyait pasBuitTe KpeneXxHUTe BUHTOBE, M3AbPranTe Masko Hasaz orpaHUuMTENA 1 CleA ToBa OTHOBO 3aTerHeTe BUHTOBETE.
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Perynupaiite )xenaHarta LUMpUHA Ha pA3aHe 1 3aTerHeTe BMHTA C PbKOXBaTKa. BkioueTe pbuHMA LMPKYNAP OT 3alUMTHUA npekbesad. bytaiTte no
MOCOKa Ha CTpesnKarta 3arotoBKata KbM PeXeLLUna AUCK, KaKTo e NoKasaHo Ha ¢uryparta (¢ur. 21.2), AoKaTo cpexxeTe AoKpait 3arotoBkara. Cnea
TOBA M3K/OYETEe OTHOBO PBYHMA LIMPKYNAP OT 3alUMTHUA NPpeKbeBay. Mpu TECHM 3aroTOBKM € 3a4b/MHKUTENHO Aa M3N0N3BaTe BKOUEHaTa B KOMMeKTa
npbuka 3a nsbyteaHe (pur. 21.3).

BHUMAHME: [JbmxuHaTa Ha 3aroToBKUTE OT cpeAarta Ha npouena 3a pas3aHe [0 yCropeHnUa orpaHuunten Tpabsa aa e makc. 375 mm,
a oT cpeAara Ha npolena 3a pasaHe [0 pamMoTo Ha NpeAanasH1A Kanak — makc. 330 mm (¢our. 21.4).

BepTuranHu Kocu cpesoBse

Mpu BEPTUKATHUTE KOCK CPEe30Be PBbUYHUAT LMPKYNAp TpAbBa Ja ce LeHTpoBa HaHOBO. PerynupaiTe ykenaHus brbfl Ha CKOCABAHE Ha PbYHUA
LUMpKynap. M3abpnaiTe Hasaa NOABWXHWA NPEANA3EeH Kanak Ha PbYHUA LMPKYNAP W LEHTpUpaiTe MallmMHaTa Bbpxy npouena 3a pasaHe. OcsoboaeTe
6nokMpoBKaTa 3a Abl6ounHaTa Ha pA3aHe Ha PbYHWA LMPKYIAp U CyCcHeTe AWCKa A0 Kpas Ha AbnbounHata Ha pasaHe. 3aterHete GroKMpoBKaTa

3a AbnbounHata Ha pasaHe. LieHTpupaiTe pbyHKs UMPKYNAP yCnopeaHo Ha npouena 3a pasaHe (our. 22.1 u ¢ur. 22.2).

BHUMAHME: MpoBepeTe pascToAHWETO OT Hal-NpeAHWs 310 Ha perkeLuma AUCK A0 NpeaHua Kpai Ha npouena 3a psasaHe.
To Tpa6Ba Aa e no-manko ot 20 mm (pur. 22.3).

Cnen ueHTpoBKaTta Ha MaluMHaTa MOHTUPaWTe Haln-Hanpea ABata CTPaHUYHM OrpaHWyMTenNsa, Taka Ye uanata UM NoBBPXHOCT [a € B KOHTaKT

C onopHara nnoya Ha malmnHarta. Cnes ToBa MOHTUpaiTe ABata npuxeata (pur. 22.4 a). 3akpenete eaHara cTpaHa Ha onopHara nnova. 3a uenta
MOHTUpaWTe Haln-Hanpea braoBuA AbpXKay ¢ ABa CTPaHUYHW orpaHnunTend. BHumasawnTe uanara MM NoBbPXHOCT Aa € B KOHTAKT C ornopHara nnouva.
Cnef ToBa OT CpeLLyNooyHaTa CcTpaHa MOHTUPaNTe aHanorMuHo brNoB AbpXKay ¢ ABa CTPaHUYHK orpaHnunTend. MoHTMpaiTe ABaTta npuxsara.
[Bara npuxsata TpabBa Aa ca MOHTMPAHW KONKOTO Ce MOXXe Mo-Zanedye Mo nocoka Ha no-Abarata cTpaHa Ha onopHarta nnova (ur. 22.4 b).
3abenexka: MNpu No-ronemMu onopHW NJoYM NpoLeaMpanTe CbC 3aKpenBaHETo, KakTo € onucaHo Ha cTp. 15 (¢ur. 18.5). MpoBepeTe oLle BeAHBK
CcBOGOAHMA X0 Ha peXxeLuns AMCK B npouena 3a psasaHe (¢ur. 22.5).

3atBopeTe 1 BrokMpanTe MalLMHHUA MIOT, KaKTo € NMoKasaHo Ha ¢ur. 17.

BHWMAHME: MpoBepeTe oLle BeAHBXK AU PEXELLMAT AUCK Ha LIMPKYNApa e MOHTUPaH yCropeaHo Ha 0TBopa B npolena 3a pAsaHe;
NPV Hy)Xa PbYHUAT LMPKynAp TpAGBa Ja ce LieHTpoBa HaHOBO.

PA3AHE C BEPTUHKANEH TPUOH

LleHTpupaiite BepTMKaNH1A TPMOH BbPXY MAaLLMHHWA NOT, TaKa Y€ HOXBLT Aa BbPBM LeHTPaNHo Ha npolena 3a pasaHe (¢ur. 23.1). MoHTupanTte
BEPTUKAHWA TPUOH C YETUPU CTPAHUYHKM OrPaHUYUTENA U YETUPK NPUXBATA, KaKTO € NoKasaHo Ha ¢urypata (¢ur. 23.2). 3atsopeTe v Bnokupaiite
MaLLUMHHKA NAOT, KaKTO € NoKasaHo Ha ¢ur. 17. MbxHeTe Knemara 3a BKIoYBaHe KbM NpeKbcBaya Ha BEPTUKaNHUA TPMOH U CBBbPXKETE Lencena
Ha ypena CbC 3alMTHUA Npekbesay. Mpu paboTa ¢ BEPTUKANHWA TPUOH 3a4bIKUTENHO U3NOoN3BaiiTe npeanasHua kanak (eur. 23.3).

YNOTPEBA KATO PABOTHA MACA

MASTER cut 1500 nma 4 nnactmacosw npuxsata. C TAXxHa NOMOLL 3aroTOBKMTE Morart ia ce NpUTAraT 1 3atArat MBKaBOo U CUrypHO (dur. 24).

PETYNUPAHE HA MALLUUHHKUA NNOT

BucounHata Ha MalLMHHUA NAOT B paboTHUA MIIOT € perynupara ¢abpuyHo, Taka Ye Aa ce OCUrypu nibaraHe Ha 3aroToBKaTa Had 3oHata Ha paboTHuA
1 MaLIMHHKA NNoT. MpK Hy)XXAa MaLLMHHUAT N0T MOXXEe Aa Ce perynupa Ha BUCouMHa. 3a LenTa pasBuifTe wecTTe KoHTparaiku. Cnea ToBa noapaBHeTe
MaLUMHHUA MIIOT C LWeCTTe Perynmpally BUHTa, Taka Ye Aa Ce U3PaBHMU C BUCOYMHATA Ha PaBOTHUA MIIOT M OTHOBO 3aTErHETEe KOHTparankure.

Mpeau paboTa BUHarK ce yBepsBanTe, Ye LLIECTTe KOHTparanku ca 3arerHatu 4obpe. Cbluo Taka npeau pabota BUHArM ce yBepnaBsaiite,

ue BMHTOBETE M KOHTparaikute Ha ABara Abp)Kaua, NpeaHasHaueHu 3a GUKcMpaHe Ha MalluMHHUA MoT, ca 3aTterHatv fobpe (¢ur. 25).

CMNMEUMUAIHU NPUHALONEHHOCTHU 3A MASTER cut 1500
JABA HOHXA 3A PASKITMHBAHE 3A AOMB/IHUTENTHO MOHTUPAHE, KAT. NQ 6930000 X1 6904000
3A U3MNON3BAHE HA Pb4HU LMPKYNAPU BE3 HOX 3A PA3SKITMHBAHE

BHMUMAHME: Onucaxwute TyK cneuvanHv NpuHaanexHocTh Moxke aAa ce muanonssar camo ¢ MASTER cut 1500.

SABEJIEXXKA: ®yHKUMOHWPAHETO M eKcnioaTtaumaTa Ha Te3n cneumnanHu NPUHaANEXXHOCTU ca ONUCaHW NO-A0Y U ca UNCTPUPaHK
OT CTpaHuua 24 HataTbK.

YNOTPEBA NO NPEAHA3HAYEHUE

[Bata HoXxa 3a paskiMHBaHe No3BOMNABAT U3MON3BAHETO Ha PbYHM LIMPKYAPKU 6e3 HOXOBE paskinMHBaHe.

HoxbT 3a pasknuHBaHe 6903000 e paspelleH 3a ynotpeda npy pbyHW LMPKYNSPH C PEXELLM HOXKOBE C MakcuManeH AvameTsbp Ao 160 mm
1 LUMPUHA Ha pA3aHe OT MUHUMYM 2,4 mm A0 Makcumym 2,8 mm.

HoxbT 3a pasknuHBaHe 6904000 e paspelleH 3a ynotpeda npy pbyHW LMPKYNAPK C PEXELLM HOXKOBE C MaKkcuManeH AvameTsbp o1 200 mm,
LUMPWHA Ha pA3aHe oT MUHAMYM 2,4 mm A0 MakcMMyMm 2,8 mm 1 Makcumania AbnboynHa Ha pAsaHe ot 66 mm.

BHUMAHWME: MNMpeau ynotpeba Ha crneunanHuTte NPpUHAANEXHOCTH 3a4bIKUTENHO NpoyeTeTe 0BLLMTE yKazaHus 3a 6e30MacHOCT, ykasaHuATa
3a 6e30MacHOCT 3a PbYHM LMPKYNAPU U OPUTMHANHOTO yNbTBaHe 3a ynotpeda Ha pbyHUA LMPKYNAp 6e3 HOX 3a pasknuHBaHe!

HOM{OBE 3A PASHITMUHBAHE KAT. N2 6903000 1 6904000

ApPTUKYITBT HOXK 32 paskinHBaHe 6903000 CbabpXKa KOMMOHEHTUTE: 1 Bp. HOXK 3@ pask/MHBaHe (3a MakcuManeH AUameTbp Ha PEXXEeLLMUs AUCK
o1 160 mm), 1 6p. AbprKay 3a HOX 3a pasKIMHBAHE (AbAra KOHCTPYKUMA), 1 6p. WabnoH 3a HacTpourka (¢our. A).

APTUKYTBT HOX 3a pasknuHeaHe 6904000 cbAbpKa KOMMOHEHTUTE: 1 Bp. HOX 3a pasKIMHBaHE (3a MakcUManeH AMaMeTbp Ha pexeLuns AUCK
oT 200 mm), 1 6p. Abp>Kay 3a HOX 3a pPasKNMHBaHE (KbCa KOHCTPYKUKA), 1 Bp. LWabnoH 3a HacTpoika (pur. B).
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BHUMAHME: Mo-aony e onucaH camo MOHTaXKbT M GYHKLMOHUPAHETO Ha HOXa 3a pasknnHeaHe ¢ kar. NQ 6903000 3a pbyHM LIMPKYNApK
C MaKkcuMmaneH amamMeTbp Ha pexkewma Anck ot 160 mm.
HoxbT 3a pasknuHsaHe ¢ kar. NQ 6904000 3a pbyHM LIMPKYNAPK C MAKCUMaNeH AnaMeTbp Ha pexkeLluma Anck ot 200 mm e uaeHTUueH
MO OTHOLLIEHWE Ha CBOETO QYHKLMOHUPaHE U MOHTaXK. C TO3M HOX 3@ paskMHBaHe CbLLO Taka € Bb3MOXHO Ja ce obpabotear
3aroToBKW C MaKc. BUCOUYMHA OT 60 mm.

MOHTAX HA HOX 3A PA3HITMHBAHE

OTBOpETE MALMHHKUA NJIOT, KaKTO e nokasaHo Ha ¢ur. 16 (pur. C.1). MoHTMpaiTe Abprkaya ¢ KpenexHuTe enemeHT. MoHTUpaiiTe xnabaso

Tasu crnobka (¢ur. C.2). 3atBopeTe ManHHUA naoT (¢ur. C.3). MbXHETE OTrope HoXKa 3a pasKIMHBaHE Ha OK. 2 CM B KAHANYETO Ha AbpyKava.
BH1MaBaiiTe HOXBT 3a paskIMHBaHe Aa € 3aBbPTAH N0 NocoKaTta Ha CTpenkaTta KbM MallMHHWA NI0T A0 OrPaHUYMTENs (= BEPTUKAIHO U3paBHABAHE).
3arerHeTe BMHTa C BbTpeLUeH wecTtocTeH (¢ur. C.4 u dur. C.5). OTBOpeTE OTHOBO MaLLUMHHUA NNoT (ur. C.6).

MOHTAM HA PBYEH LUMUPKYNAP

ZW3abpnaiiTe Hasaa NnoABWKHUA NPEAnaseH Kanak Ha PbuHWsA LMPKYIAP U LeHTpUpainTe MallmHaTa Bbpxy npouena 3a psasaHe. Ocsoboaete
6nok1poBKata 3a AbndounHata Ha pA3aHe Ha PbUYHMA LIMPKYNAP U CNyCHETE AMCKa A0 Kpad Ha AbnbounHata Ha pasaHe. 3aterHete GnokMposKata
3a AbnBounHaTa Ha psasaHe.

BHUMAHWE: MNMpoBepeTe pascTOAHUETO OT Hal-NpeiHUs 30 Ha PEXELLMA AUCK A0 NPeHWUA Kpai Ha npouena 3a pasaHe.
To Tpsi6Ba Aa e no-manko ot 20 mm.

MoapasHeTe npezAHaTta cTpaHa Ha PbYHUA LMPKYNAP ¢ MapkupoBKara 0 KbM ornopHara niaoya Ha UMpKynapa v ABeTe NOMOLLHA MapKUPOBBbYHM JIMHAK
BbPXY MalLMHHKA NNoT. [pu 3aaHaTta cTpaHa Ha PbUYHUA LMPKYNAP LEHTpUpaiTe u NoApaBHETE pexeLlna AMCK 3aeiHO C HoXKa 3a pasKiMHBaHe

(¢pur. D.1). 3abenexka: Haii-a06puAT U3rnea 3a npoBepKa Ha NpaBUIIHOTO NOAPaBHABaHe MMaTe 3a/ HoXa 3a PasKIMHBAHE Mo NOCOoKa Ha PeXxXeLLms
[IUCK, Thil KaTo PeXKeLUMAT AWCK e OT no-Aeben mMaTtepuarn, OTKOMKOTO HoXKa 3a pasknuHBaHe. Cnell LeHTPOBKaTa Ha PbYHUA LMPKYNAp MOHTUpaiiTe
Hall-Hanpea ABaTa CTPaHWMYHM OrPaHNYMTENA, Taka Ye uanata MM NoBbPXHOCT Aa € B KOHTAaKT C onopHata nioya Ha mawmHara. Cnea tosa
MOHTUpawnTe ABaTta npuxsara (¢ur. D.2).

BHUMAHME: MpoBepeTe oOLle BEAHBX AN PEXELUMAT AUCK Ha LIMPKYNApa € LeHTPOoBaH CNpAMO HOXa 3a paskiMHBaHe; B NPOTUBEH Cryyan
PBUHUAT LUMPKYNAP TpABBa Aa ce LeHTpoBa HaHOBO.

3akpeneTe Apyra cTpaHa Ha onopHara nioya. 3a uenta MOHTMpaiTe Haii-HanpeAa brioBuA AbpxKay C ABa CTPAHWMYHU orpaHnuuTend. BHumasaiTte
uAnara MM NoBbPXHOCT Aia € B KOHTaKT ¢ onopHara nnoya. Cnea ToBa OT CPeLLynonoXHara cTpaHa MOHTUpaiTe aHanorMyHo brnos Abpxkad ¢ Asa
CTpaHuyHM orpaHuuntend. MoHTupaiite ABata npuxeara (pur. D.3). [lBata npuxsara TpA6Ba Aa ca MOHTUPaHK KOJIKOTO Ce MOXXe Mo-Aaneye no nocoka
Ha no-gbnrata cTpaHa Ha onopHara nnoya. 3abenexka: [ipyrs BapuaHt1 Ha 3aKkpensaHe Npu pasiuyHUTe OMOPHM MII0YM Le HamepuTe Ha cTp. 13 - 15.

PerynupaHe Ha 6e30nacHOTO pasCTOAHWE Ha HOXa 33 PAsKIMHBaHEe M PEXELLWA AUCK C LwadnoHa 3a HacTpomKa.

3atBopeTe MalMHHKA Mot ($ur. E.1). MoHTMpaiiTe nokasaHuTe Ha purypara oTAeNHM AeTainm KbM HOXa 3a paskiuHeaHe (¢ur. E.2). 3aterHete
BMHTOBETE U railkute C HakaTtka, KOUTO ca CbEAWHEHU C HOXKA 3a PasKiMHBaHe; MOHTUpaiTe xnabaBo BMHTA U raikata C HakaTtka, pasnosioxeHa no-
Hanpea Ha Tanoto (¢ur. E.3). Pasxnabete c noMoLLTa Ha LLECTOrPAMHUA KIIOY 3aKPEnBaHeTo Ha HoXKa 3a pasknuHeaHe (pur. E.4). ByTtHeTe Hoxa 3a
pasKnMHBaHe BEPTUKANHO HAA0NY KbM pexkeluna auck (pur. E.5). ByTHeTe HOXa 3a pasKnMHBaHE KOMKOTO Ce MOXXe N0-HaAosy KbM Hero, JoKato
MoHe eZMH OT 3bOWUTE Ha peXeLLMA AUCK He BNe3e B KOHTAKT C TANOTO Ha wabnoHa 3a HacTpouka (aetann E.6). 3aterHete pasnonoyeHara no-Hanpea
raika c Hakatka (¢ur. E.6). Cnen 3ataraHe Ha BUHTA C BBTPELLEH LUECTOCTEH Ce HacTpoiBa 6e30nacHo pascToAHWE OT Makc. 5 mm OT pexeLuma AUCK
[10 HOXKa 3a pasknuHBaHe (¢ur. E.7). Cnea ToBa pasBuiiTe BUHTOBETE Ha LuabnoHa 3a HacTpoiika OT HoxXa 3a paskiuHBaHe (¢ur. E.8).

BHMUMAHME: MpoBepeTe oLle BEAHBX AaNIU PEKELLMAT AUCK Ha LIMPKYNApPa e LeHTPOBaH CNpAMO HOXa 3a paskiuHBaHe (aetain Ha ¢ur. E.8)
¥ e cnaseHo 6e30NacHOTO PasCcToAHME OT MaKC. 5 mm OT pexxeLuna AMCK A0 HOXa 3a pasknnHBaHe (aetain Ha ¢ur. E.6);
B MPOTUBEH CNyy4ai pbYHMAT LMPKYNAp TpAdBa Aa Ce LIEHTpoBa HaHOBO.

BHUMAHWE: MNMpeaun paboTa BUHArM ce yBEPABANTE, Ye HOXBT 3a PaskiMHBaHe 1 KPeneXxHUTe enemMeHTH ca 3aterHatm Aobpe!

Bnokupaiite MaluMHHKA NOT, KAKTO € NoKasaHo Ha ¢ur. 17. Macata Beue e rotosa 3a ctauMoHapHoO pAsaHe. [osBeye 3a ToBa NpoyeTe B pasaena
3a CTaUMOHApHO pPA3aHe C PbYeH LMPKYNap.

PerynupaHe Ha abnéounHara Ha psasaHe

Mpu npomaAHa Ha AbnbounHaTa Ha pAsaHe Ha PbYHUA LUMPKYIAP HOXBLT 3a paskiMHBaHe TpAGBa a ce perynvpa Ha cbliaTta BUCOUMHa, 3a Ja ce
ocurypu 6esonacHo pascTofHWe OT Makc. 5 mm A0 pexeLuns AMCK Ha LMpKynapa. Haii-Hanpea pasxnabeTe HoXa 3a paskinHBaHe ¢ MoMoLLTa Ha
LecTorpamMmHus Kitod. Perynupaiite »kenaHarta AbnéounHa Ha pasaHe Ha pbuHWa LMpKynap. 3aterHeTte 6nokupoBkaTta 3a AbnbounHara Ha pAsaHe.
MoHTHpaiTe 1 nosuumnoHupanTe WwabnoHa 3a HaCTPOoWKa 3aeHO C HOXKa 3a PasK/MHBAHe, KaKTo e NokasaHo Ha ¢wr. E.1 ao E.8.

BepTuKanHu Kocu cpesose

lNpu BepTUKaNHWTE KOCK CPE30BE PBYHUAT LIMPKYNAP TPAGBA Aa Ce LeHTpoBa HAaHOBO. PerynupaiTe kenaHus bl Ha CKOCABAHE Ha PbYHUA
uMpkynap. Msabpnaiite Hasaa NoABMXHMA NPeAnaseH Kanak Ha PbyHUA LMPKYNAp W LeHTpUpanTe MaluuHata BbpXy npouena 3a pAsaHe.
OcBoboaete 6nokMpoBKaTa 3a AbnbounMHaTa Ha pA3aHe Ha PbUYHKUA LMPKYIAP U CMyCHETe AUCKa A0 Kpas Ha AbnbounHata Ha pAsaHe.
3aterHete 6nokMpoBKata 3a aAbndounHara Ha psasaHe (ur. F.1 v ¢ur. F2). PasBuiiTe BUHTA C BbTPELLEH LLECTOCTEH U 3aBBbPTETE HOXKA

3a pasKNnHBaHe, I0KaTo He Ce LieHTpupa CnpamMo pexxeLuma auck (our. F.3).

BHUMAHWE: MNpoBepeTe pa3cTOAHUETO OT Hal-NpeiHUA 30 Ha PEXELLMA AUCK A0 NPeHWUA Kpai Ha npolena 3a pAsaHe.
To Tps6Ba Aa e no-manko ot 20 mm (¢wur. F.4).

3arerHeTe BMHTA C BbTPELLEH LecTocTeH (¢ur. F.5).

BHUMAHMUE: LieHTpupaiTe pexeLums AUCK, Taka Yye Ja e ycrnopedeH Ha npouena 3a pAsaHe U CbLUeBpeMeHHO BHUMaBawTe, peXxeLumaT AUCK Aa
€ BMHAru LIeHTpUpaH CNpsaMO HOXa 3a pask/iMHBaHe.

MoHTupaitTe ABaTa CTpaHU4HU OrpaHMUMTENs, TaKa Ye uanata UM NoBbPXHOCT Aa € B KOHTAKT C oropHara niova Ha mawumtHara. Cnea toesa
MOHTUpaWTe ABaTa npuxeata. 3akpeneTe Apyra cTpaHa Ha ornopHara niova. 3a uenta MoHTUpanTe Hai-Hanpea brioBuA AbpXKay ¢ ABa CTPaHWUYHK
orpaHuunTensa. BHumasaiite uanara MM NOBbPXHOCT Aa € B KOHTaKT ¢ onopHata nnova. Cnes ToBa OT CPELLyNonoXHaTa cTpaHa MoHTUpanTe
aHaNorMyHoO BIIOB AbPXKau C Ba CTPaHWYHM orpaHnuutensa. MoHTUpaiiTe ABaTta npuxsata. [lBata npuxeara TpAbBa Aa ca MOHTUPaHU KONIKOTO

ce MO)Ke no-Aaneye no nocoka Ha no-gbarara cTpaHa Ha onopHara nnova (¢ur. G).
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PerynupaHe Ha 6e30nacHOTO pasCcTofAHWE Ha HOXa 3a PasKAWHBAHE M PeXKeLLMA AUCK ¢ WwabnoHa 3a HacTporKa.

3atBopeTe MalMHHKA nnoT (ur. H.1). MoHTUpaiiTe nokasaHuTe Ha ¢purypata oTAeNHU AeTalian KbM HOXa 3a pasknuMHBaHe (¢ur. H.2). 3aterHete
BMHTOBETE U railkute C Hakatka, KOUTo ca CbEAWHEHU C HOXKA 3a PasKiMHBaHe; MOHTUpaiTe xnabaBo BMHTA U raikata C HakaTtka, pasnosioxeHa
no-Hanpez Ha TanoTo (pur. H.3). PasxnabeTte ¢ noMoLLTa Ha LIECTOrPaMHH1A KoY 3aKpEnBaHETO Ha HOXKa 3a pasknuHeaHe (¢ur. H.4). bByTHeTe Hoxa
3a pasKk/MHBaHe CbC CbLUMA BIb/ HA PEXELLUMA ANCK KbM pexxeLumnsa auck (dur. H.5). ByTHeTe Hoxxa 3a pasknMHBaHe KONIKoTo ce Moxe no-6nuso,
[IOKaTo MOHE eAWH OT 3bOUTE Ha PEeXKELLNS AUCK He Bre3e B KOHTAKT C TANOTO Ha LwabnoHa 3a HacTpoika (aetann H.6). 3aterHeTe pasnonoxeHara
no-Hanpez raika c Hakatka (our. H.6). Crnea 3atAraHe Ha BMHTA C BbTPELLEH LLECTOCTEH Ce HAacTpoiBa 6e3onacHo pascToaHue OT Makc. 5 mm

OT PeXeLLnA AMCK A0 HOXKa 3a pasknuHBaHe (¢ur. H.7). Cnea ToBa OTHOBO pasBuiiTe BUHTOBETE Ha LUaBnoHa 3a HACTPOiKa OT HOXKa 3a pask/MHBaHe.
Brnokupaite MalUMHHKA NNOT, KAKTO e NMokasaHo Ha Gur. 17, ¥ npoBepeTe oLle BeAHbX CBOOOAHWA XOA Ha pexeLumns AuCK (our. 1).

BHUMAHMUE: MpoBepeTe oLLe BEAHBXK AaNn PEXKELUMAT ANCK Ha LUMPKYNApa e LEeHTPOBaH CNPAMO HOXa 3a paskivMHBaHe (aetain Ha our. |)
¥ e cnaseHo 6e30macHOTO Pa3cTOAHUE OT MaKC. 5 mm OT pexeLLna AMCK A0 HOXa 3a pasknnHBaHe (AeTann Ha ¢ur. H.6);
B MPOTUBEH Crlyyai pbYHUAT LMPKYyAp TpAOBA Aa Ce LeHTpOoBa HaHOBO.

BHUMAHME: Mpean paboTa BUHArK ce yBepsaBanTe, Ye HOXbT 3a paskKIMHBaHE U KPENeXKHUTe eneMeHTH ca 3aTterHatv gobpe!

Macara Beye e rotosa 3a craumoHapHo pssaHe. MoBeye 3a TOBa NPoYeTe B pasaena 3a CTauroHapHO PA3aHe C pbyeH LMPKYNAp.

FapaHuma

CKBbNU KNUEHTH,

Bue ce cnobuxre ¢ eanH BUCOKOKauecTBeH wolfcraft® -npoaykr, KoiTo Lie BY A0CTaBK yAOBONCTBKE Npy paboTa ¢ Hero. wolfcraft® - npoayktute
OTrOBaPAT Ha BUCOK TEXHUYECKM CTAHAAPT M NPean Aa CTUrHaT 0 KNWeHTa NPeMUHaBaT MHTEH3MBHU paspaboTku 1 TecTose. o Bpeme Ha cepuitHoTo
NPOU3BOACTBO MOCTOAHHUTE NPOBEPKM U MEPUOANYHM TECTOBE rapaHTUpar CTaHAapT OT BUCOKO KauecTBO.CONMMAHUTE TEXHUYECKH paspaboTKu

1 HaAEXAHWA KauyecTBEH KOHTPOJ BM rapaHTMpar CUrypHOCTTa 3a e4Ha npaBuiHa NoKymnka.

3a 3akyneHua npoaykT Ha wolfcraft® Hue Bu aaBame rapaHuma ot 10 roauMHKU, CUMTAHO OT JaTtaTa Ha 3akynyBaHe, Npu YCnoBue, Ye ypeabT ce u3nonssa
camo 3a HenpodecuoHanHa ynotpeba. MapaHumaTa o6xBalla camo BPEAU Mo caMus NpeIMET Ha MoKynKara, U To camo Takusa, KOUTO ce OCHoBaBar
Ha HEKAYECTBEHU MaTepuany UM HEKaYeCTBEHO NPOU3BOACTBO. Tasn rapaHuus He oOxBalla HeJoCTaTbUM UK BPEAM, Bb3HUKHANM nopaau
HeHaAneXxHo o6Cny)KBaHe UK unca Ha NoAApbXKKa. [apaHumaTa He o6xBalla CbLlo 1 06MYaitHO B3HMKBALLOTO M3HOCBaHe Ha Matepuana 1
0061YaHOTO NPU U3MOM3BaHE M3HOCBAHE, KAKTO U HEJOCTaTbLUM U BPEAM, KOUTO ca Buin M3BECTHU Ha KIIMEHTa NPU CKIKOYBAHETO Ha JOroBopa.

[apaHUMOHHM NpeTeHunn MmoraT Aa 6bAat NoBAUIHATM CaMO NpyY NPeAcTaBAHe Ha GakTypa/[oKyMeHT 3a MOKymKa.

MpeanocrassHata ot wolfcraft® rapaHumsa He orpaHMyaBa Balumte 3akOHHW NpaBa KaTo notpebuTten (MpaBo Ha UCK
3a U3MbMHEHWe, pasBansaHe unu oTomBs, obesLueTeHne 3a Bpeau UK PasHOCKH).

Jeknapauua 3a cboTBeTCTBUE NO JAupeKTMBa Ha EBponenckuaA cbto3 2006/42/EO, MpunoxeHue l1A

C HacrToAweTo ®upma Bonpkpadt Mm6X / Fepmanus — 56746 Kemnenux, Bong LLipace 1, rapaHtupa ye npoaykt (MASTER cut 1500) otroBaps
Ha u3ncksanuaTa no Aupektusa 2006/42/EO. TUEV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2, 90431 Nurnberg. BM: 60087567 0001
CootBetcTBUE CbC cneaHute ctanaapTi: DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-5, DIN EN 60745-2-11

Kemnenux, 02.08.2013

A
/. &',/"L_—\
Mwuxaen baycenep
Jlvue, ymbnHOMOLLEHO @ NOANULLE AeKnapauunaTa 3a CbOTBETCTBUE M la CbCTaBK TEXHUYECKATA JOKYMEHTALMA.
(YnpaswuTteneH cbaeT/TexHuuecku otaen/Jlornuctvka; Bonokpadt MéX)
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uvoD

» PAZNJA! Procitajte sve sigurnosne napomene i upute, koje su isporuéene sa stolom MASTER cut 1500 i elektri¢nim alatima koje
koristite za posao. Nepostivanje sigurnosnih napomena i uputa moze prouzrociti elektricni udar, pozar i/ili teske ozlijede.
* Upute za uporabu pohranite na sigurno mjesto za kasniju uporabu.

TEHNICKI PODATCI

Dimenzije - sastavljeno: 780 x 520 x 863 mm (Sirina x dubina x visina)
Dimenzije - sklopljeno: 1335 x 520 x 260 mm

Radna povrsina: 780 x 500 mm

Maks. visina izratka: stolna kruzna pila 60 mm

Maks. Sirina reza s paralelnim grani¢nikom: stolna kruzna pila 375 mm

Promjer provrta steznih rupa: 20 mm

Opteretivost: 200 kg

Masa: 17 kg

SIMBOLI | ZNACENJA

A Upozorenje na op¢u opasnost

Procitajte upute/napomene!

Sve predmete koje ne koristite udaljite od radnog stola.

Koristite iskljucivo ru¢ne kruzne pile s maksimalnom dubinom reza od 70 mm.

. " . 1) Koristite iskljucivo ru¢ne kruzne pile s maksimalnim promjerom
Nosite zastitne naocale. X .
l max. lista pile od 200 mm.

Podesite dubinu reza rucne kruzne pile prije svakog koraka tako

Nosite sredstva za zastitu sluha. da list kruzne pile strsi maksimalno 4 mm iz predmeta obrade.

Nosite zastitnu masku protiv prasine. Koristite ru¢nu kruznu pilu iskljucivo s razdvojnim klinom.

@ @ ® O

Izvucite mrezni utikac Koristite iskljucivo alate s maksimalnom snagom motora od 2760 W.

O
im inf .. H Svaki oznaceni piktogram odnosi se na dimenzije podnozne ploce
0 opcim informacijama @ _ rucne, kruzne pile (manje tj. vece dimenzije postolja).
N

. . . . 2 odvijaca: PH 1, PH 2 3 Sesterostrani kljuca: SW 8, 10, 13
1 inbus kljué: SW 5 (isporuceno) R M L M
‘ 9 (nije isporuceno) (nije isporuceno

MONTAZNI ALAT

PRAVILNA UPOTREBA

MASTER cut 1500 visefunkcijski je radionicki i stezni stol. Prikladan je za:

* postavljanje rucne, kruzne pile s klinom za razdvajanje na alatnu plocu s maks. promjerom lista pile od 200 mm i do maks. 70 mm dubine rezanja.
Upotrebljavajte samo pile unutar navedenih maksimalnih mjera podnozne ploce (vidi sliku 18). Na taj nacin postaje stacionarna stolna, kruzna pila.
upotrebu kao stol za kruznu pilu za rucne, kruzne pile bez klina za razdvajanje. Iskljucivo s klinom za razdvajanje, br. proizvoda 6903000

s maks. promjerom lista pile od 160 mm i dubinom rezanja od min. 2,4 mm.

upotrebu kao stol za kruznu pilu za rucne, kruzne pile bez klina za razdvajanje. Iskljucivo s klinom za razdvajanje, br. proizvoda 6904000

s promjerima lista pile od min. 161 mm do maks. 200 mm, dubinom rezanja od min. 2,4 mm i do maks. 66 mm.

upotrebu kao stol za ubodnu pilu

upotrebu kao stol za glodalicu iskljucivo s paralelnim grani¢nikom za glodalicu, br. proizvoda 6901000 i za gornje glodalice od 230 V

i maks. 1800 W. Ne koristite glodala promjera veceg od 27 mm!

upotrebu kao radni stol za obradivanje izradaka (npr. busenje, brusenje itd.).

Mora se postupati u skladu s uputama proizvodaca i sigurnosnim uputama za upotrebu strojeva te sigurnosnim uputama za stezni stol.

* U slucaju zbrinjavanja stroja MASTER cut 1500 pridrzavajte se lokalnih propisa za zbrinjavanje otpada.

U slucaju kvara i nezgoda prilikom nepravilne upotrebe odgovornost preuzima korisnik.
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OPCE SIGURNOSNE NAPOMENE

* OdrZavajte Vase radno mjesto Cistim i dobro osvijetljenim. Nered ili neosvijetljeno radno mjesto moze dovesti do nesreca.

Ne radite s elektricnim alatom u okruZju u kojem postoji opasnost od eksplozija, u kojem se nalaze zapaljive tekucine, plinovi ili prasina.
Elektricni alati proizvode iskre, koje mogu zapaliti prasinu ili pare.

Djecu i druge osobe drzite podalje tijekom koristenja elektri¢nog alata. Kod otklona, mozete izgubiti nadzor nad uredajem.

Prikljucni utikac elektriénog alata mora odgovarati uticnici. Utikac se ne smije ni na koji nacin mijenjati. Ne rabite adapterski utikac s uzemljenim
elektri¢nim alatima. Fiksni utikadi i uti¢nice smanjuju rizik od elektricnog udara.

Elektricne alate drzite podalje od kise ili vlage. Prodiranje vode u elektri¢ni alat povecava rizik od elektricnog udara.

Kada s elektri¢nim uredajem radite na otvorenom, uvijek rabite samo onaj produzni kabel, koji je prikladan za uporabu na otvorenom. Primjena
produznog kabela namijenjenog za uporabu na otvorenom, smanjuje rizik od elektricnog udara.

Ukoliko se ne moze izbjedi uporaba elektricnog alata u mokrom okruzju, koristite Fl-sklopku. Uporaba Fl-sklopke smanijuje rizik od elektricnog
udara.

Budite pazljivi, pazite Sto radite i usredotocite se na rad s elektricnim alatom. Ne rabite elektri¢ni alat, ako ste umorni ili pod utjecajem droga,
alkohola ili lijekova. Jedan trenutak nepaznje prilikom koristenja elektricnog alata moze dovesti do ozbiljnih ozljeda.

Nosite prikladna sredstva osobne zastite: sredstva za zastitu sluha, zastitne naocale, masku protiv prasine kod radova pri kojima se ona stvara,
zastitne rukavice pri obradi hrapavih/ostrih materijala i kod izmjene alata.

Uklonite alate za podesavanije ili odvijace prije nego ukljudite elektricni alat. Alat ili klju¢ koji dode u dodir s rotirajuc¢im dijelovima uredaja, moze
izazvati ozljede.

Nosite primjerenu odjecu. Ne nosite Siroku odjecu ili nakit. Kosu, odjecu i rukavice drZite podalje od pokretnih dijelova. Pokretni dijelovi, naime,
mogu zahvatiti opustenu odjecu, nakit ili dugu kosu.

Uvijek koristite zastitni poklopac s usisom prasine.

Ne rabite elektri¢ni uredaj, ¢ija je sklopka pokvarena. Elektricni alat koji se vise ne moze ukljuciti ili iskljuciti je opasan i mora se popraviti.
Elektricne alate koji nisu u uporabi, spremite van dosega djece. Ne dopustajte uporabu uredaja osobama koje nisu upoznate s uredajem, ili nisu
procitale naputke. Elektri¢ni su alati opasni, ako ih rabe neiskusne osobe.

* Prije pocetka rada provjerite funkcionalnost uredaja i alata. Nikada ne radite s ostecenim ili tupim alatom.

Neka Vas elektri¢ni alat popravljaju samo stru¢ne osobe i samo s originalnim nadomjesnim dijelovima. Time ce se osigurati, da sigurnost
elektri¢nog alata ostaje odrzana.

* Izvucite mrezni utikac iz mrezne uticnice i/ili akumulatorsku bateriju iz elektriénog alata, prije podesavanja uredaja ili izmjene dijelova pribora.
Nehoticno pokretanje elektricnog alata je osnova za nezgode.

* Pravilno sastavite stol uredaja, prije ugradnje elektri¢nog alata. Pravilno sastavljanje je vazno, kako bi se sprijecili lomovi.

« Sigurno pricvrstite elektricni alat na ploc¢u za uredaj, prije njegovog koristenja. Izmicanje elektricnog alata na ploci za uredaj moze dovesti

do gubitka kontrole.

Postavite stol za uredaj na cvrstu, ravnu i vodoravnu povrsinu. Ako se stol za uredaj moze izmaknuti ili se klima, elektri¢ni alat se ne moze

ravnomijerno i sigurno voditi.

* Ne preopterecujte stol za uredaj i ne koristite ga kao ljestve ili kao skelu. Preopterecenje ili stajanje na stolu za uredaj moze dovesti do toga,

da se teziste stola premjesti prema gore i da se stol prevrne.

Ne obradujte ostale materijale osim drveta ili lako rezljive plastike. Iznimka: samo sa ubodnom pilom smijete, uz primjenu prikladnog lista pile,

obradivati lako rezljive metale (primjerice aluminij).

Labavo iverje, strugotine ili slicne dijelove izratka ne smijete rukom udaljavati iz blizine lista pile koji je u pokretu!

Koristeni uredaji moraju odgovarati normi DIN EN 60745-1. Oprema proizvedena od 1995. godine mora imati CE-znak.

Nikada ne pilite ,,prostorucno”, tj. ne vodite izradak rukom, nego koristite paralelni ili kutni granicnik.

List pile nakon isklju¢enja pogona ne smijete zaustavljati boc¢nim pritiskom!

Alate koristite samo u stvarne svrhe za koje su namijenjeni.

Koristite samo besprijekorne listove pile; osnovno tijelo ne smije biti deblje i razvraceni zupci ne smiju biti uzi od debljine razdvojnog klina.

Redovito kontrolirajte da li su svi vijci ¢vrsto zategnuti!

Nikada ne koristite vas radni stol nepropisno ili u svrhe za koje nije namijenjen!

Sve predmete koje ne koristite udaljite od radnog stola.

Stol za uredaj ne koristite za piljenje okruglih komada ogrjevnog drveta.

Ukljucivanje/iskljucivanje koristenih elektricnih alata smije se vrsiti samo putem sigurnosne preklopke.

Za trajno fiksiranje preklopke uredaja u polozaju ,,AN/ON" (uklju¢eno) koristite samo prilozenu stezaljku za ukljucenje.

Kod obrade uskih izradaka obvezno koristite komad za guranje.

Ako se stroj ne upotrebljava, objesite pomicni Stap na predvideni drzac kako biste ga spremili (slika 8).

Provjerite sjedaju li oba zakretna drzaca za zastitu nogu stola sa zastitnim klinovima u mjestu busenja u boénom dijelu i jesu li zupcasti vijci

pricvrsceni (slika 15.3).

Prije upotrebe provijerite je li ru¢na, kruzna pila, gornja glodalica ili ubodna pila pravilno pricvrs¢ena na alatnu plocu i je li ono stvarno skljocnulo

u Supljinu alatne ploce te je li imbus klju¢ postavljen za dodatnu zastitu (slika 17.3).

Stol za pilu ne upotrebljavajte na otvorenom tijekom kiSnog vremena.
Uzmite u obzir maksimalne dimenzije izradaka (vidi tehnicke podatke).

SIGURNOSNE NAPOMENE ZA KRUZNE PILE

Pored specifi¢nih sigurnosnih napomena za ovu opremu obvezno se pridrzavajte sigurnosnih napomena za koristenu ru¢nu kruznu pilu.
Koristite samo rucne kruzne pile s razdvojnim klinom, maksimalnim promjerom lista pile 200 mm i dubinom reza maksimalno 70 mm.

Koristite samo pile unutar naznacenih maksimalnih dimenzija osnovne ploce (pogledajte sliku 18).

Koristite stolne kruzne pile samo s propisno pri¢vrs¢enim zastitnim poklopcem.

PAZNJA: Provjerite je li list kruzne pile postavljen paralelno s otvorom u prorezu pile, u suprotnom se ru¢na, kruzna pila mora ponovno centrirati.
Poduprite duge izratke na strani vadenja, tako da nalijezu vodoravno; primjerice pomocu jednog wolfcraft nogara s valjkom (Art. br. 6119973).
Sprijecite preopterecenje rucne kruzne pile.

Ne koristite brusne ploce.

Koristite samo preporucene listove pile i odaberite ih ovisno o materijalu koji Zelite piliti.

OPASNOST: rukama ne ulazite u podrudje piljenja i ne dirajte list pile.

Nikada ne gurajte ruke ispod izratka. U tom podrudju vas zastitni poklopac ne moze zastititi od lista pile.

Prilagodite dubinu reza prema debljini izratka. Ispod izratka treba biti vidljivo manje od jedne pune visine zupca.

Uvijek budite pripravni na cinjenicu da kod piljenja izradak moze biti zahvacen listom pile i izbacen prema korisniku.

174



Protuudarac je rezultat nepropisne i/ili neprikladne primjene pile. On se moze sprijeciti prikladnim mjerama, kako je opisano u nastavku.
Cvrsto drzite pilu s obje ruke i postavite ruke u poloZaj, u kojem se moZe preuzeti snaga protuudarca. Budite uvijek boéno u odnosu na list pile,
nikada ne dovodite list pile u liniju s vasim tijelom. Kod protuudarca kruzna pila moze odskociti unatrag, ali korisnik moze putem prikladnih
mjera opreza svladati snagu protuudarca.

Ako se list pile zaglavi ili prekinete s radom, iskljucite pilu i ostavite je u materijalu, dok se list pile potpuno ne zaustavi. Nikada ne pokusavajte

izvaditi pilu iz izratka ili je povlaciti unatrag, tako dugo dok se list pile krece, jer u tom slucaju moze doci do protuudarca. Utvrdite i otklonite
uzrok zaglavljivanja lista pile.

Ako pilu koja je ostala utaknuta u materijal Zelite ponovno pokrenuti, centrirajte list pile u otvoru za pilu i provjerite da zupci pile nisu zakaceni
u izratku. Ako je list pile zaglavljen, moze se sam izmaknuti iz izratka ili prouzrociti protuudarac pri ponovnom pokretanju pile.

Poduprite velike ploce, kako bi umanijili rizik protuudarca uslijed zaglavljenoq lista pile. Kod velikih plo¢a moze do¢i do progiba uslijed vlastite
mase. Ploce se moraju poduprijeti na obje strane, ne samo u blizini otvora za pilu nego takoder i na rubovima.

Ne koristite tupe ili ostecene listove pile. Listovi pile s tupim ili nepravilno usmjerenim zupcima povecavaju trenje na uskom otvoru za pilu,
uzrok su zaglavljivanje lista pile i protuudarca.

Prije piljenja utvrdite dubinu reza i podesenja kuta rezanja. Ako se tijekom piljenja podesenje promijeni, list pile se moze zaglaviti i dovesti do
protuudarca.

Budite posebno oprezni kod ,uranjajucih rezova” u postojecim zidovima ili drugim nevidljivim podrucjima. Uranjajuci list pile se moze blokirati

kod piljenja u skrivenim objektima i prouzrociti protuudarac.

Koristite za rezanje betona i proreza uvijek palicu za guranje, jer list pile nije vidljiv.

SIGURNOSNE NAPOMENE ZA UBODNE PILE

* Pored specificnih sigurnosnih napomena za ovu opremu obvezno se pridrzavajte sigurnosnih napomena za koristenu ubodnu pilu.
* Nikada ne radite s oste¢enom ubodnom pilom.

* Sprijecite preopterecenje ubodne pile.

PAZNJA: KORISTENJE STOLA ZA GLODANJE ISKLJUCIVO U KOMBINACLJI S PARALELNIM
GRANICNIKOM ZA GLODANJE ART. BR 6901000
SIGURNOSNE NAPOMENE ZA NADSTOLNE GLODALICE

Pored specifi¢nih sigurnosnih napomena za ovu opremu obvezno se pridrzavajte sigurnosnih napomena za koristenu nadstolnu glodalicu.
Budite uvijek spremni na to da kod glodanja izradak neocekivano i iznenada moze izaci izvan kontrole i moze doci do protuudarca.
Stol za uredaje ne koristite kod krivuljnog glodanja!

» Radove glodanja stoga provodite iskljuc¢ivo pomocu, kao pribor dobavljivog, paralelnog grani¢nika za glodanje (Art. br. 6901000

kako bi sprijecili protuudarce kao i dodirivanje glodala rukom.

Za korektnu montazu pridrzavajte se originalnih uputa za uporabu paralelnog granicnika za glodanje (Art. br. 6901000).

Ne koristite nadstolne glodalice s vise od 1800 W i viSe od 230 V.

Ne koristite glodala promjera veceg od 27 mm!

Imajte na umu da se posmak smije izvoditi samo protivno smjeru vrtnje glodala.

Odaberite isporuceni ulozni prsten u odnosu prema velicini alata za glodanje. Za siguran rad morate koristiti najmanji moquci ulozni prsten.
Koristite samo ostre, odrzavane i prema podatcima proizvodaca podesene alate za glodanje.

Kod koristenih uredaja i alata pridrzavajte se podataka o min.-/maks.-broju okretaja i smjeru vrtnje, navedenih na proizvodu,

ambalazi ili u uputama za uporabu.

Imajte na umu da nepropisno koriStenje alata za glodanje, izradak i naprave za vodenje izratka mogu dovesti u opasnu situaciju.

Tijekom glodanja u blizini vodilice drzite ruke podalje od alata za glodanje.

Ukoliko je moguce tijekom glodanja koristite stolnu tlacnu cipelu dodatno uz paralelni granicnik za glodanje.

Poduprite duge izratke na strani vadenja, kako bi se sprijecile opasne situacije uslijed nekontroliranog naginjanja. Potpora mora stajati stabilno
i biti iste visine kao stol za uredaje, primjerice nogar s valjkom (Art. br. 6119973).

Obradujte samo uzorke koji zbog svoje veli¢ine i mase mogu biti sigurno drzani i vodeni od strane jedne osobe.

Odaberite odgovarajuci broj okretaja prema alatu i izratku. U uputama za uporabu vase nadstolne glodalice mozete pronaci tocne vrijednosti
brojeva okretaja.

PridrZavajte se maksimalnih dimenzija izratka (pogledajte “Tehnicki podatci”).

OPSEG DOSTAVE

lzvadite MASTER cut 1500 iz kartona i provjerite jesu li svi prikazani dijelovi ukljuceni (slika 1, slika 2).

POSTAVLJANJE NA POD

POSTAVLJANJE STOLA: Polozite gorniji dio stola na ravnu, Cistu podlogu. Pricvrstite prednje dvije noge i donji potporanj pomocu svih dijelova za
pricvrscivanje kao sto je prikazano. Provjerite sjedaju li obje poluge za zapiranje u pridrznu Supljinu i jesu li oba zupcasta vijka pricvrs¢ena (slika 3.1).
Zatim postavite straznje dvije noge i drugi donji potporanij. Pri¢vrstite oba dijagonalna potpornja na predniji, ¢vrsti par nogu, zatim zaokrenite
straznje dvije noge prema gore i postavite drugi kraj oba potpornja (slika 3.2). Postavite dva odbojnika za noge s kotaci¢ima na straznje dvije noge
kao sto je prikazano, a preostale dvije na prednje dvije noge (slika 3.3).

PAZNJA: Provjerite jesu i dijelovi za pri¢vricivanje koji su oznaceni kao upozorenje pri¢vriceni tako da se stol moze jednostavno sklopiti. Uvijek
provjerite jesu li oba zastitna drzaca uglavljena i jesu li oba zupcasta vijka pricvrsc¢ena.

Stol se sada moze postaviti na noge.
PAZNJA: Pazite da prilikom rasklapanja i sklapanja stola te pomicanja alatne ploce ne priklijestite ruke.
Skripac: Postavite $kripac na stezni stol kao $to je prikazano. Skripac se moze postaviti na desnu ili lijevu stranu (slika 4).

Sigurnosna sklopka: Postavite sigurnosnu sklopku na postolje stroja kao sto je prikazano (slika 5).
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Stitnik: Prvo postavite sastavne dijelove stitnika. Zatim pomocu vodilice ugurajte drza¢ titnika u aluminijski profil i pomo¢u imbus kljuéa pritegnite
imbus vijke (slika 6).

Uklopna stezaljka: Zavezite jedan kraj konopca s otvorom uklopne stezaljke, a drugi s drskom stitnika (slika 7)

Skripac: Postavite skripac na drzac (slika 8).

Kutni Stitnik: Postavite kutni stitnik kao sto je prikazano (slika 9). Ovisno o visini izratka aluminijski stitnik mora se ponovno postaviti. Pri visini
izratka od najmanje 15 mm kada je osovljen (slika 9.1) i pri visini izratka od maksimalno 15 mm u leze¢em polozaju (slika 9.1). Kutni stitnik vodi

izradak u provodni utor (slika 9.3).

Paralelni stitnik: Postavite drzac stitnika kao sto je prikazano (slika 10.1). Oba vijka i cetverokutne matice sada postavite labavo (slika 10.2). Umetnite
aluminijski stitnik kao Sto je prikazano i pritegnite vijke (slika 10.3). Zatim gurnite paralelni grani¢nik u vodilicu i pritegnite zupcaste vijke (slika 10.4).

PAZNJA: Blokiranje alatne ploce: Imbus klju¢ sluzi sigurnosnom blokiranju alatne ploce i mora se prije svake upotrebe stola umetnuti kao §to
je prikazano, navedeno kao pozicija ,lock” (slika 11).

UloZni obruci: Oba ulozna obruca sluze vasoj sigurnosti prilikom povrsinskog glodanja. Uvijek odaberite najmanji mogudi ulozni obruc¢ za glodalicu

koju upotrebljavate (slika 12).

Stezna rucka: Stavite stezne rucke u prethodno probusene Supljine koje zajedno sa skripcem sluze fiksiranju izratka.

SKLAPANJE | RASKLAPANJE STOLA

PAZNJA: Prije sklapanja stola obavezno izvucite mrezni utika¢ i konektor iz sigurnosne sklopke!

Sklapanje: Otpustite oba zupcasta vijka toliko da se obje poluge za zapiranje mogu povudi i okrenuti (slika 14.1). Zatim sklopite stol u smjeru strelice.
Radi sigurnosti provjerite nalazi li se noga na noZznom odbojniku kao sto je prikazano kako stol ne bi klizio (slika 14.2). Klizni kotacic¢i u noZznim

odbojnicima sluze jednostavnom prijevozu (slika 14.3).

Rasklapanje: Drzite stol s obje ruke i postavite nogu na nozni odbojnik kao sto je prikazano (slika 15.1). Jednim pokretom pomaknite stol u smjeru
strelice dok se u potpunosti ne rasklopi (slika 15.2). Zatim jednom rukom pritisnite prednji rub stola kako bi se gornji dio lagano uglavio. Umetnite

obje poluge za zapiranje u Supljine i zategnite oba zupcasta vijka (slika 15.3).

PRIPREMA ZA PRIHVAT ALATA

PAZNJA: Otvaranje i zatvaranje alatne ploe ovdje se opisuje prije upotrebe i treba ga se pridrzavati pri svakoj promjeni alata!

Otvaranje alatne ploce za postavljanje: Izvadite imbus kljuc iz sigurnosnog zaklju¢avanja. Pomaknite obje plasti¢ne poluge prema gore
i lagano podignite alatnu plocu na obje poluge. Pomaknite alatnu plocu u smjeru strelice do vertikale i gurnite prema naprijed do granicnika.
Zatim pomaknite alatnu plocu toliko dok ne stoji sigurno na stolu (slika 16).

PAZNJA: Obavezno pazite da dok radite na alatnoj plo¢i ne stavite prste ispod ploce (opasnost od ozljeda).

Zatvaranje alatne ploce nakon uspjesnog postavljanja: Lagano podignite alatnu plocu. Zatim istovremeno povucite skroz prema otraga i postavite u
okomiti poloZaj do straznjeg grani¢nika. Cvrsto drzite alatnu plocu pomocu obje plasti¢ne poluge i pomaknite ju u smjeru strelice dok se ne uglavi.
Plocu uglavite odozgora i sklopite obje plasticne poluge. Sada ponovno gurnite imbus kljuc u sigurnosnu uti¢nicu kako biste zakljucali alatnu plocu

(slika 17).

Primjenjive rucne, kruzne pile: Izmjerite maksimalne dimenzije primjenjivih rucnih, kruznih pila (slika 18). Upotrebljavajte samo rucne, kruzne pile
s klinom za razdvajanje s maks. promjerom lista pile od 200 mm i do maks. dubine rezanja od 70 mm.

POSTAVLJANJE RUCNE KRUZNE PILE

Otvorite alatnu plocu kako je opisano na slici 16.

Postavljanje i poravnanje ru¢ne kruzne pile: Povucite otklopni stitnik rucne, kruzne pile unatrag i postavite alat centri¢cno na prorez pile. Otpustite
blokadu dubine rezanja rucne, kruzne pile i u potpunosti izvucite dubinu rezanja (slika 18.2). Pritegnite blokadu dubine rezanja. Postavite ru¢nu,
kruznu pilu na sredinu i paralelno s prorezom pile.

PAZNJA: Sada provjerite razmak izmedu prvog zupca lista kruzne pile i prednjeg ruba otvora pile. Razmak mora biti manji od 20 mm.

Primjer postavljanja alatnih ploca s manjim podnoznim plo¢ama.

Nakon poravnanija alata postavite prvo oba bocna granicnika tako da u potpunosti dodiruju podnoznu plocu alata. Zatim postavite obje stezne rucke
(slika 18.3). Pricvrstite jednu stranu podnozne ploce. Za to morate prvo postaviti kutni drzac s dva boc¢na granicnika. Obratite pozornost na to da se
povrsine u potpunosti dodiruju s podnoZznom plo¢om. Zatim na jednak nacin postavite jedan kutni drza¢ s dva bocna grani¢nika na suprotnoj strani.
Sada postavite obje stezne rucke (slika 18.4). Obje stezne rucke moraju se postaviti Sto je viSe moguce u smjeru dulje strane podnozne ploce.
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Primjer postavljanja alata s ve¢im podnoznim plo¢ama.

Nakon poravnanja alata postavite prvo oba bocna granicnika tako da u potpunosti dodiruju podnoznu plocu alata. Zatim postavite obje stezne rucke
(slika 18.5 c). Postavite dva bo¢na grani¢nika sto je vise moguce u smjeru dulje strane podnozne ploce (slika 18.5 d). Sada postavite kutni drzac

s jednim bo¢nim grani¢nikom i dodatno vijkom, plo¢om, zastitnom plo¢om i maticom (slika 18.5 b). Zatim postavite steznu rucku. Zatim na jednak
nacin postavite jedan kutni drza¢ s bocnim grani¢nikom i zajedno s vijkom, plocom, zastitnom plo¢om i maticom na suprotnoj strani (slika 18.5 b).

Na kraju postavite steznu rucku (slika 18.5 a).

Zatvorite i zakljucajte alatnu plocu kako je opisano na slici 17.
PAZNJA: Jo$ jednom provijerite je li list kruzne pile postavljen paralelno s otvorom u prorezu pile, u suprotnom se pila mora ponovno centrirati.

Prikljucak na struju: Ukljucite konektor rucne, kruzne pile u sigurnosnu sklopku i produzni kabel iz sigurnosne sklopke u uti¢nicu (slika 19.1).
Produzni kabel nije ukljucen.

PAZNJA: Prije prve upotrebe pritisnite termosklopku! U slu¢aju nestanka struje zbog preopterecenja pritisnite termosklopku nakon 5 do 10 min.
Nakon toga moze se upotrebljavati sklopka za ukljucivanje/iskljucivanje (slike 19.2, 19.3).

Pritisnite crvenu tipku (ISKLJUCENO) na sigurnosnoj sklopki. Nakon toga postavite uklopnu stezaljku na ruénu, kruznu pilu (slika 19.4). Pritisnite
zelenu tipku (UKLJUCENO) i provjerite prazni hod lista pile u umetku za razdvajanije (slika 19.6), zatim ponovno pritisnite crvenu tipku (ISKLJUCENO)
(slika 19.7).

PAZNJA: Ako se alat ne upotrebljava i prilikom sklapanja stola, obavezno izvucite mrezni utikac.

MASTER cut 1500 spreman je za upotrebu.

STACIONARNO PILJENJE RUCNOM, KRUZNOM PILOM
PAZNJA: Uvijek upotrebljavajte stitnik i usisava¢ prasine na stitniku.

Piljenje kutnim Stitnikom

Gurnite kutni stitnik u vodilicu (slika 20.1). Provjerite klizi li crni kraj granicnika sto je blize moguce ispod Stitnika kako bi se osiguralo podizanje
poklopca (slika 20.2). POvucite natrag kutni granicnik i stavite izradak na njega. Ukljucite ruc¢nu, kruznu pilu u sigurnosnu sklopku. Jednom rukom
gurnite izradak na kutni granicnik kao sto je prikazano, drugom rukom pomicite izradak u smjeru strelice prema listu kruzne pile (slika 20.3)

dok izradak nije potpuno prepiljen. Ponovno iskljucite ru¢nu, kruznu pilu preko sigurnosne sklopke.

PAZNJA: Uvijek pazite da su vam obje ruke dovoljno udaljene od lista kruzne pile (opasnost od ozljeda).
PAZNJA: Duzina izratka, centri¢no od proreza pile do drska titnika smije iznositi maks. 330 mm.

Pomocu kutnog grani¢nika mozete piliti izratke s kutom od 0° do 65°. Za to trebate otpustiti zupcasti vijak, postaviti Zeljeni kut i ponovno zategnuti
zupdasti vijak (slika 20.4). Nakon toga mozete piliti kako je opisano na slikama od 20.1 do 20.3.

Piljenje paralelnim grani¢nikom

Umetnite paralelni grani¢nik pomocu otvorenog zupcastog vijka u vodilicu. Gurnite paralelni grani¢nik gotovo do stitnika. Provjerite premasuje

li aluminijski granicnik zadniji vidljivi zubac lista kruzne pile. U tom slucaju otpustite vijke za pricvrscivanje, povucite grani¢nik malo unatrag, a zatim
ponovno pritegnite vijke. Postavite Zeljenu Sirinu rezanja i zategnite zupcasti vijak. Ukljucite ru¢nu, kruznu pilu u sigurnosnu sklopku. Pomicite
izradak u smjeru strelice prema listu kruzne pile kao sto je prikazano (slika 21.2) dok izradak nije potpuno prepiljen. Ponovno iskljucite ru¢nu,
kruznu pilu preko sigurnosne sklopke. Za uske izratke obavezno se mora upotrebljavati pomicni Stap (slika 21.3).

PAZNJA: Duzina izradaka, centri¢no od otvora pile do paralelnog grani¢nika smije iznositi maks. 375 mm i centri¢no od otvora pile do drska stitnika
maks. 330 mm (slika 21.4).

Okomito rezanje pod kutom

Za okomite rezove pod kutom rucna, kruzna pila mora se ponovno centrirati. Namjestite Zeljeni kut za rezanje na pili. Povucite otklopni stitnik rucne,
kruzne pile unatrag i postavite alat centri¢no na prorez pile. Otpustite blokadu dubine rezanja rucne, kruzne pile i u potpunosti izvucite dubinu
rezanja. Pritegnite blokadu dubine rezanja. Namjestite ru¢nu, kruznu pilu centricno i paralelno s otvorom pile (slike 22.1, 22.2).

PAZNJA: Sada provjerite razmak izmedu prvog zupca lista kruzne pile i prednjeg ruba otvora pile. Razmak mora biti manji od 20 mm (slika 22.3).

Nakon poravnanija alata postavite prvo oba bocna granicnika tako da u potpunosti dodiruju podnoznu plocu alata. Zatim postavite obje stezne rucke
(slika 22.4 a). Pricvrstite jednu stranu podnozne ploce. Za to morate prvo postaviti kutni drzac s dva bo¢na grani¢nika. Obratite pozornost na to da se
povrsine u potpunosti dodiruju s podnoZznom plo¢om. Zatim na jednak nacin postavite jedan kutni drza¢ s dva bocna grani¢nika na suprotnoj strani.
Sada postavite obje stezne rucke. Obje stezne rucke moraju se postaviti $to je vise moguce u smjeru dulje strane podnozne ploce (slika 22.4 b).
Upozorenje: Pri ve¢im podnoznim ploc¢ama izvrsite pricvrscenje kao Sto je opisano na stranici 15 (slika 18.5). JoS jednom provjerite slobodni hod lista
pile u otvoru pile (slika 22.5).

Zatvorite i zakljucajte alatnu plocu kako je opisano na slici 17.

PAZNJA: Jo$ jednom provijerite je li list kruzne pile postavljen paralelno s otvorom u prorezu pile, u suprotnom se pila mora ponovno centrirati.
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PILJENJE UBODNOM PILOM

Poravnajte ubodnu pilu na alatnoj ploci tako da se pomice centri¢no u otvoru pile (slika 23.1). Postavite ubodnu pilu kao sto je prikazano s cetiri

bocna granicnika i cetiri rucke (slika 23.2). Zatvorite i zakljucajte alatnu plocu kako je opisano na slici 17. Umetnite uklopnu stezaljku na sklopku

ubodne pile i povezite konektor sa sigurnosnom sklopkom. Prilikom upotrebe ubodne pile obavezno upotrebljavajte stitnik (slika 23.3).

UPOTREBA KAO RADIONICKOG STOLA

MASTER cut 1500 sadrzi 4 plasticne stezne rucke. Na taj se nacin izradci mogu fleksibilno i sigurno nategnuti ili pritegnuti (slika 24).

POSTAVLJANJE ALATNE PLOCE

Visina alatne ploce u radnoj plo¢i postavljena je tvornicki tako da izradak klizi preko radne i alatne ploce. Visina alatne plo¢e moze se prema potrebi
namjestiti. Za to trebate otpustiti Sest kontra matica. Zatim centrirajte alatnu plo¢u pomocu Sest matica za namjestanje u visinu tijesno s radnom
plo¢om i ponovno pritegnite kontra matice. Prije svake upotrebe provjerite je li Sest kontra matica uvijek ¢vrsto zategnuto. Prije svake upotrebe
provijerite jesu li vijci i kontra matice na oba drzaca za uglavljenje alatne ploce uvijek ¢vrsto zategnuti (slika 25).

POSEBNI PRIBOR ZA MASTER cut 1500
DVA DODATNA KLINA ZA RAZDVAJANJE, BR. PROIZVODA 6930000 | 6904000 ZA UPOTREBU RUCNE,
KRUZNE PILE BEZ KLINA ZA RAZDVAJANJE

PAZNJA: Ovdje opisani posebni pribor smije se upotrebljavati isklju¢ivo za MASTER cut 1500.
UPOZORENJE: Funkcija i rukovanje ovim posebnim priborom opisat ce se u nastavku i prikazati na slikama od stranice 24.

PRAVILNA UPOTREBA

Oba klina za razdvajanje omogucuju upotrebu rucnih, kruznih pila bez klina za razdvajanje.

Klin za razdvajanje 6903000 prikladan je za upotrebu rucnih, kruznih pila s maksimalnim promjerom listova od 160 mm
i Sirinom rezanja od najmanje 2,4 mm do maksimalno 2,8 mm.

Klin za razdvajanje 6904000 prikladan je za upotrebu rucnih, kruznih pila s maksimalnim promjerom listova od 200 mm,
sirinom rezanja od najmanje 2,4 mm do maksimalno 2,8 mm i maksimalnom dubinom reza od 66 mm.

PAZNJA: Posebni pribor mora se obavezno upotrebljavati u skladu s opéim sigurnosnim uputama, sigurnosnim uputama za ruéne,
kruzne pile i originalnim uputama za upotrebu rucnih, kruznih pila bez klina za razdvajanje!

KLIN ZA RAZDVAJANJE BR. PROIZVODA 6903000 | 6904000

Artikl klin za razdvajanje 6903000 sadrzi sljedece dijelove: 1 x klin za razdvajanje (za maks. promjer rucnih, kruznih pila od 160 mm),
1 x prihvat klina za razdvajanje (dugacka izvedba), 1 x kalibar za poravnanje (slika A).

Artikl klin za razdvajanje 6904000 sadrzi sljedece dijelove: 1 x klin za razdvajanje (za maks. promjer rucnih, kruznih pila od 200 mm),
1 x prihvat klina za razdvajanje (kratka izvedba), 1 x kalibar za poravnanje (slika B).

PAZNJA: U nastavku se opisuje postavljanje i funkcija klina za razdvajanje br. proizvoda 6903000 za ru¢ne, kruzne pile s maks. promjerom
lista od 160 mm.
Postavljanje i funkcija klina za razdvajanje br. proizvoda 6904000 za rucne, kruzne pile s maks. promjerom lista od 200 mm identicna je.
Pomocu ovog klina za razdvajanje ipak je moguce obradivati izratke s maks. visinom od 60 mm.

POSTAVLJANJE KLINA ZA RAZDVAJANIJE

Otvorite alatnu plocu kako je opisano na slici 16 (slika C.1). Postavite klinove za prihvat pomocu dijelova za pric¢vricivanje. Ovaj spoj postavite labavo
(slika C.2). Zatvorite alatnu plocu (slika C.3). Gurnite klin za razdvajanje otprilike 2 cm odozgora u utor klina za prihvat. Provjerite je li klin za
razdvajanje umetnut u smjeru strelice do granicnika na alatnoj ploci kao sto je opisano (= okomito poravnavanje). Pritegnite imbus kljuc (slike C.4,
C.5). Ponovno otvorite alatnu plocu (slika C.6).

POSTAVLJANJE RUCNE KRUZNE PILE
Povucite otklopni stitnik rucne, kruzne pile unatrag i postavite alat centri¢cno na prorez pile. Otpustite blokadu dubine rezanja rucne,
kruzne pile i u potpunosti izvucite dubinu rezanja. Pritegnite blokadu dubine rezanja.

PAZNJA: Sada provjerite razmak izmedu prvog zupca lista kruzne pile i prednjeg ruba otvora pile. Razmak mora biti manji od 20 mm.

Poravnajte prednju stranu ruc¢ne, kruzne pile zajedno s oznakom 0 na podnoznoj ploci pile i obje pomocne crte za oznacivanje na alatnoj ploci. Na
straznjoj strani ru¢ne, kruzne pile centrirajte list pile zajedno s klinom za razdvajanje (slika D.1). Upozorenje: Pravilno poravnanje mozete provjeriti
sa straznje strane klina za razdvajanje u smjeru lista ru¢ne, kruzne pile jer je list izraden od ¢vrs¢eg materijala nego klin. Nakon poravnanja rucne,
kruzne pile postavite najprije oba granicna stitnika tako da u potpunosti dodiruju podnoznu plocu alata. Zatim postavite obje stezne rucke (slika
D.2).

PAZNJA: Jo$ jednom provijerite je li list kruzne pile centriran s klinom za razdvajanje, u suprotnom se pila mora ponovno poravnati.
Pri¢vrstite dodatnu stranu podnozne ploce. Za to morate prvo postaviti kutni drza¢ s dva bo¢na grani¢nika. Obratite pozornost na to da se povrsine
u potpunosti dodiruju s podnoznom plocom. Zatim na jednak nacin postavite jedan kutni drzac s dva bo¢na granicnika na suprotnoj strani.

Sada postavite obje stezne rucke (slika D.3). Obje stezne rucke moraju se postaviti Sto je viSe moguce u smjeru dulje strane podnozne ploce.
Upozorenje: Vise mogucénosti pricvrscivanja varirajuc¢ih podnoznih ploca mozete pronaci na stranicama od 13 do 15.
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Postavljanje sigurnosnog razmaka izmedu klina za razdvajanje i lista ru¢ne, kruzne pile pomocu kalibra za poravnanje.

Zatvorite alatnu plocu (slika E.1). Postavite prikazane sastavne dijelove na klin za razdvajanje (slika E.2). Pritegnite vijak i nazubljenu maticu koji

su spojeni s klinom za razdvajanje, a vijak i nazubljenu maticu koji su smjesteni s prednje strane u kucistu samo labavo postavite (slika E.3). Imbus
klju¢em otpustite pricvrsc¢enje klina za razdvajanje (slika E.4). Klin za razdvajanje gurnite okomito s listom rucne, kruzne pile (slika E.5). Gurnite
klin za razdvajanje dolje dok barem jedan zub lista ru¢ne, kruzne pile u kucistu ne udari o kalibar za poravnanje (pojedinost E.6). Pritegnite prednje
nazubljene matice (slika E.6). Nakon sto ste pritegnuli imbus vijka namjesten je sigurnosni razmak od maks. 5 mm izmedu lista rucne, kruzne pile

i klina za razdvajanje (slika E.7). Zatim odvijte kalibar za poravnanje od klina za razdvajanje (slika E.8).

PAZNJA: Jo$ jednom provijerite je li list kruzne pile centriran s klinom za razdvajanje (pojedinosti na slici E.8) i je li sigurnosni razmak od maks. 5 mm
izmedu lista pile i klina za razdvajanje zadrzan (pojedinosti na slici E.6), u suprotnom se pila mora ponovno poravnati.

PAZNJA: Prije svake upotrebe provijerite jesu li klin za razdvajanje i dijelovi za pri¢vricivanje ¢vrsto zategnuti!

Zakljucajte alatnu plocu kako je opisano na slici 17. Stol je spreman za stacionarno piljenje. Vise o tome procitajte u odjeljku o stacionarnom piljenju
pomocu rucne, kruzne pile.

Prilagodba dubine rezanja

Pri promjeni dubine rezanja rucne, kruzne pile klin za razdvajanje mora se prilagoditi kako bi se osigurao sigurnosni razmak od maks. 5 mm
od lista pile. Prvo imbus klju¢em otpustite klin za razdvajanje. Namjestite Zeljenu dubinu rezanja pile. Pritegnite blokadu dubine rezanja.
Postavite i namjestite kalibar za poravnanje zajedno s klinom za razdvajanje kako je opisano na slikama od E.1 do E.8.

Okomito rezanje pod kutom

Za okomite rezove pod kutom ru¢na, kruzna pila mora se ponovno centrirati. Namjestite Zeljeni kut za rezanje na pili. Povucite otklopni stitnik rucne,
kruzne pile unatrag i postavite alat centri¢no na prorez pile. Otpustite blokadu dubine rezanja rucne, kruzne pile i u potpunosti izvucite dubinu
rezanja. Pritegnite blokadu dubine rezanja (slike F.1, F.2). Otpustite imbus vijak i gurnite klin za razdvajanje dok se ne zaokrene toc¢no centri¢cno

u odnosu na list pile (slika F.3).

PAZNJA: Sada provjerite razmak izmedu prvog zupca lista kruzne pile i prednjeg ruba otvora pile. Razmak mora biti manji od 20 mm (slika F.4).
Pritegnite imbus kljuc (slika F.5).

PAZNJA: Jos jednom poravnajte list kruzne pile paralelno s prorezom pile i istovremeno provjerite je li list pile uvijek centriran u odnosu na klin
za razdvajanje.

Postavite oba bo¢na granicnika tako da u potpunosti dodiruju podnoznu plocu alata. Zatim postavite obje stezne rucke. Pricvrstite dodatnu stranu
podnozne ploce. Za to morate prvo postaviti kutni drzac s dva bo¢na grani¢nika. Obratite pozornost na to da se povrsine u potpunosti dodiruju s
podnoznom plo¢om. Zatim na jednak nacin postavite jedan kutni drzac s dva bocna granicnika na suprotnoj strani. Sada postavite obje stezne rucke.
Obje stezne rucke moraju se postaviti sto je viSe moguce u smjeru dulje strane podnozne ploce (slika G).

Postavljanje sigurnosnog razmaka izmedu klina za razdvajanie i lista ru¢ne, kruzne pile pomocu kalibra za poravnanje.

Zatvorite alatnu plocu (slika H.1). Postavite prikazane sastavne dijelove na klin za razdvajanje (slika H.2). Pritegnite vijak i nazubljenu maticu koji
su spojeni s klinom za razdvajanje, a vijak i nazubljenu maticu koji su smjesteni s prednje strane u kucistu samo labavo postavite (slika H.3).
Imbus klju¢em otpustite pricvrsc¢enje za klin za razdvajanje (slika H.4). Gurnite klin za razdvajanje pod istim kutom lista pile prema listu rucne,
kruzne pile (slika H.5). Gurajte klin za razdvajanje u tom smjeru dok barem jedan zub lista ru¢ne, kruzne pile u kucistu ne udari o kalibar

za poravnanje (pojedinost H.6). Pritegnite prednje nazubljene matice (slika H.6). Nakon sto ste pritegnuli imbus vijak namjesten je sigurnosni
razmak od maks. 5 mm izmedu lista rucne, kruzne pile i klina za razdvajanje (slika H.7). Zatim ponovno odvijte kalibar za poravnanje od klina

za razdvajanje. Zakljucajte alatnu plocu kako je opisano na slici 17 i jos jednom provijerite slobodan hod lista pile (slika I).

PAZNJA: Jo$ jednom provijerite je li list kruzne pile centriran s klinom za razdvajanje (pojedinosti na slici 1) i je li sigurnosni razmak od maks. 5 mm
izmedu lista pile i klina za razdvajanje zadrzan (pojedinosti na slici H.6), u suprotnom se pila mora ponovno poravnati.

PAZNJA: Prije svake upotrebe provijerite jesu li klin za razdvajanje i dijelovi za pri¢vricivanje ¢vrsto zategnuti!

Stol je spreman za stacionarno piljenje. Vise o tome procitajte u odjeljku o stacionarnom piljenju pomocu rucne, kruzne pile.

Jamstvo

Drage , ku¢ne” majstorice, dragi ,.kuéni” majstori,

nabavili ste wolfcraft® -proizvod visoke kvalitete, koji ¢e Vam donijeti puno zadovoljstva pri kuénim radovima.

wolfcraft® -proizvodi odgovaraju visokim tehnickim standardima i prije nego sto stignu do trgovina, prolaze faze intenzivnog
razvoja i ispitivanja. Tijekom serijske proizvodnje redovite kontrole i ispitivanja jamce visoki standard kvalitete.

Solidan tehnicki razvoj i pouzdana kontrola kvalitete jamce Vam da ste pri kupniji donijeli pravilnu odluku.

Na kupljeni wolfcraft® -proizvod pruzamo Vam jamstvo 10 godina od datuma kupnje kod koristenja uredaja iskljucivo

u domacinstvu. Jamstvo obuhvaca samo Stete na predmetu kupnje i samo one Stete koje su nastale zbog gresaka u materijalu

i proizvodniji. Ovo jamstvo ne obuhvaca nedostatke i Stete, koje su nastale zbog nestru¢nog rukovanja ili nedostajuceg odrzavanja. Jamstvo takoder
ne obuhvaca uobicajene pojave istrosenosti i standardnog trosenja kao i nedostatke i stete, koji su poznati

kupcu kod zakljucenja ugovora.

Prava iz jamstva se mogu ostvariti samo uz predocenje racuna/potvrde o kupnji.

Jamstvo wolfcraft® -a ne ogranic¢ava Vasa zakonska potrosacka prava (za ispunjenje, povrat ili smanjenje, naknadu stete ili troska).

179



Konformitatserklarung nach der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang Il A

Izjava o uskladenosti temeljem direktive 2006/42/EC za strojeve, Dodatak Il A

wolfcraft GmbH u D-56746 Kempenich, Wolff-Str. 1, ovime izjavljuje da je deklarirani proizvod (MASTER cut 1500) uskladen

sa direktivom 2006/42/EC za strojeve. TUEV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2, 90431 Niirnberg. BM: 60087567 0001
Sukladnost sa sljedec¢im standardima: DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-5, DIN EN 60745-2-11

Kempenich, 02.08.2013

L
/. G A

Michael Bauseler
Ovlastena osoba za potpisivanje izjave o sukladnosti i za sastavljanje tehnickih podloga.
(Menadzment/Tehnologija/Logistika; wolfcraft GmbH)
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BeeneHue

* BHumanue! YuTaiite Bce yKasaHua no TexHuke 6e3onacHoCcTH, KoTopele Heobxoanmo cobntoars npu axkcnnyartaumu MASTER cut 1500
1 UCMONb3yeMbIX 3IEKTPOUMHCTPYMeHTax. HecoBntoaeHns 9TUX yKasaHWi MOXKET NPUBECTU K BO3ropaHuio, KOPOTKOMY
3aMbIKaHUIO W/WUAK TAXKENBIM TPaBMaM.

» CoxpaHfiTe PyKOBOACTBO MO JKCMyaTaluuu B TeUEHWE BCEro CPOKa MCMob30BaHUsA yCTPONCTBa.

TexHU4ecKue napameTpbl

Pasmep B cobpaHHoM Buze: 780 x 520 x 863 MM (LUMpUHA X rMyBuHa X BbICOTA)
Pasmep B cnoxxeHHoM BuAae: 1335 x 520 x 260 M™m

Pabouan noBepXHOCTb: 780 x 500 MM

Makc. TonwmHa n3aenvsa: LUMpKynapHana nuna 60 Mm

Makc. wrpuHa pacnuna ¢ napannesnbHbIM YNopoM: HacTonbHaA UMpKynapHaa nuna 375 mm

JnameTp KpenexHbIX HaTAXKHbLIX OTBEPCTUI: 20 Mm

Jonyctumasn Harpyska: 200 kr

Bec: 17 kr

CUMBONbI U UX 3HAUEHUE

MpeaynpexxaeHne o BO3MOXXHOWM
onacHocTH

He ucnonb3oBath “3aenue AnA KOKK ApoB.

Yutatb MHCTPYKLMIO/yKa3aHus McnonbayiTe pyyHble UMPKYAAPHBIE MWLl C TYOUHOM pesku He Bonee 70 MM.

Heobxoanmo ucnonb3osarb 1) Mcnonb3yiTe pyyHble UMPKYNAPHBIE MKkl C AMaMEeTPOM NooTHa
3aLLUMTHBIE OYKK l max. He Bonee 200 MMm.
200 mm
max. 4 mm . o o
Heobxoanmo ucnonb3osarb I8 Mepea kaxxaoi onepaumnen perynmpyite ryOuHy pesku Takum o6pasom,
3alwumTy cnyxa "‘”‘{F-"‘ UTOObI NONOTHO NUNbI BLICTYNANO 3a Npe/enkl 3aroToskK He Gonee Yem Ha 4 MM.

Heobxoanmo ucnonb3osarb
NPOTUBOMbLINEBYIO MacKy

Mcnonb3ayinTe TONbKO PyYHbIE LMPKYNAPHbIE MKAbI,
OCHaLLIeHHbIE PACKIMHUBAIOLLIMM HOXOM.

OTKNoYeHe ceTeBoro LTekepa McnonbayiTe aneKTPOMHCTPYMEHTBI MOLLHOCTBIO He Bonee 2 760 Br.

O Ha oTMeueHHO NUKTOrpamMme npuBeseHbl rabapuTsl ONopHOM
@ K obLiein nHdopmaumm h NAACTUHBI PYYHOU LIMPKYNAPHOM Nunbl (rabapuTbl MEHbLLIEW Unn
e 6onbLUei ONOPHOM MNACTUHDI).

MHCTPYMeHTbI AnAa MOHTama

L;g::: cai:m(%e,\:Hg{\/A\/ 5 2 otBepTku: PH 1, PH 2 3 raeuHblit ktoua: SW 8, 10, 13
® (onﬂﬂTpB KOMHnéKT) 0 (He BXOAAT B KOMNAEKT) (He BXOAWT B KOMIIEKT)

LLENEBOE NPUMEHEHUE

MASTER cut 1500 — 3T0 MHOrOdYHKLUMWOHabHBbIA paGouunit CTon 1 cTon Ana cTaHka. OH npeAHasHayeH AnA BbINOSHEHWA YKas3aHHbIM HiKe onepauui.
» MoHTa)K py4HOi LMPKYNAPHOW MUl C KIIMHOM Ha NaHenn MalluHbl MPU MaKc. AMaMeTpe nosoTHa ninbl 200 MM 1 Makc. rmy6uHe paspesa 4o 70 MMm.
Mcnonb3ayiTe TONbKO NUMbl, COOTBETCTBYIOLLIME YKa3aHHBIM MaKCUMarbHbIM rabaputam onopHoOM naacTuHel (cM. puc. 18). Takum o6pasom, Bbl
nonyvyaete HaCTONbHYIO LMPKYNAPHYIO Nuy.

* Mcnonb3oBaHue B KaYecTBe CTona Anf PyYHOM LMPKYNAPHOWA Nunbl 6€3 KNuHA. MCKIKOUNTENBHO B COYETAHWM CO BCMIOMOTaTeNbHbIM
npucnocobneHnem — oTAenbHbIM KiMHoM, apT. NQ 6903000, npu MakcumanbHOM ArnaMeTpe NonoTHa Nuabl 160 MM W LUIMPUHE paspesa MUH. 2,4 MM.
* Mcnonb3oBanue B kauecTse CTona Anf PyYHOM LMPKYNAPHONA Nunbl 6e3 KnuHa. MCKNoUNTENbHO B COYETaHM CO BCMOMOraTebHbIM
npucnocobneHnem — otaenbHbIM KnMHoM, apT. NQ 6904000, npu AvameTpax nonoTHa nuibl OT MUH. 161 MM 40 Makc. 200 MM, LUMPUHE paspesa MUH.
2,4 MM 1 rny6uHe paspesa Makc. Ao 66 MM.

* Mcnonb3oBaHue B Ka4ecTBe cTona And py4yHoro no63uka.

* Mcnonb3oBaHKe B KayecTBe cTona AnA Gppe3epoBanbHOro CTaHKa B COYETaHWM C napasnenbHbIM ynopom ¢pesbl, apt. NQ 6901000, u ana
MHCTPYMEHTOB C $ppesepoBaHuemM ceepxy ¢ nuraHuem 230 B u MolyHocTeio Makce. 1800 BT. He ucnonbayiiTte ¢ppessl avametpom Gonblue 27 MM!

* Mcnonb3oBaHue B kauecTBe paboyero crona ana 06paboTkv AeTanei (Hanpumep, AnA CBepeHns, WUGoBaHUs U T. 4.).

* Heo6xoanMo yunThIBaTh AaHHbIE, NPeA0CTaBNAEMbIE MPOU3BOANUTENEM, U BBIMOHATL YKasaHUsA No TexHke 6e30nacHoCTH, AeiCTBYOLMe AnA
“cnonb3yeMblX MaLlWH, a TaKXKe yKasaHWA No TexHWKke 6e30nacHOCTy, AeiCTBYIOLLNe AN cTona cTaHKa.

* Mpu ytunusaumm ctona MASTER cut 1500 cneay#ite MeCTHbIM HOPMaM Mo yTUIM3auuu.

OTBETCTBEHHOCTb 32 yu.lep6 M HecyacCTHble Cily4au B cny4vae UCnonb3oBaHWA He No LueneBoMy Ha3Ha4eHUo HeceT Nnonb3oBareib.
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06u.|ue YKa3aHUA No TeXHUKe 6e3onacHocTH

- Conepxxute cBoe pabouee MECTO B YUCTOTe, N03ab0TbTECH O XOPOLLIEM OCBELLEHUU. Becnopasok uam HefocTaTouHoe ocBeLLeHWe padoyero mecta
MOTFYT NPMBECTU K HECHACTHOMY Cnyyato.

* He 1cnonb3yiTte 3NeKTPOMHCTPYMEHTHI BO B3PbIBOONACHOW aTMochEPE, COAEPIKALLEN FOPHOYUE UIAKOCTU, rasbl MW Nbllb. ONEKTPOUMHCTPYMEHTHI
CO3Aat0T UCKPbI, KOTOPbIE MOTYT MPUBECTU K BO3rOPaHMIO Mblv UAK Napos.

* He vcnonb3ayiTe aNeKTPOMHCTPYMEHTHI BONU3K AeTew 1 Apyrux ntoaei. Ecnv Bl cnyyaitHo oTBneveTech, Bbl MOXeTe NoTepATb KOHTPO/b HaA
MHCTPYMEHTOM.

« LLiTencenb aNeKTPOMHCTPYMEHTa A0MKEH NOAXOAUTL K pO3eTKe. B wirencenb Henbaa BHOCUTL Kakue-Mbo usmeHeHus. He ucnonbayiite agantepei
npu paboTe ¢ 3a3eMIAEMbIMA INEKTPOUHCTPYMEHTaMU. [pUMEHeHUe HaanexalUmux LTENcenei 1 PO3ETOK CHKAeT ONacHOCTb NoyYeHus yaapa
TOKOM.

* 3alMLianTe ANEKTPOUHCTPYMEHTBI OT JOXKAA M Bnaru. lonaaaHue BOAbI B 3NEKTPOMHCTPYMEHT NOBbILLAET ONACHOCTb NMONYYEHWUA yaapa TOKOM.

» Pabotan ¢ 3NeKTPOMHCTPYMEHTOM MOA OTKPLITEIM HEGOM, UCMONL3YHTE YANMHUTENM, NpeiHa3HaYeHHble A8 NPUMEHEHUA Ha ynuue. Mcnonb3oBaHue
Haaneallero yANMHUTENA CHWXAEeT ONacHOCTb NONyYeHUA yaapa TOKOM.

» Ecnu Bam Heo6x0anmMo paboTarh C 9NeKTPOUHCTPYMEHTOM NPU MOBbLILIEHHOW BAAXKHOCTU, UCMOJL3YHTE aBTOMAT 3aLLMTHOIO OTKIKYEHHS.
MpumeHeHne aBTOMATa 3aLLUMTHOTO OTKIOUYEHWUA CHXAET ONAcHOCTb NMONYYEHUA yaapa TOKOM.

 ByabTe BHUMAaTENbHbI, yoeautech, YTo Bbl AeicTBYeTe NpaBuibLHO U coBNoAaiTe OCTOPOXKHOCTL NPY PaBoTe C ANEKTPOUHCTPYMEHTOM. He
UCNONb3YHTE BNEKTPOMHCTPYMEHTLI, eCiv Bbl ycTanu nnu HaxoauTecb NoA AeMCTBUEM HAPKOTUYECKMX BELLECTB, ankorona unu nexkapcts. CekyHaHaa
HEBHUMATENBLHOCTb NPU 3KCMNyaTauun 3NEKTPOMHCTPYMEHTA MOXKET NPUBECTU K TAXENbIM TpaBMaM.

* Mcnonb3oBatb Haanexatume cpescTsa MHAMBUAYANbHOM 3aLUNThI: 3aLLMTHLIE OYKW, CPEACTBA 3alUMThI ClyXa, pecnupaTop (npu BeINOAHEHUM padoT,
CBA3aHHbIX C BEIBPOCOM GONbLIOrO KONMUYECTBA Mbiiu) U 3aLUKUTHLIE PyKaBULbI (Mpu 06padoTke MaTepuanos ¢ rpyOoi NOBEPXHOCTLIO U CMEHe
MHCTPYMEHTA).

« Nepexa BrAOUEHUEM 3nekTponpubopa yaanuTe peryMpoBOYHbLIE MHCTPYMEHTLI UK raguHble KUW. MHCTPYMEHT Uik raeyHbli Kiod, HaxoAALLMitcs
BO BpaLLatoLLeMCH y3ne aneKTponpuéopa, MOXKET NPUBECTU K TAXKENBIM TPaBMaM.

« Buibupaiite ana paboTbl NPaBuibHYH 0AeXAy. He HOCUTE MPOCTOPHYIO OAEKAY WAW YKpaLleHus. [lep)knuTe BONOCh!, OAEXAY U NepyaTku B OTAANEHUM
OT NOABWXHbIX YaCTEN SNEKTPOMHCTPYMeEHTA. [TpoCcTopHan oAexAa, YKPaLLEHWA UK ANUHHbBIE BONOCH! MOTYT 3anyTaTbCA B NOABWMXHbIX y3nax
3NEKTPOUHCTPYMEHTA.

* Mcnonb3yiiTe BCeraa 3allWTHbIA KOMMak npy UCMonb30BaHUK1 Nblneotcoca.

» He ucnonb3yiTte 3NeKTPOUHCTPYMEHT C HEUCTIPABHLIM BhIKAOYaTENEM. DNEKTPOUHCTPYMEHT, KOTOPbINA HEMb3A BKAOUYUTL UK BLIKITHOUYUTb,
npeacTaBnaeT coO0i ONacHOCTb U MOANEXUT PEMOHTY.

* XpaHWTe HENUCMONb3yeMble SNEKTPOUHCTPYMEHTLI BHE 10CAraeMOoCTU AeTei. He no3BonanTe NpUMeHsATb SNEKTPOMHCTPYMEHT iMLiaM, HE 3HAKOMbIM C
HUM MW HEe NPOYUTABLLUMM HACTOALLEE PYKOBOACTBO. ONEKTPOUHCTPYMEHTBI, UCNONb3YEMbIE HEOMbITHBIMU II0ABMU, ONACHbI.

« Mepea Hayanom pa6oT NpoBepUTL PaBoTOCNOCOGHOCTL 060PYAOBAHNA U MHCTPYMEHTOB. KaTteropuiecki sanpeLuaeTca UCrnosnb3oBaTh
NOBPEXAEHHbIA W/MNK 3aTyNNEHHbBIA MHCTPYMEHT.

» PeMOHT Balliero an1eKTpoMHCTPYMEHTA JOMKEH OCYLLECTBATLCH UCKAKUYUTENBHO KBAMPULMPOBAHHLIM NEPCOHASIOM C UCNONL30BAHUEM TOSIbKO
OpUrMHaNbHbIX 3anacHbIX YacTei. Haanexallee nposeaeHne pemMoHTa obecrneunBaeT coxpaHeHne 6e30nacHOCTH ANIEKTPOUHCTPYMEHTa.

« Nepes HACTPOMKOM NPUOOPOB MM 3aMEHOM NPUHALNEXKHOCTEN BLITACKUBAMTE CETOBOM LUTEKED U3 PO3ETKU U/UIU U3 DNEKTPOUHCTPYMEHTA.
HenpeaHamepeHHoe BKIKOYEHUE 3NEKTPOUHCTPYMEHTa MOXKET ABNAETCA NPUYMHON ANA TPaBM.

 Cneaute, 4To6bl BepcTak Bbin npaBunbHO coBpaH, TONbKO Nocne 3TOro HauYMHaNTE MOHTAXK NEKTPOMHCTPYMEHTOB. paBunbHas cOopka BepcTaka
MPUHUMNUANBHO BaXKHA, YTOObI KOHCTPYKLUMA NpK dKcnyaTaumu He o6pyLumnacs.

* 3aKpenuTe HaAeKHO 3NEKTPOUMHCTPYMEHT Ha pabouei NOBEPXHOCTU BEPCTaKa, NPEXAe YeM Bbl HAYHETE KCMyaTaumio.

MoABMKHOCTL BNEKTPOUHCTPYMEHTA Ha paboyer MOBEPXHOCTU MOXET MPUBECTU K NOTepe KOHTPONA 3a paboToil.

* YcTaHaBnMBaiTe BepcTak Ha TBEPAYH, POBHYHO M FOPU30HTAsIbHYIO MOBEPXHOCTb. ECNK BepcTak KayaeTcs unu NpocKanb3blBaeT, 3aroToBKa
HE MOXXeT BbITb PaBHOMEPHO M HaZeXHO obpaboTaHa.

» He neperpy»xaite BEpCTaK 1 HE UCNONL3YITE Ero Kak NecTHULY uiun neca. lMeperpyska unu CTosHWe Ha BepcTake MOryT MPUBECTU K CMELLEHUIO
LIeHTpa TAXXECTU CTONA U ero ONPOKMABLIBAHUIO.

* He pabortaiiTe Ha BepcTake ¢ ApyrMMu Mmatepuanami, KpoMe APEBECHHLI 1 nerkooOpabaTtbiBaemoil nnactMacchl. Mckitouerne: TonbKo ecnv Bbl
paboTaeTe N1063MKOM C peKOMEHAYEMOW ANA TaKUX MaTepUanoB MUKOM, 3TO KAacaeTca Nerko NoAAaNoLLMXCA pedy MeTasioB (HanpumMep, antoMUHU).

« Kateropuuecku sanpeLlueHo yaansaTe pykoi B6iMan paboTaroLlero nunbHOro AMCKa NOABASAIOLLMECH OTXOAbI, TAKUE KaK OCKOMKU, CTPYXKKA, LLUEMKU.

* Ucnonbayemoe o6opyaoBaHue A0MKHO cooTBeTcTBoBaTh ctaHaaptam DIN EN 60745-1 YctpoicTtBa ¢ roga Beinycka 1995 aomkHbl uMeTb 3Hak CE.

 He nunute " ronoi pykoi", T.e. Bbl ucnonbayete npu paboTe napannesnbHblid yNop Wi yrioBoi ynop, a He BeAeTe AeTallb PYKOM.

« [onoTHO MUkl MOC/Ee BbIKYEHUs MPUBOAA 3anpeLLaeTca NPUTOpMaXkMBaTb NpMxXaTMem npeaMeToB K 60KOBOM NMOBEPXHOCTH NonoTHa!

* Heo6x0AMMO WUCMONBL30BaTL MHCTPYMEHT TONILKO B COOTBETCTBUM C €ro HagHaueHWeMm.

* Mcnonb3oBathb TONbKO NUIbHLIE MONOTHA, HAaXoAALMECH B 6e3ynpeyHoM COCTOAHUU. Kopnyc nonoTHa He A0MKEH BbiTb TOSLLE pacKIMHWBAIOLEro
HOXKa, a LUMPpUHA pasBoAa He AOMKHA ObiTb MeHbLUE TOMLLUMHLI HOXKa.

* PerynapHo KOHTPONMPOBATb 3aTAXKKY BCEX BUHTOB!

» BepcTak Kateropuuyecku sanpeLuaeTca MCnonb3oBath C HApyLUEHMeM NpaBun 3KCnyaTauMn U He No HasHauveHuo!

» Ha BepcTake He A0MKHBI HAXOAUTLCA NOCTOPOHHWE NPEeAMETHI.

» He ucnonb3oBatb U3aenve aAna KoKW ApoB.

* He ncnonb3sosatb pabounii cTon ana 06paboTku Kpyrnoro nunomarepuana.

* BKNtOUEHWE U BbIKNOYEHUE UCMONB3YEMOrO SNEKTPOUHCTPYMEHTA A0MKHO OCYLLECTBAATLCA TONBKO NPeA0XPaHUTENbHLIM BbIKOYaTENEM.

« [InA ¢puKcaumm annapatHoro BuIKAOYATENA B MOMOXEHUU «BKn.» MCNONb30BaTh TOMLKO NpUnaraeMblii 3aXKuM AnA BKAOYEHHUA.

* [Mpu o6paboTke y3KMx 3aroToBOK 06A3aTeNbHO NOMb30BATLCA LLITOKOM-TONIKATENEM.

» Ecnv oH He ucnonb3yeTca, AnA XpaHeHWs BELLAWTe LUTOK ANA NepeMeLleHna AeTanen Ha npeAyCMOTPEHHbI ANA 3TOro Aepxatesnb (puc. 8).

« Y6eautech B TOM, 4TO0 00a NOBOPOTHLIX AEPXKATENa ANA KPEnNeHWs HOXEK cTona C NpeAoXpaHUTeNbHbIMU 60NTaMKu YCTaHOBNEHI B OTBEPCTUAX
B GOKOBOW YacTu1 W 4TO BUHTBI C PYKOATKOW HaAEXHO 3ataHyThl (puc. 15.3).

« Mepea BBOAOM B 9KCryatauuto yéeantech B TOM, UTO pyyHan LIMPKYNAPHAA Nuia, MHCTPYMEHT ANnA GpesepoBaHusa CBEPXY Uiu PYYHOM
no63uK HaanexalMm o06pasom 3aKpeneHbl Ha MaHenu MallWHbl, YTO MAAcTUHA MallMHbI HAAEXKHO 3aKpenneHa B BbleMKe CTona AnfA CTaHKa
1 YTO LLECTUrPaHHbIN KoY BCTaBNEH ANA AONONHUTENbHON duKcaumm (puc. 17.3).

* He ucnonb3yite cTON ANA NUNbl HA OTKPLITOM BO3AyXe BO BPEMA AOXAA.

+ Cobntofaitte MakcumanbHble rabaputsl obpabatbiBaeMblx Aetanei (CM. pasaen «TexHUYecKue AaHHbIe»).

NMPABUIA TEXHUKU BE3ONACHOCTHU NMPU PABOTE C LUUPKYINAPHbIMU NMUNAMU

» Kpome ykasaHHbIX paHee npaBui TeXHUKM 6e30MacHOCTH, OTHOCALLMXCA K ONMUCLIBaEMOMY U3Lennto, obasatenbHo cobntoaarb npasuna TEXHUKKU
6e30MacHOCTH AN MPUMEHAEMbIX PYUHbLIX LMPKYAAPHBIX M.

* Mcrnonb3oBath TONMbKO PyYHbIE LIMPKYAAPHBIE MWLl C PACKIMHWBAIOLLMM HOXOM, MakKc. AMameTpoM MunbHOro nosnotHa 200 MM M Makc. ray6uHoM
pesa 70 mm.
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* Micnonb3oBatb TONLKO NUAbI C pasMepamMu B npefenax yKasaHHbIX MakcManbHblX pasmMepoB ONMOPHOM MauThl (CM. puc. 18).

» OKCMNyaTMpoBaTh HACTONbHbIE LMPKYAPHbBIE MUMbl TONBKO C HAANEXallMm 00pasoM 3aKpenneHHbIM 3aLLUTHBIM KOXKYXOM.

* BHUMAHME: MpoBepbTe, YCTaHOBAEHO N NMOMOTHO LIMPKYNAPHOW NWUAbLI NapannensHo Npopesn AN Nuabl, U Npyu He0BX0AMMOCTH BbIPOBHANTE
PYYHYHO LIMPKYNAPHYHO MUY 3aHOBO.

« MopaepyxuBathb MAKM NOANMPaTh ANMHHbIE 3ar0TOBKM CO CTOPOHBLI MPUEMKM TakuM 0BpasoM, YToBbl OHK pacrnonarajiucb Ha BEPCTaKe ropu3oHTaNIbHO
(Hanp., Np1 NOMOLLIM PONMKOBO# noacTaBku wolfcraft, apt. NQ 6119973).

* He nonyckatb neperpysok py4HOW AMCKOBOW NUbI.

* Mcnonb3oBaHve WNMPoBanbHbIX KPYroB 3anpeLLeHo.

* Mcnonb3oBarth TONbKO PEKOMeHAyeMble NMUibHbIe MONoTHA, NoAGupan UX B COOTBETCTBMM C oBpabaTtbiBaeMbIM MaTepranom.

» OMACHOCTb: He npubnmkaTbca pykaMu K 06nacTv pacnuia U He KacaTbea NUILHOrO MonoTHa.

* He pasmeluarb pyku noA 3aroToBKy. 3allUTHbIE KOXYX HE CMOXKET 3alLUMTUTb PYKK OT MUABLHOIO NONOTHA, €CAIM OHU HAXOAATCA NOA 3aroTOBKOW.

« PerynvpoBartb rny6uHy pesa B COOTBETCTBUM C TOJNLLUMHOW 3aroTOBKK. [1na AOMKHA BbIXOAUTb 33 HWXKHIOK YacTb 3aroTOBKM MEHEee YeM Ha MOoJHY
BbICOTY 3yba.

« MNpu pabote Heo6xoaMMO Bceraa ObiTb FOTOBLIM K TOMY, YTO NMULHOE NOJMIOTHO MOXKET 3aXBaTWUTb 3ar0TOBKY U OTOPOCHTL ee K padoTatoLlemy
C UHCTPYMEHTOM.

» OTaava ABNAETCA Pe3ynbTaToM HENPaBUAbHOTO /WK HeHaANNEXaLLEero NPUMEHEHUA Nunbl. [nA npeaoTBpaLLeHns OTAauM cCneayeT NpuHMmaTh
OMUCaHHbIE HWXE Mepbl NPEAOCTOPOXKHOCTH.

* YaepxuBatb nuny o06enmu pykamu. MonoxkeHre pyk BbiOUpartb Takum 06pasom, YToObl MOXKHO Oblio HAAEKHO BOCNPUHUMATL BOSHUKAIOLLME YCUNWUA
otaauu. Beeraa pacnonaratbea cOOKy OT MUAbHOrO NonoTHa. OHO HY B KOEM Cllyyae He A0MKHO HAXOAWTLCA Ha OAHOW NIMHWK ¢ TenoMm. Npu oTAave
ZIUCKOBAA MUna MOXET OTCKOUUTb Hasaz, OAHAKO Npu cobnoeHun npasun padoTbl onepaTop B COCTOAHUM KOHTPONMPOBATbL YCUUA OTAauM.

* B cnyyae 3aKknuMHWMBaHUSA NUALHOTO NOOTHA MW 3aBEPLUEHUA PABOThI BLIKAYATL MUY U yAEPKUBATL MHCTPYMEHT B 3ar0TOBKE 10 OCTAHOBKM
NUALHOrO NonoTHa. HY B KOEM criyyae He NbiTaTbCA U3BNEYb MUY U3 3ar0TOBKM MW OTBECTU MHCTPYMEHT Has3aA - 3TO MOXKET NPUBECTHU K yAapy.
Mpu 3aKNMHMBaHWM HEOBXOAMMO ONPEAENHUTL U YCTPAHWUTL NMPUUMHY 3aXKaTHA NMULHOFO MOMOTHA.

« MNepea BKAOYEHUEM NUNbI, HAXOAALLENCA B 3aroTOBKE, BLIPOBHATL NOMOTHO NO LEHTPY Nponuna v y6eauTsea B TOM, YTO 3yObf Nkl He 3acTpAu
B 3arotoBKe. [NyCK nuibl C 3aKNMHUBLLMM NUIBbHBIM MOSIOTHOM MOXET NPUBECTU K BbICKAKUBAHWUIO MHCTPYMEHTA M3 3aroTOBKM WM BOSHUKHOBEHWIO
oTAaum.

* Bo nsbe)xaHve otaauv BCneACTBUE 3aKIMHMBAHWA NMUILHOMO NOMOTHA NpH 06paboTke KPYNHOMOPMATHBIX 3aroTOBOK (MAUT) HE0BXO0AUMO
Haanexalimm o6pasomM noanvpath ux. KpymnHele nauTel MOTYT NPOrHyTLCA NoA AeHCTBUEM COBCTBEHHOrO Beca. MNnuThl HeoBXxo0aMMO NoAnUpaThb
¢ 06enx CTOPOH - Kak BOMM3W Nponuna, Tak 1 y Kpaes.

* Micnonb3oBaHWe 3aTynaeHHbIX W/MAK NOBPEXAEHHBIX MUAbHBIX NONOTEH 3anpeLUeHO. [MubHbIE NONOTHA C 3aTyNAEHHBIMU UKW HENPAaBUIIBHO
pasBeAeHHbIMU 3yObAMU GOPMUPYHOT CAIULLKOM Y3KWIA MPOMUI, YTO MPUBOAWT K NOBLILLIEHHOMY TPEHHMIO, 3a)KaTUIO MOMOTHA U OTAaue.

« Nepea Hayanom paboTsl 3adpUKCUPOBATL PETrYIMPOBKU MYGUHBI M yrna pesku. [onbiTka U3MeHeHWUs pPerysIMpoBOK BO BpemsA padoThl NMUibl MOXKET
NPUBECTMU K 3aKNMHUBAHMIO MUIBHOTO MOMOTHA U BO3SHUKHOBEHUIO OTAAYM.

« Cobntosatb 0cobyto OCTOPOXKHOCTb NPU PE3KE «MOrPYXKEHUEM> CYLLECTBYIOLLMX CTEH U APYTMX OOBEKTOB C OrpaH14eHHbIM 0030pOM.

BxoasLiee B Matepuan nuiabHOE NOIOTHO MOXET ObiTb 3a6/I0KMPOBAHO CKPbITEIMKU 06 bEKTAMM (OMACHOCTL OTAAUM).
« MNpu npopeske NasoB v kKaHaBOK 00A3aTENLHO UCMONb3YHTe TONKATENb, TAK KaK MOMIOTHO MWbl HAXOAWUTCA NPU 3TOM BHE Baluero nons speHus.

NPABHITA TEXHUKU BE3ONACHOCTU MNPU PABOTE C 3JIEKTPOJIOB3UKAMMU

» Kpome AaHHbIX NpaBun TeXHUKK 6e30MacHOCTH, OTHOCALLMXCA K ONUCLIBAEMOMY U3Aenuto, obsasaTensHo cobnodatb npaBuna TEXHUKK
6e30nacHOCTH AnfA MPUMEHAEMbIX 3NEKTPONOG3NKOB.

- Kateropuuecku sanpetuaetca pabotats C NOBPeXKAeHHbIM 3N1EKTPON0O3UKOM.

» He nonyckatb neperpysku aneKktponodauka.

BHUMAHME: UCMNOJIb3OBATb KAK ®PE3EPOBOYHbIW CTOJ TONMbKO B KOMMIEKTE
C NAPAJITIENbHBIM YITOPOM APT. 6901000

NPABUNA TEXHUKHU BESOMNACHOCTHU NPU PABOTE C ®PE3AMU C BEPXHUM
PACNONOXHEHUEM MHCTPYMEHTA

» Kpome AaHHbIX NpaBui TeXHUKKM 6e30MacHOCTH, OTHOCALLIMXCA K OMUCbIBAEMOMY M3Aenuto, obAsatenbHo cobntoaaTb npasuna TEXHUKK
6esonacHocT1 Ans Gpe3 C BEPXHUM PaCMONOXKEHUEM UHCTPYMEHTA.

» Heobxoanmo Bceraa ObiTb rOTOBBLIM K TOMY, 4TO BO BPEMA GPE3epoBaHNA 3aroToBKa MOXET HEOXWAAHHO BbLIATU U3-NIOA KOHTPONA U YAapHTb
oneparopa.

» Pabounit cTon 3anpeluaerca cnonb3oBarb AnA AYroBoro ¢ppesepoBaHus!

« Bo n3berkaHne BO3HUKHOBEHWA OTAAYM U KOHTaKTa PYKK C Gpe3oi NpoBOAUTL GPE3EPOBOYHbIE PABOTLI TOMBKO C UCMONb30BAHWEM NapanenbHoro
dpesepoBouHoro ynopa (apt. NQ 6901000), BXOAALLEro B KOMMIEKT NPUHAANEKHOCTEW.

- Cobntofatb npasuia MoHTaXKa naparnnensHoro ppesepoBoyHoro ynopa (apt. N 6901000), npuBeseHHbIe B PyKOBOACTBE M0 3KCMyataumu.

* He ncnonb3oBaTtb ¢ppe3epoBOUHbIN MHCTPYMEHT MOLLHOCTbIO Bhilwe 1800 BT 1 HanpskeHnem nutanus 6onee 230 B.

* He cnonbsoBatb ppe3epoBOYHbI MHCTPYMEHT ¢ AnameTpom Bonee 27 mm!

« Nopaya AomKHa OCYLLECTBAATLCA TOMbKO NMPOTUB HanpaBieHUA BpaLLeHna Gppesbl.

* Moa6op BXOAALLUMX B KOMMIEKT NOCTaBKW BKNAAHbIX KOMeL JOMKEH OCYLLECTBAATLCA B COOTBETCTBUM C PasMepoM Gpe3epOBOYHOrO MHCTPYMEHTA.
BesonacHas n HaaexHan paboTta obecneynBaeTCA Npy UCMOJb30BAHWN HAMMEHBLIETO N3 BO3SMOXHBIX KOMEL.

* Mcnonb3oBatb TONbKO 3aTO4eHHble, 0BCIYKEHHbIE U OTPEryNMpOBaHHbIe COrNacHO UHCTPYKUMAM NpousBoanTeNs GpPe3epoBOYHbLIE MHCTPYMEHTHI.

« MNpu akcnnyataunn o6opyAoBaHNA U MHCTPYMEHTa COBNMoAaTb MUHUMAITBHYHO M MaKCUMaUbHYHO YacToTy BPALLEHUA, a TaKKe HanpaBneHue
BpaLLeHNA (yKasaHo Ha M3Aenuu, ynakoBKe UK B PyKOBOACTBE NO SKCnyaraLmm).

» CneayeT NOMHUTb, YTO HEMpaBUIbHOE UCTONb30BaHUE GPE3EPOBOYHOMO MHCTPYMEHTA, 3aroTOBOK M MPUCMOCOONEHNI ANA BeAEHUA 3ar0TOBKH
MOXXET NMPUBECTU K BO3HUKHOBEHWIO ONACHBIX CUTYaLWi.

« MNpu PppesepoBarnm B6NU3M yriopa He NpUBNMKaTb PYKU K ppe3epoBOUHOMY UHCTPYMEHTY.

« Bo BpemA ppesepoBaHna N0 BOSMOXKHOCTH B AOMNONHEHUE K napaniefnbHOMy Yynopy UCMob30BaTh NPUXKUMHbLIE KOMOAKK.

* Bo n3berkaHune onacHbIX CUTyaLnid C HEKOHTPONMPYEMbIM OMPOKMABIBAHMEM 0OECMeUnTb NOANMPaHNUE ANIMHHBLIX 3aroTOBOK Ha CTOPOHE MPUEMKM.
Onopa AoMKHbI BbITb CTaBUIBLHOW M UMETH BLICOTY, PaBHYHO BbiCOTE padoyero cTona (Hamnp., UCNoNb3oBaTh POSIMKOBYHO NMOACTaBKY
¢ apt. N@ 6119973).

» O6pabatbiBaTh TONLKO 3aroTOBKM, pasMep U Macca KoTopbiX MO3BONAIOT OCYLLECTBNATL 6e30NacHoe yaepXaHue U BeAeHWe UX OAHWUM YENOBEKOM.

« MNoabuparb 4acToTy BpalleHUA B COOTBETCTBUM C MHCTPYMEHTOM U 3arOTOBKOW. TOUHbIE AaHHBLIE OTHOCUTENLHO YaCTOTLI BPALLEHWA MOXHO HaWTH
B PYKOBOACTBE M0 3KCNnyataumm Gpesbl C BEPXHUM PaCMONOXKEHNEM UHCTPYMEHTA.

» Cobntofate MakcMManbHbIE pa3Mepbl 3aroToBOK (CM. TEXHUYECKHUE XapaKTePUCTUKK).
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OBBEM NOCTABKHU

M3Bnekute cton MASTER cut 1500 13 KopoGKu 1 NPOBEPLTE MOMHOE HannuMe BCEX AeTanei, ykasaHHbIX Ha pUcyHKax (puc. 11 2).

BA30BbIM MOHTAXK

Cbopka cTona: MonoyuTe CTOMELLHULY Ha POBHYHO YUCTYHO MOBEPXHOCTb. [PUKpennUTe NepeaHio Napy HOXEK U HUXKHIOK PacropKy BCemu
KpenexxHbIMW AeTanfAMu, Kak rnokasaHo Ha pucyHke. Cneaute 3a Tem, 4tobbl 06a 3anopHbIX pblyara Obin yCTaHOBEHbI B GUKCATOPHBLIX OTBEPCTUAX
1 4T0Obl 06a BMHTA C PYKOATKOM Obl HAZAEXHO 3aTAHYTH (prc. 3.1). 3aTem ycTaHOBUTE 3aJHIOK Napy HOXEK W BTOPYIO HWXKHIOK pacrnopky. Janee
3aKpenuTe obe nornepeyHbIX PacropkM CHavyana Ha nepeaHei nape HOXKeK, 3aTeM NepeBeanTe 3aZiHIOK Napy HOXEK B BEPXHEE MONOXKEHUE

1 3aKpenuTe NPOTUBOMONOXKHbBIE KOHLLI 06eux NonepeyHbIX Pacnopok (puc. 3.2). 3aTtem HaZeHbTe ABa HOXHbIX Bydepa ¢ PoNMKamu Ha 3aZHIo0
napy HOXeK, a iBa OCTaNbHbIX — HA MEePeAHIO napy Hoxek (puc. 3.3).

BHWUMAHWE: Cneaute 3a TeM, 4ToBbl yKa3aHHble B MHCTPYKLMK KpEnexHble AeTanu Obinu 3aTAHYThl C TaKUM yCUnueMm, YToGbl CTON CKnaabiBancA
C NerkumM conpoTtvenexveM. Beeraa nposepsiiTe, BOLW N 062 NpeoXpaHnTENbHbIX GUKcaTopa B Nasbl U HAAEXKHO N1 3aTAHY T
BWHTbI C PYKOATKON.

Tenepb MOXHO NOCTABUTL CTON HA HOXKM.
BHUMAHME: Cneaute 3a Tem, 4ToObl He 3aLLEMUTb PYKK NPU CKNaAbIBAHWUW U pacKnakblBaHWu CTona U Npy NOBOpaYMBaHUM MNACTUHLI MaLUWHbI.
THCKK: YCTaHOBUTE TUCKK Ha CTOME CTaHKa, KaK NMoKasaHo Ha PUCYHKE. TUCKM MOXKHO MOHTMPOBATh C NPaBoM UK IEBO CTOPOHbI (PUC. 4).

[MpeaoxpaHnTenbHbIN BbikNOYaTeNb: YCTaHOBUTE npenoxpaHMTeanbM BblK/lo4aTe b Ha CTOJ1e CTaHKa, KaK NoKas3aHo Ha PUCYHKe (pMC. 5).

3almTHaa KpbILLKa! CHavana OCyLLEeCTBUTE MOHTaXK OTAENbHbIX AeTanen 3alliMTHOM KPbILWKK. 3arem no Hal'lpaBJ'Iﬂ}OLLI.eFI BCTaBbTe AepxKartenb
3aLUUTHOM KPbILLKK B antoMUHUEBBIN npopusb 1 3ataHUTe o6a BWHTa C BHYTPEHHUM LWECTUTPaHHUKOM C NMOMOLLbIO LLECTUrPpaHHOro Knko4va (pMC. 6).

3a)KMUM BKIOYEHUA: anBﬂ)'KMTe OAMH KOHel LWHYypa K OTBEPCTUIO 3aXKMMa BKIKOYEHUA, a ,Clperlji KOHel — K ckoOe 3aLUuTHOM KPbILLIKKU (pVIC. 7).

LLITok ans nepemelienua aetanen: HaaeHbTe WTOK Ha AepkaTtenb (puc. 8).

YrnoBoi ynop: YcTaHoBUTE YrioBO# yrop, Kak nokasaHo Ha PUCYHKe (puc. 9). B 3aBMCUMOCTH OT BbICOTHI 0OpadaTsiBaeMon AeTanu MOXET
noHaaobuTLECA U3MEHEHUE MONOXeHNA antoMuHUeBoro ynopa. MNpu Beicote o6pabatbiBaemoit Aetanu oT 15 MM ycTaHoBKTe yrop Ha pebpo (puc. 9.1).
lMpw BicOTE 0BpabatbiBaemoi Aetanu Ao 15 MM ycTaHoBuTE yrnop nexa (puc. 9.1). Yrnosoii ynop HanpaenfaeT AeTanu, nepeMeLLanch no
HanpasndatoLwemy nasy (puc. 9.3).

MapannenbHblit ynop: YcTaHOBUTE Aep)KaTesib yrnopa, Kak nokasaHo Ha pucyHke (puc. 10.1). BctaBbTe 06a BUHTA M 3aKpenuTe WX KBaAPaTHbIMM
raikamu, He satarusan (puc. 10.2). BctaBbTe antoMmnHKEBbI yNop, Kak NoKasaHo Ha PUCYHKe, 1 3ataHuUTe BUHTLI (puc. 10.3). 3aTem BCTasbTe
napannenbHblid ynop B HANPaBAAIOLLYHO U 3aTAHUTE BUHTbLI C PyKOATKOM (puc. 10.4).

BHUMAHMWE: BriokupoBKa NNacT1HbI MallUHbI: LUIECTUIPAHHbIA KIKOY CY)KWUT ANA NPeA0XPaHUTeibHOM BNIOKMPOBKM NNaCTUHbLI MallUHbI, U nepes
Kaykaon paboTtoin ero Heo6xo0AMMO BCTaABAATL B CTOM B NONOXKeHMe «lock» (3a610KMPOBaHO), KOTOPOE MOKa3aHo Ha pucyHKke (puc. 11).

BcraBHble Konbua: O6a BCTaBHLIX KOMbLa CIy)KaT [nf Ballei 6e30nacHOCTM Npu ppesepoBaHuu cBepxy. Beeraa BuibupaiTe HauMeHblLee BCTaBHOE
KonbLO, NoAxoAdLLee AnA Ucnonb3yemon ¢pesbl (puc. 12).

MpuxBartbl: BctaBbTe Npuxsartsl B NPOCBEP/eHHbIE 0TBepCTUA. [pUXBaThl B COYETAHMM C TUCKAMM CNYXXaT ANns GUKcaumm
obpabaTtbiBaembix AeTane.

CHKNAAbIBAHUE U PACKINAAbIBAHUE CTONA

BHUMAHME: Mepea cknaasiBaHMeM ctona 00a3aTenbHO U3BIEKUTE LUTENCENbHYHO BUIKY U3 PO3ETKM, a BUIIKY YCTPOWCTBA
13 NPeAOXPaHUTENBHOMO BIKOUATENA.

CknagbiBanve: Ocnabbte 06a BUHTA C PYKOATKOM HACTONBKO, YTOObI MOXHO BbIfI0 OTTAHYTL M NOBEPHYTb 00a GNIOKMPOBOYHBIX phlyara (puc. 14.1).
3aTteM CnoXXuTe CTON B HAanpaBneHuu, yKasaHHOM CTPenKoi. B uenax GezonacHocTi cneaunTe 3a Tem, 4ToBbl Hora HaxoAunack Ha HoXHom Bydepe
(kaK NoKasaHo Ha PUCYHKe), YUTOObI CTON HEe CKONb3UA MO NOBEPXHOCTHU (pUC. 14.2). PONMKK B HOXHbIX aMopTU3aTOpax CRy»art AnA Nerkom
TPaHCMNopTUPOBKHM (puc. 14.3).

PacknagbiBaHve: Kpenko aep)xurte CToN pyKamu 1 nocTaBbTe HOTy Ha HOXHOW Bydep, Kak nokasaHo Ha pucyHke (puc. 15.1). MosopauuBaiite
CTON B HanpaBneH!H, yKasaHHOM CTPENIKOM, MOKA OH He PasnoXUTCA MOMHOCTLIO (pUc. 15.2). 3aTtem HaXXMWUTE PYKOW Ha NepeaHuit kpaw ctona,
yToOBbI CTOMELHMLA BoLna B naskl. BcTaBbTe 06a GNOKMPOBOYHEIX pblyara B OTBEPCTUA U 3aTAHMTE 00a BUHTA C PyKOATKOM (puc. 15.3).

NOAroTOBKA K YCTAHOBKE MALLIUHDI

BHUMAHMWE: B aTom pasaene onuchiBaeTcA BCKPBLITUE M 3aKPbITUE MAACTUHBI MalUMHbl Nepea padoToit. 3Ty npouelypy HeobxoaMmo
BbINOMHATL NPU K&XKAOK CMEHe MaLLMHbI.

BCKpbITe MnacTuHbl MallnHbl ANA MOHTaXKHbIX PaoT: M3BneKkuTe LeCTUrpaHHblit KoY M3 OTBEPCTUA NPeAoXpaHUTENbHOM 6N10KMPOBKH. MNoBepHUTe
o6a nnacTMaccoBbIX pblyara BBEPX W Crierka NpunoAHUMUTE NNacTUHY MalluHbl Ha pelyarax. [oBopaunBaiTe NNacTMHy MalluHbl B OTMEYEHHOM
CTPENKON HanpaBieHWM A0 BEPTUKANLHOIO MOIOXEHNA, 3aTeM NOABUHLTE ee Brnepea A0 yrnopa. 3atem noBopaynBaiTte NacTuHy MalluuHbl anblie,
rnoka oHa He ByAeT yCTOWUYMBO Nexartb Ha ctone (puc. 16).
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BHUMAHMUE: Obs3atensHo cneaute 3a TeM, YToObl Nasnblibl BO BPEMA BbINOMHEHWUA YKa3aHHbIX MaHUMynALWIA He Nonanu NoA nnactuHy MalluHbl
(onacHocTb paHeHus).

3aKpbITe NNacTUHbl MaLlnHbl NOCAE MOHTaXKa MallnHbl: Cnerka NpUunoAHUMKUTE NAACTMHY MallWHbL. 3aTeM OAHOBPEMEHHO OTTAHUTE ee MOSHOCTLIO
Hasaa 1 nepeseanTe B BEPTUKANIbHOE NONOXEHKE A0 3aAHEero ynopa. YAaep)usaiite NnactuHy MallmMHbl Ha 060MX NNacTMacCoBbIX pblyarax

1 NMOBEPHUTE ee B OTMEYEHHOM CTPESIKOM HanpaBsfieHWH, NoKa OHa He yCTaHOBUTCA Haa nasamu. [leicTBya cBepxy, BBEAUTE NAaCTUHY MallWHbI
B Nasbl U 3aKpoiiTe 06a NNacTMaccoBbIX pbluara. BetaBbTe LecTUrpaHHblil Koy B NpeJoXpaHuTenbHoe rHesno, 4Tobbl 3abnokposatb
NAacTMHy MaLluHbl (puc. 17).

MOHTAX PYYHOM LIUPKYITAPHOWM MUNbI

BCKpOVITe nnacTtMHy MalluHbl B COOTBETCTBUKU C PUC. 16.

LocTynHble AN UCNONb30BaHNUA PYYHbLIE LMPKYAAPHBIE NWibl: MakcuMarbHble rabaputhbl AOCTYMHbLIX A8 UCNIONb30BAHUA PYYHBIX LUMPKYIAPHBIX MU CM.
Ha puc. 18. McnonbayiTe TONbKO PyYHble ULMPKYNAPHBIE NMUAbI C KITMHOM, MaKC. AMameTp nonoTHa nunsl 200 MM 1 Makc. ry6uHa paspesa 4o 70 Mm.

MoHTa)K 1 BblpaBHUBaHWE PYYHOW LMPKYNAPHOK Nusibl: OTOABKUHBTE OTKMAHOE 3arparkAeHne PyYyHoM LMPKYIAPHOM NiMbl Hagaa U YCTaHOBUTE MalUWHY
Mo UeHTPY B npopesb And nuibl. OcnabbTe cTonop rnyOuHbl paspesa pyyHoM LUMPKYIAPHOM MMkl U yCTAHOBKUTE MUY Ha NOMHYO ryGuHy paspesa
(puc. 18.2). ataHuTe cTonop rny6uHbl paspesa. BolpoBHANTE pyUHYHO LMPKYNAPHYO Ny TakMM o6pasoM, 4ToObl oHa Bbina yCTaHOBMEHA MO LEHTPY
1 napannenbHo Npopesu And Nubl.

BHUMAHWE: MNMpoBepbTe pacctofH1e 0T MakCMManbHO BbIZBMHYTOrO BriepeA 3y6ua nonoTHa UMPKYnApHOW MUnbl 10 NepeaHeil KpOMKKY Npopesu
ANA NUAbl. OTO PacCcToAHWE AOMKHO COCTaBAATb MeHbLle 20 MM.

MpumMep MoHTaxka AnA MallWH ¢ HE6ObLUMMMU ONOPHBIMU MNACTUHAMM.

BbIpOBHAB NONOXEHWe MalluHbl, CHauana yctaHoBuTe 06a GOKOBLIX ynopa TakuM 06pa3oM, YToObl OHK MO BCeW NioLlain KOHTaKTMPOBau C OMOpHOM
nnacTMHOM MalumHbl. [anee yctaHoBuTe 06a npuxeara (puc. 18.3). 3akpenuTe 0ZiHY CTOPOHbI ONMOPHOM NAACTUHLI. [Nif 9TOro cHavyana yctaHoBUTe
YrnoBoM Aep)katenb ¢ AByMs G0KoBbIMU yriopamu. Cneaute 3a Tem, 4ToBbl ynopbl Mo BCei NioLlaan KOHTaKTMPOBasu C OMopHOW NNacTMHOW. 3atem
aHanorvyHsIM 06pasoM yCcTaHOBHTE YII0BOM AepxKatenb ¢ ABYMA GOKOBLIMU yNopamu Ha NPOTUBOMOMOXKHOM CTOPOHe. YcTaHoBUTe oba npuxsata
(puc. 18.4). Oba npuxsata LOMKHbI ObiTb YCTAHOBMEHbI KAK MOXXHO AasibLue Mo HanpaBneHuto K 6onee ANMHHOM CTOPOHE OMOPHOM NNaCTUHbI.

MprMep MOHTaXka AN MallnH ¢ 60/bLUNMU OMOPHBLIMM MAACTUHAMM.

BbIpoBHAB NMONOXKEHWe MalLMHbI, CHavYana ycraHosuTe o6a 60KOBbIX yropa Takum 06pasom, 4TOBbl OHM MO BCE MIOLLAAN KOHTAKTUPOBAK C OMOPHOM
nnacTHoi matmHel. [anee ycraHosute o6a npuxsata (puc. 18.5 ). [lBa 60KoBbIX yropa AoMmKHbI ObiTb YCTAHOBNEHbI KaK MOXHO Aablue Mo
HanpaseHuto K 6oree ANMHHOM CTOPOHE OMOPHOM NNacTUHbI (puc. 18.5 d). YcTaHoBuTe yrioBoii AepykaTenb ¢ GOKOBLIM YNOPOM U JOMOMHUTENBHO
3adUKCHUPYIATE ETO BUHTOM, LIAMGOM, NpefoxXpaHuTenbHoM Wwaibor v raikoi (puc. 18.5 b). anee yctaHoBUTE NpuxBaT. 3aTem aHanornyHbIM o6pasom
yCTaHOBWTE Yr10BOM AepyKaTesb ¢ GOKOBLIM YNOPOM Ha MPOTUBOMOOMKHOM CTOPOHE M AOMONHUTENBHO 3adUKCUPYHTE Ero BUHTOM, LIanBou,
NpPeAoXpaHUTENbHO Laiboii 1 raikoit (puc. 18.5 b). B 3akntoueHre MoHTaxKa ycTaHoBuTe npuxear (puc. 18.5 a).

3aKpoitTe v 3abnoKUpyTe NNACTUHY MalUUHbl B COOTBETCTBUM C puC. 17.

BHUMAHWE: MpoBepbTe elle pas, yCTaHOBEHO N1 NMONOTHO LMPKYNAPHONM MWLl NapanienbHo NPopesu Ans Nubl, U MU HEOBXOANMOCTH BbIPOBHANTE
PYYHYHO LIMPKYIAPHYIO MWy 3aHOBO.

MoaknoYeHne K aneKTponuTaHuio: BetasbTe LUTENCENbHYIO BUKY PYYHOM LMPKYAAPHOW NNkl B NPefOXPaHUTesIbHbINA BbIKOUaTesb, a yANMHUTENbHbIN
Kabenb, MayLLniA OT NPeIoXPaHUTENbHOIO BbIKOYATENS, BCTaBbTE B LUTENCENbHYO Po3eTKy (puc. 19.1). YanuHutenbHbIM Kabenb He BXOAUT
B KOMJIEKT.

BHUMAHMUE: Mepea nepsoHayanbHbIM BBOAOM B 3KCMyaTaUMio HAXXMUTE aBTOMaTUYECKMUI TeNNOBOW BbikAtouartens! B cnyyae oTkntoveHna nutaHma
no NPUYMHE NPEBbLILLEHUA AOMNYCTUMOrO HaNPAXXEHUA HAXXMUTE aBTOMaTUYECKWUIA TENNOBOW BbiKtouaTtenb nocne 5 - 10 MUHYT OXxuaaHua.
Mocne aT0ro MoXHO HaxxaTb nepektoyarens BKITKOYEHWA/BLIKITIOYEHWA (puc. 19.2, 19.3).

Haxxmute KpacHyto kHonky (BbIKJ1.) Ha npeaoxpaH1TensHOM BhiKOYaTene. 3ateM NPUKPenuTe 3aXXMM BKIIOUYEHUA K PyYHON LIMPKYNAPHOW nune
(puc. 19.4). Haxkmute 3enenyto kHonky (BKJ1.) 1 npoBepbTe, CBOOOAHO N ABUXKETCH MONOTHO MWLl B Mpopesu And nuibl (puc. 19.6),
nocne Yero CHoBa HaXXMuTe KpacHyto KHonky (BbIKJ1.) (puc. 19.7).

BHUMAHWE: Kak npaBuno, npu HEMCMONb30BaHUM UK CKNAZbIBaHWW CTONa HEOBXOAMMO M3BNEKaTh LUTENCENBbHYIO BUNKY.

MASTER cut 1500 rotoB k pa6orte.

CTALMUOHAPHOE PACMUIMUBAHHUE C NMOMOLLIbIO PYYHOW LUUPKYNAPHOWM MUIbI

BHUMAHME: Bceraa paboTaiite ¢ 3alUMTHON KPLILLKOM U UCNONb3YHTE NbINECOC AN yAaneH!s Nbinv B 3alUUTHOM KPbILLKE.

PacnunveaHue C yrnoBbiM ynopom

BeeauTe yrnosoii ynop B HanpasnstoLlyto (puc. 20.1). Cneaunte 3a Tem, YTOObI YEPHBIA KOHEL yropa NpoXoAus Kak MOXHO B5MXKe K 3aLLMTHOM
KpbILLKe, 4ToBbl 0BecneunTb NoabeM KpbILLKK (puc. 20.2). OTTAHUTe YrioBOK ynop Hasaa 1 nonoxute obpabatbiBaeMyto AeTanb PALOM C YrOBbIM
ynopom. BKntouute pyyHyto LMPKYIAPHYHO MUY C MOMOLLILIO KHOMKKU HA NpeAoXpaHUTENbHOM BbiKtoyaTene. Kak nokasaHo Ha pUCYHKe, NONoXuUTe
OJIHY PYKY Ha yrfiioBo# ynop, a BTOPYto pyKy Ha obpabatbiBaemyto AeTanb 1 ABUraiTe ee B OTMEUYEHHOM CTPENKOM HanpasieHUn K NONOTHY
UMPKynfipHOM nunbl (puc. 20.3), noka obpabaTsiBaemasn AeTanb He OyAeT NONHOCTLIO pacnuneHa. B 3aBeplueHne BLIKIHOUUTE PYYHYHO LIMPKYIAPHYO
Ny € MOMOLLIbIO KHOMKM Ha NPeAoXpaHUTeNbHOM BhiKovarene.

BHUMAHME: Bceraa cneaute 3a 1eM, 4ToObl 00€ pyKU HaXOAMNMUCH Ha A0CTATOYHOM PACCTOAHUM OT MOOTHA LIMPKYNAPHOM NMbl
(onacHoCTb paHeHus).

BHUMAHWE: InnHa obpabarsiBaeMbix AeTanein oT LeHTpa (Mpopesan AndA Nuibl) 10 CKOObI 3aLUMTHOM KPLILLKK JOMKHA COCTaBnATL He Gonee 330 MM.
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C NoMOLLbHO YrIOBOrO ynopa MOXHO pacnunueate obpabaTtsiBaemble AeTany noa yrnom 0—65°. 4na 37oro ocnabbTe BUHT C PYKOATKOM,
ycTaHoBuTe Tpebyemblit yron 1 cHoBa 3aTaHuTe BUHT (puc. 20.4). Janee ocyLlecTBUTE pacnuinmMBaHue, Kak nokasaHo Ha puc. 20.1 - 20.3.

PacnunueaHue ¢ napannenbHbIM ynopom

Ocnabus BUHT C PYKOATKOM, BCTaBbTE NapanieNbHeIi ynop B HanpasnawLLyio. [oaB1HETe napannenbHLIA ynop K 3aliuTHON Kpeilike. MNposepsTe,
4TOObI ANIIOMUHUEBBIN YIOP HY B KOEM Cllyyae He BbICTynan Aanblue, YeM NOCNeAHUI BUAMMBINM 3y6 nonotHa nunel (puc. 21.1). B atom cnyvae
ocnabbTe KpenexHble BUHTHI, Cierka OTTAHUTE YNop Hasaz W CHOBA 3aTAHUTE BUHTLIL. [lanee yctaHoBuTE TpeByemyto LUMPUHY paspesa v 3aTAHuTe
BWHT C PYKOATKOW. BKOUMTE PYUHYIO LIMPKYNAPHYHO MKy C MOMOLLbIO KHOMKKU Ha NpeAoXpaHuTebHOM Bhiktouartesne. Kak nokasaHo Ha pucyHke,
npuraiTe obpabatbiBaemyto feTanb B OTMEUEHHOM CTPENKOW HanpaBneHWK K MoNoTHY LMPKYNAPHOJ Nunbl (puc. 21.2), noka obpabatsiBaeman aeTanb
He ByAeT NOHOCTBLIO pacnuneHa. B 3aBeplueHre BLIKMIOUATE PYUHYHO LIMPKYAPHYIO MUY C MOMOLLIbIO KHOMKM Ha MPEAOXPaHUTENBHOM BhIK/HoUaTene.
Mpu 06paboTke y3kux AeTanei o6A3aTeNbLHO UCMONb3YIHTE LITOK ANA NepemMeLleHna AeTanei, BXOAALLUA B KOMMIEKT NocTaBku (puc. 21.3).

BHUMAHME: OnuHa obpabaTtbiBaeMbix AeTanei oT LeHTpa (Mpopesun Ans Nunbl) 40 napanfnenbHoro ynopa Ao/MKHa coctaBnatb He 6onee 375 MM,
a OT ueHTpa (Npopesv AnA Nuibl) 40 CKOObI 3aLLUMTHOM KpbIWKK — He Bonee 330 MM (puc. 21.4).

BepTuKanbHble pa3pesbl CO CKOCOM

J[1ns BEPTUKANBbHOIO pacnuIMBaH1a CO CKOCOM HEOOXOAUMO U3MEHUTb MONOXEHUE PYUYHOU LIMPKYNAPHOM NMbl. YCTAHOBUTE HAa PYYHOW LIMPKYNAPHOM
nune Tpedyembiii yron ckoca. OTOABUHLTE OTKUAHOE 3arpaXkAeHue Py4YHOM LMPKYNAPHOW NWibl HAa3aZ U YCTaHOBUTE MaLLWHY MO LEHTPY B Npopesb
ans nunel. OcnabbTte cTOMop rNyOuHbl paspesa Py4YHO| LUMPKYIAPHOM MMkl U yCTAHOBKTE MUY Ha NONHYyto riy6uHy paspesa. 3ataHuTe cTonop rnyGuHbl
paspesa. BbipoBHATE PyUHYHO LMPKYNAPHYHO MUY TakuM 06pa3oM, YToObl oHa Bbina yCTaHOBEHa Mo LEeHTPY U napanienbHo Npopesu And nusbl

(puc. 22.1, 22.2).

BHUMAHME: MpoBepbTe paccTofHne 0T MaKCUMasbHO BbIABUHYTOrO Briepes 3ybua nonoTHa LUMPKYNapHOM NUibl A0 NepeaHen KPOMKMU Mpopesu
ANA NUAbl. OTO PacCcTOAHUE JOMKHO COCTaBNATb MeHbLUe 20 MM (puc. 22.3).

BbIPOBHAB NONOXEHWE MalluHbl, CHauana yctaHoBuTe 06a GOKOBLIX yropa TakuM 06pa3oM, YToObl OHK MO BCeW NoLlain KOHTaKTMPOBaM C OMOpPHOM
nnacTMHoOM MaluHbl. [anee yctaHoBuTe 00a npuxearta (puc. 22.4 a). 3akpenuTte 0ZHy CTOPOHbI ONOPHOM MAACTUHLI. [1a 3TOro cHavyana yctaHoBuUTe
YrnoBoOM Aep)katesib ¢ AByMs G0KOBbIMU yriopamu. Creaute 3a Tem, uToObl ynopbl Mo BCei NoLlaan KOHTaKTMPOBau C OMOPHOW NNacTMHOW. 3atem
aHanorvyHsIM 06pasoM ycTaHOBHTE YrI0BOM AepxKatenb ¢ ABYMA GOKOBBIMM yNopamu Ha NPOTUBOMONOXHOM CTOPOHe. YcTaHoBUTe oba npuxsara.
O6a npuxsara AoMKHbI BbiTb YCTAHOBNEHBI KAK MOXHO Aasblue No HanpaeneHuto K 6onee ANMHHOM CTOPOHE OMOPHOW NNacTUHbI (pUc. 22.4 b).
YKasaHve: Mpu Ucnonb3oBaHuM 60NbLLMX OMOPHBIX MNACTUH OCYLLECTBUTE KPEMNEHWE B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMAMM Ha cTp. 15 (puc. 18.5).

ELue pas nposepbTe, CBOGOAHO K ABWXETCA MONOTHO MWkl B MPOPEsK (puc. 22.5).

3aKpoitTe ¥ 3abnoKUpyTE NNACTUHY MaLLUHBI B COOTBETCTBUM C pUC. 17.

BHUMAHWE: MNMpoBepbTe elle pas, yCTaHOBAEHO i1 NONOTHO LMPKYNAPHOM Nkl NapannenbHo NPopesn ANA NUbl, U NpU HE0OX0AUMOCTH
BbIPOBHANTE PYYHYHO LIMPKYNIAPHYIO MKy 3aHOBO.

PACNUNUBAHUE C NMOMOLLIbHO PYYHOI'O JTOB3UKA

BbIpoBHAiTE MONOXKEHUE PYyYHOrO N063MKa Ha MNACTUHE MaLLUMHbI TaKUM 06pasom, YToObl MOOTHO MKl MPOXOAMIO MO LEHTPY OTBEPCTUA ANA MWbI
(puc. 23.1). YcTaHoBUTE pyyYHOit N1063UK C MOMOLLLIO YeTbipex BOKOBbLIX YNOPOB M YETLIPEX NPUXBATOB, KaK MoKasaHo Ha PUCYHKe (puc. 23.2). 3akpoiite
¥ 3a6N0KMPYiiTEe MNACTMHY MallMHbI B COOTBETCTBUM C pUC. 17. BCTaBbTe 3a)KMM BKIOYEHWA B BbIKKOYATENb PYYHOTO N063KKA, @ LUTENCENbHYO BUIKY

— B NPefoXpaHnTENbHbIN Bbiktoyatens. MNpu padoTe ¢ pyyHbIM N1063MKOM BCeraa UCMosb3yiTe 3alUUTHYH KPbILLKY (puc. 23.3).
PETYNUPOBKA MIMACTUHbI MALLIUHbI

BbicoTa nnacTvHbl MallkHbl Ha paboyei MNacTMHe yCcTaHOBNIEHA Ha 3aBOAE-NPOU3BOANTENE TaKUM 00pa3oM, UToBbl 06eCNeUnTb CKOMBKEHUE
obpabatbiBaemoii AeTanu no nnotlaan padoyei NIaCTUHbI M NAACTUHBLI MaLUUHbI. [TpK HE0OX0AMMOCTU MOXKHO OTPEryNupoBaTh BbICOTY MiaCTUHbI
MalUuHbl. [na 3Toro ocnadbTe WecTb KOHTPraek. 3atem BbIPOBHAWTE NNACTUHY MalluHbI BMECTE C padouei niacTMHOM C MOMOLLbHO LLEeCTH
perynMpoBOYHbIX BUHTOB W CHOBA 3aTAHUTE KOHTpraiku. MNepea karkaoi padoToi Bceraa npoBepsinTe, 3aTaHyTbl /W WECTb KOHTPraek.

Mepen kaxkaow paboToi Bceraa NnpoBepanTe, YToObl BUHTLI M KOHTPraikv Ha 00oux Aepyatensx Obinv 3aTaHyThl 40 BXOXKAEHWA B Nasbl

NAacTUHbl MaLuHbI (pUc. 25).

MUCMOJIb3OBAHUE B KAHECTBE PABOYEIO CTOJNA

Cron MASTER cut 1500 o6opyzaoBaH 4 nnactMaccoBbiMu npuxBaTaMu. C UX MOMOLLIBIO MOXHO FMOKO 1 6e30nacHo 3aXkumartb
1 dpuKcupoBatb obpabatsiBaeMble AeTanu (puc. 24).

CMNEUUAIBbHbIE NPUHAOANEHHOCTU ANA MASTER cut 1500
ABA [IOMNOJTHUTENIbHO YCTAHABITUBAEMbIX KITMHA MAIbl, APT. N2 6930000 X 6904000,
AnAa UCnonb3oBAHKUA PYYHOU LLUPKYNAPHOM MUIbl BE3 KITUHA

BHUMAHME: YkasaHHble 3aeCb cneunanbHble NPUHAANEXHOCTH MOXHO MCMOb30BaTh UCKtunTeNsHO co ctonom MASTER cut 1500.
YKA3AHME: PaboTa 1 o6cny)kuBaH1e 3Tvx cneumanbHblX NpUHaanexxHocTen 6yaeT onucaHa Aanee v nokasaHa Ha pUcyHKax, HaumHana co cTp. 24.

LLENEBOE NPUMEHEHHUE

O6a Kn1Ha Nubl MO3BONAKT UCMOJIL30BATL PYUHYHO LMPKYNAPHYLO Ny 6e3 KnuHa.

Knnh 6903000 npeaHasHayeH AnA UCnonb30BaHUA PYYHbIX LMPKYIAPHBIX MU ¢ MakcUManbHbiM anameTpom 160 MM 1 LULMPUHOW paspesa
OT MUHUMYM 2,4 MM [10 MakCUMyM 2,8 MM.

Knnh 6904000 npeaHasHayeH Ana UCMonb30BaHUA PYYHbIX LMPKYAAPHBIX MU ¢ MakcuManbHbiM avameTpom 200 MM, LUKMPUHOKM paspesa
OT MUHUMYM 2,4 MM 40 MakcMMyM 2,8 MM 1 MaKcUmasbHOM rnyOuHoi paspesa 66 M.

BHUMAHWME: Mpu ncnonb3oBaHum creumanbHblx NpUHAANEKHOCTeN 06a3aTensHo cobntoaanTe obLume MHCTPYKLMK NO TEXHUKe 6Ee30NacHOCTH,
MHCTPYKLWW N0 6e30MacHOCTH, KacatoLLMECH PyUHbIX LMPKYIAPHbIX MU, U YKasaHWA B OPUrMHANIbHOM MHCTPYKLIMK MO dKCMyaTaLmu
PYYHOW LIMPKYNAPHOM Nkl 6e3 KnuHa.
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HKITMHbA, APT. NQ 6903000 U 6904000

Knun, apt. NQ 6903000, BKAtOYAET CneaytoLne KOMMNOHEHTbI: 1 KWK (ANnA NONOTHA LUMPKYNAPHOW Nkl AMAMETPOM Makc. 160 Mm),
1 KpenneHue KnuHa (ANMHHaA KOHCTPYKUMA), 1 yCTAHOBOYHLIN Kanubp (puc. A).
Knun, apt. NQ 6904000, BKAtOYAET CneaytoLne KOMMNOHEHTbI: 1 KWK (ANnA NONOTHA LUMPKYNAPHOW Nkl AMAMETPOM Makc. 200 MMm),
1 KpenneHue KnuMHa (KopoTKaa KOHCTPYKUKMS), 1 ycTaHOBOYHbIA Kanubp (puc. B).

BHUMAHME: Nanee onvcaHa yctaHoBKa M akcnayatauma knuHa apT. NQ 6903000 AnfA pyyHbIX LMPKYAAPHBIX MW C AMaMETPOM
nonoTHa mMaxc. 160 Mm.
YcTaHoBKa U akcnnyatauma knnHa apt. NQ 6904000 aAna pyyHbIX LMPKYIAPHBLIX MU C AMaMeTpoM nosioTHa Makc. 200 Mm
OCYLLECTBNAETCA TakUM XKe obpasom. OHAKO NPU UCMONb30BaHUU JTOTO KNIMHA BO3MOXKHA 06padoTka AeTanei BbICOTOM 0 60 MM.

MOHTAX KITUHA

Bckpoiite nnactvHy mMalumnHbl B COOTBETCTBMM € puc. 16 (puc. C.1). YCTaHOBUTE KPEneXHbIi CTEPXKEHb C KpenexxHbIMu AeTanamu. He satarusaiite
coeanHenue (puc. C.2). 3akpoiite nnactuHy malumHbl (puc. C.3). BctaBbTe KNMH NPUMEPHO Ha 2 CM CBEPXY B Nas KpenexHoro crepxxHA. Cneaute 3a
TeM, 4ToObl KIIWH, KaK NoKasaHo CTPENKOW Ha pUCYHKe, Bblil MOBEPHYT A0 yropa B MAacTMHy MallmHbI (T. €. 4ToObl OH Bbifl yCTAHOBNEH BEPTUKABLHO).
3aTAHUTE BUHT C BHYTPEHHUM LuecTrpaHHukom (puc. C.4, C.5). CHoBa BCKpOWTe NNacTHy MalluuHbl B cooTeeTcTBuuU (puc. C.6).

MOHTAX PYYHOM LIUPKYNAPHOWM NMUnbI

OTOABMHBLTE OTKUAHOE 3arpaykAeHNEe PYHHON LIMPKYIAPHOM NWIbl HA3ak M yCTaHOBUTE MaLLMHY MO LEHTPY B Mpopesb And nuibl. OcnabbTe cTonop
rnyBuHbl paspesa py4HO LMPKYIAPHOW MUkl U YCTAHOBUTE MUY Ha NOMHYHO rMy6uHY paspesa. 3ataHuTe CTonop ryOuHbI paspesa.

BHUMAHME: MpoBepbTe paccTofaHne 0T MaKCUMasbHO BbIABUHYTOrO Brepes 3ybua nonoTHa LUMPKYNapHOM NUibl A0 NepeaHen KPOMKKU Npopesu
ANA NUAbl. OTO PacCTOAHKE JOMKHO COCTaBNATb MeHbLUE 20 MM.

BbIpoBHAWTE NEPEAHIO0 CTOPOHY PYYHOW LIMPKYNAPHOW NWAbl, YCTAHOBUB €€ BPOBEHb C OTMETKOW «0» Ha OMOPHOW NNACTUHE NSkl U BPOBEHb

¢ o6enmm BCrioMoratebHbIMKU IMHAAMW MapKUPOBKK Ha MnacTUHe MalluHbl. Ha 3aiHei CTOpoHe pyyYHOW LMPKYNAPHOW MWLl yCTAHOBHUTE MOIOTHO
NUnbl TakUM 00pa3oM, YToBbl OHO HAXOAMMOCH MO LeHTPY KnuHa (puc. D.1). YkasaHue: nydiie BCEro npoBepsTb NPaBUbHOCTb BbIpaBHUBAHUA, CMOTPA
C3aAW KMHA B HanNpasfeHWK NONOTHA NUAbl, MOCKOMbKY MaTtepuan noaoTHa TonLle, YeMm Matepuan KnMHa. BeipoBHAB NONOXKEHWe PYYHOW LIMPKYNAPHON
nunbl, cCHayana ycTaHoBuTe 06a GOKOBLIX yrnopa Takum 00pasomM, UToObl OHM MO BCEW MNOLLAAN KOHTAKTUPOBAIM C OMOPHOM MAACTUHOM MallWHBI.
Nanee yctaHosuTe oba npuxsarta (puc. D.2).

BHUMAHME: MpoBepbTe eLle pas, yCTaHOBAEHO U NMOIOTHO LIMPKYIAPHOM NWUMbI NO LEHTPY KKHA, B MPOTUBHOM Cllyyae BbIPOBHANTE PYYHYHO
LIMPKYNAPHYIO NNy 3aHOBO.

3aKpenuTe BTOPYH CTOPOHLI OMOPHOM NAacTUHLL. Jna 3Toro cHayana ycTaHoBWTe YrioBOK AepyKaTenb ¢ AByMA GOKOBLIMUM yrnopamu. Cneaute 3a Tem,
4ToBbl YNOpPbI MO BCEW NAOLLAAN KOHTAKTUPOBAM C OMOPHOM NNACTUHOW. 3aTeM aHanorMyHbIM 06pa3oM yCTaHOBUTE YINOBOI AepyaTesb C ABYMA
6GOKOBEIMM YNOpamu Ha NPOTUBOMOMNOXKHOM CTOPOHe. YcTaHoBUTe oba npuxearta (puc. D.3). Oba npuxBaTta A0MKHbI ObiTb YCTAHOBEHbI Kak MOXHO
fanblue no Hanpa.neHuto k 6onee ANMHHOW CTOPOHE OMOPHOM MAACTUHLI. YKasaHue: Apyrue BapuaHTbl KpenneHus ANns APYriX ONOPHbIX MAACTUH CM.
Ha ctp. 13 - 15.

PerynupoBka 6e30nacHoro pacctofH1sa Mexay KIMHOM W MONOTHOM Miibl C MOMOLLbIO YCTAHOBOYHOTO Kanuopa.

3aKkpowTe NnacTuHy matmHbl (puc. E.1). OcyLlecTBUTE MOHTaXK YACTEN Ha KIIMHE, yKa3aHHbIX Ha PUCYHKe (puc. E.2). BUHT 1 raiiky ¢ HakaTKowu,
COEZIMHEHHbIE C KIIMHOM, 3aTAHUTE HAKPEMKO, a BUHT U raiKy C HaKaTKOW, HaxOAALLMeCA Crepeamn Kopnyca, CoeanHuTe, He 3atarmsan (puc. E.3).

C nomoLLibto LECTUrPaHHOro Kitoua ocnabbTe KpenieHue kinnHa (puc. E.4). B BepTUKanbHOM MOSIOXKEHWUN NEPEMECTUTE KIIMH BHU3 K MOSOTHY MUJIbI
(puc. E.5). [iBuraiite KnvH BHW3 10 TeX Mop, NoKa, No KpanHeih Mepe, 0AuH 3y NonoTHa Nkl He YNPEeTCs B KOPMyC YCTaHOBOYHOro Kanubpa (puc. E.6).
3artAHnTe NepeaHioro raiky ¢ HakaTtkoin (puc. E.6). MNocne 3atArnBaHWs BUHTA C BHYTPEHHUM LUECTUrPaHHUKOM MeXay KIMHOM W MOMOTHOM MuSibl
ycTaHaBnmBaeTcs 6e3onacHoe paccTofHWe Makc. 5 MM (puc. E.7). B 3akntoyeHne OTBUHTUTE YCTAaHOBOYHBIA Kanubp oT knuHa (puc. E.8).

BHUMAHWE: MNMpoBepbTe elle pas, yCTaHOBAEHO N1 MOMOTHO LMPKYNAPHO#M MKkl MO LEeHTPY KnuHa (puc. E.8) u cobntoneHo nu GesonacHoe
paccToAH1e MaKc. 5 MM Meay KIMHOM W MOAOTHOM Nuibl (puc. E.6), B NpOTUBHOM Cnyyae BbIPOBHANTE PYUHYHO LIMPKYSAPHYIO
N1y 3aHOBO.

BHUMAHWE: Mepen kaxaoi paboToit Bceraa NpoBepanTe, NPOYHO N 3aTAHYTHI KIIMH U KPENeXHbIE AeTau.

3abnoKkupy#Te NnacTMHy MallnHbl B COOTBETCTBUM C puc. 17. CTON roTOB K CTALUMOHAPHOMY PaChUAMBAaHUIO, MO 3TOMY NOBOAY CM. MyHKT
«CTauMoHapHoe pacnunmBaHue ¢ NOMOLLbIO PYYHON LIMPKYNAPHOW MUAbl».

MsmeHeHue rnyOuHbl paspesa

Mpu U3MeHeHUn rnyOuHbl paspesa PyYHOM LUMPKYIAPHOM Ninbl HEOOXOAMMO U3MEHATbL BbICOTY YCTAHOBKM KNMHA, UTOObLI 06ecneunts 6ezonacHoe
paccTofiHMe MaKkc. 5 MM Me Ay KIMHOM M MOMOTHOM Nuibl. CHauana ocnabbTe KiAMH ¢ MOMOLLbIO LECTUrPaHHOTO Kitova. YCcTaHoBHTe Ha Tpebyemyto
rny6uHy paspesa py4YHOW LMPKYNAPHOM NuAbl. 3aTAHUTE CTONop rnyOuHbl paspesa. MpuKpenuTe ycTaHOBOUHbIA Kanubp 1 yCTaHOBUTE MONOXEHWe
KnMHa B COOTBETCTBMM C puc. E.1 - E.8.

BepTukanbHble paspesbl CO CKOCOM

[N BepTHKanbHOTO pacnunMBaHusa CO CKOCOM HE0OXOANMO U3MEHWTb MOJIOXKEHUE PYUHOM LMPKYNAPHOW NUMbl. YCTAHOBUTE Ha PYYHOM LMPKYNAPHO#M
nune Tpedyembilii yron ckoca. OToABUHbTE OTKUAHOE 3arpaXaeHne py4YHOW LMPKYNAPHOW NWibl HAa3aZ U YCTaHOBMTE MALLWMHY MO LEHTPY B NpOpesb
ana nunsl. OcnabbTe cTonop rMy6uHbLI paspesa pyYHON LMPKYIAPHOM MiAbl U yCTAHOBUTE MUY Ha MOJIHYHO ryOuHy paspesa. 3ataHuTe cTonop ry6uHb
paspesa (puc. F.1, F.2). OcnabbTe BUHT C BHYTPEHHUM LUECTUIPAHHUKOM 1 MOBOPaYMBaNTE K/MH, MOKA OH HE YCTAHOBUTCA YETKO MO LEHTPY

MO OTHOLLEHMWIO K NOSIOTHY LIMPKYNAPHOMA nunbl (puc. F.3).

BHUMAHWE: MNpoBepbTe pacctofH1e 0T MakCMManbHO BbIZBMHYTOrO BriepeA 3y6ua nonoTHa UMPKynApHOW MUnbl 10 NepeaHeil KpOMKKY Npopesu
ANA Nuibl. OTO paccTofHUe A0MKHO COCTaBnATb MeHblue 20 MM (puc. F.4).

3aTtAHUTe BUHT C BHYTPEHHUM LUECTUrpaHHuUKoMm (puc. F.5).

BHUMAHWE: BripoBHATE NMOMOTHO NUibl NapasienbHo K Npopesn AN Nuibl, OAHOBPEMEHHO cneas 3a TeMm, YToObl MONOTHO MMkl BbINO YCTAHOBEHO
MO LUEHTPY MO OTHOLLEHUIO K KNKHY.
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Hanee yctaHoBuTe 062 GOKOBbLIX yNiopa TakuM 00pasom, UToBbl OHW MO BCeW NNoLlan KOHTaKTUPOBaU C ONIOPHOM MAACTUHOM MalUuHbl. 3aTem
ycTaHoBWTe 06a npuxeata. 3akpenuTe BTOPYO CTOPOHbI OMOPHOM MAacTUHbL. [nA 3TOro cHavana ycTaHoBWTE YIOBO Aep)KaTenb ¢ ABYMA GOKOBbIMU
ynopamu. Cneaute 3a TemM, 4ToBbl YNopbl N0 BCe NoLLaAn KOHTAKTMPOBaJIM C ONOPHOW NNACTUHOMW. 3aTeM aHanorMyHbIM 06pasoM ycTaHoBHTE
YrnoBoi Aepxkaresb C AByMA GOKOBbLIMM yriopamu Ha MpOTUBOMOJIOXHO CTOPOHe. YcTaHoBuTe oba npuxeata. O6a npuxsata A0MmKHbI ObiTb
YCTaHOBMEHbI KaK MOXHO Aasiblue Mo HanpasneHuto K 6onee ANMHHON CTOPOHE OMOPHOM NNacTuHbl (puc. G).

Perynuposka 6e3onacHoro pacctofaHna Mex.y KAMHOM W NONOTHOM Mifibl C MOMOLLbIO YCTaHOBOYHOrO Kanuopa.

3aKpoiite nnactuHy MalumHbl (puc. H.1). OcyLlecTBUTEe MOHTaX YacTel Ha KiMHe, yKasaHHbIX Ha pUcyHKe (puc. H.2). BUHT 1 railky ¢ HakaTkoi,
COEMMHEHHbIE C KIIMHOM, 3aTAHUTE HAKPEMKO, a BUHT U raiKy C HaKaTKoW, HaxoAALLMeca crnepean Kopnyca, CoeanHuTe, He 3atarmeas (puc. H.3).

C NOMOLLbIO LLIECTUIPAHHOTO Kitoya ocnabbTe KpenneHue knuHa (puc. H.4). MoABUHBTE KIMH K MOOTHY MUkl NOA TEM XKE YoM, MOoJ KOTOPbIM
yCTaHOBNEHO MoNoTHO Nunbl (puc. H.5). MoaBuraiite KNMH BHU3 [0 TEX NOP, MOKa, NO KpaiHeh Mepe, 0AuH 3y6 NonoTHa NNkl He ynpeTca B KOpnyc
YCTaHOBOYHOro Kanuépa (puc. H.6). 3aTAHNTe NepeaHioo raiiky ¢ HakaTkom (puc. H.6). Mocne 3atArMBaHWA BUHTA C BHYTPEHHUM LLECTUrPaHHUKOM
MeX Ay KIMHOM 1 MOMOTHOM MWkl yCTaHaBnMBaeTcA 6e3onacHoe pacctofaHue Makc. 5 Mm (puc. H.7). B 3akntoueHne OTBUHTUTE yCTAHOBOYHbIA Kanuép
OT KnuHa. 3a6noKUpyITE NNACTUHY MaLLUMHBLI B COOTBETCTBUM C pUc. 17 1 elle pa3 NpoBepbTe, CBOBOAHO N1 ABWXETCA MOMOTHO MUNbI (pUC. 1).

BHUMAHWE: MNpoBepbTe elle pas, yCTaHOBEHO N1 MOMOTHO LMPKYNAPHO MWLl MO LEHTPY KiuHa (puc. 1) u cobntoaeHo nu GesonacHoe paccTosHue
MaKc. 5 MM MeXAy KIIMHOM 1 MOAOTHOM Nkl (puc. H.6), B NPOTMBHOM Cllyyae BbIPOBHANTE PYUHYIO LIMPKYAAPHYIO Ny 3aHOBO.

BHUMAHME: Mepea Kaxzaon paboTtoi Bceraa nposepanTe, NPOYHO K 3aTAHYTHI KIMH U KPEMNEXKHbIE AeTanu.

CT0n roToB K CTaLMOHAPHOMY PaCnuAMBaHUIO, MO STOMY MOBOAY CM. NYHKT «CTalMoHapHOe pacnunuBaHue ¢ MOMOLLIbIO PYYHOM
LMPKYNAPHOW NUbI».

FapaHTuAa

YBaxkaeMbli nokynartens!

Bbl nproBpenu BeicoKoKauecTBeHHoe naaenve dpupmel wolfcraft®, pabota ¢ koTopbiM AocTaBuT Bam yaosonscteue. Mpoaykuua wolfcraft®
COOTBETCTBYET BbICOKMM TEXHUYECKUM CTAHAAPTaM W Nepe NocTyMIeHUeM B NPOAAXKY NPOXOANT ANUTENbHBIN MyTb Pa3paboTKK U TECTUPOBAHMS.
PerynapHoe TeCTUpOBaHWE W KOHTPOJIb BO BPEMS CEPUIMHOrO MPOU3BOACTBA 0OECNEeUMBAIOT BEICOKOE KA4eCTBO NPOAYKLMM.

CpoK rapaHTiu Ha npuobpeTeHHbIM Bamu npoaykT wolfcraft® coctaBnsaeT 10 net co AHA NOKYMKM NMPY YCAOBUM €ro 9KCrlyaTalnu UCKIUYUTENbHO B
6bITOBLIX Lensax. FapaHTUA pacnpoCcTpaHAETCA TONbKO HA HeAOCTAaTKU CamMoro NpeamMeTa NMoKynku, Bbi3BaHHbIE AedeKTaMu MmaTepuana 1
npon3BoACTBa. [apaHTHA He AENCTBYET B OTHOLLUEHUM AedEKTOB U HEeAOCTATKOB, BO3HUKLLMX BCNEACTBUE HEMpPaBWIIbHOWM SKCnTyaTaumm unm
HeHaznexalluero TeXHUYecKoro o6cny)XuBaHus NpoayKra. Kpome aToro, rapaHtusi He pacnpoCTpaHAeTCs Ha 00bIUHbIA M3HOC, a TaKKe Ha AedeKTbI
¥ HeAoCTaTKK, M3BECTHLIE MOKYNaTesNto MPU 3aKIFUYEHUN A0roBOpa KyMu-NPOAarkH.

[apaHTHiiHble TpeboBaHWA MOTYT NPeAbABNATLCA UCKITIOUUTENBHO NMPY HANIMUYMK CYETA/KACCOBOTO YeKa.
[apaHTva, npesoctaBnfeman wolfcraft®, He orpaHuunBaeT Baluu 3akoHHble NpaBa notTpebutens (Npaso Tpe6oBaTh BbINONHEHWA A0rOBOPA, MPaBo Ha

OAHOCTOPOHHMWI OTKAa3 OT BLIMNOSIHEHWA A0r0BOPA, NPaBo TPEBOBATL CHUKEHMS MOKYMHOM LeHbl BCNEACTBUE 0OHAPYXEHHBLIX HEA0CTATKOB, NPaBo
TpeboBaTb Bo3MeLLeH!A yLiepOa unu 3arpar).

3anBneHne o COOTBETCTBMM TOBapa no EG - agupekTuee o mawmnHax 2006/42/EsponercHoro coobiecTea,
npunoxenue Il A.

Hactoawum ¢pupma wolfcraft GmbH B D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1, Fepmanusa, 3assnseTt, uto atoT npoaykt (MASTER cut 1500) otBeuaet
nvpektuBe 2006/42/EBponeiickoro coobuiectsa. TUEV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2, 90431 Nirnberg. BM: 60087567 0001
CooteTtcTByeT cneaytomm Hopmam: DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-5, DIN EN 60745-2-11

Kemnenux, 02.08.2013
TNy
/. /&,wh
Mwuxaun Baysenep

YNONHOMOYEHHOE NMLO ANA NOANUCAHUA JOKYMEHTOB COOTBETCTBMA U COCTABMIEHUA TEXHUYECKON AOKYMEHTALMM.
(pyKoBOACTBO dUpMOW/TEXHUKa/norucTuka/wolfcraft GmbH)
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@ ®

wolfcraft® GmbH

Wolff-StraBe 1

56746 Kempenich

GERMANY

(©)

Service-Hotline:

00 49 (0) 2655 51 280

Fax: 00 49 (0) 2655 502 080
technical.Service@wod.wolfcraft.com

()

Tel.: 00 49 (0) 2655 51 324
Fax: 00 49 (0) 2655 502 324
customernl@wolfcraft.com

@ @
wolfcraft® GmbH
Hauffgasse 3-5

1110 Wien

Tel. 0043 (1) 74808 08-0
Fax 0043 (1)7480808- 11
Kundendienst@wolfcraft.com

® @

wolfcraft® s.a.r.l.

1 rue d'Aurion

F-93 113 Rosny sous Bois Cedex

®

Téléphone 00 33 (0) 1 48 12 29 30
Téléfax 00 33 (0) 148 12 15 40
customerservicefrance@wolfcraft.com
@

Tel.: 0033 148 12 29 43

Fax: 0033 148 12 15 46
customerbelux@wolfcraft.com

@@

m&b AG Verkaufssupport
Bahnhofstrale 25

Postfach

CH-5647 Oberriti
Tel.0041-41-7 4177 66
Fax 00 41-41-7 416520
mail@verkaufssupport.ch

@ &

ELNAS s.r.o.

Oblekovice 394

CZ-67181 Znojmo

Tel. 00 420-515-22 01 26
Fax 00 420-515-2443 47
info@elnas.cz

O

wolfcraft® srl.

Casella Postale 159

Via San Francesco (Centro le Piazze)
22066 Mariano Comense (Co)

Tel. 00 39-31-750 900

Fax 00 39-31-750 881
servizioclienti@wolfcraft.com

®®
Tel.: 00 43 (1) 7 48 08 08-0

00 49 (0) 2655 -51 491
Fax: 00 49 (0) 2655 -502 491
technical.Service@wod.wolfcraft.com
Kundendienst@woaut.wolfcraft.com

(@)

Goran Furuskar
Saavikatu 1A

FI-20780 Kaarina

Tel. + 358 (0)2 2431230
Fax + 358 (0)2 2425811

Tyskland:

wolfcraft® GmbH

Wolff-StralBe 1

D-56746 Kempenich

Tel. 0049-2655510

Fax 00 49-26 5551 180

e-mail: customerservice@wolfcraft.com
(correspondence in English)

®

wolfcraft® Espana S.L.

Unipersonal

C/ Alcalde Angel Arroyo N2 10, 2¢, oficina 3
28904 Getafe (Madrid)

Teléfono 00 34-902 197 119

Fax 00 34-902 197 120
Atencioncliente@woe.wolfcraft.com

@

Dinocoop Kft.

Radvény utca 24

1118 Budapest XI.

Telefon: 0036 - 1-319-3064
Telefax: 0036-1-319-3066
dinocoop@dinocoop.hu

®

Aquemofer - Imp. Exp., Lda.
Estrada Nacional n2. 10 Km 107,08
Porto Alto

2135-407 SAMORA CORREIA

Tel.: +351 263 659 290

Fax.: + 351 263 659 299
bricolage@aquemofer.pt

@O

P.H.U. "ADA"

Tomasz Drazkiewicz

ul. Gorkiego 61/9

92-519 Lodz

Telefon: 0048 - 42- 6727481
Telefax: 0048 - 42- 6725491
adawoc@eta.pl

@

Craftools Ltd.

12 Bayit Va Gan Str.
IL-59417 Bat Yam
Israel
Goldman@ledico.com

@

Mavrofidopoulos S.A

Technical and Commercial Company
12, Papastratou & Asklipiou, Str.
185 45 Piraeus

Telefon: 0030 - 2104136155
Telefax: 0030-2104137692
info@mavrofidopoulos.gr

Manal d.o.o.

Velimira Skorpika 1 a

10090 Zagreb

Telefon: 00385 - 1 - 3466400
Telefax: 00385 -1 - 3466412
manal@manal.hr

Steinel Distribution s.r.l.

Parc Industrial Metrom Str. Carpatilor nr. 60
RO - 500269 Brasov

Telefon: +40 (0) 268 530 000

Telefax: +40 (0) 268 531 111
info@steinel.ro

SLAV GmbH

Tzar Osvoboditel 331

9000 Varna

Telefon: 00 359 - 52 - 739072
Telefax: 00 359-52 -739073
office@wolfcraft.bg

@

Mi-lumen d.o.o.

Dositejeva 176

36000 Kraljevo

Telefon: 00381 -36-231081
Telefax: 00381 -36-312867
milumen@tron-inter.net

EIG Sh.p.k.

Frigoriferi Metalik

Rr. Siri Kora

4000 Tirana

Telefon: 00355 4 250125
Telefax: 00355 4 259501
info@extra.al

Centroinstrument

12351 Moskau
Molodogwardeskaja Ul. 61
Tel.: (495) 730 - 80 - 70
Fax: (495) 730 -80 - 75

Centroinstrument-Ural
454036 Tscheljabinsk
Pervomaiskaja Ul. 1-a
Tel.: (351) 245-04-85, 86

® Technische Anderungen vorbehalten
We reserve the right for technical modifications

® Modifications réservées

® Salvo modificaciones

® Veranderingen voorbehouden
@ Salvo modifiche

® Direito reservado a alteragoes técnicas

Andringer forbeholdes

® Det tas forbehold om tekniske endringer

wszelkie zmiany zastrzezone

Em@ulacoopaoTe yia kaBe TeXVIKN aAAayn
wolfcraft® lirlinde teknik degisiklikler yapabilir

@ Technické zmény vyhrazeny

® Miliszaki valtoztatas joga fenntartva

Modificari tehnice rezervate

3ana3eHo nNpaBo 3a TEXHUYECKU NPOMEHMU

® Ratt till andringar forbehalles
@ Oikeus teknisiin muutoksiin pipadetaa

Pridrzano pravo tehnickih izmjena

@ [pou3BoaMTeNb OCTaBMIAET 3a CO60M NPaBoO Ha TEXHUYECKNE U3MEHEHUA

191



wolfcraft® GmbH
Wolff-Str. 1

D-56746 Kempenich
Germany

www.wolfcraft.com 116306906 / 08.2013



